
 
  

1 
 

Қазақстан Республикасының Білім және ғылым министрлігі 

«Кәсіпқор» холдингі» коммерциялық емес акционерлік қоғамы 

 

 

 

 

 

 

С.В. СЛАБКО,  А.А. АБДЕНОВА  

Э.К. ДЖУЗЫБАЕВА,  И.Ю. ЛЕВЧЕНКО  

 

 

 

 

 

СЫРТҚЫ БЕТТЕРДІ СӘНДІК ӘРЛЕУ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1401000– Ғимараттар мен құрылымдарды салу және пайдалану 

мамандығына өзектендірілген үлгілік оқу бағдарламаларымен үлгілік оқу 

жоспарлары бойынша техникалық және кәсіптік білім беру жүйесіне 

арналған оқу құралы ретінде әзірленген   

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
  

2 
 

ƏОЖ 693 (075) 

КБЖ 38. 639 я 73 

С93 

 

Сыртқы беттерді сәндік әрлеу: Оқу қҧралы /  С.В. Слабко,  

А.А.Абденова,  Э.К. Джузыбаева,  И.Ю.Левченко. – Астана: «Кәсіпқор» 

Холдингі коммерциялық емес акционерлік қоғамы, 2018 ж.  

 
ISBN 978-601-333-557-5 

 

 

Аталған оқулық «Ғимараттар мен қҧрылымдарды салу және пайдалану» 

мамандығына өзектендірілген ҥлгілік оқу бағдарламаларымен ҥлгілік оқу 

жоспарларына сәйкес «Қҧрылыстың парақтық және тақтайшалық 

материалдарын, дайын қҧрамдарды және қҧрғақ қҧрылыс қоспаларын 

пайдаланып, ғимараттар мен қҧрылыстардың ішкі жіне сыртқы беттерін 

әрлеу»  және «Ғимараттар мен қҧрылыстардың ішкі және сыртқы беттерін 

қолмен немесе механикаландырылған тәсілмен сылақтау» кәсіптік 

модульінің оқыту нәтижесінің  мақсатына жету бойынша әзірленген.  

«Сыртқы беттерді сәндік әрлеу» оқу қҧралында жоғары еңбек сапасымен 

еңбек өнімдігін қажет ететін қолмен және электр қҧралдарымен 

жасалынатын сәндік әрлеу материалдарымен жҧмыс тҥрлері турал ақпарат 

беріледі.  Сондай –ақ еңбек қорғау және техникалық қауіпсіздік талаптарын 

орындау мәселелері қарастырылады.  

Оқу қҧралы  қҧрылыс бағытындағы  бастапқы және орта кәсіптік білім 

беру студенттеріне арналады.  

 

ƏОЖ 693 (075) 

КБЖ 38. 639 я 73 

 

Пікір берушілер:  

С.Т.Шалтабаева - Қазақ бас сәулет-қҧрылыс академиясының 

қауымдастырылған профессоры, т.ғ.к.;  

М.Н.Ошарбаева - Алматы қҧрылыс-техникалық колледжінің оқу-

әдістемелік жҧмысы жөніндегі директор орынбасары;  

М. Сейдахметов  - МарЭ групп ЖШС директоры.  

 

 

 «Кәсіпқор» холдингі» КЕАҚ  Ғылыми-әдістемелік кеңесінің 26.09.2018 

ж. № 2 хаттамасымен мақҧлданған. 

 

©«Холдинг «Кәсіпқор» КАҚ, 2018 ж. 

«Delta Consulting Group» ЖШС аударған 

 

 



 
  

3 
 

 

МАЗМҦНЫ 

Алғысөз …………………………………………………………………….....6 

 

1-тарау. «КНАУФ-ДИАМАНТ» СӘНДІК СЫЛАҒЫ 

1.1. Сәндік сылақтар туралы жалпы мәліметтер …………………………...8 

1.2. Беттердің негіздерін дайындауға арналған негізгі материалдар мен дайын 

қҧрамдар және оларды «Диамант» сәндік сылағымен жабу ………….......11 

1.3.  «Диамант»  жағу технологиясы…………………………...…………....13 

 

2-тарау. «ВЕНЕЦИЯЛЫҚ СЫЛАҚ» 

2.1. Жалпы мәліметтер…………………………………………………….…17 

2.2. Жағу техникасы ………………………………………………………....21 

2.3. Раффаэлло «Венециялық сылағын» орындау технологиясы …...........24 

2.4. «ArganzaDecorus» жібек сылағы…………………………………..........29 

 

3-тарау. «СГРАФФИТО» СЫЛАҒЫ 

3.1.  «Сграффито» сылақ тҥрі…………………………..................................32 

3.2   «Сграффито» сылағына арналған негізгі материалдар мен қҧрамдар.33 

3.3.  «Сграффито» сылағына арналған ерітінділер……………....................34 

3.4.  Беттерді дайындау …………………………………………….…...........35 

3.5.  «Сграффито» бастапқы техникасын қолдану технологиясы .………..35 

3.6. «Сграффито» классикалық жҧқа қабат технологиясы …….………….38 

3.7. «Сграффито» классикалық технологиясы……………………………...39 

3.8. «Сграффито» классикалық жҧқа қабатын имитациялау технологиясы40 

3.9. «Сграффито» классикалық имитациялау технологиясы ……………...42 

3.10. Қҧралдар мен қондырғылар …………………………………………...44 

 

4-тарау. ЖІБЕК СӘНДІК СЫЛАҚ  
4.1. Жалпы мәліметтер…………………………………………………….....47 

4.2. Негіз дайындау, жағу ………………………………………...................48 

4.3. Жібек сәндік сылақ салуға арналған қҧралдар ……..............................50 

 

5-тарау. БЕТТІ ФАКТУРАЛЫҚ ӚҢДЕУ 
5.1. Жалпы мәліметтер……………………………………………………….53 

5.2. Жҧмыстың технологиялық реттілігі ……………………………...........55 

5.3. Фактуралық әрлеуге арналған қҧрамдар……………………………….56 

5.4. Фактуралық өңдеу кезіндегі өрнектердің нҧсқалары………………....57 

5.5. Сәндік әрлеуге кҥтім жасау ………………………………………….....68 

5.6. Материалдар шығыны………………………………………………......69 

5.7. Ерітінді қоспасын дайындау; қҧрамдар …………………………….....70 

5.8. Фактуралық әрлеуге арналған қҧралдар ………………………............71 

 

 

 



 
  

4 
 

 

6-тарау. ӚРНЕКТІ БІЛІКШЕЛЕРМЕН АЙНАЛДЫРУ  
6.1. Білікшелердің жіктелуі …………………………………………………72 

6.2. Өрнекті білікшелермен жағуға арналған материалдар мен қҧрамдар.77 

6.3. Негіздің бетін дайындау …………………………………..............……78 

6.4. Фактуралық білікшемен жағу технологиясы ………………………....79 

6.5. Қҧрылымдық білікшемен жағу технологиясы ………………......……80 

 

7-тарау. ФЛОК ЖАБЫНДАРЫ 
 7.1. Жалпы мәліметтер……………………………………………………...83 

7.2. Флок бояуларын жағу технологиясы ………………………………….85 

7.3. Флок жабындарын жағуға арналған қҧралдар ……………………......86 

7.4. Материалдар шығыны……………………………………………….….89 

7.5. «МультиколорDecorus» флок жабындары …………………………....89 

 

8-тарау. ТРАФАРЕТ БОЙЫНША БОЯУ 
8.1. Трафареттің пайда болу тарихы ……………………………………….92 

8.2. Тҥрлері мен өзгешеліктері………………………………………….......94 

8.3. Өз қолымызбен трафареттер жасаймыз …………………………….…96 

8.4. Қабырғалардың бетін трафареттермен бояуға дайындау ………........97 

8.5. Трафареттерді қалай дҧрыс пайдалану керек …………………...........97 

8.6. Қҧралдар мен материалдар…………………………………………......98 

8.7. Бетін бояу ……………………………………………………............….98 

8.8. Трафареттерді сақтау …………………………………………………..99 

 

9-тарау.  АЭРОГРАФИЯ 
9.1.Аэрография тарихы……………………………………………………...101 

9.2. Аэрографтардың тҥрлері …………………………………………..…..102 

9.3. Аэрографты қолдану және оған кҥтім жасау ………………………...102 

9.4. Жағу технологияларының тҥрлері …………………………………....103 

9.5. Аэрографиялық әшекейлердің композициясы …………………….....103 

9.6. Стильдер тҥрлері ……………………………………..……………...…107 

9.7. Аэрографиялық жазу техникасы. Жағу әдісі …………………...........107 

9.8. Қҧралдар, материалдар, қосалқы жабдықтар …………...................…110 

 

10-тарау. АЛТЫНДАТУ ЖӘНЕ КҤМІСТЕТУ 
10.1. Қайта өрлеу тарихы …………………………………………………..112 

10.2. Материалдар……………………………………………………….......112 

10.3. Кҥмістету мен алтындату тҥрлері…………………………................114 

10.4. Алтындату…………………………………………………………......115 

10.5. Кҥмістету………………………………………………………………120 

 

11-тарау. ШЫНЫ БОЙЫНША ВИТРАЖДЫҚ ҚОЛ ҚОЮ 

11.1. Тарихи анықтама ………..…………….……………………………....121 

11.2. Витраждарды орындау технологиясының тҥрлері …………......…..122 



 
  

5 
 

11.3. Материалдарды, қҧрал-саймандар мен қҧрылғыларды таңдау ……123 

11.4. Витраж жасау технологиясы …………………………………............125 

11.5. Шынымен жҧмыс істеу кезіндегі қауіпсіздік қағидалары ………....127 

 

12-тарау. ЕҢБЕКТІ ҚОРҒАУ ЖӘНЕ ҚАУІПСІЗДІК ТЕХНИКАСЫ 

12.1. Еңбекті қорғау………………………………………………………....129 

12.2. Сырлаушылар ҥшін жҧмыстарды қауіпсіз жҥргізу жөніндегі 

нҧсқаулықтар..................................................................................................132 

12.2.1. Жалпы қауіпсіздік талаптары ………………………………….......132 

12.2.2. Жҧмыс басталар алдындағы қауіпсіздік талаптары ………….......134 

12.2.3. Жҧмыс кезіндегі қауіпсіздік талаптары …………………………..134 

12.2.4. Жҧмыс аяқталғаннан кейінгі қауіпсіздік талаптары ……………..135 

Қосымша. Практикалық жҧмыстар……………………………………..….138 

Терминологиялық сөздік ………………………………………………..….156 

Қорытынды…………………………………………………………………..160 

Əдебиеттер тізімі …………………………………………………….………162 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
  

6 
 

АЛҒЫСӚЗ 

 

Қҧрылыс – халық шаруашылығының жетекші салаларының бірі, онсыз 

ғылыми-техникалық прогресті елестету, жаңа технологияларды дамыту, 

өнеркәсіп, ауыл шаруашылығы, көлік, әлеуметтік сала ҥшін негізгі қорларды  

қҧру қиын. 

Ғимараттарды әрлеу – қҧрылыстың соңғы кезеңі. Жыл сайын кҥрделі 

қҧрылыс көлемі өсіп келеді, сәйкесінше әрлеу жҧмыстарының көлемі де 

өсуде, әрлеу жҧмыстары ғимараттар мен қҧрылыстарға аяқталған тҥр береді, 

ал ғимараттың қҧрылымдық элементтеріне – қорғаныш, санитарлық-

гигиеналық және сәндік қасиеттер береді. Өңдеу жҧмыстарының ҥлкен 

көлемін ескере отырып, өңдеу жҧмыстарының өндірісін индустрияландыру, 

олардың ҧйымдық-техникалық деңгейін жақсарту, механикаландыру 

қҧралдарын барынша пайдалану кезінде еңбек өнімділігін арттыру, жаңа 

технологиялық процестер мен өңдеу материалдарын игеру, еңбекті ғылыми 

ҧйымдастыруды енгізу ерекше маңызға ие болады. 

Қазіргі уақытта қҧрылысшылардың қатысуы талап етілмейтін қызмет 

саласы жоқ. Қҧрылысшылардың өнімдері адамдар тҧратын және еңбек ететін 

барлық жерде қажет. 

XXI ғасырда сәулетшілер мен қҧрылысшылар алдында жаңа міндеттер 

тҧр: адамға ыңғайлы жайлы тҧрғын ҥй бере отырып, тек тез ғана емес, қазіргі 

заманғы, әдемі қҧрылыс салу қажет. 

Қҧрылыста жҧмыс сапасы ҥлкен маңызға ие. Əсіресе, бҧл әрлеуге 

қатысты. Əрлеу жҧмыстарының сапасы көбінесе жҧмысшы-әрлеуші 

біліктілігіне, олардың орындау технологиясын мҧқият сақтауына, қҧрылыс 

материалдарының қаншалықты дҧрыс қолданылуына және қҧрал-

саймандарды, жабдықтарды пайдалана білуіне байланысты. Адам жҧмыс 

істейтін, демалатын, тҧратын ҥй-жайларда көп уақытын өткізеді. Оның 

психологиялық және физикалық жағдайы ғимараттың ішкі интерьер мен 

экстерьерінің сҧлулығы мен сапасына байланысты болады. Еңбек нарығында 

сҧранысқа ие бәсекеге қабілетті жҧмысшы, маманды даярлау көп жағдайда 

оның жҧмыстарды орындаудың қазіргі заманғы прогрессивті технологиясын 

қаншалықты меңгеруіне және оның жҧмысы қаншалықты ҧнайтынына 

байланысты. Ол ҥшін өңдеуші жҧмысшы қҧрылыс материалдарының 

қасиеттерін және олардың әрқайсысының мақсатын жақсы білуі тиіс. Сапалы 

жасалған жҧмыстың қанағаттандырылуы – өмірдің бір мағынасының бірі. Өз 

ісінің жоғары санатты, жоғары білікті шебері болу өте қиын. Ол ҥшін өмір 

бойы оқып, өзінің кәсіби дамуында тоқтап қалмау керек.  

Оқу-практикалық қҧрал «Қҧрылыс табақ және плиталық материалдарды, 

дайын қҧрамдарды және қҧрғақ қҧрылыс қоспаларын пайдалана отырып, 

ғимараттар мен қҧрылыстардың ішкі және сыртқы беттерін әрлеу» кәсіби 

модулін және «Ғимараттар мен қҧрылыстардың ішкі және сыртқы беттерін 

қолмен және механикаландырылған тәсілмен сылау» модулін игеру кезінде 

ТжКБ арналған өзектілендірілген ҥлгілік оқу жоспарлары мен 

бағдарламалары бойынша әзірленген. 
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Осы оқу-практикалық қҧралдың міндеті – әртҥрлі беттердің декоративті 

әрленуін орындау технологиясы туралы негізгі мәліметтер беру. Қҧрал 12 

тараудан тҧрады. Əрбір тарау теориялық бөлімді, бақылау сҧрақтарын 

қамтиды. Студенттер бҧл жҧмыстарды өз бетінше орындауы және өз білімін 

өзін-өзі бақылау әдісімен тексеруі тиіс. 

«Беттерді декоративті әрлеу» атты оқу қҧралында сәндік жабындардың 

қазіргі заманғы материалдары, оның ішінде оларды жасау, сақтау бойынша 

толық ақпарат берілген; еңбектің жоғары өнімділігін және жҧмыстың жоғары 

сапасын қамтамасыз ететін заманауи қол және электр қҧралдарына ҥлкен 

көңіл бөлінген. Жҧмысты ҧйымдастыру және еңбекті қорғау және қауіпсіздік 

техникасы талаптарын қамтамасыз ету мәселелері қаралды. 

Оқу қҧралы қҧрылыс бағытындағы бастауыш және орта кәсіптік білім 

беретін оқу орындарының студенттеріне арналған. 
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1-тарау. «КНАУФ-ДИАМАНТ» СӘНДІК СЫЛАҒЫ 

 

 

Қҧрылыс әрлеу тҥрлерінің алуан тҥрлілігіне қарамастан сәндік сылақтау 

әрлеу жҧмыстарының кең таралған әдістерінің бірі болып қала береді. Əрлеу 

жҧмыстарына кірісу ҥшін жасырын жҧмыстарға және әрлеу ҥшін объектіні 

қабылдауға актілер болуы қажет. Жасырын жҧмыстарға арналған актілерде 

одан әрі әрлеу сапасына әсер етуі мҥмкін орындалған жҧмыстар туралы 

деректер көрсетіледі (мысалы, тегістейтін қабаттың астындағы тартпаның 

беріктігі туралы). Объектіні әрлеуге қабылдау актісінде темір — бетон, гипс-

бетон, ағаш, металл және басқа да бҧйымдарды зауыттық әрлеу сапасы мен 

дәрежесіне МЕМСТ және ТШ талаптарына сәйкестігі; әрлеуге тапсырылатын 

конструкциялар мен жазықтықтардың сапасы – тік, көлденеңдігі, тегістігі, 

беріктігі, қаттылығы, саңылауларды бітеу тығыздығы және т.б. әрлеудің 

нақты тҥрлеріне көшпес бҧрын жалпы ақпарат беру қажет.  

Сәндік сылақ әртҥрлі мақсаттағы ғимараттардың ішкі және сыртқы 

интерьерлерінде жақсы көрінеді. Сәндік жабын өкілдерінің бірі «Диамант» 

КНАУФ сылақ фирмасының өнімі болып табылады. Инновациялық 

технологияларды қолдану жоғары сапалы «Диамант» қҧрылыс өнімін алуға 

мҥмкіндік береді. Ҥйдің сыртқы әрленуін орындау ҥшін «Диамант» сәндік 

сылағы өте қолайлы, өйткені олардың қҧрамында цемент бар, сондай-ақ тҥсі 

әртҥрлі пигменттер бар заманауи полимерлік қоспалар бар. 

 

1.1-сурет. Қасбетке арналған сылақ 

Ақ тҥсті минералды қҧрылымдық сылақ әкті-цементті негізде, су 

жҧқпайтын қасиеттерге ие, қолайсыз ауа райы жағдайларына қарсы тҧрақты. 

«Диамант» сәндік сылағы ішкі жҧмыстарды жҥргізуге және ғимараттардың 

сыртқы қасбеттерін сәндеуге қолайлы (1.1-сурет). Материал қолдану 

1.1. Сәндік сылақтар туралы жалпы мәліметтер 
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жеңілдігі тҧрғысынан ерекшеленеді. «КНАУФ – Диамант» ылғалдылығы 

жоғары ҥй-жайларда: жуынатын бөлмелерде, себезгі бассейнінде 

қолданылады. Өңдеу кезінде «тон» тҥріндегі біркелкі кедір-бҧдыр немесе 

тҥйіршікті қҧрылым пайда болады, боялуы мҥмкін. «КНАУФ – Диамант» 

әртҥрлі беттерде сылақ жҧмыстарын жҥргізу ҥшін пайдаланылады. Мысалы, 

бетон, кірпіш қалау, цемент, цемент сылақтары ҥстіне, мысалы, «КНАУФ – 

Унтерпутц УП 210», «КНАУФ – Зокельпутц УП 310», сондай-ақ «КНАУФ-

Севенер» сылақты-желімді қоспасы ерітіндісінің арматуралаушы қабаты 

бойынша ғимараттардың сыртқы жылу оқшаулағыш жҥйелерінде, «КНАУФ-

Ротбанд» гипс сылағы бойынша ҥй-жайлардың ішінде, «КНАУФ-

Гольдбанд», «КНАУФ-Гольдбанд», «КНАУФ-Унтерпутц УП 210», 

«КНАУФ-Зокельпутц УП 310», «КНАУФ-МП 75», гипсокартонды табақтарға 

және т.б. сондай-ақ ғимараттардың сыртқы жылу оқшаулағыш қабаты 

бойынша сыртқы жылу оқшаулағыш жҥйелерінде қолдануға болады.  

 

1.2-сурет. Диамант қҧрамын қолданудың қолмен тәсілі 

 

«Диамант» қҧрамын қолданудың екі нҧсқасы бар: қолмен (1.2-сурет) 

және PFT G5, PFT G4, PFT Monojet сылақ машиналарының көмегімен 

механикаландырылған тәсіл. Өнім тҧрақты ішкі және тәуелсіз бақылаумен 

шығарылады. Таңдау декорацияланатын беттің ауданына, декоративті 

қабаттың жоспарланған қалыңдығына байланысты. КНАУФ неміс брендінің 

«Диамант» сылағы 8 тҥсті шығарады. Палитраның бірнеше реңктері бар (1.3-

сурет): 

* Сақара және жарық сақара; 

* Цитрус; 

* Лазурит және жарық лазурит; 

* Изумруд және жеңіл изумруд.  

Сәндік сылақ «Диамант» неміс компаниясының КНАУФ-өнім, ол дҧрыс 

пайдалану кезінде тартымды және берік мәрмәр жабынын жасайды. 
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1.3-сурет. Реңк тҥрлері 

 

 Материал ақ тҥсте шығарылады. Бҧл қалаған реңкті алу ҥшін колерді 

пайдалануға мҥмкіндік береді.  

 

  «Диамант» сәндік сылағының техникалық сипаттамалары: 

 

 
 

 

 қысу кезіндегі беріктігі –  > 3,5 Мпа; 

 фракциялар (астық) мөлшері – < 3 мм; 

 аязға төзімділігі – кемінде 50 цикл; 

 ылғал сіңіру – < 15%; 

 қҧрғақ қоспаның тығыздығы – 1770 кг/м3 кем; 

 бу өткізгіштігі коэффициенті, m-0,1 мг / мчПа; 

 

КНАУФ компаниясынан ҧқсас декорациялайтын материалдар алдында 

«Диамант» сылағының артықшылықтары мен қасиеттері: 
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  кең тҥс палитрасы, бҧл колерді пайдаланудан арылтады; 

  барлық беттерді сылауға қолайлы; 

  материалдың сыртқы тҥрін өзгертпей және қасиеттерін жоғалтпай 

жабудың ҧзақ пайдалану кезеңі; 

  мәре жабынының тартымды сыртқы тҥрі; 

  материал тҥйіршіктелген фактураға ие, сондықтан бетін мҧқият 

тегістеп, қара сылақты сҥрту қажет емес; 

  ҥнемді шығын; 

  ылғалға төзімділігі, сондықтан қҧрал қасбеттің сыртқы тҥрін жақсарту 

ҥшін, сондай-ақ бассейнде, себезгі, ас ҥйде және ылғалдылығы жоғары 

басқа да ҥй-жайларда қабырғаларды өңдеу ҥшін қолданылады; 

  қҧрылыс негізін қоршаған ортаның қолайсыз жағдайларынан қорғау; 

  ауаның еркін айналуына мҥмкіндік беретін бу өткізгіштігі материал 

астында агрессивті биологиялық ортаның пайда болуына кедергі 

жасайды; 

  аязға төзімділік; 

  бет жағынан жақсы ҧсталады; 

  температураның өзгеруіне төзімділігі – қҧрал -40-тан + 600С-қа дейін 

тербеліске шыдайды; 

  икемділігі, соның арқасында бетінде қатып қалғаннан кейін сызаттар 

болмайды; 

  қолжетімді баға. 

 

1.2. Беттердің негіздерін дайындауға арналған негізгі материалдар 

мен дайын қҧрамдар және оларды «Диамант» сәндік сылағымен жабу 

 

 Адгезионды шашыратуға арналған цемент сылағы. «КНАУФ-

Адгезив» – жоғары желімдеу қабілетін қамтамасыз ететін тҥйіршіктер 

мөлшері 0-4 мм цементтің, әк және кварц толтырғыштың және 

химиялық қоспалардың негізіндегі қҧрғақ қоспа; 

 Кәдімгі сылақ «КНАУФ – Унтерпутц» – цемент, фракциялық қҧм 

және арнайы қоспалар негізіндегі қҧрғақ сылақ қоспасы. Қасбеттерді 

жоғары сапалы сылауға, сондай-ақ ылғалдылығы жоғары ҥй-жайларда 

(жертөлелер, кір жуу орындары, өндірістік ҥй-жайлар және т.б.) 

әдеттегі қатты негіздерге арналған; 

 «КНАУФ – Зокельпутц» цокольды сылақ-қасбеттің цокольдерін 

сылауға, сондай-ақ жоғары ылғалдылықпен ҥй-жайлардағы қатты 

негіздерге және кейіннен сәндік жабуларды жағуға арналған; 

 «Кнауф Мульти-финиш» фасадты цемент тегістеуі – бетонның бетін 

және цемент сылақтарын тегістеу ҥшін қолданылады; 

 «КНАУФ – Изогрунд» – пигменттер мен дисперсиялық қоспалары бар 

су эмульсиясы. Беттерді алдын ала өңдеуге арналған.  

 «КНАУФ – Тифенгрунд» грунттауы – терең ену грунттауы. Ол 

негіздің адгезиясын едәуір арттырады. Сыртқы және ішкі жҧмыстар, 
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қабырғаларды, еденді және төбені сырлау ҥшін «КНАУФ-Тифенгрунд» 

қолданылады. 

Негіз бетін дайындау 

 

 негіз бетінің және қоршаған ауаның температурасы +5°С төмен 

болмауы тиіс; 

 сылақ тҥбін шаңнан, кірден, май дақтарынан немесе бөгде 

бөлшектерден тазарту; 

 «КНАУФ-Изогрунд» (кебу уақыты – 24 сағат); 

 «КНАУФ-Ротбанд», «КНАУФ-Гольдбанд» және «КНАУФ-МП 75» 

гипс сылақтарының бетін «КНАУФ-Кварцгрунд» (24 сағат), 

«Тифенгрунд» (3 сағат), «Грунд Концентрант 1:1» (2 сағат); 

 гипсокартон табақтары мен бетонның бетін «КНАУФ-Путцгрунд» (24 

сағат), «Тифенгрунд» (3 сағат) топырақпен жабу. 

 

Цементті декоративті КНАУФ-Диамант-сылақ ерітіндісін 

дайындау 

 

Қаптың ішіндегісін (25 кг) – 7 л суды қолмен немесе сылау миксерінің 

көмегімен біртекті емес масса алынғанға дейін араластырыңыз. 15 минуттан 

ҧстаған соң, тағы да араластырыңыз. Бір жабық бет ҥшін қажет болатын 

ерітіндіні қосып араластыру керек. «КНАУФ – Диамант» қҧрғақ қоспасын 

сумен араластырыңыз. Басқа компоненттерді қосуға жол берілмейді! 

PFT сылақ машиналарын пайдаланған кезде су шығынын – 120 л/ сағ 

орнату, содан кейін ерітіндінің консистенциясын су беруді ҧлғайту немесе 

азайта отырып реттеу. 

 

1.3. «Диамант» жағу технологиясы 

 

 
1.4-сурет. «Диамант» сылағын жағу 
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Жҧмыс келесі ретпен жҥзеге асырылады: 

1. Ерітіндіні дайындау. Қаптың ішіндегісін (25 кг) 7 л судан қолмен 

немесе миксерлік саптамасы бар дрельмен араластырыңыз. 15 минутқа 

қойып, тағы да араластырып, бір тегіс бет ҥшін қажет болатын 

ерітінділік қоспаны араластыру керек. «КНАУФ-Диамант» қҧрғақ 

қоспасын сумен араластырыңыз. Ерітінді қоспасына басқа 

компоненттерді қосуға жол берілмейді!  

2. Ерітіндіні жағу. Ерітіндіні қолмен немесе механикалық тәсілмен 

жҥктелген, таза және қҧрғақ бетке жағыңыз (1.4-сурет). 

3. Тегіс қалақшамен астық қалыңдығына тегістеу және қҧрал-

сайманды (болат немесе пластикалық ҥккіш, сорғыш, қалақша, 

білікше) қолдануға және ерітіндінің консистенциясына байланысты 

беті кедір-бҧдырлы (тҥйіршікті) немесе кедір-бҧдырлы қҧрылым беру.  

4. Тегіс кедір-бҧдырлы қҧрылымды алғанға дейін пластикалық 

немесе болат ҥккішпен өңдеу, сорғышы бар ҥккішті пайдалану кезінде 

қҧрылымның кедір-бҧдырлы (тҥйіршікті), ерітіндінің қалың 

консистенциясы бар қҧрылымы бораздалған қҧрылым алынады. 

5. Сылақты қҧрғату кезінде, егер қасбетті декорациялау орындалса, 

негізді жел мен жаңбырдан қорғауды орындау. Бҧл ҥшін беті 

брезентпен немесе полиэтилен пленкасымен жабылады. 

6. Өңдеудің соңғы кезеңін орындау – беті қалаған фактураға 

жеткенге дейін материалды ҥтіктеу қҧралымен сҥрту. 

 

  «КНАУФ-Диамант» ерітінділік қоспасын сылау кезінде ҚНжЕ 3.04.01-

87 «Оқшаулау және әрлеу жабындары» нормалары қолданылады.    

Жаңа сылақ аяздан және тез кебуден қорғау керек; 

  Сыланған беттерде ауа райының немесе өндірістік жағдайлардың 

салдарынан тҥс айырмашылықтарын болдырмау ҥшін, бір кҥнде 

ғимараттың бҧрышынан бҧрышқа дейін ҥзіліссіз сылақтау қажет; 

  Сылақ машиналарымен жҧмыс істеу кезінде, мысалы, PFT фирмасы, 

шамамен 350 л/сағ су мөлшерін орнату және су беруді ҧлғайту немесе 

азайту арқылы ерітіндінің консистенциясын реттеу; 

  Егер қасбеттің декорациясы жҥргізілсе және қасбетте пилястралар, 

шығыңқы жерлер, белдіктер болса, онда оны басып алу тҥйістері осы 

шығыңқы және бҧрыштарында болатындай етіп бөледі; 

  Егер ғимараттың қасбеті тегіс болса, онда оның шекарасы терезе 

қҧламаларына тиетіндей басып алуға бөлінеді; 

  Қабаттарды тҥйіскен кезде беттің қҧрылымы мен тҥсінің біркелкілігін 

қамтамасыз ету ҥшін жаңадан жағылатын сылақтың бетін бҧрын 

жағылған бағытта қҧрылымдау (сҥрту) жҥргізу қажет. 

 

 Қҧралдар мен механизмдер 

 

 PFT G5, PFT G4 (1.5-сурет), PFT Monojet сылақ машиналары; 

 D4-3 шнек буы; 
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 Статор – D4-3, ротор – D4-3; 

 Домешиватель – Rotomix-D; 

 Ерітіндіге арналған шланг – диаметрі 25 мм, 

 Ҧзындығы – 30 м дейін; 

 Сылақ миксер (N ≥ 800 Вт); 

 

 Ерітінді дайындауға арналған ыдыс; 

 Тот баспайтын болаттан жасалған кҥрекше; 

 Металл ҥккіш (тегістегіш); пластикалық ҥккіш; 

 Сорғышы бар ҥккіш; 

 Қалақша, щетка, білікше. 

 

Жҧмыс аяқталғаннан кейін қҧралдарды бірден сумен жуу қажет. 

Материалдар шығыны 

 КНАУФ компаниясынан «Диамант» сәндік сылағының шығыны 1 м
2
 

бетіне 3,8 кг қҧрайды. Бҧл ретте қабаттың қалыңдығы 10 мм қҧрауы 

тиіс. 

 «КНАУФ–Адгезив» цокольды сылағының жҧмсалуы КНАУФ 

компаниясынан қалыңдығы 5 мм болғанда 1 шаршы метрге 5,0 – 8,0 кг 

қҧрғақ қоспа жҧмсалады.  

 «КНАУФ – Грюнбанд» қҧрғақ қоспасының шығыны беті қалыңдығы 15 

мм – шамамен 18,3 кг/м
2
.  Бір қап (25 кг) шамамен 1,37 м

2
 бетін 

сылауға жеткілікті. 

 «КНАУФ – Унтерпутц» қҧрғақ қоспасының шығыны беті қалыңдығы 

10 мм – шамамен 16,5 кг/ м
2
. 

 «КНАУФ – Зокельпутц» қҧрғақ қоспасының шығыны беті қалыңдығы 

10 мм – шамамен 16,5 кг/ м
2
. 

 «КНАУФ – Мульти – финиш» қасбетті цемент тегістеуі. 1 шаршы 

метрге 1 мм қалыңдықта қҧрғақ қоспаның шығыны – 1,2 кг. 

 «КНАУФ – Тифенгрунд» грунттау – терең ену грунттауы. Топырақ 

шығыны – 70...120 г / м3. 
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  Грунттаудың шығыны – «КНАУФ – Изогрунд» сәндік сылақ ҥшін – 

200 г/м
3
. Шелектен шығу (15 кг) – 75 м

2
. 

Бақылау сҧрақтары:_______________________________ 

1.  «Диамант» сылағының бҧрын жағылған қабатын жаңа қабатпен 

жанасқанға дейін ылғалды кҥйде ҧстап тҧру қажет пе? 

2.  «КНАУФ-Диамант» сылағының қандай қасиеттері бар? 

3.  Сәндік жабынның соңғы қҧрылымы неге байланысты? 

4.  «КНАУФ-Диамант» сәндік сылағын жағу технологиясы қандай? 

5.  «КНАУФ-Зокельпутц» цемент сылағының қолданылу аймағын атаңыз? 

 

№ 1 Тесттер 

     1. «КНАУФ – Диамант» сылағының фракциясы (дәндері) қандай? 

     а) 1,5 мм кем емес; 

     б) 2 мм кем емес; 

     в) 3 мм кем емес. 

 2. «КНАУФ Диамант» сылағының аязға төзімділігі қандай? 

а) 80 циклден артық емес; 

б) 60 циклден артық емес; 

в) 50 циклден артық емес. 

      3.  «КНАУФ-Тифенгрунд» терең ену грунтталуында кебу уақыты 

қандай? 

а) 24 сағат; 

б) 3 сағат; 

в) 6 сағат. 

4.  Негіз беті мен қоршаған ауаның температурасы қандай болуы тиіс? 

а) +5°С; 

б) +10°С; 

в) +15°С. 

5. «Ротбанд» сылақ қабатының қалыңдығы қандай болуы тиіс? 

 а) 10 мм артық емес; 

б) 15 мм артық емес; 

в) 20 мм артық емес. 

            Бағалау критерийлері: 

 «5» бағасы – бес дҧрыс жауап ҥшін; 

 «4» бағасы – төрт дҧрыс жауап ҥшін; 

 «3» бағасы – ҥш дҧрыс жауап ҥшін.  
 

 

 

 



 
  

16 
 

 2-тарау. «ВЕНЕЦИЯЛЫҚ СЫЛАҚ»  

 

 

Топтастыру әрлеу жҧмыстарында Венециялық сылақ болмайды. Сылақ – 

бҧл өңдеу ҥшін жасалған беттің тегістейтін қабаты. «Венециялық сылақ» – 

бҧл материалдың қҧрамы бойынша, жағу техникасы бойынша тҥпнҧсқаға 

барынша жақындатылған сәндік әрлеу жабыны. Атауы Қайта өрлеу дәуірімен 

және Венециямен байланысты (2.1-сурет), «Венециялық сылақтың» 

қҧрамына мәрмәр шаңы толтырғыш ретінде, әк – байланыстырушы ретінде, 

өсімдік бояғыштары мен су кірген кезде пайда болған. 

 

2.1-сурет. «Венециялық сылақ» Венеция келбетінде 

     Қазір қҧрамында таза минералды компоненттері бар өнімдер жоқ – 

олардың барлығында акрил байланыстырғыштың сол немесе басқа пайызы 

бар. Сондықтан «Венециялық сылақтар» деп қазір әктас 

байланыстырғыштың басым саны бар, сондай-ақ таза акрил 

байланыстырғыштың негізіндегі жабынды атайды. Оларды тҥрі бойынша 

ажырату мҥмкін емес; синтетикалық «Венециялық сылақтар» неғҧрлым 

технологиялық, қолданғаннан кейін неғҧрлым серпімді (жарықшаққа төзімді) 

жабын қҧрайды. Материал ақ тҥсті қалың тегістеу массасы тҥрінде сатылады, 

ол тҥрлі тҥстерге боялады. Оны кез келген тҥске бояуға болады. Егер бір 

тҥстің екі-ҥш реңкін араластырса, бет жақсы көрінеді және мәрмәрге жақсы 

тҥр береді. «Венециялық сылақтың» тереңдігі мен мөлдірлігі жоғары сапалы 

материалдармен қатар ерекше жағу технологиясын – материалдың бірнеше 

жҧқа қабаттарының бірін екінші қолмен (7 дейін) «престеу» деп болжайды.  

2.1. Жалпы мәліметтер 
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2.2-сурет. «Венециялық сылақ» қабырғалар мен төбеде 

«Венециялық сылақ» су өткізбейтін жабын қҧрайды («тыныс алатын» 

болып табылады), бҧл ҥй-жайда климаттық жайлылық жасайды, оның 

қҧрамында еріткіш жоқ (сабын ерітіндісі, су) жуу қҧралдарымен жууға және 

тазалауға болады; мәрмәр бетінің әсерін жасайды. Жабынның ең аз 

жылтырлығы бар. Оны емдеу (балауызбен ажарлау) операциясын жабу 

арқылы кҥшейтуге болады. Ол ҥшін жҧмсақ шҧға және балауыз (табиғи 

немесе синтетикалық, мөлдір немесе тҥсті, кҥңгірт немесе жылтыр) 

қолданылады. Балауыздау қосымша ылғалға төзімділік береді. Кҥңгірт және 

өте терең қабатта жарқыраған бликтер көрінеді. «Венецианкамен» әрленген 

беттер ішінен ішкі жағынан «жарқырайды». Бҧл «шам» – жарық тереңдігінің 

феномені, көптеген жартылай мөлдір қабаттардың жағылу салдары болып 

табылады – олар көп болған сайын, әсері неғҧрлым айқын (2.2-сурет). 

«Жарқырау» әсері жабу қалыңдығына кіретін және жарықтану бҧрышына 

байланысты тҥрлі тереңдіктерде әсер ететін шағылысқан сәулелердің ойыны 

арқасында алынады (2.3-сурет). Бҧл әсер «Венециялық сылақты» 

жылтыратылған мәрмәрге ҧқсас етеді (2.4-сурет). 
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2.3-сурет. «Венециялық сылақтың» жарықтандыру әсері 

 

 
 

2.4-сурет. «Венециялық сылақ» тҥрлері 

Басқа жабындар алдында «Венециялық сылақтың» 

артықшылықтары: 

1.»Венециялық сылақтың» сыртқы тҥрі – оның алғашқы және айқын 

артықшылығы. Бҧл әрлеу шын мәнінде керемет көрінеді және кез келген ҥй-

жайға сән-салтанат береді (2.5-сурет). Сонымен қатар, ол өнер туындысы 

ретінде әрқашан дара және қайталанбас, ал бҧл миллиондаған басқа нҧсқалар 

арасында өз интерьерін бөлудің тікелей жолы. Оны бҥкіл алаңның дербес 
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жабынын да, сондай-ақ декоративті әрлеу тҥрінде де қолдануға болады, тек 

төбелерді, аркаларды немесе колонналарды ғана жабады. 

 

 
 

 

2.5-сурет. Қабырғаларда, төбеде, колонналарда «Венециялық сылақты» 

орындау 
 

2. Қабырғаларға қауіпсіз жабын. Гипоаллерген классикалық минералды 

қоспасы. Бҧл тіпті балалар бөлмелері мен медициналық мекемелерде 

қолдануға болатын улы емес өңдеу. 

3. Ҧзақ өңдеу. Сылақ механикалық зақымдануға ҧшырамайды: 

сызылмайды, отырғызылмайды. Орташа қызмет мерзімі – 20 жыл. Осы уақыт 

ішінде әрлеу тҥсі, жылтырлығы және бастапқы көрінісін жоғалтпайды. 

Уақыт өте келе ол тек нығаяды. 

4. Сылақтың беріктігі. «Венециялық сылақ» - 50°С-тан +80°С-қа дейін 

температураның қҧбылмалылығына төтеп бере алады. 

5. Тҥс және фактуралық әртҥрлілік. Реңктердің ҥлкен таңдауы, бір тҥсті 

тҥрлі тҥстерге бояу мҥмкіндігі, тегіс тҥсті өту. Қоспаға меруерт немесе 

флтын пигменттер қосылуы мҥмкін, бҧл декор тҥрін нағыз ертегіге 

айналдырады. Бедерленген, жылтыр және жартылай жылтыр сылақты бөліп 

алады. 

6. Қарапайым кҥтім. Ол қҧрғақ және жартылай тазалауды жақсы 

көтереді: шаңды қҧрғақ майлықпен, ылғалды сорғышмен сабынмен тазалауға 

болады. 

7. Жақсы бу өткізгіштігі. «Венециялық сылақпен» жабылған беттер «дем 

алуға» қабілетті. Бҧл «Венециялық сылақты» пайдалану ылғалды 

жинақтамауға және қабырғаларда конденсат қҧрмауға мҥмкіндік бере 

отырып, ҥй-жайдағы қалыпты микроклиматты қолдайды дегенді білдіреді.  
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«Венециялық сылақ» – берік және ҧзақ сақталуыға бейім, бірақ сапалы 

дайындалған негізде ғана беріктігін сақтайды. Ол басқа декоративтік 

жабындарға қарағанда икемді, сондықтан негізді дайындауға жоғары 

талаптар қойылады. Сапалы дайындық жеткіліксіз болғанда, жер бетінде іс 

жҥзінде жөндеуге жатпайтын жарықтар пайда болуы мҥмкін. 

 

2.2. Жағу техникасы 

 

«Венециялық сылақты» жағу техникасы тегістеме бетін орындау 

техникасына ҧқсас. Бірақ бҧл жағдайда бірінші қабатты мінсіз тегістеуге 

болмайды. Фиништік қабатта қалақшаден қалатын жолақтар теңбілдер 

ретінде қосымша әсер береді. Бірінші қабаттың негізгі міндеті бҧрын боялған 

топырақты жабу керек. Егер топырақпен жабылмаған жерлер қалса, бояу 

ерітіледі. 

Жҧмысқа дайындық: 

1. Материалдардың қажетті санын есептеу және бетіне өлшеу жҥргізу; 

2. Қолайлы қоспаны таңдау. Кез келген тегістеуді қолдануға болады: 

гипс немесе цемент, қҧрғақ қоспа немесе шелекте сатылатын дайын қҧрам 

тҥрінде. Мамандардың жалғыз ҧсынысы – ас ҥй немесе ванна бөлмесі сияқты 

ылғалдылығы жоғары ҥй-жайларда цемент негізінде сылақты қолданған жөн; 

3. Жҧмыстарды жҥргізу ҥшін талап етілетін қҧралдар мен қҧрылғыларды 

дайындау; 

4. Қабырғалардың бетін ластанудан және шаңнан тазарту. Венециялық 

сылақты өз қолдарымен жасамас бҧрын, цемент ерітіндісімен барлық тегіс 

емес, жарықтар мен ҥстіңгі қабаттағы сынықтарды бекітуді ҧсынады. Егер 

қабырғада шығыңқы жерлер болса, онда оларды қағып, сол ерітіндімен 

теңестіру керек. Дайындалған тегіс негіз – бҧл Венециялық сылаққа арналған 

тегістеуден сапалы жабынды жасау жолындағы табыстың жартысы; 

5. Бояу жағу. Ол ҥшін терең ену қҧрамын пайдалану жақсы. Мҧндай 

ерітінді жеңіл жағуды және қабырғамен тығыздағыштың жақсы адгезиясын 

қамтамасыз етеді. Кейбір жағдайларда сылақ торды монтаждау қажет болуы 

мҥмкін. 

Қҧрал-саймандар  

"Венециялық сылақ» ҥшін аспаптар жиынтығы қажет: 

1. қалақша (бірнеше тҥрлі өлшемді жақсы); 

2. кҥрекше; 

3. білікше; 

4. сорғыш; 

5.ескі шҥберек; 

6.қоспаны араластыруға арналған әртҥрлі ыдыстар; 

7. суға арналған таза ыдыстар; 
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 8. шиыршық тәрізді саптамасы бар бҧрғы немесе арнайы қҧрылыс 

миксері; 

 9. балауыз ҥшін жылтырату машинасы (қалауы бойынша). 

 

Қоспаны дайындау тәсілдері  

 

Сылақ дайындаудың бірнеше тәсілдері бар. Олардың қайсысын 

пайдалануға болатындығын жҧмсауға дайын кҥштер мен қҧралдардың 

санына қарай өзіңіз шешіңіз. 

Бірінші нҧсқа қоспаны жаңадан өз бетінше дайындауды білдіреді. Ол 

ҥшін мәрмәр шаңы (малахит, кварц немесе кез келген басқа тас), суға 

араластырылған әк және бояу қҧрамы қажет.  

Сылау қоспасын дайындаудың қарапайым тәсілдері бар, сыртқы тҥрі 

бойынша сәл төмендеу, бірақ өздігінен араластыруға қолжетімді. 

Екі ең танымал рецепт: 

1. Өзен қҧмының ҥш бөлігін (жуылған және себілген) қабырғаларды 

алдын ала тегістеу ҥшін гипсті тегістеудің осындай санымен араластыру 

қажет. Оларға байланыстырушы элемент болатын қҧрғақ гипсті қҧрылыс 

қоспасының 1 бөлігін қосу. Барлық компоненттер қҧрғақ кҥйінде мҧқият 

араластырылады, содан кейін біртіндеп суық су қосылады және қоспа 

қажетті консистенцияға жеткізіледі. 

2. Қоспаны екінші рецепт бойынша терең енетін гидрооқшаулағыш 

грунтовка негізінде араластырады. Су негізіндегі ерітіндіні пайдалану жақсы. 

Оны 2:1 пропорциясында сумен араластырыңыз. Тҧрақты араластыру кезінде 

ерітіндіге бастапқы гипс тығыны қосылады. Қоспа біркелкі масса жағдайына 

дейін кесексіз жеткізілсе, оны 10-15 минутқа қалдырыңыз. Жҧмыс басталар 

алдында дайын сылақты міндетіт тҥрде тағы бір рет араластыру қажет (2.6-

сурет). 

Өзен қҧмымен емес, карьерлік қҧммен жҧмыс істегенде, оны саз 

қоспаларынан тазарту ҥшін суық суға алдын ала сулау керек. 

Мәселені шешудің екінші нҧсқасы – қаптамадағы нҧсқаулыққа сәйкес 

сумен ерітілетін дайын қоспаны пайдалану. Дайын өнім біртекті болу ҥшін, 

ыдысқа ҧсынылған су мөлшерін қҧйып, қоспаны қҧйыңыз. Нәтижесінде 

қаймақ пастасы болуы керек. Араластыру ҥшін қҧрылыс миксерін немесе 

тиісті саптамасы бар дрельді пайдалануға болады. Барлық компоненттер суда 

еруі ҥшін оның температурасы 10 С төмен болмауы тиіс. Қоспаның біркелкі 

консистенциясын алу ҥшін, бірінші араластырғаннан кейін ерітіндіге 10-15 

минут ҧстап, қайтадан араластырыңыз. Венециялық сылақты жҧмысқа 

дайындау кезінде оның қҧрамы өте баяу полимерленетінін есте сақтау 

маңызды. Бірақ қатқаннан кейін, тіпті ішінара, оны қайтадан сумен жағуға 

болмайды. Бҧл ретте материалдың адгезиялық қабілеті айтарлықтай 

төмендейді. Бҧл өңдеу негізден ажырай бастайтындығын көрсетеді.  
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2.6-сурет. «Венециялық сылаққа» арналған қоспаны дайындау және оны 

қабырғаға жағу 

              

 
 

2.7-сурет. Кельма арқылы фактураларды қалыптастыру 
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2.8-сурет. Венециялық сылақпен қабырғаларды декоративтік безендіру 

 

2.3. Раффаэлло «Венециялық сылағын» орындау технологиясы 

1. «Венециялық сылақ» (RaffaelloDecorStucco) массасын жаққанға дейін 

қабырғаның жоғарғы жиегінің бойымен учаскені сырлаушы скотчпен 

желімдейді. Скотч жарықтар мен сынықтарды болдырмау ҥшін материалды 

жағу аяқталғаннан кейін бірден жиналады. 

2. Материалды қабырғаның ҥстінен бастап, шамамен 1 шаршы метр 

учаскелермен салу керек. 

3. Акрилді топырақты сырлау білікшесімен жағу. Толық кептіру уақыты 

шамамен 6 сағат. 

4. Жабынның бірінші қабаты Венециялық қалақшаның көмегімен «Oikos» 

фирмасының Supercolor (Суперколор) санациялайтын әсерімен (тегістеу 

техникасын орындағанда) акрил бояуын қолданады. Материал 

жағындылармен жағылады, жҧқа қабатпен бҥкіл бетіне таралады. Материал 

жаққаннан кейін, кебуді кҥтпей-ақ, оны металл қалақша көмегімен 

тҥйіспелер алуды болдырмай, әртҥрлі бағыттағы доға тәрізді қозғалыстармен 

бөледі. Қалақша қабырғаға тығыз, оны 15-20 бҧрышында ҧстай отырып, 

табиғи мәрмәр суретін және фактурасын имитациялайтын «теңбілдер» жасау 

ҥшін бетіне қысады (2.7-сурет). Бояу шикі болса, оны сҥрту керек. Майлану 

мен екпін қозғалыстары кезектеседі, олардың ҧзындығын және бағытын 

ерікті тҥрде өзгертеді, бҥкіл учаскені жабады.  

5. Бояу жарықтандырылмауы және декорлеу әсерін жасау ҥшін, беткейдің 

ҧзын қозғалыстарымен тегістейді. Жалтырақтың сҥртілуіне қарай, пайда 

болған пленканы ҧстамау ҥшін қалақшаға қысымды әлсірету керек. Тек таза, 

қҧрғатылған қалақшамен жылтырату керек.  

6. Соңғы жылтырату ҥшін таза қҧрғақ жҥн шҥберек қолданылады. 

«Венециялық сылақтың» жылтыр беті пайда болған кезде қалақша 

қысымының есебінен бояуға акрил сығылады, ол жылтыр пленка тҥзеді. 
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Қосымша қабаттарды жағу кезінде суреттің ҥлкен тереңдігі жетеді (2.8-

сурет). 

7. «Oikos» фирмасының CeraperStucco балауызымен жабу. Алдыңғы бояу 

кебуі керек (кем дегенде 7 кҥн). Сҧйық балауыз арнайы тҥкті барға жағылады 

және 2-2,5 ш.м учаскелердің бетін жабады. Балауыздау қосымша ылғалға 

төзімділік береді. Бетінде қара дақтар пайда болмау ҥшін, мҧндай 

жабындарды жаққаннан кейін 20 кҥн ішінде жууға болмайды (2.9-сурет). 

 

Шығыс: 1.1-1.7 м
2
 1 килограмм 3 қабатқа жағу кезінде. 

 

 
 

2.9-сурет. Рафаэлло «Венециялық сылағы» 

Рафаэлло «Венециялық сылағын» орындауға арналған қҧралдар:  

1. Қалыптау техникасында сҧйық сәндік жабындарды, балауыз бен 

бояуларды жағуға арналған табиғи теріден жасалған бедерлеу.                           

 

2.  Бояуларды жағу ҥшін жҧмыс бетінің ені 76 мм табиғи тҥктен жасалған 

қылшығы бар жазық щетка. 
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3.  Сәндік Венециялық жабындарды жағуға арналған Венециялық кельма, 

балауыз. 

 

4. Қолжетімділігі қиын жерлерде сәндік сылақ жағуға арналған пластик 

сабы бар металл қалақша. 

 

5. Сәндік жабындарды тампондау ҥшін табиғи теңіз сорғышсы. 
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6. Əртҥрлі нҥктелі немесе бағытталған әсерлер хаотикалық аспектісі бар 

травертин тҥрін жасау ҥшін пластикалық щеткасы бар кельма 

 

 

 
 

7. Сҧйық жабындарды, бояулар мен топырақты жағуға арналған 

микрофибрадан жасалған сырлау білікшесі. 

 
     Раффаэлло «Венециялық сылақты» орындауға арналған материалдар: 

1. «Oikos» IL Primer (ИЛ Праймер) әмбебап акрил топырағы – арнайы 

бекіту қҧрамы, сылақтың тығыздығын береді, тіркеуді жеңілдетеді. 

Шығыс: 1 л 15-20 м
2
 1 қабатқа жағу кезінде. Кептіру уақыты – 6 

сағат.  
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2. Supercolor(Supercolor) «Oikos» акрил бояуы – тегіс немесе кҥңгірт су 

өткізбейтін. Шығын: 2 қабатқа жағу кезінде 7-11 м
2
 1 л. 

 
3. «Oikos» Igrolux (Игролюкс) аса мықты қорғаныс лак – ортаға әсері 

төмен бу өткізбейтін лак. Шығын: 1 л 12-14 м
2
 2 қабатқа жағу 

кезінде. 

 
4. Жабындыға қосымша жылтыр беруге арналған су негізіндегі Cera 

per Stucco (Чера пер Стукко) «Oikos» сәндік паста тәрізді балауыз. 

Сҥртілуге қарсы тҧра алатындай ете отырып, жабынды қорғайды. 

Бір қабатқа қалақшамен оңай және жылдам жағу арқасында 

материал мәрмәр астында ерекше әсерлерге қол жеткізуге мҥмкіндік 

береді. Шығын: 1 қабатқа жағу кезінде 50-100 м
2
–ға 1 килограмм. 

Толық кептіру уақыты – 4-5 кҥн. 
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2. 4. «ArganzaDecorus» жібек сылағы 

 

2.10-сурет. «ArganzaDecorus» классикалық техникасы  

ArganzaDecorus – тегіс, меруерт тҥстес сәндік жабыны, ішкі жҧмыстар ҥшін 

(2.10-сурет, 2.11-сурет). 

 

2.11-сурет. «ArganzaDecorus» 

Жабынның бірегей қасиеттері: 

1. Інжу жылтыр – қабырғаларға жібек матаның, кҥмістің, алтынның, 

інжудің, муар қҧюдың әсерін береді. 

2. Жҧмысқа ыңғайлы болу – материал қарапайым және жҧмысқа 

ыңғайлы, қажетті консистенцияға дейін ажыратылған. Кез келген таңдалған 

тҥске боялады. 
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3. Тҥрдің талғампаздығы мен байлығы – корольдік жібек стиліндегі 

интерьердің нәзіктігін тамаша көрсетеді. 

Бу өткізбейтін, UV сәулеге тҧрақты жабын. Материалды қҧрғату 

уақытын ҧзарту ҥшін сумен немесе арнайы «тірі су» қоспасымен 

араластырылады. Кҥшті, уатылуға төзімді, экологиялық таза табиғи қҧрам. 

Қабырғаларға ас ҥй, мейманхана, зал, дәліз, баспалдақ марштарын жағу 

ҥшін қолданылады. Əртҥрлі мақсаттағы ҥй-жайларда қолданылады. 

Қҧрамы. 

Акрил шайырлары негізінде су негізіндегі мәрмәр шаңының, жібек 

талшығының ерекше қоспасын және басқа да минералды толтырғыштар 

негізінде материалды жағуды және бекітуді жеңілдететін су негізінде 

дайындалған. 

Бояу шарттары. 

Оңтайлы бет t  +12-20°С (шеткі +5-35°С). Кепкен бетке жағу керек.. 

Сонымен қатар, жҧмыс істеу барысында қиындықтар: орын-жайда жоғары 

немесе төмен температура, жоғары ылғалдылық, сондай-ақ шаң және өтпе 

жолдар болуы мҥмкін. 

Бетті дайындау. 

Сырланатын бет кірден, шаңнан тазартылып, жақсы жарықтандырылуы 

тиіс. Жағу алдында есіктерді, терезелерді, еденді, төбені және интерьер 

заттарын арнайы пленкамен жабу керек. Arganza материалының астына 

қабырғаларды дайындау бояу астына фиништік тегістеуді қолданбай Glad 

қҧрамымен тегіс сылануы тиіс. Топырақ қабаты ретінде 1:7 пропорцияда 

сҧйылтылған терең ену Decorus «әмбебап» топырағы қолданылады (2.12-

сурет). 

 

 

2.12-сурет. «Əмбебап» Decorus грунты 

 

Қҧрал-жабдықтар. 

Пластикалық кельма, металл кельма, қалақша, щетка, сорғыш, білікше, 

шайба, аппликаторлар, бояғыш пульт. 
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Материал шығыны. 

Салмағы 0,2-0,6 кг/ м
2
. 

 Бақылау сҧрақтары:______________________________ 

1. «Венециялық сылақ» дегеніміз не? 

2. Венециялық сылақтың тереңдігі мен мөлдірлігі қандай? 

3. Венециялық сылақтың қабаттарын жағу тәсілдерін атаңыз? 

4. Венециялық сылауды орындау ҥшін қҧралдарды атаңыз? 

5. «Венециялық сылаққа» қатысты «берік өңдеу» сөзінің мәні неде? 

 

 

№ 2 Тесттер 

 

1. «Венециялық сылақ» қандай әсер береді? 

     а) «жҧтылу»; 

     б) «жарық»; 

     в) «сыну». 

2. «Венециялық сылақтың» толтырғышын атаңыз: 

     а) гранит ҥгіндісі; 

     б) сабан қимасы; 

     в) мәрмәр шаңы. 

3. Тампондау қҧралы: 

     а) кельма; 

     б) бояғыш білікше; 

     в) табиғи сорғыш. 

4. «Венециялық сылақтың» негізінде қандай техника жатыр? 

     а) тегістеу; 

     б) сылақтау; 

     в) бояу. 

5. Сәндік балауыз «Венециялық сылақтың» бетіне ..... әсер береді: 

     а) рельефтік; 

     б) жылтыр; 

               в) кҥңгірттік. 

           Бағалау критерийлері: 

  «5» бағасы – бес дҧрыс жауап ҥшін; 

  «4» бағасы – төрт дҧрыс жауап ҥшін; 

  «3» бағасы – ҥш дҧрыс жауап ҥшін. 
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 3-тарау. «СГРАФФИТО» СЫЛАҒЫ 

 

 

 

     Сылақ қабаты тек біртекті емес, фактуралық немесе тҥрлі қызықты 

толтырғыштарды қамтуы мҥмкін. Сылақ өзі көркемдік матаның негізі болуы 

мҥмкін. Сграффито өнерінің мәні де осында. «Сграффито», фреска сияқты, 

қарапайым тәсілден кҥрделі. Соңғы уақытта «Сграффито» сылағы жиі 

«Граффито» деп аталады. Көп тҥсті сграффито алу ҥшін қабырғаға тҥсі 

жағынан ерекшеленетін сылақтың қабаттары жағылады (сылақ тҥрлі 

пигменттермен боялады); содан кейін сылақты тҥрлі бҧрыштарға тҥсіреді, 

қажет тҥспен қабатты бояйды. Сылақтың технологиялық ашық қабаттары 

кҥңгірт тҥстердің ҥстіне орналастырылады.  

  Нәтижесінде қарапайым оюдан бастап кҥрделі көркем композицияға дейін 

сәндік сурет алуға болады. Материал ретінде жоғары сапалы кез келген әк-

цемент ерітіндісін пайдалануға рҧқсат етіледі. Сонымен қатар біртекті тҥсті 

сылақ та, табиғи тасты имитациялайтын да, яғни тас ҥгіндісі бар 

толтырғышпен де рҧқсат етіледі. Жалғыз талап – соңғысы диаметрі 3 мм 

артық фракцияны, ал соңғы әрлеу қабаты ҥшін 1,5 мм артық болмауы тиіс. 

      Сграффит сылағын орындау уақыты температуралық-ылғалдық режимге, 

ерітіндінің тҥріне, оның маркасына, қозғалуына (қалыңдығына) және 

жағылатын қабаттың қалыңдығына байланысты болады, сондықтан оны 

әрбір жаңа жҧмыс фронты ҥшін эксперименталды тҥрде анықтайды. 

Сграффито сылағының екі негізгі тҥрі бар: 

 

o классикалық жҧқа қабатты; 

o классикалық; 

o сграффиттер сылағының негізгі тҥрлері: 

o классикалық жҧқа қабатты (трафареттермен) имитациясы; 

o классикалық (ҥлгі) имитациясы. 

 

3.1. «Сграффито» сылақ тҥрі 



 
  

32 
 

 
 

3.1-сурет. «Сграффито» сылағы 

 

Орындау техникасы бойынша сграффито ҧстама бойынша, ҥлгі бойынша 

және трафарет бойынша ажыратылады (3.1-сурет). 

 

«Сграффито» сылағының артықшылықтары мен кемшіліктері 

 
Артықшылықтары: 

- сылақ ылғалға төзімді, мҧндай әрлеуге ең шикі ҥй-жайларда жол беріледі. 

Тҧрмыстық химияны пайдалана отырып жууға болады;  

- биологиялық төзімділігі: көгеруге де, саңырауқҧлаққа да қарсы тҧрады;  

- отқа төзімді және жанбайды. 

 

Кемшіліктері: 

- рельеф әсіресе кҥрделі және жҧқа шаң жинайды, сондай-ақ, егер бҧл ас ҥй 

болса, кҥйе мен майды жинайды; 

- жағу қиындығы. 

 

3.2. «Сграффито» сылағына арналған негізгі материалдар мен 

қҧрамдар 

Сәндік қабаттарға арналған материалдар, яғни фиништер, тек мҧқият 

еленген, жуылған, ҧсақ фракциялық (ҧсақ тҥйіршікті) қҧмды толтырғышпен, 
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мҥмкіндігінше кварц қҧмымен бірдей дәстҥрлі сылақ қҧрамдарын білдіреді. 

Кварц қҧмдарынан өңдеу жҧмыстарында Люберец қҧмы жиі қолданылады. 

Люберец қҧмы – бҧл екі фракцияның қҧрамы: 0,5-1 мм – 11,2% және 0,05-

0,25 мм – 88,4%. Сондай-ақ, оның артықшылығы – сграффито сылауға 

арналған қҧрамдардың тҥс және техникалық сипаттамаларына әсер етуі 

мҥмкін жағымсыз қоспалардың ең аз болуы.  

 

Сграффито сылақ ерітінділерін дайындауға арналған негізгі 

материалдар мен қҧрамдар: 

  М400 маркалы портландцемент 1:2, 1:3, 1:4 кварцты еленген қҧмға 

қатысты; 
  цемент – қҧмға 1:0, 2:3, 4:4,5 әк пропорциясы және т. б.; 
  гидравликалық әк – бҧл кварц қҧмы 1:4,5 қатынасында берік. 

Сграффит ҥшін дәстҥрлі әк-гипс қоспалары жарамсыз: суреттің 

қалыптасуы сылақ әлі де икемділікті сақтап тҧрған кезде «дымқыл» 

кҥйінде жҥргізіледі. Гипс тым тез кебеді және жҧмыс кезеңі өте қысқа. 

 

3.3. «Сграффито» cылағына арналған ерітінділер 

 

Сграффито сылауға арналған ерітіндіні дайындау технологиясында: М400 

маркалы портландцемент, әк-цемент, гидравликалық әк, кварц қҧмы – майлы 

бояғыштар-пигменттер қолданылады. Соңғылардың көмегімен мҥмкін 

тҥстерді алады. 

Дәстҥрлі тҥрде сграффит ҥшін табиғи пигменттер қолданылады. Бҧл 

ерекшелігі сылақ қабатының қҧнын арттырады. Сграффит ҥшін тҥстер қанық 

болуы керек, сондықтан қоспадағы пигменттің қҧрамы сол реңнің лак-бояу 

қҧрамына және қарқындылыққа қарағанда он есе көп. 

Сілтілі пигменттерді пайдаланады, өйткені сылақтың қҧрамына әк кіреді. 

  марганец асқын тотығы сҧр тҥсті әр тҥрлі реңктерді қамтамасыз етеді; 

  жоса тҥрлі сары және қоңыр алуға мҥмкіндік береді; 

  хром оксиді жарқын немесе қалың жасыл жасайды; 

  ультрамарин таза көк тҥс береді; 

  қызыл мумия мен киноварь тудырады; 

  қызғылт «қарапайым» пигментті – ҧнтақталған қызыл кірпіш жасайды. 
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3.1-кесте. Көп тҥсті сылақтарға арналған материалдардың сипаттамасы 

Қҧрамы Сылақ тҥстері 

А
қ
 

С
ар

ы
 

Қ
ы

зы
л
 

К
ө

к
 

Қ
о

ң
ы

р
 

Қ
ы

зғ
ы

л
т 

Əк қамыры 
1 1 1 1 1 1 

Ақ қҧм 
3 3,5 3 3 3,5 2,5 

Жоса 
    0,2     

Мумия 
  0,4    

Ультрамарин 
   0,3   

Портландцемент 
    3  

Алтын тҥсті аң 
    0,3  

Умбра 
    0,1  

Ҧнтақталған кірпіш 
     0,3 

 

3.4. Беттерді дайындау 

Сапалы «Сграффито» сылағын алу ҥшін бетті жақсы дайындау қажет: 

  кірден, шаңнан және қатпарлардан тазарту; 
  шығыңқы жерлерді жою; 
  ҥйшіктерді орындау; 
  тігістерді таңдау; 
  бетті жуу; 
  асу бетінің; 
  маркалар мен маяктарды орнату; 
  кеміргіш пен топырақ жағу. Топырақ барлық қасбеттің декоративті 

әрленуіне дайындалатын сол ерітіндіден (топырақ қабаты – сөндірілген 

әк пен қҧм қоспасы, топырақ қабаты ретінде тҥсті ерітінділердің бірі 

пайдаланылуы мҥмкін); 
  топырақ қабатын жартылай сҥрту және тығыздау; 
  борозд топырағының бетіне сызып салу; 
  топырақты ҧстау және кептіру. 

3.5 «Сграффито» бастапқы техникасын қолдану технологиясы 

Сграффито бастапқы кесу техникасының сылағын орындау бойынша жҧмыс 

тҥсті қабаттарды жағудан басталады және келесі ретпен жҥзеге асырылады: 

1) жабу қабаттарын жаққанға дейін ҧсталған топырақты сулайды. 

2) 20-25 минуттан кейін тек су топыраққа сіңеді, ерітіндіні ителгі бар 

кҥрекпен жуады. Ерітіндіні тікелей ителгімен немесе жартылай сҥрмемен 

жууға болады. 
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 3) сылақ қалыңдығында қуыс-раковиналардың тҥзілуін болдырмау ҥшін 

жабынды қабаттарды тегістеу және тығыздау. Топыраққа жағылатын көп 

тҥсті сылақтың бірінші қабаты 5 мм жҧқа болмауы тиіс, өйткені жҧқа қабат 

арқылы топырақты бояй алады. Екінші қабат 1-ден 2 мм-ге дейін, келесі 

қабаттар — ҥшінші, төртінші және т.б. болуы мҥмкін. Сылақтың беріктігі 

жеткілікті болуы ҥшін қабаттар саны 5-6 аспауы тиіс. Əрбір келесі қабат 

жҧқа болады. Бҧл ретте оның жабындылығы жеткілікті болуы тиіс: жоғарғы 

қабат арқылы төменгі қабат сызылмайды. 

4) бет қабатының жабыны – мәрелік әрлеу. Оның қалыңдығы 1-2 мм болуы 

тиіс. Соңғы, бет қабатын жабу ҥшін өте сҧйық, «жаққыш сылағы» деп 

аталатын бояулы әкті пайдалануға болады (кесте 3.2). Оның ең қарапайым 

қҧрамы – реңктің қандай да бір қанықтығын алу ҥшін қажетті 

концентрациясы енгізілген пигментті әк қамыры. Қҧрамы сҧйықтыққа дейін 

бояуды ерітеді, оның шығыны әдетте 250-350 г/м2 қҧрайды, кейбір 

жағдайларда 500 г/м2 дейін. 

5) Трафарет қҧрылғысы және дәнекер жағу. Трафареттерді жасау ҥшін 

картон немесе тығыз қағаз қолданылады. Картонға суретті көшіргі қағаз 

арқылы, суретті ҥлкейтіп немесе кішірейтіп, торкөздерге кәдімгі сурет салу 

арқылы аударады. Салынған суреттің контурлары тҥйреуішпен немесе басқа 

да өткір затпен тҥйреледі. Тесілетін тесіктер арасындағы қашықтық 5 мм-ден 

аспауы тиіс, қисық контурлар жиірек тесіледі. Дымқыл сылақтан трафарет 

бҧзылады, беріктігі ҥшін оны олифамен сіңдіреді және жақсы кептіреді. 

Содан кейін оны тақтай немесе фанера арасына қояды және тҥзетеді.  

Трафареттерді жасау ҥшін картон немесе тығыз қағаз қолданылады. Тампон 

ретінде дәке немесе сирек мата қолданылады. Трафарет бойынша тампонмен 

соғудан пигмент немесе бор трафарет тесігі арқылы өтеді, одан нҥкте 

тҥріндегі сурет алынады (3.2-сурет). Содан кейін трафарет сол операция 

қайталанатын басқа орынға ауыстырылады. 
 

3.2-сурет. Трафарет және контур іздері 

 

6) Тырнау. Сурет жағылғаннан кейін 5-6 сағаттан кешіктірмей ылғалды 

жҧмсақ сылақпен сызылады. Кеуіп қалған сылақта сызып тастау мҥмкін 

емес, себебі ерітінді қиын кесіледі. Жабу қабаттарын жоғарыда көрсетілген 

уақытта өңдеуге болатын алаңға жағу керек. Бҧл ҥшін беті бар сылақ санын 

ескере отырып, бірнеше бөліктерге бөледі. 

 Алынған суреттің контурына кескішті қосып, оларға тар бораздай отырып 

кеседі. Кескіш 60° бҧрышында сылақтың бетіне көлбеу болу ҥшін оң қолда 

ҧстайды (3.3-сурет). 
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3.3-сурет. Жҧмыс кезіндегі кескіштің жағдайы: 

1 – кескіш, 2 – бірінші қабат, 3 – екінші қабат 

 

Барлық ерітіндіні контуры бойынша кескеннен кейін контурдың арасына 

қалған ерітіндіні жақшамен алады. Ерітіндіні кесудің тереңдігі сурет ҥшін 

қажетті тҥстің қандай қабаты бар екеніне байланысты. 

 Сызып салу бойынша жҧмыс 4-5 адамнан тҧратын топта: 

қҧрамында 6-разрядты екі адам және 4-5-разрядты екі-ҥш адамның 

көмегімен орындалады. 6-разрядты сылақшы басшылығымен барлық топ 

мҥшелері ерітіндіні дайындайды, оны жағады және тегістейді. Содан 

кейін 6-разрядты сылақшының біреуі трафарет бойынша тігумен 4-ші 

разрядты сылақшымен айналысады, топтың қалған мҥшелері суретті 

сызады. 

 

 

3.2-кесте. 1 л әк қамырына пигменттің шығыны 

1 л әк қамырына пигмент шығынының пропорциясы 

Əк бояуының тҥсі Пигменттің атауы Пигмент шығыны, г 

    Қызғылт қызыл марс 350 

Сарғыш сарғыш крон  1120 

Апельсин тҥстес 
сары крон 700 

Киноварь 420 

Көгілдір Ультрамарин 350 

Қуқыл сары  Алтын тҥсті жоса 98 

Ақшыл сары 
Киноварь 182 

Умбра 49 

Пісте тҥстес 
Алтын тҥсті жоса  84 

Көкшіл 14 

Жасыл Жасыл 1372 

 

3.6. «Сграффито» классикалық жҧқа қабат технологиясы 

Классикалық жҧқа қабатты сграффит тек екі қабат болған жағдайда 

орындалады. Жҧмыс келесі ретпен жҥзеге асырылады: 

1) дайындалған, сыланған, сҥрленген және терең емес кескіштермен 

жабылған бетке бірінші қабатты жағу. Қабаттың қалыңдығы 5-10 мм 
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қҧрауы тиіс және қҧмды фракциялық толтырғышы бар тҧтқыр 

қоспадан жасалады. 

2) бірінші қабат жаққаннан кейін 10 минуттан кейін жҥргізілетін мҧқият 

сҥртуді орындау. Бекітпенің көмегімен беті тегістеледі және 

нығыздалады. 

3) гель тәрізді қатаю фазасын алғаннан кейін және бірінші қабаттың 

бетінің жылтырлығы жоғалғаннан кейін екінші қабатты жағу. Екінші 

қабаттың қалыңдығы 2 мм және одан кем, «қылқалам» сылағы кең 

щеткамен жағылады, содан кейін металл тегістегішпен тегістеледі.  

4) болашақ суреттің контурын ауыстыру. Ол ҥшін алдын ала дайындалған 

сурет контурлары бар трафаретті алады. Трафареттерді жасау ҥшін 

қалыңдығы 1 мм тығыз картон алады. Содан кейін картон фанерге 

немесе сҥргіленген тақтаға қойылады, ҧшымен пышақты алады және 

суретті кеседі. Пішіні сызбаҥлгіден бөлінбейтіндей етіп кесу керек, ол 

ҥшін олардың арасында өрнектерді қосатын көпіршелер қалдырылады.  

Тҥрлі тҥсті сылақ ҥшін әр тҥске арналған өз трафаретін жасайды (3.4-

сурет). 

 

 
3.4-сурет. Трафарет дайындау 

 

Дайындалған соң трафареттерді олифпен сіңдіреді және кептіреді, содан 

кейін екі фанера жапырақтары немесе тегіс кең тақтайлар арасына салады 

және жҥкпен қысады. Жҥк астында трафареттер тҥзетіледі. Əрбір жҧмыс 

кҥнінен кейін немесе тҥскі ҥзіліс алдында трафареттерді жҥк астына қойып, 

тҥзетіп, кептіру керек. Суретті толтыру ҥшін «сграффито» орындау ҥшін 

сызып салу жолымен сол материалдардан ерітінді дайындайды, бірақ ол тек 

қалың болуы тиіс. 

5) шикі жҧқа қабатты сәндік сылақ бойынша бҧранданы орындау: 
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3.5-сурет. Шикі жҧқа қабатты сәндік сылақ бойынша ою 

 

 жалпақ рельефті бҧранда (3.5-сурет); 

 терең рельефті (тереңдігі 4 мм артық) қабырға ҥшін тек ерітіндіні 

таңдау ҥшін пайдаланылады, ал бҧранданы арнайы мҥсін қашау, 

пышақ, кескіш арқылы жҥзеге асырады.  

• Жҧмыс операциялары бойынша ою процесін бөлуге болады:  

• Контурларды кесу (сызып салу;  

• Қабатты таңдау;      

• Тҥзету (ақауларды жою). 

 

3.7. «Сграффито» классикалық технологиясы 

Сграффито технологиясының негізгі талаптары: 

- әрбір келесі қабат алдыңғы қабаттан кем болуы керек. 

- барлық сәндік қабаттардың жалпы қалыңдығы қара сылақтың 

қалыңдығынан аспауы тиіс. Жҧқа қабатты да, көп қабатты даграффитпен де 

ҥстіңгі жабыны жаққыш сылақ немесе минералды бояу тҥрінде жағылуы 

мҥмкін. 

Классикалық сграффит терең рельефке немесе бет қабатының жақсы 

жабылуына қол жеткізу ҥшін – екі қабатта; композицияда ҥш және одан да 

көп тҥсті қабаттар болған кезде орындалады.  

Жҧмыс реті: 

1) Дайындалған, сыланған, сҥрленген және терең емес кескіштермен 

жабылған бетке бірінші қабатты жағу. Қабаттың қалыңдығы 5-10 мм 

қҧрауы тиіс және қҧмды фракциялық толтырғышы бар тҧтқыр 

қоспадан жасалады. 

2) Эскизге, трафаретке сәйкес таңбаларды орындау. Əр тҥрлі тҥсті 

учаскелер кестеленген қабаттың оюы орындалатын контурға шағын 

ҧстамамен жағылады. 

3) Беттерді сҥрту. Ол ҥшін әр тҥрлі тҥсті учаске ҥшін бірнеше ҥккіш алуға 

болады, немесе қҧралды мҧқият жуып, бірінші қабатты ҥш қабатты 

және одан да көп сылақта сҥртпеуге болады. 



 
  

39 
 

4) Екінші және кейінгі қабаттарды жағу. Ҥш қабатты, екіншісін 

қалыңдығы 2-4 мм орындауға болады, ҥшіншісін – 1 мм қылқаламмен 

қолдануға болады. Ҥлкен мөлшерде жоспарлау кезінде, қалыңдығы 

бойынша сграффито жазу шамамен осылай көрінуі мҥмкін 

(бірінші/екінші/ҥшінші/төртінші қабат, мм): 8/5/2/1, бірге 16 мм 

шығады, бҧл қара сылақтың мҥмкін болатын (ҚНжЕ бойынша) 

қалыңдығына тең. 

5) Көп қабатты шикі беті бойынша ою (3.6-сурет). 

 

 

 
 

3.6-сурет. Шикі көпқабатты бетке ою-өрнек салу 

 

3.8. «Сграффито» классикалық жҧқа қабатын имитациялау 

технологиясы 

 

Оның мәні – ҧсақ кескішті бҧранда процесін технологиядан алып 

тастау, оны өрнекті қалыптастыруға арналған негізгі қҧралмен-

трафареттермен алмастыру. Классикалық нҧсқада сурет контуры кесіледі 

және көлемі шығады. Бҧл жерде тҥстердің айырмашылығы және жарық 

шағылыстыратын әр тҥрлі бөлшектер есебінен көлемнің әсері пайда болады 

(3.7-сурет).  
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3.7-сурет. Жарық нҥктелерін имитирлеу техникасы 

 

 

Жҧмыс келесі ретпен жҥзеге асырылады: 

1) Шағын қалыңдықтағы бірінші қабатты (мҥмкіндігінше 2-4 мм) бояу 

қалақшасын, металл тегістегішін, жартылай сҥртуді пайдалана отырып, 

жақсы дайындалған қара әрлеуге жағу. Оны кең макловицамен екі рет 

қолданыңыз. 

2) Алдыңғы аяқталғаннан кейін екінші және кейінгі қабаттарды жағу. Бетіне 

суреттің трафаретін және сҧйық ерітіндімен немесе бояумен қаныққан 

тҧтқаны (дөңгелек) тығыз қысады, трафарет тіліктерін толтырады. 

3) Толтыру беті перпендикуляр, қылқаламның қозғалысымен жҥргізеді. Бҧл 

ретте щетка алдын-ала сәл сығылуы тиіс, бҧл жерде трафарет астына ағатын 

ерітіндінің артығы болмауы және өрнегін бҧзбауы тиіс (3.8-сурет). 
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3.8-сурет. Ою-өрісті қапталдаумен орындау 

 

   4) Сҥрту арқылы бетті таза ылғалды флейц щеткамен тегістеу. 

   5) Соңғы өңдеу – ою жиектерін пышақпен кесу (бҧл ең жақсы кесу әсерін 

береді). Пышақпен бетінен кесе отырып, ісінулерді жояды.  

 

3.9. «Сграффито» классикалық имитациялау технологиясы 

 

Бҧл технология ҥлгі сияқты бедерлі өрнек/ою-өрнек/сурет алуға 

мҥмкіндік береді. Бҧл ретте бҧранда кезеңі жойылып, жҧмыс әлдеқайда 

жеңіл болады. Пішін және сызбаҥлгі тәсілімен суреттің кез келген 

қалыңдығы/тереңдігі дөңес және тереңдетілген бөлшектері жағылуы мҥмкін. 

  

 
3.9-сурет. Ҥлгіні қолдану 

 

Ою – сызбаҥлгілар мен қалыптар қалыптасатын негізгі қҧралдар ағаштан 

немесе фанерадан жасалады және ылғалдан қорғау ҥшін майлы қҧраммен 

боялады. Бҧл жағдайда ҥлгідар тек қана белгілі қалыңдықтағы тақтайлардан 

немесе фанерден жасалған, бҧл тек контурды ғана емес, сонымен қатар сурет 
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көлемін да жасайды. «Тура-кері» орнына трафареттер сияқты форма мен 

сызбаҥлгілерді пайдалану керек.  

 

 Пішін – бҧл фанера немесе тақтаның жазықтығында кесілген, сурет 

қалыптасатын контур (фигура, өрнек); 

 Сызбаҥлгі – бҧл фанердің өзі немесе контурдағы тақташаның 

ҥлгісі/фигурасы, ол арқылы келесі қабат сызбаҥлгінің шекарасының 

ішіне тҥспейді. Яғни, сызбаҥлгі тҥсті қабатқа тығыз орналасқан, 

айналасында келесі қабат қолданылады – кері трафарет сияқты 

принцип. 

 

Жҧмыс келесі ретпен жҥзеге асырылады: 

  1) Барлық ҧсынымдарға сәйкес бірінші қабатты жағу: бастапқы сылақтан 

жеткілікті бҥркемеленуге кепілдік беру ҥшін қалыңдыққа; неғҧрлым аз қабат 

болса, соғҧрлым жақсы; барлық қабаттардың жалпы қалыңдығы бастапқы 

қабаттан артық болмайтындай есеппен. Оны тегістейді және сҥртеді; екінші 

қабат жаққанға дейін бастапқы белдеу сәтін кҥтеді. 

   2) Екінші және келесі қабаттарды қалыптармен және сызбаҥлгілермен 

жҧмыс істей отырып бөлшектерді қалыптастыру ҥшін жағу. Егер өрнек 

тереңдетілген болса, онда бірінші қабатқа айналасына фондық қабат 

жағылатын сызбаҥлгіні тығыз қысып, өшіргеннен кейін ғана алынады. Дөңес 

ҥлгі жасау қажет болғанда, тҥрлі-тҥсті қабатқа тығыз қысылған пішінді 

пайдаланады және оған ерітіндіні сҥртеді 

  

 
3.10-сурет. Ерітіндіні сҥрту техникасы 

 

   3) ерітіндіні мҧқият жуғаннан кейін форманы/сызбаҥлгіні алу (3.10-сурет). 

Фаскалардың (контурлар, шеттер) жанында мҧқият сҥрту бедерлі өрнектің 

шеттері майда және тегіс болуы ҥшін раковиналардың пайда болуының 

алдын алу ҥшін қажет. 
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3.10. Қҧралдар мен қондырғылар  

 

 

3.11-сурет. Бетті дайындау және жҧмысты жҥргізу қҧралдары 

 
 Шеттері дөңгелектелген кельма – қалақша; 

 Жартылай немесе ҥккіш, полиуретан немесе ағаш, қабатты тегістеуге 

және тығыздау ҥшін бҧл өте маңызды. Егер сграффито бірнеше тҥсті 

болса, бірнеше пайдалану болғаны жақсы; 

 Кең қылқалам – жҧқа сылақ қабаттары ҥшін; 

 Қабатты кесу ҥшін тҥрлі профилі бар кескіш-жҥздер; 

 Қабатты кетіруге арналған жақшалар; 

 Жҧқа қабатты және классикалық граффит ҥшін трафареттер мен 

ҥлгілер; 

 

Тҥрлі-тҥсті қабаттарды жағуға және тегістеуге арналған қҧрал-

саймандар тығыздығына байланысты сылақ және сырлау болып бөлінеді. 

Мысалы, 4 мм-ден астам қабаттар ҥшін бояу ҥшін кельмаларды және 

тегістеу/тегістеу ҥшін сылақты жартылай тҥтіктерді қолданады(3.11 - сҥрет ); 

2-4 мм қҧмсыз жаруды орындау ҥшін кең бояғыш қалақшамен жағады. 

Сондай-ақ қалыңдығы 1-3 мм жҧқа қабаттар кең щеткалармен орындалады. 

  

 



 
  

44 
 

3.12-сурет. Əрлеу қабаттарының қалыңдығына арналған қҧралдар 

 

Сәндік қабаттың қҧрамына қарай жағылған қабатты ҥтіктеуге арналған 

қҧралды таңдайды. Егер ол қҧмды толтырғышпен жасалған болса 

(фракциясы 1 мм-ге жуық), онда полистирольды, полиуретанды немесе ағаш 

ҥккіш алады.  

 
3.13-сурет. Тегістеуге арналған қҧралдар 

  

Классикалық сграффитоның суретін қалыптастыруға арналған 

қҧралдар шартты тҥрде қабатты белгілі бір тереңдікке кесетіндерге және ол 

таңдайтындарға бөлінеді (3.14 және 3.15-суреттер). Кесіктер ҥшін пышақтар 

немесе жҥздің тҥрлі профилін кесетін кескіштер алынады, ал тілік сызықтары 

арасындағы ерітіндіні таңдау – қиылады. 

  

 
3.14-сурет. Суретті қалыптастыруға арналған қҧралдар 

 

  

Сондай-ақ механикаландыру да – бормашина сияқты икемді білігі бар 

арнайы станок қолданылуы мҥмкін. Бҧранда бҧрғыштың жоғары 

жылдамдығында айналатын қҧралдар бойынша жҥргізіледі. Бҧрғылардың 

әртҥрлі профильдері бар, олар фрезалар деп аталады (3.15-сурет). 
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3.15-сурет. Суретті қалыптастыруға арналған қҧралдар 

 

 Мҧндай «сграффито» имитациясын барлық ерітінділермен орындауға 

және суретке кез келген фактура беруге болады. Ерітіндіні жағу кезінде 

ерітіндінің суреттің сызығына тҥсуінен қауіптенуге болмайды, өйткені 

формалар мен сызбаҥлгілар сылақтың бетіне тығыз жабысады. 

 «Сграффито» имитациясын әдетте екі адам орындайды — 6-ші және 3-ші 

разрядтағы сылақшы. 3-разрядты сылақшы ҥлгілерді ҧсынады және 

көмектеседі, материалды апарады және араластырады және бірқатар басқа 

жҧмыстарды орындайды. 

Бақылау сҧрақтары_________________________________ 

 

1. «Сграффито» бастапқы техникасын қолдану технологиясы қандай? 

2. «Сграффито» классикалық жҧқа қабатты сылақты жағу технологиясы 

қандай? 

3. «Сграффито» классикалық жҧқа қабатты сылақты имитациялау 

технологиясында қандай қҧралдар қолданылады? 

4. «Сграффито» сылағының қҧрамында сілтілі пигменттер қашан 

қолданылады? 

5. Қҧмсыз жапқыштың қҧрамына қандай материалдар кіреді? 
 

№3 тестер 

 

1. Орындау техникасы бойынша «Сграффито» сылағы қалай 

ажыратылады? 

a) торлы және ҧстамалы ҥлгі бойынша;  
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б) Тікелей-кері трафарет бойынша, сызбаҥлгі бойынша және дәнекер 

бойынша; 

в) ҧстама бойынша, ҥлгі бойынша және трафарет бойынша; 

2. Жҧқа қабатты классикалық сграффитодағы терең ойманың 

тереңдігі қандай болуы керек? 

a) 4 мм артық емес; 

б) 5 мм артық емес; 

в) 6 мм артық емес; 

3. Қоңыр тҥсті алу ҥшін «Сграффито» сылағының қҧрамы қандай? 

a) әк қамыры, ақ қҧм, кірпіш;  

б) әк қамыры, ақ қҧм, портландцемент, алтын жоса, умбра; 

в) әк қамыры, ақ қҧм, жоса; 

   4. Жақшаның қҧралдарын қолдануды атаңыз:     

a) қабаттарды жою ҥшін; 

б) суретті кесу ҥшін; 

в) сурет контурын сызу ҥшін. 

   5. Сграффито сылақ материалдарының қҧрамы қандай? 

a) М400 портландцемент, кварц қҧмы, гидравликалық әк; 

б) портландцемент М400, цемент, әуе әк; 

в) портландцемент М400, цемент – әк, гидравликалық әк.   

           Бағалау критерийлері: 

  «5» бағасы – бес дҧрыс жауап ҥшін; 

  «4» бағасы – төрт дҧрыс жауап ҥшін; 

  «3» бағасы – ҥш дҧрыс жауап ҥшін. 

 

 

                                4-тарау. ЖІБЕК СӘНДІК СЫЛАҚ 

 

 

л 

 

Жібек сәндік сылақты керемет материалдардың бірі деп атайды. 

Материал бҧл жоғары технологиялық және экологиялық таза, иіссіз және әр 

тҥрлі мақсаттағы ҥй-жайлардың ішкі әрленуі ҥшін қолданылады. Жібек 

сылағының компоненттерінің табиғи шығу тегі – табиғи целлюлоза, жібек 

талшығы, тҥрлі сәндік қоспалар – мҥлдем зиянсыз және өзара арнайы 

желіммен байланыстырылады. 

Жібек сылақ кейде сҧйық тҧсқағаз деп аталады. Қаптамаға (пакеттерге) 

су қосу керек (осыдан «сҧйық» деген атау шыққан), ал тҧсқағаз – өйткені бҧл 

жабын әдеттегі орамды тҧсқағаздардың орнына қабырғаларға жағылады, 

бірақ олардан көптеген параметрлер бойынша асып тҥседі.  

     Артықшылықтары: 

4.1. Жалпы мәліметтер 
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1. Негіз дайындау жеңіл. 

Silkplastern сәндік жібек сылағын қолданған кезде қабырғаларды тегістеу 

міндетті емес, тегіс емес болуына жол беріледі. Бҧл жабынның тозуға 

төзімділігі мен қҧпиясы бар. Қабырғалары әрлеу алдында қҧрғақ және таза 

болуы тиіс. 

2. Механикалық зақымдану кезінде учаскелерді жөндеу (ауыстыру) 

мҥмкіндігі. 

Уақыт өте келе ҥйде шөге бастайды, ал бҧл жабын өзінің икемділігіне 

байланысты жарылмайды, пайда болған жарықтардың ҧсақ торлары 

пульверизатордан таза сумен жҥргізіп, қалақшамен сырғытады, нәтижесінде 

зақымдалу байқалмайды. 

3. Жан-жақтылығы. 

Жібек сәндік сылақ SILKPLASTER сумен тікелей байланыс жоқ кез келген 

ҥй-жайларда пайдалануға болады. Бҧл беттерді алдын ала су негізіндегі 

лакпен жабуға болады. 

4. Оңай жағу. 

 Шеберлер мен кез келген адам оны қиындықсыз беткі қабатқа жаға алады. 

Қандай да бір ақаулар пайда болған жағдайда, оларды қҧрғатпай, қайтадан 

қолдануға болады. 

5. Қҧрылысы, айқын декоративті. 

Əртҥрлі беттерді, өрнектерді, көлемді суреттерді жасау ҥшін тҥстердің, 

реңктердің және текстуралардың ҥлкен саны өзара ҥйлеседі және өзгереді. 

6. Тігіссіз тҧтас бет. 

        Тҧсқағаз сияқты тігістер бойынша сурет салудың қажеті жоқ. Сәндік 

жібек сылақтары қабырғалардың геометриясы кҥрделі ҥй-жайлар – бҧл 

эркерлер, аркалар, бағаналар, арқалықтар, ауа өткізгіштер. Тігістерді жағу 

технологиясы бойынша сызық болмайды. 

 

4.2. Негіз айындау, жағу 

Бетті дайындау: 

     Ең алдымен қабырғаның бетін ластанудан тазарту, ескі жабындарды, 

тҧсқағаздар, сылақ, бояу, әк пен шеге жою қажет. Саңырауқҧлақпен 

зақымдалған жерлерді антисептикпен өңдеу, шаңсыздандыру және кептіру 

керек. 

     Шпаклевкалармен/сылақтармен туралау және SILKPLASTER фирмалық 

топырағымен 2 қабатта қабаттар арасында кептіре отырып, бойлық-көлденең 

қозғалыстарымен сумен араластырылмастан (3-4 сағат) тиеу. Ақ қасбетті 

сулы-дисперсиялық бояумен туралау. 

     Металл және ағаш заттарды (кескіш, шеге, бҧрамашеге, ДСП, фанер 

және т.б. бастарын) майлы бояумен өңдеу. SILKPLASTER жағу алдында беті 

жаңа сыланған, қҧрғақ, таза, бҧралған және бір тҥсті ақ болуы тиіс. 

Материалды дайындау: 

1. Бөлме температурасындағы суды жоғары шеттері бар таза пластмасса 

ыдысқа қҧю: 
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  4,5 литр су – 1 пакет тҥрі Норд, Ист, Прованс; 

  6,0 литр су – 1 пакет тҥр Оптим, Стандарт, Престиж, Виктория, Вест, 

Экодекор, Эйр Лайн, Сауф; 

  7,0 литр су – 1 пакет тҥрі Рельеф, Премиум. 

2. Қалауыңыз бойынша суға жылтыр қҧйыңыз. Барлық көлемі бойынша 

сусымалы қоспаны бөле отырып, пакеттегі қҧрамды шайқаңыз. Содан кейін 

пакеттің ішіндегісін толық суға төгіп, саусақтардың арасындағы массаны 

сҥзіп қолмен араластырыңыз (желімнің ҧйыған болуын болдырмау ҥшін). 

Пакетті ішінара араластыруға жол берілмейді. 

3. Жібергіштің қаптамасында суланған массаны салыңыз және ҧсынылған 

уақытты ҧстаңыз (12 сағат). Одан әрі көлемі 12 литр болатын пластикалық 

сыйымдылықта бірнеше пакеттерді араластыру, қоспаны қолмен жақсылап 

араластыру. Аздаған тҥс ауытқуы мҥмкін болғандықтан, қоспаның 

шығынына қарай жаңа материалды қалған массамен араластыра отырып, 

сыйымдылықты толықтыру ҧсынылады. Əрбір жеке жағылатын бетке 

SILKPLASTER пакеттерінің саны араластырылады, оны тҧтас бҧрышынан 

бір илеудің бҧрышына дейін жабуға қабілетті. Қолдануға ыңғайлы болу ҥшін 

1 литр бөлме температурасына дейін қосуға болады. 

4. Дайын қоспаны бір илеу бҧрышынан бҧрышқа дейін шағын бөліктермен 

бірқалыпты пластмасса ҥккішпен жағыңыз. Жібекті сылақтың жағылу 

қабатының қалыңдығы 1-2 мм. SILKPLASTER мінсіз жағу ҥшін 1-2 сағаттан 

кейін бҥйірлік жарықты қолданып, бетін суға жаға отырып, тегістеңіз. 

5.Оптима сериясының тҥрлерін компрессордың көмегімен қолдануға 

болады, шҥмек диаметрі 4 мм және қысымы 4 атмосферадан болуы тиіс. 

Беттерге қойылатын талаптар: 

   Ҥй-жайдағы ауа температурасы +15 градустан төмен болмауы керек, 

Ылғалдылығы – қалыпты. 

   SILKPLASTER кептіру уақыты: температура мен ылғалдылыққа 

байланысты 24-48 сағат, кептіруді жеделдету ҥшін ҥй-жайды желдету қажет.  

 

4.3. Жібек сәндік сылақ салуға арналған қҧралдар 

  Жібек сәндік сылақты орындауға арналған қҧралдар жиынтығына кіреді: 

1. Бояу білікше – бояу қҧрамын жағу ҥшін (4.1-сурет). 

 
4.1-сурет. Бояу білікшесі 

 

2. Жібек сылағын жағуға арналған Венециялық кҥрекше (4.2-сурет)  
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4.2-сурет. Кҥрекше 

3. Бҧрыштарда тегістеуге және фиништік жабынды жағуға ыңғайлы болу 

ҥшін флейц бояғыш жаққыш (4.3-сурет). 

 

 
4.3-сурет. Флейц жаққышы 

4. Бояу қҧрамдары, бояулар, лактарға арналған бҧлауға арналған кювет (4.4-

сурет). 

 

 

 
4.4-сурет. Бҧлауға арналған кювет 

 

5. Декоративтік сылақ салу кезінде тегіс өтпелер жасауға арналған бояу 

скотчы (4.5-сурет). 



 
  

50 
 

 
4.5-сурет. Бояуға арналған скотч 

6. Сҧйық тҧсқағаздарды жапсыруға арналған тегістегіш-ҥккіш (4.6-сурет). 

 
4.6-сурет. Тегістегіш-ҥккіш 

7. «Ҥтікше» пластикалық тегістегіші – фактуралық пластикалық жабындарды 

жағу кезінде классикалық суретті қалыптастыру ҥшін; бҧрыштары мен 

жанасу орындарында сурет салуға мҥмкіндік береді (4.7-сурет). 

 
4.7-сурет. «Ҥтікше» тегістегіші 

8. Сәндік жабындарды жағуға арналған сабы бар пластикалық қалақша (4.8-

сурет). 

 

 
 

4.8-сурет. Пластикалық қалақша 
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Бақылау сҧрақтары 

1. Жібек сылақтың қҧрамына қандай компоненттер кіреді? 

2. Материалды жҧмысқа дайындау тәртібі қандай? 

3. Басқа сәндік жабындар алдында жібек сылағының артықшылықтары неде? 

4. Қандай температурада жібек сылағын жағу жҥзеге асырылады? 

5. Сәндік жібек сылағын дайындау және жағу қҧралдарын атаңыз. 

 

№ 4 тесттер: 

1.Сырлаушы скотч қандай мақсаттар ҥшін қажет? 

    а) Жібек сылағын жабыстыру 

    б) тҥзу өткелдерді қҧру 

    в) жарықтарды, саңылауларды желімдеу 

2.Жібек сәндік сылақ немен қаптайды? 

   а) картон қораптар 

   б) пластикалық канистрлер 

   в) целлофан пакеттері 

3. Жібек сылақпен жҧмыс істеу кезінде беткейіне еңкейтудің қолайлы 

бҧрышы? 

   а) 30 қҧрылғы – 40 

   б) 60 қҧрылғы – 70 

   в) 10 қҧрылғы – 5 

4. Жібек сылаққа жылтыр қосу қалай? 

   а) суға қҧйып, сусымалы қоспаға қосады 

   б) алдын ала желіммен жабылған жер бетіне шашырайды 

   в) қылқаламмен жаңа иілген әрлеу қабатына жағылады 

5. Жібек сәндік сылақтың екінші атауы қандай? 

   а) «қатты тҧсқағаздар» 

   б) «жуынатын тҧсқағаздар» 

   в) «сҧйық тҧсқағаздар» 

 

 

           Бағалау критерийлері: 

  «5» бағасы – бес дҧрыс жауап ҥшін; 

  «4» бағасы – төрт дҧрыс жауап ҥшін; 

  «3» бағасы – ҥш дҧрыс жауап ҥшін. 
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5-тарау. БЕТТІ ФАКТУРАЛЫҚ ӚҢДЕУ  

 

 

Материалға және жағу тәсіліне байланысты қабырғаға ерекше рельеф 

жасайтын жабындар фактуралық деп аталады. Бҧл жабындар тҧрақты, 

экологиялық және қосымша өңдеуді қажет етпейді. Қабырғаның бір 

тонналық фактурасын немесе қҧрылымдық бетін екі жолмен алуға болады: 

материалдың өзіндік қасиеттері есебінен және оны жағу технологиясы 

есебінен. 

 Бірінші жағдай ҥшін көлемі 1-ден 5 мм дейінгі тҥйіршікті фракциялы ақ 

масса тҥріндегі материалды сатып алу қажет. Кебуден кейін қабырғаның 

барлық жазықтығына біркелкі бөлінетін дәннің көлеміне байланысты 

анағҧрлым немесе аз фактуралық бет алынады. Қосымша ағаш немесе 

пенопластты ҥккішпен қабықшаға ҧқсас диагональды, тік немесе дөңгелек 

бороздар тҥрінде қҧрылымды береді. 

 Екінші жағдайда өз қҧрамы бойынша біртектес материалды сатып алу керек 

және қолмен немесе механикалық тәсілмен тегіс қабатты жағу керек, содан 

кейін арнайы қҧралдардың көмегімен әртҥрлі фактура беру керек – бҧл 

арнайы қылқаламдар, білікшелер, қалақшадер, бҥріккіштер, щеткалар, 

венчиктер немесе жай қолмен іске асырылады. 

Қабырғаларға арналған сәндік сылақтың бірнеше тҥрі бар: 

1. Қҧрылымдық. Мҧндай қаптаудың қҧрамында тҥрлі қосымша материалдар 

– қҧм, кварц ҥгіндісі және басқалары бар. 

2. Фактуралық. Бедерлі беттер жасауға мҥмкіндік береді. 

3. Венециялық. Табиғи мәрмәр бетін имитациялайды. 

 

Бидайлы фракциясы бар сылақ байланыстырушы тҥрі бойынша төмендегідей 

болады: 

1. Цемент негізіндегі минералды сылақ. 

Қҧрғақ қоспа болып табылады, оны жағу ҥшін сумен араластыру қажет. Бҧл 

тҥрі барлық минералды негіздер бойынша қолданылады. Ерекшелігі: жоғары 

бу өткізгіштігі, материал жанбайды.  

2. Акрил сылау негізінде акрил сылау. 

Пайдалануға дайын сылақ − сулы-дисперсиялық қҧрам. Оны минералды 

негіздердің барлық тҥрлеріне, сондай-ақ ескі дисперсиялық жабындарға 

қолдануға болады. Сылақтың бҧл тҥрі минералды бу өткізбеушілік 

көрсеткішінен кем тҥседі, алайда климаттық тҧрақтылық бойынша ол жақсы. 

3. «Сҧйық» калий шынысында негізі бар силикатты сылақ. 

 Қолдануға дайын қҧрам. Минералды негіздерден басқа, силикат 

жабындарына қолданылуы мҥмкін. Сылақтың бҧл тҥрі жоғары жҧмсақтық 

ерекшеленеді. Тҥс нҧсқалары өте шектеулі. Силикатты сылақтарды тек 

силикатты бояулардың ҥстіне қолдануға болады. Мҧндай жабындарды тек 

силиконды немесе силикатты материалдармен бояуға және жөндеуге болады. 

5.1. Жалпы мәліметтер 
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Батыс стандарттары бойынша сылақтың мҧндай тҥрін пайдалануға олардың 

салыстырмалы уыттылығына байланысты рҧқсат етілмейді. 

4.Силикон сылақтары негізі – силикон шайыр. 

 Олар пайдалануға дайын. Бҧл материал емес, артықшылықтардың 

«жинағы»: мҧндай сылақты минералды негіздердің барлық тҥрлері бойынша, 

сондай-ақ ескі дисперсиялық жабындарға қолдануға болады; бу 

өткізгіштіктің және су, балшықты итеретін материалдың қасиеттері өте 

жоғары, бҧл материал – ең берік материал.  

Силикатты және силиконды сылақтар ҥлкен жҥктемеге ҧшырайтын 

қасбеттерді әрлеу ҥшін қолданылады (ескі ғимараттар, теңіз климатында 

орналасқан ҥйлердің қасбеттері, өнеркәсіптік аймақтардағы қҧрылыстарды 

әрлеу). 

Минералды және акрил сылақтары ҥй-жайлардың ішкі әрленуі ҥшін жиі 

қолданылады, бірақ сыртқы әрленуі оларға қарсы емес. 

Сәндік сылақ артықшылықтары қазіргі нарықта оларға жоғары танымал: 

1. Қолайсыз сыртқы әсерлердің тҧтас қатарына төзімділік (ультракҥлгін 

сәуле шығару, температураның ауытқуы және механикалық зақымданулар). 

2. Тегіс, жіксіз қапталған бетті жасау. 

3. Қабырғаларды алдын ала дайындаусыз орындалуы мҥмкін қарапайым 

монтаждау. 

4. Қабырғалардың шамалы ақауларын тҥзету. 

5. Экологиялық тазалық-қҧрамында қауіпті химикаттар жоқ, қауіпсіз және 

гипоаллергенді болып табылады. 

6. Иістерді жинамайтын және зеңнің пайда болуы мен таралуына ықпал 

етпейтін «тыныс алу» бетін қҧру. 

7. Гҥлдер мен фактуралардың кең ассортименті. 

 

 

 

5.2. Жҧмыстың технологиялық реттілігі 

     Фактуралық жабындарды жағу техникасы: 

1. Бетті дайындау.  

Жағу алдында беті қҧрғақ, шаң мен кірден, майлардан және басқа 

органикалық ластанулардан тазартылған болуы тиіс. 

2. Қабырғаны сырлау. 

Бет бет бетіне фактуралық материалдың жақсы ілінісуі ҥшін. 

3. Фактуралық сылақты немесе шпакль массасын кең жаққышпен, 

кельмамен, қалақшамен немесе металл ҥккішпен жағу.  



 
  

54 
 

Сылақ ерітіндісін негізге жағады. Беті ҥгіндінің қалыңдығына дейін 

тегістейді. 

4. Жағу жолымен көркемдеп сурет салу. 

Қалаған сәндік әсер алу ҥшін тҥрлі әдістер мен қҧралдар, тҥрлі өлшемдегі 

және калибрлі пластикалық және металл қалақша, щеткалар, тампондалған 

білікшелер, қылқаламдар, бояу бҥріккіштер қолданылады (5.2-сурет). 

5. Сорғыш немесе щетка арқылы суретті тҥзету. 

Одан әрі жетілдіру сурет пен әрлеу сапасын жақсартуға мҥмкіндік береді. 

 Қабырғаларға сәндік сылақты жағу тәсілдері. 

Сәндік жабынның сапасы ол өндірілетін қҧралдардың жағдайына тікелей 

байланысты. Олардың барлығы жабында ақаусыз, жарықшақтар немесе 

саңылаулар болмауы тиіс. Декоративті сылақтың тҥрлері қабырғаларға 

ерекше мәнерлілік пен жаңа көркемдік қасиеттерді беру ҥшін өз 

техникасымен ерекшеленеді. Сәндік сылақ тҥрлерінің көптігі жоғары 

пайдалану сипаттамалары бар әртҥрлі жабындарды жасауға мҥмкіндік береді. 

Қиялды көрсете отырып, бірегей қҧрылымды жасауға болады. Ол ҥшін тҥрлі 

қылқалам, фактуралық білікшелер, щеткалар қолданылады. Декор 

моншақпен, маталармен, камушкалармен және т.б. толықтырады. 

Фактуралық бояу кезінде сҧйық тегістеуны бет жағына – тҥкті немесе 

макловицамен салады, содан кейін оны әртҥрлі фактура бере отырып 

өңдейді. Фактуралық бояу ҥшін қолданылатын тегістеу пластикалық және 

шағын шөгіндісі болуы тиіс. Тегістеудің қажетті пластикалығына тегістеудің 

қҧрамын таяқшамен араластыру қиындық тудырмайтындай жағдайға дейін 

және таяқшаны алу кезінде тегістеуның бетінде пайда болатын конус тҥсіп 

кетпеуі және ағып кетпеуі ҥшін, пішінін толық кебгенге дейін сақтауы тиіс 

(5.1-сурет). 
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5.1-сурет. Тегістеудің икемділігін тексеру: 

а – қалыпты тҧтқырлығы, б – сҧйық қҧрамы, конус ағады. 

Шөгудің ең аз болуы ҥшін, тегістеу қҧрамына ҧнтақ тәрізді минералды 

толтырғыштар (гипс, шпат, ангидрит, мәрмәр ҧн) енгізіледі.  

 

 

5.3. Фактуралық әрлеуге арналған қҧрамдар 

 

I 1.Мл – 1 кг; 2.Гипс (мәрмәр ҧны) – 1 кг; 3. Казеин желімінің ерітіндісі (10°) 

– 0.5 кг дейін. 

 

II. 1. Су эмульсиялық бояу – 1 кг; 2. Кремний органикалық сҧйықтық – 0,05 

кг; 3. Маршалит – 0,5 кг; 4. Сҧйық калий шыны – 0,04 кг. 

 

Ҧнтақ тәрізді толтырғыштарды қҧрғақ кҥйінде араластырады және 

байланыстырғыштармен жабады. 

 Егер тегістеуларды дайындау кезінде пигменттер қосылмаған болса, онда 

жағылғаннан және өңдегеннен кейін фактуралық қабат қолмен немесе бояу 

шашыратқыштардың көмегімен боялады. Қҧрам қҧрауыштарына байланысты 

екі тәулік бойы фиништық тегістеу жағу мен бояу арасындағы уақыт 

аралығын сақтау керек. 

 
5.2-сурет. Бояу бҥріккіштердің тҥрлері. 

 

Фактуралық беттерде қосымша декоративтік әсер жарық бҧрышы мен кҥшіне 

байланысты тҥсті реңкті өзгертуге қол жеткізуге мҥмкіндік беретін арнайы 

креативті пасталар қосылған мөлдір лак қолданғанда алынуы мҥмкін. 

Сонымен қатар, концентрацияланған тҥрдегі креативті пастаны кҥрделі тҥс 

гаммасын (көп қабатты жағу кезінде) ала отырып, тегістеу әсері ретінде 

пайдалануға болады. Екі тҥсті немесе реңкті таңдау керек, ең бастысы, біреуі 

екіншісінен әлдеқайда қараңғы. Бірінші қабат – кҥңгірт. Бояудан кейін 

қабырғаға кем дегенде 4 сағат қҧрғату керек. Бҧдан әрі ашық тонның қабаты 
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қолданылады. Мәселен, қарапайым тҥстермен немесе кафельмен 

салыстыруға болмайтын керемет әсер шығады. Жылтыр бетті алу ҥшін бояу 

қабатын май жиһаз лактарымен қосымша жабады, ал кҥңгірт бетті алу ҥшін 

дайындалған колерге скипидар немесе бензин-еріткіштерде уатылған 15-20 

техникалық бор қҧйылады. Фактуралық бет арнайы толтырғыштары бар 

бояулардың көмегімен де алынуы мҥмкін. Ағаш ҥгінділерімен немесе кварц 

қҧмымен толтырылған бояулар бар. Мҧндай бояулар қабырғаға әлсіз немесе 

айқын көрінетін (толтырғыш фракциясының көлеміне байланысты) «барқыт» 

фактурасын беруден басқа, беттің тозуға төзімділігін айтарлықтай 

арттырады. Бҧл материалдарды жҧмыс басталғанға дейін де, дайын 

фактуралық бетті бояй отырып та бояуға болады. 

 

5.4. Фактуралық ӛңдеу кезіндегі ӛрнектердің нҧсқалары 

 

1.Өрнекті білікшелер. 

Ең қарапайым ҥлгі көбік ірі кеуекті білікше арқылы алуға болады. Оларға 

сылақ қабаты бойынша жоғарыдан төмен қарай біркелкі және тегіс жҥргізеді. 

Білікке тым қатты қысым жасау ҧсынылмайды.  

 Жаңа сылақ қабатына айқын ҥлгі қалдырады (5.3-сурет). Мҧндай білікшені 

пышақпен жасауға болады. Əдеттегі тегіс білікше таңдап алынған ҥлгі 

Білікше қозғалысы сызығы бойынша ені әртҥрлі бір немесе екі тілік және бір-

екі көлденең тілік – және білікше дайын болады. Қатар тҥрлі өрнектерді 

қолдануға болмайды. 

Сондай-ақ қатты резеңке білікке өрнек жасау ҥшін резеңке шеңберді 

тартыңыз немесе оны белдікпен ораңыз (5.4-сурет). Осылайша, білікше 

бағытына байланысты көлденең немесе тік ҥлгі алады. Білікшені оңға немесе 

солға, жоғары немесе төмен ауытқуларға жол бермей, тура жҥргізу керек. Тік 

Білікше қабырғаға қаншалықты қозғалатынын тіктеуішпен тексеру 

ҧсынылады. 

 
          а) 
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          б) 

5.3-сурет. Полиуретаннан жасалған өрнекті білікшелердің тҥрлері және 

олардың беттерін әрлеу (а, б) 

 
 

5.4-сурет. Тарақпен оралған ҥлгі білікше. 

 

2. Қыл щеткасы (5.5-сурет). 

Щетканы сылақтың балғын жҧқа қабатына сәл қысып, баяу созады (5.6-

сурет). Өткір ҧштарды сәл «алып тастау» ҥшін жҧмсақ пластмассадан 

жасалған қалақшамен жабынның рельефтік қҧрылымын зақымдамауға 

тырысып, жаңа сылақ қабаты бойынша жҥргізу керек. Сондай-ақ сыланған 

беті бойынша жҧмсақ қалақшамен аяқтайтын өту сылақ элементтерінің 
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шашылуын болдырмауға мҥмкіндік береді. Щетка бойымен және көлденең 

жҥріп, қаптың әсеріне қол жеткізуге болады. 

 

 5.5-сурет. Қыл щеткаларының тҥрлері 

 

5.6-сурет. Қыл щетканың көмегімен салынған өрнек. 

3.Тісті қалақша (5.7-сурет). 

Тіс қалақшасын пластмасса ыдыстың өзіне сатып алуға немесе жасауға 

болады. «Тарақ» сызықтарын тік немесе көлденең орналастыруға болады, 

олардың ішінен «шахмат тақтасын» тісті қалақша арқылы толқынды 

сызықтарды немесе шеңберді қҧру қиын емес (5.8-сурет). «Тарақша» сызығы 

нақты жазылуы ҥшін барлық қимылдарды мҧқият орындау керек. 
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5.7-сурет. Тісті қалақшаның тҥрлері 

 

 
 

               а)                                  б) 

 
в) 

5.8-сурет. Тісті қалақша көмегімен өрнектер: 

а – желпуіш тәрізді, б – көлбеу штрихтармен, в – толқын тәрізді 

 

4. Қалақша. 
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Қатты толтырғышты (тастар, тас ҥгіндісі) қосқан кезде қҧралмен жоғарыдан 

төмен немесе төменнен жоғары біркелкі жағындылар жасау ақылы «жаңбыр» 

әсеріне қол жеткізуге болады (5.9-сурет).  

 

 
5.9-сурет. «Жаңбыр» өрнегі 

 

5. Металлдан және пластмассадан жасалған полутерлер (еден сҥрткіштер). 

Қҧралмен бірқалыпты жҧғынды шеңберлі ретсіз қозғалыстарымен аздап 

қҧрғаған беті бойынша домалаған бөлшектерді домалату арқылы жасалады. 

Бет қабық қҧртқа арналған ҥй болған ағаш қабығын имитациялайды. Нәтиже 

«Қабық қҧрты» деп аталды (5.10-сурет). 

 «Қабық қҧрты» сәндік фактуралық әрлеу жасау ҥшін қажет: жҧқа қабатты 

сәндік сылақ Decorexмюнхен (ҧсақ – 2 мм-камушка өлшемі; орташа – 2,5 мм 

және ірі – 3,5 мм). Камушкалардың ҧсақ және орташа фракциясы 

интерьерлерді декорациялау ҥшін, ал ірісі – қасбеттерді декорациялау ҥшін 

жарамды. Ерітіндіні дайындау кезінде қҧрғақ қоспа таза суға төгіледі және 

біркелкі массаға дейін араластырылады. Араластыру кезіндегі арақатынасы: 

25 кг қҧрғақ қоспаға 5-5.5 л су. Біртекті консистенцияны алу ҥшін электр 

дрель-миксерді пайдалану қажет. дайын ерітіндіні 5 минутқа жуық ҧстайды 

және қайтадан араластырады. Дайындалған қоспаны төменнен жоғары қарай 

металл қалақшамен жҧқа қабатпен біркелкі жағады. Артық қоспаларды қысқа 

болат ҥккішпен алып тастайды және бҧл қашықтағы қоспаны қайта 

пайдалануға болады. Талап етілетін фактураға қоспаның беті бойынша 

пластмасса ҥккіштің біркелкі қозғалысымен қол жеткізіледі. Массаны 

қабырғаның тҧтас бөлігіне жағу керек. Технологиялық ҥзіліс болған 

жағдайда өңделген бет өңделмеген өздігінен желімделетін қағаз лентамен 

(сырлаушы скотч) бөлінеді. Фактуралық әрлеудің осы тҥрі ҥшін келесі 

қҧралдар қажет: металл полутер (50 – 80 см) – өңделетін бетке массаны жағу 

ҥшін; қысқа болат ҥккіш – артық массаны жою ҥшін; пластмасса ҥккіш – 

фактура беру ҥшін; өздігінен жабысатын қағаз таспа (бояғыш скотч). 

Берік,тегіс және тегіс бетті алу ҥшін декоративті сылақты жаққанға дейін 

негіз alinexpasterm 50, M75 сылақ ерітіндісімен тегістеледі және 

decorexмюнхенканың декоративті сылағын жаққанға дейін 7 тәулік ҧстайды.  
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5.10-сурет. «Қабық қҧрты» өрнегі 

Беті alinexprimerilidecorexquarzgrund топырақтарымен өңдеу қажет. Сурет 

бояумен боялған, 24 сағат қҧрғатыңыз және басқа тҥсті бояумен боялған 

шығыңқы суретті бояңыз. 

 6. Штамп (мөр). 

 «Крокодил терісі», «жылан терісі» және «тҥйеқҧс терісі» декоративті 

фактуралық әрлеу жасау ҥшін декоративті сылақтың беті крокодил, жылан 

немесе тҥйеқҧс теріні еліктейтін бедерлерді қалдыратын арнайы қҧралмен 

өңделеді. 

 «Қолтырауын терісі» сәндеу әсері. Акрил байланыстырғыш негізінде 

ғимараттың ішінде decorexstamp сәндік әрлеу ҥшін сылақ қажет. Бҧл 

сылақтың рецептурасы бедер (мөр) әдісімен әр тҥрлі сәндік суреттерді 

жасауға мҥмкіндік береді. Бҧл әрлеу тҥрінің негізі мықты, тегіс, таза, қҧрғақ, 

май, балауыз, мастика, силикон, бояудан тазартылған болуы тиіс. Ҧсақ 

жарықтар, кедір-бҧдырлар алдын ала акрил, гипс немесе цемент 

тегістеусымен өңделеді.decorexstamp сәндік сылағы қалыңдығы 1-ден 2 мм-ге 

дейінгі тегіс қабатты металл қалақшамен жағылады (5.11-сурет). Суретті 

жасағаннан кейін және толық кепкеннен кейін (24 сағат шамасында) беті 

қатты шығыңқы рельефтерді және тегіс суретке қол жеткізу ҥшін "зімпара" 

қағазымен (№ 1, №2) тегістеледі. Сылақ бояуға немесе суреттің ҥлкен 

контрастын беруге болады. + 20 С температурасында және ауаның 

салыстырмалы ылғалдылығы 65% 24 сағатты қҧрайды. Бҧл өңдеу тҥрі ҥшін 

келесі қҧралдар қажет: валик – қырнау ҥшін; металл қалақша – сәндік сылақ 

жағу ҥшін; арнайы қҧрал Stamp (басып шығару); тегістеу қҧралы және бояу 

щеткасы немесе бояу ҥшін білікше. Бҧл сылақтың шығыны 1,0-1,2 кг / м2 

қҧрайды, ол беттің сіңірілуіне және бір қабат жеткілікті. 
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                     а)                           б)                        

5.11-сурет. «Қолтырауын терісі» өрнегі: 

 а – өрнек; б – штамп (мөр) 

 7. Тарақ, қол немесе пышақ қалам. 

«Қамыс» сәндік фактуралық әрлеу жасау (5.12-сурет). Тегістеудің жаңа 

иленген қабаты бойынша сирек тарақпен фон алу ҥшін көлденең сызық 

жағылады. Содан кейін пышақ қаламымен желден қамыс әсер ете отырып, 

өрілуі мҥмкін тік сызықтарды жақтап иілген. Қаламның ҧшымен қосымша 

бөлшектерді салады. 

 

 
 

5.12-сурет. «Қамыс» өрнегі 

 

 

8.Туповка, сорғыш. 

 Итальяндық әктас астында сәндік өңдеу жасау. 10-20 см қашықтықта жҧқа 

қабатпен жаңа піскен тҥсті ашық сары тҥкті сорғышмен өңдейді (5.13-сурет). 

Сорғышның іздері тым кең болмауы керек, оларды көлденең орналастыру 
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керек. Артық кедір-бҧдыр ҥшбҧрышты тегістейді. Тегістеу сәл қатып 

болғаннан кейін, пышақтың жҥзімен бетті бөлек тастарға кесе аласыз. Соңғы 

өңдеу тҥрін кеспеағаш қабатымен бояғаннан кейін қабылдайды, оның 

артығын суреттің барлық дөңестерінен матамен (шҥберекпен) тҥсіреді, одан 

да сырланып барлық ойықтарды қалдырады (5.14-сурет). 

 
 

5.13-сурет. Табиғи сорғыш 

 

 

 
 

5.14-сурет. Итальяндық әктасты өңдеу. 

 

 
 

 

9.Газетті қолдану. 

Газеттердің көмегімен сылақтау Венециялық сылақтың қҧрылуынан 

әлдеқайда аз кҥрделілігімен ерекшеленеді. Қаптаудың осы тәсілі ҥшін 

газеттер, акрил бояуы және тҥйреуіш қажет, және де бастапқы өңдеу 

қҧрамдарын пайдалану қажет, өйткені олар финишке қарағанда тереңірек 

фактура алуға мҥмкіндік береді. Бастау ҥшін газеттен қҧрал дайындау қажет. 

Ол ҥшін газетті соңында шарикпен тҧтқаны алатындай етіп шайқау керек. 
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Шарикті жоғарыдан қағазға ылғалдың тҥсуін және газеттің жҧмсаруын 

болдырмайтын целлофан пакетін киіңіз. 

 

5.15-сурет. Целлофанға оралған газеттің көмегімен фактуралық өңдеу 

 Материалдың кебуін кҥтпестен қабырғаға 10 мм-ге дейін қабатпен 

тығындау, фактуралық декоративтік жабынды жасай отырып, газетті бетіне 

салу. Жҧмысты қабырғаның ең нашар көрінетін жерлерінен бастау керек, 

газеттің қандай қҧрылымын беруге болатынын тҥсінгенше ашық беттерге өту 

керек және бҧл ҥшін қалай әрекет ету керек (5.15-сурет). Қабырғалардың 

декоративті әрлеуі – бҧл көп кезеңді процесс, онда өз қолдарымен 

фактуралық бетті жасау ғана емес, сонымен қатар қабырғаларды сырлау 

керек, ал грунтовка қҧрғағаннан кейін акрил бояумен тегісті бояу керек. 

Қабырғада тым қатты шеттер табылған жағдайда, оларды бояу қатып 

қалғаннан кейін ҧсақ тҥйіршікті зімпара қағазбен сҥртуге болады. 

10.Полиэтилен плѐнкасын қолдану. 

Ҥстіңгі бетті дайындау жоғарыда сипатталған алдыңғы жағдайларда да 

жҥргізіледі. Акрилдық мәрмәр тегістеу немесе акрил бояумен жабылған 

гипсті мәрмәр тегістеу; терең өткізгіш қабілеті бар грунттау; қалақша, кельма 

және бояудың, балауыздың, перламутрдың қажетті әсерін алу ҥшін 

полиэтилен ауданы бөлінетін бетінің ауданынан 1,5 есе артық болуы тиіс. 

Сылақшы бҧрыштан қарама-қарсы аяқтай бастайды, сылақ ҥлкенге шағын 

қалақшамен жағылады және ҥлкен қабырғаға бөлінеді. Барлық қабырға бір 

тәсіл ҥшін жабылуы керек – ертеңгі кҥнге бөлікті немесе жҧмыстың 

жартысын қалдыру ҧсынылмайды. Егер бір өту ҥшін барлық бетті өтуге 

ҥлгермесеңіз, төмен тҥсетін қабаты бар «жыртылған» сызықты жасаңыз. Бҧл 

фрагменттер арасында аз байқалатынына мҥмкіндік береді. Пленканың 

көмегімен рельефті бір қолға жасауға болады, бірақ екі қолға да болады – 
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біреуі полиэтиленді салынған сылаққа салады, екіншісі еркін жабыспау ҥшін 

қалдықты ҧстайды. Бастайды қалыптастыру өрнек, штукатурить – бҧрышын, 

прикладывая пленкаға қҧра отырып, онда бет, қатты измятая пленка береді 

айқын жауап береді.Тым тығыз полиэтиленді қолдануға болмайды, онымен 

жҧмыс істеу қиын. Пленканың астында сылақ ҧзақ ылғалды болу ҥшін 

ыңғайлы, және жеткілікті уақыт рельефін мҧқият пысықтау ҥшін алдымен 

бҥкіл бетке өтуге болады, ал кейін «қырауларды» қажетті жерлерде қосуға 

болады. Пайдаланылған сылақтың тҥріне байланысты қабырға 12-15 сағаттан 

кейін жартылай дайын болады, содан кейін пленка жойылады (5.16-сурет). 

Егер қабат қалың болса, сылақ қҧрғатпаса, финишты әрлеу толық кепкенге 

дейін кейінге қалдырылады. 

 

5.16-сурет. Полиэтилен плѐнкасымен өңдеу 
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5.17-сурет. Сылақ жағу, рельеф жасау. 

Қабырғаға бедерлі өрнектер жасау барысында кейбір қиындықтар кездеседі. 

Тіпті жағулар анық және жылдам болса да, бҧл өрнек біркелкі болады дегенді 

білдірмейді (5.17-сурет). Егер жҧмыс аяқталғаннан кейін қабырғаға сырттан 

қарап, «жалаңаш» орын табылса, рельефті өрнектерді қалақшамен немесе 

кельмамен біраз пысықтауға болады. Бҧл жағдай болмас ҥшін, жҧмыс кезінде 

қабырғадан мезгіл-мезгіл шығып, қажет болған жағдайда өзгерістер енгізу 

ҥшін бірнеше метр қашықтықтағы ортақ ҥлгіге қарау керек. Қабырғаға 

қолмен өрнек жасай отырып, мҥмкіндігінше тез – сылақ толығымен ҧстап 

тҧрғанға дейін жасау қажет. 

 

5.5. Сәндік әрлеуге кҥтім жасау 

1.Кҥту. 

  Əр тҥрлі зақымдануларға беріктігі мен төзімділігі жабын жағылғаннан 

кейін бірінші жыл қабырғаға назар аудармауға мҥмкіндік береді. 

Қабырғалардың сыланған беті шаң мен жағымсыз иістерді сіңірмейді, 

сондай-ақ суды итереді, сондықтан қабырғалар кез келген жуу қҧралдарымен 

бейтарап негізде тазаланады. Қабырғалары кірден жҧмсақ шҥберекпен және 

сорғышмен, бірақ металл қырғыштармен, қатты щеткалармен және пемзамен 

жуылады. Қабырғалардың сылағы көзді ҧзақ қуыру ҥшін, оны балауыз және 

лессирлеуші қҧралдармен жабады, бҧл қабырғалардың гидроизоляциясын 

арттырады, ал Венециялық сылақ ҥшін қосымша жылтыр береді. Балауыз 

қҧрамы рельефтің тереңдігіне назар аударады, сонымен қатар оларды 

шаңнан, ылғалдан және механикалық әсерден қорғайды. Компоненттері 

балауыз алынады да кҥмісті-ақ оттенке әсерімен меруерт протеині мен с 

желтоватым полупрозрачном болады. Балауыз жабыны қос қабатты 

қалақшамен, сорғышмен немесе қылқаламмен жағылады және кебуді кҥте 

отырып, жҧмсақ матамен жылтыратады. Мҧндай жабынды жуу 
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қҧралдарымен тазалауға оң әсер етеді, бірақ ол ҥшін химиялық еріткіштерді 

қолдануға болмайды. Лессировка деп жартылай мөлдір жабын аталады, бҧл 

қосымша көлемді сатып алуға және сылақ рельефінің контурын сызуға 

мҥмкіндік береді. Ол тҥрлі металл беттері болуы мҥмкін, ол қҧйылады 

жарық, және жай ғана ақ тҥсті болуы мҥмкін, бҧл сылақ фактурасын 

көрсетеді. Лессировкаға арналған қҧрал рельефтің барлық ойықтарын толық 

өңдеу ҥшін щеткамен, сорғышмен немесе ерекше қолғаппен жағылады. 

Осындай қҧралдардың арқасында рельефті сылақ ҧзағырақ болады және өз 

бетінің қаттылығын сақтайды. 

     2.Сәндік сылақты жаңарту. 

 Егер қабырғадан жабынды жою қажет болса, сіз тҥрлі тәсілдермен 

пайдалана аласыз. Егер тҥс болса, жабынды бояуға болады. Əрлеудің басқа 

нҧсқасы жоспарланғанда, жоғарғы қабат бетон негізіне дейін алынады. Егер 

фактуралық бетті тҧсқағазды жабыстыру ҥшін тегіс ауыстырғыңыз келсе-

барлық фактуралық белгілерді алып тастаңыз.  

 

5.6. Материалдар шығыны 

 

1. Сәндік фактуралық сылақ. 

 Толтырғыш фракцияларының мөлшеріне байланысты материал 

қабатының қалыңдығы мен шығыны анықталады. Декоративтік фактуралық 

сылақ шаршы метрге 0,9-1,5 кг шегінде жҧмсалады (осы тҥрдегі қоспадағы 

тҥйіршіктердің мөлшері 1-3 мм). Қҧрылымдық қоспалар дәннің мөлшеріне 

сәйкес қабатпен салынады: 

Кварц ҥгіндісі бар – 1 м
2
 2,5 – 3 кг. Көлемі 10 м

2
 қабырғаға салмағы 25 

кг 2 қап қажет. 

Акрил пастасы-дән 1 мм: м
2
 2,5 кг; дән 2 мм: 1 м

2
 3 кг  Бір қабатты 

қабырғаның көлемі 10 м
2
 ҥшін салмағы 15 кг 2 контейнер қажет. 

 Мәрмәр ҥгіндісі бар (1-3 мм астық) — 1 м
2
-ге 1 кг. Көлемі 10 м

2
 

қабырғаның бір қабатты жабыны – салмағы 25 кг 1 қап. 

 1 м2 Короед — 2,4−4 кг (фракцияның мөлшеріне байланысты). 

«Старатели» қабық қҧрты — 1 м
2
 9 кг (қалыңдығы 1 см қабат). 

«Волма» қабық қҧрты — 1 м
2
 6 кг (қалыңдығы 1 см қабат). 

Егер декоративті сылақтың бір емес, екі қабатын жағатын болса, 

материал көлемі екі есе артады. 

 Қҧрғақ қоспаның қажеттілігін анықтау ҥшін формуланы қолданады: 

C=(S*d)/V, мҧнда 

S – сыланған беттің ауданы; 

D – сылақ қабатының қалыңдығы; 

V – дайын ерітіндінің шығуы (заттаңбада көрсетіледі). 

2. Астарлар. 
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 Өңдеу алдындағы беті негіздің сапасына қарай топырақ қҧрамымен 

өңделуі тиіс. Сырлау бояу пультінің көмегімен механикаландырылған 

тәсілмен немесе қолмен білікше немесе қылқаламмен жағылады. 

 Тығыз, ылғалды сіңірмейтін, негіздің бетонды беттері ҥшін КНАУФ 

«Бетоконтакт» төсемемен өңдеу. Төсеме шығыны шамамен 0,350 кг / м2 

қҧрайды. Грунттау 5 және 20 кг шелекте салынады. 

 Жҧқа қабатты сәндік сылақтар ҥшін КНАУФ «Кварцгрунд» грунттау 

қолданылады. Грунтовканың шығыны – 250 г/м
2
. Шығу: 1 шелек 5 кг – 20 м

2
; 

1 шелек 15 кг – 60 м
2
. 

 Жҧқа қабатты декоративтік сҥртілетін сылақ ҥшін КНАУФ «Изогрунд» 

Грунд қолданылады. Грунттаудың шығыны – 200 г / м
2
. Шығу: 1 шелек 15 кг 

– 75 м
2
. 

 

5.7. Ерітінді қоспасын дайындау; қҧрамдар 

Дайын қҧрғақ қоспалардан ерітінді дайындау мынадай тҥрде 

жҥргізіледі: көлемі 80-90 л болатын пластикалық ыдысқа орамада 

көрсетілген таза суық судың қатаң мөлшері қҧйылады. Содан кейін қоспаны 

(қаптаманың ішіндегісін) суға және қолмен немесе миксерлік саптамасы бар 

дрельдің көмегімен кесек қҧрмай араластырады; 5-тен 15 минутқа дейін 

ҧстайды және біртекті консистенцияға дейін тағы да араластырады. Ерітінді 

қоспасын дайындау барысында қажетті қозғалысқа жету ҥшін қажет болған 

жағдайда қҧрғақ қоспаны немесе суды қосуға болады, оны пайдалану 

барысында не істеуге болмайды. 

Дайындауға арналған қҧрам: 

1. Қҧрғақ ҥй-жайларда, қабырғалар мен төбеге арналған гипс – әк. Гипс 

қҧрғақ – 10 кг, қамыр әк – 30 кг. су қалың пластикалық қоспаны алу ҥшін 

қосылады. Колер – қажет болған жағдайда. 

2. Аз ылғалды ҥй-жайларда қолдануға арналған гипс-әк. Негізі бірдей, 

тек әк қамыр-35 кг + сҧйық шыны 5% ерітінді массасынан болады. 

3. Дымқыл ҥй-жайларда сыртқы жҧмыстарға және сәндік әрлеуге 

арналған қҧм-цемент. Цемент – 10 кг, қҧм – 20 кг, әк – 10 кг, сҧйық шыны 

ерітінді массасынан 5%. Су – қҧрамы жҧмыс жағдайына жеткенге дейін. 

Декоративтік ерітінділерге арналған әктас қамыр кесек әкті сөндіргенде 

судың артық мөлшерімен алынады. Қҧрғақ әк 3:1 қатынасында сумен 

ерітіледі. Дайын қоспаны әк бөлшектерін толық сөндіргенге дейін 24 сағатқа 

қалдырады. 

4. Ылғалды ҥй-жайларда жҧмыс істеуге арналған цемент қоспасы.  

Цемент – 50 кг, 

плиткалық желім – 10 кг, 

Пластификатор ретінде КНАУФ «Ротбанд» сылақ қоспасы – 0,5 кг, 

Су  - жҧмыс тығыздығына дейін.   

5. Қҧрғақ ҥй-жайларға арналған гипс сәндік сылақ. Гипс негізіндегі 

дайын қҧрғақ қоспа – 6 кг, су – 2 л, ПВА желімі – 200 г. Қҧрғақ бөлік 1,5 л 
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араластырылады. Су, желім – 0,5 л, содан кейін бәрін бірге қосыңыз. 

Консистенция қалың қаймақ сияқты болуы керек. 

 

5.8. Фактуралық әрлеуге арналған қҧралдар 

 

1. Сылақ немесе тҥйреуіш қоспалардан жасалған фактура астына беттерді 

өңдеуге арналған қҧралдар: 

1. Бояу щеткасы 

2. Қатты қылқалам 

3.  Арқанмен немесе полиэтиленмен оралған Білікше 

4.  Тері білікше 

5.  Поролонды білікше 

6.  Тегістеу қҧралы 

7.  Поролон сорғышы 

8.  Арнайы қҧрал штамп (мөр) 

9.  Металл полутер (затир) 

10. Пластмасса затирі 

11. Текстуралық затир 

12. Тісті қалақша немесе ысқылау 

13. Венециялық затир 

14. Тҧйық 

15. Ереже 

16. Сырлаушы скотч 

17. Металл қалақша 

18. Шелек немесе ерітіндіге арналған ыдыс 

19. Сырға арналған торлы ванна 

20. Миксерлік саптамасы бар бҧрғы 

 

Бақылау сҧрақтары 

1.Қалай аталады ҥдеріс беру фактура қорғайтын отделочному қабаттың? 

2.Өңдеу беті қандай мақсатта алдын ала төселеді? 

3.Неге жаңа әрлеу материалдары пайда болды? 

4.Декоративті сылақпен фактуралық өңдеу кезінде жҧмыс дәйектілігінің 

технологиясы негізінде не жатыр? 

5.Фактуралық әрлеудің тҥрлерін және қолданылатын қҧралдарды атаңыз. 

 

 

№ 5 тесттер 

 

1.Қандай фактуралық сылақтар ең берік? 

     а) акрил шайыры негізіндегі акрил; 

     б) силикон шайыр негізіндегі силикон; 
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в) сҧйық калий шынысы негізіндегі силикатты. 

2. «Қабық қҧрты» суретін қандай қҧрал жасайды? 

     а) металл полутер; 

     б) тісті қалақша; 

     в) қылшық щеткасы. 

3.Ылғалдылығы аз ҥй-жайларда қҧрамдар қолданылады: 

     а) гипсті; 

     б) цемент; 

          в) гипсоизвестокты. 

4. «Изогрунд» КНАУФТЫҢ шығыны қандай? 

     а) 100 г / м2; 

     б) 200 г / м2; 

     в) 350 г/м2. 

5. «Крокодил терісі» фактуралық ҥлгісін қалай алуға болады? 

     а) поролон сорғышы; 

     б) білікше; 

     в) қалыптау. 

 

 

          Бағалау критерийлері: 

  «5» бағасы – бес дҧрыс жауап ҥшін; 

  «4» бағасы – төрт дҧрыс жауап ҥшін; 

  «3» бағасы – ҥш дҧрыс жауап ҥшін • 

 

6-тарау. ӚРНЕКТІ БІЛІКШЕЛЕРМЕН АЙНАЛДЫРУ 

 

 

 

 
Пәтерлердің немесе қоғамдық мекемелердің интерьерлерін, сондай-ақ 

ҥйлердің қасбеттерін безендіру кезінде декоративті әрлеуді пайдалану бҥліну 

мен тозуға төзімді берік және берік жабын алуға мҥмкіндік береді, ал 

өрнектелген білікшелермен қаптау сылақтың немесе бетонның ақауларын 

жасыра отырып, декоративті-көркем көрініс береді. Суреттерді валикпен 

домалату кезінде суреттің тҥсі мен боялған беттің фонының ҥйлесімді 

ҥйлесімі маңызды. Сирек нҥктелі суреті бар, ҧсақ саңылаулы торы бар 

немесе боялған бетті ірі тіктөртбҧрыштарға бөліп тҧратын сәндік өрнектер. 

Қҧралдың жҧмыс беті тікелей соңғы нәтижеге әсер етеді. Бҥгінгі кҥні сәндік 

сылақ қолданғанда қолданылатын білікшелердің бірнеше тобын бөлуге 

болады (6.1-сурет). 

  

 

 

6.1. Білікшелердің жіктелуі 
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6.1-сурет. Білікшелердің тҥрлері 

 

 

 Қҧрал-саймандарды материал типі бойынша жіктеу: 

 

 Резеңке білікше – білікше роликте орналасқан шығыңқы және 

тереңдіктерінің арқасында айқын фактура жасайды. Мҧндай білікшелер 

нақты фактураларды ҧқсату ҥшін қызмет етеді: өрнектер және т.б. 

 Ағаш қҧралдар – резеңке білікшелер сияқты пайдалану қасиеттері, бірақ 

сылақ жағу кезінде олардың ерекше ерекшелігі оның бетіне және шағын 

пайдалану кезеңіне аз жабысады. 

 Пластикалық білікшелер – кемшіліктерге материалмен байланысқанда 

деформация жатады, роликте жарықтар пайда болады, бҧл соңғы өңдеу 

нәтижесінде теріс әсер етеді.  

 Былғары қҧралдар – мҧндай білікшелер венециялық сылақты жағу ҥшін 

қолданылады. Қҧрал мәрмәр әсерін жасауға көмектеседі. Кәсіби 

мамандар жасанды былғарыдан емес, табиғи беті бар білікшелерді 

пайдалануға кеңес береді. Мҧндай білікше ҧзақ пайдалану кезеңі бар. 

  Тҥкті қҧралдар – білікшелердің беті табиғи немесе жасанды теріден 

жасалған (6.2-сурет). Тҥктің ҧзындығына соңғы нәтиже байланысты –

егер ол қысқа болса, беті тегіс болады. Кемшіліктерге шаштардың тҥсуі 

және олардың бетіне жабысуы жатады, бҧл өңдеу сапасын 

нашарлатады. 
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6.2-сурет. Тҥкті матадан жасалған білікше 

 

 Поролон, пенопласт және мата қҧралдары – қабырғада фактура жасау 

ҥшін, мысалы, оларды пайдалану сылақ кҥлдіргіш немесе кратерлер 

әсерін жасайды. 

 Суреттің әртҥрлілігі бойынша, бетіндегі қорытынды суреттің тҥрі 

бойынша қҧралдар келесідей жіктеледі: 

 Фактуралық білікшелер – мҧндай қҧрылғылар бетінде табиғи тас, тері, 

тері және т.б. имитация жасайды. Мысалы, мәрмәр ҥшін тері немесе 

матадан жасалған қҧрал қолданылады. Беті ҧзын тҥктен жасалған 

білікше жағылған фактуралық сылақ «тондар» рельефін жасайды. 

Табиғи тасты имитациялайтын бет «қҧлақша» тҥріндегі пеш суреті бар 

білікшені пайдалану нәтижесінде алынады. 

Текстура барынша шынайы болу ҥшін, оны бетінен ҥзбей, қҧралды 

біркелкі жылжыту маңызды. Дөңес ҥлгі алу ҥшін роликте ойықтар 

орналасқан қҧралды, ал жаншылған рельеф ҥшін шығыңқы бедері бар 

білікше пайдалану ҧсынылады. 

Сәндік сылақтың қҧрамы қабырғаға тікелей білікше жағылады, бетінің 

фактурасы сылақ жағумен бір мезгілде қалыптасады. 

 Қҧрылымдық білікшелер. Мҧндай білікшелер жер бедерін жабу ҥшін 

қолданылады (3-сурет). Алдыңғы ҥлгіге қарағанда, бҧл қҧралдар 

қайталанатын кҥрделі сурет немесе ою-өрнек алу ҥшін қолданылған 

өңдеу материалында. 

Роликтегі сурет анық, шеңбер бойынша жабық. Осы қҧралдың 

арқасында бетінде көлемді тҧсқағаздың әсері жасалады (сурет.6.3). 
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6.3-сурет. Қҧрылымдық білікшелерді қолдану 

Мҧндай білікшелер көбінесе дайын беттің ҥстіне сҧйық қҧрамды жағу 

кезінде пайдаланылады, боялған немесе сыланған. Бҧл сылақтың қалың 

қабаты бойынша білікшені прокаттау кезінде саптамадағы ашық айқын 

рельефтің қҧрал ҧяшықтарында материалдың біркелкі шөгуіне алып келуі 

мҥмкін, ал бҧл тегіс емес жабынның қалыптасуына алып келеді. Бҧған жол 

бермеу ҥшін рельефі әлсіз білікшені пайдалануға және сыланған бетті 20 

минут бойы кептіруге болады, содан кейін жоғарыдан төмен қарай, 

жылдамдықтың біркелкілігін, басу мен бағытын бақылап, білікшені 

қабырғаға домалатуға болады. Қҧрылымдық білікшені пайдалана отырып 

декоративтік қҧрамдарды жағу кезінде қҧралдың әрбір жолы алдыңғы өту 

жолының жанында дәл өтуін қадағалау қажет. Білікше шегінуге және 

домалауға болмайды, бҧл нәтижеге теріс әсер етеді. 

 

 Мӛлшері бойынша білікше тҥрлері: 
 Қысқа – роликтің ҧзындығы 30 см дейін; 

 Орташа – бетінің ҧзындығы 30-50 см; 

 ҧзын – 50 см. 

 

 Дайындау конструкциясы бойынша: 

 

 Жҧмыс сапасын және еңбек өнімділігін арттыру ҥшін ою-өрнекті 

домалату ҥшін 2-ші резервуардан, бояу беретін 1-ші екі металл 

қоректік білікшелерден, қоректік білікшеден артық бояуды алатын 4 

қалқаншадан және 3-ші өрнекті білікшеден тҧратын ЦНИИПС арнайы 
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қҧралын пайдаланады. Конструкция беттерді тек тік бағытта тегістеуге 

мҥмкіндік береді. Қҧрал-сайманды пайдалану кезінде барлық беті 

бойынша таза және біркелкі жасалады,өйткені бояғыш қҧрамды 

өрнектелген білікке ҥздіксіз беру жҥргізіледі. 

 Беттің штрихты әрлеуін екі жақты білікше орындайды. Білікшелердің 

бірі – қоректік, ол ҧсақ кеуекті резеңкеден жасалған. Суреті бар білікше 

қоректендіргіш білікке серіппемен қысылады. Қос білікше әртҥрлі 

бағыттарға айналдыруға болады. Қанықтығы бірдей ҥлгі алу ҥшін бояу 

қҧрамымен қоректік білікше жағылады. Бөлінетін бетте суреттердің 

әдемі, көп тҥсті ҥйлесімін алу ҥшін білікшелер жиынтығы 

қолданылады. 

 Өрнектелген білікшелер қатты резеңке немесе ағаш цилиндрге жҧмсақ 

теріні, поролонды, кеуекті резеңкені, сорғышты және т.б. желімдеп 

жасалады. 

 

Білікше арқылы әртҥрлі ӛрнектер 

жағылады:

 

 

 

 

 Стильдік суреттер өсімдіктер дҥниесінің табиғи ерекшеліктерін 

сипаттайды (6.4-сурет). 

  Бҧл суреттерді орындайтын білікшелер сурет салынған резеңке 

цилиндрден тҧрады. 
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6.4-сурет. Өсімдік әлемінің табиғи мотивтерінің бейнесі 

  

 Ағаш цилиндрлер олифамен сіңеді, бҧл оларды ісінуден 

сақтайды. Білікшелердің ені мақсатына байланысты: кең білікшелермен (20 

см дейін) ҥлкен беттерін, шағын (3 см) бөлменің бҧрыштарында, есік және 

терезе ойықтарында қол жетпейтін жерлерді бөліп алады. 

6.2. Ӛрнекті білікшелермен жағуға арналған материалдар мен қҧрамдар 

 Өрнектелген білікшелерді әртҥрлі беттерге айналдыруға болады: 

 Бояудың қалың қабаты бойынша (және кейіннен оны бояу); бояу 

қҧрамы бойынша бояу пасталарын қолдана отырып (бояу пастасы — 

майлы, алкидті, сулы-дисперсиялық, Латексті және бояудың басқа да 

тҥрлерін колерлеуге (қажетті реңк беруге) арналған тҥспен қаныққан 

сипатталатын қҧрам); сылақ бойынша, бетон бойынша және т.б. 
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 Егер финишты әрлеу ҥшін сәндік сылақ қолданылса, онда оның 

бірнеше тҥрі ажыратылады, олар байланыстырғыш тҥріне және 

толтырғыш тҥріне байланысты бөлінеді. 

  Байланыстырушы элемент тҥрі бойынша сәндік жабыны болуы 

мҥмкін: 

 Минералды сылақпен. Су негізіндегі әк немесе цементтен 

тҧрады. Бірақ оның елеулі кемшілігі — дірілдің аз кедергісі. Мҧндай 

материал аздап дірілдегенде де жарылуы мҥмкін. 

 Силикатты сылақпен. Дірілге ҥлкен төзімділігі бар. Бҧл 

жағдайда байланыстырушы элемент – сҧйық калий шыны. 

Материалдың негізгі артықшылығы – ластануға жоғары бейімділік 

емес. 

 Акрильді сылақпен. Алдыңғы екі салыстырғанда сапалы жабын. 

Сәндік сылақ технологиясы акрил шайырларының су дисперсиясы 

негізінде орындалады. Мҧндай материалмен ҥй-жайлардың ішкі 

қабырғалары мен қасбеттері ресімделеді. Оның негізгі 

артықшылықтары – ылғалға төзімділік және термотҧрақтылық. 

 Силиконды сылақпен. Бҧл – ең қымбат жабын. Мҧнда 

полимерлер байланыстырушы элемент болып табылады. Жууға 

ыңғайлы. 

 Толтырғыштың қҧрамы бойынша. Əртҥрлі толтырғыштар 

сылақтың тҥрін анықтайды, мысалы, фактуралық және қҧрылымдық. 

  Сәндік сылақтың барлық дерлік тҥрлері бірдей қатаю кезеңіне 

ие. Материалды алу шамамен 4 сағат, кептіру ҥшін 36 сағатқа дейін, ал 

толық қату ҥшін — 9 тәулікке дейін қажет. Алғашқы екі тәуліктің беті 

ылғалдылықтың және ауа температурасының қҧлдырауынан қорғалуы 

тиіс. 

6.3. Негіздің бетін дайындау 

 негіз бетінің және қоршаған ауаның температурасы +5°С төмен 

болмауы тиіс; 

 сылақ тҥбін шаңнан, кірден, май дақтарынан немесе бөгде 

бөлшектерден тазарту; 

 жарықтарды бітеу, ақауларды жою; 

 асу бетінің; 

 маркалар және маяктар қҧрылғысы; 

 «КНАУФ-Изогрунд» бояумен сҧйылтылмаған қылқалам немесе 

білікше көмегімен цемент сылақтарының бетін жабу (24 сағат)); 

 «КНАУФ-Ротбанд», «КНАУФ-Гольдбанд» және «КНАУФ-МП 75»  

гипс сылақтарының бетін «КНАУФ-Кварцгрунд» (24 сағат), 

«Тифенгрунд» (3 сағат), «Грунд Концентрант 1:1» (2 сағат); 

 гипсокартон парақтары мен бетонның бетін «КНАУФ-Путцгрунд» (24 

сағат), «Тифенгрунд» (3 сағат) топырақпен жабу. 

 

http://otdelka-expert.ru/shtukaturka/vidy/akrilovaya-shtukaturka-dlya-fasada-908
http://otdelka-expert.ru/shtukaturka/vidy/shtukaturka-silikonovaya-1070
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6.4. Фактуралық білікшемен жағу технологиясы 

1) дайындалған және кептірілген бетке тігінен сызықтарды тік 

сызықтарды тіктеуіш бауымен өрнектелген суреттерді салу ҥшін 

белгілеңіз (6.5, а-сурет). 

 
                     а)                           б) 

 

6.5-сурет. Тік сызықтарды тіктеуіш бауымен белгілеу 

және суретті білікше салу 

1-тіктеу; 2 – тіктеу сымы; 3 – тіктеу сымның іздері; 4 – Білікше еніне тең 

жолақтардың ені; 5 – бояу қҧрамын қоректендіру білікшесіне жағуға 

арналған щетка; 6-өрнекті білікше; 7-сыры бар ыдыс 

 

2) білікшені арнайы ыдысқа қҧйылған сәндік қҧрамға батыру, артық 

сылақты сығу. 

3) ҥстіңгі жағынан жолақтың соңына дейін білікшені ҥзбеуге тырысып, 

бағытын өзгертпей, жоғарғы жағынан төмен қарай қҧрамдау керек – 

тҥпкілікті жҧмыстың сапасы осыған байланысты. Білікшені басу және 

прокаттау жылдамдығы біркелкі болуы тиіс (6.6-сурет). 

4) әрбір жолақты алдыңғысына саңылаусыз және желсіз жақын жағып, 

шекараның көрінбеуі ҥшін барлық қабырғаға бірден сылақ салу керек. 

5) Сәндік сылақ тек бір қабатпен, бір қалыңдықта жағылады. 

6) Егер жаққаннан кейін текстура дөрекі болса, онда қылқалам арқылы 

әсерді жҧмсартуға болады. 
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6.6-сурет. Декоративтік жабындағы фактуралық бедер 

 

6.5. Қҧрылымдық білікшемен жағу технологиясы  

 

1) Бетке тегістеуді жағу. Тегістеу қабатын қалақшамен жағыңыз. 

2) Тік жолақтарды тіктеу бауымен өрнектелген суреттерді салу ҥшін ҧру. 

3) Ерітіндіні ҧстап алғаннан кейін білікшені қабырғаға төбенің астына 

бекітуге, оны ҥстіңгі бетіне қысып, тҥбінен алмай төмен қарай 

жҥргізуге болады. Кҥш барлық учаскеде бірдей болуы керек. 

4) Өрнектің келесі жолағын алдыңғы жағуға тығыз жағыңыз. Сурет 

жоғары жағында алдыңғы өңдеу кезіндегі осындай фрагменттен 

басталуы тиіс. Айырмашылыққа жол бермеңіз, әйтпесе ҥлгі болмайды. 

5) Рельефті орындағаннан кейін, егер ерітінді колерсіз пайдаланылса, 

бояуды жағу керек. Ол ҥшін материалдың толық қатуын кҥтіңіз. 

Осыдан кейін бетті бояу керек. 

 



 
  

79 
 

 
6.7-сурет. Өрнек білікшесін орнату, бояу жағу 

кеуек білікше (б) 

Қысқыш бҧрандасы бар 1-алмалы-салмалы қапсырма; 

2-ось; 3-қоректендіргіш білікше; 4-өрнектелген білікше 

 

Таңдалған суреті бар білікше алмалы-салмалы жақшаға салынады (6.7,а-

сурет) кеуекті резеңкеден немесе поролоннан жасалған тегіс (қоректендіргіш) 

білікше. Тар және қоректендіргіш білікше бір-біріне тығыз байланады. 

Бояу қҧрамы кеуекті білікке щеткамен жағылады (6.7 б-сурет), содан кейін 

екі білікше ою білікшенің рельефтік бөліктері бояулы қҧраммен жабылуы 

ҥшін бҧралады. 

Негізгі ӛзара қосымша тҥстер 

1-ші қосымша тон                                      2-ші қосымша тонн 

Қызыл                                                          Көкшіл-жасыл 

Қызғылт                                                      Көгілдір 

Сары                                                            Көк немесе көгілдір 

Сары-жасыл                                               Қызылкҥрең немесе кҥлгін 

Жасыл                                                         Кҥлгін 

Көгілдір-жасыл                                           Қызыл 

Көгілдір                                                       Қызғылт сары 

Көк                                                               Сары 

Кҥлгін немесе кҥлгін                                 Сары-жасыл 

Кҥлгін                                                          Жасыл 
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6.8-сурет. Сурет тҥстері мен қабырға фоны ҥйлесімділігінің мысалдары 

а — ақ фонда қызыл — қоңыр сурет; Б — қызғылт фонда жасыл; в – сары-

жасыл фонда қызғылт; г — ашық-қызыл фонда қара-қызыл. 

Дайындалған қҧрамның жарамдылығын гипс-қатырма қағазға немесе 

фанераның кесегіне сынамалық ораумен тексереді (6.7-сурет). 

Жҧмыс басталмас бҧрын ою білікшемен беті шаңнан тазартылады және 

тіктеуіш бауларымен ою суреттерін салу ҥшін тік жолақтарды ағартады (6.5, 

а-сурет). Сурет білікше тігінен домалайды (6.5, б-сурет) панельдің жоғарғы 

шекарасынан бастап, белгілеу сызықтарына немесе ҥй-жайдың тік 

бҧрыштарына, пилястраларға, еңістерге бағдарлана отырып жоғарыдан 

төменге. Оюдың кезекті жолағынан бастап, білікшені бір нҥктемен беттеріне 

салады. Ол ҥшін әрбір білікше мен алмалы-салмалы қапсырмада қабырға 

бетіне басылмайтын белгі (белгі) болады. 

Суреттерді білікшемен домалату кезінде сурет тҥсінің ҥйлесімі және боялған 

беттің фоны маңызды (6.8-сурет). Сәндік өрнектердің сирек нҥктелі суреті, 

ҧсақ саңылаулы тормен немесе боялған бетті ірі тіктөртбҧрыштарға 

бөлгішпен бөлінген суреттері бар. 

Бақылау сҧрақтары 

1. Материал тҥрі бойынша білікшелерді сипаттаңыз. 

2. Силиконды сылау силикатты сылақтан қандай белгілермен ерекшеленеді? 

3. Ерітіндіні фактуралық білікше жағу технологиясы қандай? 

4. Байланыстырушы полимер ретінде қандай сылақта қолданылады? 

5. Егер декоративті сылақты жағу текстурасы қатты болса, жабын әсерін 

ненің көмегімен жҧмсартуға болады? 
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№ 6 тесттері 

1. Венециялық сылақты жағу ҥшін қҧралдар ретінде не 

қолданылады? 

a) тҥкті білікшелер; 

     б) былғары білікше; 

в) пластикалық білікшелер; 

2. Байланыстырғыш элемент ретінде әк немесе цемент қандай 

сылақта қолданылады?  

a) силикатты сылақ; 

б) минералды сылақ; 

в) акрил сылағы; 

3. КНАУФс фирмасының қылқаламының немесе біліктің көмегімен 

цемент сылақтарының бетін қалай жабады?  

a) «КНАУФ-Кварцгрунд» топырағымен (24 сағат); 

б) «Тифенгрунд» (3 сағат), «топырақ концентраты 1:1» (2 сағат); 

в) «КНАУФ-Изогрунд» сҧйылтылмаған топырақпен ( 24 сағат»); 

4. Қандай білікшелерде ерітіндінің бетіне жабысуы және пайдалану 

кезеңі аз? 

a) резеңке білікшелер; 

б) ағаш білікшелер; 

в) пластмасса білікшелер; 

   5. Қандай сылақта дірілге ең төмен қарсылық бар? 

a) силикатты сылақ; 

б) силиконды сылақ; 

в) минералды сылақ  

           Бағалау критерийлері: 

  «5» бағасы – бес дҧрыс жауап ҥшін; 

  «4» бағасы – төрт дҧрыс жауап ҥшін; 

  «3» бағасы – ҥш дҧрыс жауап ҥшін. 
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7-ТАРАУ. ФЛОК ЖАБЫНДАРЫ 

 

 

Флокты бояу – бҧл «желім» функциясы бар акрил базасына жағылатын 

ерімейтін қҧрғақ акрил чипстердің (флоктардың – жеңіл, тҥсті ҥлпектердің) 

эмульсиясы. Флокты бояу, басқаша декоративтік вариожҥйе деп аталады, көп 

компонентті әрлеу материалы болып табылады. Бҧл бояулар бір тҥсті және 

тҥрлі реңкті болуы мҥмкін. Жағу кезінде сәл кедір-бҧдырлы, өте берік, бір 

қарағанда көлемді жабын қҧрайды. Бҧл жабын ҥш қабаттан тҧрады. Алдымен 

базалық қабат – бір тҥсті фон – баяу кебетін су негізіндегі акрил базасы (200 

г/м2) жағылады. Содан кейін сырлағыш пульттің көмегімен әлі 

қҧрғатылмаған бетке дәстҥрлі флоктар (ҧсақ флоктар ҥшін 180-200 г/м2) 

шашылады. Кәдімгі флоктар нысаны, өлшемі, жеңілдігі және тҥсі бойынша 

қарға ҧқсас келеді. Ақырында соңғы тҥр беру ҥшін кҥңгірт немесе жылтыр 

бекітуші акрилді лак жағылады. 

   Флоктардың көптеген реңктері болғандықтан флок бояулары әдеттегі 

тҥстен кем болмайды. Алайда, флоктар тек тҥрлі-тҥсті ғана емес, тҥрлі 

пішінді: дөңгелек, жҧлдыз тәріздес, жҧқа сабан тәріздес, дҧрыс емес пішіндер  

тҥрінде де болады. Бҧл дизайнерлерге қосымша мҥмкіндіктер береді. Бҧл 

әрлеу материалы пайдалану тҧрғысынан ең «сенімді» болып табылады, 

себебі механикалық әсерлерге (сынықтар, сызаттар, ҥйкелістер) төзімділігі 

жоғары, жанбайтын, тҧрмыстық химия препараттарының көпшілігінің 

әсеріне ҧшырамаған, кҥйіп кетпейді. Сонымен қатар, флоктар ылғалдан 

қорықпайды, сондықтан жабынды қҧрамында еріткіштері жоқ әр тҥрлі жуу 

қҧралдарын қолдана отырып жууға болады. Жабынның бастапқы «жаңа» 

сыртқы тҥрі көптеген жылдар бойы сақталады. 

   Сондай-ақ, екі компонентті флок жабындары бар. Олар тҥсті флоктардан 

және акрил негізіндегі мөлдір жартылай кҥңгірт лактан тҧратын жҥйе болып 

табылады (7.7-сурет). Флоктарды лактармен араластырады, содан кейін 

қҧрамды алдын ала сулы-дисперсиялық бояумен боялған бетке жағады. Бояу 

көзге көрінеді және барлық жабын ҥшін фон болып табылады (7.8-сурет). Бҧл 

жабынды қалпына келтіру өте оңай. Бҥлінген жағдайда, бҥлінген бетті жылы 

сумен сулап, жабынның бөлігін өткір металл қҧралмен алып, қайтадан жабу 

керек. 

   Сапалы флок жабындары дыбыс және жылу оқшаулағыш қасиеттерге ие, 

олар жанғыш емес, шаң тартпайтын антистатикалық жабынды қҧрайды. 

Сондықтан кҥту ҥшін әлсін-әлсін қабырғалардың шаңын сорып отырған 

жеткілікті. Мҧндай жабындар қорқатын жалғыз нәрсе - су. Егер ылғалды 

тазалық қажет болса, онда оларға бір-екі қабат қорғаныш лак жабады, содан 

кейін олар жуылады. 

Қызмет мерзімі - 6... 8 жыл. 

7.1. Жалпы мәліметтер 
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Флок бояуларының артықшылықтары: 

1. Эстетикалық көрініс. 

2. Тозуға төзімділік. 

3. Ҧзақ мерзімділік. 

4. Су өткізбейтіні. 

5. Экологиялық. 

6. Иістерді сіңіруге бейім емес. 

7. Тҥстер мен флокс формаларының әртҥрлілігі. 

8. Тҧрақты тҥс сақтау. 

9. Ҧсақ жарықтар мен кедір-бҧдырлықтарды сәтті декорациялау ҥшін 

пайдалану мҥмкіндігі. 

10. Əмбебап қолдану: төбені, қабырғаларды, терезелерді, есіктерді, 

бағаналарды және карниздерді әрлеу ҥшін қолданылады. 

11. Кҥтім жеңілдігі. 

 

7.2. Флок бояуларын жағу технологиясы 

 

 1. Негіз дайындау. Жҧмыс беті тазартылады, шаңсыздандырылады және 

майсыздандырылады. Жаңа немесе ескі негіздер қҧрғақ, біртекті, кеуексіз 

болуы тиіс. Жабысуды жақсарту ҥшін грунтовка қабаты жағылады. Жҧмыс 

алдында қайта жағу ҥшін флоктардың артығын жинау ҥшін қабырғаның 

еденіне ені 1 м пакет салу қажет; металдандырылған флоктарды жинау 

кезінде статикалық әсерді болдырмау ҥшін полиэтилен пленканы емес, қағаз 

төсемін пайдалану керек; қайта пайдалануға болатын шашылған флоктарды 

баспау керек. 

 

     2.Желім қҧрамын жағу. Қҧрғақ, тазартылған негізге жаққыш, қысқа тҥкті 

білікше немесе пульверизатордың көмегімен желім қҧрамын біркелкі қалың 

қабатпен жағыңыз. Адгезиялық қасиеттерді сақтаудың жҧмыс уақыты 40 мин 

(20 С температурада, қалыпты ылғалдылықта және өтпе желдер болмағанда) 

қҧрайды. Базаның реңкі флок қоспасының ең ашық тҥсіне сәйкес келуі тиіс. 

 

      3.Флоктарды бҥрку. Желім қҧрамын жаққаннан кейін әлі ылғал желім 

негізіне дереу флоктарды пневматикалық тапаншаның көмегімен қабырғадан 

50 см қашықтықта барынша қаныққанша бҥрку керек. Бҧл ретте тапаншаның 

қысымын 1-2 атм. реттеңіз; тапаншаны төменнен жоғары қарай бағыттап 

тҥйісу сызығына 15 см қалғанда учаскелер арасында тҥйісулердің пайда 

болуын болдырмау ҥшін бҥркуді тоқтатыңыз (7.1-сурет). Кепкеннен кейін 

флоктардың артығын тегістеу және жою ҥшін теріден жасалған білікше 

немесе шөткемен өткен жөн. 

 

4.Лакты жҧмыс бетіне жағу. 3-4 сағаттан кейін флок жабыны бар 

желім қатайғаннан кейін, беттің тозуға төзімділігі ҥшін біркелкі етіп лактың 

финишты қабатын жағыңыз. 
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7.1-сурет. Флок бояуларын жағу. 

7.3. Флок жабындарын жағуға арналған қҧралдар 

Флок жабындарына арналған қҧралдар жиынтығына кіреді: 

1.Қалақша - негізді алдын ала дайындау ҥшін (7.2-сурет). 

 

7.2-сурет. Металл қалақша 

2. Флейц жаққышы – бояу, желім қҧрамын жағу ҥшін (7.3-сурет). 

 
 

 

7.3-сурет. Флейц жаққышы 
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3.Теріден жасалған сырлау білікшесі – флок ҥлпектерін «тегістеуге» және 

ҥлкен бетке грунтовка қҧрамын жағуға арналған (7.4-сурет). 

 
7.4-сурет. Тері білікше 

4.Пульверизатор – флок ҥлпектерін бҥрку ҥшін (7.5-сурет). 

 
7.5-сурет. Пульверизатор 

5.Қол флокаторы немесе пневматикалық тапанша – флоктарды жағу ҥшін 

(7.6-сурет). 

 

7.6-сурет. Қол флокаторы 



 
  

86 
 

 
7.7-сурет. Ақ флоктар бар кҥңгірт көк бояу 

 

а) 

 
б). 

7.8-сурет. Флокты жабын тҥрлері: 

а - ақ флоктар бар тасты имитациялайтын кҥңгірт бояу; б - флок бояуларын 

жағу техникасы мен материалдардың әртҥрлілігі 
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7.4. Материалдар шығыны 

Флоктармен жабу кезінде бетонды сіңдіру тереңдігі 2-3 мм, тҥсті қабаттың 

қалыңдығы 0.4-0,45 мм. Тҥсті қабаттың қалыңдығын арттыру ҥшін 

материалдың қосымша қабаттарын жағуға болады. 
 

№ 

р/с 

Операция атауы Материал шығын 

кг/м2 

1. Тегістеу Грунтовка: Элакор-ЭД 

Грунт-2К/100 

0,30 

 

2. Тҥсті қабаттарды жағу Элакор–ЭД Эмаль- 2К 

Флоктар 

0,40 

0,01 

3. Финишті лак Люкс Лак-Р кҥңгірт 0,15 
 

7.5. «МультиколорDecorus» флок жабындары 

   Флок жабындары әр тҥрлі тҥс пен реңк береді (7.9-сурет). 

 

 
7.9-сурет. МультиколорDecorus флок жабындарының мҥмкін тҥстері 

 

Мультиколор decorus ішкі және сыртқы жҧмыстарға арналған тегіс, седепті 

декоративтік жабын (7.10-сурет). 
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7.10-сурет. МультиколорDecorus 

 

Жабынның бірегей қасиеттері: 

 

1.Жоғары беріктік – қажалуға, тозуға төзімділік. 

2.Сыртқы келбетінің көптҥрлілігі –тҥрлі гранит және ҧсақ фактуралардың 

имитациясы. Материалды «Бояулар фабрикасының» басқа жабындарына 

қосымша немесе негіз ретінде қолдануға болады.   

3. Баға ҥнемділігі - шығыны аз, қолдануда жеңіл. 

Экологиялық таза, су негізіндегі ҧсақ фактуралық жабын. Тастың тегіс 

кесігін, мәрмәр ҥгіндісін, қҧмтасты имитациялайды.  

Тҧрғын ҥйдің ас ҥй, мейманхана, зал, дәліз, баспалдақ қабырғаларына 

жағу ҥшін қолданылады. Коммерциялық ҥй-жайларда тҥнгі клубтарда, 

бутиктерде, театрлар, мҧражайлар, мейрамханалар, қонақ ҥйлер, 

кинотеатрлар ғимараттарында пайдаланылады, сондай-ақ ҥйлердің 

қасбеттерін сыртқы әрлеу ҥшін қолданылуы мҥмкін. 

Қҧрамы. 

Табиғи толтырғышты, сондай-ақ нано кҥмісті қоса алғанда, арнайы 

модификациялаушы және әсерлі қоспаларды қосумен су негізіндегі Н 

полимерлері негізінде дайындалған. 

Бояу шарттары. 

Беттің оңтайлы t +12-20°С (шеткі +5-35°С). Қҧрғаған бетке жағылады.. 

Сонымен қатар, жҧмыс істеу барысында орын-жайдағы жоғары немесе төмен 

температура, жоғары ылғалдылық, сондай-ақ шаң және өтпе желдердің 

болуы қиындықтар туғызуы мҥмкін. Таңдалған тҥстерге байланысты қажетті 

төсем тҥсін пайдалану орынды. 

Бетті дайындау. 

Сырланатын бет кір мен шаңнан тазартылып, жақсы 

жарықтандырылуы тиіс. Жағу алдында есіктерді, терезелерді, еденді, төбені 

және интерьер заттарын арнайы пленкамен жабу керек. Мультиколор 

материалына қабырғаларды дайындау ҥшін бояу астына фиништік тегістегіш 

қолданбай Glad қҧрамымен тегіс сылануы тиіс. Грунттау қабаты ретінде 1:7 

пропорцияда араластырылған терең енетін Decorus «Əмбебап» грунты 

қолданылады. Тҥсті төсем ҥшін қалаған тҥске боялған «Кварц» грунтын 

қолдануға болады (7.11-сурет). 
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7.11-сурет. «Кварц» Decorus грунты 

 

Беттің кедір-бҧдырлығы мен нашар дайындығы материалдың тҥрі мен 

функционалдық қасиеттерінің нашарлауына әкелуі мҥмкін. 

 

Қҧрал-жабдықтар. 

Пластикалық кҥрекше, металл кҥрекше, қалақша, шөтке, ысқыш, білікше, 

шайба, аппликаторлар, бояғыш пульт. 

Материал шығыны. 

Таңдалған суретке байланысты стандартты техникаларда массасы 0,1-0,3 

кг М2. 
 
 
 
 

Бақылау сҧрақтары 

1.Флок бояулары дегеніміз не? 

2.Неліктен флок жабындары пайдалану көрсеткіштері бойынша «сенімді» 

деп аталады? 

3.Флок бояуларынан кейін қандай жабын тҥзіледі? 

4.Флок жабындарын жағуға арналған қҧралдарды атаңыз? 

5.Флок жағу жҧмыстарын жҥргізу кезінде еденде полиэтилен пленканы 

қандай мақсатта қолданады? 

№ 7 тесттер 

1.Қандай технологиялық операция бірінші болып табылады? 

      а) лак қабатын жағу 

      б) грунтты қабатын жағу 

      в) негіз дайындау 

2.Флок жабындары неден «қорқады»? 

      а) өрттен 

      б) судан 
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      в) шаңнан 

3.Флок жағу кезінде флокаторды қабырға бетінен қандай қашықтықта 

ҧстайды? 

      а) 1м 

      б) 50 см 

      в) 15 см 

4.Жҧмыс кезінде жер бетіне грунтовка қандай мақсатпен жағылады? 

     а) адгезия жақсарады 

     б) тозуға төзімділігі артады 

     в) тҥсі сақталады 

5.Флок жабынын ылғал мен судан не қорғайды? 

     а) желім қабаты 

      б) лак қабаты 

      в) грунтты қабаты 

 

          Бағалау критерийлері: 

 «5» бағасы - бес дҧрыс жауап ҥшін; 

 «4» бағасы - төрт дҧрыс жауап ҥшін; 

 «3» бағасы - ҥш дҧрыс жауап ҥшін  

 

 

 

 8 - ТАРАУ. ТРАФАРЕТ БОЙЫНША БОЯУ 

 

 

Трафареттің пайда болу тарихы өте ертеден және тіпті ежелден бастау 

алады. Ҥңгірдің төбесінде, қабырғаларында алғашқы қауымдық адамдар, 

олардың өмір салты, жануарлар салынды, ал ҥңгірдің ортасында бҥкіл 

«баспа» галереясы бедерленді: алақандар мен табандардың бейнесі – 

осылайша алғашқы қауымдық адамдар бізге өз сәлемін қалдырған. Олар 

бҧны жай ғана жасады: алақандар мен аяқтарды бояуға салып, қабырғаға 

тҥсірді (8.1-сурет). Сөйтіп, тірі, көңілді сәлемдер фейерверкі пайда болды! 

8.1. Трафареттің пайда болу тарихы 
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8.1-сурет. Ежелгі адам қолының ізі 

Жылдар өтті... Баспа жетілдіріліп, әр тҥрлі дербес өнер тҥрлеріне 

айналды, оның ішінде қҧрметті орынға «трафарет» ие болды. 

Трафарет (итал. Traforetto - тесу, тҥйреу) - тҥрлі-тҥсті бейнені 

немесе ою-ӛрнекті қалыптастыруға арналған, сол немесе басқа мақамды 

бірнеше рет қайталауға есептелген қҧрал (оның ішінде трафаретті баспа 

кезінде). Трафарет – бҧл тесіктері (ойықтары) бар пластина (металдан, 

ағаштан, картоннан, пластмассадан, матадан және т.б. жасалған), ол арқылы 

бояу шаблон, штамп сияқты қандай да бір бетке жағылады. 

Трафареттерді пайдалану шектеулі қҧралдармен операция жасай 

отырып, интерьерді безендіруге мҥмкіндік береді. Қабырғаларды 

декорлаудың осындай тәсілінің айқын артықшылықтарының бірі қол 

жетімділік және қарапайымдылық, сондай-ақ ҥй-жайдың стиліне қарамастан 

кез келген бөлмелерде қолдану мҥмкіндігі болып табылады. 

Əдеттегі трафареттің көмегімен: 

 визуалды ҥлкейту, азайту немесе ҧзарту; 

 текше жасау немесе есік орнын жабу; 

 бөлмеге жаңалық және әсемдік беру; 

 боялған беттің кемшіліктерін немесе сылақтың ақауларын жасыру; 

 толыққанды жөндеу жасамай, интерьерді тез және арзан жандандыру; 

 егер трафарет ретінде тоқыма ҥшін пайдаланылатын өрнекті қолданса, 

интерьерге жеке ҥн қосу. 
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8.2. Тҥрлері мен ӛзгешеліктері  

 

Бояуды жағу тәсілі бойынша қабырғаларға арналған трафареттердің келесі 

тҥрлері анықталған: 

Қарапайым (бір тҥсті) – бҧл қарапайым және оңай пайдалану ҥшін 

тартымды, ең көп таралған тҥрі, өйткені ол ҥшін бояудың тек бір реңкі қажет 

және тақтайға айшық салу ҥшін қызмет етеді (8.2-сурет). Дәл осылай бояуды 

дағдылары жоқ жаңадан келгендерге қолдануға кеңес береді. 

 

 
 

 

8.2-сурет. Қарапайым трафарет (бір тҥсті) 

 

Аралас (көп тҥсті) трафареттер бірнеше тҥстерді қоладана отырып шынайы 

суреттерді салуға мҥмкіндік береді (8.3-сурет). Əрбір тҥс ҥшін жеке трафарет 

жасалады. Көп бояулы трафареттермен жҧмыс істеу кезінде берілген суретті 

алу ҥшін оларды салудың белгілі бір реттілігін ҧстанады. Сондықтан 

трафареттер әріптермен немесе сандармен оларды пайдалану реті бойынша 

бөлінеді. Сонымен қатар, барлық трафареттердің ҥшбҧрыш тҥріндегі 

белгілері бар, олар бойынша салу кезінде трафареттердің дәлме-дәл ҥйлесуін 

қамтамасыз етеді. 
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8.3-сурет. Аралас трафаретттер (көп тҥсті) 

Кӛлемді – бҧл тек қана сурет емес, көлемді сурет жасауға мҥмкіндік беретін 

трафареттердің ерекше тҥрі (8.4-сурет). Бҧл жағдайда материал ретінде 

тегістегіштің жҧқа қабаты (3 мм артық емес) қызмет етеді, оны барынша 

абайлап салу керек. Дҧрыс жарықтандырған кезде қабырғадағы көлемді ою-

өрнектер 3D сурет немесе таңдаулы барельеф сияқты көрінуі мҥмкін. 

 

 
8.4-сурет. Көлемді трафареттер 

 

Кері – мҧндай трафареттер кері принцип бойынша жҧмыс істейді: суреттің 

өзі емес, оның айналасындағы өріс боялады. Бҧл ретте суреттің өзі негіз тҥсі 

болады, ал қабырғаның беті, оның қоршаған ортасы қарама-қарсы тҥсті 

болуы тиіс. 
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Тҧтас – жекелеген айналарды суреттермен жаппай толтыру кезінде әрлеу 

ҥшін қызмет етеді.  

Бҧдан басқа, бір рет қолданылатын (бір немесе жоқ дегенде екі рет 

қолданылатын) және кӛп рет қолданылатын трафареттер (бірнеше рет 

пайдалануға болатын қҧрылғылар) бар. Көптеген ҥлгілер ҥлкен суреттер 

ҥшін сирек қолданылады, өйткені бҧл жағдайда олар тым ҥлкен және ауыр 

болады. 

 

Заманауи технологиялар кез келген ҧнаған суретті немесе оюды таңдап, 

қажетті көлемдегі трафаретті кенеп алуға мҥмкіндік береді. 

Винил мӛлдір пленкадан жасалған трафарет. 

Мҧндай әзірлемелерді дайындау ҥшін дәстҥрлі материал болып оракал, яғни 

желімдейтін негіздегі винилді пленка саналады, бҧл бояу кезінде кенепті 

бекітуге және ҧқыпты бояу проблемаларынан аулақ болуға мҥмкіндік береді. 

 

8.3. Ӛз қолымызбен трафареттер жасаймыз 

 

Көпшілік ҥшін қолдан жасалған қабырға трафареттері мінсіз, әрі жиі 

қаржы ҥшін ауыртпалықсыз интерьерді жаңарту және бөлмені тартымды 

етудің жалғыз тәсілі болып табылады (8.5-сурет). Кәсіби ҥлгілер – кҥмәнсіз 

сенімді нҧсқа.  Соған қарамастан кәсіби кенептің тапсырысы қалтаңызға шақ 

келмеуі себебінен бөлме стилін өзгерту арманыңыздан бас тартпаңыз.   

 

 
8.5-сурет. Трафаретті қолдан жасау 

 

Трафаретті өз бетінше жасау ҥшін картон, тығыз балауыз қағаз немесе жҧқа 

пластик қажет. Сурет таңдалған материалға аударылып, содан кейін мҧқият, 

қайшылардың, кеңсе пышағының немесе өткір ҧстара жҥзінің көмегімен 

артық тіліксіз кесіледі (әрбір қылау немесе тегіс емес шеті қабырға бетінде 

бейнеленетінін есте сақтаңыз). Трафареттегі барлық жҧқа және өткір 

бҧрыштарды скотчтың көмегімен екі жағынан да бекіту керек. 
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8.4. Қабырғалардың бетін трафареттермен бояуға дайындық 

 

1. Ескі өңдеу қабатын жою жҥргізіледі. Жабынның қандай тҥрі 

жағылғанына байланысты сабын суы бар ысқышты (тҧсқағазды алу ҥшін), 

пластикалық және металл қалақшаларды пайдаланады, кейде арнайы 

химиялық қҧрамдарды қолданады. 

 

2. Босатылған бет ескі бояудың, сылақтың, майдың, шаңның, кірдің 

және тат дақтарының барлық қалдықтарынан мҧқият тазартылады. 

 

3. Қабырғаның қажетті тегістігіне қол жеткізу ҥшін оны пемзамен 

немесе егеуқҧм қағазымен өңдейді. 

 

4. Егер қабырғада сызаттар болса, онда оларды сылақтың көмегімен 

бітеп, содан кейін барлық жазықтықты тегістеу қажет. 

 

5. Жарықтар мен саңылаулар тегістелгеннен кейін қабырғаларды 

туралау керек. Ол ҥшін олардың бетіне деңгейдің көмегімен маяктар 

орнатылады, содан кейін арнайы ерітінді қалақша көмегімен жағылады. 

Қоспа қатқанша, оны төменнен-жоғары және бір жағынан екіншісіне қарай 

ҥккіш көмегімен теңестіру керек.  Содан кейін қабырғаларды ысқылау жҥзеге 

асырылады, ал ерітіндіні қатқаннан кейін жҧмыс беті қырналады. 

 

6. Қабырғалар толығымен кепкен кезде, олардың бетін таңдалған бояу 

тҥріне сәйкес мҧқият грунттап, содан кейін оны қҧрғату керек. Енді 

қабырғалар финиш жабынын жағуға дайын.  

 

7. Қабырғалардың беті боялады. Жабын толығымен кебуі ҥшін уақыт 

беріледі.  

Дайындық кезеңі аяқталды. Жоғарыда жазылған барлық әрекеттерден 

кейін ғана трафарет арқылы сурет салуға кірісуге болады. 

 

8.5. Трафареттерді қалай дҧрыс пайдалану керек 

 

Таңдалған қабырғаға жҧмыс істеу алдында шаблонды дҧрыс 

орналастыруға көмектесетін онша байқалмайтын белгі салу керек және 

барлық материалдарды: трафаретті кенеп, бояу, бекітуге арналған материал 

және бояу жағуға арналған қҧралдарды дайындау керек. 
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8.6. Қҧралдар мен материалдар 

 

 
 

8.6-сурет. Сурет салуға арналған қҧралдар мен материалдар 

 

Қабырғаға сурет салу ҥшін келесі материалдар мен қҧралдар қажет (8.6-

сурет): 

 Поролонды білікше 

 Жаққыш 

 Акрил бояуы (тез кебеді және кез келген бетке өте жақсы тҥседі); 

 Трафарет 

 Бор 

 Скотч 

 Қолғап 

 Өткір пышақ немесе қайшы 

8.7. Бетін бояу 

Қҧралдар дайындалған кейін, беттің бояуға дайындығын тексеру керек.  

Онда шаң, тҥк және ластану ізі болмауы тиіс.  

Мамандар бояудың бірнеше тәсілдерін ажыратады: 

Бҥрку - баллоннан бояу жағу. Бҧл ретте бояу қабатының біркелкілігін 

қадағалау қажет. 

Білікшені пайдалану - өткір бҧрыштарсыз немесе кҥрделі кесусіз 

қарапайым трафареттер ҥшін өте қолайлы. 

Жаққыш немесе поролонды тампонмен бояу - кез келген кҥрделі 

шаблондар ҥшін қолайлы, өйткені суреттің немесе өрнектің барлық 

фрагменттерін барынша мҧқият бояуға мҥмкіндік береді. 

Трафареттің көмегімен қабырғада жиектерді жасау ҥшін алдын ала 

деңгейдің көмегімен оны дәл өлшеп, бормен көлденең сызық жҥргізіңіз. 

Қабырғадағы сызық бойынша скотчпен трафаретті бекітіңіз. Суреттің ҥлкен 

бөліктерін білікшемен, ал ҧсағын жаққышпен бояңыз. Бҧл ретте жаққышты 

бояғыш қҧрамға малып, содан кейін қабырғаға ағуды болдырмау ҥшін қағаз 
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орамалмен сығу керек. Трафаретті мҧқият алып тастаңыз және келесі 

қабырғаға өтіңіз. 

Бояудың бірнеше қабаттарын қолданған жағдайда, келесі қабаттарды 

бірден бірінші жағыңыз. Егер суретте ҧсақ бөлшектер болса, олар ҥшін жеке 

шағын трафареттер жасаңыз. Кішкентай трафареттерді бетке скотчпен 

бекітіңіз және бояуды жалғастырыңыз. 

Майланған сурет пайда болуын болдырмау ҥшін қабырғаға декорлау 

бойынша одан арғы жҧмыстарды жҥргізбес бҧрын жақсылап қҧрғату қажет. 

Өңделген бөліктен трафарет алынып, қабырғаның келесі сегментіне 

бекітіледі. Іс-әрекеттер сурет толығымен тҥсірілгенге және тҧтас 

композицияны қҧрғанға дейін қайталанады. 

 

8.8. Трафареттерді сақтау 

Аяқталған суреті бар қағаз лакпен немесе олифамен жабылады, ол аз 

мөлшерде бояумен жҧмыс істеу кезінде трафаретті бҥлдіруден сақтайды. 

Олиф немесе лак қҧрғаған кезде трафареттерді сақтау кезінде бір-біріне 

жабыспауы ҥшін қағаз бетін талькпен сҥртеді. Дайын трафареттерді қҧрғақ 

ҥй-жайда арнайы қысқыш ҧстағыштарда сақтайды (8.7-сурет). 

 

 

8.7-сурет. Трафареттерді сақтауға арналған қысқыш-ҧстағыш 

 

Бақылау сҧрақтары: 

1. Трафарет дегеніміз не? 

2. Трафарет кім арқылы және қай жылы пайда болды? 

3. Трафареттердің тҥрлерін атаңыз. 
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4. Қҧралдар мен материалдарды атаңыз. 

5. Трафареттерді қалай сақтауға болады? 

№ 8 тест 

1.Трафареттерді қалай сақтайды? 

   а) қысқыштарда; 

   б) орамада; 

   в) конвертте бҥктелген кҥйінде. 

2.Трафареттердегі дөңгелек тесіктерді қандай қҧралмен кеседі? 

 а) кескіш; 

   б) ойғыш; 

   в) қайшы. 

3.Трафаретті сурет салу кезінде бояу қҧрамының қалыңдығы қандай болуы 

керек? 

а) сҧйық қҧрамды; 

   б) қалыпты қалыңдық; 

   в) қалың. 

4. Тҧтас трафареттер  қызмет етеді: 

   а) жеке айналарды әрлеу ҥшін; 

   б) қабырғаға сурет салу ҥшін; 

   в) суретті бірнеше бояумен толтыру ҥшін. 

5. Трафареттерді неден істеуге болмайды? 

а) картоннан; 

б) матадан; 

   в) целлулоидтан. 

                     Бағалау критерийлері: 

  «5» бағасы – бес дҧрыс жауап ҥшін; 

  «4» бағасы – төрт дҧрыс жауап ҥшін; 

  «3» бағасы – ҥш дҧрыс жауап ҥшін. 
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9-ТАРАУ. АЭРОГРАФИЯ 

 

 

 

Дәстҥрлі тҥрде заманауи аэрографияның басталуы американдық зергер, 

Айова тҧрғынының, Эбнер Пилердің өнертабысы болды деп саналады. Ол 

1878 жылы аэрографиялық техниканы пайдаланып бірнеше ондаған 

картиналарды жазып алды. 1879 жылы оның суреттері өнердің жаңа тҥріне 

ерекше қызығушылық тудырды. Пилер тігін машинасының инесі, иілген 

бҧрауыш, қасықтар, ескі дәнекерлеуші тҥтікшелердің көмегімен барлығын 

бірнеше ағаш бөренелермен біріктіріп, бірінші аэрографты жасап, патенттеді. 

Осылайша аэрограф деп аталатын аппарат пайда болды. Бҧдан басқа, Эбнер 

Пилердің өнертабысы аэрографтың жҧмысы ҥшін арнайы дайындалған қол 

компрессоры болып саналады. Қҧрылғы авторы оны акварельмен кескіндеуге 

және басқа да көркем жҧмыстарға қолданған.  

Аэрография - бҧл арнайы қҧрал – аэрографпен бояуды бҥрку арқылы 

кез келген бетке сурет салу техникасы. 

Аэрограф немесе бояу бҥріккіші - шағын пневматикалық қҧрал, 

бҥріккіш, бояу немесе сия бҥріккіш. Аэрограф (аirbrush) — ағылшын тілінен 

аударғанда  «ауа шөткесі» дегенді білдіреді. Аэрограф сырт қарағанда 

автоқаламға, жоғарыдан, бҥйірінен немесе төменнен қысым арқылы ауа 

берілетін эмальдарға арналған шағын сыйымдылық бекітілген.  

Қазір аэрографияны кескіндеме, фототҥсірілімдердің өңдемесі, 

таксидермияны, моделизм, тоқыма өрнектері, қабырға өрнектері, боди-арт, 

тырнақтың өрнектері, кәдесый өнімдері мен ойыншықтар өрнектері, ыдыс 

өрнектерін жасау ҥшін қолданады. Автомобильдер, мотоциклдер, басқа 

техника, полиграфия, дизайн және т.б. сурет салу ҥшін жиі қолданылады. 

Бояудың жҧқа қабатының және оның жҧмыс бетінде тегіс бҥрку 

мҥмкіндігінің арқасында, тҥстің байыппен ауысуы, көлемділік, алынған 

бейненің фотографиялық реализмі, беттің мінсіз тегістігі кезінде дөрекі 

фактураның имитациясы сияқты тамаша декоративтік әсерлерге қол 

жеткізуге болады. 

9.2. Аэрографтың тҥрлері. 

 

Аэрографтың бірнеше тҥрлері бар: 

  Жеке әрекеттегі аэрографтар.  Басқару тәсілі – триггер – бҧл тек ауаны 

реттегіш. Жеке аэрографтардың ішінен бояудың сыртқы араласуы бар 

қҧрылғыларды жиі қолданады: олар біркелкі бояу ҥшін тамаша.  

  Қос әрекетті аэрографтар - көбінесе өз жҧмысында кәсіпқойлар 

қолданатын жетілдірілген ҥлгі. Осы аэрографтарда триггер ауа ағынын 

және бояу ағынын реттеуге мҥмкіндік береді. Алдымен ауа беруді қосу 

керек, содан кейін бояу беру кҥші реттеледі. Жҧмысты кері тҥрде 

аяқтау керек: бояуды өшіріп, содан кейін ауа беруді тоқтатады. 

Пәтерде аэрография дәл осындай қҧралмен орындалады. 

9.1. Аэрография тарихы 
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9.3. Аэрографты қолдану және оған кҥтім жасау. 

 

Бҧл қҧралды орташа және ҥлкен саусақтардың арасында шарикті қалам 

мекілді көрсеткіш триггеріне басу арқылы ҧстаңыз. Триггерге басқаннан 

кейін жоғарыдан төменге ауа беру басталады. Триггерді кері тарту ауа 

ағынына бояу қосады. 

Аэрограф (бҥріккіш) жҧмысы пневматикалық бҥрку әдісін 

пайдаланады: ауа ағыны атмосфералық қысымнан жоғары, тар тесіктен өтіп, 

ағысты қҧрайды, бҧл ретте ауа ҥлкен жылдамдықпен қозғалады, ағынды 

аймақта сирету аймағы — төмен вакуум пайда болады. 

Бҧл қҧрал өте нәзік болғандықтан, оны әрдайым арнайы тҧғырда сақтау 

керек. Бҧл сақтық шарасы аэрографты кездейсоқ қҧлаудан, сондай-ақ басқа 

зақымдардан қорғайды. Аэрографтың бөлшектерін әр қолданғаннан кейін, 

тіпті аз пайдаланғаннан кейін уақытылы тазалау өте маңызды. Əйтпесе, 

қабырғалар мен басқа да беттердің аэрографиясы мҥмкін болмайды: бояу 

шҥмекті бітеп, е аспап істен шығады. 

Компрессор да өзіне ерекше назар аударуды талап етеді: мҧнда 

майдың деңгейін қадағалау қажет, ол ең төменгі белгіден төмен тҥспеуі тиіс. 

Бір аспапта майлардың тҥрлі маркаларын қолдануға болмайды, бҧл сөзсіз 

сынуға әкеледі. 

 

9.4. Жағу технологияларының тҥрлері. 

 

 Аэрографияның тҥрлері көптеген факторларға байланысты: жҧмыстың 

орындалу ауырлығына, негізгі көрініс безендірілген ҧсақ бөлшектердің 

санына, ауа компрессоры және басқа да көптеген факторларға байланысты. 

Бірақ негізінен тәжірибеде сурет салудың екі тҥрі бар:  

 Монохромды тәсіл - автомобильдің, қабырғаның немесе басқа беттің 

негізгі фонында сурет салу. Жҧмыс әртҥрлі қарама-қайшылықтың бір 

немесе бірнеше реңктерімен жасалады.  

 Көп тҥсті тәсіл - сурет тҥрлі реңктер мен тҥстер арқылы салынады.  

Негізгі болып саналады:  

 Классика - өрнектің немесе суреттің қымбат әдісі, бірақ сапалы. Барлық 

бөліктер кескінінің айқындығы қиялға әсер етеді. Бҧл сурет стилі кҥн 

сәулесінен және әр тҥрлі ауа-райының әсерінен жанбайтын арнайы 

нитробояуларды пайдаланады. Жағудың классикалық стилі суреттің 

тҧрақтылығына кепілдік береді, себебі автокөліктердегі аэрография, 

қабырғадағы немесе басқа беттердегі сияқты, суретке зиян келтірмей, 

мерзімді тҥрде жылтыратылып, сҥртілуі мҥмкін. 

 Типографиялық тәсіл – жҧмыс беті қандай да бір сурет салынған 

пленкамен жабыстырылады. Бҧл әдіс алдыңғы әдіске қарағанда арзан 

болса да, қысқа мерзімді болып табылады. Өйткені қоршаған ортаның 

әсерінен пленка бҧзылып, негізден ажыратыла бастайды. Бірақ бҧл 

стильдің өз плюс бар: егер пленка желімнен ажыратылса, оны 

басқасымен ауыстыруға болады. 
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9.5. Аэрографиялық әшекейлер композициясы. 

 

Сурет салу композициясы орындау себептері мен тәсілдеріне 

байланысты келесі тҥрлерге бөлінеді: 

а) жазықтық бейнесі бар декоративті сурет; 

б) көлемді суреті бар декоративті сурет;  

в) көлемді-бейнелеу сипатындағы декоративті сурет; 

г) көркем сипаттағы кҥрделі суреттер. 

Суретті жҧмыс бетіне ауыстырған кезде симметрия заңдарын сақтау 

қажет, оны бірқалыпты орналастырып, жеке орындарға қанықпай және 

сонымен бірге жҧмыс беті ала-қҧла болмайтындай етіп жағу керек. 

Жазық суреті бар декоративті сурет тікелей немесе бір мезгілде тікелей 

және кері трафареттердің көмегімен жасалады, оларды бірлесіп қолдану 

суреттің тереңдігіне әсер етеді. Мҧндай суреттердің негізіне, мысалы, ағаш 

жапырағының немесе жапырақтары бар бҧтақтың бейнесі алынады. 9.1-

сурет. (а.б.в) - екі тҥсті тікелей және кері трафареттердің көмегімен бетті 

өңдеу ҥлгісі келтірілген. Төмендегі суретте тікелей және кері трафареттерді 

қолдана отырып, беттерді ҥш тҥсті әрлеу ҥлгісі берілген. Алдымен сары тҥсті 

(9.2-сурет. а) тікелей трафарет бойынша, содан кейін сол трафареттің 

көмегімен жекелеген жапырақтар қызыл тҥске боялады (9.3. - сурет), жҧмыс 

бетіне көлемділік бере отырып, кері трафарет бойынша сурет салу арқылы 

әрлеуді аяқтайды (9.4-сурет. в). Сары және қызыл тҥстерге арналған тік 

трафарет 9.5.(а)-суретінде және кері трафарет 9.5.(б)-суретінде көрсетілген 

9.6-суретте тікелей трафаретті пайдалана отырып тік беттерді аэрографпен 

өңдеуді қабылдау көрсетілген. 

 
 

 

9.1-сурет. Бірдей сарынды екі 

трафаретті қолдана отырып 

жазықтық аэрографиялық суретті 

өңдеу (а) — әрлеу суреті (б) — кері 

трафарет (в) – тік трафарет 
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9.2-сурет. Тік және кері 

трафареттердің көмегімен ҥш тҥсті 

жазық аэрографиялық суретпен 

өңдеу: (а) - сары тҥсті сурет 

 

9.3-сурет. Тік және кері 

трафареттердің көмегімен ҥш тҥсті 

жазықтық аэрографиялық суретті 

өңдеу: (б) - бірінші суретті қызыл 

тҥспен туштау 

 

9.4-сурет. Тік және кері 

трафареттердің көмегімен ҥш тҥсті 

жазықтық аэрографиялық 

суреттермен өңдеу: (в) – қою қызыл 

тҥсті сурет салу 

 

 
 
 
 
 
 
 

9.5-сурет. Ҥш тҥске бетті әрлеу 

трафареттері: (а) — тік (б) - кері 
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9.6-сурет. Тікелей трафарет арқылы аэрографпен сурет салу 

 

Аэрографпен жҧмыс істеу кезінде өрісті толтыру сурет элементтерінің 

саны бойынша ғана емес, сондай-ақ тонның тҥсі мен кҥші бойынша біркелкі 

болуы ҥшін тапаншаның бастарын оны бірдей жылдамдықпен қозғалта 

отырып, бір жағынан ҧстап тҧру керек. 

Бҧл әрлеудің басқа тҥрі бар (геометриялық суретті қолдану), оны 

орындау техникасы сипатталғаннан ерекшеленеді. Бҧл әрленудің аяқталған 

суреті сыртқы тҥрі бойынша «шотландка» матасына ҧқсайды. Сурет бірнеше 

тҥстерге салынады, оны орындау ҥшін тіктөртбҧрышты ҧзын жолақтар 

тҥріндегі кері трафареттер және торларды суреттермен толтыру ҥшін тік 

трафареттер қажет.  

Алдымен диагональ бойынша бір-бірімен әртҥрлі қарқындылығы мен 

тҥстері бар, шағын ромбтар тҥзеді. Содан кейін тікелей трафареттердің 

көмегімен торлар ішіндегі беті суретпен толтырылады. Мҧндай әрлеудің 

жалпы фоны салыстырмалы қошқыл болуы керек, ол ҥшін қоңыр тҥсті, қара 

терракот немесе қара-көк колерлер қолданылады. Сурет ҥшін ашық, бірақ 

сол тҥсті колерлер таңдалады. 

Көлемді суреті бар декоративтік сурет - аэрографиялық сурет салудың 

кҥрделі тҥрі. Көлемді сурет тікелей көлеңке мен ақ дақ салу ережелерін дәл 

сақтауды талап етеді. Ірі масштабтағы суреттерде көлемді жағу жеке 

трафареттерді пайдалана отырып орындалады, ҧсақ суреттерде оны аэрограф 

жасайды. 

Трафареттерді дайындау кезінде сурет көлеңке реңктері (кҥшті, әлсіз 

және орташа көлеңкелер, ақ дақ) бойынша жеке бөліктерге бөлінеді, әрбір 

реңк ҥшін өрнектер салынатын жеке трафарет дайындалады. Кейбір 

жекелеген көлеңкелі ауысуды трафаретсіз қолмен жасайды. 
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9.7-сурет. Аэрографиялық 

кескіндеме мысалдары: 

б-көлемді кескіндеме,  

в - кҥрделі кескіндеме суретінің 

фрагменті 

г-көркем сурет 

 

Көлемді суреті бар композицияны жетілдіруге болады, өйткені жақпалау 

көмегімен заттың жҧқа мҥсінін ғана емес, тіпті бет пластикасы берілетін 

портретті де салуға болады. 

Тірі табиғат нысандарының — ағаштардың, қҧстардың, аңдардың 

бейнесін беретін көлемді-бейнелеу сипатындағы сәндік сурет-көркем 

кескіндемеге жақын келеді (9.7-сурет). Мҧндай суреттерді аэрографиялық 

жазық және көлемді сурет техникасын меңгерген шебер орындай алады. 

Кескіндеме сипатындағы кҥрделі суреттерді, көркемдік орындау деңгейі 

мен техникасы бойынша кескіндемеге жақынырақ аэрография әдісімен 

жасауға болады. Осылайша, балабақшалар қабырғаларында ертегілердің 

жеке көріністері жиі ойнатылады. Айта кету керек, бҧл суреттер ҥлкен 

көркемдік мәнерге ие. 

9.6. Стильдер тҥрлері 

 

Аэрографияның стильдері автомобильдің, пәтердің немесе кез келген 

басқа зат иесі сипатының ерекшеліктерін, сондай-ақ адам өмірінің 

ҧстанымын көрсетеді. Əдетте, олар ҥш тҥрге бөлінеді:   

 Люминесцентті – арнайы бояғыштың көмегімен кҥндіз әдеттегі сурет 

ретінде көрінетін, ал тҥнде басқа әсерлер беретін сурет салынған. Бҧл 

жҧмыс өте кҥрделі және қымбат, сондықтан мҧндай «апгрейдтің» 

нағыз бағалаушылары өз автомашиналары мен пәтерлерін осындай 

стильде өңдейді.  

 Жалған аэрографиялық стиль – шебер винилдің суреті бар пленканы 

жабыстырады, ол сыртқы тҥрі бойынша бетке тҥсірілген суреттен еш 

айырмашылығы жоқ. Бҧдан басқа, мҧндай пленка автомобильдің лак-
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бояу жабынын ультракҥлгін және ҧсақ тастардан қорғайды. Оны кез-

келген уақытта кез-келген қиындықтарсыз өз бетінше алып тастауға 

болады. Жапсырмалар алдында бетті мҧқият өңдеп, содан кейін пленка 

ерітілмейтіндей етіп, май, шаң және қоқыстан тазарту керек.  

 Көлемді стиль – шебер сурет салу кезінде 3D элементтерін 

пайдаланады, содан кейін осының бәрін лакпен жабады, сурет «тірі» 

және көлемді болады. 

 

9.7. Аэрографиялық жазу техникасы. Жағу әдісі. 

 

Аэрографиялық жазуды өнімділігі аз аэрограф арқылы орындайды (9.8-

сурет). Бояу қҧрамы тапанша корпусында 4 топсамен бекітілген стақанға 3 

қҧйылады. Мҧндай бекіткіш оны тік және көлденең беттерді бояу кезінде әр 

тҥрлі бҧрыштарда орнатуға мҥмкіндік береді. Бояу стақаннан  инемен 5 

бекітілетін  бҥріккіш басына 1 тҥседі. Шҥріппені  8 басқан кезде ауа клапаны 

7 ашылады. Ауа тапаншаның бҥріккіш басына тҥседі және ҧсақталған бояу 

ағысын шығарады. Қарапайым сырлау жҧмыстары ҥшін қолданылатын 

аэрограф аэрографиялық жазбалар ҥшін жарамсыз, өйткені сырлау 

тапаншасы саңылауының диаметрі әдетте 1,5—1,8 мм кем емес, ал 

аэрографиялық тапаншада ол 0,2— 0,5 мм қҧрауы тиіс. 

Сырлау жҧмыстарын орындау кезінде тапанша сырланатын бетке одан 

25-30 см қашықтықта перпендикуляр кҥйінде орнатылады. 

 

 

9.8-сурет. Аэрографиялық 

жҧмыстарға арналған СО-6 бояу 

бҥріккіш-тапанша (аэрограф): 

1-бҥріккіш басы, 2-топсалы 

бекіткіш, 3-стақан. 4 - корпус, 5-

реттеуші инелер, 6- ауа 

келтеқосқышы, 7-әуе клапаны, 8-

шҥріппе 

 

Аэрографиялық жазу процесінде бояу бҥріккіш-тапаншаның орнату 

жағдайын ҥздіксіз өзгертеді. Оның бҥріккіш басын бетке жақындатып, бірте-

бірте алып тастайды, кейде бір қашықтықта қалдырады, бірақ әрқашан оның 

бетке көлбеу бҧрышын өзгертеді. 

Қарама-қарсы дақтардан жеңіл жақпалауға елеулі өтпелері жоқ 

біртипті өрнек жазу кезінде тапаншаның басын жҧмыс бетінен 12-15 см 

қашықтықта ҧстайды, бҧл қашықтық және тапаншаның көлбеу бҧрышы 

сурет салудың бҥкіл процесінде сақталады. Жҧмсақ және байқалмайтын 

тҥстер ауысуларын алу ҥшін тапанша бастарының беттен қашықтығын, 
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сондай-ақ оның көлбеу бҧрышын мезгіл сайын өзгертеді. Бҧл ретте тондық 

ауысулар өте жҧқа — қаныққан тоннан оның толық жоғалуына дейін болады. 

Тапаншаның бетке жақындауы және алып тасталуы бояулы қҧрамның 

бірдей шығынында боялатын бет алаңының ҧлғаюына немесе азаюына 

әкеледі, өйткені бояу ағысының алауы конус тәріздес пішінде болады. Бҧл 

қасиет аэрографияда кеңінен қолданылады. Сондай-ақ, тапаншаның бҥріккіш 

басына тҥсетін бояу қҧрамының саны да ҥлкен мәнге ие. Егер ҧзақ уақыт 

бойы өңдеу процестері өзгеріссіз қалса, бояғыш қҧрамның саны шҥмектің 

өтпелі тесігін ҧлғайтатын немесе азайтатын тиекті иненің тиісті 

қондырғысымен реттеледі. Егер бояу шығынын азайту немесе ҧлғайту қажет 

болса, аэрографтың шҥріппесіне иненің тиісті тҥрде шҥмектің өту тесігін 

ашатындай етіп басады. 

Жҧмыс процесінде сипатталған тәсілдерді жҧмыс бетінде бояулы 

қҧраммен қаныққан жеке орындар жасайтындай ҥздіксіз өзгертуге болады. 

Бҧл аэрографиялық жазудың артықшылығы болып табылады және оған 

қылқаламмен жҧмыс істеу кезінде жету қиын болатын көлемдік пен 

перспективалылық береді. 

Төбелерді аэрографиялық жазу кезінде трафареттерді ҧстап тҧру ҥшін 

капрон жіптері тартылған ағаш рамкаларды пайдаланады (9.9-сурет.). 

Трафарет тордың ҥстіне қойылады және рамканы төбенің бетіне 

жақындатады. Шеңберде ҧзын ағаш қаламдар бекітілген. Төбеге жазуды екі 

адам орындайды, бҧл ретте тапанша корпусымен топсалы қосылған стақаны 

бар аэрографты пайдаланады. Бҧл бояу бетіне байланысты оны тҥрлі 

жағдайларда бекітуге мҥмкіндік береді. 

 

 
 

9.9-сурет. Төбелерге жазу кезінде трафареттерді ҧстауға арналған рамкалар 

 

Бояу бҥріккіш-тапаншамен сурет салған кезде трафаретте бояғыш 

қҧрамның қалың қабаты шөгеді. Ол трафарет контурын бҧрмалайды және 

сурет дәлдігін жоғалтады. Сондықтан жҧмыс кҥнінің соңында бояу 

қатпарлары пышақпен алынады, содан кейін трафаретті сулы жазуларда су 

қҧрамдарымен және сусыз жағдайда скипидармен сҥртеді. Сулы бояудан 

кейін кептірілген трафареттерді олиф немесе майлы бояу қҧрамдарымен 

қайта бекіту қажет.  

Қабырғалардағы аэрографияға арналған бояуды бірнеше тҥрге бөлуге 

болады: 

 Мөлдір емес бояулар тығыз тҥс алу қажет болған жағдайда 

қолданылады. Мҧндай бояулар алдыңғы қабаттар көрінбейтіндей етіп бетке 
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жағылады. Ең көп таралған мөлдір емес бояулар – гуашьті және темперлік. 

Жҧмыста мөлдір емес гуашьті пайдалана отырып, мысалы, көк бояудың 

ҥстіне жағылған жерде жасыл тҥсті тҥзбей-ақ сарымен бояуға болады. 

 Бояудың екінші тҥрі – мөлдір болса, қабырғадағы аэрография өте 

әсерлі болады. Мөлдір бояуларға: сықпалардағы акварель, сҧйық бояғыштар 

мен арнайы бояулар, аэрографияға арналған бояу жатады.  

Мҧндай бояулардың өте маңызды ерекшелігі бар: оларды тек реңкті 

кҥшейту ретімен қолдану керек: ең жеңіл тҥстен бастап – қошқылға дейін. 

 Майлы және целлюлозды бояулар. Бҧл кескіндеме тҥрін қолдану 

аймағы – тек қабырға аэрографиясы немесе автокөлік жазулары ғана емес. 

Аэрограф модельдеуде де қолданылады. Керамикалық фигуралар, 

ҧшақтардың, машиналар мен кемелердің коллекциялық модельдері әдетте 

целлюлозды бояулармен боялады. Майлы бояулар, әдетте, кенепте суреттер 

жасау ҥшін қолданылады.  

Мҧндай бояулардың өте маңызды ерекшелігі бар: оларды тек реңкті 

кҥшейту ретімен қолдану керек: ең жеңіл тҥстен бастап – қошқылға дейін. 

 

9.8. Қҧралдар, материалдар, қосалқы жабдықтар. 

 

Адам қандай суретші болса да қажетті жабдықты мҧқият таңдаусыз 

сапалы сурет болмайды. Сурет салуға арналған негізгі жиынтыққа кіреді: 

 аэрографияға арналған компрессор;  

 бҥріккіш; 

 бояу және еріткіш;  

 жылтыратуға арналған шикізат, лакты жабын және майсыздандырғыш.  

Қосымша ретінде қолданылуы мҥмкін: 

 арнайы бҥріккіш сҥзгілері;  

 қҧбыршек немесе тҥтіктер;  

 қысым контроллері;  

 тҥсті маркерлер мен өшіргіш.  

 

Аэрография стилінде жҧмыс істейтін кәсіби суретшілер бір ғана 

аэрографпен шектелмейді. Ең жақсы әсерге жету ҥшін тҥрлі қосымша 

аксессуарлар қолданылуы мҥмкін:  

 Колонкалы қылқалам аяқтау жҧмысы ҥшін, сондай-ақ аэрографты 

бояудан тазарту ҥшін қолданылады. 

 Модельді пышақтар - маскаларды кесу ҥшін. 

 Трафареттер. Əр тҥрлі қисық сызықтарды ҧқыпты салу ҥшін тҥрлі 

пішінді табақты пластика кесектері болып табылады. 

 Маркерлер мен графитті қарындаштар әдетте жҧмыстың ҧсақ 

кемшіліктерін тҥзету және кейбір бөлшектердің тҥстік әсерін кҥшейту 

кезінде пайдалы. 

 Сылақшы скотч, каучук алынғышы, сҧйық маскаларға арналған 

ерітінді, өшіргіш және т. б. секілді басқа да қҧрал-саймандарсыз да 

сапалы жҧмыс істеу мҥмкін емес. 
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Аэрография - интерьерді әдемі безендірілуі. Осы техника арқылы 

бөлме кеңістігін ҧлғайтудың керемет әсеріне қол жеткізуге болады. Пәтердегі 

аэрография - бҧл әрдайым жеке безендіру ҥлгісі, ол оны көргендердің 

барлығына әсер етеді. Қабырғаға ілінетін бірде-бір сурет, бірде-бір 

тҧсқағаздар, тіпті ең әдемілері, аэрография жасайтын атмосфераны жасай 

алмайды. 

 

Бақылау сҧрақтары: 

1. Аэрография дегеніміз не? 

2. Алғашқы аэрографты кім және қай жылы патенттеді? 

3. Аэрографияда қолданылатын қҧралдар мен материалдарды атаңыз? 

4. Аэрографты қалай пайдалануға болады? 

5. Аэрографияны жағу әдісін атаңыз? 

 

 

 № 9 тест 

1.Аэрографияда қандай қҧрал қолданылады? 

а) қылқалам-макловица; 

б) өрнекті білікше; 

в) аэрограф. 

2.Аэрографиядағы жазық сурет: 

 а) припорохқа арналған трафарет; 

 б) жалпы трафарет; 

в) тура және кері трафареттер. 

3. Аэрографиялық жазуды тҥпкілікті аяқтау жҥзеге асырылады: 

а) маркермен; 

б) акварель қылқаламымен; 

в) ысқышпен. 

4. Боялған беттен аэрограф қандай қашықтықта болуы керек? 

   а) 25-30 см; 

   б) 45-50 см; 

   в) 5-10 см. 

5. Қолдан әзірленген картоннан жасалған трафаретті немен жабады? 
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а) грунтовкамен; 

б) лак; 

в) желім 

           Бағалау критерийлері: 

 «5» бағасы - бес дҧрыс жауап ҥшін; 

 «4» бағасы - төрт дҧрыс жауап ҥшін; 

 «3» бағасы - ҥш дҧрыс жауап ҥшін  

  

10-ТАРАУ. АЛТЫНДАТУ ЖӘНЕ КҤМІСТЕТУ 

 

 

 

Бізге жеткен ең ежелгі ағаштан жасалған алтындалған бҧйымдардың 

ҥлгілері Египет тас табыттары болып табылады. Ағашты алтындату, әсіресе 

өрнектеу, біздің дәуірімізде Византияда, содан кейін Қайта өрлеу дәуірінде 

және ең кең таралған - XVII-XVIII және XIX ғасырдың басындағы сәндік-

қолданбалы өнердің көптеген бҧйымдарында, шіркеулерді, жиһаздарды 

әшекейлеуде қолданылған.  

Қазіргі уақытта ағашты алтындату мен кҥмістету тек арнайы 

мақсаттағы ҥй-жайлар мен жиһаздарды өңдеу кезінде, интерьер жазуларында 

және қалпына келтіру жҧмыстарында қолданады. 

 

10.2. Материалдар. 

Алтындату және кҥмістету кезінде материалдардың өте ҥлкен 

сҧрыпталымын пайдаланады. Олардың едәуір бөлігі (желімдер, лактар, 

тегістеу материалдары) барлық әрлеу тҥрлері ҥшін ортақ болып табылады. 

Бҧл мақсатқа арналған арнайы материалдар – фольга, левкас, полимент 

және кейбір лактар. 

Фольга деп пергаменттен, қағаздан немесе басқа материалдардан 

жасалған төсемдері бар жҧқа металл пластинкаларды соғумен алынған 

пленка тҥріндегі металдардың жҧқа жапырақтары аталады (10.1-сурет). 

10.1. Қайта ӛрлеу тарихы 
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Р

10.1-сурет. Кітаптағы жапырақша алтын. 

 

Фольганың илемделген табақтарының қалыңдығы 0,01 мкм (бір жҥз 

мыңдық ҥлесі мм) дейін жетеді. Бҥктелген фольганы кітапшаға 60-100 

парақтан жинайды. Алтын және кҥміс фольганың салмағы 10 - 13 мг / дм2 

немесе 1 г/м2 жуық. Алтын фольга алмастырғыштардың жапырақтары – 

поталь - қалың етеді. 

 

1. Жапырақша алтын немесе екі жақты, бет жағы алтыннан (жалған), 

сырт жағы кҥмістен немесе мыстан жасалған. Екі металл пластинкаларын 

бірлесіп соғу арқылы жасайды. Жапырақша алтын кітапшасында көлемі 

120х70 немесе 91,5 хХ91, 5 мм 60 парақ болады. Кітап массасы 1,3-3 г дейін. 

Жапырақша алтынды қҧнды заттар мен өрнек жазу кезінде қолданады 

 

2. Поталь. Мыс (12 бөлік) және мырыш (2-3 бөлік) қорытпасынан 

жасалған жарпырақша алтынның заманауи имитациясы. Потальда бағалы 

металдар жоқ, сондықтан жапырақша алтыннан әлдеқайда арзан, бірақ 

соңғысына қарағанда, жапырақша жабын сияқты ҧзаққа төзімді емес және 

қосымша қорғауды қажет етеді. 

Ол өлшемі 110х110 және 150х150м 100 парақтан тҧратын кітапшалар 

тҥрінде сатылымға тҥседі. Қазіргі уақытта мҧндай фольганы кеңінен 

қолданады, оны лактау арқылы тотығудан қорғайды.   

 

3. Табақты кҥміс. Оны табиғи кҥмістен жасайды. Көбінесе кҥмістен 

және мыстан жасалған көлемі 120x120 немесе 113x113 мм. қосарлы 60 

парақтан тҧратын жапырақша кҥміс қолданылады.  Бір кітаптың салмағы 1,4-

тен 3 г. дейін. 

 

4. Левкас. Жабынның астына қатты тегіс қабат алу ҥшін қолданылады. 

Левкас деп қҧрамына бор, каолин және желім ерітіндісі кіретін бастапқы 

пайдалану кезінде жҧқалап ҥгілген пластикалық масса аталады. Левкас 

қҧрамына қаттылықты арттыру ҥшін кейде мәрмәр ҧнтағын немесе жҧқа 

ҧнтақты шпатты қосады. Глютиндң немесе казеиндң желім қолданылады. 
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Кептіруден кейін левкас массалары жоғары қаттылыққа ие болуы және 

жарылмауы тиіс. 

 

5. Полимент. Фольганы левкасқа жабыстыру ҥшін арналған. Қҧрғақ 

полимент деп қызыл немесе сары-қызыл тҥсті жіңішке ҧнтақ аталады. Болюс 

кен орны Арменияда орналасқандықтан, қҧрғақ өңделмеген темір саз армян 

болюсы деп аталады. Сҧйық жҧмыс полименті деп сопақ болюсті (немесе 

майлы балшықты) балауызбен, маймен, сабынмен немесе фольгамен жақсы 

адгезиясы бар басқа да компоненттермен араластыру арқылы алынған 

пасталар аталады. 

 

6. Алтындатуға арналған лактар. Полимент орнына фольганы 

левкасқа жабыстыру ҥшін май лактарын (марданды және гульфарбенді) 

қолданады. Алайда тҧтыну орнында марданды лакты дайындау процесі 

кҥрделі, сондықтан енді оның орнына лак-бояу өнеркәсібі шығаратын № 5С, 

6С май лактарын пайдаланады. 

 

Гульфарбенді лак немесе гульфарба - 2:1 қатынасында табиғи 

қоюлатылған зығыр олифасы бар майлы лактың қоспасы. Кебуді жеделдету 

ҥшін қҧрамына 15% сиккатив, ал сҧйылту ҥшін - скипидар немесе уайт-

спирит енгізіледі. Сиккатив пен артық олифа фольганың жылтырлығын 

төмендетеді және алтын жалатылған қола тҥрін береді. 

Марданды лак бойынша алтындату әсерлілік, ал гульфарбе бойынша 

алтындату төзімділік сипат береді. 

 

10.3. Кҥмістету мен алтындату тҥрлері. 

Алтындату мен кҥмістетуің екі негізгі тҥрі бар: желімді және майлы. 

Желімді алтындату әсерлі, майлы - берік, сондықтан біріншісі әдетте ішкі 

жҧмыстар ҥшін, екіншісі - сыртқы жҧмыстар ҥшін қолданылады. Майлы 

алтындату екі жолмен жасалады: марданды және гульфарбенді. Желімді 

алтындату екі жолмен жасалады: полиментте және жеңілдетілген. Сондай-

ақ аралас алтындату мен кҥмістету қолданылады. Алтындату мен кҥмістету 

қолмен орындалады (10.2 сурет). 
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10.2-сурет. Алтындату процесі. 

Майлы алтындату ең қолайлы болып табылады, өйткені ол жҧмыс істеу 

техникасы бойынша оңай және жоғары атмосфераға төзімділігімен 

ерекшеленеді. Бҧйымның сҥрегі қҧрғақ (ылғалдылығы 10 ±2% - дан 

аспайтын), бҧтақтар мен шайырлары алынып, ендірмелермен бітеліп, беті 

тегістелген болуы тиіс.  

10.4. Алтындату 

Майлы алтындату процесі келесі операцияларды дәйекті орындауды 

қамтиды: 

 Дәке немесе жҧқа қағазбен жанасу орындарын кейіннен кептіре 

отырып және бҥкіл бетін тегістей отырып желімдеу.  

 Сыртқы жҧмыстарға арналған ыстық табиғи олифамен немесе 

ішкі жҧмыстарға арналған ҧсталық желімнің 10% ерітіндісімен 2-3 рет 

сырлау. 

 Терең оюларды жақпамен жағу. 

  3-6 рет алдымен қалың, содан кейін әрбір қабатты кептіріп және 

№ 8-6 егеуқҧм қағазымен тегістей отырып, неғҧрлым сҧйық тегістегішпен 

бітеу. 
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 Тік сызықты беттерді болат немесе ағаш қалақшамен; кҥрделі 

рельефті - резеңке қалақшамен және қолдың саусағымен бітейді. 

 № 4-3 егеуқҧм қағазымен немесе ҧсақ дисперсті пемза ҧнтағы бар 

мәуітпен ылғалды тегістеу және кейіннен ысқышпен жуу, таза жҧмсақ 

шҥберекпен сҥрту және кептіру. 

  Оюларды және рельефті кертіктер арқылы тазалау. 

  Табиғи олифте алтын жоса тҥсті майлы бояумен 3-4 рет бояу. 

Əрбір жабынды егеуқҧм қағазымен немесе пемза ҧнтағы бар мәуітпен 

кептіреді және тегістейді. Кептіруден кейінгі соңғы жабынды № 290 

тегістеуіш пастасымен, ҧсақ тҥйіршікті ҧнтақпен немесе қылқан жапырақпен 

тегістейді. 

  Кептіру және пемза ҧнтағы бар жҧмсақ терімен немесе 

трепелмен тегістей отырып, майлы лакпен жабу. 

 Дәкемен оралған мақталы тампонмен артығын алып тастай 

отырып, марданды немесе гульфарба лак қабатымен жабу, өйткені қалың 

жабын әжімдердің пайда болуын тудырады. Лакты жабынды қҧйма 

дәрежесіне дейін кептіреді. 

 Фольганы жабынға қҧйма кҥйінде салу. Бҧл ретте кеуіп қалған 

жабынға салынған фольга кесіледі, ал кеуіп қалған фольга 

жабыстырылмайды. Фольга келесідей салынады. Ақырын ҥрлеп фольганың 

парағын кітапқа көтеріп, оны алтындату пышағымен жастыққа апарады, 

қажетті өлшемдер бөліктеріне кеседі, содан кейін ақшыл жҥннен жасалған 

және фольгаға жабысу ҥшін сиыр майымен майланған жалпақ шөткенің 

көмегімен, өңделетін бетке апарады. Алтындатуға арналған қҧрал 10.3-

суретте көрсетілген. Жастықты көлемі 20x15 см етіп жасайды, оны 

фланельдің екі қабаты бойынша терімен қаптайды және фольганы жастықтан 

ҥрлеуден сақтайтын картон перделерді ҥш жағынан қояды. 

Алдымен бедерді, содан кейін тегіс бетті алтындатады. Фольганы салғаннан 

кейін мақтамен, ал тереңдеу жерінде жҧмсақ шөткемен қысады. 

Шҧңқырларды фольганың тілімдерімен (жолақтармен) желімдейді. 

 
10.3-сурет. Алтындату кезінде қолданылатын қҧралдар мен аспаптар: 
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 а – ақшаш 'табан';  

 б - тісше немесе жылтырататын аспап;  

 в – алтындату жастығы;  

 г – алтын немесе кҥміс парақтарынан жасалған кітапша;  

 д – алтындату пышағы 

 

 Фольганы бекіту және оның артығын алу.  Салынған фольганы 

мақтадан тампонмен қысып, кептіргеннен кейін жҧмсақ қылқаламмен артық 

табақтарды шешіп, оларды қағаз пакетке жинайды. Артық алтыннан 

«жасалған алтын» немесе алтын бояу жасайды, оларды лакпен немесе 

жҧмыртқа ақуызымен араластырады. 

 Тҥзету. Егер артық алтынды алғаннан кейін жҧмыс бетінде бос 

орын болса, онда оларды сҥзілген алтынмен тҥзетеді. Лактың алтын 

жалатылған беті кҥңгірт жылтыр және фольганың тҥсін сақтайды. Бҧл 

алтындатуды жылтыратпайды. 

  Жоғарғы жабын. Егер жабынды алтын немесе кҥміс 

суррогатынан жасалса, оған лак қабаты жағылады. Тҥпнҧсқа фактура лакпен 

«аязды» жасайды. Табиғи және жапырақша алтынмен алтындатуды жоғарғы 

жабын талап етпейді. 

 

Полиментте жылытылатын ҥй-жайлардағы ішкі жабдықтардың заттары 

ғана алтындатылады. 

 

Желімді алтындату процесі келесі операциялардан тҧрады: 

1. Бетті алтындатуға дайындау. Ол майлы алтындатуға ҧқсас 

жасалады. 

2. Левкас астына желімдеу алдымен - 13-14%-дық, содан кейін 18-20% 

- дық концентрациядағы ҧсталық желімнің ыстық ерітіндісімен беті жылтыр 

болатындай етіп 2-3 рет жҥргізіледі. Бҧл ретте кең беттер мен ірі оюларды 

ыстық желім ерітіндісіне батырылған және сығылған мата - серпянкамен 

қаптайды; желімнің әрбір қабаты кептіріледі. 

3. Левкастау. Бҧл операция 9 рет қайталанады. Əрбір келесі қабат 

левкастың қалың қҧрамымен жағылады. Алғашқы 3 қабат «қадау», 4 - және 

5-ші «байқау», 6 - және 7-ші - тағы «байқау», 8 - және 9-шы - ші «байқау» 

қылқаламымен жағылады. Соңғысынан басқа барлық қабаттар алдыңғы 

кептірілгенге, ал соңғысы – ылғалдыға жағылады. Ағаш желімдейтін 

желімде дайындалған левкас жылы, 40-50°с дейін қыздырылған кҥйінде 

жағылады. 

Алдын ала кептірілген левкастың қаттылығын тырнақпен сызып 

тексереді. Егер терең сызаттар (жҧмсақ левкас) пайда болса, оған бор немесе 

мәрмәр ҧнтағын қосады; егер сызықтан ешқандай іздер болмаса (левкасы 

тым қатты), оны әлсіз желім ерітіндісімен ерітеді. 

Егер левкас казеинді болса, онда алғашқы төрт қабат қалақшамен 

жағылады, содан кейін ҥш қабат сҧйық левкас шөткемен жағылады. 
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Əрбір аралық қабатты кептіру және тегістеу қажет. Левкастың соңғы 

қабаты шҧғамен жуылады және 5% формалин ерітіндісімен жабылады. 

4. № 4-3 егеуқҧм қағазымен, трепел немесе пемза ҧнтағымен ылғалды 

тегістеу, кейіннен сҥрту, кептіру. 

5. Рельефті кертікпен тазалау. 

6. № 290 тегістеу пастасымен немесе пемзаның жҧқа ҧнтағымен тегістеу 

(шихантовка). 

7. Полименттеу. Бҧл операция 6-9 амалмен орындалады. Полименттің 

сапасын кесекке полиментінің қҧрғаған қабатына 20%-дық шарап спиртінің 

ерітіндісін жағу арқылы тексереді. Егер спирт ерітіндісі тез сіңірілсе, онда 

полимент әлсіз, егер сіңірілмеген болса - тым қатты. Əлсіз қҧрамды 

жылтыратуды тҥзетуге болмайды, оны тазалау керек; кҥшті полиментті 2-3 

қабатты әлдеқайда әлсіз қҧраммен жағу арқылы тҥзетуге болады. 

Полимент жҧмсақ, әдетте ақшыл қылқаламмен, 1-ші қабат сҧйық, 2 - ші 

және 3-ші - қалың, 4 - ші және 5-ші – одан да қалың, содан кейін – сҧйық 

қҧрамымен жағылады. Соңғы қабатта өте сҧйық полимент қолданылады. 

Полименттің әрбір қабаты алдыңғы кеуіп қалған жабынды қҧрғатпай, бір 

бағытта қылқаламмен біркелкі жағылады. Қҧрғақ соңғы қабат таза шҧғамен 

сҥртіледі. 

Кҥңгірт алтындатылатын учаскелерді жылтыратпайды, керісінше 20% 

ағаш желімдейтін желім немесе желатин ерітіндісімен желімдейді. Мҧндай 

учаскелерді алтындату кеуіп қалған желатин бойымен араққа малып 

жасалады. 

Егер полименттеу лас қолмен жасалса және онда майлы дақтардың 

жоқтығына сенімділік болмаса, онда полимент бойымен жҧмыртқа 

ақуызының қабатын жағу керек. 

8. Фольга жапсыру. Полиментте алтындату сияқты, фольганы алдын 

ала 25% спирт ерітіндісімен суланған ылғал бетке жабыстыратын 

айырмасымен жасалады. Бірінші кҥміс фольгамен желатинді қҧйыңыз, 

содан кейін кҥміс фольгаға желатинді желім қабатын жағыңыз және оған 

алтын фольганы жабыстырыңыз. Фольганың жапсырмасын солдан оңға 

қарай, терең шҧңқырларды жылтырату ҥшін ыңғайлы. 

9. Артық қҧрғақ алтындатуды өте жҧмсақ шөткемен алып тастау. 

10. Тісшелермен (сҥйекпен) немесе қатты тастармен (ақық тас, 

анартас, ақық, лағыл, жақҧт) жылтырату. Егер беті нашар жылтыратылса, 

онда оның шөткесімен сиыр майымен аздап майлайды. Егер бетке 

салынған фольганы жылжыту оңай болса, онда алтындатылған барлық ені 

бойынша бірден емес, жолақтармен жылтыратады. 

11. Ақауларды тҥзету (фликтеу) қҧймаларға майлы алтындату секілді 

жасалады. 

12. Жылтырату. Фликтелген учаскелер тісшемен жасалады. 

13. Лакпен жабу. Тек поталь мен кҥміске жасалады. 

Жеңілдетілген алтындату. Тездету және арзандату мақсатында 

алтындату өңделуі «ормуле» әдісі бойынша жасалады, бҧл француз тілінен 

аударғанда қҧйылған алтынды білдіреді. 
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Осы әдіс бойынша алтындатуды орындау ҥшін сҥргіленген немесе 

қайралған бҧйымдарды № 6-5 ҧсақ тҥйіршікті егеуқҧм қағазымен 2-3 рет 

тегістейді, желатиндіден гөрі жақсы желімнің сҥзгіленген ерітіндісімен 

желімдейді және кептіргеннен кейін желім жабынын № 4-3 егеуқҧм 

қағазымен тегістейді. Содан кейін 2-3 рет дайындалған бетке қызыл спиртті 

лак және кепкен лакты жабынға - желатинді желімнің жҧқа қабаты 

жағылады. Кептірілген және содан кейін арақпен суланған желатин 

қабатына фольганы әдеттегі тәртіппен салады және бекітеді. Поталь мен 

кҥміс бойынша ҥстіңгі жабын 15-20% желатин ерітіндісімен немесе ашық 

спирттік лактармен жасалады. 

Аралас алтындату. Жылтыр бөліктер кҥңгіртпен шектескенде 

ағашта алтындату ерекше әсерлі өң береді.  Сондықтан интерьер заттарын 

өңдеу кезінде (жиһаз, багет рамалары) әдетте дөңес жерлерді жылтыратып, 

ал ойпаттарды – кҥңгірт қылады. Мҧндай өңдеу процесі майлы және 

желімді алтындату операцияларын қамтиды. 

Кҥңгірт тҥсті алтындатудың әсерлі тонын алтын фольганың астына 

кҥміс фольганы салу арқылы алады; соңғысын жаңа жағылған жылы 

желатинді-желімді қабатына желімдеуге болады. Алтын фольга арақпен 

суланған кеуіп қалған желім жабынына желімдейді. 

10.1-кесте. Левкас, "мордан" жылтыр сыр және полимент қҧрамы, 

дайындау тәсілдері 

Сҧйық  левкас  

Плиткалық, ҧста желімі, г 200 

Су , л 1 

Еленген бор Қаймақ тәрізді консистенцияға дейін 

Дайындау тәсілі. Плиткалық желімді ҧсақтап, су қҧйып, 6-8 сағатқа 

ісіну ҥшін қояды. Содан кейін желімді су моншасында ерітіп, оған бор 

салып, мҧқият араластырады. Жақсы сапаның қҧрамы жаққыштан ҧзын 

жіпше ағады (10.1-кесте). 

10.2-кесте. "Мордан" майлы сырдың қҧрамы 

Зығыр майы, кг 1 

Қорғасын тотығы, г 65 

Скипидар Қажетті жабысқақтыққа дейін 

Дайындау тәсілі. Қалған зығыр майы металл ыдыста қызады, содан 

кейін қорғасын тотығы қосылады және 4-5 сағат бойы пісіреді. 

Салқындатылғаннан кейін алынған қҧрамды скипидармен сығып, жабық 

ыдыста сақтайды (10.2-кесте). 
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10.3-кесте. Алтындатуға арналған полимент 

1-қҧрам  

Жуылған майлы балшық, кг 1 

Ыстық су Қаймақ тәріздес массаға дейін 

2-қҧрам  

Ядролы сабын (60%-дық), кг 0,015 

Ара балауызы, кг 0,01 

Шошқа майы, кг 0,01 

Ыстық су Қаймақ тәріздес массаға дейін 

Дайындау тәсілі. 1-қҧрам  қайнағанға дейін қыздырылады және 

араластырғанда 2-қҧрам енгізіледі. Полимент салқын жерде жақсы жабық 

ыдыста сақталады. Жҧмыс ҥшін бір кҥн ішінде шығындалатын қҧрам саны 

алынады. Артығын тастай отырып, оны сақтаушы қорға кері қайтаруға 

болмайды (10.3-кесте). 

10.5. Қҥмістету 

Бҧл әрлеу лак негізінде және сулы-желім қҧрамдарында, негіз жасай 

отырып және кҥмістетуді алтындату сияқты орындай отырып жасалады. 

- Майлы кҥмістету кезінде кҥмісті ақ және кҥйеден тҧратын кҥміс тҥсінің 

астына, ал полимент бойынша кҥмістетуде кҥмісті қҧрғақ ақпен қоспадағы 

графитті (полимент қҧрамындағы саздың орнына) қолданады. 

- Кҥмістету кезінде кҥміс фольга деп аталатын жҧқа табақты кҥміс 

қолданылады, ол қараңғылықты болдырмау ҥшін міндетті тҥрде бетке 

төселгеннен кейін тҥссіз лакпен жабылады. 

- Кҥміс фольганы арзан алюминиймен алмастыруға болады, оны да 

төсегеннен кейін тҥссіз лак қабатымен жабу керек. 

 

Бақылау сҧрақтары: 

1. Əр тҥрлі заттарды алтындатудың пайда болу тарихын сипаттаңыз? 

2. Алтындату кезінде қандай материалдар қолданылады? 

3. Алтын пластиналар қалай сақталады? 

4. Əр тҥрлі беттерді алтындату технологиясын айтып беріңізші? 

5. Алтындату және кҥмістету кезінде қолданылатын қҧралдар мен 

қҧрылғыларды атаңыз? 

№ 10 тест 

1.Алтындатуды қандай негізде орындайды? 

а) лак; 
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   б) әктас; 

      в) сабындау. 

2.Алтындату кезінде қандай қҧрал қолданылмайды? 

 а) ақшыл қылқалам; 

 б) тісше; 

   в) тар қалақша.  

3. Алтындату қандай беттен басталады? 

а) тегіс; 

б) рельефті; 

в) терең. 

4. Алтын бояу алынады: 

а) алтындату қалдығы, лак, жҧмыртқа ақуызы; 

   б) алтындату қалдығы, балық желімі; 

   в) алтындату қалдығы, майлы бояулар. 

5. Алтын фольганы қайда сақтайды? 

а) орамада;  

   б) қобдишада; 

   в) арнайы кітапшада. 

           Бағалау критерийлері: 

 «5» бағасы - бес дҧрыс жауап ҥшін; 

 «4» бағасы - төрт дҧрыс жауап ҥшін; 

 «3» бағасы - ҥш дҧрыс жауап ҥшін. 

 

11-ТАРАУ. ШЫНЫ БОЙЫНША ВИТРАЖДЫҚ ӚРНЕК 

 

 

Шыны өрнегі – ерекше қызықты өнер. Шынының көркем кескіндемесі 

шыны бойынша сурет салуға жарық тҥсетін жерлерде тамаша көрінеді – 

жарық сынып, бояулар жарқын реңктер мен тҥстермен «ойнайды». Бҧл өнер 

тҥрі Францияда пайда болды, «ар нуво» француздық термині 1895 жылы сол 

кезеңдегі дизайнер, суретші, мҥсіншілердің туындылар көрмесі ҥшін 

қҧрылған париждік шеберхана мен галереяның осыған ҧқсас атауынан 

11.1. Тарихи анықтама 
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басталады. Стильдің дамуы 1890 жылдары гҥлдену кезеңіне жетеді. Шыны 

техникалары мен шыны балқытуды дамыту ҥшін Михаил Ломоносов көп 

нәрсе жасаған. Оның фабрикадағы жҧмысы кезінде жақсы сапалы шыны 

жасалған. Кейіннен жоғары мәртебеге ие болған ол ашық шыны 

фабрикасының ашылуы мен жҧмысын қолдады. Бҧл фабрикада жақсы 

сапалы тҥсті шыны өндірілді. Шыны балқытуға маманданған алғашқы зауыт 

Ресейде 1634 жылы ашылды. 

 
11.1-сурет. Витраждар 

Бҥгін өрнекке негіз таңдауда шектеулер жоқ. Терезелер, есіктер, 

төбелер, бөлме аралық қалқалар, қасбеттер, витриналар, сатылар, қабырға 

панносы, шамдар, люстра плафондары, жиһаз, айналар, купелі шкафтар, 

қысқы бақтар, декоративтік перделер – осының бәрі витражды әшекеймен 

безендірілуі мҥмкін (11.1-сурет). 

 

11.2. Витраждарды орындау технологиясының тҥрлері 

Бҥгінгі кҥні витраждарды орындаудың әртҥрлі технологиялары бар : 

 Шыны фьюзингі  

 Шыныларды нақыштау  

 Пленкалы витраж  

 Тиффани Технологиясы  

 Классикалық витраж  

 Шыныны қҧм бҥркіп өңдеу 

 Витраждарды жасаудың аралас технологиялары 

 Классикалық витраж. Дәнекерленген витраж. 

Классикалық жиынтық витраж - белгілі бір сурет бойынша кесілген, 

арнайы қорғасын, мыс немесе жез бейінімен бекітілген тҥсті шыны 

жиынтығы. Классикалық витраждарда силикатты тҥрлі-тҥсті шыны 

қолданылады. Ежелгі уақыттан бастап витраждағы шыныларды бекіту ҥшін 

қорғасын бейіні қолданылды. «Ескі» мозаикалық витраждың толыққанды 

сезімі пайда болады. Классикалық витраж техникасымен көптеген сәулет 

ескерткіштерінің витраждары жасалған: көне сарайлар, көне ғибадатханалар, 
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соборлар, костелдер. Қазір классикалық жиынтық витраждар жиһаздық 

қасбеттер, бөлме аралық есіктер ҥшін дайындалады. 

Фьюзинг витраждары. Фьюзинг технологиясы (ағылшын fuse), сондай-

ақ біріктіру техникасы ретінде белгілі. Фьюзинг техникасында жасалған 

декор бҧйымдары мен бөлшектері ҥй интерьерінің тҥпнҧсқа қосымшасы 

болып табылады. Фьюзинг техникасын интерьердің жеке элементтерін (есік, 

қалқалар, төбе шамдары және т.б. қосымша ретінде) орындау ҥшін де 

қолдануға болады.  

Тиффани витраждары. Тиффани техникасы, қазіргі уақытта кең 

тараған витраждарды жасау техникасы, оның қҧрушысы - американдық Луи 

Тиффани атымен аталады. 19 ғасырдың соңында АҚШ-та зергерлердің 

белгілі отбасының өкілі Луи Комфорт Тиффани витраждар жасаумен 

айналысты. Тиффани жинақтауды жетілдіруге қатысты бірқатар 

эксперименттер жасады және оның басшылығымен шынылардың бірнеше 

жаңа тҥрлерін ойлап тапты. Тиффани 150-ден астам тҥсті палитраны және ең 

ҥздік шетелдік өндірушілердің көркем шынылар фактураларын пайдаланады. 

Тиффани техникасы ең қымбат. Тиффани техникасын қазір бҥкіл әлемде 

витраж жасап шығарушылар пайдаланады. 

Шыныны қҧммен ӛңдеу. Қҧм бҥріккіш витраждар. Қҧм бҥріккіш 

шыны өңдеу - витраждық өнердің жеке бағыты. Шыныны абразивті қҧммен 

сығылған ауамен өңдеу кезінде тығыз ауа ағысындағы кварц қҧмының 

бөлшектері шынының бетін кҥңгірт етеді, мөлдір немесе кҥңгірт контрастпен 

сурет салынады. Өңделетін беттің бөліктерін оқшаулап, ең керемет 

композицияларды жасауға болады.  

Шыныны қҧммен бҥрку шынының горельефтік тереңдігін өңдеу 

дәрежесіне жетуге мҥмкіндік береді. Көп деңгейлі рельефті терең көлемді 

бейнені береді. Ҥлкен көркемдік әсерге қол жеткізу ҥшін жекелеген аймақтар 

қосымша ойылып, тегістелуі немесе шыны эмальмен қҧйылуы мҥмкін. Егер 

бҥйірден қҧм бҥріккіш витраж болса, онда сурет ішінен жарқырай бастайды.  

Сөйтіп қызықты әсерлерге қол жеткізуге болады. 

Витраждарды дайындаудың аралас технологиялары. 
Қҧрамдастырылған технология витражды жасаудың барлық алдыңғы 

технологияларының элементтерін біріктіреді. Алдымен кішкентай 

фьюзингтік элементтер жасалады, содан кейін олар ультракҥлгін желімнің 

көмегімен берілген ҥлгі бойынша шыныға бекітіледі, содан кейін сурет 

бойынша классикалық витраж орындалады. Өте әдемі және арзан витраждар 

шығады. 

Пленкалы витраж. Жалған витраж. Витраждың имитациясы. Пленкалы 

витраж техникасы өткен ғасырдың 70-ші жылдары пайда болды және уақыт 

өте келе салыстырмалы төмен бағаға байланысты кең таралған. Жалған 

витраждың сапалы өндірісі кезінде әккі емес бағалаушылар классикалық 

витраж бен жалған витраж арасындағы айырмашылықты байқамауы мҥмкін. 

Сонымен қатар, «псевдовитраждар» шыны пакеттерге қҧрастыру мҥмкіндігі 

сияқты артықшылықтарға ие. Оның ҥлкен массасының арқасында жалған 

витраж аспалы төбелерге орнату ҥшін жақсы. 
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1.3. Материалдарды, қҧрал-саймандар мен қҧрылғыларды таңдау 

Материалдары: 

- витражды бояулар , қылқалам, 0, 1, 2; 

- шыны бойынша контур; 

-калька; 

- маркер, кеңсе пышағы; 

- мақта дискілері, таяқшалар, майлықтар; 

кез келген спирт бар сҧйықтық немесе лакты сҥрту сҧйықтығы. 

- "Decola" сериялы шыны және керамика бойынша акрил бояулары 

(11.2-сурет) шыныдан, фарфордан, фаянстан жасалған бҧйымдарды жазуға 

арналған. Полистиролға, оргшыныға және пластиканың басқа да тҥрлеріне 

қолдануға жарамды. Бояулар өзара жақсы араласады, қоспалардағы тҥстің 

тазалығын сақтайды, жарыққа төзімді, суға төзімді, кҥйдіріп бекітуді қажет 

етпейді. Палитра 23 негізгі тҥстен, 4 «металлик» тҥсінен тҧрады.  

Бояулар өлшем қақпағы бар 50 мл пластикалық банкаларда және көлемі 

20 мл банкаларда 6, 9, 12 тҥсті жинақтарда шығарылады.(11.3; 11.4-суреттер). 

 

 

11.2-сурет. Шыны және 

керамика бойынша акрил 

бояулары 

 

11.3-сурет. Шыны 

бойынша контур 

Бояулардың ашықтығын арттыру ҥшін тҧтқырлығы сақталған кезде 

шыны мен керамика бойынша акрил бояуларына арналған, көлемі 50 мл, 

өлшем қақпағы бар арнайы сҧйылтқыш пайдаланылады. 

Бояу декоративті-безендіру жҧмыстарына және шыны бойынша 

қолданбалы шығармашылыққа арналған. Жағылған және кептірілген 

контуры бар майсыздандырылған шыныға дайын бояуларды қҧтыдан 

жоғарыдан төмен қарай біркелкі сығып жағады. Жҧмыс аяқталғаннан кейін 

саптаманың мҧрнын тазалау қажет. Бояулары бар қҧтыны тығыз жабу керек. 
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Суреттегі бояулар толық кепкенге дейін көлденең бетте кептіріледі. Тҥссіз 

бояуды жеңіл тондарды алу ҥшін сҧйылтқыш ретінде пайдалануға болады. 

 
 

 

 

11.4-сурет. 

Контурлар - 

жинақтарда 

және данадан 

сатылады. 

Кәдімгі және 

3D контурлар 

болады 
 

 

11.4. Витраж жасау технологиясы 

1. Сурет ойлап табу. Калькадан қажетті өлшемдегі табақты кесіп, оған 

суретті апарыңыз. 

2. Сурет салу ҥшін оны сулау керек. Бҧл жерде ең бастысы - суреттің 

қатты сулануына жол бермеу. 

3. Шамға сулы суретті қойып, қолмен қысу, желімдеу. Ол қатты 

ҧсталады. Егер суреттің кейбір бөлігі суланбаса және жабыспаса, оны 

дымқыл ысқышпен немесе шҥберекпен ҧстап тҧру керек. 

4. Толығымен желімделген сурет кҥңгірт шыныдан жақсы көрінеді, сол 

кезде оны контурмен айналдырып шығуға болады. 

5. "Дымқыл" іссіз, көшіргіштің көмегімен шамның сыртқы жағына сурет 

салуға да болады. Бірақ бҧл контур қара болса ғана жарамды. Егер контуры 

ашық болса, аударылған сурет ішкі жағынан көрінеді. 

6. Бетті майсыздандыру. Контур жағыңыз. Сызықтар тегіс болу ҥшін 

ыңғай керек. Бірақ, кез келген жағдайда, қолдың ауада ілінбеуі ҥшін ҥстелге 

сҥйенуге болады. Сондай-ақ, сызықтың қалыңдығы барлық жерде бірдей 

болуы маңызды. Бҧл ҥшін контуры бар сықпаға қысым әрқашан бірдей 

болуы керек.  Бҧған сықпаның тҥбін бір рет айналдырып қою арқылы қол 

жеткізуге болады. 

7. Егер бір жерде контурды уақытында ҥзе алмаса немесе бояусыз сызық 

пайда болса, онда оны бірден жуудың қажеті жоқ – бҧлай сіз тек кірлетіп 

аласыз. Контурды ҧстасқанша дейін кҥтіңіз және қажетсіз тҧсты кеңсе 

пышағымен мҧқият кесіңіз. Контур із қалдырмай, өте мҧқият алынады. 

Суретті екі жақтан клонтурмен өтіңіз, олар жақсы қҧрғағанша кҥтіңіз және 

басқа екі жаққа кірісіңіз. 
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8. Контуры қоршалған және кептірілген кезде бояуға кірісуге болады. 

9. Қҧюды ҧсақ бөлшектерден бастайды, ал фонды ең соңғы қҧяды. 

Витраж бояуын, мысалы, акрилді бояу сияқты қылқаламмен бояудың қажеті 

болмайтындай етіп қолданған жөн. Яғни, қылқаламды бояуға толтырып, 

тамшы қою керек, содан кейін келесі және т.б. қою керек. Бояу контурды 

жоғарыға дейін толтыруы керек. Бояу қҧрғаған кезде, ол бетте тегіс 

жайылады. 

10. Содан кейін фон қҧйыңыз. Егер бір бетте ҥлкен учаскелерді қҧйса, 

онда қиындықтар болмайды. 

11. Бояу қҧрғағанша 2-3 кҥн кҥтеміз (11.5-сурет). 
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11.5-сурет. Дайындаманы кезең-кезеңмен бояу 

11.5. Шынымен жҧмыс істеу кезіндегі қауіпсіздік қағидалары 

 

1.Шынымен жҧмыс істеу кезінде мҧқият және ҧқыпты болу керек. 

Жҧмыс басталар алдында шыны төсемнің шеттерін кеспеу ҥшін 

медициналық лейкопластырьмен өңдеңіз. 

2. Бояулармен, лактармен және желіммен жақсы желдетілетін ҥй-жайда 

ғана жҧмыс істеу керек. Ҥй-жайды жҧмысқа дейін және одан кейін желдету 

керек.  

3. Ашық от жанында жҧмыс істеуге болмайды. 

4. Целлофан клеенкамен жабылған ҥстелде жҧмыс істеген жөн.  

5. Жҧмыстан кейін бояуды герметикалық жауып, алып тастаңыз.  

6. Бояулар теріге тиген кезде қолды өсімдік майымен сіңірілген мақта 

тампонымен тазалап, содан кейін сабынды сумен мҧқият жуыңыз. 

 

Экологиялық бағалау. 

Бҧйымдар экологиялық таза материалдардан жасалған, қоршаған ортаға 

зиянды заттарды бөлмейді, денсаулыққа зиян келтірмейді. 

Сірә, шынының басты қасиеттерінің бірі - оның ерекше экологиялылығы 

және жеңіл тазалануы. Ең қымбат ас ҥй гарнитуралары жҧмыс ҥстелінің 

шыны бетіне ие. Шыныны бояудың және сурет салудың заманауи әдістері 

бҧйымды кез келген талғамға шығаруға мҥмкіндік береді. Сонымен қатар, 

шыны таңқаларлық демократиялы. Шыны бөлшектер кез келген материалмен 

ҥйлеседі, мейлі ол жылтыратылған алюминий, не заманауи пластик немесе 

қызыл ағаш болсын. Шыны жиһаз кез келген ҥй-жайдың визуалды 

ашықтығын қамтамасыз етеді. Оның арқасында бөлме әлдеқайда кең және 

ауаға толы көрінеді. 
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Бақылау сҧрақтары 

1. Витраждарды орындау тҥрлерін атаңыз? 

2. Витраждарды жасау технологиясы қандай? 

3. Витраждарды неге экологиялық таза өнім деп санайды? 

4. Витраждарды жасау кезіндегі қҧралдар мен материалдар жиынтығын 

атаңыз? 

5. Витраждарды дайындау кезінде қандай қауіпсіздік техникасын сақтау 

керек? 

№11 тест 

1.Шыныға сурет салу өнері қайда пайда болды? 

а) Египет; 

б) Франция; 

в) Англия. 

2."Фьюзинг" технологиясы дегеніміз не? 

а) біріктіру техникасы; 

б) лазерлік нақыштау; 

в) сығылған ауамен өңдеу. 

3. Витраждың қандай тҥрінің қҧны салыстырмалы төмен? 

а) Тиффани витражы;  

б) қҧм бҥркіп өңдеу; 

в) пленкалы витраж. 

4. Витраждың ең бірінші тҥрін атаңыз: 

а) шыныны нақыштау; 

б) классикалық жиынтық; 

в) аралас. 

5. Витраждарды жасауда қандай қҧрал қолданылмайды? 

а) аэрограф; 

б) кеңсе пышағы; 

в) қылқалам. 

           Бағалау критерийлері: 

 «5» бағасы - бес дҧрыс жауап ҥшін; 

 «4» бағасы - төрт дҧрыс жауап ҥшін; 

 «3» бағасы - ҥш дҧрыс жауап ҥшін. 
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12-ТАРАУ. ЕҢБЕКТІ ҚОРҒАУ ЖӘНЕ ҚАУІПСІЗДІК ТЕХНИКАСЫ 

 

 

 

Еңбекті қорғау саласындағы ҧлттық саясат кәсіподақтар мен жҧмыс 

берушілердің қатысуымен мемлекеттік билік пен барлық деңгейдегі басқару 

органдарының іс-қимылдарының бірлігін көздейді. 

Еңбекті қорғау саласындағы мемлекеттік басқару Қазақстан 

Республикасындағы Ҧлттық саясат қағидаттарын іске асыру, осы саладағы 

заңнамалық және өзге де нормативтік актілерді, сондай-ақ өндіріс 

қҧралдарына, еңбек технологиясы мен ҧйымдастыруға қойылатын 

талаптарды әзірлеу және еңбекті қорғау жөніндегі заңнамалық және өзге де 

нормативтік актілердің сақталуына мемлекеттік қадағалауды жҥзеге асыру 

болып табылады. Қызметкерлердің еңбекті қорғауға, қауіпсіздігін және еңбек 

гигиенасын қамтамасыз етуге кепілдік беретін негіз қалаушы қҧжаттар 

болып табылады: 

- Қазақстан Республикасының Конституциясы 30.08.1995 ж.; 

 - Қазақстан Республикасының «Еңбек кодексі» Заңы 15.05.2007 ж. № 

252-III; 

  - «Азаматтық қорғау туралы» Қазақстан Республикасының 2014 жылғы 

11 сәуірдегі №189-V Заңы; 

  - Қазақстан Республикасының «Қазақстан Республикасы халқының 

санитарлық-эпидемиологиялық салауаттылығы туралы» Заңы. 08.07.1994 ж. 

№110-ХІІІ, 08.12.1999 ж. өзгертілген. 

     Қазақстан Республикасының Конституциясы (24-бап) республикада 

әрбір жҧмыс істейтін адамның қауіпсіздік пен гигиена талаптарына жауап 

беретін еңбек жағдайына қҧқығы бар деп жариялайды. 

Еңбекті қорғау - қҧқықтық, әлеуметтік-экономикалық, ҧйымдық-

техникалық, санитарлық-гигиеналық, емдеу-алдын алу жҧмыстарын 

қамтитын еңбек қызметі процесінде қызметкерлердің өмірі мен денсаулығын 

сақтау,  оңалту және өзге де іс-шаралар жҥйесі. 

Еңбекті қорғаудың Мемлекеттік қадағалау және бақылау органдары: 

 - Қазақстан Республикасы Еңбек және халықты әлеуметтік қорғау 

министрлігінің еңбек инспекциясы басқармасы; 

 - Қазақстан Республикасы Төтенше жағдайлар министрлігі, оның 

қҧрылымына өртке қарсы қызмет Комитеті кіреді; 

 - Қазақстан Республикасы Денсаулық сақтау министрлігінің Бас 

санитарлық-эпидемиологиялық басқармасы. 

12.1.Еңбекті қорғау 
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Қазақстан Республикасының заңнамасына сәйкес қызметкерлердің 

еңбекті қорғау талаптарын сақтау жөніндегі міндеттері және еңбекті қорғау 

туралы заңнаманы бҧзғаны ҥшін жауапкершілік айқындалған.  

          Қҧрылыс басшылары, оның ішінде жҧмыстарды өндіруші 

учаскелердің (прорабтар) бастықтары, шеберлер мен бригадирлер жҧмысты 

орындаудың қауіпсіз жағдайларын қамтамасыз етуі тиіс. Жҧмыс жҥргізуге 

рҧқсат берер алдында барлық жҧмысшылардың қажетті біліктілігі болуы, 

еңбек қауіпсіздігі және өртке қарсы қауіпсіздік техникасы бойынша 

нҧсқамадан өтуі тиіс. Қҧрылысқа жаңадан тҥскен барлық жҧмысшылар 

қауіпсіздік техникасы бойынша кіріспе нҧсқамадан, сондай-ақ 

механизмдермен, қҧралдармен және материалдармен жҧмыс істеу кезінде 

жҧмыс орнындағы қауіпсіздік техникасы бойынша нҧсқамадан өтуі тиіс. 

Жҧмыс орнында нҧсқаманы жҧмыс жҥргізуші немесе шебер өндірістік 

нҧсқау журналына тіркей отырып жҥргізеді. Қҧрылыс-монтаж ҧйымдарының 

басшылары кәсіподақ ҧйымымен келісілген қауіпсіздік техникасы мен 

өндірістік санитария жөніндегі іс-шараларды әзірлеуге; олардың еңбекті 

қорғау жөніндегі ҧжымдық шарттарда белгіленген мерзімде орындалуын 

қамтамасыз етуге; еңбекті қорғау туралы заңнаманы қатаң сақтауға міндетті. 

Қҧрылыс-монтаж ҧйымдарының басшылары өндіріспен байланысты 

жазатайым оқиғалардың туындау себептерін мҧқият тексеруге, жарақаттану 

себептерін жоюға бағытталған іс-шараларды әзірлеуге және жҥзеге асыруға, 

қауіпсіздік техникасы мен өндірістік санитария жөніндегі мемлекеттік және 

қоғамдық бақылау өкілдерінің нҧсқаулары мен нҧсқауларының қатаң 

орындалуын қамтамасыз етуге міндетті. 

     Өз нысандарында жҧмыс жҥргізуші: 

     - қауіпсіздік техникасы және өндірістік санитария бойынша іс-

шараларды жҥзеге асыру; ормандардың, төсеніштердің, бекітпелердің, 

қоршаулардың жарамдылығын және дҧрыс пайдаланылуын, сондай-ақ 

қҧрылыс алаңының, жҧмыс орындарының, өткелдердің, өту жолдары мен 

баспалдақтардың тазалығын қадағалау; 

     - қҧрылыс машиналарын, механизмдер мен көлік қҧралдарын дҧрыс 

және қауіпсіз қолдануды қамтамасыз ету; 

     - қолданыстағы нормаларға сәйкес арнайы киім мен қорғаныс 

қҧралдарын уақтылы беруді бақылауды жҥзеге асыру; 

     - шеберлер мен жҧмысшыларға нҧсқау беру, сондай-ақ 

жҧмысшыларды Еңбектің қауіпсіз әдістеріне уақытында ҥйрету; 

     - өндіріспен байланысты жазатайым оқиғаларды уақытылы тексеру 

және тиісті актілер жасау, өндірістік жарақаттануды болдырмауға 

бағытталған іс-шараларды әзірлеуге қатысу. 

     Өз учаскелеріндегі жҧмыс шеберлерінің міндеттері: 

     - жҧмыс орындарында, өткелдер мен өту жолдарында тазалық пен 

тәртіпті қадағалау; 
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     -машиналарды, механизмдерді және механикаландырылған 

қҧралдарды пайдалана отырып, қҧрылыс-монтаж жҧмыстарын дҧрыс және 

қауіпсіз жҥргізуді, сондай-ақ ормандардың, төсеме тақтайлардың, қорғаныс 

айлабҧйымдарының және т. б. жай-кҥйін бақылауды жҥзеге асыру; 

    - жҧмыс жҥргізу барысында жҧмыс орындарында қауіпсіздік 

техникасы бойынша жҧмысшыларға нҧсқау беру; 

    - жҧмысшылардың арнайы киімдері мен жеке қорғаныс қҧралдарын 

дҧрыс пайдалануын, ауыр заттарды тасымалдау нормаларының сақталуын, 

жҧмыс орындарын ескерту жазбаларымен және плакаттармен қамтамасыз 

етуді бақылауды жҥзеге асыру. 

     Бригадирлер бригада мҥшелері арасында жоғары еңбек тәртібін 

қамтамасыз етуі және жҧмысшылардан ішкі тәртіп ережелерін және 

қауіпсіздік техникасы ережелерін қатаң сақтауды талап етуі тиіс. 

  Жҧмысшылар мен мамандар санитарлық-тҧрмыстық ҥй-жайлармен 

(киім ілетін орын, киім мен аяқ киімге арналған кептіргіштер, қол жуғыштар, 

себезгі бөлмелері, тамақ ішетін және демалатын, жылытатын, ауыз сумен, 

дәретханалармен және т.б.) қамтамасыз етілуі тиіс. Жҧмысшылардың 

жылынуына және кҥн радиациясы мен атмосфералық жауын-шашыннан 

қорғануға арналған ҥй-жайлар жҧмыс орнынан 75 м алыс емес жерде 

орналасуы керек. Қыс мезгілінде олар жылыту қҧрылғыларымен 

жабдықталуы тиіс. Қҧрылыс жҧмыстарында уыттылығы әртҥрлі заттардың 

көп мөлшерін пайдалану жҧмысшылардың жеке гигиенасына жоғары 

талаптар қояды. Еріткіштермен, бояулармен, лактармен және эмальдармен 

жҧмыс істеушілер кҥн сайын себезгіні қолданып, қол терілерін мҧқият 

қадағалап, қорғаныш пасталарын, жақпаларды, жуу қҧралдарын, 

жҧмсартқыштарды қолдану, ауыз қуысын кҥту; жҧмыс ҥй-жайларында тамақ 

сақтамауы тиіс. Тамақ ішуге арналған ҥй-жайлар ҥстелдермен және 

орындықтармен жабдықталады. Жҧмыс орындарының жеткіліксіз 

жарықтандырылуы жҧмысшылардың тез шаршауын, еңбек өнімділігінің 

төмендеуін, көз ауруларын, ал кейде жарақаттануды тудырады. Жақсы 

жарықтандыру еңбек өнімділігін арттырады және жарақаттануды 

төмендетеді. Еңбек қорғау және гигиена талаптарымен жҧмыс орындарын 

біркелкі және жеткілікті жарықтандыру көзделген. Бҧдан басқа, қҧрылыс 

алаңдарында темекі шегуге арналған арнайы орындар, өртке қарсы қҧрал-

жабдықтармен жабдықталған, кҥн радиациясы мен атмосфералық жауын-

шашыннан қорғайтын орындар қарастырылуы тиіс. Жҧмысшылар қҧрылыс 

алаңында алғашқы медициналық көмек көрсете білуі тиіс. Қол жетімді жерде 

қажетті дәрі-дәрмектер бар дәрі қобдишасы болуы тиіс. Сыртқы және ішкі 

жҧмыстарды орындаумен айналысатын жҧмысшылардың арнайы киімі: 

қыста жҧмыс істеуге арналған жылы және жазда жҧмыс істеуге жеңіл және 

тиісінше қауіпсіз жҧмыс аяқ киімі болуы тиіс. Өндірістік киімді таза және 

ақаусыз ҧстау керек. Тҧрмыстық ҥй-жайлардағы гардеробтар ҥй киімдері мен 

жҧмыс киімдерін бөлек сақтауға арналған, ол ҥшін оларды желдетуге 
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арналған торлар немесе жалюздер көзделген шкафтармен жабдықталады. 

Жҧмыс киімінде жарық шағылыстырғыш жапсырмалар болуы тиіс. Жеке 

қорғану қҧралдарына жатады: 

- адамның денесін қорғауға арналған арнайы киім (комбинезондар, 

кҥртешелер, шалбарлар, плащтар, алжапқыштар, кеудешелер); 

- аяқты қорғауға арналған арнайы аяқ киім - етік, ботфорт, қысқа етік, 

бәтеңке, туфли, калоштар,  бахилалар, тізеқаптар; 

  - қолды қорғау қҧралдары - қолғаптар,  жеңдер, жақпа май, пасталар; 

  - бас қорғау қҧралдары - қҧрылыс каскалары, шлемдер; 

  - көру органдарын және бетті қорғау қҧралдары - шаңнан, ҥгінділерден, 

шашыраудан, шыны және минералды талшықтардың тҥсуінен қорғайтын 

көзілдірік және лазерлік сәуледен қорғайтын қызыл әйнегі бар қорғаныш 

көзілдірік; маскалар, қалқандар; газқағарлар, респираторлар; 

  - есту органдарын қорғау қҧралдары - шуға қарсы қҧлаққаптар, 

беруштер; 

  - биіктіктен қҧлаудан сақтандыру қҧралдары - сақтандыру белдіктері, 

сақтандыру арқандары, жіптер; 

  – электр тогымен зақымданудан қорғау қҧралдары - диэлектрлік 

қҧралдар (резеңке қолғап, резеңке аяқ киім және резеңке кілемшелер). 

 

12.2. Сырлаушылар ҥшін жҧмыстарды қауіпсіз жҥргізу жӛніндегі 

нҧсқаулықтар 

12.2.1. Жалпы қауіпсіздік талаптары 

 

Сырлау жҧмыстарын орындауға адамдар Нҧсқаулықта көзделген 

тәртіппен жіберіледі. Зиянды заттарды (нитробояулар, нитроэмальдар, 

асфальтты лактар) бөлетін материалдарды қолдана отырып, жҧмыстарды 

орындауға 18 жасқа толған және алдын ала (жҧмысқа тҥскенде) және 

мерзімдік медициналық тексеруден өткен адамдар жіберіледі.  

1.1. Жқмысты орындау алдында ілеспелі немесе аралас жҧмыстармен 

танысу, қауіпсіздік және еңбекті қорғау талаптарымен танысу қажет. 

1.2 Жҧмысқа тиісті дайындықтан өткен, кәсіби дағдылары бар және 

жасы немесе жынысы бойынша орындалатын жҧмыстарға қарсы 

көрсетілімдері жоқ қҧрылыс сырлаушылары жіберіледі.   

1.3. Өз бетінше жҧмысқа жіберер алдында: 

- ҚР Денсаулық сақтау министрлігі белгілеген тәртіппен жҧмыстарды 

орындауға жарамды деп тану ҥшін міндетті алдын ала (жҧмысқа тҥскенде) 

және мерзімдік (еңбек қызметі ішінде) медициналық тексерулер 

(тексерулер); 

- жҧмысты орындаудың қауіпсіз әдістері мен тәсілдерін ҥйрету, еңбекті 

қорғау бойынша нҧсқаулық, жҧмыс орнында тағылымдамадан өту және 

еңбекті қорғау талаптарын білуін тексеру. 

1.4. Механикалық әсерлерден, судан, сілтілерден қорғау ҥшін 

сырлаушылар жҧмыс берушілер ҧсынатын тегін мақта-мата 
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комбинезондарды, былғары бәтеңкелерді, аралас қолғаптарды, жылытқыш 

төселген костюмдерді және қысқы кезеңге арналған пиманы пайдалануға 

міндетті. 

Қҧрылыс алаңы аумағында болған кезде сырлаушылар қорғаныш 

каскасын кию керек. 

Бҧдан басқа, жҧмыс жағдайына байланысты сырлаушылар басқа да жеке 

қорғану қҧралдарын, оның ішінде қорғаныш қолғаптар мен көзілдірік, 

респираторларды пайдалануға міндетті. 

1.5. Қҧрылыс (өндірістік) алаңының аумағында, өндірістік және 

тҧрмыстық ҥй-жайларда, жҧмыс учаскелерінде және жҧмыс орындарында 

болғанда, сырлаушылар осы ҧйымда қабылданған ішкі еңбек тәртібінің 

ережелерін орындауға міндетті. 

1.6. Кҥнделікті қызмет барысында сырлаушылар: 

-жҧмыс процесінде шағын механикаландыру қҧралдарын, машиналар 

мен механизмдерді дайындаушы зауыттардың нҧсқаулықтарына сәйкес 

қолдануға; 

- жҧмыс орындарында тәртіп сақтау, оларды қоқыстан, қардан, мҧздан 

тазарту, материалдар мен қҧрылымдарды жинау ережелерін бҧзуға жол 

бермеу; 

- жҧмыс уақытында мҧқият болу және еңбек қауіпсіздігі талаптарының 

бҧзылуына жол бермеу. 

1.7. Сырлаушылар өзінің тікелей немесе жоғары тҧрған жҧмыс 

басшысына адамдардың өмірі мен денсаулығына қауіп төндіретін кез келген 

жағдай туралы, өндірісте болған әрбір жазатайым оқиға туралы немесе өзінің 

денсаулық жағдайының нашарлауы туралы, оның ішінде қатты кәсіптік 

аурудың (уланудың) пайда болуы туралы дереу хабарлауға міндетті. 

 

 

12.2.2.Жҧмыс басталар алдындағы қауіпсіздік талаптары 

 

2.1. Жҧмыс басталар алдында сырлаушылар міндетті: 

а) бригадирден немесе жҧмыс басшысынан тапсырма алу және жҧмыс 

орнында нҧсқамадан өтуге; 

б) белгіленген ҥлгідегі арнайы киім, арнайы аяқ киім және касканы киюге. 

2.2. Бригадирден немесе жҧмыс жетекшісінен тапсырма алғаннан кейін 

сырлаушылар міндетті: 

а) қажетті жеке қорғаныс қҧралдарын дайындау және олардың 

жарамдылығын тексеру; 

б) жҧмыс орнын және оған баратын жолдардың қауіпсіздік талаптарына 

сәйкестігін тексеру; 

в) жҧмысты орындау кезінде қажетті технологиялық жабдықтарды, 

қҧралдарды таңдап, олардың қауіпсіздік талаптарына сәйкестігін тексеру. 

2.3. Сырлаушылар келесі қауіпсіздік талаптары бҧзылған кезде 

жҧмыстарды орындауға кіріспеуі тиіс: 
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а) технологиялық жабдықтың, қҧрылғылардың, мҥкәммалдың, жҧмыс 

істеушілерді қорғау қҧралдарының, сырлау қҧралдарының, 

механикаландырылған қҧрал-саймандардың және дайындаушы зауыттардың 

нҧсқаулықтарында көрсетілген механизмдердің ақаулықтары кезінде оларды 

қолдануға жол берілмейтін болса; 

б) компрессорлардың сақтандыру клапандары мен манометрлерінде 

пломбалардың болмауы жағдайында; 

в) жҧмыс орындарының жеткіліксіз жарықтануы және оларға келу 

жолдарының ҥйілуі кезінде. 

 

12.2.3. Жҧмыс кезіндегі қауіпсіздік талаптары 

 

3.1. Сырлаушылар жҧмыс орнына өту ҥшін қол жеткізудің жабдықталған 

жҥйелерін (траптар, басқыштар, тіреуіш сатылар) пайдалануы тиіс. 

3.2. Биіктікте жҧмыс орнын жабдықтау ҥшін қоршаулармен жабдықталған 

сырлау мҥкәммалдық қҧралдарын (жиналмалы-жиналмалы немесе орын 

ауыстыратын жҧмыс орны бар жылжымалы орындықтар, ҥстелшелер және 

т.б.) қолдану қажет. 

Сырлау  қҧралдары ретінде кездейсоқ заттарды (жәшіктер, бөшкелер, 

шелектер және т.б.) қолдануға тыйым салынады. 

3.3. Аспалы бесікшелері немесе басқа да сырлау қҧралдарында сырлау 

жҧмыстарын орындағанда, орны ауыстырылатын жҧмыс орны ТИРО-056 

сырлаушылар талаптарын орындауға міндетті.  

3.4. Жҧмыстарды жҥргізу кезінде сырлаушылар мынадай талаптарды 

орындауға міндетті: 

а) компоненттерге нҧсқаулықтар немесе техникалық шарттарды ескере 

отырып қҧрамдарды дайындау. Қҧрамы белгісіз бояуларды, еріткіштерді, 

сҧйылтқыштарды немесе желімдерді қолдануға тыйым салынады; 

б) сыланған беттерді тазалау кезінде қорғағыш көзілдірік және шаңға қарсы 

респиратор кию; 

в) тҧз қышқылының ерітіндісін сумен ыдыстарға қышқылдың жҧқа ағысын 

қҧю арқылы дайындау керек; 

г) беттерді химиялық тәсілмен (қышқыл ерітіндісімен) тазалау кезінде 

қорғаныш көзілдіріктерін және резеңке қолғаптарды пайдалану, сондай-ақ 

ҧзын сапты қалақшаны қолдану; 

д) сырлау қҧралдарын материалдар мен қоқыстардан (бояулар, қалақшалар 

және т.б.) мезгіл-мезгіл тазарту. 

3.5. Бояу жҧмыстарын орындау ҥшін қҧрамдарды дайындау жөніндегі ҥй-

жайларда, сондай-ақ нитробояуларды, лак-бояу материалдарын және 

жарылыс-өрт қауіпті буларды қҧрайтын басқа да қҧрамдарды қолдану 

орындарында ашық отты қолдануға және жарылыс қауіпсіз емес орындалған 

шамдарды кіргізуге тыйым салынады. 

3.6. Жҧмыс орнында материалдарды, қҧрал-саймандарды, технологиялық 

жарақтарды және сырлау қҧралдарын жҧмыс істеу барысында жҥріп өтуді 
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қиындатпайтындай және жҧмыс қозғалысын қыспайтындай етіп орналастыру 

керек. 

3.7. Жарылыс-өрт қаупті булары бар материалдар (лактар, нитробояулар) бар 

ыдысты жҧмыстағы ҥзілістер кезінде тиісті тығындармен немесе 

қақпақтармен жабылып, жез балғаның және тісшенің көмегімен ашу керек. 

3.8. Пневматикалық аспапты қолдана отырып жҧмыстарды атқару кезінде 

сырлаушылар міндетті: 

а) қҧрал-сайманның (қармақ, бҥріккіш пистолеттің бҥріккіші, тесілген 

беттерді тегістеуге арналған қҧралдар, қосу шлангілері мен қҧрал-сайманға 

бекіту тораптары) жарамдылығына көз жеткізу; 

б) манометрдің жарамдылығын және пломбаның болуын тексеру; 

в) жҧмысты орындау барысында шлангілердің майысуына және олардың 

жылжымалы болат арқандарға жанасуына жол бермеу; 

3.9. Бетті тазалау, тегістеу және ажарлау кезінде (пемзаның немесе зімпара 

қағазының көмегімен), тегістеме жағу және механикаландырылған бояу 

кезінде жабық тҥрдегі қорғаныс көзілдіріктерін және респираторды 

пайдалану керек. 

3.10. Терезе жақтауларына тірелетін қосымша сатылардан жҧмыстарды 

орындауға, сондай-ақ оларды тақтамен жалғай отырып, бір жылжымалы 

ҥстелден екіншісіне өту көпірлерін орнатуға жол берілмейді. 

 

12.2.4. Жҧмыс аяқталғаннан кейінгі қауіпсіздік талаптары 

 

5.1. Жҧмыс аяқталғаннан кейін сырлаушы: 

а) қолданылатын механикаландырылған қҧрал-саймандар мен 

жабдықтарды электр желісінен ажыратуға; 

б) сақтауға арналған орынға аспапты алып тастауға; 

в) материалдарды тазалау және жабдықты жуу, жҧмыс орнын ретке 

келтіруге; 

г) бригадирге немесе жҧмыс басшысына жҧмыс уақытында туындаған 

барлық ақаулар туралы хабарлауға міндетті. 

 

Бақылау сҧрақтары: 

1.Еңбек қауіпсіздігі және еңбекті қорғау саласындағы ҧлттық саясаттың 

негізгі принциптерін атаңыз. 

2.Қҧрылыс алаңында жҧмыс өндіруші қандай функцияларды орындауға 

міндетті? 

3.Сырлау жҧмыстары кезінде қҧралдарға, жабдықтарға қойылатын 

қауіпсіздік талаптары. 

4.Сырлау жҧмыстарында қолданылатын жеке қорғаныс қҧралдарын атаңыз. 
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5. Жеке қорғану қҧралдары қандай тҥрлерге, қандай қағида бойынша 

бөлінеді? 

 

№ 12 тест 

1.Жҧмыс басталар алдында қажет: 

        а) механизмдердің, қҧрал-саймандардың, шлангілердің және басқа да 

жабдықтардың жарамдылығын тексеру; 

        б) ормандардың, төсеніштердің жарамдылығын тексеру; 

        в) өрт сөндіру қҧралдарының болуын тексеру. 

2.Жҧмыстарды орындау кезінде жҧмысшылар қамтамасыз етілуі тиіс: 

        а) бас киімдер, каскалар; 

        б) етік және арнайы аяқ киім; 

        в) арнайы киіммен және жеке қорғану қҧралдарымен. 

3.Қҧрылыс алаңдарында болмауы тиіс: 

       а) өту жолдары мен өткелдер; 

       б) ескерту белгілері; 

       в) қауіпті аймақтар. 

4.Қорғаныс көзілдірігімен қамтамасыз етілуі тиіс тҧлғалар: 

       а) сылақ машиналарын жөндейтін тҧлғалар; 

       б) форсункалардың көмегімен ерітіндіні жағатын операторлар; 

       в) манометрдің көрсеткіштерін қадағалайтын жҧмысшылар. 

5.Еңбек процестерін, өндірістік ортаны және олардың адам ағзасына әсерін 

зерттейтін ғылым саласы: 

       а) еңбек гигиенасы; 

       б) еңбекті қорғау; 

       в) экология. 

                     Бағалау критерийлері: 

  «5» бағасы – бес дҧрыс жауап ҥшін; 

  «4» бағасы – төрт дҧрыс жауап ҥшін; 

  «3» бағасы – ҥш дҧрыс жауап ҥшін. 
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ҚОСЫМШАЛАР 

ПРАКТИКАЛЫҚ ЖҦМЫСТАР 

 

№1 практикалық жҧмыс «Беттерді декоративтік әрлеу» 

 

Жұмыстың мақсаты - әр тҥрлі беттерді декоративті әрлеу бойынша 

оқушылардың практикалық іскерліктерін қалыптастыру. 

Тапсырма. Бетон негізінің бетін дайындау және оны «Диамант» 

сылағымен жабу. 

 

Жҧмыстың негізгі кезеңдері: 

 Бҥрку  

 Тегістейтін сылақ 

 Грунтовка 

 Сәндік жабын 

 

Жҧмыс келесі тәртіпте жҥзеге асырылады: 

1) сылақтың ҧстасуын кедергі келтіретін шаңды, кірді немесе бөліктерді 

негізден алып тастау; қажет болған жағдайда су ағызу агрегатының 

қысымымен сумен жуу; қалыптау майларының қалдықтарын алып тастау; 

бетін ылғалдандыру.  

2) бҥрку қабатын жағу. Кедір – бҧдыр бетін қҧру (жақсы адгезия ҥшін) 

және сіңіру қабілетін реттеу ҥшін қалыңдығы 5 мм "КНАУФ-Адгезив" 

сылағын жағу.  

3) цемент пленкасын бҧзу ҥшін 1-2 сағаттан кейін бетін кедір-бҧдырдың 

пайда болуы ҥшін ҥккішпен сҥрту. 

4) кебу ҥшін 24 сағатқа қалдыру. 

5) тегістейтін сылақ жағыңыз (жобаға сәйкес тегістейтін сылақтың тҥрін 

таңдайды):  

- кәдімгі "КНАУФ-Унтерпутц". Қабаттың қалыңдығы 20 мм. 

- жылу оқшаулағыш "КНАУФ-Грюнбанд". Қабаттың қалыңдығы 10 – 

нан 30 мм-ге дейін болған кезде "КНАУФ-Грюнбанд" ерітіндісі бір қабатқа 

(сылақ тығыздығының төмен болуына байланысты болуы мҥмкін) салынады, 

қалыңдығы 30-дан 50 мм-ге дейін болған кезде ерітінді екінші қабаттың 

барлық бетін шыны мата тормен арматуралаумен екі қабатқа салынады, оны 

сылақ ерітіндісімен толығымен жабады. Сылау қабатының қосымша 

қалыңдығының әрбір сантиметрін қосымша 1 апта ҧстау қажет.  

- астыңғы "КНАУФ-Зокельпутц". Қабаттың қалыңдығы 15 мм.  

6) сылақты ереже бойынша туралау. 

7) бірнеше сағаттан кейін, жеткілікті қаттылық ерітіндісін алғаннан 

кейін, металл ҧнтағының көмегімен кедір-бҧдырлықты алып тастау  

8) қатаю және кептіру ҥшін бір апта ішінде тегістейтін сылақты ҧстау. 
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9) "КНАУФ – Тифенгрунд" (кебу уақыты – 3 сағат) граунтовкасымен 

бетті өңдеу. 

10) цемент сылақтарын тегістеуге арналған "КНАУФ – Мульти-финиш" 

тегістеу ерітіндісін қалыңдығы 1-3 мм ҥлкен металл қалақшамен салу және 

тегістеу. Егер қабат қажет болса, екінші қабат алдыңғы қҧрғатқаннан кейін 

қолданылады. 

11) "КНАУФ – Изогрунд" бояуымен алдын ала өңдеу (кебу уақыты - 24 сағат 

). 

12) "КНАУФ – Диамант" сәндік жабынын жағу. Жабын  біркелкі бҧдырлы 

бетті тҥзеді, ҥккіш пен ысқышты пайдаланған кезде бҧдыр қҧрылымды 

болады. Ерітінді қалың консистенция бораздалы қҧрылымды қҧрайды. 

 

№ 2 практикалық жҧмыс «Венециандық сылақты орындау» 

 

Жұмыстың мақсаты – «Венециандық сылақ» қҧру бойынша 

практикалық дағдыларды қалыптастыру. 

Тапсырма. «Венециандық сылақты» жағу технологиясын орындау 

     «Тиккурила» фирмасының сулы–дисперсиялық бояуларымен "Ориѕ" 

коллекциясын пайдалана отырып, табиғи материал - мәрмәрға ҧқсайтын бет 

жасау. 

Материалдар мен қҧралдар: "М" және "S" базаларының сулы-

дисперсиялық бояуы (дөрекі кҥңгірт және нәзік жылтыр) "Ориѕ", пигменттер, 

грунтовка, балауыз; домалақ бҧрыштары және қиыстырылған қырлары бар 

"venicelook–Opus" қалақшасы, ҧсақ тҥйіршікті тегістеу егеуқҧм қағазы, 

сылақшы скотч, қылқалам, жҥн шҥберек.  

      Жҧмыс реті: 

1. Аймақты скотчпен желімдеу. 

2. Тегістеу массасын қажетті тонға батыру. 

3. "Venicelook – Opus" қалақшасымен қабырғалардың жоғарғы 

бҧрышынан бастап, шамамен 1 м2 материалды аз мөлшерде жағындымен 

жағу керек. 

4. Доға тәрізді қозғалыстармен материал массасын 15 -20 

бҧрышына ҧстай отырып, "жолақтар" алу ҥшін бетке қарай бөліңіз. Артық 

бояуды тҥсіріп тастайды. 

5. Материалды 3-4 сағат қҧрғатыңыз. 

6. Екінші қабатты қалақшамен жағу кезінде материалды еркін 

бағытталған қысқа доға тәрізді жағындылармен жағады және қалақшамен 30-

ға бҧрыштап сҥртеді. Учаске шеттері жыртылған бҧрыс пішін жасайды. 

Бояуды шпательге аз мөлшерде салады және бірінші жартысына «ҥсті-

ҥстіне» басқа бағытта жағындылар жасайды. Шикі бояуды жаққаннан кейін 

бірден сҥрту керек. 

7. Бетін қалақшаның ҧзын қозғалыстарымен тегістеу. 

8. Қалақшаға қысым жылтырдың өшірілуіне қарай әлсірейді. 

9. Соңғы жылтырату таза қҧрғақ жҥн шҥберекпен жасалады. 

10. 7 кҥннен кейін бетті балауызбен тегістеп, жылтыратады. 
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№ 3 практикалық жҧмыс «Ҥлгі бойынша «сграффито» орындау»  

 

Жұмыстың мақсаты - оқушылардың «сграффито» сылағының тҥрлері 

мен техникасы туралы тҥсініктерін кеңейту. 

Тапсырма. Осы әдіс бойынша ортасында алтын орақ және балғамен 

орналасқан бес бҧрышты қызыл жҧлдыздың жаншылған және тереңдетілген 

суретін орындау. 

Жҧмыс келесі ретпен жҥзеге асырылады: 

1. Дөңес және қысылған суретті орындау ҥшін шаблондарды 

дайындайды. Фанераның кесегінде шаблондарды жасау ҥшін жҧлдыздың 

ортасында орақ және балға сызылады. Содан кейін қыл арамен жҧлдызды 

және орақ пен балғаны (12-сурет) аралайды. Жҧлдыз тҥрінде ойылған 

саңылауы бар фанераның бөлігі шығады.  Жҧмыс кезінде пішін мен 

сызбаҥлгіны оңай алу және ерітіндіден орындалатын суреттің жиектерін 

жҧлып алмау ҥшін пішіндер мен сызбаҥлгі жиектерін фаскаға (немесе 

кесіндіге) кесу керек, ал кедір-бҧдырлықты тазарту керек.  

   2. Жҧлдыз сызбаҥлгісінде орақтың және балғаның бейнесі егіледі, ал 

қалған фанер бөлігі — орақ және балғаның сызбаҥлгісі болады. Екі пішін 

және екі сызбаҥлгі пішіні дөңес суретті орындау ҥшін қолданылады, ал 

сызбаҥлгі — тереңдетіледі. Ҥш қабатты сграффит ҥшін бесбҧрыштың пішіні 

мен сызбаҥлгісі де дайындалады.  

   3.Ҥш тҥсті қҧрғақ қоспаларды дайындау: көк, қызыл және сары. 

 
 12-сурет. «Сграффито» орындауға арналған ҥлгілер 

а– жҧлдыз пішіні, б – орақ пен балғасы бар жҧлдыз сызбаҥлгісі, 

в – орақ пен балға сызбаҥлгісі 

 

   4. Екінші ҥлгі - бесбҧрыш пішінін алады және оны фаскамен бөлінген 

сылақта бетіне төмен қарай орнатады. Пішінді шегемен бекітеді, оны қолмен 

ҧстайды немесе гипспен қатырады. 

   5. Дайындалған көгілдір ерітіндіні шаблон кеңістігіне, яғни пішінге 

жағады, тегістейді және сҥртеді. Пішін бетінде қалыңдығы шаблонның 

қалыңдығына тең көгілдір бесбҧрышты қалдырады (13-сурет).  



 
  

137 
 

   6. Орындалған бесбҧрышқа жҧлдыз бесбҧрыштың ортасында 

болатындай жҧлдыз пішінін орнатады.  Нысанға қызыл тҥсті ерітінді 

жағылады, оны тегістейді және сҥртеді. Ерітіндіні ҧстап алғаннан кейін ҥлгі 

алынады және пішіні көгілдір бесбҧрыштың бетінде қызыл бес бҧрышты 

жҧлдыз қалдырады. 

 

13-сурет. Екінші пішін орнату және жҧлдыз алу 

7. Жҧлдызға орақ пен балға жҧлдыздың ортасында болатындай етіп 

қойылады.  Нысанға сары тҥсті ерітінді жағылады, оны тегістейді және 

сҥртеді. Ерітінді ҧстасқаннан кейін пішін шаблонын алып тастайды және 

орақ пен балға пішінін қалдырады (14-сурет). 

 

 14-сурет. Жҧлдызға пішінді ҥшінші орнату және орақ пен балға алу 

 Жҧлдыздың тереңдетілген суретін алу ҥшін шаблондарды да қолданады, 

бірақ тек сызбаҥлгі тҥрінде.  

 Жҧмыс реті: 

   1. Сары тҥсті ерітіндіні жағады, тегістейді және сҥртеді.  

   2. Орақ пен балға сызбаҥлгісін ерітіндіге салады және оның айналасында 

қызыл тҥсті ерітіндіні жағады, оны сызбаҥлгінің деңгейінде тегістейді және 

сҥртеді. Ерітінді қатқан соң орақ пен балға сызбаҥлгісін шығарып алады. 

   3. Жҧлдыздың сызбаҥлгісі оның орталығы орақ пен балғаға дәл болатындай 

етіп орнатады ( 15-сурет). 

 



 
  

138 
 

15-сурет. Тҥрлі-тҥсті ерітіндіде сызбаҥлгіні бірінші орнату және орақ пен 

балға алу 

Жҧлдыздың орнатылған сызбаҥлгісі айналасында көгілдір тҥсті ерітінді 

жағылады, оны тегістейді және сҥртеді. Ерітінді ҧстасқаннан кейін сызбаҥлгі 

алынады және алтын орақ мен балға бар қызыл жҧлдыз шығады (16-сурет). 

 

16-сурет. Екінші сызбаҥлгі орнату және жҧлдыз алу 

   4.Жҧлдызға жҧлдыз оның ортасында болатындай бесбҧрыштың сызбаҥлгісі 

орнатылады.  Оның айналасында барлық бетін сылайтын ерітіндіні жағады, 

тегістейді және сҥртеді. Ерітінді ҧстасқаннан кейін бесбҧрышты сызбаҥлгіні 

алып, ҥш тҥсті тереңдетілген сурет алынады (17-сурет). 

 

17-сурет. а - тҥрлі – тҥсті ерітіндіде сызбаҥлгіні бірінші орнату және орақ пен 

балға алу; б – сызбаҥлгіні екінші орнату және жҧлдыз алу; в - бесбҧрыш 

сызбаҥлгісін ҥшінші орнату және оның айналасында ерітіндіні майлау; г-ҥш 

тҥсті тереңдетілген «сграффит» сурет 

 

№4 практикалық жҧмыс «ArganzaDecorus жағу техникасы «Сулы Жібек 

классикасы» 

Жұмыстың мақсаты – ArganzaDecorus «Сулы Жібек» фактурасын 

жасау бойынша практикалық дағдыларды қалыптастыру. 

Тапсырма. ArganzaDecorus «Сулы Жібек» классикалық фактурасын 

жасау. 
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Материалдар мен жабдықтар: астына – су-эмульсиялық бояу 200 гр 

қалаған тҥске колерленген. Асытңғы қабаттың тҥсіне колерленген жылтыр 

сылақ ArganzaDecorus 400 гр., планшет 60х40 МДФ (ДВП), пластиктен 

жасалған кельма (шайбаны қолдануға болады), тегіс жҥнді білікше, 

жаймалау, сылақшы скотч 2,5 см, шҥберек. 

Міндетті шарттар: бірінші кезең планшеттің шеттерін скотчпен, білікшемен 

желімдеңіз – су-эмульсиялық бояуды қалаған тҥске бояйды. Тек толық 

кептіргеннен кейін сәндік сылақты қолдануға кірісіңіз. Жабын аралық 

кептірілетін екі қабатқа жағылады. 

Жағу ерекшеліктері. 

 

18-сурет. ArganzaDecorus «Классиканы» жағу 

Материал білікшемен жағылады, содан кейін пластикалық кельмамен 

немесе шайбамен бөлінеді. Суретті солға-оңға және жоғары-төмен 

қозғалыстармен қҧрастырады (18-сурет). Жабынның сыртқы тҥрі бағыттың 

жиілігіне, жағындылардың көлеміне байланысты болады. Материал өте оңай 

жағылады, кішкене учаскелерді қолдануға, қатпарлау жасауға, қалпына 

келтіруге болады. Ең бастысы - таңдалған суретті, өлшем бағытын, 

жағындылардың сипатын ҧстану. Басты қҧпия кельмамен жҧмыс істей 

білуде. Жҧмысты жақсырау тҥсіну ҥшін Youtube арнасында ҧқсас жабынды 

көруге кеңес береміз: https://www.youtube.com/watch?v=zNFL5AAM5xc 

 

№5 практикалық жҧмыс «Жібек декоративтік сылақ» 

 

   Жұмыстың мақсаты - Жібек сәндік сылағы бойынша зерттелген 

материалдарды жҥйелеу дағдыларын қалыптастыру. 

Тапсырма. 4.1-бөлімше «Жалпы мәліметтер», 4.2-бөлімше. «Негіз 

дайындау, салу», 4.3-бөлімше. «Жібек сәндік сылаққа арналған қҧралдар» 

мҧқият оқып шығыңыз және 4.1.1-кестені толтырыңыз. 

https://www.youtube.com/watch?v=zNFL5AAM5xc
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4.1.1-кесте. Жібек сәндік сылақтың сипаттамасы 

Параметрлер Жібек сәндік сылақ 

Қолдану саласы  

Артықшылықтары  

Бетті дайындау  

Материалды дайындау  

Материал шығыны  

Жҧмыстарды жҥргізу 

шарттары 

 

Қҧралдар жиынтығы  

 

 

№6 практикалық жҧмыс «Беттердің фактуралық әрлеуін орындау 

техникасы» 

 

Жұмыстың мақсаты - беттердің фактуралық әрленуін орындау 

бойынша практикалық дағдыларды қалыптастыру. 

Тапсырма. "Короед" фактуралық әрлеуді орындау.     

 "Короед" фактуралық әрлеу жасау жҧқа қабатты сәндік сылақ 

Decorexмюнхенка ҧсақ тастардың өлшемі-2мм немесе орташа тастардың 

өлшемі-2,5 мм. 

Жҧмыстың негізгі кезеңдері:  

1. Бетті дайындау. 

2. Бетті тегістеу. 

3. Төсеме бояу қабатында бояу жағу. 

4. Фактуралық сылақты жағу. 

5. Рельефті сурет салу. 

Жҧмыстар келесі ретпен жҥзеге асырылады: 

1). Бетті шаңнан, кірден, майлардан тазарту (щетканы, шҥберекті, 

қырғышты, каустикалық сода ерітіндісін, шаруашылық сабынның сулы 

ерітіндісін пайдалана отырып); бетті кептіру. 

2). Қажет болған жағдайда бетін Аlinexpaster М50, М75 сылақ 

ерітіндісімен немесе КНАУФ "Ротбанд" гипсті сылақпен тегістеу; толық 

кепкенге дейін 7 тәулік ҧстау.  

3). Ең жақсы адгезия ҥшін бетонды "Бетоконтакт" КНАУФ (бетонды, 

ылғал сіңірмейтін негіздер ҥшін) қолмен білікше немесе кең жаққышпен, не 1 

м2 – ге 0,350 кг шығынды бояу пульті көмегімен тегістеу. Сондай-ақ 1 м2 

0,200 кг шығынымен КНАУФ "Изогрунд" грунтовкасын пайдалануға болады. 

Кемінде 3 сағат ҧстаңыз. 

4). Дайын қҧрғақ қоспаларды пайдаланып, дайындау технологиясын 

сақтай отырып, ерітінді қоспасын дайындау. 

5). Ерітінді қоспасын төменнен жоғары жағыңыз, қысып, қалаған 

суретке қол жеткізіңіз, қоспаны қайта пайдалану ҥшін артық қоспаны алып 

тастаңыз. 
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6). Бояумен бояу, 24 сағат қҧрғату және басқа тҥсті бояумен бояу қажет 

қҧралдарды пайдалана отырып, шығыңқы суретті бояу. 

 

№7 практикалық жҧмыс «Сылақты ою (фактуралық) білікшесімен 

сылау техникасы» 

 

19-сурет. Сылақты (өрнектелген) фактуралық білікшемен сылау. 

Жұмыстың мақсаты - заманауи (фактуралық) білікшені қолдана 

отырып, декоративтік фактураларды жасау бойынша практикалық 

дағдыларды қалыптастыру.  

Тапсырма. Өрнекті (фактуралық) білікшенің көмегімен сәндік фактура 

қҧру.  

 Материалдар мен жабдықтар: 400 гр. фактуралық жабындарға арналған 

"Кварц" арнайы ақ грунтовкасы, 1кг негізгі фактуралық ҧсақ тҥйіршікті 

сылақ "Травертин" немесе аналогы, "Балауыз эмульсия" Decorus 

мөлдірлететін бояуы, Decorus жылтыр гелі, 60х40 МДФ (ДВП) планшеті, 

пластик немесе темір кельма, тегіс тҥкті білікше, жақпалау, сылақ скотч 2,5 

см, өрнектелген (фактуралық ) білікше, қылқалам, поролонды ысқыш, 0-дік 

зімпара, қырғыш.  

 Міндетті шарттар: бірінші кезең планшеттің шетін скотчтап, 

білікшемен "Кварц" грунтын жағыңыз. Тек толық қҧрғағаннан кейін 

фактуралық сылақты қолдануға кірісу керек.  

 Қолдану ерекшеліктері: Сәндік сылақ кельманың тегіс қабатпен 

жағылады, содан кейін сызаттар болмас ҥшін тегістеледі. Қалаған суреті бар 

білікшені таңдап, ҥстіңгі жағынан төмен қарай өткізіңіз. Білікше өзі суретті 

қалыптастырады (19-сурет). Материал білікше бетіне жабыспауы ҥшін оны 

сумен сулауға болады. Білікшеге тым кҥшті қысым салу міндетті емес, бәрі 

сіз таңдаған суретке байланысты. Салынған және жаңа суреттің арасында 

ҥлкен аралықтарды қалдырмай, суретті табиғи тҥрде қалыптастырыңыз. 

Бірінші бастауды аяқтағаннан кейін шағын сызықтармен бҧрын тҥсірілген 
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рельефтен итеріп қолдануға болады. Ақауды материал қҧрғағанша қалпына 

келтіру қажет. Басты қҧпия келтірілген ҥлгіні тҥйістіру іскерлігінен тҧрады. 

Фактуралық материалды толық қҧрғатқаннан кейін оны зімпара қағазбен 

ысқылау керек. Мөлдірлетуші қҧрамды бояр алдында ылғалды шҥберекпен 

ҥстіңгі бетінен шаңды алып тастау қажет. «Балауыз эмульсиясын» 

дайындаңыз, қалаған колер қосыңыз. Тҥс қылқаламмен, білікшемен 

жағылып, біркелкі тонға ылғал ысқышпен келтіру керек. Қызықты әсер ҥшін 

бірнеше тҥстерді қолдануға болады. Жылтыр гельдерді қолдану текстураға 

қайталанбас шарм қоса алады. Жҧмысты жақсырақ тҥсіну ҥшін Youtube 

арнасында ҧқсас жабынды көруге кеңес береміз: 

https://youtu.be/U7Ewmdj9w2g 

 

№8 практикалық жҧмыс  «МультиколорDecorus» флокты сәндік бояуды 

жағу» 

 

. 

20-сурет. «МультиколорDecorus» сылағын жағу 

Жұмыстың мақсаты – «МультиколорDecorus» декоративтік 

фактурасын жасау бойынша практикалық дағдыларды қалыптастыру. 

Тапсырма. «МультиколорDecorus» сәндік фактурасын жасау. 

Материалдар мен жабдықтар: 400 гр. фактуралық жабындарға арналған 

"Кварц" арнайы грунтовкасы, МультиколорDecorus флоктарын әртҥрлі 

тҥстен 1кг-нан жинаймыз, 60х40 МДФ (ДВП) планшет, пластик немесе темір 

кельма, тегіс жҥнді білікше, пластиктен жасалған қос қалақша (Ҥтіктеуіш 

ҥтік осы оқу қҧралының 4.7-суретіндегідей) жақпалау, сылақшы скотчы 2,5 

см, поролон ысқыш, 0-дік зімпара қағазы, шҥберек.  

Міндетті шарттар: бірінші кезең планшеттің шетін скотчтап, «Кварц» 

грунтын жағыңыз. Қажетті реңктің су-эмульсиясын қолдануға болады. Тек 

толық қҧрғағаннан кейін фактуралық сылақты қолдануға кірісу керек.  

https://youtu.be/U7Ewmdj9w2g


 
  

143 
 

Қолдану ерекшеліктері: таңдалған флоктарды жақсы араластырыңыз 

(Бояулар фабрикасы 7 тҥсті флоктарды шығарады және шебер болашақ 

жабынның ҥйлесімі мен гаммасын өзі таңдайды). Кельма немесе 

пластикалық қалақшамен қабатты қалыптастырып, аздап қҧрғатыңыз және 

тегіс бетке қол жеткізу ҥшін бетіне тағы бір рет жағыңыз. Материал 

қолдануда оңай, бҧл оған ҥлкен көлемді жҧмыста артықшылық береді. 

Жҧмысты жақсырақ тҥсіну ҥшін Youtube: https://youtu.be/nPtkpbBpSBw 

арнасында ҧқсас жабын жағуды көруге кеңес береміз 

 

№9 практикалық жҧмыс «Винтажды трафарет» жағу техникасы» 

 

21-сурет. «Винтажды трафарет»  

 Жұмыстың мақсаты – «Винтажды трафарет» қҧру бойынша 

практикалық дағдыларды қалыптастыру. 

Тапсырма. Қолда бар қҧралдардан, бҧл жағдайда тюльдің көмегімен 

«Винтажды трафарет» жасау. Бҧл қабырғалар мен сәндік заттарды бояудың 

ерекше тәсілі. 

 Материалдар мен жабдықтар: Астына- қалаған тҥске колерленген 200 

гр. су-эмульсиялық бояу, «Леонардо» пластикалық сылағы, сондай-ақ 

«Венециандық сылақ» немесе 1кг аналогы, ірі суреті бар перде кесегі, 

қалаған әсері бар мөлдірлететін бояу (жартылай мөлдір немесе жылтырлату 

гелі) 100 гр., 60х40 МДФ (ДВП) планшет, темір кельма (малка), тегіс жҥнді 

білікше, жақпалау, сылақшы скотчы 2,5 см, поролонды ысқыш, №0 

зімпаралы қағаз, шҥберек.  

 Міндетті шарттар: бірінші кезең планшеттің шеттерін скотчпен 

жабыстырып, қалаған тҥске боялған суэмульсиялық бояуды білікшемен 

жағыңыз. Тек толық кептіргеннен кейін сәндік сылақты қолдануға кірісіңіз. 

Жабын аралық кебетін ҥш қабатқа жағылады. 

https://youtu.be/nPtkpbBpSBw
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 Қолдану ерекшеліктері: материалды қолданудағы ең маңызды кезең-

пластикалық сәндік сылақтың бірінші қабаты. Дайындалған планшетке 

кельмамен біркелкі қабат фактуралық массаны жағыңыз. Содан кейін ҥлкен 

суреті бар матаның тілімдерін алып, сылақтың қҧрғаған бетіне қолданамыз. 

Матаны қолданғаннан кейін оны кельма немесе резеңке білікшемен ҥтіктеу 

керек (матаны тереңірек батырып, трафареттің неғҧрлым айқын қҧрылымын 

жасау қажет). Материал бҧрышын планшеттен тыс қалдырыңыз – бҧл сізге 

кейін тюльді оңай алуға мҥмкіндік береді. 15-20 минутқа қалдырыңыз. 

Матаны мҧқият алып, 4 сағатқа толығымен қҧрғатыңыз (21-сурет). Матаны 

алып тастағаннан кейін сылақтың бояусыз бөліктері қалады, біз оларды №0 

зімпара қағазымен оңай алып тастаймыз. Финиш қабатпен біркелкі етіп 

қалаған тҥске колерленген мөлдірлету бояуды жағамыз, кейіннен кептіре 

отырып, ысқышпен ысқылаймыз. Ерекше кҥрделі әсерлерге жету ҥшін 

бірнеше тҥстерді қолдануға болады (22-сурет). 

 

 

22-сурет. Жиһазға «Винтажды трафарет» техникасын жағу 

Жҧмысты жақсырақ тҥсіну ҥшін Youtube: https://youtu.be/siNrolu9pDU 

арнасында ҧқсас жабын жағуды көруге кеңес береміз 

 

 

 

 

 

 

https://youtu.be/siNrolu9pDU
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№ 10 практикалық жҧмыс «Гипсті дайындаманы алтындату» жағу 

техникасы» 

 

 

23-сурет. Алтындатылған бҧйым ҥлгісі  

Жұмыстың мақсаты - поталь немесе жапырақша алтынның көмегімен 

дайындалған бҧйымның жабындарын жасау бойынша практикалық 

дағдыларды қалыптастыру.  

Тапсырма. Дайындалған бҧйымның жабынын поталь немесе 

жапырақша алтынның көмегімен жасау.  

Материалдар мен жабдықтар: дайындалған гипс фигурасы, рама немесе 

гипс мҥсінінің фрагменті (23-сурет). «Əмбебап» грунты, сондай-ақ сумен 

араластырылған ПВА желімі. Қажетті тҥсті поталь (мыс, алтын, кҥміс) 

жапырақша алтынға арналған 50гр Goldenleafglue  желімі және жапырақша 

алтын мен потальға арналған 50гр  ProtectGloss  лагы, жҧмсақ Maspaints & 

chemicalindustrials  қылқаламы. 



 
  

146 
 

 

 24-сурет. Жапырақша алтынға арналған Gоldenleafglue желімі  

 

25-сурет. Жапырақша алтынға арналған  ProtectGloss лагы 

Міндетті шарттар: бірінші кезең гипс бҧйымына қылқаламмен 

«Əмбебап» грунтын немесе 50% сумен араластырылған желімді жағу. Толық 

кептіргеннен кейін ғана келесі материалдарды қолдануға кірісу керек. 

Қолдану ерекшеліктері: материалды қолданудағы ең маңызды кезең 

Goldenleafglue желімінің қабаты болып табылады (24-сурет). Оны жҧмсақ 

щеткамен біркелкі етіп аздап (бетте жақпалап)  жағу керек. Егер желім тым 

көп болса, поталь қабатынан көрінетін іздер қалады. Желімді 30 минут бойы 

қҧрғатыңыз, бірақ одан кем болмасын! Ол сәл жабысқақ болуы керек, бірақ 
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қолмен сезінгенде дымқыл болмауы тиіс. Егер бҧйым ҥлкен болмаса, 

потальды кішкентай кесектерге бөліп дайындағыз. Жапырақтарды бҧйымның 

бетіне арасында аралық қалдырмайтындай етіп қылқаламмен салыңыз. Аздап 

потальды қылқаламмен тампондаңыз, бірақ қатты баспаңыз және бірден 

ысқыламаңыз, кҥте тҧру керек. 45-60 минуттан кейін потальмен қапталған 

бетті тегістеуге және жылтыратуға болады. ProtectGloss лагымен желім 

толық қҧрғағаннан кейін 24 сағаттан кейін жабуға болады. Лакпен бекіту 

міндетті, өйткені бҧл лак уақыт өте келе потальдің қараюын болдырмайды, 

әрі бҧйымды жууға болады (25-сурет).  

Жҧмысты жақсырақ тҥсіну ҥшін Youtube: https://youtu.be/y1sg2tsPvF8 

арнасында ҧқсас жабын жағуды көруге кеңес береміз 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

https://youtu.be/y1sg2tsPvF8
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ҚОСЫМША 

Тест жауаптары  

 

№1 тест 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  №2 тест 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  №3 тест 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

Сҧрақ нӛмірі Жауаптың дҧрыс нҧсқасы 

1 в 

2 в 

3 б 

4 а 

5 б 

Сҧрақ нӛмірі Жауаптың дҧрыс нҧсқасы 

1 б 

2 в 

3 в 

4 а 

5 б 

Сҧрақ нӛмірі Жауаптың дҧрыс нҧсқасы 

1 в 

2 а 

3 б 

4 а 

5 в 
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  №4 тест 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

  №5 тест 

 

Сҧрақ нӛмірі Жауаптың дҧрыс нҧсқасы 

1 б 

2 а 

3 в 

4 б 

5 в 

 

 

  №6 тест 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Сҧрақ нӛмірі Жауаптың дҧрыс нҧсқасы 

1 б 

2 в 

3 в 

4 а 

5 в 

Сҧрақ нӛмірі Жауаптың дҧрыс нҧсқасы 

1 б 

2 б 

3 в 

4 б 

5 в 
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  №7 тест 

 

 

 

 

 

 

 

 №8 тест 

 

 

 

 

 

 

 

 №9 тест 

 

Сҧрақ нӛмірі Жауаптың дҧрыс нҧсқасы 

1 в 

2 в 

3 б 

4 а 

5 б 

 

 

 

Сҧрақ нӛмірі Жауаптың дҧрыс нҧсқасы 

1 в 

2 б 

3 б 

4 а 

5 б 

Сҧрақ нӛмірі Жауаптың дҧрыс нҧсқасы 

1 а 

2 б 

3 в 

4 а 

5 б 
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 №10 тест 

 

 

 

 

 

 

 

 №11 тест 

Сҧрақ нӛмірі Жауаптың дҧрыс нҧсқасы 

1 б 

2 а 

3 в 

4 б 

5 а 

 

№12  тест 

Сҧрақ нӛмірі Жауаптың дҧрыс нҧсқасы 

1 а 

2 в 

3 в 

4 б 

5 б 

 

 

 

Сҧрақ нӛмірі Жауаптың дҧрыс нҧсқасы 

1 а 

2 в 

3 б 

4 а 

5 в 



 
  

152 
 

 

 

Терминологиялық сӛздік 

 

Адгезия – тығыз жанасу кҥйіндегі екі тҥрлі қатты немесе сҧйық денелер 

беттерінің жабысуы (тҧтасуы) 

Арка – архитектуралық элемент, қабырғадағы қисық сызықты жабын 

немесе екі тіреу аралығындағы өткел. 

Аэрография - бҧл арнайы аэрограф қҧралымен бояуды бҥрку арқылы 

кез келген бетке сурет салу техникасы. 

Аэрограф немесе баяу бҥріккіш — шағын пневматикалық қҧрал, бояу 

немесе сия бҥркетін пульверизатор. 

Бордюр - 1) ернеу, шет, шекара; 2) ені 3-20 мм, тҥсі қабырға тҥсінен 

ерекшеленетін жіңішке, тҥсті немесе өрнектелген жолақ. 

Венециандық сылақ – ерекше техникамен сылау кезінде мәрмәр әсерін 

беретін, мәрмәр ҧнынан жасалған мөлдір сылақ. 

Витраж —тура жарықтандыру ҥшін ойластырылған және қандай да бір 

сәулет қҧрылысында жиі терезе ойығын толтыруға арналған, тҥрлі-тҥсті 

шыныдан жасалған бейнелеу немесе ою-өрнек сипатындағы декоративтік 

өнер туындысы. 

Тҧтқырлағыш заттар – белгілі бір өңдеу сатысында тҧтқыр 

пластикалық қасиеттерге ие және біртіндеп қатты кҥйге ауысатын 

материалдар. 

Гипс – ақ немесе сары тҥсті сульфаттар класынан жасалған әк 

минералды зат (қоссулы  кальций сульфаты – CaSO4 ×2H2O). 

Грунтовка – тегіс бетті сылауға, тығындауға немесе бояуға дайындауға 

арналған қҧрамдар; барлық келесі қабаттардың негізбен тҧтасуын 

қамтамасыз етеді. 

Декоративтік - безендіру немесе бҧйымдар ҥшін қызмет ететін элемент. 

Декорлау –безендіру кезіндегі элементтердің ҥйлесімділігі, жиынтығы. 

Бӛлінген орын - ауысым барысында әрлеуші топ жҧмыс істейтін жҧмыс 

аймағы.  

Дефект – өндірістік ақау, кемшіліктер, жетіспеушіліктер, жарамсыздық, 

кемдік. 

Дизайн — мақсаты өнеркәсіптік бҧйымдарының формалдық сапасын 

анықтау болып табылатын шығармашылық қызмет.  

Тӛзімділік – пайдалану жағдайында қолайсыз факторлардың әсерінен 

материалдың өз қасиеттерін сақтауы. 

Ҧстасу – әрлеу буыны, бригадасы жҧмыс істейтін жҧмыс аймағы. 

Ғимарат – өз қҧрамында адамдардың тҧруына, олардың еңбек 

қызметіне және әлеуметтік-тҧрмыстық қажеттіліктеріне арналған ҥй-

жайлары бар жер ҥсті қҧрылыстары. 

Интерьер – ғимараттың немесе жеке ҥй-жайдың ішкі кеңістігі. 

Кҥрделі қҧрылыс – жаңа қҧрылыс, жҧмыс істеп тҧрған кәсіпорындарды 

кеңейту және қайта қҧру, оларды техникалық қайта жарақтандыру. 
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Пәтер - тҧрғын және қосалқы ҥй-жайлардан тҧратын, баспалдақ 

торынан немесе дәлізден, көшеден бөлек кіретін тҧрғын ҥй. 

Желім - тҥрлі материалдарды қосуға (желімдеуге) қабілетті 

органикалық немесе бейорганикалық заттардың негізіндегі зат немесе қоспа. 

Баған – тік жҥктемелерді қабылдауға арналған тірек (шаршы, қырлы 

немесе дөңгелек қималы); ғимараттың сәулеттік композициясының элементі. 

Композиция - туындыға бірлік пен тҧтастық беретін, оның элементтерін 

бір-біріне және суретшінің барлық негізгі ойына ҧштастыратын көркем 

форманың маңызды ҧйымдастырушы компоненті. 

Контур - тҧйық сызық; заттардың кескіні. 

Бояулар - кепкеннен кейін мөлдір емес жабын беретін пленка 

тҥзушілердегі толтырғыштардың, пигменттердің біртектес суспензиялары. 

Лактар - кепкеннен кейін мөлдір біртекті пленка тҥзетін органикалық 

еріткіштердегі немесе судағы пленка тҥзгіштердің ерітінділері. 

Баспалдақ - қабаттар арасында қатынас жасауға арналған ғимараттың 

қҧрылымдық элементі. 

Макловица - ҥлкен беттерде (төбелерде, қабырғаларда, едендерде) 

жҧмыс істеуге, грунтовкаларды, әк және дисперсиялық бояуларды, сіңдіретін 

заттарды салуға арналған щетка.  

Марка - сылақтың беткі бетінің жеке нҥктелерін бекітетін шеге немесе 

басқа зат тҥріндегі белгі.  

Ерітінді маркасы - стандартты ҥлгіні қысу кезіндегі беріктігі  

Майлы бояулар - пигменттер мен біртекті қоспаны алғанға дейін 

мҧқият езілген байланыстырушы заттар - олифалардың қоспасы. 

Маяк – негіздің бетінде бекітілген және ерітінді қабатының деңгейін 

анықтайтын рейка. 

Текше – қабырғадағы ойық қуыс. 

Уақыт нормасы – еңбек және өндірісті дҧрыс ҧйымдастыру 

жағдайында жҧмысшылардың кәсібі мен біліктілігіне сәйкес келетін өнім 

бірлігін орындауға белгіленген уақыт мөлшері.  

Норма жиынтығы (технологиялық) - қаптаушылар бригадасына 

немесе жеке орындаушыға есептелген және негізгі және қосалқы 

жҧмыстарды орындауға арналған аспаптар, қҧрылғылар, саймандар 

жиынтығы. 

Обрызг - сенімді негіз, өңделетін бетке жағылатын сылақтың ең бірінші 

қабаты. 

Еңбекті қорғау - өндірісте салауатты және қауіпсіз еңбек жағдайларын 

қамтамасыз етуге бағытталған өзара байланысты техникалық, санитарлық – 

гигиеналық, заңнамалық және ҧйымдастырушылық іс-шаралар кешені. Ол 

ҥш бөліктен тҧрады: қауіпсіздік техникасы, өндірістік санитария және еңбек 

заңнамасы. 

Жҧмыс сапасын бағалау (критерийлер): 

 «өте жақсы» - жҧмыстар ерекше мҧқият, шеберлікпен және 

нормативтік қҧжаттармен талап етілетін көрсеткіштерден асып тҥсетін 
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немесе пайдалану көрсеткіштерін жақсартатын техникалық көрсеткіштермен 

орындалған; 

  «жақсы» - жҧмыстар жобаға және нормативтік қҧжаттарға толық 

сәйкес орындалған; 

 «қанағаттанарлық» - жҧмыстар сенімділік, беріктілік, ҧзақ мерзімділік, 

сыртқы тҥрі мен пайдалану сапасының көрсеткіштерін төмендетпейтін 

техникалық қҧжаттардан аз мәнді ауытқулармен орындалған. 

Панно - рамкамен көмкерілген және жазумен, рельефпен, матамен 

жабылған қабырғаның немесе төбенің бөлігі. 

Бу ӛткізгіштік - материалдың қарама-қарсы беттеріндегі қысымның 

айырмашылығы кезінде материалдардың өз қалыңдығы арқылы су буларын 

өткізу қабілеті. 

Аралық - ғимараттағы жапсарлас ҥй-жайларды бөлетін және жоғарыда 

тҧрған қҧрылымдық элементтерден тҥсетін жҥктемені қабылдамайтын ішкі 

қоршау қҧрылымы. 

Жабын – ғимараттағы жапсарлас ҥй-жайларды биіктігі бойынша 

бөлетін көлденең ішкі қоршау қҧрылымы. 

Пигменттер - суда, майда немесе басқа сҧйықтықтарда ерімейтін қҧрғақ 

бояғыш ҧнтақтар. 

Дайындық - сылақ жабынының астына қатты негіз қҧрайтын цемент 

ерітіндісінің тегістейтін қабаты. 

Поталь – жалған алтын имитациясы; металдар мен қорытпалар 

табақтары. 

Тӛбе - ғимаратты жоғарыдан шектейтін қоршау қҧрылымының төменгі 

бөлігі. Төбе жабынның тікелей төменгі бөлігі болуы мҥмкін немесе ерекше 

қҧрылымдық элементтермен (аспалы) қҧрылуы мҥмкін. 

Жанасу - қҧрылымның көлденең элементінің тігінен, мысалы еден мен 

қабырғаның немесе қабырға мен төбенің жалғасқан орны. 

Ілу – сылақтың тегіс жазықтығын алу ҥшін жҥргізілетін жҧмыс, яғни 

жҧмыс бетін ілу және маяктарды орнату қажет. Ілу кезінде сылақтың барлық 

қалыңдығына шегелерді қағады, ал тексеруді дәлдік қҧралдармен 

орындайды.  

Мамандық - арнайы дайындықты талап ететін және орындалатын 

жҧмыстың тҥрі мен сипатын анықтайтын жҧмыс тҥрі. 

Беріктік – материалдың сыртқы кҥш-жҥктемелерден ( қысу, иілу, созу) 

туындаған ішкі кернеулердің әсерінен бҧзылуына қарсы тҧру қабілеті. 

Жҧмыс орны - жеке адам жҧмыс істейтін аймақ. 

Жҧмыс процесі - орындаушылардың бір қҧрамымен орындалатын 

технологиялық байланысты жҧмыс операцияларының жиынтығы, мысалы, 

қабырғалық панельдерді монтаждау, жабын плиталарын төсеу. 

Сҧңқар - сылақ жҧмыстарында қолданылатын қҧрал. Сҧңқар 

перпендикуляр бекітілген, қаламы бар  40х40 см қалқанша, ол негізінен 

ерітіндіге арналған поднос ретінде пайдаланылады. 

Қҧрылым - кейде қоршау қҧрылымдарынан тҧратын және әртҥрлі 

өндірістік процестерді орындауға, материалдарды, бҧйымдарды, 
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жабдықтарды сақтауға, адамдардың уақытша болуына және т. б. арналған 

қҧрылыс.  

Мамандық - мамандыққа қарағанда ҧғымы «тар». Мысалы, қҧрылысшы 

кәсібі бойынша әрлеу мамандығы болуы мҥмкін. 

Шыны - ең көне және өз қасиеттерінің  әртҥрлілігі арқасында — адам 

тәжірибесіндегі әмбебап зат пен материал.  

Қабырға - бөлмені сыртқы ортаның әсерінен қорғайтын немесе бір 

бөлмені екіншісінен бөлетін тік қҧрылым, қоршау. 

Қҧрғақ ерітінді қоспасы – тҧтқыр және толтырғыштардан жасалған 

мөлшерленген және мҧқият араластырылған қҧрам.  

Жарақат – (грекше – «зақым», «жарақат») - кенеттен сыртқы әсерден 

туындаған адам тіндерінің немесе ағзаларының анатомиялық тҧтастығының 

немесе физиологиялық функцияларының бҧзылуы.  

Фактура - осы материалға тән немесе оның өңделуіне байланысты 

беттің сипаты. 

Қасбет - функционалдық, қҧрылымдық және көркемдік мақсаттағы 

қоршау қҧрылымдары, терезе және есік ойықтары, балкондар, лоджиялар, 

эркерлер, карниздер және басқа да сәулет элементтері бар ғимараттың 

сыртқы беті. 

Флейц жаққышы - ең танымал және сҧранысқа ие тҥрі, ені 20 мм-ден 

100-160 мм-ге дейін жалпақ қҧрылымы бар. ТМД-дағы ең танымал өндіруші  

"Вятка" фабрикасы болып табылады. Жалпақ шөткені қылшықты металл 

жақтаумен бекіту және ағаш тҧтқаны кию арқылы жасалады. Флейц - сырлау 

жҧмыстарының кең профилі ҥшін, сырлаудан бастап, трафареттерді жаққанға 

дейін немесе беттерде сурет салуға дейін қолданылатын әмбебап қылшақ,.  

Флоктар (неміс тілінен ауд. – «ҥлпек») – желімді негізге салынатын 

ҧсақ тҥрлі-тҥсті акрил бөлшектері.  

Фольга — металл «қағаз», жҧқа (қалыңдығы 0,0001-ден 0,2 мм-ге дейін 

[4][5]) және икемді металл табақ, мысалы, алюминий, болат, қалайы, кҥміс 

немесе алтыннан жасалған. 

Фриз - сәулет бөлшегі немесе әшекейленген жолақ тҥріндегі ою-өрнек. 

Іргетас - жоғарыда тҧрған элементтерден тҥскен жҥктемені 

қабылдайтын және оларды негізге (топыраққа) беретін ғимараттың жер асты 

бөлігі. Іргетас ленталы, бағаналы және қадалы болады.  

Целлюлоза - органикалық қосылыс, көміртегі, суда ерімейтін ақ қатты 

зат. 

Цоколь - 1) сыртқы қабырғалардың қапталған немесе сыланған төменгі 

бөлігі; 2) плинтустан жоғары төселген тҥсті немесе қалыңдатылған 

тақташалардың қатары. 

Тегістегіш - бояуға жататын беттерді тегістеуге арналған әрлеу 

қҧрамдары. 

Сылақ - қҧрылыс қоспасының қатайған әрлеу қабаты. 

Жібек - жібек қҧртының піллә жіптерінен жасалған, әдемі жылтырайтын 

жҧмсақ мата. 
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Дӛңгек шӛтке – боялған беттерді өңдеу және оларға бҧдырлы-кҥңгірт 

өң беру ҥшін қолданылады. 

Эмаль - жҧмыс тығыздығына дейін лак араластырылған езілген 

пигменттер қоспасы. 

Эмульсия - өзара араласатын, бірақ біреуі екіншісімен қосылғанда 

ерімейтін екі заттың қоспасы. 

Эркер - ғимарат қабырғасындағы терезелері бар жартылай дөңгелек 

немесе көп қырлы сәулет өнері. 

Эскиз - көркем туындының, қҧрылыстың, механизмнің немесе оның 

жеке бөлігінің бастапқы ойын бекітетін алдын ала нобай. Эскиз - дайын 

жҧмыс ретінде болжанбаған тез орындалған еркін сурет, жиі көптеген 

жабатын сызықтардан тҧрады. 
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Қорытынды 

 

  Осы оқу қҧралынан беттерді әрлеу туралы сіз қандай декоративтік 

әрлеу тҥрлері бар екенін, олардың қҧрамы мен оны дайындау тәсілдері, 

интерьер дизайны мен қасбеттерді әрлеу тҥрлері қандай екенін білдіңіз. Сіз 

осы кітап бөлімдерінен оқып-танысқан әрлеу тҥрлерін тҥстермен, 

текстурамен және формамен ҧштастыру тәсілдері заманауи интерьерді 

безендіру ҥрдістерінде бағдарлануға көмектеседі. 

  Оқу қҧралы әр тҥрлі материалдардың техникалық сипаттамаларын 

анықтауға, сәндік жабындар арасында өз таңдауын жасауға, материалдардың 

шығынын дҧрыс есептеуге, отандық және шетелдік өндірушілерді анықтауға 

көмектеседі. 

  Авторлар қадамдық нҧсқаулар, практикалық тапсырмалар мен  

олардың ҧсыныстары студенттерге декоративтік әрлеу жҧмыстарын өз 

бетінше орындауға көмектеседі деп ҥміттенеді. 

  Оқу қҧралында "Венециандық сылақ", "Сграффито", жібек сылақ, 

фактуралық әрлеу, аэрография, алтын жалату, кҥміс жалату сияқты 

жҧмыстарды орындау технологиясы, әр тҥрлі беттерді дайындау 

ерекшеліктері егжей-тегжейлі баяндалған. Қолданылатын қҧралдардың, 

аспаптар мен механизмдердің тҥрлері сипатталған. 

  Бөлім материалы оның тҥбегейлі зерттелуі ҥшін толық жазылған. 

Бақылау сҧрақтары материалды қаншалықты меңгергенін тексеру ҥшін 

қҧрастырылған. 

  Авторлар оқу қҧралының мақсатына жететініне ҥміттенеді, ол сізге 

мамандықты меңгеруге және оған шығармашылық тҧрғыдан қарауға 

көмектеседі. 
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http://www.stroy-podskazka.ru/instrumenty/valik/fakturnyj/
http://www.make-1.ru/1s/5_malar_56.php
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С.В. СЛАБКО, А.А. АБДЕНОВА 

Э.К. ДЖУЗЫБАЕВА, И.Ю. ЛЕВЧЕНКО 

 

 

 

СЫРТҚЫ БЕТТЕРДІ СƏНДІК ƏРЛЕУ 

 

 

 

 

 

 

 

Басуға 10.12.2018 ж. қол қойылды 

Пішімі 60*84 1/8 

Цифрлық баспа 

Шартты басп.т. 19,6. Таралымы 32 экз. 

 

 

 

 

 

 

«Профи Полиграф» компаниясында басылған 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 


