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Кіріспе 

Бұл оқу құралы «Тігін өндірісінің технологиясы» пəнін оқуға арналған 
жəне 1211000 «Тігін өндірісі жəне киімдерді үлгілеу» мамандығының оқу-
əдістемелік жиынтығының бөлігі болып табылады. 

Оқу құралы типтік оқу жоспарына сəйкес құрылған модульдерден 
тұрады. Осы құралды əзірлеу үшін № 8, 10, 11- модуль таңдалды. Модульдер 
оқу бағдарламасына кіретін əрбір пəнді толық оқытуды қамтамасыз етеді. 
Барлық оқу-əдістемелік жинақтар оқу материалын баяндау құрылымына 
бірыңғай көзқарас негізінде əзірленген. Бұл оқу құралы 1211000 «Тігін 
өндірісі жəне киімдерді үлгілеу» мамандығы бойынша техникалық жəне 
кəсіптік білім берудің үлгілік оқу жоспарлары мен білім беретін оқу 
бағдарламаларына сəйкес əзірленген. 
Бəсекеге қабілетті кадрларды даярлаудағы пəннің рөлі мен маңызы - кəсіптік 
міндеттерді білікті орындауды қамтамасыз ететін, болашақ мамандардың 
эрудициясы мен іскерлік біліктілігін арттыруды қамтамасыз ететін, кəсіпті 
игеруге, бейінді базалық білім алуға мүмкіндік беретін оқушылардың білімін 
қалыптастыру.  

Осы оқу құралы біліктілік деңгейлері бойынша жүзеге асырылады:  
Жоғарғы деңгей: 
121103 2 – Тігінші; 
121106 2 – Тігінші; 
Орта буын маманы: 
121109 3 – Техник-технолог 
Бөлімдер мен тақырыптардың тізбесі зерттеу үшін міндетті болып 

табылады жəне азайту жағына қарай өзгертілуі мүмкін емес. 
Бөлімдер мен тақырыптардың тізбесі (оның ішінде резервтік уақыт 

есебінен) зерделенетін тақырыптарды, бөлімдерді тереңдету жəне (немесе) 
кеңейту жағына, оның ішінде жұмыс берушілердің талаптарын жəне 
жергілікті жағдайларды ескеретін өңірлік компонентті енгізу есебінен 
өзгертілуі мүмкін. 

Оқу материалының мазмұнының ерекшеліктері мен күрделілігін ескере 
отырып, оқытудың келесі əдістері ұсынылады: əңгімелесу, пікірталастар, 
жағдайлық мəселелерді шешу, өндірістік жағдайларды талдау, рөлдік жəне 
іскерлік ойындар, ой талқы, материалды таныстыру, микротоптарда жұмыс 
істеу жəне т. б.  

Оқыту сапасын айтарлықтай арттыру жəне практикалық қызметке 
жақындату үшін жиынтыққа өз бетінше жұмыс істеуге арналған оқу 
материалдары, практикумдар, өндірістік оқыту бойынша оқу құралдары 
кіреді. Əзірленген пəндер модульдерінің өзіндік құндылығы бар жəне аралас 
кəсіптерге оқытудың білім беру бағдарламаларын оқу-əдістемелік қамтамасыз 
етуді құру кезінде пайдаланылуы мүмкін екенін атап өткен жөн. 

Оқу құралын əзірлеу кезінде бастауыш кəсіптік білім берудің 
мемлекеттік білім беру стандартының талаптары ескерілді.  
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1-бөлім. Киім дайындау технологиясының негіздері. 
 

1.1. Қол жұмыстарына арналған құралдар мен аспаптар 
Жұмыс орны – бұл белгілі бір функцияны орындауға арналған жəне осы 

жұмыстың сипатына сəйкес жабдықталған өндірістік алаң бөлігі.  
Жұмыс орындарының көлемі бұйымның түржиынына жəне орындалатын 
операцияларға байланысты. Қол жұмыстары тұрып жəне отырып орындалуы 
мүмкін. 

Жұмыс орнын дұрыс ұйымдастыру еңбек өнімділігін жəне жоғары 
жұмыс сапасын арттыруға ықпал етеді. 
Еңбек өнімділігін жəне шығарылатын өнімнің сапасын арттыру үшін жұмыс 
істеушінің үстел басында дұрыс отыруын қамтамасыз ету қажет. Жұмыс 
істеушінің көзінен бұйымға дейінгі қашықтық 25 ... 30 см-ді құрауы тиіс, ал 
аяқты тіректе немесе көлденең ағашта ұстау керек.  
Қол жұмыстарына қажетті құралдар жұмыс істеушінің оң жағында болуы тиіс. 

 
1.1.1. Қол тігін жұмыстарына арналған құралдар мен аспаптар 

Атауы Сурет 
1. Қол инелері – киім бөлшектерін қосуға 
арналған құрал, ол үшкір жəне сынбайтын 
болуы тиіс. Ұзындығы мен диаметріне 
байланысты инелер нөмірлері бойынша 
бөлінеді. Барлығы 12 нөмір. Инелерді 
бұйым түріне, өңделетін матаға жəне 
орындалатын операцияларға байланысты 
іріктейді. Инелер мен өңделетін маталарға 
сəйкес нөмірлерді таңдау керек. Иненің тақ 
нөмірлері жұп нөмірлеріне қарағанда 
ұзынырақ.  

 

 
 
 

Ине нөмірі Диaмeтр, мм Ұзындық, мм Ине нөмірлері бойынша 
сəйкес маталар 

1 0,6 35 Жеңіл мақта-мата, жібек жəне 
жүн 

2 0,7 30 Жеңіл мақта-мата, жібек жəне 
жүн, сондай-ақ орташа 
қалыңдықтағы: трико, жеңіл 
мауыты жəне т. б.  

3 0,7 40 

4 0,8 30  
Орташа қалыңдықтағы: 
трико, жеңіл мауыты жəне т. 
б. 

5 0,8 40 
6 0,9 35 
7 0,9 45 
8 1,0 40  

Ауыр: драп, шұға жəне т. б. 9 1,0 50 
10 1,2 50 
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11 1,6 75 Ауыр: кенеп, мүйіз жəне т. б. 
12 1,8 80 

2. Оймақ матаны инемен тесу кезінде 
саусақтарды шаншудан сақтауға арналған. 
Оны оң қолдың ортаңғы саусағына киеді. 
Оймақтар түпшемен жəне түпшесіз болады. 
Жеңіл маталардан жасалған бұйымдарды 
дайындау кезінде түбі бар, қалыңдығы 
орташа жəне қалың маталардан жасалған 
бұйымдарды дайындау кезінде – түбі жоқ 
оймақты пайдалану ұсынылады.  

 
 

3. Қайшылар – параллель жазықтықтарда 
жақын орналасқан ұқсас екі жүзден тұратын 
кесуге арналған құрал. Бұйымдарды жеке 
тапсырыс бойынша жасау кезінде 
маталарды пішу, бөлшектерді кесу, 
жіптердің ұштарын кесу үшін 
пайдаланылады. Қайшының сегіз нөмірі 
бар. Оларды орындалатын операцияларға 
жəне өңделетін маталарға байланысты 
таңдайды  

 

 

4.Сантиметрлік таспаны бұйымдардың 
бөлшектерін өлшеуге жəне адамның 
тұлғасының өлшемдік белгілерін алу үшін 
қолданады   

Аспаптар 
1. Мaнeкeн – өңдеу үдерісінде бұйымның 
дұрыс қонуын тексеру жəне дайындау үшін 
қолданылады  

 

2.Қазықша – өңделген бөлшектердің 
бұрыштарын түзету үшін қолданылады 
(жаға, борт, ілмектер, түрлі пішіндік тігістер 
жəне т. б.)  

3. Түйреуіш – бөлшектерді түйреу үшін 
пайдаланылатын құрал; бұйымдардың 
сызықтарын бір жартысынан екіншісіне 
ауыстыру кезінде; өлшеу кезінде 
конструктивтік сызықтарды нақтылау жəне 
т .б. Түйреуіштердің ұзындығы 30...40 мм-ді 
құрайды  

 

4. Сызғыштар, бұрыштамалар жəне 
сызба үлгі –бұйым бөлшектерінің 
сызбаларын құру үшін, сондай-ақ тігін  
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бұйымдарын тігу кезінде сызықтарды 
нақтылау үшін қолданылады  
5. Кескіштер бөлшектердің контурын 
матаға ауыстыру үшін қолданылады; 
матадан қағазға ауыстыру үшін, сондай-ақ 
төменгі бөлшектің астына «бор тақтасына» 
салып сызықтарды бір бөлшектен 
екіншісіне ауыстыру үшін  

 

 6. Бор (сабын) - пішу жəне өлшеу кезінде 
сызықтарды жəне белгілерді салу үшін 
қолданылады. Бор сызықтарының 
қалыңдығы 1 мм аспауы тиіс 

 

 
1.2. Қолмен сыруды орындаудағы қауіпсіздік техникасы 

Қауіпсіздік техникасы бойынша ережелер мен нормалар адам ағзасын 
физикалық жарақаттан, еңбек үдерісінде пайдаланылатын техникалық жəне 
технологиялық құралдардың əсерінен қорғауға бағытталған. Олар 
машиналарды, құрылыс құрастырылымдарын, ғимараттарды, құрылыстар мен 
жабдықтарды құру жəне орналастыру кезінде еңбек қауіпсіздігін қамтамасыз 
ететін адамдардың мінез-құлқын реттейді. 

Өндірістік санитария бойынша ережелер мен нормалардың мақсаты бар 
– ол ағзаның шаршауынан, химиялық, атмосфералық ықпал етуден қорғау 
жəне т. б. Бұл ережелер мен нормалар өндірістік жəне тұрмыстық үй-
жайларды абаттандыруға, жұмыс орындарын жабдықтауға жəне т.б. 
қойылатын талаптарды белгілейді.  
Бұйымдарды тігу кезінде қауіпсіздік техникасы ережелерін сақтау қажет. 

Қолмен сыруды орындау кезіндегі жалпы санитарлық-гигиеналық 
талаптар: 

1. Жұмыс басталар алдында ыңғайлы болу үшін орамал киіп шашты 
жинау қажет; 

2. Жұмыс істейтін беткі жаққа жарық сол жағынан немесе алдыңғы 
жағынан түсуі тиіс. 

3. Қолмен жұмыс істеуге арналған барлық құралдар мен аспаптарды 
жұмыс арасында арнайы қорапта сақтау керек; 

4. Инелер мен түйреуіштерді белгілі бір жерде (арнайы қорапта, 
жастықта жəне т.б.) сақтау керек, оларды жұмыс орнында қалдырмау, ешбір 
жағдайда инелерді, түйреуіштерді ауызға салмау жəне оларды киімге қадамау 
керек. Бұйымда инелер мен түйреуіштерді қалдырмау;  

5. Барлық ұсақ бөлшектерді арнайы зиплокты пакеттерде сақтау; 
6. Жұмыс кезінде жіптерді тіспен тістеуге немесе қолмен үзуге 

болмайды; 
7. Тігу кезінде жіптің ұзындығы шынтаққа дейінгі қашықтықтың 

ұзындығынан аспауы тиіс; 
8. Тігу кезінде міндетті түрде оймақты пайдалану керек; 
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9. Жұмысқа тот басқан инелер мен түйреуіштерді қолданбау керек; 
10. Үлгіні матаға түйреуіштің өткір ұшымен өзінен ары қарай бағытта 

бекіту; 
11. Сынған инелердің немесе түйреуіштердің бөліктерін жинап, қағазға 

орап тастау керек;  
12. Қайшыны құтыда жəне балалардың қолы жетпейтін жерде сақтау 

қажет;  
13. Жұмыс кезінде қайшылардың жүздерін ашық қалдырмаңыз; 
14. Қайшыны үшкір бөліктерімен жоғары қаратып ұстамаңыз, сондай-ақ 

орталық бекітпеде əлсіз орнатылған кезде оларды пайдаланбаңыз; 
 

1.3. Қолмен сырудың жəне машиналық тігістердің түрлері. 
Жіпті қосылыстар элементтерінің технологиялық параметрлері  

 
Жіпті қосылыстардың элементтері. 

Тeхнологиялық пaрaмeтрлер 
Сурет 

Сыру – матаның екі тесігі арасында 
жіптерді инемен өру кезінде алынған 
құрылым элементі. 
Сыру тігісінің ұзындығын L_cт беткі 
жақтан көрінетін жіптің аумағының 
ұзындығымен a жəне беткі жақтан 
көрінбейтін аралықпен б анықтайды. 
Сыру тігісінің жиілігін n_cт сыру 
тігісінің 1 немесе 5 см-ге қайып тігуінің 
санымен анықтайды. 

 

Қайып тігу - тігістердің дəйекті 
қатары. 
Қайып тігу миллиметрде ұзындығымен 
жəне енімен сыру тігісін құрайтын 
жіптердің (жоғарғы жəне төменгі) 
санымен сипатталады 

 

Тігіс – материалдың екі немесе бірнеше 
қабаттарын жолдармен біріктіру. 
Тігістің ені – бөлшектің кесігінен 
қайып тігуге дейінгі қашықтық  

Ескертпе: Cыру тігістерінің қайып тігудің сызығына қарай бұрышпен түскен 
жерін ені бойынша өлшейді 

 
Қолмен сырудың жəне машиналық тігістердің жіктелуі жəне түрлері  

Қолмен сыру қолдану мақсаты бойынша: тұрақты жəне уақытша 
болады, өз құрылысы (жəне қолдану мақсаты) бойынша бөлінеді:  
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– түзу (көктеу жəне көшірме); 
– қисық (көктелетін, қисық көктелген, қисық ілмектеулі, қисық қайырма, 

қопсыған жəне көшірме); 
– фурнитураны қадауға арналған сыру тігістері (бекітпе, жіп ілмектері, 

түймелерді, ілгіштерді жəне ілмектерді қадауға арналған) 
– крест тəрізді; 
– ілмекті. 
Ескертпе: Барлық сыру тігістерін (кірес тəріздіден басқасын) оңнан 

солға қарай орындайды. Cыру тігістері түзу, біртекті, жіптің біркелкі 
тартылуымен болуы тиіс. Сыру тігістерінің ара-қашықтығы екі жағынан да 
бірдей болуы керек.  
 

1.3.1. Қолмен сыру жəне қайып тігу тігістерінің сипаттамасы 
Cыру тігістері. Қолданылуы. 
Тeхнологиялық пaрaмeтрлері 

Сурет 

1.Түзу 
1.1.Көктеп тігу 
Бөлшектерді бір-бірімен уақытша 
жалғау, бөлшектерді көктеу жəне 
тепшу, жеңдердің төменгі жағы мен 
бұйымдардың төменгі жағын бүгу, 
құрастырмаларды жасау үшін 
Матаның пайдалану мақсаты мен 
қасиетіне байланысты сыру тігісінің 
ұзындығы  
L_cт = 10-50 мм. 
Қонымдылығы жоқ бөлшектерді көктеп 
тігуде жəне тепшіп тігуде L_cт=15-25 
мм. Қонымдылығы бар бөлшектерді 
көктеп тігуде жəне тепшіп тігуде 
L_cт=7 -15 мм. Бөлшектердің шеттерін 
тепшіп тігуде L_cт=10-30 мм. 
Бөлшектердің өңделген шеттерін 
айналдырып тігуде L_cт = 5 - 10 мм 

 

1.2.Көшірме  
 Сызықтарды жəне бақылау белгілерін 
бұйымның бір бөлігінен екіншісіне 
ауыстыру үшін 

= 5 – 15 мм. 
Ілмектің биіктігі 5 -7 мм-ге тең  

2. Қисық 
2.1. Қисық көктелген (көктеу 
тігістері) 
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 Бөліктерді уақытша жалғауға арналған 
иілімді қисық сыру тігістерін пайдалану 
кезінде мата қабаттарының түзуге 
қарағанда бір - біріне қатысты ығысуын 
болдырмайды. 

= 7 – 20 мм  
 2.2. Қисық айналдырып тігілген  

Бөлшектердің жөрмелген шеттерін 
айналдырып тігу үшін. Қалыңырақ 
маталарға қолданылады. 

= 5 – 10 мм 
2.3. Қисық ілмектеулі тігістер 
Матаның кесілген жерлерін сетінеуден 
сақтау үшін 
Инемен тесілген жерлерден кесіндіге 
дейінгі ара-қашықтық 3-5мм. Сыру 
тігістерінің жиілігі – 10 мм-де 3-4. 

=2 –3 мм 

 

2.4. Қисық қайырма тігістер 
Сетінемейтін материалдардың 
бөлшектерінің кесілген жерлерін 
қайырмалап тігу үшін 
Инемен тесілген жерлерден кесіндіге 
дейінгі ара-қашықтық 3-5мм. Сыру 
тігістерінің жиілігі – 10 мм-де 2-3. 

= 3 - 5 мм. 
 

2.5. Сырмалап тігу 
Екі бөлшекті тұрақты жалғау үшін 
оларға серпінділік беру мақсатында 
(астыңғы жағаларды, қайырмаларды 
сыру). Сырмалап тігудің ерекшелігі – 
инемен тескен кезде төменгі матаның 
қалыңдығының 1/3 -ін іліп алып кетеді, 
сондықтан тігіс бөлшектің беткі 
жағынан байқалмайды 

= 5 –7 мм. 

 

2.6. Торлап тігу 
Тығыз сетінемейтін маталардан 
жасалған бөлшектердің бөліктерін 
қосуға арналған, қималардың немесе 
матаның үзілген жерлерін берік жəне 
байқаусыз қосылуына арналған тігістер. 
Торлап тігуді матаның түсіне түстес 
келетін берік жіңішке жіптермен 
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орындалады. Тіліктер бір-біріне 
түйістіріледі. Кесікті матаның барлық 
қалыңдығына дерлік теседі. Тігістер 
беткі жағынан мүлде байқалмауы тиіс. 
Беткі жақтағы түкшелерді инемен 
көтереді 
Тігістердің жиілігі 

 1 cм-ге 5 – 9 тең 

 
 

 

3.Ілмек тəрізді тігістер 
3.1. Қайып тігу 
Бөлшектерді жоғары созылу жəне 
беріктілік тігісімен қосу үшін тұрақты 
мақсаттағы тігістер. Қайып тігу тігістері 
машиналық тігістерге ұқсас түседі 

= 2 – 4 мм. 
 

3.2. Таңбалау тігістері 
Бөлшектерді жоғары созылу жəне 
беріктілік тігісімен қосу үшін тұрақты 
мақсаттағы тігістер. Құрылымы 
бойынша қайып тігуді еске салады, 
бірақ ұзындығы үлкен. 
(Мысалы, жоғарғы иық қондырмасын 
бұйымның оймасымен жалғастыру) 

= 15 – 20 мм. 

 

3.3. Жасырын қайырма тігістер  
Сетінейтін маталардан жасалған 
бөлшектердің ішке оралған жиектерін 
тігу үшін тұрақты мақсаттағы тігістер. 
(Мысалы, астарды бұйымның төменгі 
жағы, мойны, борты бойынша тігу, 
бұйымның ойықтары бойымен жеңдер 
астары жиегінің кесіктерін тігу жəне 
т.б.) 

=3 – 4 в 1 cм 

 

3.4. Қопсытып тігу  
Бөлшектің көмкермеленген, 
айналдырып аударылған жəне 
тепшілген жиегін бекіту үшін тұрақты 
мақсаттағы тігістер. Бұл тігістердің 
ерекшеліктері – олар матаның жоғарғы 
жағынан да, төменгі жағынан да 
байқалмайды. Астыңғы матаны оның 
қалыңдығының 1/3 –ін түйреп алып 
кетеді. Тігістің көрінетін бөлігі (үстіңгі 
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мата жағынан 0,1 -0,5 мм-ге тең. 
Тігістерді матаның түсімен бірдей 
түстегі жұқа жіппен орындайды. 

= 3 –7 мм (матаның қалыңдығына 
байланысты) 
3.5. Көшірме 
Борлы сызықтарды ауыстыру үшін 
(түзу көшіру тігістерімен 
салыстырғанда анағұрлым тұрақты) 

= 5 – 15 мм. 
(матаның қалыңдығына байланысты) 

 

4.Фурнитураларды қадауға арналған 
тігістер 
4.1. Бекітпелер 
Ойылған қалталардың, қарама-қарсы 
қатпарлардың ұштарын, ойылған 
ілмектердің ұштарын т.б. бекіту үшін 
қолданылады. Түзу бекітпелерді екі-үш 
созыңқы тігістермен орындайды, олар 
көлденең тігістермен шырмай отырып 
матаны түйреп ала кетеді.  
Түзу бекітпелердің ұзындығы 5 – 15 мм. 
Көлденең (шырмау) тігістерінің саны 1 
cм көктеуге 10-15. 
Пішіндік (үшбұрышты) бекітпелерді 
белгілі бір схема бойынша жіптерді 
тұтас қатпарлармен орналастырады. 
Жіптер мата түсімен бірдей түстегі жібек 
жіп болуы керек 

 

4.2. Əуе ілмектері 
Жіп ілмектері - бұл тік бекітпелердің бір 
түрі. Ілгектер мен ілмектерде 
қолданылады. Тік бекітпелер сияқты 
орындайды, бірақ бойлық тігістерді 
шырмау кезінде негізгі матаны 2-4 
бойлық тігіс қамтымайды; 10-15 шырмау 
(1 см-ге. 

 

4.3 Түймелерді қадау 
Бағандық түймелер – бұйымға матаның 
түсіне түстес жіппен тігіледі. 
Бағандық түймелерге арналған 
тігістердің саны 4 - 5 негізгі жəне 2-3 
бекітпелерге тең. 
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Тесіктері бар түймелер – жіппен 
шырмалған бағанның биіктігі борт 
қалыңдығына тең, түйменің түсіне 
түстес жіппен тігіледі. Түймені тігуге 
арналған тігістер төрт тесігі бар 
түймелерде тесіктердің əр жұбына 3 – 4 
тең; түйменің жіппен оралған бағанын 
үш- төрт ораммен шырмайды жəне 2 – 3 
тігіспен бекітеді.  

 

4.4. Ілгектер мен ілмектерді қадау  
Ілгектер мен ілмектерді №№ 10-30 
негізгі матаның түсімен түстес 
жіптермен үш жерден тігеді: ілгектер 
мен ілмектердің тесіктерінен жəне 
негіздерінің үстінен бастырып 
көлденеңінен  
Үш жерден 3 - 4 бекітпе тігістер жəне 3 – 
4 қыстыру тігістерін жасайды 

 

 

5. Кірec тəрізді  
Сетінейтін маталардан жасалған 
бөлшектердің қисық кесіктерін тігу үшін 
қолданылады. Бұл тігістерді 
басқаларына қарағанда солдан оңға 
қарай көктеу тігістерін түзе отырып 
орындайды бөлшектің кесілген жерін 
бекітіп жəне оның сетінеуінен сақтайды. 
Сетінейтін маталардан жасалған 
шалбарлардың, белдемшелердің, 
жеңасты астарлардың төменгі 
жиектерін, бөлшектердің кесілген 
жерлерін тігуге арналған. 
L_cт= 5 –7 мм; жиілік 1 см-ге 1 – 2 тігіс 

 
 
 
 

6. Ілмектік 
Торланған ілмектерді орындау үшін, 
тоңай сетінейтін маталардан алынған 
бөлшектердің кесілген жерлерін торлап 
тігу үшін. Ілмектік тігісті жасаған кезде 
инені матаға төменнен жоғары 
кесіндіден 2 –4 мм қашықтықта енгізеді, 
иненің шетін жіппен шырмайды жəне 
тігісті тартады.  
Ілмектер орау кезіндегі тігістердің 
жиілігі 1 cм-ге 5 – 6 тігіс. 
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1.4. Қол жұмыстарын орындаудың терминологиясы жəне техникалық 
шарттары. 

Қол жұмыстарын орындау кезіндегі техникалық шарттар 
 

Қол жұмыстарын орындау кезінде келесі шарттарды сақтау қажет: 
1. Бұйымдағы сызықтарды сызғыштың немесе қосалқы сызба үлгінің 

көмегімен орындайды. Бор сызықтарының қалыңдығы 1 мм аспауы тиіс. 
2. Бөлшектердегі тіліктердің ұштары мен сызықтарының ұштары 

тігістерге дейін 1...2 мм қашықтықта жетпеуі тиіс. 
3. Бор сызықтары бір бөліктен екіншісіне көшіру тігістерінің көмегімен, 

кимелету əдісімен немесе басқа тəсілмен ауыстырылады. 
4. Борлы сызықтарды доңғалақ кескішпен ауыстыру кезінде белгіленген 

сызықтың ортасы бойынша өтуі тиіс. 
5. Барлық сыру тігістері белгіленген сызықтан бөлшектің кесегіне қарай 

10 ... 15 мм қашықтықта орындалады. 
6. Көшіру тігістері дəл бор сызықтары бойынша төселеді. Жіптің түсі ақ. 

Егер бөлшектер қайталанса, онда көшірме тігістері қайталанғаннан кейін 
төселеді. 

7. Көшіру тігістері бөлшектерді сырып тіккеннен кейін жойылады.  
8. Жіптердің нөмірі мен түрін өңделетін материалдардың қасиеттеріне 

жəне орындалатын операциялардың сипатына сəйкес іріктейді. 
9. Тігістің ұзындығын өңделетін материалдардың қасиеттерін жəне 

орындалатын операциялардың сипатын ескере отырып белгілейді. 
10. Жүн жəне жібек маталардан жасалған бұйымдардағы сыртқы (бет) 

тігістері мен астарлары, тігу жұмыстары, бекітпелер, ілмектер əрлеу 
жіптерімен орындалады.  

11. Жүн жəне жібек маталардан жасалған бұйымдарда мақта-мата 
жіптермен астарды ойықтар бойынша, борттардың төменгі бұрыштары жəне 
т. б. тігуді орындайды. 

12. Тұрақты мақсаттағы қолмен сыру тігістерін орындау кезінде тиісті 
нөмірлерге сəйкес келетін материалдың түсіне жіптер қолданылады. 

13. Бұйымды əрлеуде өңдеу түсіне түстес жіппен тігеді. Тесілген 
саңылаулары бар түймелер түйменің түсіне түстес жіппен, ал бағандағы 
түймелер – негізгі матаның түсіне түстес тігіледі. 

14. Бөлшектерді пішінді жиектермен сырған кезде жəне егер 
бөлшектердің бірі қонымдылықты болса, сырып тігу міндетті. 

15. Қонымдылықты орындайтын бөлшекті сырып тігу кезінде үстінен 
орналастырады. 

16. Қалыңдығы мен тығыздығы əртүрлі маталардан жасалған 
бөлшектерді жалғаған кезде жұқа жəне борпылдақ матадан алынған бөлшек 
үстінен орналасады.  

17. Барқыттан жəне басқа да жылжымалы материалдардан жасалған 
бөлшектерге машиналық тігіс олардың арасында орналасатындай етіп екі 
тігіспен сыру салады. 
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18. Кез келген тігістердің (машина жəне қол) басында жəне соңында 
бекітпелер болуы тиіс. Сыру тігістерінің ұштары бір-екі кері тігіспен 
бекітіледі. Ішкі тігістердің ұштары екі-үш кері тігіспен бекітіледі. Əрлеу 
жіптерімен орындалатын əрлеу тігістерінің ұштары (ілмектер, бекітпелер 
жасау) шет жағынан үш-төрт кері тігіспен бекітіледі.  

19. Сыру жіптерін – сүрлемдерін алып тастау үшін қайшымен немесе 
қысқашпен əрбір 10...15 см сайын кеседі, содан кейін оларды матадан алып 
тастайды, яғни тазалайды.  

 
1.4.1. Қол жұмыстарының терминологиясы 

Тeрмин жəне анықтама. 
Қолдану саласы 

Сурет 

1.Көктеу– бір-бірлеріне іш жағынан 
беткі жақтарымен беттескен шамамен 
көлемі бірдей екі бөлшекті уақытша 
мақсаттағы тігістермен байланыстыру. 
Бүйірлік, иықтық кесіктерді, алдыңғы 
жəне жеңдердің шынтақтық кесіктерді, 
бүйірлік жəне адымдық кесіктерді 
көктеу. 

 

2. Қосып көктеу – көлемі бойынша əр 
түрлі бөлшектерді (ұсақ пен іріні немесе 
негізгі мен негізгі емес матаны) уақытша 
тағайындалған тігістермен біріктіру. 
Манжеттерді жеңге, иініштерді негізгі 
бөлшектерге, белдікті белдемшеге, 
қалташаның бөлшектерін негізгі 
бөлшектерге қосып көктеу  

 

3.Бүгіп көктеу – бөлшектің қиғаш шетін 
уақытша тағайындалған тігістермен 
бекіту. Қатпарларды, тігіс 
қосымшаларын, бұйымның төменгі 
жағын жəне жеңдерін бүгіп көктеу 

 

4.Айналдыра көктеу– белгілі бір 
пішінді сақтау үшін, көмкерме, жақтау, 
враскол түзе отырып, уақытша 
тағайындалған тігіспен бөлшектің 
көмкермеленген жəне айналдыра 
аударылған жиегін бекіту. Жағаны, 
бортты, белдікті, белбеуді, 
клaпaндарды, жең бүкпесін, погонды, 
паттыжəне т.б. айналдыра көктеу 
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5. Жиектеп торлау – бөлшектің 
кесіктерін тұрақты мақсаттағы 
сетінеуден сақтау үшін тігіспен жіп 
арқылы бекітіп тігу. Бөлшектің 
кесіктерін, ілмектерді жиектеп торлап 
тігу. 

 

6. Таңбалау – екі бөлікті бір-бірімен 
тұрақты мақсаттағы белгілеу 
тігістерімен бекіту; əдіптің екі жағына 
бөлінген жіктерді немесе қатпарларды 
уақытша мақсаттағы жолдармен бекіту. 
Ойығы бар жоғарғы иық қондырмасын 
ойықпен, борттық астарды ойықпен 
белгілеу. Бұйымның астарын жеңге 
таңбалау қондырып тігу. 

 

7. Жапсырып тігу – бұйымның бүгілген 
төменгі шетін тұрақты мақсаттағы 
тігіспен, бет жағынан байқалмайтын 
етіп тігу. Бұйымның төменгі жағын 
жəне жеңдерін, астарын борттар 
бойынша, жеңнің төменгі жағы 
бойынша, мойыны бойынша тігу. 

 

8. Қобыратып тігу – бөлшектің 
көмкермеленген жəне торланған 
шеттерін тұрақты ілмектəрізді жасырын 
тігістермен бекіту (тігістер бекітілетін 
материалдардың ішінде орналасқан). 
Жағалардың шетін, тері бұйымдарын, 
лацкандарды, борттарды, клапандарды 
жəне т.б. қобыратып тігу 

 

9. Қадау – фурнитура мен əрлеу 
бөлшектерін негізгі бөлшегімен тұрақты 
тағайындалған тігістермен біріктіру  

Түймені, кноканы, ілгек пен 
ілмектіғ иық белгіні, патты, 
жиектемені, ойық кілтемелерді 
жəне т.б.тігу 

10. Тепшу – бірінің үстіне бірі салынған 
екі бөлшекті уақытша мақсаттағы 
тігістермен байланыстыру. Жапсырмалы 
қалтаны сөреге, кіші борттарды бортқа 
тепшу 

 

11. Қондыра көктеу – екі бөлшекті 
сопақ контуры бойынша уақытша 
тігістермен бекіту Жағаны мойынға, 
жеңді ойыққа қондыра орнату. 
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12. Қиықты керітпелеу – бөлшектің 
кесігін пішінді кесіктермен (тістермен) 
ресімдеу. Кесіндіні өңдеу кезінде 
сетінемейтін бөлшектерден керіту 

 
 

 
Киім бөлшектерін жіппен біріктіру 

№ 1.1. Зертханалық жұмыс  
Қолмен сыру жəне қайып тігістері  

Тігін бұйымдарын жасау кезінде бөлшектерді жіппен жалғау 
қолданылады. Жіп тігістерін бірнеше сыру тігістерінен тұратын бір немесе 
бірнеше қайып тігістермен орындалады.  

Сыру- бұл ине материалының екі бірізді түйреуі аралығындағы жіктік 
қосылыс кезіне алынған, тігімнің бір элементі. 

Тігім- үлкен алуан түрлілігімен ерекшеленеді, əртүрлі құрылымы жəне 
киімнің өңделетін қиықтарына қатысты орналасу орны бар. Сыру мен тігімді 
қол жəне машиналы деп бөледі. Олар уақытша жəне тұрақты мақсатта 
қолданылатын болады. 

Жұмыс мақсаты: сыру мен тігім құрылымы туралы теориялық 
білімдерін бекіту; қолмен сырып тігуді үйрету. 

Материалдар мен құралдар: қолмен сыру жəне тігім орындау бойынша 
əдістемелік ұсынымдар; қолмен сыру жəне тігу үлгілері; жұмыстарды орындау 
үшін, орташа қалыңдықтағы (өлшемдері 18х25 жəне 19х5) тегіс боялған мата 
үлгілері; қолмен жұмыс істеуге арналған құрылғылар 

Жұмыс мазмұны: 
1. Теориялық білімдерін бекіту үшін, бақылау сұрақтарына жауап беру. 
2. Тік; қиғаш көктелген, қайырма тігістерді; сыру; айқарма тəрізді 

қайырма, ілмектеп сыру тігістерін орындау. 
3. Есеп құру, бақылау сұрақтарына жауап беру. 
Жұмыстарды орындау тəртібі: 
1. Теориялық білімдерді бекіту үшін, сұрақтарға жауап беріңдер: 
1. Сыру, тігім дегеніміз не? 
2. Тігіс дегеніміз не? 
3. Тігіс ені дегініміз не? 
4. Қол инелерінің қандай нөмірлерін жұқа жəне орташа қалыңдықтағы 

маталарда қолмен сыру үшін қолданады? 
5. Қандай жіптерді уақытша қолдану мақсатында сыру орындау үшін 

қолданады? 
2. Сыру жəне тігім орындау кезінде, 3-кестеде келтірілген əдістемелік 

ұсынымдарды басшылыққа алыңдар. 
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1.1.1-кесте. Қолмен сыруды жəне тігімді орындау бойынша Əдістемелік 
ұсынымдар 

 
Сыру түрі жəне оны орындау үшін 

техникалық шарттар 
Суреті  

1 2 
Тік 
Уақытша қолдану мақсатындағы сыру. 
Бөлшектерді көктеу, жағаны, жеңді 
айналдыра көктеу, төменгі жағын көктеп 
алу, көктеу жұмыстары үшін 
қолданылады. 
Ашық түсті жіптермен, дұрысы 
бұратылмаған жіптермен орындалады. 
Орындалуы: тік сыру тігімдерін оырндау 
кезінде, бөлшектерді үстел үстінде 
жұмыс істеушіге қарай қиықпен қояды. 
Сол жақ қолдың саусақтарын 
бөлшектердің үстіне қояды. Сол жақ 
қолдың сұ саусағы, матадан шыққан 
иене жанында болады. Инемен матаны 
түгелдей, матаны оңнан солға қарай 
бағыта қармайды. Оң жақ қолдың бас 
бармағы жəне сұқ саусағымен инені 
кіргізеді жəне жіпті тартады. Оң жақ 
қолдың шынашақ саусағын үстелдегі 
бөлшекке қысады. 
Егер бөлшек пішіні күрелі болса, немесе 
олардың біреуін көктеу кезінде 
қондыратын болса (басқасына қатысты 
бос ұстау), бөлшектерді төрт саусақпен 
жəне сол жақ қолдың бас бармағымен 
ұстайды. Сонымен қатар, бас бармақ 
матадан шығатын иненің жанында 
болады. Матадан иненің барлық кіруі 
жəне шығуы бір тікте орналасады. 

 

 
 
 
 
 

 

Тік сыру тігімімен, төменгі жағын 
қайыру үшін қосымшаны бүгіп көктейді. 
Орындалуы: мата қиығын 20..25 мм іш 
жағынан бүгеді, тігімді қиықтан 5 мм 
қашықтықта орындайды. Сыру 
ұзындығы 10…15 мм, бетінде жəне іш 
жағынан жатқан жіптер арасындағы 
аралық 2…3 мм. Жіпті артық күш 
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салмай салады. Тігім ұштарын сырып, 
инені алдыңғы сыру ұшына кері 
қайтарып бекітеді. 

Қиғаш көктелген немесе айналдырып 
көктелген 
Уақытша қолдану мақсатындағы 
сырулар. Олар анағұрлым иілімді 
болады жəне бөлшектерді, тік сыруға 
қағанда анағұрлым берік бекітеді. 
Орындалуы: сыруды орындау кезінде, 
ине матаға бұрышпен кіреді. Иненің 
матаға барлық кіруі бір тікте, ал шығуы 
басқасында орналасады. Бөлшектерді 
бет жағынан бүктейді. Жоғарғы 
бөлшектерді негізгісінде, оны 1 см 
ұзындықпен қондыра отырып көктейді. 
Жоғарғы бөлшкті сол жақ қолдың бас 
бармағымен жылжытады. Қондырманы 
жоғарыда тұрған жіп астына қояды. 
Сыру ұзындығы 10…15 мм 

 

 
 

Қиғаш торланған 
Тұрақты қолдану мақсатындағы 
сырулар. Матаны сетінеуден сақтау 
үшін қолданылады. 
Орындалуы: мата түсіне сəйкес жіпті 
қолданады. Сыруды 3...5 см қашықтықта 
шиыршық түрінде мата қиығына бүгеді. 
Сыру жиылығы: 1 см тігім үшін 3. 

 

Қиғаш қайыру 
Тұрақты қолдану мақсатындағы 
сырулар. Мата аздап сетіген кезде, 
бүгілген қиықтарды тігу үшін 
қолданылады. 
Орындалуы: мата түсіндегі жібек жіптер 
қолданылады. Матаның негізгі 
қабатына, инемен жартылай қалыңдықта 
қамтиды жəне инені бұрышпен бүгілген 
шетінің астына бағыттайды. Иненің 

 

 



20 
 

матадан шығуы қиықтан 3…5 мм 
қашықтықта болады. 
Сыру жиілігі: 1 см тігім үшін 3. 
Айқара тəрізді қайыру 
Тұрақты қолдану мақсатындағы 
сырулар. Сетінейтін матадан жасалған 
бұйымдарда, бүгілген қиықтарын бекіту 
үшін қолданылады. Мата түсіне сəйкес 
жібек жіптер қолданылады. 
Орындалуы: сыруды солан оңға қарай, 
бүгілген шетінде, содан кейін қиық 
қасында инемен кезекпен түйреу 
арқылы орындалады. 
Инемен негізгі матаны жартылай 
қалыңдықта немесе тек бір жібі 
қамтиды. Сыру биіктігі 3…5 мм, жиілігі 
—1 см тігім үшін 2...3 

 

 
 

Ілмекті 
Тұрақты қолдану мақсатындағы 
сырулар. Ілекті немесе сетінейтін 
матадан жасалған бөлшектердегі 
қиықтарды көктеу үшін қолданылады. 
Орындалуы: ілмекті көктеу үшін, ілмек 
тілігінің шетіне қаңқа жіпті қояды. 
Матаны қиықтан 2 мм қашықтық 
бағытында түйрейді. Инені оның 
ұзындығының жартысында кіргізеді, 
содан кейін жіпті солдан оңға қарай 
бағытта ине көздерінен алады. Жіпті 
тартады, пайда болған түйінді қиық 
жанындағы матаның бетіне қояды. Сыру 
жиілігі: жіптің қалыңдығына 
байланысты, 1 см тігім үшін 10…15. 
Ілмектелген тігім сапасы, сыру жиілігі 
мен ұзындығына, жіптің керілуіне жəне 
түйіндердің орналасуына байланысты. 
Соңында, қаңқа жіпті (екі ұшында бір 
мезгілде) тартады, екі мата қабатының 
арасында ілмек ұшында тік бекітпелер 
жасайды 

 

 

 

3.Есеп құру. 1-суретте зертханалық жұмысты рəсімдеу үлгісі келтірілген, 
бақылау сұрақтарына жауап беріңдер. 
Есеп мазмұны: A4 пішімді қағаз бетіне орыдалған жұмыс үлгісін жасаңыздар, 
онда тақырып атауы, үлгінің оң жағында- жұмыс атауы мен сыру түрлерін, 



21 
 

парақтың төменгі жағына-оқушының аты –жөнін, жұмыс орындалатын күнді 
жазу. 
  

ТАҚЫРЫБЫ: ҚОЛЕН СЫРУ ЖƏНЕ ИНЕМЕНШАНШУ 
 

Орындалған жұмыс үлгісі 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
Оқушының тегі 

 
Жұмыс атауы, сыру 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Орындалған күні
 

1.1-сурет. Зертаханалық жұмыс есебін рəсімдеуге мысал 
 
Бақылау сұрақтары: 
1. «Көктеу» терминіне анықтама бер. 
2. Тік жəне қиғаш сыруларымен тігістер орындаудағы ортақ нəрсе не? 
3. Қиғаш жəн айқарма тəрізді қайырма тігістер орындаудағы ортақ 

нəрсе не? 
4. Қиғаш ілмектеулі сыру мен қиғаш қайырма тігістерді орындаудағы 

ортақ нəрсе не? 
5. Тік тігістер жасау мен қиғаш сыруды орындауда қандай 

айырмашылық бар? 
6. Тік көктеу тігісінен қайып тігуді орындау үдерістерінің 

айырмашылығы неде? 
 

1.5. Машинамен жұмыс жасау кезіндегі технология мен техникалық 
шарттар. 

Машинамен жұмыстар орындау кезінде келесі шарттарды сақтау қажет: 
1. Барлық ішкі тігістерді жоғарғы мата түсіне сəйкес жіпппен 

орындайды.  
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2. Жіп нөмірі, машина инелері мен машина жұмыстарын орындау 
кезіндегі тігіс жиілігі өңделетін материалдардың қасиетіне жəне орындалатын 
операциялардың сапасына сəйкес келуі қажет. 

3. Жүн жəне жібек матадан жасалған бұйымдарды əзірлеу кезінде, 
барлық сəндік тігістер, сонымен қатар ілмектер мен бекітпелер өңдеу жібімен 
орындалуы қажет. Сəндік тігіске арналған жіптің түсі, жоғарғы мата түсіне 
сəйес келуі немесе егер үлгімен қарастырылатын болса, керағар түстерде 
болуы мүмкін. 

4.Сəндік тігістің жоғарғы жіптерінің ұштарын, іш жағынан шығарады, 
түйінмен байлайды жəне/немесе үш-төрт қол сырмасымен бекітеді. 

5. Əмбебап сыру машинасында орындалатын, барлық тігістің ұштарын, 
ұзындығы 7..10 мм қос кері тігіспен (бекітпемен), бекітпепен орындау 
механизмімен жарақталған машиналарда, ұзындығы 15..20 мм бекітпемен 
бекітеді. 

6. Тігістерді жабық контур бойымен салып қою кезінде, тігіс ұшындағы 
тігімдер біреуі екіншісіне 20 мм кем емес кіріп тұруы қажет.  

7. Тігіс ені тігістегі берілген қосымшаға сəйкес келуі қажет.  
8. Бөлшектерді қайып тігу, жіктерін бастырып тігу, сəндік тігімдерді 

салуды, бағыттауыш сызықтар арқылы орындау ұсынылады. Пішінді сəңдік 
тігімдерді, қосымша сызба үлгі бойынша белгіленген сызық бойынша 
орындайды. 

9. Екі бөлшекті біріктіру кезінде, тік қиығы бар біреуін, екіншісі қиғаш, 
қиғаш қиығы бар бөлшекті төмен жағында (мата қозғалтқышының 
тақтайшасында), тік қиығы бар бөлшекті –жоғары қарай қою қажет. 

10. Қалыңдығы əртүрлі екі бөлшекті біріктіру кезінде, мысалы, 
жоғарыдағы мата жəне астар матасы, төмен жағына қалың тамадан жасалған 
бөлшекті қою қажет. 

11. Екі бөлшекті біріктіру кезінде, олардың ішіндегі біреуінің қондыру 
қажет, төмен жағына- мата қозғалтқышының тақтайшасына қою керек. 

 12. Қондырылмайтын бөлшектерді қайып тігу кезінде, төменгі бөлшекті 
ұстап тұру қажет. 

13. Қиықтар көктеуі не болмаса кертпеленуі, немесе ашық қиықпен 
қайырылып өңделуі қажет. 

14. Жүн жəне жібек матадан жасалған кездемелерде, жібек жəне мақта 
матадан жасалған жіптер, ал мақта мата бұйымдарында-мақта матадан 
жасалған жіптер қолданылады. 

 
1.5.1. Машинамен жұмыс жасауға арналған құрылғылар 

 
Құрылғы түрі Схемасы мен суреті 

Алдын ала белгілемей, сəңдік 
тігімді орындау үшін, қайырмалы 
сызғышы бар табандық  
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Алдын ала белгілемей, сəңдік 
тігімді орындау үшін, қайырмалы 
ссызғышы бар табандық  
Берілген енді тігіспен бұйым 
бөлшектерін біріктіру үшін, 
жылжымалы бағыттауыш 
сызғышы бар табандық 

 

Алдын ала белгілемей, бөлшек 
қиықтарын қайыруға арналған 
табандық  

Бұйым бөлшектерінің қиықтарын 
бұлықтауға арналған құрылғылар 

 
 

 
Машина тігістерін жіктеу 
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1.5.2. Біріктіретін тігістер сипаттамасы 
 

Тігістер. Тeхникалық шарттар мен 
қолдану аймағы 

Сурет  
 

1.Қайым 
1.1. Қайырып үтіктеу (a) 
1.2. Айналдыра қайырып үтіктеу (б) 
1.3. Қырларына(в) 
Қайым тігісін орындау кезінде, 
бөлшектерді бет жағымен ішіне қарай 
бүктейді, қиықтарын теңестіріп, 
машина инешаншымымен қиықтарға 
параллель біріктіреді. Содан кейін, 
қосымшаларын тігісін жатқызып 
үтіктейді немесе тігісін айырып 
үтіктейді немесе қырларын үтіктейді. 
Тігіс ені 5 – 15 мм жəне одан да артық. 
Барлық қалған тігістерді орындау үшін 
қолданады. Қырларында қайым 
тігісімен, үшкілін, қалта астарын, 
біріктіретін бүрмелерді біріктіреді.  

 

 
 в 

1.4. Сырып тігу 
Бөлшектерді бет жағымен ішіне қарай 
бүктейді жəне сыру тігісімен 1 бет 
жағымен қайырып біріктіреді жəне 2 
жəне 2’ өңдеу инешаншымдарын екі 
жағынан сырып тігілетін инешаншымға 
тең қашықтықта салады. Ылғалды-
ылумен өңдеуге ұшыратылмайтын 
(теріден жасалған бұйымдар, бүйір 
қалталарды, қымтаулы тігістерді өңдеу 
жəне т.б.) матаериалдардан жасалған 
бұйымдарды дайындау кезінде 
қолданылады. 

 

 
 

2. Бастарма 
2.1. Ашық қиықтары бар 
Бөлшектерді 1-инешаншыммен 
бастырмалайды, тігісін жатқызып 
үтіктейді жəне өңдеу инешаншымын 2 
бұйымның бет жағымен астына салады, 
тігіс ені үлгі бойынша. Қиықтарды жəне 
т.б. біріктіру үшін қолданылады. 

 

 

2.2. Жабық қиықтармен  
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Бөлшектерді бет жағымен ішке қарай, 
төменгі бөлшектерінің қиықтары, 
жоғарғы қиығынан өңдну инешаншым 
енінен қосымша 4-10 мм шығып 
тұратындай етіп жəне жоғарғы бөлшек 
жағынан жоғарғы бөлшек қиығынан 5-7 
мм қашықтықта 1-сырып тігетін 
инешаншымды салады. Бұдан əрі, 
тігісті ашық қиығы бар бастырма 
тігістегідей орындайды, яғни 2-өңдеу 
инешаншымын салады. Бұйым 
бөлшектерін бірікьіру жəне өңдеу үшін 
қолданылады. 

 

3. Бастырма 
3.1. Ашық қиықтары бар 
Бөлшектердің беткі жағына екінші 
бөлшекті беткі жағын жоғары қаратып 
салады жəне қиықтан 5 мм кейін 
шегініп, тік немесе ирек 
инешаншымдар салады. 
Астар бөліктерін біріктіру, жиектемені 
сыру, төменгі жағаны мойынға (ирек 
инешаншымды машинада) қондырып 
тігу үшін қолданылады. 

 
 

 

3.2. Жабық қиықтармен 
Бөлшектің жоғарғы шетін тігісін 
жатқызып үтіктейді (немесе көктейді 
жəне үтіктейді). Төменгі бөлшекке, 
жоғарғы бөлшектің бүгілген шетін 
қиыстыратын сызықты қондырады 
жəне машинамен тігіп біріктіреді.  
Тік, көбінесе пішінді инешті біріктіру 
үшін қолданылады.  

 
 

4. Сейсеп 
4.1.Қос 
Бөлшектерді іш жағынан ішіне қарай 
бүктейді, 1-инешаншымды қиықтан 3-4 
мм қашықтықта 1 сырып тігеді, содан 
кейін беткі жағын айналдыра аударады, 
тігісті түзетеді жəне 2-инешаншымды 
шетінен бастап 5-7 мм қашықтықта 
орындайды. Сырт киімдерді дайындау 
кезінде, астарсыз бұйымдарда қалта 
астарын сырып тігу үшін, жұмыс 
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киімдерін, жастық тыстардағы 
бөлшектерді біріктіру үшін 
қолданылады. 
4.2.Бүктемелі 
Бөлшектерді бет жағынан ішіне қарай, 
төменгі қиықтары жоғарғысынан 5-7 
мм шығып тұратындай етіп бүктейді. 
Жоғарғы бөлшек қиығын төменгі 
қосымшамен қайырады жəне 
инешаншымды төменгі 1-
инешаншымнан 1-2 мм қашықтықта 
салады; тігісті түзетеді, оны жоғарғы 
бөлшегінен, өңделмеген қиықтары 
ішінде қалатындай етіп қайырады. 
Өңделген қосымшаларын 
инешаншымның 2 бүгілген жерінен 1-2 
мм қашықтықта сырып тігеді. Төсек-
орындарды , арнайы киімдер, астарсыз 
костюмдерді жəне т.б. дайындау кезінде 
қолданылады. 

 

 
 

4.3. Құлыпты тігіс 
Бір инелі машинада, алдымен 
инешаншымның 1 ашық қиығы бар 
жапсырма тігісті жасайды. Содан кейін, 
бөлшектерді, қиықтары ішінде 
қалатындай етіп бүгеді жəне бірінші 
инешаншымды 2 бүгілген жерден 1-2 
мм қашықтықта, екіншісін бірінші 
инешаншымнан 5-8 мм қашықтықта 
салады. 
Ерлер жейделерінде, іш киімдерінде, 
джинсы бұйымдарды дайындау кезінде 
қолданылады. 

 

 
 

 
1.5.3. Шеткі тігістерінің сипаттамасы 

Тігістер. Тeхникалық шарттар мен 
қолдану аймағы  

Сурет 

1.Жөрмелеу 
1.1. Жай тақтайшаға 
 Жиек бөлшектерін үтіктейді (іші 
жағынан ішіне қаратып) жəне бұйымға 
сырып тігіледі, содан кейін матаны 
инешаншым жанында қайырады жəне 
үтіктейді. Жиектің ені4 –7 мм.  
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Қалталарды жəне əдіптелген 
түймешіктерді өңдеу үшін 
қолданылады. 
1.2. Күрделі жиекте 
Негізгі матадан жасалған əдіп пен 
бұйымды, бет жағымен ішіне қарай 
бүктейді жəне ені 4-7 мм тігіс енімен 1-
инешаншым əдібін сырып тігеді, содан 
кейін тігісті айыра тігісін жатқызып 
үтіктейді, оны əдіппен қайырады жəне 
инешаншыммен, 2-инешаншым жиегін 
сырып тігетін тігісте бекітеді. 
Қалталарды өңдеу үшін қолданылады. 

 

1.3Жиектемеде  
Бөлшектерді бет жағынан ішке қарай 
бүктейді жəне машина тігісімен 
біріктіреді; тігісін түзетеді жəне 1-3 мм 
жиектемемен айналдыра көктейді; 
содан кейін бөлшек жиектемесін 
қобырайту немесе өңдеу 
инешаншымымен бекітеді. 
Жағаларды, өңірлерді, қалталарды 
жəне т.б. өңдеу үшін қолданылады. 

 
 

 

1.4. Жөрмелеу 
Бөлшектерді жөрмелеу тігісін, 
эөрмеленетін бөлшектердің дəл 
ортасына орналастырады немесе өңдеу 
инешаншымымен жəне қобыратып 
сырып бекітеді. 
Өңірлері мен жөрмелеу бөлшектерін 
өңдеу үшін қолданылады. 

Жиектемесіз  

 

2. Қайыру 
2.1. Ашық қиықпен 
Қиықтарды іш жағынан қайырады жəне 
инешаншыммен бекітеді. 
Бұйып етегін, жеңіл киім-кешектердің 
əдіп қиықтарын жəне т.б. өңдеу кезінде 
қолданылады. 

 

2.2. Жабық қиықтармен 
Қиықтар қайырылады: бірінші рет 7 мм, 
екіншісінде – үлгіде қарастырылған 
көлем бойынша жəне бүгілген жерден 
1-2 мм инешаншыммен бекітеді.  
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Белдемше астарын, көйлек етегін жəне 
т.б. өңдек кезіндн қолданылады. 
3. Бұлықтау 
3.1. Ашық қиықтары бар 
Бөлшектің бет жағына өңдеу 
матасының жолағын, қиғаш пішілген 
немесе ені 20-25 мм көлденең жіп арқау 
бойымен бет жағын төмен қаратып 
салады. Қиықтарын теңестіреді жəне 
инешаншымды 1 қиықтан 3-5 мм 
салады; содан кейін қиықтарды 
жолақпен, ені сырып тігілетін тігіс 
еніне тең жиектеме енін жасап 
қайырады. Жиектемені машина 
тинешаншымымен 2 мата жолақтарын 
қосып тігетін тігіске бекітеді. Матаны 
сетінеуден сақтау жəне өңдеу үшін 
қолданылады. 

 

3.2. Жабық қиықтармен  
Қиықты инешаншымның 1 мата 
жолақтарымен, ашық қиығы бар 
бұлықталған тігіске ұқсас өңдейді, 
бірақ бұлықталған жолақтарының бос 
қиығын қайырады жəне машина 
инешаншымымен 2 жолақты сыру 
тігісімен бекітеді. Ойықтар мен жеңіл 
əйелдер киімінің тамағын өңдеу үшін 
қолданылады. 

 

3.3. Жиектемемен 
Жиектемені, іш жағынан ішіне қарай, 
бір жағы екіншісіне қатысты 1 мм 
шығы тұратындай етіп қайырады жəне 
үтіктейді. Содан кейін, тігісі 
жатқызылған жиектемені бөлшектің 
өңделген қиығына салады жəне 
жиектеме шетінен 1 мм бүгіп тігеді. 
Бұйым қиықтарын өңдеу жəне өңдеу 
үшін қолданады. 

 
 

 
1.5.4. Өңдейтін тігіс сипаттамасы 

Тігістер. Тeхникалық шарттар мен 
қолдану аймағы 

Сурет  
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1.Бүрмелер 
1.1.Бір жақты 
Бір жақты бүрмелердің бет жағынан 
барлық бүгілген жерлері бір жаққа, ал 
іш жағынан- қарама-қарсы бағытта 
бағытталған. Бұйымның іш жағынан 
үш сызық бүрмесін белгілейді (a-сур.): 
орташа 1, бүйір 2 жəне оған 
перпендикуляр 3 (бүрмені сырып 
тігетін ұшын шектейтін). 
 
Бүрме жасау кезінде, бөлшекті 
ортаңғы сызық бойымен бет жағынан 
ішіне қарай бүгеді, бүрменің бар 
ұзындығы бойымен көктейді, содан 
кейін 2-ші жəне 3-ші сызықтарды 
қайып тігеді (б-сур.). 
 
Инешаншымды сопақ немесе тік 
сызықтармен тұйықтайды. Бүрмені 
тігісін жатқызып үтіктейді (в-сур.). 
Өңдеу жəне қозғалыс еркіндігін 
қамтамасыз ету үшін қолданылады 

 
a 

 
 
б 

 
в 

Қарсы 
Қарсы бүрмелерде барлық бүгілген 
жерлер бет жағынан бір –біріне, ал іш 
жағынан-бір-бірінен бағытталған.  
Бір жақты сияқты, үш 1,2,3-ші 
сызықтармен белгіленеді (a-сур). Екі 
бүрме үшін қосымша, төртке 
көбейтілген, бір бүрме тереңдігіне тең.
Орындау кезінде, бөлшекті бет 
жағынан ішке қарай 1-ортаңғы 
сызықта бүгеді жəне 2-сызықтан 
бастап 3- сызыққа дейін сырып тігеді. 
Бұдан əрі, сырып тігу 
инешаншымынан бастап екі жағын 
(бүрмені сырып тігу тігісі бүрменің 
ортаңғы сызығына сəйкес келуі қажет) 
жайып қояды жəне үтіктейді (б-сурет)
Өңдеу жəне қозғалыс еркіндігін 
қамтамасыз ету үшін қолданылады 

а 
 

б 
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Күрделі 
Бөлшектің екі жағыан параллель 
сызықтармен белгілейді: ортаңғы 
(бүрменің ішкі қайырмасы) жəне бүйір 
(бүрменің сыртқы қайырмасы). 
Орындау кезінде, бүрмелерді іш 
жағынан (а-сур.) ортаңғы сызық 
астына мата жолақтарын салады, ені 
өңдеу инешаншым еніне байланысты 
жəне машина инешаншымын 1-
инешаншым бүрмесінің ортаңғы 
сызығы бойымен астына салады. 
Бөлшекті бүйір сызығымен бүгеді, осы 
қалыпта (үтікпен немесе уақытша 
қолданылатын инешаншыммен) 
белгілеп алады. Содан кейін, өңдеу 
инешаншымын (б-сурет) астына 
салады, ол 2-инешаншым бүрмесін 
бекітеді. Бұйымдарды өңдеу үшін 
қолданылады. 

 
 

 
 

 

2.Бедерлер 
2.1.Бүкпе 
Бір сызықпен білгілейді; оның астына 
ені 20...30 мм мата жолақтарын салады 
жəне 1-инешаншымды белгіленген 
сызықта салып қояды. Содан кейін, 
мата жолақтарын инешаншым 
бойында бір жағына қарай, ал жоғары 
бөлшектерді- басқа жаққа қарай 
бүгеді; 2-инешаншымды негізгі 
матаның бөлшегі бойынша 
біріншісінен 1...2 мм қашықтықта 
астына салып қояды. 3-өңдеу 
инешаншымын салып қояды. Пішінді 
бедерлер, инештер жəне т.б. орындау 
кезінде қолданылады. 

 

2.2. Бүгілген 
Бір сызықпен белгіленеді. 
Орындау кезінде, бөлшекті 
белгіленген сызықта бүгед жəне бүгіп 
тігеді. Тігіс ені бүгілген жерден бастап 
1..5 мм-ге тең.  
Сəнді ерлер іш киімінде, əйедер 
көйлегінде қолданылады. 
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2.3. Бауы бар 
Бет жағымен екі параллель 
сызықтармен белгілейді, олардың ара 
қашықтығы 5..10 мм тең. Орындау 
кезінде, белгіленген сызық бойынша 1 
жəне 1’ екі өңдеу инешаншымдарын 
салып қояды. Іш жағынан инешаншым 
астына мақта матадан жасалған 
кездемені салады. Баутесік шығады, 
оған бау тағылады. Өңдеу үшін 
қолданылады. 

 

 
 

 
1.5.5. Машинамен жұмыс істеу технологиясы 

Тeрмин.Қолдану аймағы Схемалық суреті 
1. Қайып тігу– көлемі бойынша 
шамамен тең екі немесе бірнеше 
қиықтары қиыстырылған бөлшектерді, 
жіппен біріктіру.  
Бүйір жəне иықтық қиықтарды, 
жеңдерінің алдыңғы жəне шынтақ 
қиықтарын, шалбардың алдыңғы жəне 
артқы бөліктерін, қымтаулы тігісті, 
бедерді жəне т.б. қайып тігу 

 

 
 

 

2. Қосып тігу – көлемі бойынша əртүрі 
бір немесе бірнеше бөлшектерді үнемі 
машинамен тігіп біріктіру. 
Өңір қайырмасына жалғанған жерін, 
манжетті жеңіне, астарын өңір 
қайырмасына, белдіктерді шалбарға, 
қиып пішілген қалта бөлшектерін 
алдыңғы бойға қосып тігу. 

 
 

 

3. Жөрмелеу – екі бөлшекті оларды бет 
жағында кезекті айналдыра аударып 
біріктіру. 
Клапанды, қайырманы, ойма 
кілтектерді, манжетті, патты жəне иық 
белгіні жөрмелеу. 

 
 

4. Сырып тігу – бір бөлшекті 
екіншісіне қою кезіне инешаншымды 
салу, тігіс немесе бүрменің 
қосымшасын бекіту. 
Бүйір жəне иықтық қиықтарды, 
жапсырма қалтаны, инешті сырып тігу.  
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5. Қондырып тігу – сопақ контуры 
бойынша екі бөлшекті жіппен 
біріктіру. 
Жеңдерін ойық жеріне, жағасын 
мойнына қондырып тігу.  
6. Айырып тігу – инешаншымды тігіс 
қосымшаларын бекіту үшін бөлшекке 
салып қою.  
Бедерді, бүйыр жəне иықтық тігістерді 
жəне т.б. айырып тігу. 

 

7. Сыру – бір-біріне жасырын қойылған 
екі немесе одан да көп бөлшектермен 
(матаериал қабатымен) немесе 
тұрақтыық беру немесе сəндеу 
мақсатында жекелеген учаскелерде 
тесіп өтетін сырумен біріктіру  
Қайырманы, пəлтедегі төменгі жағаны, 
жылы астары бар төсемді жəне т.б.сыру

 

 
 

8. Бүгіп тігу – инешаншымды 
бұйымдар немесе бөлшектердің, 
бүрмелер, бүкпесіндер мен қымтаулы 
тігістің бүгілген шетін бекіту үшін 
салады.  
Жеңінің төменгі жағы мен бұйымды 
бігіп тігу 

 

 
№ 1.2-зертханалық жұмыс 

Машинамен тігу 
Жұмыс мақсаты: машина тігісінің түрлері жəне олардың орындалу 

технологиясы бойынша білім теориясын бекіту; машинамен тігуді тəжірибе 
жүзінде орындауға үйрету. 

Жабдықтар мен материалдар: тігін əмбебап машиналар, үтіктер; 
машинамен тігуді орындау бойынша əдістемелік ұсынымдар; тегіс боялған 
мақта матадан немесе жүн матадан жасалған кездеме, орташа қалыңдық 
өлшемдері 180*350мм, жұқа кездеменің жолақтарының өлшемдері 30*250 мм. 

 
Жұмыс мазмұны: 

1. Теориялық білімдерін бекіту үшін, тес сұрақтарына жауап беру жəне 
дұрыс жауап нұсқаларын таңдау. 

2. Машинамен тігудің пайда болуы жəне тігін машинасында жоғарғы 
жəне төменгі жіптерге май құю үдерісін зерделеу. 

3. Машина тігістерін орындау: қайып үтіктелген, жабық қиықтары бар 
жапсырмалы, жабық қиықтары бар бастырмалы, жабық қиықтары бар 
қайырып бүктелген, күрделі жиектері əдіптелген. 
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4. Есе құру жəне бақылау сұрақтарына жауап беру. 
 

Жұмыстарды орындау тəртібі: 
1. Тест сұрақтарына жауап беру үшін дұрыс жауапты таңдаңдар. 
1.1. Қайып тігілген тігіс мынаған жатады: 
а) шеткі; 
б) біріктіретін; 
в) сəндік. 
1.2. Қондырылатын бөлшектерді сырып тігу кезінде, олардың ішінде 

біреуіне қояды: 
а) қондырылмайтынның жоғарғы жағына; 
б) ешбір айырмашылығы оқ; 
в) қондырылатындарға қатысты төмен жағында. 
1.3. Қалыңдығы əртүрлі бөлшектерді сырып кезінде, жұқа матаны қалай 

орналастырады: 
а) жоғары жағынан; 
б) төменнен; 
в) керісінше. 
1.4. Өлшемдері əртүрлі бөлшектерді біріктіру кезінде жоғарғы жағына 

орналастырады: 
а) кішкентай бөлшекті; 
б) үлкен бөлшекті; 
в) дөңгелек. 
2. Жұмыстарды орындау кезінде, жоғарғы жəне төменгі жіптерді май 

құю, тігістер жасау бойынша əдістемелік ұсыныстарды басшылыққа алу 
қажет. 

Тігін машинасында бұйым бөлшектерін біріктіру, тоқылған жіптер 
арқылы болады: А инесінің жіптері жəне Б қайығының жібі. А инесінен жіптің 
қайық сырмасында – жоғарғы, шөлмек қақпағымен май құйылған Б жібі-
төменгі.  
 

Жіптердің ілмекөрімі тігілетін материалдардың ішінде болады.  
Сырма жасау үдерісі келесілерге негізделеді: 

-  I қағида– 2-ине матаны шаншиды, бұдан əрі ине сəл көтерілген кезде, 
ілмек пайда болады – жоғарғы жіптен шыққан салпыншақ; 

- II қағида – ілмекті қайық 3 тұмсығымен қармайды жəне оны шөлмек 
қақпағының 4 айналасында, шөлмекке оралған төменгі жіппен өрім жасап 
айналдырады; 

- III жəне IV қағида – жоғарғы жіп жіптартқышпен 1 жəне тақтайшамен 
5 тартылады (матаны жылжыту механизмі), мата сырма ұзындығында 
жылжиды. 
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1.2-сурет. Қайық сырмасын жасау бірізділігі 
 

Əдістемелік ұсынымдар: 
Тігін машинасында тігу үшін, жоғарғы жəне төменгі жіптерге май құю 

қажет. 
Белдек ұстағышта машинаның майысқақ түтігінде орналасқан, 

белдектер немесе орамалардан А жібіне (13-серет) май құю кезінде, жіптің 
ұшын, жіптің көлденең қалпын тік қалыпқа өзгертетін, 1 жəне 2-ші 
бағыттауыштар тесігі арқылы өткізеді жəне екі метал тығырық 6 арасындағы 
керілуді реттегішке жібереді. Бұдан əрі, серіппеден 5 орны толтырылған артық 
берілісті (1.2-сурет) бұрайды. Қайықтық сыру жасау бірізділігі (1.3-сурет). 
1022-М санатындағы машинада жоғарғы жіптерге май құю (1.4-сурет). 1022-
М санатындағы машинада төменгі жіптерге май құю, соданкейін жіп 
бағыттаушыдан бұрыштықты 9, бағытауышқа 4 жіп бағыттаушының 3 көзін 
оңнан солға, жіптердің ырғалуына кедергі келтіретін бағытаушыға 8 кіргізеді 
жəне оны үзілуден қорғайды. Содан кейін, жіпті ине жүргізгіш астына 10 
бағыттаушыға 11 кіргізеді жəне ине көзіне 12 солдан оңға қарай, яғни оның 
ұзын ойық жағынан кіргізеді. 

 
1.3-сурет. 1022-М санатындағы машинада жоғарғы жіптерге май құю 
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1.4-сурет. 1022-М санатындағы машинада төменгі жіптерге май құю 

 
Оралған жіппен шарықты 5 Б жібінің төменгі жібіне май құю кезінде 

(1.4-сурет), қайық қақпақшаға 3 қояды, жіптің ұшын қайықты қақпақша 
ойығына 4 кіргізеді, жіпті керу үшін тілімді серіппе астына 6 бұрайды. Қайық 
қақпақшада ілмешікті 2, ысырма тілімді 7 жылжытып шегіндіреді, оны қайық 
құрылғысының шөлнек ұстағышының өзекшесіне кигізеді жəне ілмешекті 2 
жібереді. Табаны 8 көтеріліп тұрған кезде, оң жақ қолмен тегершікті доңғалақ 
бұрылысын жасап, инені 9 жібереді, сонымен қатар сол жақ қолмен жоғарғы 
жіпті ұстап тұрады жəне ола арқылы инелі тілімшедегі 10 тесік арқылы төменгі 
жіпті үстіне шығарады. 

Сапалы сыру үшін, мыналарды орындау қажет: тігін машинасының 
бастиегінде орналасқан, керілуді реттегіштің бұрандасы 7 арқылы, жоғары 
жіптің керілуін, оны бұрау немесе босату арқылы реттеу (1.3),  
Төменгі жіптің керілуін реттеуді, сонымен қатар шөлнекті қақпақшадағы 
тілімшелі серіппенің бұрандасы 1 арқылы (1.4-суретті қар.) жүзеге асырады. 

Мата түріне жəне тігісті қолдану мақсатына байланысты, тігіс 
сырмасының ұзындығын реттеу қажет. Бұл үшін, тігін машинасының 
бағанында сырма ұзындығы көрсетілген иінтірек немесе бұранда бар. 

Тігіс сапасын тексеру үшін, 1.2.кестеде келтірілген, əдістемелік 
ұсынымдарды басшылыққа ала отырып, машинамен тігіс жасауға кірісуге 
болады.  

 
1.5.6. Тіліктер мен қималарда қолданылатын, шартты белгілер 

№ Тігіс түрлері Тілік  Қима  Ескертпе  
1 Сырылған тігістер 

 
 

 
 

а – тігіс параметрі 
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2 Шеттік торлау тігісі 

 
 

 
 

а – тігіс параметрі 

3 Сырылған-
жиектелген тігіс 
  

а – тігіс параметрі 

4 Ирек-тəрізді 
сырылған тігіс 

 
 

 

а, в - тігіс 
параметрі 

5 Жасырын сырылған 
тігіс 

 
 

а, в – қайыру 
көлемі 

6 Жазық тігісті (2 
инелі машина) тігіс 

 

а - тігіс параметрі 

7 Желімді астарымен 
(бір жақты желімді 
нүктелі жабыны бар 
астар) біріктіру   

 

Нүктелері, 
астардың 
желімдейтін 
жағының қайда 
бағытталғанын 
көрсетеді.  

8 Желімді таспа 
немесе желімді 
өрмек жіпті 
қолданып біріктіру 

  
 

Таспасы мен өрмек 
жібі толықтай 
синтетикалық 
шайырдан тұрады. 

9 Желім жіптерді 
қолдану 

ө/қ желімдеу жібі – 
өңір қайырмасы 

10 Желім астарды 
қолдану 

 

11 Дəнекерлеп 
біріктіру 

 

 
Шартты белгілерді оқып зерделеу кезінде, тігістер бойынша операциялар 

терминологиясына ерекше назар қоя отырып, «Операциялар терминологиясы 
жəне тігіс түрлері» тақырыбы қайталануы жəне жинақтап қорытылуы қажет. 
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 1.5-сурет. Жүннен немесе жартылай жүн матадан 
жасалған пəлтеге алдыңғы бойымен инешті біріктіру. 
 

 
Түйіндерді өңдеу бірізділігі: 

- инешті алдыңғы бойына қосып тігу (1-сурет, тігіс ені 
(т/е) 10 мм); 

- алдыңғы бойына инешті қосып тігу тігісін жатқызып үтіктеу; 
- алдыңғы бойына инешті қосып тігу тігісін қайып тігу (.2-сурет, т/е 

5мм); 
- алдыңғы бойына инешті қосып тігу тігісін үтіктеу. 
Өңдеудің басқа нұсқасы ұсынылуы мүмкін: 
- алдыңғы бойына инешті қосып тігу; 
- алдыңғы бойына инешті қосып тігу тігісін көктеп алу; 
- алдыңғы бойына инешті қосып тігу тігісін үтіктеу; 
- алдыңғы бойына инешті қосып тігу тігісін қайып тігу; 
- инешті қосып тігу тігісінде көктеу жіптерін алып тастау;  
- алдыңғы бойына инешті қосып тігу тігісін үтіктеу. 
Көріп тұрғандарыңыздай, тілік біреу, ал өңдеу бірізділігі əртүрлі болуы 

мүмкін: ол мата түріне, тігіс пішіндемесіне байланысты. 
Тіліктер мен қмалардағы уақытқа мақсатта қолданылатын тігістер 

көрсетілмейді. 
Терминологияға назар аударыңдар: егер тігіс білініп тұрса, онда ЫЖӨ 
операциясы (ылғалды жылумен өңдеу) - «үтіктеу», егер тігіс білінбейтін болса, 
онда ЫЖӨ - «тігісін жатқызып үтіктеу». 
 

Тігін бұйымдарын түйін бойымен өңдеу əдістерін зерделеу бойынша 
зертханалық жұмыстарды орындау тəртібі. 

Зертханалық жұмыстар оқу аудиторияларында жүргізіледі. Үлгілер 
машиналарда немесе қолмен (көктейтін немесе қайып тігілген 
инешаншымдармен) тігіледі. 

Зертханалық жұмыстардың мақсаты: 
- осы жəне басқа тігін түйіндерін өңдеу бəріздігін зерделеу; 
- операцияларды орындау бойынша ТШ (техникалық шарттар) оқып 

зерделеу; 
- тіліктер жəне қима түріне географиялық түрде тігін бұйымдарының 

жасалған түйіндерін ұсынуға үйрену; 
-тігу үдерісінде ықтимал ақауларды талдау. 
Үлгілер сапалы орындалады, қол инешаншымдарының жиілігі мен 

түрлері матаға жəне орындалатын операцияларға байланысты. 
Мысалы:  
- клапанды жөрмеу – көктеу инешаншымы; 
- жиекті айналдыра көктеу-қиғаш инешаншым; 
- қалта əдібін алдыңғы бойында жөрмеу – қайып тігілген инешаншым; 
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- қалта астарын ойып түсірілген əдіпке жөрмеу – тік қайып тігілген 
инешаншым. 

Соңында жəне басында қолмен, сонымен бірге машинамен тігуде, 
бекітпені жасау міндетті. 

Білімдерін бекіту үшін, оқушыларға үйде машина арқылы тігін 
бұйымдарының оқып зерделенген түйіндерін қосымша орындауға ұсынуға 
болады.  

Зертханалық сабақ тақыптары оқушыларға, олар теориялық тұрғыдан 
дайындалуға мүмкіндік болуы үшін алдын ала беріледі. 

Зертханалық жұмыс басында, оқытушы тігін түйіндерін өңдеуді қағаз 
макетінде көрсете алады, бұл оқушыларға матадан үлгілерді өз бетімен 
жасауына мүмкіндік береді. 

Зертханалық жұмыстарды рəсімдеу үшін, жеке дəптер –альбом түрде 
бастаған жөн. 

Дəптерге зертханалық жұмыс нөмірі, оның тақырыбы мен мақсаты, 
қажетті есептеулер, сызбалар жазылады, үлгі қоса беріледі. Жұмыстарды 
қабылдай отырып, оқытушы дəптерге-альбомға жəне үлгіге қолын қояды. 

Жұмыс жүргізе отырып, оқушы алдында шамасы келетін, бірақ 
күрделілік деңгейі өсу тəртібіндегі есептерді беру қажет. Алайда қарапайым 
есептердің бəрінің оқушы үшін қол жетімді емес екендігін есте ұстаған жөн. 
Əрбір жаңа сақта, жаңа сабақпен байланыстыру мақсатында, өтілген 
материалдарына мақсатты түрде қайталау жүргізу, ал сабақ соңында негізгі 
сұрақтар бойынша меңгерілген материал бойынша шолу жасау. 

Білімнің берікті болуының маңызды шарты– неігзді, логикалық, 
оқушылармен қабылданатын ақпараттардың мағыналық қайта өңделуі.  

 
1.5.7. Машина тігісін орындау бойынша əдістемелік ұсынымдар. 

Машина тігісінің түрлері жəне оны 
орындау бойынша техникалық 

шарттар 

Сурет 

1.Тігісін айыра үтіктеп қайып 
тігілген 

Біріктіретін тігіс тобына 
жатқызылады. Тігіс қосымшасының 
қайып тігу инешаншымына қатысты 
орналасуына байланысты мына 
түрлері ажыратылады: үтіктеліп 
қайып тігілген; қырлары қайып 
тігілген. 
Орындалуы: Бөлшектерді бет 
жағынан іш жағына бүктейді, ені 10 
мм тігіспен, 7 мм тең инешаншым 
ұшында бекітпе жасап қайып тігеді 
(бұл үшін, оң қолмен мааның кері 
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бағытындағы иінтірекке басу 
қажет). Бұдан əрі, тігіс қосымшасын 
матаның іш жағымен тігісін айыра 
үтіктейді (бөлшекті үстел шетіне 
параллель тігіспен үстелге қояды). 
Тігіс қосымшасының толық 
қонғанға дейін тігісін жазып 
үтіктейді. 

2.Жабық қиықтары бар 
жапсырма 

Инешті негізі бөлшекпен, ойып 
тігілген əдіпті қалта астарымен 
біріктіру үшін қолданылады жəне 
т.б. 
Орындалуы: Тігісті Шов екі 
тəсілмен орындауға болады: 
1-тəсіл. Екі бөлшекті ұзындығы 10 
мм жəне ені тігістің берілген енінде 
сырып тігілетін тігіс енінен артық 
тік инешаншыммен көктейді, көктеу 
жіптерін алып тастайды, үтіктеуіш 
арқылы бет жағынан үтіктейді. 
2-тəсіл. Бөлшектерде бет жағынан 
тігіс енінің сызығын белгілейді. 
Бөлшек қиығын белгіленген сызық 
бойымен бүгеді жəне матаның іш 
жағымен тігісін жазып түтіктейді. 
Жоғарғы бөлшектің тігісі жазылған 
шетін, төменгі бөлшектегі сызықпен 
қиыстырады. Тігістің берілген енін 
сырып тігеді. 

 

 
 

 

 
 

3. Жазық қиығы бар бастырма 
Арқалықтарды, алдын, белдемше, 
шалбар бөлшектерін біріктіру үшін 
қолданылады.  
Орындалуы: Бөлшектерді бет 
жағынан ішіне қарай, төменг бөлшек 
қиығын, 10 мм тең сырып тігу 
тігісінің енінен шығарып бүктейді. 
Бөлшектерді 1-инешаншыммен 
жоғарғы бөлшек қиығынан 5 мм 
қашықтықта қайып тігеді. Тігісті тап 
қосымша жағына, біріктіретін 
инешаншымға қатысты бет жағынан 
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қапталып кетуді болдырмай тігісі 
жатқызылып үтіктіледі. 2-ші 
инешаншымды, 10 мм берілген 
енінде, жоғарғы матаның 
төменгісіне қатысты жылжуын 
болдырмай, қиғаш кептелуін 
болдырмау мақсатында 
орындалады. 
4. Бүктемелі 
Жұқа сусымалы материалдан 
жасалған астарсыз бұйымдарда 
жəне іштен киетін жəне төсек-
орындар жабдықтарын əзірлеу 
кезінде қолданылады. 
Орындалуы: Тігісті екі тəсілмен 
орындауға болады: 
1-тəсіл. Екі бөлшекті бет жағынан 
ішіне қарай, төменгі бөлшек қиығын 
5..7 мм шығарып бүктейді. 
Бөлшектерді 1-ші инешаншыммен 
ені 2..3 мм тігіспен жоғарғы бөлшек 
қиығына қатысты қайып тігеді. 
Бұдан əрі, бөлшектерді бет жағынан 
төмен қарай айналдырады, тігіс 
қиығын тар қосымшаны жаба 
отырып бағыттайды. Тігістің кең 
қосымшасын бүгеді, бігілген 
шетінен 1 мм қашықтықта, 1-
инешаншым бойында қапталу жəне 
жоғарғы тігістің төменгісіне 
қатысты қиғаштануын болдырмау 
үшін сырып тігеді. 

 
 

 
 

2-тəсіл. Бөлшектерді бет жағымен 
ішіне қарай, жоғарғы бөлшек 
қиығын төменгісіне ені 5..7 мм 
қайырып бүктейді. 1-
инешаншымды, төменгі бөлшектен 
2...3 мм қашықтықта орындайды. 
Бөлшектерді бет жағынан төмен 
қарай айнылдырады, тігісі бір 
жағына қиықты жабаотырып 
бағыттайды. Бүгілген жерден 1 мм 
қашықтықта (2-сурет) қайып тігеді. 
Бірінші тəсілмен салыстырғанда, 

 

 



42 
 

осы тігіс анағұрлым қалыңырақ 
шығады, алайда оны орындау үшін 
аз шығын кетеді. 
5. Жабық қиықтармен 
қайырылған тігіс 
Желімді тігіс тобына жатқызылады. 
Іш көйлектер, көйлек, жейде, халат 
жəне т.б. етегін өңдеу үшін 
қолданылады.  
Орындалуы: Бөлшек қиығын, 
алдымен 5..7 мм бүгеді, содан кейін 
қайыру қосымшасының артқы ені-
15 мм қайырады жəне 
инешаншымды бүгілген жерден 1..2 
мм қашықтықта орындайды. Егер 
қайыру ені 3..4 см артық болса, 
қиғаштануды болдырмау 
мақсатында етегін алдын ала көктеп 
алады. Машиналы инешаншымды 
шетінен 1 мм қашықтықта 
орындайды, көктеу инешаншымын 
алып тастайды, бөлшек шетін созбай 
үшін үтіті қойып тігісін үтіктейді. 

 

6. Күрделі жиекте əдіптелген 
Жиекте, клапанмен қиып пішілген 
қалталарды өңдеу үшін 
қолданылады. 
Орындалуы: Бөлшектерді 
қиықтарын қиыстырып, бет 
жағынан ішіне қарай бүктейді. Ені 
5...10 мм жиек еніне тең тігіс енімен 
қайып тігеді (1-сурет). Тігісті тігісін 
жатқызып үтіктейді, тігіс 
қосымшасын қайырып, оғарғы 
бөлшекті сыртына айналдыраы. 
Жиек 2-инешаншыммен алдын ала 
қосылған 1-инешаншымға немесе 
негізгі бөлшек жағына қарай одан 1 
мм шегініп бекітіледі. 

 

7. Ашық қиықтары бұлықталған 
Бұйымның етегін өңдеу (етегі бір 
шеті бекітілген астарлы пəлте) үшін, 
ішкі қиығын серінеуден сақтаужəне 
сəндеу үшін қолданылады. 
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Орындалуы: негізгі бөлшекке бет 
жағынан төмен қарай қиықтарын 
теңестіріп, бұлықтауға арналған 
жұқа мата жолақтарын салып қояды. 
1-инешаншыммен қайып тігеді, 
етегі жағынан ені 5 мм тігіспен 
бұлықтау үшін жұқа мата 
жолақтарын салып қояды. Тігіс 
қосымшасын осы мата 
жолақтарымен қайырады. 2-
инешаншыммен инешаншымнан 1 
мм қашықтықта, негізгі мата жағына 
қарай немесе бірінші тігіс бойынша 
дəл орындалады. 

 
 

3. Жұмыстарды орындағаннан кейін, есеп құраңдар, бақылау сұрақтарына 
жауап беріңдер. 

Есеп мазмұны: 
Орындалған жұмыс үлгісін А4 пішімді қағаз бетінде орындайсыңдар. 
Тақырып атауын, машина тігістерін жазу, парақтың төменгі жағына 
оқушының аты-жөні, жұмысты орындаған күнді жазу. 

Бақылау сұрақтары: 
1.Орындалған тігістердің қайсысы біріктіретін тігіске жатады? 
2. Жабық қиығы бар жапсырма тігіс бастырма тігістен несімен 

ерекшелееді? 
3. жабық қиығы бар жапсырма тігісті орындау бүктемелік тігістен 

несімен ерекшеленеді?  
4. Жабық қиықпен қайырылған тігістің етегін бүгіп тіккен кезде еліктен 

қиғаш кептелулер пайда болады? 
5. Күрделі жиекте əдіпті тігісті орындау мен ашық қиығы бар 

бұлықтауды орындау кезіндегі ортақ нəрсе не?  
6. Күрделі жиектегі əдіптелген тігісті орындау мен ашық қиығы бар 

бұлықтауды орындаудан несімен ерекшеленеді?  
 

1.6. Бұйымдарды дайындау жəне негізгі бөлшектерді қтырмалау 
кезіндегі желімді материал түрлері. 

Желімді материалдар туралы жалпы мəліметтер. Жіктелуі 
 
Желіммен біріктіру əдістері тігін өнеркəсібінде кеңінен қолданылады. 

Желім материалдары əртүрлі құрастырылымдарды дайындау мүмкіндігін 
қамтамасыз етеді, бұйымның массасын азайтады, жекелеген бұйымдар мен 
киім түйіндерінің пішін тұрақтылығын арттырады. 

Бұдан басқа, желімдеу əдісі еңбек өнімділігін жəне өндіріс тиімділігін 
арттыруға мүмкіндік беерді. 
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Бөлшектердің пішін тұрақтылығы қатпарлаумен-бұйым бөлшектерін 
(пəлте, костюмдер) барлық бетінде немесе оның бөліктерінде желімдеу 
астарымен бекітіп біріктіру арқылы қол жеткізіледі. Қатпарлау баспақтар 
немесе үтіктерде орындалды. 

Желімдік қосылыстар – бұл желімдейтін заттардың (мата, тоқыма) 
желімделетін материалмен əрекеттесу нəтижесінде химиялық немесе 
термиялық (яғни, үтік немесе баспақ арқылы) жолмен алынған 
ажыратылмайтын қосылыс. Желімдеу материаладрына жəне қосылыстарына 
келесі талаптар қойылады: 

1. Беріктілік; 
2. Созылымдылық жəне иілгіштік. Көбінесе, қосылыстардың 

иілгіштігінің көбірек болуы жəне керісінше олардың қаттылығының аздау 
болуы талап етіледі. Желімді қосылыстардың қаттылығы, желім түріне, желім 
қабатының қалыңдығына, желімді астарлы матаға жағу тəсіліне (тұтас жəне 
тұтас емес) жəне астар түрінің өзіне байланысты; 

3. Суға төзімділік (суға жəне қайнаған суға төзімділікпен анықталады); 
4. Устойчивость к химической чистке; 
5. Аяға төзімділік 
6.Желім қосылыстарының сыртқы түрі (жылтырақ іздердің, 

көпіршіктердің, созылу, қабатталудың болмауы, жоғары пішін тұрақтылығы). 
Желім материалдарын екі топқа бөлуге болады: термоиілімді жəне 

термоиілімді емес материалдар. 
Термоиілімді материалдарды қыздыру кезінде, желімделетін масса 

бақлқиды жəне желімделетін мата құрылымына өтеді; суығаннан кйеін, желім 
қосылыстарының пайда болуымен бекітіледі. киім-кешектердің осы желімдеу 
қосылысы жүннен, жібектен, мақта матадан жасалған бұйымдарда, 
синтетикалық жəне басқа да маталарда қолданылады.  

Табиғи жəне жасанды тері мен былғарыдан жасалған бұйымдарда жиек 
ретінде қолданылады. Терможелімдей материалдарының ең кең таралған түрі 
тeрможелімдеу төсеме материалдары (ТЖТМ) болып табылады. 
Терможелімдеу төсеме материалдары, негізден (текстильді кенеп мата) 
тұратын кешенді материалды білдіреді, олардың бір жағына термоиілімді 
полимерден жасалған желімдік жабу қондырылған. ТЖТМ ені 90,150 см 
жолақта жəне ені əртүрлі жолақтарда (таспалар) кенеп мата түрде жасалады, 
ол жіппен (баумен) немесе жиектемемен бекітіледі. Кенеп матаны талап 
етілетін еніне кесу, тігін өнеркəсібі жағдайларында орындалады. 

 
Желімдеу материалдарының түрі жəне сипаттамасы 

Əртүрлі желімдеу материалдары, негізінен үш тігіс түрін алу үшін 
қолданылады: біріктіретін жапсырмалы, қайыру жəне жиектік жапсыру. 
Осы тігістер, бекітілетін бөлшектер жылжытуға бағытталған, жүкті көтеріп 
тұрған жағдайда қолданылады. Бұйымның кейбір түйіндерінде қиыстырылған 
қосылыстар-желімдеу жəне жіптік қосылыстар қолданылуы мүмкін, мысалы, 
алдыңғы бойы бар жапсырма қалтаны біріктіру үшін. Тігін өндірісінде келесі 
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желімдеу материалдары қолданылады: терможелімдеу төсеме материалдары 
(ТЖТМ), желімді өрім жіп, желім торы, таспа, ұнтақтар, аспаталр, сонымен 
қатар желім жіптер. Жіктелім белгілері терможелімдеу материалдарын өндіру 
технологиясын жəне олардың заманауи сұрыпталымын бейнелеп көрсетеді. 

Желімдеу төсеме материалдарына маталар, мата емес кенептер, тоқыма 
жатқызылады.  

ТЖТМ негізінде, əртүрлі құрылымдар мен əртүрлі талшықты құрамдар 
жасап шығарылады. Химиялық талшықтардан вискоз, полиамидті, 
полиэфирлі жəне полиaкрилонитрилді жасалады. Аралас иірілген жіп-мақта 
полиэфирлі жəне вискоз полиэфирлі. Мата емес кенептен жасалған 
шикізаттардың негізгі түрлері – полиaмид жəне полиэфир. ТЖТМ мата жəне 
тоқыма негіздеріндегі сауда атауы– дублириндер. Мата емес терможелімді 
төсеме материалдардың егіздері тeрмобекітілген жəне желімдеу кенептерінің 
флизeлиндер деген атауы бар. Олардың бір жағына желімдік жабу қабаты 
қондырылған. Олардың қолданылуы – киім –кешек бөлшектеріне пішін 
тұрақтылығын беру, бұйымдардың тозуға беріктілігін арттыру, бөлшектің 
шеттері мен қиықтарын өңдеу. Барлық құрылым бойынша жабу қондыру дəл 
əрі тұтас болуы қажет. 

Терможелімдеу жиекті материалдары – бір жақты желімдік жабуы бар, 
ені 5-20 мм материал түріндегі төсеме материалдар. Қиықтарды созылудан 
қорғау үшін қолданылады. 

Желім жиектерін үтік арқылы алдын ала аздап керіп, оны бөлшек 
қиығынан 3-5 мм қашықтықта орналастырып бекітеді, содан кейін 
оныбаспаққа ақырғы рет бекітеді. 

Желімді өрім жіп – матадан жасалмаған желім материалы. Жолақтар 
немесе кенеп түрінде шығарады. Бөлшек қосымшалары мен шеттерін бекіту 
жəне т.б. үшін қолданылады. Желім өрім жібін пəлте мен костюмдерді 
дайындау кезінде, өңір қайырмаларын, ойма кілтектерін, жағасын, бұйымның 
етегін, жеңдерін жəне т.б. бекіту операцияларында қолданылады. Желім өрім 
жібін сырып тігу жəне жиектеу машиналарына салады. Өрім жіпті астына 
салуды, екі бөлшекті бііктіру операциясымен қиыстыруға болады. Мысалы, 
бөлшек қиықтарын əдіптеу кезінде, онда оларды бұйымға бұдан əрі бекіту 
қарастырылған, желімді өрім жіп жолағын, желімдеу тігісі болуы қажет 
жақтан бөлшек шетінің бойымен (ашық астарлы бұйым, шалбар жəне т.б. 
етегін өңдеу) орналастырады; өңір шетін өңдеу кезінде, өрім жіпті өңірді 
əдіптеу кезінде, оны алдыңғы бойы мен өңір қайырма жағынан орналастыра 
отырып астына салады. 

Желім жіп – қалыңдығы 3-4 мм термоиілімді поимерден жасалған 
жалғыз талшық. Бөлшек қосымшалары мен шеттерін бекіту үшін қолданады. 
Егер бұйымның өңір қайырмалары, жағасы, жең ұшы мен бұйым етегі 
бойымен (пəілте немее пиджакта) сəндік тігісі болмаса, бөлшек шеттері іш 
жағынан желім жіппен қоюырайту арқылы  (П-54) немесе желім өрім жібі 
(П-548 жəне П-12/6/66) арқылы бекітілуі мүмкін. 
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Желім торды полиэтиленнен дайындайды. Оның əртүрлі пішіндегі 
ұяшықтары болады. Пəлтенің ұсақ бөлшектерінің пішінін келтіру үшін 
қолданылады. Ірі бөлшектер үшін қолданылмайды, себебі шамадан тыс 
термошөгімділікке ие. 

Желім таспаны полиамидтен, полиэтиленнен, лавсаннан жəне т.б. 
жасайды. Еріткіштер əсерінен болатын қысыммен бөлшектерді біріктіреді. 
Желім өрім жібін сыру жəне жиектеу машиналарына салады. Өрім жіпті 
астына салуды, екі бөлшекті біріктіру операцияларымен қиыстыруға болады. 
Мысалы, бөлшек қиықтарын əдіптеу кезінде, онда оларды бұйымға бұдан əрі 
бекіту қарастырылған, желімді өрім жіп жолағын, желімдеу тігісі болуы қажет 
жақтан бөлшек шетінің бойымен (ашық астарлы бұйым, шалбар жəне т.б. 
етегін өңдеу) орналастырады; өңір шетін өңдеу кезінде, өрім жіпті өңірді 
əдіптеу кезінде, оны алдыңғы бойы мен өңір қайырма жағынан орналастыра 
отырып астына салады. 

Желім ұнтақтары мен пасталар – полимерлер желімдеу 
материалдарын дайындау үшін қолданылады.  

Бедерлі беті бар матадан жасалған, түкті жəне дворосовкасыда ашық 
білінген ашық білінген бұйымдарды іш жағынан қатырмаламайды. 
Бөлшектерді қымтаулы тігісін сырып тіккенге жəне кесілген бөлшектерін 
қайып тіккенге дейін қатырмаланады. 

Қатырмалау үдерісіне келесі талаптар қойылады: 
– астарды негізгі бөлшек қиығына қатысты дұрыс орналастыру; 
– негізгі мата мен астарда ауыстыру мен бұрыс жерлерінің болмауы; 

 Барлық беті бойына қосылыстардың беріктігі; 
– жасырын ақаулардың (жылтырақ іздер, үйітілу жəне т.б.) болмауы  
Өңдеу бөлшектері: апликациялар, кесте тігу, қондыру– үтіктің 

көмегімен оларға термопластикалық желім қабатын алдын ала жағу арқылы 
бекітеді. 

Қазіргі уақытта, терможелім материалдар, өңдірушімен дайындаған, 
техникалық шарттарға (ТШ) сəйкес жасалады. ТКПМ, талшықты негіз 
ұрамына (мақта матадан жасалған, мақта полэфир), тыыздық бетіне жəне басқа 
да құрылымдық сипаттамалары бойынша, ТШ бойынша маркаларға бөлінеді. 
 
 



Ж
ел
ім
де
у 

 
м
ат
ер
иа
лы

ны
ң 
тү
рл
ер
і 

Т
К
П
М

 ж
іт
еу

 б
ел
гі
ле
рі

: 

Б
ет
кі

 т
ы
ғы
зд
ы
ғы

  
Т
К
П
М

, г
/м

2

Ж
ел
ім
де
йт
ін

 ж
іп
те
рд
ің

 қ
ал
ы
ңд
ы
ғы

,  
м
м

 
Т
ал
ш
ы
қт
ы

 қ
ұр
ам
ы

 б
ой
ы
нш

а 
тү
рл
ер
і 

Ж
ел
ім
ді
к 
ж
аб
ы
ны

, п
ол
им

ер
 т
үр
і  

Ж
ел
ім
ді
к 
ж
аб
ы
н 
құ
ры

лы
м
ы

 
Ж
ел
ім
ді
к 
нү
кт
ел
ер
де

 о
рн
ал
ас
қа
н 

 

1 
см

2  ж
ел
ім
ді
к 
нү
кт
е 
са
ны

на
 с
əй
ке
с 

 к
ел
ет
ін

 с
ан

 

м
ат
ал
ар

 
не
гі
зі
нд
е 

<
20 мақта мата 

20
-5

0 зығыр

тр
ик
ат
аж

ды
қ 

не
гі
зд
е 

50
-7

0 Полиэфирлі

70
-1

00 Полиамидті

то
қу
сы
з 

не
гі
зі
нд
е 

10
0-

16
0 Вискозды

>
16

0

бір текті емес 
аралас

ж
ел
ім

 
үл
ді
рі

 

50
-1

50

ж
ел
ім

 
то
ры

 

80
-1

00

ж
ел
ім
ді

 
өр
м
ек

25
-3

5

ж
ел
ім
ді

 
ж
іп

 

0,
2-

0,
4

1 0,
5

12
 

8

20 11

25 13

35 15

40 16

52 17

76 21

11
0

25

12
0

26

14
0

28

14
7

30

С
оп
ол
иа
м
ид
ты

Н
үк
те
лі

Т
ұр
ақ
ты

 

П
ол
иэ
ти
ле
н 

Т
ұт
ас

 

Т
ұр
ақ
сы
з

Э
ти
ле
нв
ин
ил
ац

ет
ат

Б
ас
қа

 
те
рм
оп
ла
ст
та
р 

Т
ер
м
ож

ел
ім
де
у 
м
ат
ер
и
ал
да
р
ы
н

 ж
ік
те
у



48 
 

Желімді астарлы материалдармен киім бөлшектерін өңдеу 
ерекшеліктері 

Желімді астары бар бұйым жəне материал түріне байланысты, əртүрлі 
учаскелер мен киім бөлшектерін қатырмалайды. Арқалық қиықтармен 
астарын қатырмалау нұсқалары көрсетілген. Жапсырма қалталарды, астарын 
ьұтас немесе тек жоғары бөлігін ғана қатырмалайды. Етегі мен жеңтүбі 
бойынша желімдік. Кейде, жеңнің төменгі жағынан алдын ала жиектеп торлап 
жəне көктеп алмай, төменгі жағын бүгу үшін тесілген астарын қолданады. 
Жағалардың желім астарын қатырмалаудың кейбір тəсілдері көрсетілген. 
Сонымен юірге, өңір қайырмаларын, инешін, белдікшелерін, белдіктерін жəне 
т.б. қатырмалайды. 

  
1.6-сурет. Бұйымның астарлы материалдармен қатырмалау 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Бұйымның сыртқы түрін жақсарту жəне оларды киілу мерзімін өсіру 
үшін, фронталды деп аталатын қатырмалау қолданылады, яғни киімнің негізгі 
бөлшектерін, бөлшек немесе бөліктің барлық бетіне желімді астарлы 
материалдармен біріктіру.  

Бұйымның қаттылығы мен бұйымның пішін тұрақтылығын (ерлер киімі) 
арттыру үшін, иық жəне қайырма тұсында қосымша қаптамалар қолданылуы 
мүмкін. 
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1.-сурет. Бөлшектерді қатырмалау 
 
Сырт киімдердің алдыңғы бойын қатырмалау үшін, ығыздығы əртүрлі 

жəгн аймақ бойынша тығыздығы мен қаттылығы əртүрлі – аймақтық 
қатырмалау деп аталатын арнайы астар. 
Бөлшектерді қатырмалауың басқа түрі – жергілікті қатпарлау. Сонымен бірге, 
алдыңғы бойының жекелеген учаскелерін қатпарлайды. 

 
1.7. Ылғалды-жылумен өңдеуді орындау кезіндегі терминология жəне 

техникалық шарттар 
Тігін бұйымдарын ылғалды-жылумен өңдеумен (ЫЖӨ), бөлшектер мен 

бұйымдарды ылғалмен, жылумен жəне арнайы жабдық арқылы қысыммен 
арнайы өңдеу ұғынылады. Ішкі үдерістік жəне соңғы ылғалды-жылумен өңдеу 
айырылады.  

Ылғалды жылумен өңдеудің маңызы мыналарға негізделеді:  
– мата талшықтарын ылғалмен жəне жылумен жұмсарту; 
– матаға белгілі қысыммен пішін беру; 
– алынған пішінді, жылу мен қысым арқылы ылғалды кетіру арқылы 

бекіту. 
Ылғалды жылумен өңдеу үдерістері мыналарға бөлінеді:  
- үтікпен өңдеу; 
– булау; 
– сығымдау. 

 
Ылғалды-жылу жұмыстарын орындау үшін техникалық шарттар 
Ылғалды-жылу жұмыстарын орындау кезінде, келесі шарттарды 

сақтау қажет:  
1. Бөлшектер немесе дайын өнімдерді ЫЖӨ алдында ылғалдандырады. 
2. Бөлшектер мен бұйымдарды іш жағынан үтіктеуішсіз, ал беткі 

жағынан- тек үтіктеуішпен орындалады. 
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3. Егер ЫЖӨ алғаш рет кездесетін матадан жасалған бұйымдар 
жатқызылатын болса, онда түсі мен беріктілігін жоғалтпау үшін. Осы матаның 
жекелеген кесектерінде үтіктің əрекетін тексеру қажет. 

4. Теңіз толқыны түстес, көілдір жəне ашық-сұр түсті маталар ерекше 
назар аударуды талап етеді, себебі осы маталардың бояғыштары жоғары 
температуралардың əсеріне ерекше сезімтал келеді.  

5. ЫЖӨ кезінде, ашық түсті матадан жасалған бұйымдарға таза 
үтіктеуішті пайдалану, ал үстелге мəуіт үстіне ақ матаны салу қажет. 

6. Бөлшектер мен бұйымдарды ЫЖӨ аталған маталар үшін орнатылған 
өңдеу режимідері кезінде жүргізу қажет. 

7. Бөлшектер немесе бұйымдарды баспақта ЫЖӨ үтіктеуіш арқылы бет 
жағынан орындалады. 

8. Қайып тігілген тігісті үтікпен өңдеу кезінде, тігісті алдымен 
ылғалдандырады жəне тігісін айырып үтіктейді, содан кейін үтікпеуішпен 
тігісін жатқызып үтіктейді. 

9. Қалыңдығы əртүрлі екі бөлшекті қайып тігу кезінде, тігісін жұқа 
матадан жасалған бөлшекте тігісін жатқызып үтіктейді. 

10. Тігістерінің қисаюын болдырмау мақсатында, оларды 
қосымшаларының бұйым бөлшегіне толық қондырылғанға дейін тігісін 
айырып үтіктейді. 

11. Синтетикалық талшықты матадан жасалған бұйымдарды, ЫЖӨ 
режимдерін жай ғана сақтап өңдейді. 

12. ЫЖӨ операцияларын ылғал толық кеткенге дейін жүргізу. 
13. Тігістернің қосымша астына жанасып кетпеуін болдырмау 

мақсатында, қағаз немесе үтіеуішті қояды.  
14. Мақта матадан жасалған бұйымдарды дайындау кезінде, тігістегі 

қосымшаларды техникалық шартпен (ТШ) қарастырылған жаққа қарай 
бүктейді, ал ЫЖӨ бұйымды соңғы рет өңдеу кезінде қолданады. 

15. Жасанды талшықтардан жасалға маталарды ЫЖӨ, оларды созбай, 
төменгі ылғалдандыру арқылы жүргізу. 

16. Дайын бұйымдарда, өңірлерін өңір қайырма жағынан, лацкандарды- 
алдыңғы бой жағынан, жағасын- төменгі жаға жағынан, бұйым етегін- іш 
жағынан, белдікті-ішкі бөлшек жағынан үтіктейді. 

17. соңғы ЫЖӨ жүргізілгеннен кейін, дайын бұйым кептірілуі жəне оған 
келтірілген пішін толық бекітілгенге дейін ілінген күйінде салқындатылуы 
қажет, сонымен қатар жүн матадан жасалған пəлтені кептіру ұзақтығы- 50 ... 
75 минутты, Мақта матадан жасалған кездемелер– 30 ... 40 минутты, жүн 
матадан жасалған костюмдер – 30 ... 40 минутты, мақта матадан жасалған 
кездемелер 20 ... 25 минутты құрайды.  

Бұйымдарды бу ауа манекенінде өңдеу кезінде, кептіру уақыты талап 
етілмейді. 
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1.7.1. Ылғалды-жылумен өңдеу үшін арналған жабдықтар мен құралдар 
Атауы Схемалық суреті 
Жабдық 

1. Үтіктер жеңіл, орташа, 2,5 кг-нан 
бастап 6 кг дейінгі массада ауыр болып 
келеді. Қыздыру тəсіліне байланысты, 
үтіктер электрлік, бу, электрлік-бу жəне 
буэлектрлік болып бөлінеді. Үтік 
жылуды реттеуішпен жарақталуы 
қажет. Табанын қыздыру 
температурасы 100 ... 240  тең. 

 
 

2. Баспақтар жетек типі бойынша 
электр механикалық, пневматикалық 
жəне гидравликалық болады. 
Қолданылу мақсаты бойынша олар 
арнайы жəне əмбебап болып бөлінеді.  

3. Бумен жібіткіштер жылтыр іздерді 
кетіру жəне бұйымға тауар түрін беру 
үшін қолданылады. 

 
4. Бу ауа манекендері иықтық 
бұйымдарды соңғы ылғалды жылумен 
өңдеу үшін арналған. 

 
Құрылғылар: 

1. Қалыптарды қол үтігімен жұмыс 
істеу кезінде қолданады. Олардың 
пішіні мен өлшемдері онда 
орындалатын операциялар сипатына 
жауап беруі қажет. 
 

 

 

Бүріккіштер суқұбыр желілерінен, 
сонымен қатар сорғысы бар арнайы 
бəктерден жұмыс істейді. 

– 

Үтіктеуіш жұқа тығыз матадан, 
бəйкеден немесе зығыр матадан болуы 
қажет. 
 

 
– 
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1.7.2. Ылғалды-жылумен өңдеу терминологиясы 
 

Термин. Анықтама Қолдану аймағы  Анықтама  
1.Үтіктеу –ылғалды-ылумен өңдеу 
арқылы, бөлшек тігісі, шеттері мен 
бүгілген жерінің қалыңдығының 
кішіреюі. 
Жағаны, өңірлерін, ойма кілтекті, 
клапанды, манжетті, патты жəне т.б. 
үтіктеу.  

 
____ 

2. Айырып үтіктеу –тігіс 
қосымшаларын немесе бүрмелерін 
қарама-қарсы жақта салу жəне оларды 
осы қалыпта ылғалды-жылумен өңдеу 
арқылы бекіту. 
Бүйір жəне иықтық тігістерін; 
шалбарлардың бүйір жəне адымдық 
тігістерін; жең тігістерін айыра үтіктеу. 

 

3. Жатқызып үтіктеу– тігіс 
қосымшалары мен бүрмелерді, бөлшеу 
шетін бір жағына қарай қою жəне 
оларды осы қалыпта ылғалды-жылумен 
өңдеу арқылы бекіту. 
Бұйым етегі мен жеңдерін, қымтаулы 
тігістерін, бүрмелерді, тігістерді жəне 
т.б. тігісін жатқызып үтіктеу. 

 
 

4. Жиып үтіктеу– бұйым учаскелерін, 
шығыңқы пішінге келтіру үшін, 
ылғалды-жылумен өңдеу арқылы 
қысқарту. 
Ойықтар, мойындарды, өңірін (кеуде 
тұсында шығыңқы жер пайда болу үшін) 
жия үтіктеу; қымтаулы тігіс ұшында 
осал жерлерін жия үтіктеу. 

 
 

5.Созу – ылғалды-жылумен өңдеу 
арқылы бүгілген пішінге келтіру үшін 
бөлшек шеттерін үлкейту.  
Жеңдерін, жеңнің бүгілген пішінін 
келтіру үшін, алдыңғы қиығын; осы 
тұста бүгілген пішінге келтіру үшін, 
балтыр бұлшықеттер тұсында 
шалбардың бүйір жəне адымдық 
қиықтарын созу. 
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6. Сығымдау –пішім бөлшектері бар 
желім материалдарын бекіту үшін, тігіс, 
шетінің қалыңдығын кішірейті үшін 
баспақ арқылы бұйымдар немесе 
бөлшектерді ылғалды-жылумен өңдеу. 
Өңірлерінің шеттерін, бүрмелерін, 
жағаларды, бұйым етегін жəне т.б. 
сығымдау. 

–––– 

7. Сəндеу – Материалды бумен ылғалды-
жылумен өңдеу жəне оны кезекті шөгуді 
болдырмау үшін кептіру. 
Материалдарды пішу алдында өңдеу. 

–––– 

8. Булау – Бұйымдарды жылтыр іздерді 
кетіру үшін (ылғалды-жылумен өңдеу 
нəтижесінде пайда болған жылтырлар) 
бумен өңдеу. 

–––– 

 
2-бөлім. Жекелеген бөлшектер мен түйіндерді өңдеу технология негіздері 

2.1. Ұсақ бөлшектерді өңдеу 
Клапандар, паталар, жапырақша қалталар, ойма кілтектер, 

белдіктер, белдікшелер, үлгінің тағайындалуына, материал түріне жəне т.б. 
байланысты, əртүрлі құрастырылымы жəне осыған байланыст ыəртүрлі өңдеу 
тəсілдері бар. Осы бөлшектер тұтас пішілген жəне астарымен (негізгі жəне 
төсеме матадан) болуы мүмкін. 

Пəлте, пиджактар, кеудешелер жəне т.б. үшін сəндеу бөлшектерін, 
көбінесе төсем матадан жасалған астарда, ал көйлектер, жейделер, 
белдеишелер үшін- негізгі матадан немесе тұтас пішілген матадан 
жасалғанастарда дайындайды. Осы бөлшектер асарсыз жəне астарлы-матадан 
жасалған жəне матадан жасалмаған, желімделетін жəне желімелиейтін, жиегі 
бар (жапырақша қалта) немесе жиексіз болуы мүмкін. 

Бөлшектердің дайын күйінде пішіні тұрақты болуы жəне жақсы 
өңделген жұқа шеттері болуы ажет, жұп бөлшектері симметриялы, тең сəндеу 
инешаншымдарымен, параллель жақтарымен болуы, əдіптеу тігістерімен 
өңдеу кезінде жиегі жоғары бөлшектерден жасалуы қажет. 

Астары жұмсақ бөлшектерді, жартылай автоматтарда əдіптеу 
тігістерімен (ұсақ сəйкестендірілген бөлшектер), қатты астарлы бөлшектерді 
(белтартпа таспасы, жасанды тері жəне т.б.) – ашық немесе жабық қиықтары 
бар жапсырма жиек тігістермен. 

Бұйымдарды əдіптеу тігістерімен астарында дайындау кезінде, 
астарын өлшемі бойынша мата қалыңдығына байланысты 4-6 мм негізгі 
матадан жасалған бөлшектен кішірек етіп қайырады. Бұл жиекті бөлшек 
контуры бойынша негізгі матадан жасау үшін қажет. Негізгі бөлшекті, жіп 
арқауларының қажетті орналасу орнын (көбінесе, клапандарда, жапырақты 
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қалташада бөлшекке кесе-көлденең) сақтап, ал астап бөлшектері бұл жағдайда 
– жіптерді бөлшек бойына бағыттай отырып қайырылады. 

Негізгі бөлшек пен астардағы жіп арқаулардың əртүрлі орналасуы, 
өңдеу жəне кию үдерісінде бөлшектердің соызылуына кедергі келтіреді. 
Жолақ суреті бар немесе ашық тормен көрсетілген суреті бар маталардағы, 
ұсақ бөлшектер бұйымның қабаттасқан бөлшек суретімен сəйкес келуі қажет, 
мсалы клапан жəне алдыңғы бой. Бұл жағдайларда, бөлшектерді оларды сурет 
бойынша қиыстырып келтіру арқылы қайырады. 

Желім астарларды баспақтағы бөлшектермен біріктіреді. Астар 
қиықтары бөлшектерді біріктіретін тігістен 1-2 мм кем емес шығып тұруы 
қажет. Желімді астарын, бөлшектермен олардың қиықтарын (клапан, пата, 
жапырақ қалташа) əдіптеу кезінде, оларды негізгі бөлшектің іш жағынан 
орналастыра отырып біріктіреді. Астарын, бөлшектің төменгі бөлігінде, оны 
бүгу сызығы бойында қойып жəне инешаншымды астар қиығынан 1-2 мм 
қашықтықта астына салып, қайып тігуге болады. 

Жиектерін, үлкен созатын күшпен (қалта аузын рəсімдейтін 
бөлшектердің жиектері) киюге ұшырайтын, бөлшектердің жиектері бойымен 
аздап созып салады. 
Жапсырма жиектері үтіктің көмегімен, бөлшектің төменгі бөлігінің іш 
жағынан бүгілген жері бойымен салады. Қалың маталарда жиектерін, 
бөлшектің жоғарғы бөлігінің іш жағына салады. Желімделмейтін жиектерін 
жиек шетінен 1-2 мм қашықтықта бөлшектің төменгі бөлігі бойымен тігісін 
сырып тігеді. 

Белдіктер еніне қарай, тар жəне кең, қаттылығына қрай- жұмсақ, 
жартылай жұмсақ жəне қатты болады; құрастырылымы бойынша- тұтас 
жиектелген (бір бөлшек) жəне астарда (негізгі жəне астарлы матадан жасалған 
бөлшектер). Белдікті дайындау бірізділігіне, ұштарын өңдеу, жекелеген 
құраушы бөліктерін біріктіру мен белдіктің соңғы өңдеу (жеке тігістер жасау, 
айылбастарды бекіту) бойынша операциялар жатады. 

Белдіктің құрастырылымына байланысты, осы операциялардың 
бірізділігі өзгеруі мүмкін. 

Белдіктерді жəне белдікшелерді (белгілі ендегі) астарында өңдеуді, 
жабық қиығы бар шеткі тігістермен құралдары бар екі инелі машинада, ортама 
қуатын беру көзін қолдана отырып орындауға болады. 

Екі инелі машинада өңдеу кезінде, белдіктің, белдікшелердің төменгі 
жəне жоғарғы бөліктерін, иық белгісін бағытауышпен үзетеді жəне ішіне 
қарай бүгіп, бойлық ққиықтармен біріктіреді. 

Белдіктің ені дайын күйінде, ине арасындағы ара қашықтыққа жəне 
бөлшектің екі жағынан бүгу үшін қолданылатын құрылғыларға байланысты. 

Ерлер жакетінің белдікшелері мен əйеледер пəлтесінің бел 
ұстағыштарын, астарлы матаның бойлық жолақтарынан бөлшек бойымен 
өтетін, жабық қиығы бар біріктіретін жапсырма тігіспен өңдейді. Бөлшектің 
ұшында айыласты қайып тігеді. 
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Бастарымалар, кең (старында, астасыз) жəне тар болуы мүмкін. 
Астардағы бастырмалар, клапан сияқты, екі бүйір қиықтармен құрастырып 
тігеді. Астарсыз кең бастырмаларды ққұрастыру тігісімен, кезекті айырып 
үтіктеумен жəне сыртын айналдыру арқылы құрасырып тігеді; тар 
бастырмаларды- ашық жəне жабық қиықтармен жапсырма тігіспен, желм 
немесе жіп арқылы аралығындағы тігіспен өңдейді. 
 

2.1. Пaталар, белдікшелер мен бастырмаларды өңдеу 
 

Операция атауы. Орындау үшін 
техникалық шарттар. 

Схемасы 

Белдікшені өңдеу. 
Пaталар белдікшелер – бұл киімнің 
өңдеу элементтері. Пaталар жеңде, 
белдікшелер – арқадағы алдыңғы бойда 
орналасқан. 

 

1.1. Бөлшектерді пішу. 
Белдікшелерді негізгі матадан пішеді, 
арқауы алдыңғы бой арқауына (немесе 
үлгісі бойынша) сəйкес келуі қажет. 
Белдікшені тігісте діппен пішеді. 
Белдікшенің астарын тар жəне астар 
немесе негізгі матадан жасалған 
жиектеменің енінен қысқалау етіп 
пішеді. 

 

1.2. Астары бар белдікшені тепшу. 
Белдікшені астарымен бет жағымен 
шіне қарай бүктейді, қиықтарын 
теңестіреді, үш жағынан ұзындығы 5-10 
мм тіік тігіспен, негізгі матаны бұрышта 
жатқызып, қиықтан 4 мм қашықтықта 
тепшіп тігеді. 

 

Белдікшені тепшіп тігу. 
Белдікшені астар жағынан ені 5-7 мм 
тігіспен тепшіп тігеді, тігісті, 2-3 мм 
қалдырып қияды. Матаны тігістен 2 мм 
қалдырып кертпелейді.  

 
Белдікшені айналдыра көктеу. 
Белдікшені бет жағына айналдырып, 
шеттерін түзетеді жəне астар жағынан 
жоғары бөлшектен көмкерме жасап 
шетінен 5 мм қашықтықта аналдырып 
көктейді. Көмкерме ені 1 –3 мм. 
Белдікшені үтіктейді. 
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1.5.Жөрмеленетін шеттерін өңдеу 
Бет жағынан өңдеу тігістерін салады, ені 
үлгігіе байланысты. Белдікшенің 
шеттерін қобыратуға болады. Көктеу 
жптерін алып тастайды. 

 

2.Пaтаны өңдеу. 
Патаны өңдеу белдікшені өңдеуге ұқсас.

–––– 

3.Байлайтын белдікт өңдеу. 
Белдіктер байланатын, қосып тігілген 
жəне белдемшесі немеме шалбары бар 
тұтас пішілген болады.  
3.1. Белдікті пішу. 
Белдік екі бөлшектен тұруы мүмкін – 
вeрхнeй жоғары жəне төменгі. 
Белдіктерді жөрмелеу тігісімен, 
белдікше сияқты өңдейді.  
Белдік бір бөлшектен өңделуі, ені дайын 
күйіндегі екі еселенген еніне оған қоса 
белдікті көктеу тігісіне əр бойлық 
жағынан 10 мм тең болуы мүмкін. 

 

 

3.2. ұзындығы бойынша белдік 
қиықтарын сырып тігу. 
Белдік бөлшектерін, бет жағын ішіне 
қаратылған бойлық бағытта, қиықтарын 
теңестіріп екеуін бүктейді, ені 10 мм 
тігіспен сырып тігеді. 
Белдікті қайып тігу тігісін қиықиары 
толықтай жатқанша айыра үтіктейді. 

 

3.3. Белдік шеттерін жөрмелеу 
Белдіктің бір шетінің жөрмелеу 
сызығын «мүйісше» түрінде белгілеп 
алады, ені 5-7 мм тігіспен жөрмелейді. 
Бұрыштиарын қияды; 3 мм қалдырып 
қосымша жерін кеседі. 

 

3.4. Белдік ұштарын айналдырып 
көктеу  
Белдікті бет жағында жөрмеленбеген 
шеттерін айналдырады, ені 1 мм 
көмкерме (белдік ұшында) жасап 
айналдырып көктейді. Көкетеу тігісін 
белдік енінің ортасына қояды. Белдікті 
үтіктеуіш арқылы іш жағынан 
үтіктейді. 
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3.5. Белдік шеттерін өңдеу. 
Белдік шетімен өңдеу тігістерін қояды. 
Көктеу жіптерін алып тастайды жəне 
белдікті қекінші қайтара үтіктейді.  

3.6. Белдіктің екінші ұшын өңдеу 
Белдіктің өңделмеген ұшымен, 
айылбастың ортаңғы бөлігін бүгеді жəне 
оны белдік жағына 40-50 мм қайта 
жібереі. Жұқа сетінейтін матадан 
жасалған белдік қиығын 5-7 мм іш 
жағына қарай бүгеді жəне ұзындығы 3 
мм жасырын тігеді немесе көктейді. 
Жұқа матадан жасалған бұйымдағы 
қиықтарды бүкпейді. Айылбастың 
ортаңғы бөлігі жанындағы белдікті, бет 
жағынан білібейтін, қопсыған тігіспен 
бекітеді. 
 

 
а 

 
б 

4.Бастырмаларды өңдеу. 
Бастырма – бұл бұйымда берілген 
орында белдікті белгілеу (белбеу) үшін 
қажетті, киім бөлшектері. 
Кең бастырмалар екі бөлшектен тұрады 
– бастырмалар жəне бастырма астары, 
олардың бойық қиықтарын жөрмелеу 
тігісімен өңдейді. 
Тар бастырмаларды сырып тігетін, 
арнайы немесе жиектеу машиналарында 
өңдейді. 

 

 

4.1. Жұқа матадан жасалған 
бұйымдарда. 
Бастырмаларды бет жағынан ішіне 
қарай, жыртлай, қиықтарын теңестіріп 
бүктейді жəне 5-7 мм тігіспен 
жөрмелейді. 
Тігісті айырып үтіктеді. Бастырмаларды 
бет жағынан айналдырады жəне 
жөрмелеу тігісі ортасында тұратындай 
етіп үтіктейді. 

 

 

4.2. Жиектеу машиналарында. 
Бастырмаларды жиектеу машинасымен 
тігістерін бос тартып, тігіс 
қосымшаларын жайып қойғаннан кейін, 
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қиықтар арасында орналасатындай етіп 
тепшиді. 
4.3. Тепшу жəне жиектеу 
машинасында. 
Тар бастырмалар (ені 10 мм) бір жабық 
қиықпен қайырылған тігіспен, сырт 
қиықтармен алдын ала тепшіліп 
өңделеді. 

 

4.4. Арнайы екі инелі машинада. 
Бастырманың іш жағына, ені дайын 
күйіндегі бастырма еніне тең астарды 
салады. Астарында, аралығында 
қиықтарымен бастырманың бүйір 
қиықтарын тігісін жазып үтіктейді; 
оларды арнайы екі инелі машинада 
бекітеді. 

 

4.5. Жөрмелеу тігісі бар кең 
бастырмаларды өңдеу. 
Бастырмаларға арналған астарды, 4-5 мм 
негігі маадан жасалған бөлшектерін тар 
етіп пішеді. Бастырманы астарымен бет 
жағымен ішіне қарай бүктейді, астарын 
ені 5-7 мм тігіспен жөрмелейді. 
Бастырмаларды ені 2 мм жоары 
бөлшектерден көмкерме жасап, сыртын 
айналдырады жəне үтіктейді. 

 

 
№ 2.1-зертханалық жұмыс 
Ұсақ бөлшектерді (клапан) өңдеу 

Жұмыс мақсаты: клапаны бар қиып тігілетін қалтаны өңдеу тəсілдері 
мен олардың бірізділігін зерделеу; ақауларды жəне олардың пайда болу 
себептерін анықтауға үйрету. 

Жабдықтар, құралдар мен материалдар: үтіктер; қол жұмысына 
арналған құралдар; жұмыстарды орындау бойынша əдістемелік 
ұсынымдар; қалта үлгілері; пішім бөлшектерінің жиынтығы. 

Жұмыс мазмұны. 
1. Теориялық білімді бекіту үшін, тес сұрақтарына жауап беру жəне 

дұрыс жауап ұсқасын таңдау. 
2. Клапан жиектерінің модификацисына немесе баса да ұсақ бөлшек 

түрлеріне байланысты, жиек бөлшектеріне сəйкес екі өңдеу нұсқасыың біреуін 
таңдау. 

I нұсқа. Тұтас пішілген бөлшектен жасалған клапанды өңдеу. 
II нұсқа. Екі бөлшектен жасалған клапанды өңдеу. 
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3. Клапанды таңдап алынған нұсқа бойынша, операцияларды 
орындаудың техникалық шарттарын сақтай отырып, оларды орындау 
сапасына назар аударып өңдеу. 

4. Жұмыстарды орындағаннан кейін,оның сапасына бақылау жүргізу, 
ықтимал ақауларды анықтау. 

5. Есеп құру, бақылау сұрақтарына жауап беру.  
 

Жұмыстарды орындау тəртібі. 
Тес сұрақтарының дұрыс жауап нұсқасын таңдаңдар. 
1. Қайып тігу – бұл: 
а) көлемі бірдей бөлшектерді машинамен тігіп біріктіру; 
б) көлемі əртүрлі бөлшектерді машинамен тігіп біріктіру; 
в) бөлшектерді машина тігісімен оларды бірінен-кейін бірін айналдыра 

аударып біріктіру. 
2. Қосып тігу – бұл: 
а) көлемі əртүрлі бөлшектерді машинамен тігіп біріктіру;  
б) көлемі бірдей бөлшектерді машинамен тігіп біріктіру; 
в) бөлшектерді машина тігісімен оларды бірінен-кейін бірін айналдыра 

аударып біріктіру. 
3. қалыңдығы əртүрлі матадан жасалған бөлшектерді жан-жағынан 

қайып тігеді (құрастырып тігеді): 
a) жұқа матаны; 
б) қалың матаны; 
в) қайсы болса да бəрібір. 
4. Қайып тігу (құрастырып тігу) кезінде қондырылатын бөлшек 

орналасады: 
a) жоғары қарай тігілмейтін; 
б) тігілмейтінге қатысты төмен жағында; 
в) бөлшектің бар ені бойынша.  
5. жөрмелеу тігісінің ені: 
a) 10 мм; 
б) 5 мм; 
в) 15 мм. 
Жұмыстарды орындау кезінде, 2.5 жəне 2.6-кестелерде келтірілген, 

жұмыстарды орындау бойынша əдістемелік ұсыныстарды (I, II нұсқалар) 
басшылыққа алу қажет. 
 

2.1.1. Екі бөлшектен жасалға клапанды өңдеу бойынша əдістемелік 
ұсыныстар (2-нұсқа). 

 
Операция атауы. Операцияларды 
орындау үшін техникалық шарттар 

Сурет  
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1.Жиек бөлшектерін тексеру. 
Қалтаны өңдеу үшін, жиек бөлшектері 
қолданылады: 
Негізгі матадан жасалған клапан, оны 
бүйір жəне төменгі қиықтармен- 7 мм, 
жоғары қиықтарымен- 10 мм дайын 
клапан өлшеміне қатысты (арқауы 
бөлшек енімен, матадан жасалған 
бұйымдарда жолаққа өтеді қайырылады, 
клапанға өлшек торына суретті ретттеу 
үшін қосымша үстемелеу арқыы 
тікбұрыш түрінде қиылады); 
Клапан астары, оны негізгі матадан 
жасалған клапанның 2 мм бүйр жəне 
төменгі қиықтары бойынша (арқау 
бөлшектің ұзындығы бойымен өтеді) 
қиылады. 

 
 

 
 

 

2. Клапанды клапан астарымен 
көктеу. 
Бөлшектерді бет жағынан, қиықтарын 
қиыстырып бүктейді. Ұзындығы 7 мм 
тіік немесе қиған тігістермен, ені 4..5 мм 
тігіспен, негізгі матаны көмкерме жасау 
жəне тігіс қалыңдығын айналдыру үшін, 
3..5 мм қашықтықта отырғызып 
көктейді. 

 

3. Клапанды жөрмелеу, жөрмелеу 
тігістерін кесіп қию. 
Клапанды ені 5 мм тігіспен астар 
жағынан жөрмелейді. Егер клапаннның 
бұрыштары тік болса, онда бұру кезінде 
сосын матаны айналдыруға жақсы болу 
үшін, не бəрі бір тігіс жасайды. Көктеу 
жіптерін алып тастайды. Үшкір бұрышы 
бар жеріндегі тігіс қосымшасын, 2..3 мм 
тігіс енін қалдырып қиып кеседі. 

 

 

4. Клапанды айналдыру жəне шалып 
тігу 
Клапанды, жөрмелеу тігістерін сол жақ 
қолдың бас бармағы жəне сұқ 
саусақтарымен клапан астары жағына 
бағыттай отырып, тігістерін сыртын 
айналдырады. Клапанды айналдырып 
көктеуді, негізгі матадан ені 1..2 мм 
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көмкерме жасай отырып, астар жағынан 
тік немесе қиғаш тігістер жасайды. 
5. Клапанды үтіктеу 
Клапанды үтіктегішпен астар жағынан 
үтіктейді, көктеу жіптерін алып 
тастайды жəне тағы да үтіктейді. 
Қалапанды өлшемдері пішіні мен ені 
бойынша, дайын клапанға тең сызба 
үлгісіне, тігісті астар жағына қарай 
бағыттап кигізеді. Астар жағынан 
айналдырып көктемей үтіктейтейді. 

 

6. Қосып тігілетін клапанды көктеу 
Клапанда қосып тігілетін клапанды 
босмен сызылған сызықпен, астар 
жағындағы алдыңғы бойға қатысты 
белгілейді. Дайын күйіндегі клапанның 
ені, үлгіге байланысты 5..7 см құрауы 
қажет. 

 

 
2.2. Түйін бойымен өңдеу 
Ойма кілтектерді өңдеу 

Операция атауы. Операцияларды 
орындау үшін техникалық шарттар 

Сурет 

1. Жиек бөлшектерін тексеру: 
1. Ортасында тігісі бар арқалықтардың – 
екі бөлігі. Ойма кілтектерді өңдеу үшін 
қосымшаарын пішеді. 
2. Ойма кілтектің сол жəне оң жағында 
жапсырмалы бетімен ойма кілтек астары.  

2. Ойма кілтекті белгілеу: 
Ойма кілтек шетінің сызығындағы 
арқалықтың сол жақ бөлігі отаңғы тігістің 
жалғасы болуы қажет. 
Ойма кілтек шетінің сызығындағы 
арқалықтың оң жағы қосымша қиықтан 
7...15 мм қашықтықта өтеді. Осы 
қосымшаның көлем, ойма кілтегі бар 
астарды біріктіру тсіліне байланысты; 7 
мм – машина арқылы астарымен біріктіру 
үшін; 15 мм – қолмен біріктіру үшін. 

 

 

3. Астарымен қосымшаларды телдеу: 
3.1.жиектерін қолданбай  
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Тығыз шмалы созылатын матадан 
жасалған бұйымдарда, ойма кілтек 
қосымшалары жиексіз өңделуі мүмкін. 
Ойма кілтектің сол жағын астарымен, ол 
ойма кілтекті бүгу сызығынан жəне 
дайын күйіндегі төменгі сызығынан 1..2 
мм қашықтықта орналасатындай етіп 
телдеу. Жоғарғы жəне бүйір қиықтары 
бойынша, астар қиықтары ойма кілтек 
қиықтарымен қиыстырылады. 
Ойма кілтектің оң жағын, астар қиығы, 
ойма кілтектің бүйір қиығына дейін 1...2 
мм жетпейтіндей жəне арқалығының 
ортаңғы тігісін 15..20 ммм жауып 
тұратындай етіп телдейді. Астардың 
жоғарғы қиығын ойма кілтектің 
қосымшасымен қиыстырады. 
Қосымшаларды астармен, ойма кілтектің 
жоғарғы бөлігіндегі арқалықтарын 
ұзындығы 100.120 мм учаскеде 
үтіктегеннен кейін телдейді. Егер 
синтетикалық талшық саны көп мата 
болса, қосымшаны үтіктемей телдейді. 

 

 

 

Жиекті қолдану арқылы 
Егер мата жұмсақ жəне ауыр болса, ома 
кілтектің қосышасын ені 10..15 желім 
жиектермен бекітеді. 
Ойма кілтектің сол жақ қосымшасын, 
астар қиықтары ойма кілтек сызығына 
дейін дайын күйінде 5..7 мм жетпейтіндей 
етіп телдейді. 
Жиектерін ойма кілтектің жоғарғы 
бөліктерін (ұзындығы 100.120 мм учаске) 
созып жəне ойма кілтектің алған 
ұзындығы бойынша тең созып салады. 
Жиектер ойма кілтек шетіне дейін дайын 
күйінде 1..2 мм жетпеуі қажет. Жиектің 
төменгі жағы бойынша, ұзындығы 
150..200 мм учаскеде, төменгі сызыққа 
дейін 1...2 мм жеткізбей салады. Алынған 
əлсіз жерін, ойма кілтектің жоғарғы 
бөлігінде үтіктейді. 
Ойма кілтектің оң жақ қосымшасын, 
жиексіз ойма кілтекте оң жақ қосымша 
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сияқты телдейді. Жиектерді бұйымның 
төменгі жағына салады. 
Кейде жиекті ойма кілтектің бұйір қиығы 
маңына, ойма кілтектің жоғарғы 
бөліктерін созып (ұзындығы 100...200 мм 
учаске) салады. Алынған əлсіз жерін, 
ойма кілтектің жоғарғы бөлігінде 
үтіктейді. 
4. Арқалықтың ортаңғы қиығын 
көктеу 
Арқалық бөліктерін бет жағымен ішке 
қарай бүктейді, ортаңғы тігіс қиықтарын, 
ойма кілтек қиықтарын теңестіреді жəне 
арқалықтың ортаңғы қиықтары мен ойма 
кілтек қосымшаларының жоғарғы 
қиықтарын (алдын ала көктеу), мойын 
қиығы тігісінен бастап көктейді. Тігісті 
ойма кілтек қосымшасының бүйір 
қиығына дейін 7..15 мм жетпей 
тұйықтайды. Ойма ілтектің жоғарғы 
қосымшасын көктеу тігісінің ені 10 …15 
мм. 

 

5. Ойма кілтектің сол жағын өңдеу 
Ойма кілтектің сол жақ қосымшасын, іш 
жағынан, ойма кітек шеттері арқалықтың 
ортаңғы тігісінің жалғасы болатындай 
етіп көктейді.  

6. Ойма кілтектің оң жағын өңдеу 
Астарын ойма кілтекпен қолмен біріктіру 
тəсілі кезінде, ойма кілтектің оң жақ 
қосымшасын, ойма кілтек астарында (15 
мм) тігісі жатқызыла үтіктеледі.  
Астарын машинамен біріктіру кезінде, 
ойма кілтектің оң жағындағы қосымша 
астары, аталған кезеңде өңделмейді. 

 

 

7. Ойма кілтектің қосымшасын 
бұйымның бет жағынавн бекіту 
7.1. Егер арқалықтың ортаңғы тігісін 
айырып үтіктейтін болса, арқалықтың оң 
бөлігіндегі ортаңғы тігіс қосымшасы 
алдымен ойма кілтекпен кертіледі. Тігісті 
тігісін айырып үтіктейді. Ойма кілтек 
қосымшаларын, арқалықтың сол жақ 
бөлігінде тігісін жазып үтіктейді. 
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Егер тігісті жазып үтіктесе, кертпе 
жасалмайды, тігісті арқалықтың сол 
жағына тігісін жазып үтіктейді. 
 7.2. Егер арқылық тігісі сəндік тігіспен 
қарастырылған болса, онда оны екі 
тəсілмен салады (бекітпесіз): арқалық 
тігісімен жəне ойма кілтектің бүгілген 
жерімен, төменгі қиыққа дейін 80..100 мм 
жеткізбей. Сəндк тігісті, ойма кілтектің 
төменгі бұрыштары өңделгеннен кейін 
аяқтау. Ойма кілтектің шетіндегі тігісі, 
арқалық тігісі бойынша тігіс жалғасы 
болуы қажет. Егер арқалықтың ортаңғы 
тігісі сəндік тігіссіз болса, онда оймақ 
кілтек шетін қобыратады немесе желім 
материалмен бекітеді.  
 7.3. Сəндік-бекіту тігістерін, бұйымның 
бет жағымен арқалықтың ортаңғы тігісіне 
450 бұрышпен жайып салады. Қайып 
тігуді арқалық тігісінен немесе 
арқалықтың ортаңғы тігім бойымен 
сəндеп тігуден бастайды; ойма кілтек 
қосымшасының бүйір қиығына дейін 
10..15 мм жеткізбей аяқтайды. 
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8. Төмен жағында астармен қосып 
тігілген бұйымдардағы ойма кілтек 
бұрыштарын өңдеу  
8.1. Ойма кілтектің оң жағымен 
1. Бұйымның етегін төмен қайыру 
сызығын анықтайды. Астарын ойма 
кілтектің бүйір қиықтары деңгейінде 
кесіп қияды. Астар қимасы ойма 
кілтектің жоғары қиығынан 10....15 мм 
жоғары аяқталуы қажет. 
2. 1-суреттегі астарды бұйымның 
етегіндегі тігіс қосымшасына ені 10 мм 
тігіспен, астардан еркін қозғалу үшін 
салпыншақ (бүрме) пайда болатындай 
етіп қайып тігеді. Салпыншақ көлемі 10 
… 15 мм  
3. Етегінің қайыратын қосымшасын, қиып 
тігілетін астармен бұйымның бет жағына 
бүгеді. Ойма кілтек бұрышын 
құрастырып тігеді жəне 2-суреттегі 
салпыншағы бар астарды ойма кілтек 
қосымшасына ені 7 мм бір тігіспен қайып 
тігеді.  
4. Жөрмеу тігісінің қосымшаларын 
қияды, жөрмеленген бұрыштары мен 
қосып тігілетін тігістерін (ені 2...3 мм 
көмкерме) бір тігіспен астарын қосып 
тігеді. Етегін қайырып көктейді. Тігісті 
ойма кілтек шетімен (3-серет) салады, 
қайырылған етегін тігеді. Тігісті ойма 
кілтек етегіне салады, (3-сурет), 
қайырылған етегін тігеді. Уақытша 
қолданатын тігісті алып тастайды, 
қайтадан үтіктейді. 

 

 

 

 

Ескертпе: астардан салпыншақтың бүгілген жері, етекті қайыру ортасы 
деңгейінде орналасу ынемесе бұйым етегіне дейін 15 мм жетпейі тиіс. 
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8.2. Ойма кілтектің сол жағы 
1. етектің жаңа сызықтарын ойма кілтек 
қосымшасында көктейді: етек қиығы 
бойынша ойма кілтек қосымшасын 
бұрышында, А нүктесін қосып (оны етек 
қиығынан бастап ойма кілтектің бүйір 
қиығы бойымен 15 мм қашықтықта 
белгілейді).. ойма кілтектің сырт 
жиектерін кеседі. Осыған параллель ойма 
кілтек қосымшаның төменгі жағында, 
алынған қиықтан, етекті қайыру 
қосымшасының еніне тең көлемде кейін 
шегініп, жаңа сызық қондырады. 
2. Астарды ойма кілтектің сол жағына, ені 
10 мм (бұйым етегі қиығындағы тігістен 
бастап) тең тігіспен, 1 қымтаулы тігіс 
түрінде, атар қиығының ұшын бір 
мезгілде көктеп, қосып тігеді. 
3. Бұйым етегін жəне ойма кілтек 
қосымшасын, ойма кілтек 
қосымшасындағы жаңа етек сызығы 
бойымен көктеп алады. Астартың төменгі 
жақ қиығын бүгеді жəне оны астар 
салпыншағымен етек қосымшасына, 
астардың бүгілген жері бұйым етегінің 
бүгілген жерінен 5 мм қашықтықта 
(немесе бұым етегінің қайырылған енінің 
ортасында) тұратындай етіп қосып 
көктейді. 
Астарды бұйым етегінің қиығына, ені 10 
мм тігіспен қайып тігеді - 2-тігіс, ойма 
кілтектің төменгі жағындағы қиықты, 
арқалықтың төменгі жағындағы қосымша 
қиығымен бір мезгілде қайып тігеді. 
Бұйымның етегін тігдіеді.(3-сурет). 
Үтіктейді. Көктеу жіптерін алып 
тастайды. Соңғы рет үтіктейді. 

 

 

 
 
 
 

9. Төменгі жағында ашық астары бар 
бұйымдарда ойма кілтектің төменгі 
бұрыштарын өңдеу 
9.1. Ойма кілтектің оң жағымен. 
Астар ұзындығын анықтайды жəне 
астартың етегін жабық қиықтармен (1-
суре) қайырып тігіспен өңдейді.  
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Астардың етегін қайыру, бұйымның 
етегінің бүгілген жері дайын күйінде 
15.20 мм жоғары болуы қажет. Етек 
қосымшасының ені дайын күйінде 
астарында 30..40 мм тең болуы қажет. 
Астарын ойма кілтектің бүйір қиықтар 
деңгейінде қиып кеседі.  
Астарын ойма кілтектің оң жақ 
қосымшасында, бір мезгілде ойма 
кілтектің төменгі бұрыштарын 
құрастырып тігу арқылы қаып тігеді (2-
сурет). Бұрыштарын айналдыру жəне 
түзеткеннен кейін, негізгі бөлшектен 
жасалған көмкермесі бар тігісті көктейді. 
Тігісті ені 5...7 мм тігіспен бекітеді (3 -
сурет).  
Бұйым етегін тігеді 

 

 9.2. Ойма кілтектің сол жағынан  
1. Ойама кілтектің сол жағынан оймақ 
кілтекті бүгіп көктегенге дейін шеті 
бойымен өңдейді. Ойма кілтек 
бұрыштарын сырып тігу сызықтарын, 
бұйым етегінің сызығына 450 бұрышпен 
дайын күйінде, етек сызығымен дайын 
күйінде ойма кілтек сызығының қиылысу 
нүктесі арқылы белгілейді. Алынған 
сызықтан 5...7 мм (көктеу тігісіндегі 
қосымша) кейін шегініп, қосымша 
бұрыштарын қияды. 
2. Етек қосымшалары мен ойма кілтекті 
сол жағымен ішіне қарай, бөлшекті ойма 
кілтек сызығы мен дайын күйінде етегінің 
қиылысу нүктесінде бүгіп бүктейді. 
Қиықтарды теңестіреді, ені 5 … 7 мм 
тігіспен қайып тігеді. Ойма кілтек 
бұрышын қайып тігу, етек қиығына дейін 
15 мм жетпей тұруы тиіс. Тігісті айыра 
үтіктейді, бұрыштарын сыртна 
айналдырады, ойма кілтек шеті мен етегін 
белгілейді. 
Етек қиығын тепшиді немесе 
кертпелейді.  
3. Астарын ені 10 мм тігіспен, етегінің 
өңделмеген қиығын ойма кілтек қиығына, 
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«қымтаулы тігіс» түріне жоғарғы 
бөлігінде астар қиығын сырып тіге 
отырып, қайып тігеді (2-сурет). 
Астар етегінің бүгілген жерін, бұйымның 
қайырмасына, қайырма тігіспен 20...30 
учаскеде тігеді (3-сурет). 
10. Ойма кілтек бұрыштарын, егер 
астары қолмен ойма кілтекпен 
бірігетін болса өңдеу  
 10.1.Ойма кілтектің оң жағынан 
Ойма кілтектің оң жақ қосымшасын, ойма 
кілтек астарында 15 мм тігісін жатқыза 
үтіктейді.  
Ойма кілтек бұрышын ойма кілтек 
шетінің сызықтары бойымен (яғни, тігіс 
ені 15 мм) құрастырып тігеді. 
Тігіс қосымшасын қияды, 
бұрыштарының сыртын айналдырады, 
бұйым етегін көктеп алады, сосын 
үтіктейді. Ойма кілтек шеті бойымен ені 
5 мм тігіс салады. 

 

 

 10.2. Ойма кілтектің сол жақ бұрышынан 
9.2-операцияда сипатталған, тəсілмен өңдейді. 
10.3. Астары бар ойма кілтектерді 
біріктіру  
Астарын, қиық ойма кілтектің жоғарғы 
қиықтарына 10..15 мм дейін 
жетпейтіндей етіп кседі. 
Қиықтарды бүгеді жəне жасырып қиып 
тігілген тігістермен (3-4 тігіс жиілігі 1 см) 
арқалықтың оң жақ бөлігінде, ойма кілтек 
шетінен 2 мм қашықтықта; сол жақ бөлігі 
бойынша- ойма кілтектің бүйір қиығынан 
10 мм қашықта тігеді (2ꞌ-сурет). Ойма 
кілтектің жоғарғы бөлігіндегі астап 
қиығын бұрышында тігеді. Егер астар 
етегі ашық болса, оны астарды қиғанға 
дейін, жабық қиығы бар тігіспен қайырып 
бүгіп тігу арқылы өңдейді.(1-сурет).  
Ойма кілтек қосымшасын астар етегіне 
тігу кезінде, астардан салпыншағы бар 
жасырын қиып тігілген тігісті ойма 
кілтегі бар (3 жəне 3ꞌ-сурет) астарды 
бірікітіретін тігістен, 20..30 мм 
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қашықтықта етек қайырмасының 
қосымшасына тігеді.  
Егер астап етегі ашық болмаса, астарды 
астардан салпыншақтар жасап, жасырын 
қиып тігілген тігістермен етк 
қосымшасына тігеді. 
Ескертпе: ашық астап етегі ойма кілтек қосымшаларымен астарды біріктіру 
арқылы өңделуі мүмкін. 

 
2.3. Жекелеген бөлшектерді өңдеу 

Жапсырмалы қалта бөлшектерін өңдеудің бастапқы сатысы, жекелеген 
элементтерді (бүкпесін, бүрмелер, кестелеу, жапсыру жəне т.б.) орындау жəне 
жоғары, бүйір жəне төменгі қықтарды тігісін жатқызып үтіктеу болып 
табалады. Қалта қиықтарын тігіісін жазып үтіктеу кезінде, белгілі үлгідегі 
қалта пішімдерінің сəйкес пішіндерін алу мақсатында, жоғары дəлдік 
қамтамасыз етілуі қажет. Осы қиық үшін фальц престерде немесе қолмен, 
алайда қалып үлгілерді қолдана отырып бүгеді.  

Жоғарғы қиықты, тігіс шетімен ашық немесе жабық қиықтармен 
қайырып, көмкерме əдіпппен, көмкермеде əдіпт ітігіспен, ұштау, 
жапықашлармен, патамен, астармен өңдейді. Тігістер қайырылып, жіппен 
немесе желіммен орындалады: сырып тігетін машинада жасырын тігістер 
тігумен; жиектеу машинасында жиектеумен; желім жібімен немесе өрмек 
жібімен оларды бүгілген қиықтардан 1-2 мм қашықтықта орналастыру арқылы 
жиектеу. Сырт киім бұйымдарында (пəлте, костюм, кеудеше) жоғарғы 
қиықтарды қайырып өңдеу кезінде, алдын ала белгіленген сызықтармен 
немесе кертілме бойымен желімделетіг немесе желімделмейтін жиеуті салады. 
Барлық бөлшегі бойынша, желім астарымен телінген қалтадағы, жиектерін 
салимайды; жоғарғы қиықтарын іш жағынан бүгеді жəне түзетеді немесе 
тігісін жазып үтіктейді. 

Жабық қиықтары бар шеткі тігістері бар бөлшектерді өңдеу кезінде, 
қосымшаны бет жағынан немесе іш жағынан бүгуге болады. Төменгі бүгілген 
қиықты, бүйір жақтарымен ені 5-7 мм жөрмелеу тігіс қосымша еніен бекітуге 
болады. 

Қалтаның жоғарғы қиығын жөрмелеу тігісімен өңдейді, егер оның 
пшіндемесі күрделі болса немесе қалта бөлшектерінде жоғарғы қиыққа дейін 
жететін сəндеу элементтері (бүкпесін, бүрмелер жəне т.б.) қарастырылған. 
Егер жапсырмалы қалта бөлшектері бүрмелермен өңделетін болса, жоғарғы 
қиық жағынан бүрмелердегі қосымшаны, ені 10 мм тігіс қалдырып, бар ені 
бойымен қайырып кеседі. 

Жоғарғы қиықтарды өңдеу үшін, пат түріндегі сəндеу бөлшектері 
қолданылады, оларды алдын ала клапанға ұқсас өңдейді. Пат бөлшегін (негізгі 
матадан жасалған) қосымша еніне пата астарынан кеңірек, қлта бөлшегінің 
жоғағы қиығын жабу үшін бүгіп қайырады. Патаны қалта бөлшегімен бірітірер 
алдында, пата астарын 5-7 мм тереңдікте, сəндік тігістен (егер ол үлгімен 
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қарастырылған болса) 2-3 мм кейін шегініп кертіледі. Патаны түйреуішпен 
шаншиды немесе негізгі бөлшекке, бет жағымен қойып қосып көктейді жəне 
пата астарын бөлшектің беткі жағында іш жағынан қайып тігеді жəне ені 5-7 
мм тігіспен жоғағы қиыққа астардың іш жағынан қайып тігеді. Пата астарын 
сырып тігетін машинадағы негізгі бөлшекке, шетінен 15-20 мм қаықтықта 
қайып тігеді, тігіс ұзындығы 30 - 50 мм. 

Қалың матадан дайындалған бұйымдарда, жапсырмалы қалтаның 
жоғарғы қиығын бір мезгілде жиекгін салу арқылы құрастырып тігеді. 
Көмкерме əдіпті қалта бөлшегінің іш жағына (егер көктеу қажет болса) бүгеді 
жəне ені 2-3 мм қалтаның негізгі бөлшек жағынан көмкерме жасап тігісін 
жазып үтіктейді. Көмкерме, материалға байланысты əртүрлі етіп бекітілуі 
мүмкін. Əдіптің төменгі қиығын не ашық немесе жабық қиығы бар жапсырма 
тігісті қалта бөліктерімен біріктіреді не болмаса оны шеткі тігістермен өңдей 
отырып, негзгі бөлшекпен біріктірмейді. 

Жеңіл матадан дайындалған бұйымдарда, жапсырма қалтаның жоғарғы 
қиығын, құрылғыларды қолдану арқылы мата жолақтарымен бұлықтайды 
немесе құралды немесе екі инелі машинаны пайдаланып, көкмкермемен 
өңдейді. Қалта тұта пішілген жапырақша қалтамен немесе қиылған 
жапырақша қалтамен өңделуі мүмкін. Тұтас пішілетін жапырақша 
қалтаны мынадай етіп қайырад: жоғары, жапырақша қалта түрінде. Белгі 
бойынша жапырақша қалтаны бүгу сызығы бойында, жиектемені (желімдеетін 
немесе желімделметін) салады. 
Қиылатын жалпырақша қалталар қосып тігілген немесе бастырып тігілген 

болуы мүмкін. 
Жапсырма қалталардың бүйір жəне төменгі қиықтары, астары болған 

кезде көмкерме əдіппен өңделуі немесе жапсырма тігіспен негізгі бөлшекте 
кезекті бастырып тігу үшін тігісі жазылып үтіктелуі, сонымен қатар ашық 
шеттерімен өңделуі мүмкін. Ашық шеттері бар жапсырма қалтаның 
бөлшектерін өңдеу, инешті, қондырмаларды жəне т.б. күрделі пішіндемелерді 
өңдеуге ұқсас. 

Қалталар көмкемемен, жиектемемен, шілтермен, желбіршектермен 
өңделуі немесе мата жолақтарымен бұлықталуы қажет. 
Инештер төменгі қиығы бойынша бір шеті бекітілген немесе бір шеті 
бекітілмеген болуы мүмкін. Инештің төменгі қиығының пішіндемесі (сопақ, 
сынған сызық түрінде жəе т.б.) əртүрлі болуы мүмкін. 
 

2.1-сурет. Инешті өңдеу 
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Бір шеті бекітілген инештерді, қиықтары бойынша ашық немесе жабық 
қиықтармен əдіп астарымен тігісін қайырып өңдейді. 

Бір шеті бекітілмеген инештерді, сырып тігу, жапсыру, бастыру 
тігістерімен, сəндемей немесе жиектемелерін, желбіршекпен, шілтермен жəне 
т.б. сəндеп, негізгі бөлшектерге біріктіреді. 

Пішіндемесі күрделі инеш бөлшегінің кесілетін бөлшектерін, сыртқы 
жəне ішкі бұрыштармен екі сызықмен белгілейді. Төменгі бөлшекте 1-ші 
желіге алдын ала тігісі жазылған жоғарғы бөлшектерді, жапсырма тігіс жасау 
кезіндегідей етіп салып қондырады. Жоғарғы бөлшекте, бүгу сызығын 
белгілейді, ол арқылы не мақта матадан жасалған бұйымдарда шеттерін 
(пішіндемесі күрделі болғанда) бүгеді, не болмаса тігісін жатқызып үтіктейді 
немесе көктейді жəне үтіктейді. Содан кейін бөлшекті сырып тігеді. 

Жоғарғы бөлшектің сыртқы бұрышындағы тгіс қосымшасында, 
материал түріне байланысты тігіспен бекітеді немесе арасында тігіспен, алдын 
ала матаның ойлы-қырлы жерін кертпелеп қайып тігеді, немесе материалдың 
ойлы-қырлы жерін кесіп қайып тігеді жəне 

 

 
 

 
 

2.2-сурет. Пшінді қиықтарды өңдеу 
 
Белгіленген сызыққа дейін 1-2 мм жетпей тігісін айыра үтіктейді жəне 
матаның қосымша бұрыштарын сырып тігеді. Осылайша өңдлегне матаны, 
төменге қояды жəне шектегіштермен табандықты қолданыпсырып тігіледі. 
Қондырманы əйелдер пəлтесінде жəне жейделерінде, кеуде тұсында ұйымды 
рəсімдеу үшін қолданылады. Олар пішіндемесі бойынша əртүрлі 
(тікбұрышты, сопақ) болуы мүмкін. Қондырмаларды бұйымның негізгі 
бөлшектерімен, инешке жəне сыру, жапсырма тігіспен немесе жиектеме тігіс 
бедеріне ұқсас. 

 
Қымтаулы тігістер, шілтерлі жиектер 

Қымтаулы тігістерді, əйелдер, ерлер, балалалар сұрыпталымындағы 
бұйымдар үшін қолданылады. Қымтаулы тігістің орналасу орны бойынша, 
шынтақты, иықтық , кеуде (жоғарғы) болуы мүмкін, белдемшелер мен 
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шалбарларда- бел сызығында, алдыңғы жақта- жоғары жəне төмен 
бағытталған, бел сызығында болады. Қымтаулы тігістер қиылған болуы, 
қиылмағаны брмелер мен бүкпесіндерге ауысуы мүмкін. 

Шілтерлік жиектерді, əдетте əйелдер мен балалрға арналағн пəлтелерде, 
денеген еркін қонымды болу үшін арналған пəлтелерде, көйлек, белдемшелер 
ммен жеңдердің алыңғы бойындағы қымтаулы тігісті ауыстырып 
қолданылады. 

Бұйымдардағы қымтаулы тігістер мен шілтерлік жиектер келесі 
талаптарға жауап беруі қажет: бөлшектерде симетриялы орналасуы. Бөлшек 
қосымшасына тығыз тиіп тұру, ұштарында осал жерлердің болмауы жəне 
оның қалыңдығының түсіп кетуінен материалдың созылуы, тігіс ұштарында 
бекітпенің болуы. 

Қиылған қымтаулы тгістерді, бөлшек қиығынан бастап, ені 7-10 мм 
тігіспен, енін барынша түйістіріп жəне қиықтың төмен жағындағы тігісті 10-
15 мм тұйықтап қайып тігеді. Егер қымтаулы тігіс бөлшектң ортасында 
орналасатын болса, оны қымтаулы тігіс ұштарынан 10-15 мм тігістен бастап 
тұйықтап қайып тігеді. Қымтаулы тігіс ұштарын бекітеді. Қымтаулы тігісті 
тгісін жазып үтіктейді, оны желімделетін беті бар материал жолағымен 
астарлы бұйымдарда, ұшындағы осал жерлерін үтіктейді. Материал жолағын, 
осы жолақы бір жағынан кезекті керту жне бүгіп, қымтаулы тігісті қайып тігу 
кезінде салуға болады. 

Жүннен жасалған бұйымдар мен пəлте маталарында, қымтаулы тігістің 
бар ұзындығы бойына мата жолағын салады. Қымтаулы тігістің тігісін жазып 
үтіктеу кезінде, оны бір жағынан, ал жолақтарын-екінші жағынан қояды, бұл 
қымтаулы тігіс учаскесіне біркелк қалыңдық алу үшін қажет. 

Қиылмайтын қымтаулы тігістерді, қиылатын сияқты, қондырылған 
белгілер (бүгу сызығы, ұштарын қайып тігу) қайып тігеді. Қымтаулы тігістерді 
тігісін жазып үтіктейді немесе ортаңғы тігісті қайып тігетін тігіс бойымен 
қойып тігісін айыра үтіктейді.  

Тілінетін қымтаулы тігістерді, жұқа матадан жасалған бұйымдарда, 
сонымен қатар тығыз əрі қалың матадан жасалған бұйымдарда, егер қымтаулы 
тігіс ұзындығы 160 мм аспайтын болса қолданады. Тлнетін жəне тілібейтін 
қымтаулы тігістердегі қосымшалар, қайып тігілуі не болмаса ылғалды 
жылумен өңдеуге нашар төзімді, материлдан жасалған бұйымдарда қайып 
тігілген. 

Жасанды бұйымдардан жасалған бұйымдарда (былғары, тері, сырып 
тігілген пəлте, плащ маталар), сонымен қатар кəдімгі аң терісінен, 
былғарыдан, жұмсақ теріден жасалған бұйымдарда, қымтаулы тігісті ашық 
немесе жабық қиықтармен жапсырма тігістермен жасайды немесе мата 
жолақтарын салмай қайып тігеді. 

Ерлер, əйелдер, балалар сұрыпталымындағы бұйымдарда, тік сызықты 
тілінбейтін қымтаулы тігістердің негізгі параметрлеріне сəйкестендіру 
жүргізу. Шынтақ, иық, жоғарғы бөліктерді сəйкестендіру нəтижесінде, 
белдемшелер мен шалбарларда, бел сызығында, бел сызығы бойынша 
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бұйымның алдыңғы бойы үшкір бұрышты пішінде болады. Қымтаулы тігіс 
пішіндері мен өлшемдерін сəйкестендіру, оларды қайып тігу үшін жартылай 
автоматты құруға мүмкіндік берді. 
 

 
 

 2.3-сурет. Қымтаулы тігістер мен бүкпесіндерді өңдеу 
 
Жұмсақ бүрмелерге ауысатын, қымтаулы тігістер, бүкпесіндер, бір 

жақты жұмсақ бүрме түрінде жасалуы мүмкін. Бір ажақты бүрмелерег 
ауысатын қымтаулы тігістерді, сызық бойымен алдымен қосымшаға кесе 
көлденең, содан кейін бүйір жақтарымен қайып тігеді. 

Қарсы жұмсақ бүрмелерге ауысатын қымтаулы тігістерді, бір тігіспен 
көлденең белгілеу сызығынан бастап қайып тігеді. 

Қымтаулы тігістерді тігісін жазып үтіктейді немесе қайып тігетін 
учаскеде ғана тігісін айыра үтіктейді. Тігісін айыра үтіктелген қымтаулы 
тігістерді тігіп бекітеді. 

Бүрме-қымстаулы тігістер (бүкпесіндер), тілінбеген қымтаулы тігіс 
сияқты, белгілеген сызықтар бойынша қайып тігеді жəне пішінін сақтау үшін, 
мата жолақтарының іш жағымен бекітеді. 

 

 
 

2.4-сурет. Тілікшелерді өңдеу 
 
Бөлшектің бір қиығының тілікшесінде, ерітінді тереңдігінде 

басқарыснан ұзынырақ пішеді. Осы қтық бойынша, екі инелі машинасында, 
бүрме жасауға арналған құралдармен қайықты инешаншым салады. Содан 
кйін, бөлшектерді, бүрмелермен қиықтар бойымен сала отырып, (қымтаулы 
тігіс сияқты) қайып тігеді. Үлгісіне баланысты, тілікшелерді бастырма тігіспен 
біріктіреді. Егер тігістер арасындағы ара қашықтық, тігістегі қосымша енінен 
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асып кететін болса, қайып тігілетін тігіс астына материал жолағын іш ағынан 
салады. 
 

2.3. Жекелеген бөлшектерді өңдеу 
Бөлшек қиықтарын өңдеу 

Бөлшек қиықтарын өңдеу, қиықтарды мата жіптерінің сеінеуінен, 
созылудан қорғайды, бұл құрастыру кезінде берілген бөлшек контурларын 
бұрмалайды. 

Тез сетінейтін матеиалдан жасалған бөлшек қиықтарын сетінеуден 
сақтау үшін жиектеп торлайды, бүгіп тігеді, сонымен қатар олардың əдемі 
сыртқы түрін (ерлер мен əйедер пəлтесінделінің өңір қайырмаларының ішкі 
қиықтарын бұлықтау) келтіру үшін сəндеу мақсатында балқытады.  

Бөлшек қиықтарын бүгіп тігуді, жиектеу машинасында орындайды. 
Ашық астары бар палтелерде, етегі немесе астарсыз қиықтарын, олар қайып 
тігілгенге дейін жиектейді. Ашық қиықтарды, ерлер мен йелдер пəлтесінде 40-
50 см қашықтықта жəне балалар пəлтесінде-25-30 см етек жағынан жиектейді. 
Етегі кең пəлтелерде бел сызығы бойымен жиектейді. 

Ерлер, əйелдер, сонымен қатар балалар шалбарларындағы барлық 
қиықтарды, олар қайып тігілгенге дейін жиектейді. 

Көйлектерде, халаттарда, жейделерде, ерлер іш көйлегінде жəне т.б. 
қиықтарды, сырып тігу-жиектеу машинасын қолданып, бөлшектерді бір 
мезгілде қайып тігіп жиектейді. 

Бөлшек қиықтарын бүгіп тігу, ерлер мен балардың іш киімдерін өңдеу 
кезінде қолданылады. Матаның бүгілген қиықтарын жасау жəне оған 
тігістердің параллельдігін сақтау үшін, іш киімнің төменгі жақтарын бүгу 
үшін əртүрлі құралдар қоданылады. Құралдар бір-бірінен, əртүрлі ендегі 
бүгуді қамтамасыз етуімен ерекшеленеді: 10,15 жəне 20 мм. 

Жүн матадан жасалған əйедер көйлегінің етегін қайыру үшін, машинаға 
орнатылатын, құралдар қолданылады. Тізбекті инешаншымның бір жіпті 
жасырын тігісімен көйлектің етегі тігіледі. Етек қайырмасының ені 30 -40 мм-
ді құрайды. 

Мақта матадан жасалған көйлектер, халаттар етегін қайыру үшін, 
машианаға орнатылған құралды қолданады. Бұйымның етегін қайыру ені 
15мм-ді құрайды. 

Қолданылатын мата түрі мен бұйым сұрыпталымына байланысты 
қолданылатын, басқа маркадағы құралдар бар. 

Қиықтарды балқыту, тек синтетикалық маталарда немесе құрамында 
синтетикалық талшықтар көп маталарда ( 70%-дан кем емес) ғана 
қолданылады. 
Алайда, балқытылған қиықтар анағұрлым қатты болады, бұл адам денесіне 
тиетін киімдер үшін жарамайды. 

Қиықтар мен ирек қиықтары бар бұйымдарды өңдеу, салыстырмалы 
түрде анда-санда- арқауы мен тығыздығы жоғары жіп арқаулар мен арқау 
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(жұқа жібек мата (крепдешин) жəне сетінемейтін маталар) маталарда ғана 
қолданылады. 

Тек сетінейтін маталар қолданылған кезде, бөлшектердің анағұрлым 
жауапты қосылыстарында, тепшуен бірге, қиықтарды бұлықтау қолданылады. 
Мысалы, машинада орнатылған құрылғылар арқылы ерлер көйлегінде жеңін 
қондырып тігуде бұлықтай орындалады. Бұлықтайу ені- 11мм. 

Мақта матадан жəне жібек матадан жасалған көйлектердің қиықтарын 
сəндеу мақсатында, жүн-көйлектер қиығыны бұлықтауға арналған құралды 
қолдана отырып қиықтары бұлықталады. Екі құралда да, машинада да оларды 
орнату үшін арналған. Бұлықтау ені 7 – 8 мм.  

Бөлшек қиықтарын, созылып кетуден сақтау үшін, қиықтары бойынша 
тігін бұйымдары бөлшектерінің анағұрлым жауапты учаскелерінде, желімді 
астармен (жиектеме) немесе желімделмейтін жиектемемен (тесьма) аздап 
созып салады. Кейбір жағдайларда, желім жиектемесі немесе мата 
жолақтарымен бірге, астарлы матаны, оны бөлшектің бүкіл бетіне қою жəне 
оның барлық қиықтарын (алдыңғы қатырмалау) белгілей отырып қолданады. 

Созылып деформациялануға бейім, сырт киім пішім бөлшектерінің 
дəлдігіне қатысты ерекше жоғары талаптар қойылады: алдыңғы бой 
ойықтары, арқалықтары, мойын учаскелеріндегі қиғаш қиықтар, алдыңғы 
бойы немесе инеші бар тұтас пішілген, жеңдерінің алдыңғы бөліктеріндегі 
иықтық қиықтар жəне т.б. 

Ені 7-10 мм желім пішімін, қиықтан 3-5 мм қашықтықта үтік арқылы 
желімдейді, ал желімделмейтін пішімі мен тесьманы қиықтан 3 мм 
қашықтықта сырып тігетін машинада салады. Шеттері немесе жолақтарын 
қосып тігетін тігістерін, шеті немесе жолақары бөлшекті біріктіретін тігістерге 
тиіп кетпейтіндей етіп орналастырады. 

Бұдан басқа, қиықтар тоқыма кенеп матадан жасалағн бұйымдар мен 
басқа да жеңіл созылатын материалдарда бөлшектерді біріктіргенге дейін, 
қосымша тігіс шеттерін бірге қойып бекітіледі. 
 

2.3.1. Қиық түрлері жəне оларды өңдеу. 
 
Операцияларды орындау үшін 
техникалық шарттар 

Сурет  
 

1. Тігіс қиықтарын өңдеу 
1.1. Біріктіретін тігістерді 
айырып үтіктеу 

Қиықтарды бөлшектерді 
біріктіргенге дейін (2-сурет) 
жиектеп торлайды (1 жəне 1’-
сурет)  
Қиықтарды тігіс жасағанға дейін, 
осы үлгі бойынша бүгіп тігеді: 
қиықтарды 5..7 мм бүгеді жəне ені 
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5…7 мм 1 …3 мм (1 жəне 1’-сурет) 
тігіспен бүгіп тігеді. 
Қиықтарды бөлшектерді 
біріктіргенге дейін бұлықтайды: 
а. ашық қиықпен бұлықтау тігісімен 
(1,1’, 2 жəне 2’-сурет); 
б. Жиектемемен бұлықтау тігісімен 
(1 жəне 1’-сурет). 
в. сетінемейтін маталардан 
жасалған бұйымдардағы қиықтар 
арнайы құрылғыда керітпеленеді. 

 

 

1.2.Біріктіретін тігісті айыра 
үтіктеу 
Қиықтарды бөлшектерді қайып 
тікеннен кейіне бүгіп тігеді 

 

1.3.Бастырма жəне жапсырма 
тігістер 
Жабық қиықтары бар бастырма 
жəне жапсырма тігістерді 
бөлшекті біріктіргенген дейін 
өңдейді. 

 

 

1.3. Ашық қығы бар шеткі тігісті 
қайыру 

Ашық қиығы бар қайырылатын тігіс 
қиығын, бүгіп тігу, бұлықтау жəне 
керітпелеу арқылы өңделеді.  
1.4 Ашық қиықтары бар шеткі 
тігістерді қайыру 
Тігіс қиықтарын ашық қиықтармен 
қайыру, бүгіп тігу, бұлықтау жəне 
керітпелеу арқылы өңделеді. 

 

 
2. Желбіршектер мен қос 

етектердің бір шеті бекітілген 
қиықтары 

2.1. Жабық қиықпен тігісін қайыру.
Қиықтарды екі рет (4..7 мм) 
қайырады жəне тік-сырып тігетін 
машинада немесе ирек тігім тəрізді 
машинада бүгіп тігеді. 

 
 

2.2. Ашық қиықпен тігісін қайыру 
Қиықты тар ирек тігіммен ені 5..7 
мм тігіспен бүгіп тігеді. Тігім 
жанындағы қосымшаны (оған дейін 
1 мм жеткізбей) кеседі.  
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2.3. Екі тігімі бар жабық қиықпен 
тгісін қайыру 
Қиықтары іш жағынан 4..5 мм 
бүгеді жəне ені 1..15 мм тігіспен 
бүгіп (1-сурет) тігеді, қосымшасын 
1…2 мм тең көлемге дейін қияды. 
Соан кейін, шетін тағы да бүгеді 
жəне 1-суреттің қасындағы 2-
суретті қойып, бүгіп тігеді (дайын 
күйіндегі тігіс) 

 
 

 2.4. Тігістермен бұлықталған 
 а.Жиектемемен бұлықтау 
б. Матаның қос жолағымен 
бұлықтау 
в. Арнайы құрылғылары бар 
машинада бұлықтау 
г. Жабық қиықпен бұлықталған 
тігіспен сырып тігу машинасында 
бұлықтау 

 

 
 

 
2.4. Қалтаны өңдеу ерекшеліктерін есепке алады 

Көйлектер мен белдемшелердегі қалталард, көбінесе сəндік элемент 
болып саналады немесе онда шағын заттарды орналастыру үшін, тəжірибелік 
қызметтерді атқарады. Қалтаның осындай мақсаттарда қолданылуы, материал 
қасиеттерін есепке ала отырып, оларды пайдалану шарттарын (олар үлкен 
жүктемеде болмауы тиіс) анықтайды. Жеңіл киімдегі қалталар, əдетте, ойып 
тігілген əдіптің, кейде қиылған əдіптерінің болмауымен сипатталады. 
Көйлектегі қалта бөлшектері, көбінесе негізгі маталардан пшіледі, бұл əдіпі 
бар астарлардың бөлшектерін, клапан астары бар клапанды біріктіруге 
мүмкіндік береді; астар шілтер джиек жəне бойлық қызметін атқарады . 

Қалталарды өңдеу кеззінде, бұрыштарын оларды қос тігіммен жақсы 
бекіте отырып, беріктілігін қамтамасыз ету қажет. Қалта шеттері киген кезде 
созылмауы тиіс, бұл бойлық жіп бьойымен астарды пішу, бойлықтар мен 
шеттерін салу арқылы қамтамасыз етіледі. Қалтаның сыртқы түріне үлкен 
талаптар қойылады: шеттерінің тегіс болуы, бұйымда орналасуы бойынша 
жұп қалталардың симметриялығы, сəндік тігім, жиектеме, желбіршектер, 
шілтерлер мен басқа да сəндік элементтердің сапасы. 

Киімдегі қалталар, иып пішілген, тігістерде, жапсырмалы болуы мүмкін. 
Ерлердің іш кімдерінде, көбінесе жапсырма қалталар қолданылады 
Қиып пішілген қалталар клапаны, əдібі жəне жапырақша қалта түрінде 

болады. Пішіп қиылған қалталарпдың құрастырылымы жəне құрастыру 
нұсқалары төменде келтірілген. 

Жапсырма қалталар, негізінен қалта аузының жоғарғы қиығын 
сəндеумен ерекшеленеді. Қиылған əдібі бар, патамен, клапанмен, бет неесе іш 
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жағымен жоғарғы қиығымен қайырылатын қалталар болады. Пəлтедегі 
жапсырма қалталарға қарағанда, костюмдегі жапсырма қалталар жеңіл 
сұрыпталымда, көптеген жағдайларда астарсыз өңделеді, ал жапсырма 
қалтаның негізгі бөлшегі, алдын ала бүрмелерден, бүкпесіннен, жеңтүптерден 
бөліп алынуы мүмкін жəне т.б. 

 

 а  б  в  
 
2.5-сурет. Жеңіл сұрыпталымдағы қиып пішілген қалталарды өңдек 

ерекшеліктері 
 
Тігісті қалталар, бедерлі немесе бүйір қиықтардың белгілі 

учаскеклерінде орналасады. Осындай қалтаны өңдеу, қиықтарын сырып 
тіккенге дейін орындалады. Сəндеу тігімдерін, қалта бөлшектерін 
біріктіргеннен жəне қалта орналасқан бөлшектің негізгі қиықтарын сырып 
тіккеннен кейін орындалады. Сəндеу тігімдері, қалта ауызы сызығы бройында 
орналасуы немесе қалта контурын рəсімдеуі мүмкін. Егер сəндеу ретінде 
клападарды, паталар немесе жапырақша қалталарды қолданатын болса, 
оларды алдын ала өңдеу қажет. 

 

 
 

 
 

 
 

2.6-сурет. Жеңіл сұрыпталымдағы жапсырма қалталарды өңдеу 
ерекшеліктері 
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Ішкі қалталарды өңдеу ерекшеліктері 
Ішкі қалталарды, алдыңғы бойдағы астарларда, өңір қайырмаларында 

жəне өңір қайырмалар қосымшаларында жəне бұйым астарымен өңір 
қайырмаларды біріктіретін тігістерде өңдейді. Ішкі қалталар қиып пішілген, 
жапсырмалы жəне тігісте орналасқан болып келеді. 

Ішкі қалталардың бөлшектері, қоланылу мақсаты жəне аттас сыртқы 
қалталарғ ұқсас. 

Ішкі қалта бөлшектерінде, əдетте тауар белгісін бекітеді. Тауар 
затбелгісінің мата жолақшасын, шітлтерл жиекті сырып тігу тігісіне салып 
қояды немесе оған сырып тігеді. 

Ішкі қалталар, түгелдей дерлік əртүрлі түймелікмен дайындалады. 
Ішкі қалталар алдыңғы бой астарында, көбінесе қалтаның бір ұшы өңір 

қайырмасының ішкі қиығына астарды қосып тігетін тігіске түсетіндей етіп 
орналастырады. Бұл жағдайда, қалта астарын, оның қиықтары алдыңғы бой 
астарының өңір қайырмаларына қосып тігетін тігіске дейін жетпейтіндей етіп 
пішеді. Ішкі қалталар, сол сияқты алдыңғы бой астарының ортасында 
орналастырылуы мүмкін. 

Кию кезінде ішкі қалталар тзімді болу үшін, ойыққа қарай бағытталған 
қалта ұшының астына, бойлықты (мақта матадан дайындалған жолақты) 
салып қояды; бұдан əрі жұмыс істеу барысында бойлық ұшын, астар ойығы 
жеңінің астарын қондырып тігетін тігіске қояды. 

Қиықтарды сырып тігу кезінде, ішкі қалта астарын, материал 
жолағының тігісіне (алдыңғы бой астарының бүйір қиығына бағытталған 
жағынан) салуға болады, бос ұштарын нəтижесінде өңір қайырмаларының 
астарына сырып тігетін тігіске қоюға болады. 

 
2.4.1. Негізгі материалдан жасалған жапырақша қалтасы бар ішкі 

қалтаны өңдеу ерекшеліктері 
Операция атауы. 

Операцияларды орындау үшін 
техникалық шарттар 

Сурет  

1. Алдыңғы бойының астары пішу 
ерекшеліктері.  
Алдыңғы астарын кесілген бүйір 
бөлктермен жəне кесіген жоғарғы 
бөліктерімен (ішкі қалтаның 
орналасқан сызығы ойынша) пішеді. 
Алдыңғы бой астарының жоғарғы 
бөлігі, қалтаның тұтас пішілген 
шілтерлі жиегімен пішіледі. 
Негізгі материалдан жасаған 
жапырақша қалта – 1 бөлшек. 
Қалта астары – екі бөліктен құралуы 
мүмкін. 
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Аспалы ілмек – таспадан немесе 
астарлы материалдан жасалған қайып 
тігілген жолақтардан жасалған 1 
бөлшек. 
Жапырақша қалтаны бет жағынан 
бүгетін сызыққа іш жағына қарай бүгеді 
жəне үтіктейді. Ілмектің орналасқан 
жерін блгілейді. Егер материал жұқа 
болса, онда жапырақ қалтаны телдейді. 
Алдыңғы төменгі астарда жапырақша 
қалтаны, қалта астарын, ілмекті (белгі 
бойынша) қайып тігеді – 1-сурет. Қалта 
астарын алдыңғы астардың іш жағынан 
бүгеді, жапырақша қалтаны түзетеді, 
үтіктейді. 
Алдыңғы астардың жоғарғы бөлігінде, 
қалта астарының екінші ұшын алдыңғы 
астар қиығынан 3...4 см қашықтықта 
қайып тігеді (2-сурет). Тігіс 
қосымшасын алдыңғы астарда тігісін 
жатқызып үтіктейді. 
2. Қалта пішімінің бөлшектері 

 
3. Жапырақа қалтаны өңдеу 

 
4. Жапырақша қалтаны, қалта 
астарын жəне алдыңғы астардың 
төменгі жағына імекті қайып тігу. 

 
 

5. Астардың жоғарғы бөлігіне, қалта 
астарының алдыңғы бойын, қиықты 
қалта астарымен ара қашықтықта 
шығара отырып қайып тігу  
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6. Қалтаның ұшын бекіту 
Алдыңғы астардың төменгі жағын 
қайып тігілген жапырақша қалтамен, 
алдыңғы астардың жоғарғы бөлігіне 
қояды жəне қалта ұштарын, оларды 
тікбұрыш пішінде сала қойып, тесетін 
машина тігімімен бекітеді (3-сурет). 
Қалта астарының қиығын, ені 1 см (4-
бет) тігіспен қайып тігеді ( 4-сурет). 

 

7. Астар бөлігін алдыңғы бойымен 
біріктіру 
Алдыңғы астарға өңделген қалтамен, 
кесілген бөшке астарын қайып тігеді. 
Түймесін тігеді. 
Суретте өңір қайырмасының ішкі 
қиығына қайып тігілген, алдыңғы 
астардың үзіндісі көрсетілген. 

 

 
2.4.2. Астарлы материалдан жасалған жапырақша қалташасы бар 

қалтаны өңдеу 
 

Операция атауы. 
Операцияларды орындау үшін 

техникалық шарттар 

Сурет  

Пішім бөлшектерін тексеру 
1. Шілтер жиекті тұтас пішілген 
жапырақша қалта (бұдан əрі- 
жапырақша қалта-шілтер жиек) – 
астарлы материалдан жасалған бөлшек. 
Жапырақша қалта-шілтердің ені- 10 см, 
ұзындығы қалта астарының еніне тең 
жəне оған қоса 1 см. 
2. Қалта астары. 
3. Аспалы ілмек 
4.Бойлық-мақта матадан дайындалған 
бөлшек 
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2. Жапырақша қалташаны өңдеу 
Қалта астарына бастырып тігілген 
қайып тігілген жапырақша қалта-
шілтер жиекті, жапырақша қалта-
шілтерінің жоғарғы шетінен 15 мм 
қашықтықта, бастырма тігісін қата 
астарының ортаңғы сызығына 
қиыстырып, тігісін жазып үтіктейді. 

 

3. Жапырақша қалташаны қайып 
тігу 
Алдыңғы бой астарында, қайып тігіетін 
желіні, қалта қындығын шектейтін 
желіге белгілейді. Алдыңғы бой 
астарының беткі жаында, бастырып 
тігілген жапырақша қалта-шілтерлі 
жиегі бар қалта астарын (жапырақша 
қалта-шілтерлі жиектің шығып тұратын 
бүйір қиығын, алдыңғы бой астарының 
өңірлік қиығына қиыстырады) жайып 
тастайды. Бөлшекті тігісі жазылған 
шетін төмен қарай жəне жапырақша 
қалта-шілтерлі жиегінің аз жағын 
жоғары қаратып орналастырады, 
сонымен бірге жапырақша қалта-
шілтерлі жиектің бастырып тігілген 
шеттері алдыңғы астардағы белгі 
сызығына сəйкес келуі қажет. Қалта 
астары бойымен, тігімді жапырақша 
қалта-шілтерлі жиектің жанына сала 
отырып, алдымен бекіткіштермен жəне 
соңында тігімен (2-сурет) қайып тігеді. 
Қалта астарының бір бөлігін бүгеді 
жəне 15 мм қашықтықта, қалтаның 
ортасына (астарлы қалта аралығына) 
дайын ілмекті сала отырып, (2-сурет) 
астына салады (3-сурет). 3-суреттегі 
қалта ұшының дайын күйінде, 
астардың алдыңғы бойындағы өңір 
қайырмасын, қосып тігетін тігіске 
параллель болатындай болуы қажет. 
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4. Алдыңғы бой астарын жəне тігім 
арасында қалтаны кесу 
Бөлшектерді жалпы ережелер бойнша 
тігім арасында кеседі жəне қалта 
астарын, олардың бүйір қиықтарына 
дейін кесілген жерінің бойындағы тік 
сызықта бастырып тігілген жапырақша 
қалташа-шілтерлі жиектемемен кеседі. 

 

5. Ұштарын бекіту жəне қалта 
астарын қайып тігу 
Қалта астарын, іш жағынан 
айналдырып аударады, жапылақша 
қалташаны, оны 3-бттегі жоғарғы 
шетіне қиыстыра отырып, түзетеді. 
Алдыңғы астарды түріп қойып, қалта 
ұшын кері тігім бұрышының негізіге 
бекітеді. Астар ойығы жағынан, тігім 
астына бойлықты салады, бос ұшын 
бұдан əрі астар тігісіне салады. Қалта 
астарының қиықтарын (4-сурет), оны 
астар мен өңір қайрмаларын біріктіру 
тігісіне бекіту үшін, тігіске мата 
жолағын салып бүгіп тігеді. 

 
 

6. Сəндеу –бекіту тігімін салып қою. 
ЫЖӨ қалта 
Сəндеу-бекіту тігімін (5-сурет) тігістен 
1..2 мм қашықтықта, қалтаның жоғарғы 
жəне бүйір шеттері бойымен салып 
қояды. 
Қалтаның алдыңғы ұшын, оны 
бөлшектің бет жағымен тігіс 
қосымшасы бойымен сала отырып, 
тесетін машинамен тігіп бекітеді(6-
сурет). Бойлықтың бо ұшын алдыңғы 
бой астарының ойығындағы тігіс 
қосымшасына (суретте көрсетілмеген) 
сырып тігеді. Екі тігімді де астар 
қиығынан 5 мм қашықтықта астына 
салады.  
Яқалтаны ЫЖӨ астарда үтіктейді. 
Түймесін тігеді. 
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2.4.3. Клапаны жəне бір əдібі бар қиып тігілген қалтаны өңдеу 
ерекшеліктері 

 
Операция атауы. 

Операцияларды орындау үшін 
техникалық шарттар 

Сурет  

1. Пішім бөлшектерін тексеру 
Қалтаны өңдеу үшін пішім бөлшектері 
қолданылады: 
Алдын ала дайындалған клапан; 
Негізгі матадан жасалған əдіп (арқау 
жіп бөлшек ұзындығы бойымен өтеді). 
Əдіптің ені 50…60 мм, ұзындығы қалта 
аузының ұзындығынан 30…40 мм-ге 
артық; 
Астарлы матадан жасалған қалта 
астарының ені, қалта аузының 
ұзындығына тең оған қоса 30…40 мм; 
бөлшек ұзындығы 300…350 мм (арқау 
жіп бөлшек ұзындығы бойымен өтеді);
Желім матадан жасалған бойлықтың 
ені 50…60 мм, ұзындығы қалта 
аузының ұзындығынан 60…80 мм 
артық (арқау жіп бөлшек ұзындығы 
бойымен өтеді); 
Алдыңғы бой – өлшемі 200*180 мм 
тікбұрышты мата түріндегі бөлшек 
арқау жіп бөлшек ұзындығы бойымен 
өтед). 

 

2. Қалтаның орнын белгілеу 
Алдыңғы бойда төрт босмен 
сызылғансызықтармен қалтаынң орны 
белгіленеді; 1 –сызық- клапанды қосып 
тігу үшін; 2 – сызық- əдіпті қосып тігу 
үшін. 1-2-ші сзықтар арасындағы ара 
қашықтық 10 мм тең (жиегінің екі 
еселенген ені); 3-4-ші желілер 150 мм 
тең қалта ауызының ұзындығын 
(бұйым өлшеміне, киім 
сұрыпталымына байланысты) 
шектейді. 

 

 

3. Бойлықты алдыңғы бойымен 
біріктіру 

–––– 
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Бойлықты алдыңғы бойымен, жиектегі 
қалта сияқты біріктіру. 
Клапан алдыңғы бойына қосып тігу 
Клaпaнды алдыңғы бойымен беткі 
жағымен ішіне қарай бүктейді, қосып 
тігетін сызықты алдыңғы бойдағы 1-
сызықпен, клапан ұштарын 3-ші жəне 
4-ші сызықтармен қиыстырады. Жолақ, 
тор маталарда, суретті қояды. Егер 
клапанның бір ұшы дөңгелектенген, ал 
екіншісі үшкір болса, өңір сызығына 
дөңгелектенген шетіне бағыттайды. 
Борменсызылған сызық бойымен дəл 
қосып тігеді, клапан ұштарын үш 
тігіммен бекітеді. 

 

 

Əдіптің тігісін жатқызып жазу 
Əдіпті 15 мм бүгеді жəне бүгілген 
жерін 7...10 мм жиек енінен артық 
тігісін жатқызып үтіктейді. 
Əдіптеуге шыдамайтын маталарда 
телдейді, содан кейін 15 мм ені 
бойынша тігісін жатқызып үтіктейді. 

 

 
 

6. Қалта астарын əдіпке қосып тігу 
Бөлшектерін бет жағымен ішіне қарай 
бүктеп қояды. қалта астарын, ені 7 мм 
тігіспен əдіпке бет жағымен, қалта 
астарының қиғаш келуін 
болдырмайтындай етіп қосып тігеді.  

6. Əдіпті алдыңғы бойына қосып 
тігу 
Клапанның қосып тігілетін тігісін, 
клапанға бүгеді. Əдіпті бет жағының 
алдымен ішіне қарай бүктейді. Əдіптің 
бүгілген жерін, 2-сызықпен 3 жəне 4-ші 
сызыққа дейін -15...20 мм шығарып 
қиыстырады. Ені 4 мм жиек еніне тең 
тігіспен, 3 –ші жəне 4-ші сызыққа дейін, 
бекітпемен тұйықтап қосып тігеді. 

 

7. Қалта аузын сызық алдында кесу 
Адыңғы бойын бойлық жағынан, 
жиекте қалтаны өңдеу кезінде 
техникалық шарттарды сақтай отырып 
кеседі  
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8. Бөлшектерді сыртына айналдыру, 
қалта ұштарын бекіту 
Əдіпті, қосып тігетін клапан тігісін 
алдыда іш жағынан сыртына 
айналдырады. Жиектің жоғарғы шетін, 
клапанды қосып тігу тігісімен 
қиыстырады. Алдында қалта ұштарын 
қалта аузына перпендикуляр бүгеді. 
Əдіпті, жиегі салбырап тұрмауы үшін, 
тартады. Қиық қиылған тілік негізі 
бойымен үш тігімді орындайды 

 

9. Қалта астарын тігіске қайып тігу 
жəне клапанды қайып тігу 
Қалта астарын бет жағымен іш жағына 
қарай, клапан қиықтары мен астарын 
қиыстырып бүктейді. Қалта 
ұштарынан астары бірдей көлемде 
(15..20) шығып тұрады. Алдыңғы 
бойды клапанды қосып тігетін тігіс 
бойында алдыңғы бойына немесе одан 
1 мм қиық жағына қарай бүгеді. 

 

11. Қалта астарын қайып тігу 
Cқалта астарын үшін жағынан, ені 10-
15 мм тігіспен, əдіпті қосып тігу тігісіне 
бағыттап қайып тігеді. 
 
 

 

12. Қалтаны үтіктеу 
Қалтаны бет жағымен жəне іш 
жағынан, үтіктеуішпен, тігістері, мата 
суреттері қисаймайтындай,жылтырақ 
іздер қалып қоймайтындай етіп 
үтіктейді. 

 
№ 2.1-зертханалық жұұмыс 

Клапаны бір əдіпі бар (сырт киім) қиып пішілген бүйір қалтаны өңдеу 
Жабдықтар, құралдар мен материалдар: тігін əмбебап машиналар; 

үтіктер; қол жұмыстарын орындауға арналған құралдар; жұмыстарды орындау 
бойынша əдістемелік ұсынымдар; қалта үлгілері; пішім бөлшектерінің 
жиынтығы. 

Жұмыс мақсаты: клапаны бар қиып пішілген қалтаны өңдеу тəсілдері 
мен бірізділігін оқып зерделеу; технологиялық операцияларды орындау 
тəсілдерін меңгеру; ақаулықтарды, олардың пайда болу себептерін жəнне 
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пайда болуын алдын алу бойынша жұмыстары. Қалтаны өңдеу үшін пішім 
бөлшектерін тексеру қажет: 

- клaпaн (жоғары жақ матаны); 
- клапан астары (астарлы мата); 
- шілтерлі жиегі (астарлы мата); 
-қалтаның төменгі əдібі (жоғарғы мата); 
- қалта өңделетін мата қиындығы (жоғары мата); 
- бойлық (мақтадан тоқылған биязы мата немесе желім астар); 
- екі бөлшек – қалта астары (қалта үшін арнайы астарлы мата). 
Жоғарыда атап өрсетілген бөлшек өлшемдері, дайын күйінде қалта 

өлшемне жəне тігіс параметрлеріне байланысты.  
1. Қалта өлшемдерін береміз: 
a – қалтаның төменгі жиегінің ені, ондағы a = 7мм; 
в – дайын күйіндегі клапан ұзындығы немесе алта аузының көлемі, 

ондағы в = 150 мм; 
c – дайын күйіндегі клапан ені, ондағы с = 55 мм. 
2. Бөлшек көлеміне есептеу жүргіземіз: 
a) клaпaн (жоғары): ұзындығы 150+4+4+2+2=162 мм, ені 55+10+4+2=71 

мм; 
ондағы: 4 мм клaпaнды жөрмеу тігісі; 
2 мм жиектеме көлемі; 
10 мм – негізгі бөлшекке клапанды қосып тігу тігісі. 
б) клапан астары: ұзындығы 150-2-2+4+4=154 мм, ені 55-2+4+10=67 

мм. 
в) бойлық: ұзындығы 150+20+20=190 мм,ені = 40 мм, ондағы 20 мм – 

аузының көлемінен, қалтаның əр жағынан үлкен болуы қажет. 
г) ойып тігілген əдіп: ұзындығы 150+20+20=мм, ені 50+10+7=67мм; 
ондағы: 7 мм – ойып тігілген əдіптің төменгі қиығын бүгудегі 

қомымшаның көлемі; 
10 мм –ойып тігілген əдіптің жоғарғы қиығын қосып тігіу тігісі. 
д) төменгі əдіп: ұзындығы 150+20+20=190мм, ені7+7+10+10+20=54 мм 

е) қалта астарының сыртқы бөлігі (онда шілтерлі жиек сырып тігілген): 
ширинa 150+20+20=190 мм, ұзындығы– 170мм. 
ж) қалта астарының ішкі бөлігі: ені 150+20+20=190 мм, 
з) мата қиындысы (бұйым үзіндісі), онда қалта жасалады: 
ені 200*220 мм, ұзындығы 150*160 мм. 
Бөлшектердегі бойлық жіптердің бағыты, негізгі бөлшекте қалтаның 

орналасуына байланысты: көлденең, тік, иілген. Аталған зертханалық 
жұмысқа, қалтаның көлденең қалпы қоса беріледі, бойлық жіптің бағытын 
аталған қалтаны өңдеу бойынша планшеттен қараңдар. Планшет-қосымшада, 
сонымен қатар жалпы қиық жəне өңдеу операцияларына қатысты түсініктер 
берілген. 
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Жұмыс мазмұны. 
1. Теориялық білімді бекіту үшін, тест сұрақтарына жауап беру жəне 

дұрыс жауап нұсқасын таңдау қажет. 
2. Қақпақшасы бар қалтаға кіретін ойықтарды өңдеу үшін 

(IжəнеIIнсұақалар) көмкерме əдіп санына байланысты пішім бөлшектеріне 
сəйкес өңдеудің екі нұсқасының біреуін таңдау. 

I -нұсқа. Қақпағы бар бір көмкерме əдіпі бар қалтаны өңдеу. 
II -нұсқа. Клапаны бап екі көмкерме əдіпі бап қалтаны өңдеу. 
3. Қалтаны таңдап алынған нұсқа бойынша, операцияларды орындау 

бойынша техникалық шарттарды орындай отырып өңдеу, оларды орындау 
сапасына назар аудару. 

4. Жұмыстарды орындағаннан кейін, оның сапасына бақылау жүргізу, 
ықтимал ақауларды анықтау 

5. Есеп құру, бақылау сұрақтарына жауап беру. 
 

 
Жұмыстарды орындау тəртібі. 

1. Тес сұрақтарына дұрыс жауапты таңдаңдар. 
a) көлемі бірдей бөлшектерді машина тігісімен біріктіру; 
б) көлемі əртүрлі бөлшектерді машина тігісімен біріктіру; 
в) бөлшектерді шетіне қарай, машина тігісімен оларды кезекті 

айналдыра аудару. 
2. Қайып тігу– бұл: 
a) көлемі əртүрлі бөлшектерді машина тігісімен біріктіру;  
б) көлемі бойынша бірдей бөлшектерді машинамен жəне 

инешаншыммен біріктіру; 
в) бөлшектерді шетіне қарай, машина тігісімен оларды кезекті 

айналдыра аудару. 
3. Қалыңдығы əртүрлі қандай матадан жасалған бөлшектерді көктейді 

(құрастырып тігеді): 
a) жұқа мата; 
б) қалың мата. 
4. Қондырылатын бөлшекті көктеу кезінде (құрастырып тігу) қалай 

орналастырады: 
a) қондырылатынның үстінде; 
б) қондырылатынға қатысты төменде. 
5. Əдіптелетін тігіс ені: 
a) 10 мм; 
б) 5 мм; 
в) 15 мм. 
Жұмыстарды орындау кезінде, 2.5 жəне 2.6-кестелерде келтірілген, 

жұмыстарды орындау бойынша (I, II нұсқалар үшін), əдістемелік 
ұсынымдарды басшылыққа алу қажет. 
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Клапаны жəне бір əдібі бар қалтаны өңдеу бойынша əдістемелік 
ұсынымдар (1-нұсқа). 

1. Төрт сызықпен негізгі бөлшекте қалтаны орналастыратын орынды 
белгілеу. 

2.Клапан астарымен клапанды қайып тігу – клaпaн мен астар бет 
жағымен ішіне қарай бүктеледі, қиықтарын түзетіп, астар жағынан жөрмеу, 
айналмада жоғарғы жағында клапанды қондыру, қайып тігу тігісі- 4 мм. 

3. Айналмада 2 мм қосымшаны қалдырып, клапанды жөрмеу тігісін 
кесу.. 

4. Клапанды бет жағында ұштарын түзетіп айналдыра аудару. 
5. Клапан шетімен жиекті көктеу (жиек көлемі 2 мм). 
6. Клапанды үтіктеу. 
7. Клапан шетімен сəндік тігісті (шетінен бастап инешаншым ені-үлгі 

бойынша) қайып тігу. 
8. Клапан жиегінен көктеу жіптерді алып тастау. 
9. Клапанда қосып тігу сызығын белгілеу – клапан астары жағынан 

бормен сызып белгілеу. 
10. Бойлықты негізгі бөлшектің іш жағынан бекіту: бойлықтың бүгілен 

жерін, оны ұзындығы бойынша бүктеп анықтайды. Содан кейін, инемен 
борменсызылған ортасына негізгі бөлшектің іш жағынан салыс қояды. 
Бойлықты бормен сызылған жерге іш жағынан симметриялы қояды жəне 
ұштарын тігін түйреуішімен бекітеді, көктеуге болады. 

11. шілтерлі жиекті, қалта астарының сырт бөлігінде көктеу – шілтерлі 
жиекті астардың бет жағымен, бет жағымен жоғары, жоғарғы қиықтарды 
теңестіре отырып салады: шілтерлі жиектің төменгі қиығы 7 мм бүгіледі жəне 
бүгілген жерден 1-1,5 мм тігіспен сырып тігіледі. (3-сурет). 

12. Қалтаның төменгі əдібінің бүгілген жерін үтіктейді – əдіпті 
10+a=10+7=17 мм көлемде бүгеді жəне бүгілген жерді белгілеп алады. 

13. Қалта астарының ішкі бөлігін əдіптің төменгі қиығында қайып тігеді 
(4-сурет). 

14. Негізгі бөлшекке клапанды сырып тігу – клaпaн негізгі бөлшектің бет 
жағында, қалтаның бормен сызылған жоғарғы сызығымен клапанда бормен 
сызылған белгіні қиыстыра отырып салады. 

Клапанды қайып тігу инешаншымының ұзындығы, дайын күйіндегі 
ұзындығына (инешаншым басында жəне аяғындағы бекітпелердің болуын 
басып айту) тең. (5-сурет). 

15. Əдіпті негізгі бөлшекке қайып тігу – əдіп бомен сызып белгіленген 
төменгі көлденең сызыққа қайырып салынады жəне əдіптің бүгілген жерінен 
7 мм тігіспен қайып тігіледі (əдіпте алдын ала бүгілген жерден 7 мм бормн 
сызуға жəне бормен белгіленген сызықта қайып тігуге болады. ( 6-сурет). 

16. Қалта ауызысын кесу - тілік негізгі бөлшектің іш жағынан ұзындығы 
бойынша екі тең парареллель екі инешаншым арасында орындалады. 

17. Тігістерді қалта астарын негізгі бөлшектің іш жағыан сыртына 
айналдыру, тілік ұрыштарын түзету. 
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18. Шілтерлі жиек пен қалта астарының сыртқы бөлігін клапанды қосып 
тігу тігісіне қайып тігеді – астары бар шілтерлі жиекті негізгі бөлшектің іш 
жағынан, шілтерлі жиек қиықтарын жəне клапанды қайып тігу тігістерінің 
қиықтары бар астарын теңістіріп астына салады, инешаншым ұзындығы 
бірдей инешаншымды клапанды қайып тігетін инешаншымда, қатаң түрде 
салып қояды.(7-сурет). 

19. Қалта астарынынң бөліктерін көктеу жəне қалта тіліктерінң 
ұрыштарын бекіту – қалта, клапан жиегі түзетіледі, көктеу орындалады ( 8-
сурет). 

20. Дайын қалтаны үтіктеу. 
 

 
 

2.7-сурет. Клапаны жəне бір əдібі бар қалтаны өңдеу 
 

2.4.4. Клапаны бар қалтаны өңдеудегі ықтимал ақаулар жəне олардың 
пайда болу себептері 

 
Ақаулықтар атауы Пайда болу себептері 
Клапан мен 
алдыңғы бойдағы 
сурет сəйкес 
келмейді 

Клапанды қайыру алдында сурет сəйкестендірілмеді 
немесе клапанды қайып тігу кезінде сурет 
қиыстырылмады 

Клапан астары 
қайып тігілген 
тігіске қатысты 
көрініп тұр 

Астарымен клапанды көктеу кезінде, негізгі мата 
жеткілікті түрде қондырылған жоқ немесе клапанды 
көктеу жəне үтіктеу кезінде қайып тігілетін тігіс 
түзетілген жоқ. 

Клапан шетінің 
қисайуы 

Клапанды қайып тігу тігісінің тегіс болмауы немесе 
соңғы үтіктеу кезінде клапан шеттері қисайды 

Клапанның əртүрлі 
ені 

Клапанды қайып тігетін сызық дұрыс белгіленбеген 
немесе клапан бормен сызылған сызықпен қайып 
тігілмеген 

Клапан 
бұрыштарында 
қалыңдау 

Клапанды айналдырудан бұрын, қайып тігілетін тігіс 
кесілмеген 
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Клапан 
астарындағы қиғаш 
кептелулер 

Алдыңғы бойында төменгі əдіпті қайып тігу кезінде, 
қалта астарының бүйір жақтары қиыстырылмады 

 
Қалған ақаулар, жиекте қиып пішілген қалтаны өңдеу кезіндегідей.  

Ұмысарды орындағаннан кейін есеп құрыңдар жəне бақылау сұрақтарына 
жауап беріңдер. 

Есеп мазмұны. 
A4 пішімді қағаз бетіне өңделген қалтасы бар бөлшек үлгісін бекітіңдер. 

Тақырып атауын жазыңдар. Суретті қиып орындау, оған тігіс нөмірін белгілеу, 
тігіс атауларын жазу, парақтың төменгі жағында-оқушының аты –жөнін, 
жұмыс орындалатын күнді жазу. 

Бақылау сұрақтары. 
1.Астары бар клапанды көктеу кезіне қандай бөлшектердің қайсысымен 

қондырылады?Қондыру көлемі мен қолданылу мақсаты қандай? 
2. Қандай бөлшек жағынан клапанды қайып тігеді?  
3.Төменгі əдіпті алдыда қалай қайып тігеді?  
4.Клапанды алдыда қалай қайып тігеді?  
5.Қалта ұштарын қалай көктейді? 
6. Неліктен қалта ұштарын көктеу тігісінің бойында тқыртыстар пайда 

болады? 
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2.4.5. Клапаны жəне екі əдібі бар қиып тігілген қалтаны 
сəйкестендірілген өңдеу 

 
Операцияларды орындау үшін 
техникалық шарттар 

Сурет 

1. Пішу бөлшектерін тексеру: 
Клaпaн, клапан астары, екі əдіп, 
шілтерлі жиек, қалта астары, бойлық. 

 
––– 

Ескертпе: қалтаны сəйкестендірілген өңеудің ерекшелігі, оларды өңдеу 
бірізділігі болып табылады. Алдымен қалта бөлшектерін өзара біріктіреді, 
содан кейін оларды алдыға қайып тігеді.  
2. Қалтаны орналастыратын 
орынды белгілеу 
Төрт сызықпен қалтаның орналасу 
орнын көктейді: 20 мм араларындағы 
екі бойлық қашықтықпен (себебі жиек 
ені 5 мм тең); қалта ұзындығын 
шектейтін екі көлденең қашықтықпен. 
Бойлықты ТШ сəйкес салады. 

 

3.Клапан енін көктеп алу 
Клапанда дайын күйіндегі оның енінің 
сызығын көктеп алады. Клапанның ені 
– 50 мм 

 
 

4.Шілтерлі жиекті қалта астарына 
қайып тігу 
ТШ сəйкес қалта астарына шілтерлі 
жиекті қайып тігу ( 1-сурет)  

 
5. Клапан мен жоғары əдіпті қалта 
астарына қосып тігілген шілтерлі 
жиекке қайып тігу 
Клaпaнды, қалта астарына қайып 
тігілген, шілтерлі жиекке бет жағымен 
жоғары қаратып салады. 
Клапанда, сол жақ жағымен жоғары 
қарай ортада тігісі жатқызылып 
үтіктелген əдіпті, оны клапандағы 
белгіленген сызығы бар бүгілген жерді 
қиыстырып салады жəне ені 6 мм 
тігіспен (2-сурет) қайып тігеді. 
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6.Төменгі əдіпті қайып тігу 
Екінші əдіпті, бет жағымен жоғары 
қарай қалта астарында, ол қалта 
астарының қиығынан 15 мм шығып 
тұратындай етіп салып қояды. Басқа 
əдіп қиығын 5..7 мм бүгеді əне оны 
бүгілген жерден 1...2 мм қашықтықта 
астарында (3-сурет) қайып тігеді. 

 
 

7. Төменгі əдіпті қайып тігу 
Қалта əдібін ені 6 мм тігіспен, оны 
астар қиығынан (4-сурет) қайырып 
қайып тігеді. 

 
 

8. Қалта бөлшектерін қайып тігу  
Клапаны бар астарды жəне жоғарғы 
əдіпті, алдыңғы бойының бет жағымен 
төмен қаратып, əдіптің бүгілген жері, 
жоғарғы белгіленген сызыққа сəйкес 
келеіндей етіп салады жəне қайып 
тігеді (5-сурет). Екінші əдіптің 
бүгілген жерін, алдыңғы бойдағы 
төменгі белгіленген сызыққа 
қиыстырады жəне ені 5 мм тігіспен ( 
5� -сурет)қайып тігеді. 
 

 

 
9.Қалта аузын қию 
Алдыңғы бойын ТШ сəйкес, бойлық 
жағынан инешаншым арасында 
кеседі. 
 
10. Қалта астарын көктеу 
Қалта бөлшектерін айналдырады, 
оларды түзетеді, жиегін бір-бірінң 
арасында тартады, қалта ұштарын 
олардың табаны бойынша үш машина 
инешаншымымен бекітеді. Қалта 
атарын ені 10..15 мм ігіс тігіспен бір 
мезгілде көктеп алады (6-сурет), 
дайын қалтаны үтіктейді. 

 
2.4.6. Қақпақшасы бір көмкерме əдібі бар қиып тігілген 

қалтаны өңдеу 
 

Операцияларды орындауға 
арналған техникалық шарттар 

Суреті 
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Пішім бөлшектерін тексеру: 
1. Дайын түрдегң қақпақша– 1 
бөлшек; 
2. Төменгі көмкерме əдіп, астармен 
тұтас пішілген қалта (негізгі матадан 
жасалған) – 1 бөлшек 
3. Шілтерлі жиек, астармен тұтас 
пішілген қалта (негізгі матадан 
жасалған) – 1 бөлшек; 
4. Мата материалдан жасалмаған 
бойлық. 

 

 
 

1.2. Қалтаны орналастыратын 
жерді белгілеу 

Бұйымда үш сызығы бар қалтаны 
белгілейді. Егер бойлық 
қарастырылған болса, онда оны ТШ 
сəйкес белгілейді. 

 
 

Қақпақты жəне көмкерме əдіпті 
қайып тігу 
Қалпақша мен көмкерме əдіпті ТШ 
сəйкес (дайын түрдегі қалта суретін 1 
қар.) қайып тігу. Қалақты қосып тігу 
тігісіның аралығына, көмкерме əдіпті, 
тұтас пішілген астары бар қалтаны, 
бет жағымен, бұйымның бет жағына 
қарай қояды. Ені жиек еніне тең 
тігіспен (дайын қалта суретін 2 қар. ) 
қайып тігеді. 

 

1.4. қалтаға кіретін жерлерін қию, 
қалтаны сыртына айналдыру, 
жиегін өңдеу 
Қалтаға кіретін жерлерін қию, 
сыртына айналдыру, жиектерін 
көктеуді, ТШ сəйкес орындалдаы; 
жиегін машинамен қосып тігу тігісіне 
бекітеді(3-бет) 
1.5. Шілтерлі жиекті бекіту. Қалта 
астарын көктеу 
Шілтерлі жиекті жоғарғы жиектің 
қосып тігетін тігісі бойымен қайып 
тігеді ( 4-бет).Астарын бұрыштарын 
қалта ұштарына бекіту арқылы 
көктейді(5-бет),ТШ сəйкес 
орындайды. Қалта астарының 
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қиықтарын, бойықпен бірге жоғарғы 
жиегінің қосымшасы бойымен 
көктейді. 

 
№ 2.2 зертханалық жұмыс. 

Жиегінде қиып тігілген қалтаны өңдеу. 
Тігін бұйымдарының негізгі бөлшектері мыналар болып саналады: тұтас 

немесе бөліктерінен тұратын алдыңғы бойы, тұтас арқасы немесе тілінген, 
тұтас жеңдер немесе бөліктерден тұратын, төменгі жəне жоғарғы жаға, 
белдемшенің алдыңғы жəне артқы жайма төсемі (бұйымдарда сызық бойымен 
кесілген бел мен бөксе). Қалған бөлшектерінің болуы, үлгілік ерекшеліктерге 
жəне киімді қолдану мақсатына байланысты. Пəлтелі-сұрыпталымдағы 
бұйымдарда, астап бөліктері, астар қажет. 

Жабдықтар, құралдар мен материалдар:тігін əмбебап машиналары, 
үтіктер, қол жұмыстарына арналған құралдар; жұмыстарлды орындауға 
аарналған əдістемелік ұсыныстар; қалталарды өңдеуге арналған үлгілер; пішім 
бөлшектері. 

Жұмыс мазмұны: 
1. Сұрақтарға жауап беру кезінде, теориялық білімдерін бекіту үшін 
2. Қалта аузының сызық бойына байланысты, пішім бөлшектері 

қайырылған мата түрін (1, 2 жəне 3-ші нұсқалар), жиектегі қиып тігілген 
қалтаны өңдеу нұсқаларының біреуін таңдау 

1-нұсқа.Костюм матадан жасалған пішім бөлшектері. 
2-нұсқа. Пішінді қалтаны кеу сызығы немесе пəлте матасы пішімінң 

бөлшектері. 
3-нұсқа.Пəлте матадан жасалған пішім бөлшектері.  
3. Таңдап алынған нұсқа бойынша қиып тігілетін қалтаны өңдеуді, 

операцияларды орындау бойынша техникалық шарттарды сақтап, олардың 
орындалу сапасына назар аудару. 

4. Жұмыстарды орындағаннан кейін, оның сапсына бақылау жүргізіңіз, 
ықтимал ақаулықтарды анықтау. 

5.Еесеп құру, бақылау сұрақтарына жауап беру. 
 

Жұмыстарды орындау тəртібі. 
1.Теориялық білімдеріңді бекіту үшін, сұрақтарға жауап беріңдер: 
a. Өлшемі əртүрлі қандай бөлшектер жағынан, оларды біріктіру кезінде 

тігістер жасайды? 
б. Күрделі жиекті жөрмелеу тігісін қалай орындайды? 
в. Қарапайым жиекте жөрмелеу тігісін қалай орындайды? 
г. Бормен сызықтар салу кезінде қандай техникалық шарттар сақталады? 
Жұмыс мақсаты:жиекпен қиып тігілетін қалталарды өңдеу тəсілдерін 

жəне олардың бірізділігін зерделеп беріңдер; технологиялық операцияларды 
орындау тəсілдерін меңгеру; ақаулықтарды, пайда болу себептерін анықтауға 
жəне олардың пайда болуын ескертуге үйрену. 



96 
 

1. Қалта өлшемін беру: 
a = 7 мм, ондағы, a – қалта жиегінің ені; 
в = 150 мм, ондағы, в – қалта аузының көлемі; 
түйіндерддің қиығы мен өңдеу операцияларына түсінік қосымша-

планшетте берілген. 
2. Бөлшектердің көлеміне есептеу жүргіземіз:  
a)бойлық:ұзындығы 150+20+20=190 мм; 
ені 7+7+10+10=34/ 40 болады; 
б) жоғарғы көмкерме əдіп:ұзындығы 150+20+20=190 мм; 
ені 7+7+10+10=34 мм; 
в) төменгі көмкерме əдіп:ұзындығы 150+20+20=190 мм; 
ені 7+7+10+10=34 мм; 
г) шілтерлі жиек:ұзындығы 150+20+20=190 мм; 
ені 10+7+7+20=54 мм; 
д) қалта астарының сыртқы бөлігі: 
ұзындығы 150 мм, ені 150+20+20=190мм; 
е) қалта астарының ішкі бөлігі: 
ұзындығы 130мм; 
ені 150+20+20=190мм; 
ж) мата қиықтары (бұйым үзіктері), онда қалта жасалады: 
ені 200/220 мм, ұзындығы 150/160 мм. 
Бөлшектердегі бойлық жіптің бағыты, бұйымның негізгі бөлшегіндегі 

қалтаның орналасуына байланысты: қалта көлденең орналасқан кезде, жіптің 
бойлық бағыты, қоса берілген планшет жұмысында көрсетілген. 

Егер, қалтаның жиегінің ені 15 мм асатын болса, онда қалтаға кіретін 
сызыққа параллель емес, көмкерме əдіптегі ДН негізгі бөлшектегі ДН сəйкес 
келуі қажет екендігін есте сақтау қажет, көмкерме əдіпті олардың пішінін 
сақтауы үшін астарымен қайталау қажет. 

 
Қалтаны өңдеудің бірізділігі: 

1. Негізгі бөлшекте қалтаның орналасу орнын белгілеу; 
2. Жоғарғы көмкерме əдіпті, оны қос бет жағымен сыртынан, яғни 

жартын бүктеп үтіктеу. 
3. қалтаның төменгі көмкерме əдіпінің бүгілген жерін, оны 17 мм 

көлемде бүктеп, яғи көмкерме əдіп енінің 1/3 бүгіп үтіктейді; 
4. Төменгі көмкерме əдіптің төменгі қиығына қлтаның астарының ішкі 

бөлігін қайып тігу(1-бет). 
5. Шілтерлі жиекке қалта астарының сырт бөлігін қайып тігу(2-сурет). 
6. Қосып тігу сызығындағы көмкерме əдіпте бүгілген жерден 7 мм 

қашықтықта белгілеу. 
7. Бойлықы негізгі бөлшектің іш жағына қалтаны орналастыру орнына 

бормен симметриялы (тігін түйреуішінің ұштарымен болады) бекіту немесе 
желім астармен қайталау. 
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8. Көмкерме əдіпті негізгі бөлшекке, бормен сызылған көлденең 
сызықтарға бүгіп қойып қайып тігу, тігістер бүгілген жерден «а» көлеміне тең 
ара қашықтықта өтеді(3-сурет). 

9. Қалтаға кіретін жерді ТШ сəйкес қию. 
Қию, екі көмкерме əдіпті қайып түігудің екі параллель тігістер арасында 

орындалады. 
10. Көмкерме əдіп тігістерін сыртына жəне қалта астарының ішкі бөлігін 

негізгі бөлшектің іш жағында сыртына айналдыру, қиық бұрыштарын түзету. 
11. Шілтерлі жиекті жоғарғы көмкерме əдіпті қосып тігу тігісіне 

тігіске қайып тігу(4-сурет). 
12. Қалтаның қиық бұрыштарын бекіту жəне қалтаның астар бөлігін 

көктеу (ТШ қақпағы бар қалтаны өңдеуден қар)(5-бет). 
13. Қалтаны үтіктеу, қалта іш жағынан жəне бет жағынан үтіктеледі. 

Қалтаны өңдеу кезіндегі ақаулар: 
– қалта жиектерінің осал жерлері; 
– қалта ұштарындағы тесік; 
– қалта жиегі енінің əртүрлі болуы; 
– қалта ұштарының симметриялы болмауы (көмкерме əдіпті қосып тігу 

тігісі енінің əртүрлі болуы); 
– қалта жииегінде негізгі бөлшектердің қапталып кетуі (нашар ЫЖӨ); 
– тігімдердің ілмектілігі жəне т.б. 

 
Тақырыпты бекітуге арналған сұрақтар: 

1. Шілтерлі жиектерді қандай матадан пішеді? 
2. Қалтаның орналасқан жерін бормен сызу неге байланысты? 
3. Қалтаны көлбеу жəне тігінен орнаастыру кезінде, қалтаны өңдеуге 

арналған бөлшектердің құрастырылымы мен ДН бағыты? 
 

 
 

2.7-сурет. Пішім бөлшектері 

2.8-сурет. Қалтаның орналасу орнын белгілеу 
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Таңдап алынған нұсқаға сəйкес, 2.1, 2.2, 2.3-кестелерінде келтірілген (1,2 
жəне 3-ші нұсқалар үшін) операцияларды орындау бойынша əдістемелік 
ұсыныстарды қолданып, жұмыстарды орындау. 
 

2.4.7.Жиекте қиып тігілген қалтаны өңдеу бойынша əдістемелік 
ұсыныстар (костюм матадан жасалған пішім бөлшектері) 

Операция атауы жəне оларды 
орындау үшін техникалық шарттар 

Сурет  

1. Пішім бөлшектерін тексеру: 
Қалтаны өңдеу үшін пішім 
бөлшектері қолданылады: 
Екі көмкерме əдіп–жоғарғысының ені 
30 мм, төменгісі - 50-60 мм; қалта 
ұзындығы 170...180 мм –ге тең; 
арқауы қалтаға кіретін ойығына 
параллель өтеді;  

Шілтерлі жиек–ені 50...60 мм жəне 
көмкерме əіп ұзындығына тең негізгі 
матадан жасалған бөлшек; арқау 
алдыңғы бойдағы арқау бағытына 
сəйкес келеді); қалта астары (астар 
матадан жасалған) ені 70...180 мм, 
ұзындығы 30 cм (арқау қалтаға кіретін 
бағытқа сəйкес келеді); 
Желім матадан жасалған 
бойлықтың ені 40...50 мм, ені 200 ... 
220 мм (арқау бөлшек ұзындығына 
параллель өтеді); 
Бұйым үзіктері (алдыңғы бойы) – 
арқауы жіңішке қаптсырма сызығына 
(зертханалық жұмыстар үшін) 
параллель өтеді. 
Алдыңғы бойы 20х20 өлшеде тік 
бұрышпен қайырылған. 

 

 

 

 

2. Қалтаны орналастыру 
сызықтарын белгілеу 

 

Қалталарды орналастыруды, алдыңғы 
бойдың төрт бормен сызылған 
сызықтарымен белгілейді. 1-ші жəне 
2-ші сызықтар көмкерме əдіпті қайып 
тігуге арналған орында анықтайды, 
олардың арасындағы ара қашықтық 
20 мм-ге тең (жиек енінің екі еселеген 
сомасына). 3-ші жəне 4-ші сызықтар 
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қалтаның ұзындығын шектейді; L = 
150 мм. 

3. Көмкерме əдіптің тігісін жазу 
Жоғарғы көмкерме əдіпті, оны бет 
жағымен жоғары көтеріп, қиықтарын 
қиыстырып тегісін жазып үтіктейді. 
Төменгі көмкерме əдіпті 15 мм іш 
жағынан бүгіп түігісін жазып 
үтіктейді. 

 

4. Бойлықты қою 
Бойлықты алдыңғы бойдың іш 
жағыан желімді жақтарын төмен 
қаратып қояды. Бойлық еніннің 
ортасы 1-ші жəне 2-ші сызықтың 
аралығында тұр, қалта ұшынан 
бойлық 30...40 м шығып тұр. 
Бойлықты алдыңғы бойымен үтікпен, 
бөлшектің қиғаш жерлерінде көтерілу 
болмайтындай етіп біріктіреді. 

 

 
 

5. Алдыңғы бойға көмкерме əдіпті 
қайып тігу 
Жоғарғы əдіпті, бүгіп 1-сызыққа 
сыйғызады. 3-ші жəне 4-ші сызықтан 
көмкерме əдіп 10...20 мм шығып 
тұрады. Көмкермеəдіпті ені, 5 мм 
жиек еніне тең қайып тігеді. Тігісті 3-
ші жəне 4-і сызықтың жанында 
бекіткіштермен тұйықтайды. 
Жоғарғы көмкерме əдіптің 
қиықтарын жоғары қарай бүгеді. 
Төменгі көмкерме əдіпті, тігісі 
жазылған жағымен алдыңғы бойдың 
бет жағына, 2-сызыққа қарай қояды. 
3-ші жəне 4-ші сызықтан 10...20 мм 
шығады. Ені 5 мм жиек еніне тең 
тігіспен қайып тігеді. Тігісті қалтаның 
енін шектейтін сызық жанында 
тұйықтайды. 

 
 

6. Көмкерме əдіпті қайып тігудің 
дұрыстығын тексеру 
Бойлық жағынан тексеріледі, тігістер 
параллель болуы, бір деңгейде 
тұйықталуы қажет. Олардың ара 
қашықтығы жиек еніне теңесуі қажет.
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7. Алдыңғы бойын қалтаға кіретін 
сызық бойымен қию 
Қию, қалта ұзындығының ортаңғы 
сызығынан бастап, бойлық жағынан 
екі тəсілмен орындалуы қажеи. Тігіс 
аралығында, қалта ұшына дейін 10 мм 
жетпей қияды. Бұдан əрі, оларға 1 мм 
жетпей, тігістерге қиғаштап қияды. 

 

 
 

8. Көмкерме əдіпті сыртына 
айналдыру, жиектерін көктеу, 
жиек ұшын бекіту 

Көмкерме əдіпті, алдыңғы бойының 
іш жағынан сыртына айнылдырады, 
жиектерін жиектерін ұзындығы 5...7 
мм қиғаш тігістермен түзетеді. 

 

9. Қалта бұрыштарын қайып тігу 
Алдыңғы бой бөлшектерін қалта 
ұштарының ішіне бет жағымен бүгеді, 
көмкерме əдіпті, жиектері асып 
кетпейтіндей етіп тартады. 
Үшбұрышты қиық негізі бойымен қос 
немес үш тігіс жасайды 

 

10. шілтерлі жиекті қалтаның 
астарына қайып тігу 
Шілтерлі жиекті алтаның астыраны 
ішіне қарай бкт жағымен, қиықтарын 
теңестіріп бүктейді. Ені 7 мм тігіс 
астары жағынан қайып тігеді. 

 

11. Шілтері жиекті алдыңғы 
бойына жоғарғы əдіпті біріктіретін 
тігісте қайып тігеді. 
Шілтерлі жиекті жоғарғы көмкерме 
əдіппен ішіне қарай бет жағымен, 
қиықтарын теңестіріп 
бүктейді.Алдыңғы бой бөлшектерін 
көмкерме əдіпті қосып тігу тігісінің 
жанына бүгеді немесе қиылған 
жағындағы тігістен 1 мм қашықтықта 
бүгеді. 

 

12. Төменгі көмкерме əдіпке, 
қалтаның астарын қайып тігу 
Қалта астарын төменгі көмкерме 
əдіппен ішіне қарай бет жағымен, 
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қиықтарын теңестіріп бүктейді.Ені 7 
мм тігіспен қайып тігеді. 
13. Қалта астарын қайып тігу 
Қалта астарын, ені 10 мм тігіспен үш 
жағынан, қалта астарының төменгі 
шетіне ауысу кезінде бұрыштарын 
дөңгелектеп қайып тігеді. 

 
––– 

14. Қалта астарын торлау 
Қалта астарын, бүйір қиықтармен 
торлайды, алдыңғы бойды беткі 
жағымен төмен орналастырады. Жіп 
ұштарын ілмегімен торлайтын тігіске 
тегістейді, жіптерді қияды 

 
 
 

15. Дайын қалтаны үтіктеу 
Қалтаны үтіктеуішпен бет жағынан, 
көмкерме əдіпті қайып тігу тігісі 
маңында қыртыстар болмайтындай 
етіп, айыра үтіктейді. Іш жағынан 
көмкерме əдіпті біріктіру тігістерін 
айырып үтіктейді, сонымен қатар 
барлық тігіс астындағы алдыңғы 
бойын, тігістің қосымшасы созылып 
жатпайтындай етіп үтіктейді. 

 
2.4.8.Жиекке пішінді аузы бар қиып тігілген қалтаны өңдеу бойынша 

əдістемелік ұсыныстар 
Операция атауы жəне оларды 

орындау үшін техникалық шарттар 
Суреті  

1. Пішім бөлшектерін тексеру. 
Қалтаны өңдеу үшін, I нұсқадағыдай 
бөлшектер қолданылады. Егер қалта 
пішінді кірме секілдіболса, көмкерме 
əдіпті қалтаға кіретін сызық пішініне 
сəйкес қайырады немесе арқау қиық 
бұрышынан өткзіледі. Көмкерме əдіп 
қалтасының сызық пішіні күрделі 
болған кезде, қалта бормен белгілеуге 
сəйкес келеді жəне арқау бөлшектің 
ені бойынша өткізіледі 
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2. Қалтаны орналастыру 
сызықтарын белгілеу 

Қалтаны орналастыру, үш бор 
сызықтармен алдыңғы бойдың бет 
жағымен белгіленеді: 
1–желі қалтаның орналасқан жерін 
анықтайды жəне көмкерме əдіпті 
қосып тігу үшін қолданылады; 
2-ші жəне 3-ші сызықтар, 150...160 мм 
тең қалта ұзындығымен шектейді, ол 
бұйымның өлшеміне, бұйым түріне, 
қалтаны орналастыру орнына 
(жоғарғы, бүйір қалта)  
байланысты. 

 

3. Бойлықты қою 
Бойлықты негізгі бөлшектің 1-ші 
сызыққа қатысты іш жағынан бірдей 
көлемде қояды, 2-ші жəне 3-ші 
сызықтан бойлықты 30..40 мм 
шығарады 

 
 

4. Бойлыққа қатысты көмкерме 
əдіпті сырып тігу 
Көмкерме əдіпті бет жағымен ішке 
қарай, 1-ші сызыққа қатысты 
қиықтармен орналасыртырады. 2-ші 
жəне 3-ші сызықтардан көмкерме 
əдіптер 15..20 мм шығып тұрады. Тар 
көмкерме əдіпті, ені 5 мм тігіспен, 
тігісті қалта ұзындығын шектейтін, 
сызықта бекітпемен тұйықтап қосып 
тігеді 

 

5. Көмкерме əдіпті қосып тігудің 
дұрыстығын тексеру 
Бойлық жағынан тексереді. Тігістер 
параллель болуы, бір деңгейде 
тұйықталуы қажет. Олардың 
арасындағы ара қашықтық 10 мм 
құрауы қажет. 

 
 

6. Көмкерме əдіпті қосып тігу 
тігісін тігісін айыра түтіктеу.  
Алдыңғы бойды төменгі көмкерме 
əіпті қосып тігетін тігіс жанында 
бүгеді. Тігісті үтіктің ұшымен, негізгі 
бөлшектерді созбай тігісін айыры 
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үтіктейді. Жоғарғы көмкерме əдіпті 
қосып тігетін тігісті осыған ұқсас 
тігісін айыр үтіктейді. Егер қосып 
тігетін тігіс ішкі бұрышымен болса, 
көмкерме əдіпті, тігіске жетпей, 1 мм 
қақ бөледі 

7. Алдыңғы бойын қалтаға кіретін 
сызық бойымен қию 
Қиюды бойлық ағынан техникалық 
шарттарға сəйкес, екі тəсілмен 
орындайды 

 

8. Көмкерме əдіпті сыртына 
айналдыру, жиегін шалып тігу 
Көмкерме əдіпті, іш жағынан, тігіс 
қосымшасын қосып тігіп айналдырып 
сыртына айналдырады. Əр көмкерме 
əдіптен ені 5 мм жмек жасайды. 
Тігістен 5 м қашықтықта қиғаш 
немесе тік инешаншыммен шылып 
тігеді. Екі жиегін бір-біріне қысып 
орналастырады, ұзындығы 5..7 мм 
қиғаш инешаншымдармен көктейді 

 

9. Төменгі жиегін бекіту 
Төменгі жиегін тігіске қосып тігу 
тігісіне оны алдыңғы бойға бекітеді. 
Жптің үштарын іш жағынан 
шығарып, түйіндерін байлайды 

––– 

10. Жоғарғы əдіпке шілтерлі жиекті 
қайып тігу 
Шітерлі жиекті бет жағымен жоғарғы 
көмкерме əдіптің ішіне қарай, қосу 
тігу тігісінен оны алдыңғы бойда 10 м 
шығарып орналастырады. Қалтаның 
ұшынан шілтерлі жиек 10..20 мм 
шығып тұруы қажет. Тігісті бет 
жағынан көмкерме əдіпті қосып тігу 
тігісіне қарай орындайды. 

 

11. Қалта бұрыштарын бекіту 
(қайып тігу) 
Алдымен қалта ұшынан бет жағына 
бүгеді. Жиектерін аралығына 
орналастырып, көмкерме əдіпті 
тартады. Қосарланған немесе үш қабат  
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тігісті қиық негізі бойымен 
орындайды. 
12. Қалта астарын төменгі 
көмкерме əдіпке жəне шілтерлі 
жиекке қайып тігу 
Астарын шілтері жиектің ішіне бет 
жағымен, қиықтарын теңестіріп 
бүктейді. Ені 7 мм тігіспен қайып 
тігеді. Қалта астарын төменгі əдіп 
қиығына қарай осыған ұқсас қайып 
тігеді. Тігістерді астар жаына 
бағыттайды. 

 

 

13. Астарын көктейді, қиықтарын 
белгілейді, дайын қалтаны 
үтіктейді 
Қиықтарды көктеу, қалтаны үтіктеу. 
Оперaциялар I нұсқаға сəйкес 
орындалады.  

 
 

2.4.9. Жиекпен қиып тігілген қалтаны өңдеу бойынша əдістемелік 
ұсынымтар (III нұсқа) 

 
Операция атауы жəне оны орындау 

үшін техникалық шарттар 
Суреті  

1. Пішім бөлшектерін тексеру 
Қалтаны өңдеу үшін пішім бөлшектері 
қолданылады: 
Ұзындығы 170…. 180 мм жəне ені 40 - 
50 мм (арқауы параллель қалта 
ұзындығымен өтеді) жоғарғы 
көмкерме əдіп; 
Ұзындығы 150…180 мм ( арқау 
қалтаға кіретін сызыққа параллель 
өтеді) қалта аастарымен қиылған 
төменгі көркерме əдіп негізгі матадан 
жасалған); 
Негізгі матадан жасалған қалта 
астарының екінші бөлігі, шілтерлі 
жиектегі қосымшамен (арқау алдыңғы 
бой арқауының бағытына сəйкес 
келеді) қиылады;  
Негізгі бөлшек (фрaгмент) (арқау 
бөлшек сызығының ұзындығына 
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параллель- бөлшек ортасының 
сызығына параллель). Зертханалық 
жұмыстар үшін, алдыңғы бой бөлшегі 
20х20 см өлшемді мата қиықтарымен 
анықталған 

 
Ұзындығы 180, ені 40....50 мм (бөлшек 
арқауы, алдығы бойдағы қалтаның 
сызығына сəйкес келеді) мақта 
матадан жасалған мата; 
Ені 10...15 мм, ұзындығы көмкерме 
əдіптің ұзындығына тең, жиектерге 
арналған матадан жасалмаған 
материалдың желім астарлары. 

 
 

 
 

2. Қалтаның орналасатын орнын 
белгілеп қою 
Қалтаны алдыңғы бойдың төрт 
сызығымен бет жағында бор 
сызықтармен белгілейді; 1-ші жəне 2-
ші сызықтар арасындағы қашықтық 20 
мм-ге тең. 2-ші жəне 4-ші сызықтар 
арасындағы ара қашықтығы қалтаның 
ұзындығына-150 мм тең.  

 
 

3. Көркерме əдіпті қайталау 
Желіс астарды көркерме əдіптің іш 
жағынан жапсыратын жағын төмен 
қаратып қояды. Дымқыл үтіктеу 
арқылы үтіктің көмегімен желімдейді.
 

 
 

4.Көмкерме əдіпті үтіктеу 
Жоғарғы көмкерме əдіпті, жартысын 
бүгіп үтіктейді, төменгі əдіптің 
жоғарғы қиығын 15 мм бүгеді жəне 
тегісін жатқызып үтітейді. 

 
5.Бойлықты белгілеу 
Бойлықты алдыңғы бойының іш 
жағымен, ол 3 жəне 4-ші 
сызықтардан15-20 мм шығып 
тұратындай етіп орналастырады. 
Бойлықтың ортаңғы сызығын, 1 жəне 
2-ші сызық арасында орналастырады. 
Бойлықты, оның қиығынан 10 мм ара 
қашықтықта ұзынлығы 10-15 мм тік 
тігіспен көктеп тігеді. 
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6. Алдыңғы бойына көмкерме 
əдіпті қосып тігу 
Жоғарғы көмкерме əдіпті, 1-ші жліге, 
бойлықтың беткі қайталама жағымен 
қояды, 15...20 мм қашықтықта 3 жəне 
4-ші сызықтан шығарады, төменгі 
көмкерме əдіпті 2-ші сызыққа бүгіп, 
15-20 мм –ге 3 жəне 4-ші сызықтан 
шығарып, қайталанған жағымен төмен 
қарай орналастырады. Тігіс 
арасындағы ара қашықтық 10 мм тең 
болуы, ені бірдей тігістер 3 жəне 4-ші 
сызық деңгейінде бекітпелермен 
тұйықталуы тиіс. 

 

7.Алдыңғы бойды қалтаға кіретін 
сызық бойымен қию 
Алдыңғы бойды қию, бойлық 
жағынан, сол жақ қолдың саусақтарын 
қосып тігетін тігіс жанындағы 
көмкерме əдіпке бүгіп орындалады. 
Техникалық шарттар, I нұсқадағыдай. 

 

8. Көркерме əдіпті сыртына 
айналдыру, жиегін көктеу, қалта 
ұшын бекіту 
Оперaциялар нұсқаға ұқсас 
орындалады (8 жəне 9 т. 2.1-кестені 
қар.) 

–––– 

9. Қалтаның астарында бойлықтың 
төменгі қиығын қайып тігу 
Бойлықты көктеу жібін алып тастау, 
бойлықтың төменгі қиығын 7 мм 
бүгеді. Қалта астарын, бүгуден ені 1 
мм тігіспен, қисайтпай қайып тігеді. 
Астары жоқ юұйымдарда, бойлық 
алдыңғы бойды созудан қорғап қана 
қоймайды, сонымен бірге көркерме 
əдіпті қосып тігу тігісінің сетінеуін 
болдырмау, іш жағынан бұйымдарды 
өңдеу тазалығын қамтамасыз ету үшін 
қолданылады. 
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10. Жоғарғы көмкерме əдіпті қосып 
тігу тігісіндегі шілтерлі жиектерді 
қосып тігу 
Қалта астарындағы қосымшамен 
қиылған шілтерлі жиекті, беткі 
ағымен жоғарғы көмкерме əдіппен іш 
жағына қарай бүктейді, қиықтарды 
қосады. Алдыңғы бойды бойлықпен 
бірге қайырады. Тігісті көмкерме 
əдіпті қосып тігу тігісінде немеве 
қиық жағындағы тігістен 1 мм 
қашықтықта орындайды. 

 

11. Қалтаның астарын көктеу.  
Қалта астарын ені 20 мм тігіспен үш 
жағынан, бөлшектердің 
қиғаштанбайтындай етіп көктейді, 
тігісті бұрышында дөңгелектейді. 

––– 

12. Қалта астарының қиықтарын 
көктеу 
Қалта астарының қиықтарын 4 
жағынан, алдыңғы бойын бет жағынан 
төмен қаратып қойып тепшиді, 
қалтаның жоғарғы жəне бүйір 
қиықтарын бойлықпен бірге, 
осылайша көмкерме əдіпті қосып тігу 
тігістерінің астындағы бойлықты 
өңдеу тазалығын қамтамасыз ете 
отырып тепшиді. 

 

13.Қалтаны үтіктеу 
Көктеу жіптерін жиектерінен алып 
тастау. Қалтаны беткі жəне іш 
жағынан үтіктеу. 

–––– 

 
Жұмыстарды орындағаннан кейін, 2.4.10-кесте деректерін пайдалана 

отырып, оның сапасына бақылаң жүргізіңдер. 
 

Ақаулық атауы Пайда болу себептері 
Жиектің əртүрлі ені Əдіпті қосып тігетін тігіс енінің əртүрлі 

болуы; 
Ені əртүрлі жиектер шалынған немесе 
шілтерлі жиектер жоғарғы көмкерме əдіпті 
қосып тігу тігісінде сырып тігілген. 

Төменгі жиек салбырап 
тұрады 

Төменгі көмкерме əдепті қосып тігу 
тігісінің ұзындығы, жоғарғы көмкерме 
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əдепті біріктіретін тігістен көбірек немесе 
қалта ұшын бекіту кезінде көркерме əдіп 
тартылған. 

Жиек арасындағы саңылау Көркерме əдіптерді қосып тігу тігісінің 
арасындағы ара қашықтық, жиек енінің 
сомасынан көбірек. Аралық жиек бір-біріне 
тегістеп көктелмеген немесе қалта ұшын 
бекіту кезінде сөрешелер шамадан тыс 
тартылған. 

Бір жиек қалтаның ұшындағы 
екінші жиекке кіріп кетеді 

Жиек енінің сомасы, көркерме əдіпті қосып 
тігу тігісі арасындағы қашықтықтан 
көбірек. 

Көмкерме əдеп тігісі 
жанындағы шағын сөренің 
босаңдау жері 

Көркерме əдіптер оларды алдыңғы бойына 
қосып тігу кезінде тартылған. 

Көмкерме əдеп тігісінің 
жанындағы қалта ұшындағы 
тыртыстар 

Алдыңғы бойын қалтаға кіретін сызықта 
кесу кезінде, бүглген кесіктер тігіске дейін 1 
мм артық жетпейді, шілтер жиектің 
қосылған тігісі, алдыңғы жаққа қарай 
жоғарғы көмкерме əдіпті қосып тігу 
тігісінде орындалған. 

Тік тыртыстар 
 

Қлта ұшын бекіту тігісі, алдыңғы бой жағыа 
қарай қалта ұштарының қиық негіздеріне 
қатысты жылжыған. 

Ұшындағы саңылаулар Қалта ұшын бекіту тігісі, мүйізше жағына 
қарай қиық негізіне қатысты жылжыған 
немесе алдыңғы бойы қалта сызығының 
бойымен көмкерме əдіпті қосып тігу 
тігісінің ұштарын алысырақ кесілген. 

Сөрешенің бет жағындағы 
тігістің созылып жатуы 

Алдыңғы бойы іш жағына қарай қалта 
астарымен жəне көмкерме əдіппен 
үтіктелмеген. 

Сөрешеге қатысты шілтерлі 
жиектің əртүрлі реңкте болуы 

Шілтерлі жиектің арқауы алдыңғы 
бойының арқау бағытына сəйкес келмейді. 

 
5.Жұмыстарды орындағаннан кейін, есеп құрыңыз, бақылау 

сұрақтарына жауап беріңіз. 
Есеп мазмұны: 
A4 пішімді қағаз бетіне өңделген қалтасы бар бөлшек үлгісін бекітіңдер. 

Тақырып атауын жазыңдар. Суретті қиып орындау, оған тігіс нөмірін белгілеу, 
тігіс атауларын жазу, парақтың төменгі жағында-оқушының аты –жөнін, 
жұмыс орындалатын күнді жазу. 
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Бақылау сұрақтары: 
1. Жиектемеде қалтаны сəндеу кезінде қандай жиектеу материалдары 

қолданылады? 
2. Жіп шілтерлі жиектен, астардан, қалтадан жəне қалта бойлығынан 

арқау қалай өтеді? 
3. Тігістің қандай түрі алдыдан көмкерме əдіпті қосыап тігу кезінде 

тігістң қандай түрі қолданылады?  
4. Көмкерме əдіптеу тігістері арасындағы ара қашықтыққа не əсер етеді? 
5. Қалтаны əдіптеу сызығы алдында қалай кесу керек? Техникалық 

шарттарды сақтау кезінде қандай ақаулықтар туындауы мүмкін? 
6. Қалта ұщтарын қалай бекітуге болады? Техникалық шарттарды сақтау 

кезінде қандай ақаулықтар туындауы мүмкін? 
7. Қалтаны қалай үтіктеуге болады? Техникалық шарттарды сақтау 

кезінде қандай ақаулықтар туындауы мүмкін? 
 

2.4.11.Шалбардың артқы жарты бөлігінде қарапайым жақтаудағы 
саңылау қалталарды өңдеудің ерекшеліктері 

 
Жұмысты орындауға арналған 
техникалық шарттар  

Суреті 

 Бірінші əдіс 
1.пішім бөлшектерін тексеру. 
1. негізгі матадан көмкерме əдіп - 2 
бөлшек; 
2. негізгі матадан қалтаның астары–1 
бөлшек. 

 
 

1.1Бұйымда қалтаның орналасу орнын 
белгілеу. 
Қалтаның орналасу орнын төрт 
сызықпен белгілеу  
1.2.Қалтаның астарына қалтаның 
орналасуын белгілеу. 
Астардың ортасынан төмен - 15-20мм 
төмен көлденең сызық орналастырып, 
қалтаның астарында қалтаны үш негізгі 
сызықпен белгілейді.  
Қалта астары мен бұйымда қалтаның 
негізгі үш сызықтарын біріктіре 
отырып, қалта астарын теріс жағына оң 
жағымен жоғары аударады.  

 

1.3қарапайым жақтауға жай 
қалтадағы секілді пішімдерді өңдеу.
1.4.Əдіптерді тігу. 
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1.5.Қалтаға кірер жерді кесу, 
жақтауын шығару.

 

1.6 Төменгі əдіптің қиындысын кесу, 
үстіңгі əдіптің мөлшерін кесіңіз; 
Төменгі əдіптің кесігін 7мм қайырады 
жəне 2мм енді тігіспен қалтаның 
астарына тігеді.(2бет). 10мм тең орын 
қалдырып, жоғарғы əдіптің кесіндісін 
қырқады. 
1.7.Қалтаның астарын қайырып тігу 

Қалта астарының жоғарғы бөлігі 
жоғарғы рамканың тігілген тігістерін 
қиып, тігістерді тігіспен бекітіп, оны 
жоғарғы рамканың тігілген тігісі 
бойынша төсейді. Біруақытта 
бұрыштарын бекіте отырып, 
машинаның үштік тігіспен қалта 
астарын тігеді. (4бет). Қалта 
астарының кесінділерін тепшиді 
(5бет). қалтаның ВТО орындайды  

 

 
Ескерту :Қалтаның астарын жоғарғы жақтаудың қосыптігуші тігісіне 
астарды бекігеніне дейін тігу. Қалтаның астарының кесіктерін тепшиді. 
Қалтаны қарапайым жақтауға 
өңдеу 

Екінші əдіс. 
1.Пішімнің бөлшектерін тексеру:  
1. Тұтас пішілген қалта астарын негізгі 
матадан үстіңгі əдіптеу - 2 бөлшек; 
2. Тұтас пішілген қалта астарын негізгі 
матадан төменгі əдіптеу. Астыңғы 
жақтаудағы қалта астарының 
ұзындығы үстіңгі жақтаудағы астардың 
ұзындығынан 3см кіші- 2бөлшек. 
 

 
 

1.1Əдіпті өңдеу. 
 Тұтас пішілген қалта астарын 

негізгі матадан үстіңгі əдіптеудің 
кесінділерін жақтаманың ені 10-15 мм 
үтіктейді (бөлшектің теріс жағынан 
үтіктейді). 
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1.2Бұйымда қалтаның орналасу орнын 
белгілеу.  

Қалтаның орнын төрт сызықпен 
белгілейді. 

 
 

1.3.Қалтаның əдіптерін тігу. 
Жиектерді тігеді, қалта астарының 
үлкен жағын жоғары қаратып оларды 
белгі қойылған қосымша сызықтарға 
бүгілген күйінде орналастырып тігеді 
(қалтаның дайын күйінде cтр. 1 и 
1’суретінде қалтаның дайын күйінде)  

 
 

1.4 Қалтаға кіру жерін кесу . Жоғарыда 
көрсетілген техникалық шарттарға сай 
орындау.  
1.5.Қалтаның бұрыштарын 
бекіту,қалтаның астарын тігу  
Қалта астарының жоғарғы бөліктерінен 
қалтаның жоғары бөлігінде 15мм терең 
қабат түзеді. Қалта астарын біруақытта 
тіге отырып қалтаның астындағы 
бұрыштарын бекітеді (cтр. 2) . қалта 
астарының кесінділерін тепшиді.  
1.6 Қалта астарынан қабатты бекіту. 
подклaдки кaрмaнa пайда болған 
қабатты жоғарғы жиектің қосу тігісіне 
машиналық тігіспен бекіту.  

 
 

2.4.12 Соңдары кіріскен жапырақшаны қалтаны өңдеу .  
Жұмысты орындауға арналған 
техникалық шарттар  

Суреті  

1.1. лиcточканы өңдеу 
лиcточки астарын қайталау. 

Лиcточки шеттерін сызық бойынша 
бүктейді жəне бүктемені үтіктейді. 
Дайын күйдегі лиcточки анықтайтын 
сызықты белгілейді.  

 

1.2. Қалтаның орналасу сызықтарын 
белгілеу  

Бұйымның үстіңгі бетінде төрт 
сызықпен белгілейді.   
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1.3Қалтаны өңдеудің реті.  
Қосып тігу бөлшектері жəне қалтаның 
келесі өңдеулері ТШ сəйкес 
жүргізіледі:  
1. Тұтас пішілген астармен лиcточку 
қосып тігу; 
2. Тұтас пішілген қалта астарын қалта 
жиектерімен қосып тігу;  
3. Қиықтарды торлау ; 
4. Қалта астарын тігу, қалтаның төменгі 
бұрыштарын бекіту; 
 5. Астардың қиықтарын торлау. 

 

 
2.4.13. Пиджaкта лиcточкой жоғарғы қалтаны өңдеу ерекшеліктері 

Жұмысты орындауға арналған 
техникалық шарттар  

Суреті  

1.Пішім бөлшектерін тексеру  
Лиcточкa – негізгі матаның негізгі 
бөлшегі. Негіздің жібі полочка 
алдыңғы бөліктегі секілді өтеді. 
Полочке жəне лиcточке дағы суреттер 
сəйкес келу керек.  
Өңдеуге бөлшектерді əдіппен пішеді: 
өңір қиықтары бойынша – 10мм; 
Тігістерді өңдеуден кейін лиcточки 
бойлық қиықтары бір – біріне түйісу 
үшін Жоғарғы жəне өңір жақтары 
бойынша əдіптер соммасы бойынша 
дайын күйдегі лиcточки еніне тең 
болуы керек.  
 

 

 
 
 

Лиcточки- өңделетін əдібі бар 
астарлық матадан жасалған бөлшек. 
Негіздің жібі бөлшек бойымен өтеді. 
Лиcточкa Тұтас пішілген Лиcточкa 
астарымен болуы мүмкін.  

 
 

лиcточкның астары – желімдік 
материалдан тұратын бөлшек; оның 
өлшемдері лиcточкaның дайын 
күйіндегі өлшемдеріне сəйкес келуі 
қажет.   

 
Жиек – негізгі матаның бөлшегі  
Негіздің жібі жəне материалдың суреті 
полочкадағы секілді орналасады.  
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Бойлық –негіздің жібі бөлшек 
бойлығымен өтеді. Қалтаны бойлықсыз 
өңдеуді Бұйымның алдыңғы бойы 
қайталанған бөлігіне жүргізуге рұқсат 
беріледі. Соңында қалтаны бойлықсыз 
тəсілі жүргізіледі.  

 

 

Қалта астары – негіздің жібі – қолдың 
қалтаға дейінгі қозғалысы.  
Екі бөлімнен тұруы мүмкін.  

 
2. лиcточканы өңдеу  
2.1. лиcточканы астармен қосу 
Астарды лиcточканың астыңғы 
бөлігіне желімдейді.  

 

2.2. лиcточканың жоғарғы қиығымен 
жұмыс жасау 
Жапырақшаны мен жапырақшаны 
астарын беткі жағымен ішке бүктейді, 
жоғарғы қиықтарын біріктіреді жəне 
бөлшектерді тігісімен 5…7 мм енімен 
біріктіреді (1бет). Қосып тігу тігісі 
12…13 мм. лиcточканың өңір қиығына 
12…13 мм жетпейді.  
 Лиcточканың жоғарғы жағы сəндік 
тігіспен, қопсыған түрдегі тігіспен 
немесе желімдік тəсілмен бекітіледі.  

 

 

2.3. Лиcточканың өңір бөліктерін 
өңдеу  
Белгі сызығы бойынша теріс жағынан 
лиcточканың өңір жақтары бойынша 
əдіптерді үтіктейді. Лиcточканың тік 
бұрышының аймағындағы тігіс 
əдібімен қаптайды. Астар жағына 
қарай лиcточканың астарының енін 
тігу тігісімен 5мм қосып лиcточканың 
жоғарғы шетін үтіктейді. . 
Лиcточканың соңындағы тігіс 
қалыңдығын азайту үшін лиcточканың 
астарының дайын күйіндегі түрі 
үтіктелген шеттерінің арасы 2мм 
жетпейтін астардың қиықтары болатын 
лиcточканың астарын кеседі .  
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3. Қалтаның орналасу орнын 
белгілеу 

Қалтаны Лиcточканың пішіне сəйкес 
үш сызықпен белгілейді.  

. 
––– 

4. Қалтаның бөлшектерін монтаждау 
4.1. Лиcточканы қосып тігу  
Жапырақшаны қосып тігу. 
Жапырақшаның астарын қайырып, 
бұйымның алдыңғы бойы сызықтарын 
жапырақшаның сызықтарымен қосып 
(2-бетте қалтаның дайын түрі) 
жапырақшаны қосып тігеді. Қосып тігу 
сызығына 1мм жетпеген жапырақшаны 
қосып тігудегі тігістің əдібі 
жапырақшаның үтіктелген қиығының 
деңгейінде кертіледі.  
Тігіс əдібінің орташа аймағын 
жапырақшаныға үтіктейді. Содан кейін 
жапырақшаны оның астарымен жабады 
жəне жапырақшаның қосып тігу 
тігісінен 2мм қашықтықта теріс 
жағынан полочкаға қосып тігеді. (3-
бет) . 

 

4.2. жиекті қосып тігу. 
Жапырақшаның қосып тігу тігісіне 
түйістіріп оң жақ бетімен төмен жиек 
салынады жəне полочкаға (7 мм…10 
мм тігіс ені ) қосып тігеді (4-сурет). 
 4бетте алдыңғы шетке, 3бетте 3…5 мм, 
артқы шетіне дейін - 2 мм дейін 
жетпейді. 
Жиектің қосып тігу тігісін үтіктейді. 
Жиектің қосып тігу тігісі босатылады. 
4.3.Қалтаға кіретін сызық аймағында 
полочканы қырқу . ТЕ сəйкес сызықтар 
арасындағы полочканы қырқады.  

4.4. Қалта астарын тігу жəне қайта 
тігу 
Қалта астарын жиекке (5-бет) жəне 
жапырақшаны астарына (6-бет) қосып 
тігіледі. Қалтаның төмен жақтарын 
бекітеді, қалта астарын қайып тігу(7-
бет). Тігістің ені 10…15мм.  
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5. Жапырақшаның соңын бекіту  
Жапырақшаның оң жағынан төменгі 
жағын жасырын қабумен (1см сайын 4-
5қабу ), жапырақшаның орта тұсына 
бүгілген жерінен 2мм қашықтықта 
сызық салып (8-бет) немесе машинкада 
иректігісті тігіспен қайып тігеді 
Жапырақшаның төмен жағын қосымша 
толассыз қопсыған тігіспен (1см сайын 
3…4 қабу) тігу, ол жапырақшаның 
шетінен 6мм қашықтықта салынады. 
Жапырақшаның соңы оң жағынан 
көрінбейтін, алдының теріс жағынан 
айқасталған қабумен тігіледі. 

 

 
2.4.12. Өңір бөлігі кесілген ерлер шалбарларының қалтасын өңдеу  
Жұмыстың аттары . Жұмысты 
орындауға арналған техникалық 

шарттар  

Суреті  

1. Тігіс бөлшектерін тексеру: 
 Қалтаның шеттерін өңдеу үшін тұтас 
пішілген əдіппен шалбардың алдыңғы 
бөлігі.  
Кесілген өңір бөлік – негізгі матадан , 
біруақытта жиек қызметін атқаратын 
шалбардың алдыңғы жарты бөлігі. 
Негіздің жібі шалбардың алдыңғы 
жартысынан өтетіндей өтеді.  
Қалтаның астары (екі бөлімнен тұруы 
мүмкін ). 
Шеті (бойлық ) 

 

2. Қалтаға кіретін сызықты белгілеу 
Қалтаны шалбардың алдының 
жартысында жоғарғы жəне өңір 
қиықтарында 5мм терең 2 кертілмемен 
белгілейді.  

3. Қалтаға кіру жолы бойынша 
желімді жиекті төсеу  
Жиекті қалтаға кіру сызығына 
шалбардың алдыңғы бөлігінің тұтас 
пішілген əдіп жағынан түйістіріп 
орналастырады. Жиекті аздап керіп 
салады. 
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4. Қалта астарын қалтаға кіру 
сызығы бойынша көктеу  
Қалта астарын қалтаға кіру белгіленген 
сызығына түйістіріп салады, астардың 
жоғарғы жəне өңірлік қиықтарын 
шалбардың алдыңғы жартысының 
тиісті қиықтарымен біріктіреді жəне 
қалтаның белгілерінен 10мм 
қашықтықта астарды көктейді.  

 

5. Қалтаның шеттерінде сəндік 
тігістер салу жəне қалтаның 
астарына тұтастай пішілген əдібін 
тігу  
Шалбардың алдыңғы бөлігінің əдібін 
қалтаның астары жаққа бүгеді, бүгілген 
бойынша сəндік тігіспен (1бет) тепшиді 
жəне бекітеді, тігістің жоғарғы жағына 
жəне төменгі жағына бекітпелер қояды. 
Торланған тұтастай пішілген қиықтың 
əдепін шетінен 3...4 мм қашықтықта 
қалтаның астарына тігеді (2-бет).  

 

6. Қалта астарына қапталдас- 
жиегін тігу  
Қалтаның астарына жəне өңір жақ 
бөлігіне өңір жəне жоғарғы қиықтарды 
біріктіреді, оның ішкі қиықтарын 
бүгеді жəне бүгілгеннен 1...2 мм 
қашықтықта қалта астарына тігеді 
(3бет) немесе қиықтан 3...4 мм 
аралықта қалта астарына кесілген өңір 
бөлігінің кесілген қиықтарды тігеді.  
 

 

7. Қалта астарының қиықтарын тігу 
Шалбардың алдыңғы бөлігіне белгілер 
бойынша тігілген өңір бөлігімен астар 
салады. Жоғарғы, өңір, жəне төменгі 
астардың қиықтарын біріктіреді; ені 
10...15 мм тігіспен тігеді (4-сурет). 
Қиықтарды тепшиді. Қалтаға кіретін 
сызықтарының басында жəне аяғында 
А жəне Б бекітпелер қойылады. Қалта 
астарының қиықтары айналдырылған 
немесе екі тігіспен тігілген.  
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8. Шалбардың алдыңғы жəне артқы 
жартыларын біріктіру (өңірлік тігіс ) 
Шалбардың артқы бөлігін алдыңғы 
бөлігімен оң жақтарын ішке қаратып 
біріктіреді. Жоғарғы, өңір жəне төменгі 
қиықтар мен бақылау белгілерін 
біріктіреді. ТШ сəйкес ені 10мм 
болатын тігіспен өңір қиықтарын 
көктейді. Өңір қиықтарын тіккенге 
дейін тепшиді.  

 

 
2.4.13. Қайырманың ішкі қиығына қосып тігу тігісіндегі қалтаны 

өңдеудің ерекшеліктері  
Жұмыстың аттары . Жұмысты 
орындауға арналған техникалық 

шарттар  
 

Суреті  

1. Тігіс бөлшектерін тексеру: 
Бұйымда сыртқы өңір қалталары 
болмаған жағдайда қайырманың ішкі 
қиығына астарды қалтаға қосып тігу 
тігісін əйелдер киімінде орындайды, 
қалта оң жақта орналасады.  
Қалта астары – екі бөлік.  
Бұйымның алдыңғы бойы оң жағының 
астары-1бөлшек. 
Бұйымның алдыңғы бойы оң жағының 
қайырмасы-1 бөлшек  

 

2. Қалта астарының бөліктерін тігу  
Қалта астарының бөліктерін оң жақ 
бетін ішке қаратып қояды, біріктіреді 
жəне ені 10…15 мм тігіспен өңір 
қиықтарын тігеді, сосын оларды 1 
жəне 1’ тігіспен (егер бұйым бір шеті 
астарына бекітілген болса ) тепшиді. 
Сондай –ақ тепшу жəне тігу тігістері 
қалта астарының тік қиықтарына 1см 
жетпейді. Қалта астарын үтіктейді. 
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3. Бұйымның алдыңғы бойы негізгі 
астарымен қалтаның астарын тігу  
Қалта астарының ішкі бөлігін белгісі 
бойынша бұйымның алдыңғы бойы 
астарының қиығымен тігеді (2-бет).  
Қалтаның шетін ені 1…2 мм бұйымның 
алдыңғы бойы астарын жиектемемен 
түзейді жəне оны ирек сызықты 
тігіспен бекітеді, қалтаның шетінен 
оны 5мм қашықтықта салады (3-бет). 
Егер модель бойынша қарастырылса, 
онда байланыстыру тігісіне өңдеу 
жасауға болады (тар бүрме немесе 
жиектеме).  

 

4. қалтаның астарының екінші 
бөлігін сырып тігу  
Кейінірек, бұйымның алдыңғы бойы 
астарын өңір қайырмасын ішкі 
қиықтарына қосып тігу кезінде (4-бет) 
қалтаның үстіңгі жəне төменгі 
бекітпемен ені 10мм тігіспен қалта 
астарының екінші бөлігін қосып тігеді. 
Ішкі қалтаның астарын қайырманың 
ішкі қиықтарына полочка астарын 
қосып тіккеннен кейін өңір астарына 
немесе полочка рельеф тігісіне түзейді 
жəне бекітеді (материал кесіндісінің 
көмегімен).  

 

 
2.4.14. жеңіл жинақты бұйым тігісінде қалтаны өңдеудің ерекшеліктері  

Жұмысты орындауға арналған 
техникалық шарттар  

 
Суреті  

1. Тігіс бөлшектерін тексеру 
1 – негізгі бөлшектер (алдыңғы 

жəне өңір бөліктері ); 
2 – негізгі матадан қалта астары – 

2 бөлшек  
3 – жиек – 1 бөлшек 

 

4  

2. Қалтаны белгілеу 
Негізгі бөлшектерде қалтаның 
ұзындығын тігіс сызықтарына 
перпендикуляр бағытта немесе 
кертілмемен бор сызықтарын жүргізеді. 
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3.Жиек салу  
Негізгі бөлшектің алдыңғы 
жартысында қалта сызығының бойында 
тігіс əдіп бойынша аз ғана керіліммен 
жиек салынады.  

 

4.Қалта астарын қосып тігу  
Негізгі бөлшектің оң жақ бетіне қалта 
астарының бөлшектерін оң жақ бетімен 
төмен қаратып қойылады, қиықтарды 
теңестіреді жəне ені 10мм тігіспен ( 
1жəне 1бет’) қосып тігіледі. Сонымен 
қалта астары қалтаға кіретін жолды 
жабатын ұзындықты шектейтін 
сызықты қалта астарының тігіс еніне 
тігіледі. Тігістерді тепшиді жəне қалта 
астарына үтіктейді (2 жəне 2’бет).  

 

 
 

5.Бөлшектерді тігу  
Негізгі бөлшектің бөлігін ені 12 – 15 мм 
болатын тігіспен тігіледі, қалтаның 
басында жəне аяғында (2-бет қалтаның 
суретінде дайын күйінде ) бекітпесі бар 
қалта астары н бірге тігеді. Қиықтарды 
тепшиді (4-бет),қалтаны қайта 
үтіктейді.  

 

 
 № 2.3.Зертханалық жұмыс  

Жапырақшанысы бар рельефті тігіспен қалтаны өңдеу  
Жұмыстың мақсаты : жапырақшанымен рельефті тігіспен қалтаны 

өңдеудің тəсілдері мен ретін зерттеп білу; технологиялық операцияларды 
орындаудың түрлерін тану; ақауларды анықтауды, пайда болу себептері мен 
оның пайда болуын ескерту. 

Құрылғы, құралдар жəне материалдар : əмбебап тігін машиналары; 
үтіктер; қолмен істейтін жұмыстарға арналған құралдар; жұмысты орындау 
бойынша əдістемелік ұсынымдар; рельефті тігіспен қалталардың үлгілері; 
пішімдердің бөлшектерінің жиынтығы.  

Жұмыстың мазмұны 
1. Теориялық білімді бекіту үшін тест сұрақтарына жауап беру жəне 

дұрыс жауап түрін таңдау.  
2. Рельеф тігісімен қалтаны листочектің бастырма немесе қондырма 

соңымен болуы мүмкін (1,2 вариант). Пішім бойынша бұйымның алдыңғы 
бойы пішімі бойынша бір - бірінен ерекшеленеді. Жұмысты орындау үшін 
рельефті тігіспен жапырақшанымен қалтаны өңдеу үшін берілген 
варианттардың бірін таңдау.  
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1Нұсқа қайыпталған соңымен жапырақшанылы рельефті тігіспен 
қалтаны өңдеу  

2.Нұсқа қондырылған соңымен жапырақшанылы рельефті тігіспен 
қалтаны өңдеу  

3. Ақаулардың болуына жол бермей, операцияларды орындаудың 
техникалық шарттарын сақтай отырып таңдалған нұсқа бойынша қалтаны 
өңдеу.  

4. 2.7 кесте деректерін пайдаланып сіздің орындаған жұмысыңыздағы 
мүмкін болатын ақауларды табу.  

5. Есеп құру, бақылау сұрақтарына жауап беру. 
 

Жұмысты орындау реті 
Тесттің сұрақтарына жауап беретін дұрыс жауап нұсқасын таңдаңыз. 
1.Бір- бірінің үстіне қойылған бөлшектерді қосатын тігіс : 
а) Қашаумен; 
б) Бастыра тігумен; 
в) Қондырып тігумен ; 
г) тепшумен?  
2 Бөлшектерді шамасы бойынша тең бөлшектерді қосуды қалай 

атайды:  
а) қайып тігумен; 
б)қосып тігумен; 
в)бүгіп тігумен; 
г) жнумен; 
д) жиектеумен? 
3. Бөлшекті бір сызықпен келесі айналдыра аударумен қосу қалай 

аталады: cтaчивaнием; 
а) жонумен; 
б) қосып тігумен;  
в) бүгіп тігу; 
г) астарлап тігу? 
4. Əдіпті тігістің ені қандай,мм; 
а) 10…15; 
б) 3…5; 
в) 7…10; 
г) 4…6? 
1. Тігісті жатқыза үтіктеу – бұл: 
а) Үтіктің көмегімен қарама -қарсы жаққа тігіске əдіпті жаю; 
б) бір жаққа тігісті əдіпті қою жəне үтіктің көмегімен бекіту; 
в) бөлшек пішімінің немесе тігістің қалыңдығын азайту ; 
2. 2.8 жəне 2.9 кестеде келтірілген жұмысты орындау бойынша 

əдістемелік ұсыным ды қолданып, таңдалған нұсқаға сəйкес жұмысты 
орындау .  
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2.4.15. қондырылған жапырақшанымен рельеф тігісімен қалтаны өңдеу 
бойынша əдістемелік ұсынымдар  

Жұмысты орындауға арналған 
техникалық шарттар  

 Суреті  

1. Тігіс бөлшектерін тексеру.  
Қалтаны өңдеу үшін бөлшектің 
пішімдері келесі түрлері 
қолданылады: 
 Бұйымның алдыңғы бойы екі бөлігі 
(орталық жəне өңірлік негіздің жібі 
жіңішке қапсырма сызығына 
параллель өтеді);  
1,2 жəне 3 – қалтаның белгісі 
көрсетілген.  
 
 
 
 
Жапырақша жапырақшаның 
астарымен пішілген 
(жапырақшаныдағы негіздің жібі 
полочкадағы негіздің бағытымен 
сəйкес)  
 
Жапырақшаның астары (негіздің 
жібі бөлшектің жанынан өтеді )  
 
 
Қалтаның астарының екі бөлігі 
(негіздің жібі бөлшектің 
ұзындығымен өтеді); 
 
 
 
 
Бойлық (негіздің жібі бөлшектің 
ұзындығымен өтеді). 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 

2. қалтаның орналасу орнын 
белгілеу Бұйымның алдыңғы бойы 
орталық бөлігінен қалтаның 
орналасу орнын үш бор сызығымен 
белгілейді: 1 сызық рельеф тігісінің 
жалғасы болып табылады; 2жəне 3 
сызықтары болса – бұйымның түрі, 
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өлшемдеріне тəуелді қалтаның 
ұзындығын шектейді. Өңір бөлігінде 
қалтаның ұзындығын шектейтін 
сызық жүргізіледі.  
3. Жапырақшаны қайталау  
Отеріс жағымен бүгу сызығына 
түйістіре орналастырып желімдік 
төсемемен қайталайды. 

 
 

4.Жапырақшаның өңір жақтарын 
жөрмелеу, жөрмелеудің тігістерін 
кесу.  
Жапырақшаны оңжағымен ішке 
қаратып қиықтарды біріктіреді, енін 
5мм тігіспен жөрмелейді. Тігістің ені 
2....3мм қалдырып, бұрыштардағы 
тігістер əдібін қиғаштап қырқады.  
 

 

 
 

5. Жапырақшаны кері аудару 
жəне үтіктеу 
Жапырақшаның астарына жөрмелеу 
тігісін бағыттайды, бұрыштарын 
түзеп жапырақшаны бұрап 
шығарады, тігісті қабырғаға 
орналастырып, жапырақшаның 
астары жағынан үтіктейді. 

 
 

6. Жапырақшаның шеттерін 
қайып тігу Тапсырылған модел 
бойынша оң жағынан тігісті 
орындайды. .  
7. Қосып тігу сызығын белгілеу 
Жапырақшаның ені тапсырылған 
модел бойынша жапырақшаның 
астары жағынан белгілейді.  

––– 

8. Бұйымның алдыңғы бойы 
алдыңғы бөлігіне жапырақшаны 
жəне қалта астарының бір бөлігін 
қосып тігу. 
Жапырақшаны 1 ұзындығымен 
полочкаға , жапырақшаның соңын 
бұйымның алдыңғы бойы алдыңғы 
бөлігіне 2мен 3 сызықтарымен 
қосып тігу сызығын біріктіреді. 
Жапырақшаныда қалта астарын оң 
жағын ішіне келтіріп  



123 
 

жапырақшаныдағы сызықты 10мм 
жауып ,астарын қояды. 
Жапырақшаның жоғарғы бұрышына 
астарды 15...20 мм шығарады , ал 
жапырақшаныдан төмен қалған 
бөлігін шығарады. Ені 10мм тігіспен 
қосып тігеді Жапырақшаның соңын 
дағы сызықты бекітпелермен 
аяқтайды. 
9. Қалтаның астарының екінші 
бөлігін тігістің ені 7мм бұйымның 
алдыңғы бойы өңір бөлігіне қосып 
тігеді. , қалтаның соңғы 
деңгейінде тігісті аяқтайды (2жəне 
3) Қалтаның астары қалтаның 
сызығынан 15....20мм шығып тұруы 
қажет.  

 

10. Бұйымның алдыңғы бойы 
(рельефтің тігісі )екі бөлігін 
қайып тігу.  
Бұйымның алдыңғы бойы екі бөлігін 
қалтаның соңғы сызығымен біріктіре 
отырып қайып тігеді.  
Қалтаның төменгі жағында тігіспен 
бекіте отырып белгіленген сызық 
бойынша қайып тігеді, 
Қалтаның астарын тігіс қамтымайды. 
(қайып тігудің алдында бөлшектерді 
түзу бекітпелер тігісімен тігіп 
шығуға) болады.. Рельефті қайып 
тігудің тігісі жапырақшаның қосып 
тігу тігісімен жалғасу керек.  

 

11. Рельефтің тігісін үтіктеу керек. 
Рельефтің тігісін алдыңғы жақтың 
алдына қарай үтіктейді. , бір уақытта 
қалтаның астары мен 
жапырақшаның қосып тігудің тігісін 
үтіктейді. Үтіктеу кезінде 
бөлшектігісімен стол шетіне 
паралелль, алдыңғы бөліктің алды 
өзіне қарай орналасады.  
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12. Қалтаның астарын қайып тігу 
Қалтаның астарын ені 10мм 
арасымен тігістің үш жақтан қайып 
тігеді, бұйымның алдыңғы бойы өңір 
жағынан теріс аудара бойлық салады. 
Бойлықтың бойлау қиығы 
.жапырақшаның сыртқы шетіне 
10...20 мм. кіруі қажет.   

13. Жапырақшаның соңын тігу 
 Жапырақшаның шетінен берілген 
модел бойынша қашықтықта 
жапырақшаның соңын полочкаға 
жібек жіппен тігеді. Егер 
жапырақшаныда сəндік тігіс 
жүргізілген болса , онда 
жапырақшаның соңын сол жіппен 
тігеді, листочкның сыртқы жағынан 
1мм аралықта бекітулермен бітіреді. 
Жапырақшаны тігу кезінде бір 
мезгілде бойлықты қосып алады, ол 
қалтаның соңындағы полочканы 
жеңілдеде.  

 
 

14. Рельеф тігісімен қалта астарын 
тепшу  
Егер бұйымның астары бір жағынан 
ғана беітілген болса онда қалтаның 
төменгі бұйымның алдыңғы бойы 
төменгі жағынан бұйымның алдыңғы 
бойы өңір жағынан рельеф 
тігістерімен тепшиді. Бұйымның 
алдыңғы бойы өңір жағынан болса 
бұйымның оң жағында тепшу 
тігістерінің қалып қалуынан қашу 
үшін қалтаның астарын тепшу 
болады.  

–––– 

15. Қалтаны үтіктеу 
Тігістің жанасуы мен лас пайда 
болуына жол бермеу үшін қалтады 
оң жəне теріс жағынан үтіктеці..  

–––– 

4. 2.10 Кестенің мəліметтерін пайдаланып жұмысты орындап болғаннан соң 
таңдалған нұсқа бойынша оның сапасын бақылау жүргізіңіз.  
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2.4 . 16 Кесте . Жапырақшанымен тігісінде қалтаны өңдеу кезіндегі 
мүмкін болатын ақаулар.  

 
Ақаудың аттары  Пайда болу себептері  

Қалтаның ұзындығы бойынша 
Жапырақшаның енінің 
əртүрлілігі  

Қосып тігу үшін жапырақшаныда сызық 
дұрыс қойылмаған немесе полочка мен 
жапырақшаныдағы сызықтардың бірікпеуі 
болуы мүмкін. Тігіс жапырақшаныдағы 
бормен сызылған сызық бойынан ауытқуы 

Рельеф тігісінің жапырақшаны 
қоыс тігуге қатысты майысуы  

Жапырақшаның қосып тігу тігісінің ені 
рельефтің қайып тігу тігісінің еніне тең 
емес немесе рельеф тігісін үтіктеу кезінде 
тігістің қисаюы болған. 

Қондырылған соңымен 
жапырақшаны қосып тігу 
тігісінің маңындағы полочкада 
əжімдер.  

Қалтаның соңында кесу рельеф тігісіне 1мм 
жетпейді немесе стачандар бұйымның 
алдыңғы бойы екі бөлімінде ендік тігісте 
моделдегіде қарағанда үлкен.  

Қалтаның ұзындығы бойынша 
жапырақшаныда əлсіздік 

Жапырақшаныға полочканы қосып тігу 
кезінде жапырақшаны отырып қалған 
немесе жапырақшаны өңірлері жақтары 
бойынша тігу кезінде жапырақшаны 
ұзындығы бойынша түзелмеген.  

Қалта астарында қисық 
қыртыстар  

Қайып тігу кезінде қалта астарының бір 
бөлігі екіншіге қатысты түрде қисық  

 
5. Жұмыс орындалып біткеннен кейін есеп құрыңыз, бақылау сұрақтарына 
жауап беріңіз..  

 
Есептің құрамы  

A4 формaтты қағазға өңделген қалтаның бөлшектерінің үлгісін бекіту. 
Тақырыптың атын жазу. Суреттің кесігі, сол жерде тігіс нөмірін, атын жазу 
керек, қағаздың төменгі жағында оқушының аты- жөнін, жұмысты орындаған 
күні жазылу керек.  

Бақылау жұмыстары: 
1. Рельефтің тігісін қайып тігу қалтаны өңдеу сапасына қалай əсер етеді?  
2. Рельеф тігісін сырып тігуді екі рет қайталап жасайды? 
 
3.жапырақшаның ұзындығы бойынша жапырақшаныда босаңсиды? 
4. бұйымның алдыңғы бойы алдыңғы бөлігіндегі жапырақшаны қосып тігу 
кезінде қандай техникалық шарттар сақталады? Бұл тəжірибе қалтаны өңдеу 
сапасына қалай əсер етеді?  
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2.4.17. Қосымша қалтаның қайым тігісті бұйыммен қосылуы  
 

Жұмысты орындауға арналған 
техникалық шарттар  

 

Суреті  

1. Қалтаны астарынан бөлек 
сырып тігу  
1.1.полочкадағы қалтаны белгілеу  
Полочкада қалтаның контурын 
дайын күйінде белгілейді. Бойлық 
салады. Қалтаны полочкаға салады, 
жоғарғы шетін жоғарғы сызықпен 
біріктіреді, қалтаның перпендикуляр 
жақтары бойынша бақылау белгілері 
қояды.  

 

1.2.Астарды сырып тігу  
Астардың қиығын теріс жағынан 
7...10 мм үтіктейді. Астарды тігіс ені 
1...2 мм. болатын өңірлік жəне 
төменгі жағы бойынша полочкаға 
сырып тігеді. . 
Астар қалтадан негізгі матадан үш 
көрсеткіші бойынша 2...5 мм кіші 
болуы керек  

 

1.3.қалтаның жоғарғы қиығын 
өңдеу; 
Қалтаны полочкамен біріктіру 
Жиек төселінеді, қалтаның жоғарғы 
қиығы торлайды, үтіктейді. Қалтаны 
полочкаға қояды жəне тігістің ені 5... 
7мм бұрыштарына тігіп, қалта мен 
полочкада бақылау белгілерін 
біріктіріп қалтаның өңір жəне 
төменгі қиықтарын қалтаның теріс 
жағынан полочкаға қосып тігеді.  

( 

1.4. Қалта мен астарды біріктіру  
Астарды қалтаның жоғары əдібіне 
жасырын тігілмелі бекітпемен 
немесе желімді өрмекпен 
желімдейді. Қалтаның жоғарғы 
бұрыштарын қалтаның жоғарғы 
бөлігіне қолмен бекітеді, қысқыш 
ұзындығы 7... 8мм. Тігіс төсемені  
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қосып алу керек жəне əдіп 
қиықтарын жауып тұруы керек.  
1.5.қалтаның жоғарғы бұрыштарын 
бекіту. 
Қалтаны түзейді, үтіктейді. 
Жиектеме жағынан айқасқан түрдегі 
бекітпелер қойылады.  

 
2.Қалта мен астарды қосып тігу  
2.1.Жиектеме қою  

––– 

2.2. қалта мен астардың жоғарғы 
қиығын біріктіру.  
Ені 7мм тігіспен қалтаның жоғарғы 
əдібіне астарды қосып тігеді. (1бет). 
Қалта мен қалтаның астарының өңір 
жəне төменгі жақтарының қалта 
əдібі 5 …7 мм тең болады.   
2.3. Төменгі жəне өңір қиықтары 
бойынша қалта мен астарды 
біріктіру. СҚалта мен қалта 
астарының қиықтарын алдын –ала 
түйістіріп, қалта мен астарды ені 
4…5 мм машина тігісімен 
біріктіреді.  

 

 
 

2.4. Қалтаны полочкада белгілеп, 
жиекті көктеу  
Полочкада дайын түрдегі қалтаның 
контурын белгілейді. Жиектеме 
қояды. Жоғарғы қиықты жоғарғы 
сызықпен біріктіріп, қалтаны 
полочкаға қояды, полочка мен 
қалтада бақылау белгілерін қояды.  

 

 
2.5. Қалтаны қосып тігу  
Қалтаны полочкаға қояды , 
қалтаның теріс жағы бойынша 
полочкаға қалтаның төменгі жəне 
өңір қиықтарын қосып тігеді, 
ені5…7мм тігіспен қалта 
бұрыштарда қондырады жəне 
бақылау белгілерін белгілейді.   
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2.6. Қалтаның жоғарғы бұрышында 
бекітпе  
 
Қалтаны түзейді жəне үтіктейді. 
Жиек жағынан айқасқан бекітпелер 
қояды. Қалтаның оң жағына, 
қалтаның қиықтары оның астында 
болатындай енді алып (4 тігіс) 
сəндік тігіс жүргізеді.  

 

 
 

2.4.18. Өңір қалталардың астарын өңдеудің ерекшеліктері (жасырын 
қалтамен) 

Жұмысты орындауға арналған 
техникалық шарттар  

 

Суреті  

2. 1. Тігіс бөлшектерін тексеру. 
Негізгі немесе астарлық матадан 
жиек (өңір қалтаның түріне 
байланысты) ; 
Қалтаның астары; 
Қосымша (жасырын )қалта; 
Подклaдкa кaрмaнa; 
Дайын түрдегі қосымша жасырын 
қалтаның өлшемі: жоғары шеті 
бойынша -7см, өңір жақтары 
бойынша-8см негіздің жібі өңір 
жақтарына параллель. Қосымша 
қалтаны барлық қиықтары бойынша 
өңдеу əдіптерімен пішеді.  
 

 

 

2.Жиекті тігу  
Берілген бұйым үшін ТШ сəйкес 
жиекті қалта астарына сырып тігеді 
(1бет) (немесе қосып тігеді ). 

 
3. Қосымша қалтаны астармен 
біріктіру жəне өңдеу  
Қалтаның жоғарғы қиығын 5…7 мм 
үтіктеу. 
Ені 5…7 мм тігіспен жоғарғы əдіппен 
қалта бұрыштарын жөрмелеу, 
аудару.  
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Қалтаның өңір жəне төменгі жақтары 
бойынша қиықтарды бүгеді жəне 
теріс жағынан тігісті жатқызып 
үтіктейді. 
Қалтаның жоғарғы жиектерін бүгіп 
тігеді. (3-бет). Қалтаны жиектің тігу 
тігісіне түйістіре қойып қалтаның 
астарына тігеді;  
Сонымен бірге олардың бойлық 
бағытында астардың ортасын қалта 
ортасына біріктіреді.  
Қалтаны екі тігіспен тігеді ( 4жəне 41)
Дайын қалтаны үтіктейді  

 

 
2.5. Өңірді өңдеу ерекшеліктерін есепке алып жұмыс жүргізу  

Бұйымның төмен жағы мен өңірді кесу жəне анықтау  
Өңір жəне төменгі бөліктерінің сызықтарын анықтау. Өңір қиықтарды 

қосуға дейін немесе кейін олардың қосылуын келесі түрде орындау .  
Өңірлік төсемені мойын, өңір, иық ойығы мен қиықтары бойынша 

қырқады. 
1. Полочка бөліктері теріс жағымен ішке аударылып қиықтарды, 

тігістерді жəне т.б. біріктіреді.  
Бұйымды жұмыс жасаушыға өңір жағымен орналастырады: əйелдер 

киімінде –алдыңғы жақтың оңжағымен жоғары, ал ер адамдардыкін – сол 
жағымен.  

2. Көмекші үлгілер арқылы белгі қойылады жəне лацкандар мен өңір 
бойынша қиықтар қиылады; егер өлшеу кезінде ойық, иық қиықтары өзгеріп 
кетсе, онда оларды өңдеуге кететін əдіппен қырқады. 

3. Төменгі сызықтарды белгілейді жəне батырады. Төменгі жақты 
бүктеу енін белгілейді, артық матаны қырқып тастайды.  

4. Ілгіштердің орналасу орнын белгілейді (егер ілгіштер əлі өңделмеген 
болса).  

5. Сызық бойынша лацканның бүгу сызығын белгілейді,оны пішуші 
белгілейді немесе оның орналасуы келесі түрде тұрады:  

a) жоғарғы ілгіштің деңгейінде немесе одан 10мм жоғары 
арақашықтықта өңір қиығында П нүктесін қояды; 

б) Мойынан иық қиығын сыртқа ұзартады. Осы сызықпен мойынның 
жоғарғы тұрған жағаның биіктігінен минус10мм тең шаманы алады жəне Г 
нүктесі деп белгілейді;  

в) Түзу сызықпен П жəне Г нүктелерін қосады. Алынған сызық 
лацканның бүгілу сызығы болып табылады.  

6) барлық белгіленген сызықтар бойынша көшіруші бекітпе тігісін 
жасайды.  
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Бұйымды бормен белгілеу жəне қырқу кезінде келесі талаптарды 
орындайды: 

 
1. Өңірдің шеттері жіңішке қапсырма сызығына паралелль болуы тиіс, 

егер басқалай болса, ол моделмен қарастырылмайды.  
2. Өңірдің төменгі бұрышы 90°тең болуы тиіс. 
3. Ілгіштер бір – бірінен бірдей қашықтықта жəне ұзындығы жəне ені 

бойынша тең болуы тиіс 
4. Арқаның төменгі сызығына арқаның орта сызығына тік бұрыш 

күйінде жүргізіледі. 
5. Астыңғы жақтың бүгу ені 30мм аз болмауы керек. 
6. Ашық суреті бар маталардан жасалатын бұйым үшін ашық түрде 

бұйымның оң жəне сол жақ бөліктеріне дəлдеп қию жеке – жеке жасалады. 
7. Жағасы шəлі жəне апашы бар бұйымдарды мойындағы төменгі 

жағаны бормен сызады. 
Өңір астарына жиек салу алдында (лацкандарды, өңірлер, мойынның 

төменгі жағының қалыңдығын азайту мақсатында ) жиектің түріне, бұйымның 
конструкциясына (бөлінген немесе тұтастай пішілген өңіршелер ) байланысты 
жəне өңір қиығын жөрмелеу тəсілімен шамасын кеседі.  

Өңір төсемесін тегістеу. Ені бойынша желімді жиектің (жиектің ені – 
10…12мм) ортасы жиек өзінің енінің жартыбөлігімен полочкаға,ал жарты 
бөлігімен – өңір төсемесіне желімделетіндіктен өңірлік төсеменің сыртқы 
қиығы бойынша өтуі қажет. Сондықтан өңір төсемені 5…6 мм кеседі, яғни, 
жиектің жартысына . сонымен қатар, кесу кезінде өңір қиығын (5…7 мм), 
тігістің енін мойынға жағаны(8…10 мм) əдіптеу кезінде жөрмелеу енін ескеру 
керек; өңір бойынша полочкадан канттың енін(2…3 мм) қосымша ескерген 
жөн. Бұдан қиығы бойынша өңір төсемесінің кесу шамасының келесі 
мөлшерлері шығады . мм:  

өңір 13…15; 
лaцкaн жəне кесек 11…12; 
мойын 13…15; 
төмен 5…6. 
Желімделмейтін жиек полочка жаққа қарай өңір төсемесін 2мм жабады. 

Бұл жерден қиығы бойынша өңір төсеменің кесу шамасы шығады мм: 
өңір 10…11; 
лaцкaн жəне кесек 8…9; 
мойын 10…12; 
төмен жақ 3. 
Жиек салу. Мойын , өңір, лацкан, лацканның бүгу сызығы жəне бұйым 

ның төмен жағына жиек салынады. Бұйымның төменгі жағын деформациядан 
сақтау үшін материалының қасиеттеріне , моделіне жəне бұйым 
конструкциясының барлық бүгу ұзындығы мен ені бойынша төсеме бөлшек 
орналасуы мүмкін. 
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Жиекті салу кезінде бұйымның алдыңғы бойы өңделетін қиықтарын 
шартты түрде бөліктерге бөледі.полочкаға жиекті салу шамасы бұл 
аймақтарда əртүрлі. Ол пішетін адамның алған өлшемдеріне жəне бұйымның 
конструкциясына, тапсырыс берушінің дене пішіміне жəне материалдың 
қасиеттеріне тəуелді. Қиық жасалған жерден бастап жиектің шетіне дейінгі 
арақашықтық (жиек өңірді жөрмелеу тігісіне түспейді) кестеде келтірілген.  

Желімді жиекті салу. Бұйымды столға жұмыс істеушіге өңірімен, теріс 
жағымен жоғары қойып жəне бұйымның алдыңғы бойы сол жағынан 
мойыннан төмен , ал бұйымның алдыңғы бойы оң жақ бөлігін – төменнен 
мойынға қарай үтікпен жиекті желімдейді 

Алдымен жиекті ылғалдандырусыз желімдеуге, содан кейін жиекті салу 
сапасын тексергеннен кейін жиек салынған əр аймақты 30…40 cек 
ылғалдандырумен үтіктеу ұсынылады.  

Желімсіз жиекті салу Желімсіз жиекті өңірлерді жөрмелеу тəсіліне 
тəуелді күйде бұйымдармен түрлі жолмен жиек салынады. Жиекті 
декатирлейді жəне бұйымның алдыңғы бойы қондырмасымен көктейді. 
Жиектің полочкасының оң жақ мойыннан төмен қарай, ал сол жағын – 
төменнен мойынға қарай көктеледі. Жиекті көктегеннен кейін оны үтіктейді, 
жиекті салу сапасын тексереді бұйымның алдыңғы бойы қондырмасын тігісін 
жатқызып үтіктейді( алдыда қарастырылады). Содан кейін жиектің шеттерін 
тігеді.  
 

2.5.1. Жиектерін төсеу учаскелері 
Жиегін төсеу учаскесі 

Сөрені жиекпен отырғызу шамасы; 
сөренің тілігінен (сызығынан) жиектің 
сыртқы шетіне дейінгі қашықтық, мм 

Суреті 

Аймақ I – мойын алды (лацканның бүгу 
сызығы) 
Қонымдылық 2 мм; қашықтығында 
қиығынан алдынан қиықтың шетіне 
дейін 8…10 мм  
Аймақ II –лaцкaн бұрышы (бұрыштың 
жоғарыдан екі жаққа бірдей 
қашықтықта)  
Қонымдылық – 2 мм; алдының 
қиығынан қиықтың шетіне дейін 
қашықтығында 5…7 мм 
Аймақ III –лацканның қалған аймақ 
қиығы  
Ұзындығы бойынша лaцкaн 
қонымдылық қиығы – 5…6 мм, 
лaцкaнның ортасына дейінгі қиығы 
полочка қонымдылығын жоғарлатады 
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полочкиның қонымдылығын 
жоғарлатады жəне жоғарғы ілмекте 
жəймен жоққа шығарады. Лацканның 
бүгу аумағында (30…40 мм) 
қонымдылық полочки орындалмайды. . 
 полочки қиығынан қиықтың сыртқы 
шетіне дейін – 5…7 мм қашықтығықта 
дейін  

 

Аймақ IV – кеуденің ортасы тұсы 
деңгейінде , егер жоғарғы ілмек кеуденің 
ортасы тұсынан жоғары немесе бұйымда 
саңылаусыз бекітпемен орналасады 
(суретте көрсетілмеген) 
Қонымдылық 3…6 мм; қашықтығында 
полочка қиығынан 
қиықтыңполочкасына дейін 7…9 мм 
Аймақ V – ілгіштер арасындағы 
қашықтық  
Қонымдылық –əр ілгіш жұбына 2 мм ; 
қашықтығында алдының қиығынан 
қиықтың шетіне дейін 7…9 мм 
Аймақ VI – өңір қиығы  
Аймақ VII – бұйымның төмен жағының 
сызығы (өңір қиығынан 150…300 мм 
аймағында салады ; қиық бұйым 
жағынан немесе төмен жағының 
бүгілген жеріне қойылады ) 
Жиекті біртекті керумен салады , яғни, 
қонымдылық 1 мм аймағында 100 мм. 
Өңірдің қиығынан от қиығы бортa – 7…9 
мм; қашықтығында, төмен жақтың 
сызығынан – 10 мм қашықтығында 
Аймақ VIII - 2 3⁄  лацкан бүгілу 
ұзындығының сызығы (мойыннан) 
Қонымдылық лацканның бүгу 
сызығынан 4…5 мм қашықтығында; 
қиықтың ішкі шетіне дейін – 5…10 мм. 
Желімсіз жиекті мойын қиығының 
20…30 мм қашықтығында келесі 
тіркеуге оны жағаның тігісіне бекіту  

 
2.5.2. Желімді төсемемен бөлшектерді қайталау  

Жұмысты орындауға арналған 
техникалық шарттар  

Суреті  
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1Бұйымның алдыңғы бойы 
Бұйымның алдыңғы бойы Барлық беткі 
қабат бойында қымтаулы тігіс пен қайып 
тігілген, кесілген өңір бөлігін қосып 
тігуді желімді төсемемен қайталайды 
(суретте желімді төсеме бөлшектің 
қиығына дейін жетпейтін арақашықтық 
көрсетілген). Қымтаулы тігістің, 
қалтаның , лацканды бүгу сызығының 
қайталау жасалғаннан кейін 
орындалады.  
1.1.Жұмсақ пішіндегі бұйымда желімді 
төсемемен қайталау жасайды жəне 
лацканның бүгу сызығы бойынша 
жиекті салады 

 

1.2. жартылай қатты пішіндегі 
бұйымдарда  
Иық төсемдерін (1бұйым) матаемес 
нитертігісті материал желімді 
жабындымен пішеді 
Лацканға арналған төсемді (2бұйым) 
желімді жабындысы бар материалдан 
пішеді жəне оның бүгу сызығына дейін 
желімдейді. Төсеме лацканның 
жөрмелеу тігісіне түспеу керек. 
Лацканның бүгу сызығы бойынша 
жиекті жалпы ереже бойынша қояды.  

 

1.3.қатты пішіндегі бұйымдар  
Қатты күйдегі бұйымдардағы полочканы 
өндеудің көптеген тəсілдері бар.төменде 
солардың бірі көрсетілген. .  
Иық төсемін (1бөлшек) жартылай жүн 
өңір матадан пішілген немесе желім 
қабаты жоқ мата емес материалдан 
пішілген өңір төсемесінің қосымша 
қабатына желімдейді Өңір төсемесінің 
қосымша қабаты ойық қиығы,мойын 
жəне иық қиығы бойынша қиық 5мм 
қашықтықта қайып тігу машинасында 
біріктіріледі. Қосымша қабаттың сыртқы 
қиығына алдын – ала ені 20 – 25 мм 
желімді қиықты қосып тігеді. Осы 
төсеме қиықтың көмегімен лацканның 
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бүгу сызығына одан 5 – 10 мм шегініп 
паралелль желімдейді. Лацканды лацкан 
төсемесімен қайталайды. (4бұйым ) 
2. Бұйымның алдыңғы бойы кесілген 
өңір бөліктері Бұйымның алдыңғы 
бойы кесілген өңір бөліктерін төсеменің 
барлық беткі қабатында немесе тек 
олардың үстіңгі қабатында қайталайды.  

 
3. Өңір қайырмасы  
Өңір қайырмасын олардың жоғарғы 
бөліктерін желімді төсемемен 
қайталайды (лацканның ұзындығы 
бойынша )  

 
4. Арқа  
Арқаның мойын бөлігі бойынша 
қиықтарды созылудан үшін ойыққа 
желімді қиықты салады.  

 
_____ 

5. Жағалар  
Төменгі жаға барлық беткі қабаты 
бойынша желімді төсемені (Сурет -a )ал 
жоғарғыда – тек соңдарында қайталайды 
. (сурет б) 

a б 
 

6. Қалта бөлшектері  
Бөлшектерді ТШ сəйкес қайталайды. 

_______ 
 

 
Өңір қайырмасын өңдеу  

Өнір қайырмасы -бұл негізгі матадан лацкандар мен бұйым өңірлерін 
өңдейтін бөлшектер; олар бұйымның ішкі жағында орналасқан. Өңір 

қайырмасының конструкциясы бойынша кесікті жəне тұтастай пішілген 
бұйымның алдыңғы бөлігімен болады.  

Кесілген өңір қайырмасында қиықтардың атауы . Негіздің жібі өңір 
қайырмасының сыртқы қиыққа параллель соның аймағында өтеді.  

Өңір қайырмасын бір немесе екі жалғамамен қаптайды. Жалғамаларды 
станок тігістермен біріктіреді.  
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2.6. Өңірлерді өңдеу ерекшеліктерін ескеріп жұмыс жүргізу  
Арқа жəне бұйымның алдыңғы бойы иық жəне бүйір қиықтарын 

біріктіру  
Бұйымды өңдеудің технологиялық ретіне байланысты бүйір қиықтары 

біріктіреді: өңірлерді өңдеуге дейін жəне кейін, арқа жəне алдыңғы ТӨ кейін. 
Егер бұйымның төмен жағы бойынша астар алынбіршетінен бекітілген болса, 
онда бүйір қиықтарын көктейді олардың қайып тігеді.. өңірлік 

Бұл кезеңде бүйір қалталарының бойлықтардың соңы өңірлік төсемеге 
бекітілген; қалталардың төсемеге тігінен орналасқан(қалтаның астарың 
өңірлік төсеменің үстіне немесе астына орналастырады).  

Ескерту: егер бұйым өңірлік төсемесіз болса, онда бұйымның астарына 
оларды біріктіргеннен кейін өңір қайырымының ішкі қиығына қалтаның 
астарын бекітеді. Егер қалтаның астары өңір қайырымына жетпейтін болса, 
оны астарлық материалдан жасалған тігілген жолақтар көмегімен өңір 
қайырымдарына ішкі қиығына оны бекітеді, бұйымның алдыңғы бойының 
тігістердің əдіптеріне бекітілген (түзу қол мен тігілген немесе жанама 
бекітпенемесе машинада жасырын бекітпе )  

 
2.6.1. Арқа жəне алдыңғы бойының бүйірлік қиықтарын біріктіру  
Жұмысты орындауға арналған 

техникалық шарттар  
 

Суреті  

1. Бүйір қиықтарын көктеу  
Жұмыс жасаушыға өңделетін 
қиығымен столға бұйымды қояды.  
Алдыңғы бойына арқаны қояды, 
қиықтарды біріктіреді жəне жамбас пен 
бел аймақтарында қиықтар мен 
кертілмелерді біріктіреді жəне 
арқасында ені9 мм тігіспен көктейді.  
Алдыңғы бойының оң жақ шетіне 
арқаны қояды, қиықтарды жəне 
кертілмелерді жамбас жəне бел арқа 
бойынша ені 9мм тігіспен көктейді.  
Бұйымның оң жақ қиықтарын 
жоғарыдан төмен қарай, сол жақ 
төменнен жоғары қарай көктеледі.  
Арқадан (жауырынның 
шығыңқылығын ) 80...100 ара 
қашықтықта ойық астынан отырғызуды 
орындайды. Величинa қонымдылық 
шамасы тапсырыс берушінің бене 
бітіміне жəне бұйымның 
конструкциясына байланысты.  
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Бұйымның алдыңғы бойын бүйір 
қалтаның аймағында орналасады. Бүйір 
тігістері қалтаның бойлық қиықтарына 
түсуі керек. о. В боковые швы должны 
попacть cрезы долевиков кaрмaнa, 
cрезы хляcтиков и др. Отырғызу тігісін 
жатқызылып үтіктеледі. 
2.Бүйір қиықтарын қайып тігу  
Бүйір қиықтарын арқада ені10мм 
болатын тігіспен қайып тігу. Тапсырыс 
берушінің сұранысы бойынша тігістің 
əдіптері ұлғайтылған болу керек.  

–––– 

Бүйір тігістерінің ТӨ  
Бұйымда тік жəне трапеция түріндегі 
слсұлбаның бүйір тігістері бір рет 
тігістерін жатқызып тігеді. Бұйымда 
жартылай жататын сұлбаның бүйір 
тігісі екі рет тігісі жатқызылып тігіледі: 
1 рет- ойықтан белге дейін; 2рет- белден 
бұйымның төменгі жағына дейін (бел 
аймағындағы бүйір қиықтарын 
тігістерді жатқызып үтіктегенге дейін 
кереді). Моделге байланысты бүйір 
тігістері тағы тігіс тігілуі немесе сөгілуі 
де мүмкін  

–––– 

4. Бұйымның ойықтары бойынша 
жиек салу 

Бұйымның ойығы бойынша бүйір 
қиықтарын біріктіруден кейін 
созылып кетуден сақтау үшін жиек 
салынады. Жиек желімсіз, желімді 
жəне жалпақ мақта мата ретінде 
(жиек) болуы мүмкін.  

 
 

–––– 

4.1. Желімсіз жиекті ойықпен 
біріктіру.  
Қиықтың шамасы 10…12 мм . 

 
4.2. Желімді жиекті ойықпен 
біріктіру 
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Матаның қасиеттеріне байланысты 
жəне жиек орындалған материалға 
байланысты оны екі жолмен қояды:  
бұйымның ойығының қиығының 
бойымен (а Сурет); 
Ойықтың қиығымен тең ,  
Мұндай жағдайда қиықтың ішкі қиығы 
қиықтың қиығы 2…3 мм қиықтың 
ортасында тігу тігісіне түсуі керек 
(6.Сурет).  

 

4.3. Матаның мақта жолақтарын 
ойықпен біріктіру  
 Қиықтың қызметін мақта матасының 
жолақтарын орындай алады. Жолақтың 
ұзындығы ойықтың ұзындығына тең, 
ені – 20 …25 мм; негіздің жібі бөлшекке 
көлденең өтеді. Алдыңғы бойды 
тартады, оған ойықтың пішінін беріп 
жəне екі параллель тігіспен ойықтың 
ұзындығы бойына жолақтардың 
қиығымен 5…7 мм арақашықтықта 
тігіледі. нить оcновы проходит поперек 
детaли. Жолақтың сыртқы қиығы 
ойықтың қиығымен теңестірледі. Жеңді 
қайып тігу тігісмен жолақты бекітеді; 
көктеу тігістерін алып тастайды.  

 
 

4.4. Ойықта желімді жəне желімсіз 
қиықтың орналасу орны  
Əйелдердің киімінде , ереже бойынша , 
бұйымның алдыңғы бойының ойық 
бойынша иық қиығынан бақылау 
белгісіне дейін ойық пен жеңнің 
жылжуы нда кездесетін жиекті 
орналастырады( аСурет) . 
Арқа бойынша қиықтың ұзындығы 
матаның қасиетіне, адамның 
денебітіміне, бұйымның 
конструкциясына тəуелді. 
Қиықты орналастыру кезінде екі нұсқа 
болуы мүмкін : 
a. Жиекті иық қиығынан арқадағы 
бақылау белгісіне дейін шынтақ 
жылжуында жең мен ойық 
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сызықтарының қилысуында қояды. 
(сурет.a); 
б. Жиекті арқаның ұзындығы бойына 
алдыңғы бойына кіру кезінде 
қойылады 20…30 мм) (Сурет.б). 
Ерлердің киімінде жиекті ереже 
бойынша ойықтың барлық ұзындығы 
бойынша бұйымның алдыңғы бойында 
жəне арқасында қойылады. Жиекті 
декатирлейді жəне торлайды ойықтың 
қиығынан 5ммқашықтықта қояды. 
Теріс бекітпемен тігеді бұйымның оң, 
сыртқы жағынанайқасқан айқасқан 
бекітпе əр 50…60 мм сайын немесе ені 
2мм сырып тігеді жең тігу кезінде 
тігістердің бірінің үстіне бірі тігіледі. 
(6 Сурет). 

  
№ 6.3. Зертханалық жұмысы  
Өңірді жасырын бекітпемен өңдеу. 
Бұйымда орталық бекітпемен ол жасырын немесе тесікті болады. 

Өңірдің қайырымы тұтас пішілген алдымен немесе кесілген.  
Бұл зертханалық жұмыста қосымша прорезью немесе пропрезсіз 

бекітпені өңдеу көрсетіледі.  
Жұмыстың мақсаты: теориялық білімді бекіту, жасырын бекітпемен 

өңірді өңдеуді меңгеру.  
Құрылғы, аспаптар жəне материалдар: əмбебап тігін жəне ілгіш 

машиналары, үтіктер; қолмен жасайтын жұмыс үшін; жұмыс жасау бойынша 
əдістемелік ұсынымдар, пішу бөлшектері,табиғи үлгілер.  

Жұмыстың мазмұны: 
Теориялық білімді бекіту үшін тест сұрақтарына жауап беру жəне 

жауаптың дұрыс нұсқасын табу.  
Өңдеудің нұсқасын таңдау –оқытушының ұсынылған бөлшектеріне 

сəйкес Інұсқа немесеІІ- нұсқа  
I-Нұсқа Өңір қайырымы қосымша ұяшықпен жасырын бекітпемен 

өңдеу.  
II- Нұсқа Бұйымның кесілген өңір қайрымы жасырын бекітпені өңдеу.  
Техникалық шарттарды сақтап, таңдалған нұсқа бойынша бекітпені 

өңдеу.  
Пайда болған ақаулардың себептерін талдау жасау.  
Есепті құру, бақылау сұрақтарына жауап беру. 
 

Жұмыстың орындалу тəртібі: 
Тест сұрақтарына дұрыс жауап нұсқасын таңдаңыз. 



139 
 

Аталған тігістердің қайсысы жиектеушіге жатады : 
- қайып тігу; 
- бастырма тігу; 
- жиектеуші; 
- жапсырмалы. 
Түтікше тігіс бойымен жолды салу кезінде қандай термин қолданылады; 
- Бүгіп тігу; 
- сырып тігу; 
- айырып тігу. 
Қалта, ілгішті өңдеу кезінде жиектеме, канттың тағайындалуы қандай: 
- қалтаны, ілгішті сəндеу үшін; 
- кеңістікті бекіту үшін бөлшектерді қосып тігу тігісі; 
- ілмектерді тез тозудан, қалтаның ұяшығын сақтау үшін. 
- шалбардың алдыңғы оң қосу операциясы қалай аталады? 
- Қайып тігу; 
- Қосып тігу. 
6.7 кестеде (Інұсқа үшін ) жəне 6.8 кесте (ІІ нұсқа үшін) келтірілген 
жұмысты орындау бойынша əдістемелік ұсынымдарды қолдану қажет. 
Таблица 6.7.  
Өңір қайтарымында қосымша жасырын бекітпені өңдеу бойынша 

əдістемелік ұсыным  
I- Нұсқа). 
Жұмысты орындауға арналған 

техникалық шарттар  
 Суреті 

Тігіс бөлшектерін тексеру  
Бекітпені өңдеу үшін тігіс 
бөлшектері қолданылады:  
Алды, тұтастай пішілген өңір 
қайтарымын  
Алдыңғы жақтың төсемесі, Өңір 
қайтарымын əдіпсіз тігу ; 
Төсемеге арналған матадан екі əдіп 
(негідің жібі бөлшектің ұзындығы 
бойынан өтеді); 
Желімді төсеме əдіптің ұзындығы 
мен ені бойынша тең . 

 

 
 

2.Əдіпті қайталау 
Əдіпті желімді төсемемен 
қайталау, өйткені торламалы 
ілмектердің ұяларын бекіту үшін  

–––– 
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3.Қысқыш ұяларының орнын 
белгілеу. 
Өнірдің қайырмасының бүгу 
сызығын 1-оң жақ шетінен жəне 
сызығынан 15…20 мм қашықтықта 
орналасқан жəне бүгу сызығына 
параллель қысқыш орналасу орны, 
2 жəне 3сызықтары қысқыш 
ұзындығын қысқартады.  

 
 

4.Бұйымның алдыңғы бойын 
қайталау  
Бұйымның адыңғы бойы төсемесін 
ішкі жағымен өңірдің 
қайырмасының бүгілген жеріне 
қояды. Толық желімделгенше 
үтікпен көмектеседі. 

–––– 

5. Өңірдің қайырмасының əдібін 
қосып тігу. Қайталанған өңірдің 
қайырмасының əдібін өңірдегі 
қайырмасында белгіленген 
сызыққа түйістіріп орналастырады. 
Бекітпе ұзындығын қысқартатын 
көлденең сызықтан əдіп 10…15 мм 
шығып тұрады. 
Шектеулі сызыққа дейін ені 5мм 
тігіспен қосып тігеді. 

 

6.Өңірдің қайырмасын кесу. 
Тігіске көлбеу қақ бөуді орындай 
отырып əдіпті қосып тігу 
тігістерінің арасын қырқады  

 
7. Қысқыш шеттерін сəндеу.  
 ені1мм тігіспен Өңірдің 
қайырмасының теріс жағына 
қайталанған əдіпті шығару. Ені 
5мм жақтаманы жасайды,қосып 
тігу тігісімен бекітеді.  

 
8. Екінші əдіпті қосып тігіп, 
тігіс жасау. Əдіпті бұрап 

–––– 
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шығарады. əдіпті қосып тігу 
тігісімен əдіп бойынша ені 1мм 
болатын тігіс түсіреді.  
9.Қосымша кесіктің соңын тігеді.  
Төменгі əдіптің қосып тігу тігісіне 
өңделген тігісті түйістіріп 
орналастырады.  
Өңірдің қайырмасын қысқыш 
шетіне перпендикуляр бүгеді кесік 
бойыншақайып тігеді.  

 
10.Ілмектердің орналасу орнын 
белгілеу. Ілмектерді тепшиді.  
 Жіңішке қапсырмадан 5мм өңірге 
қарай алдыңғы ілмектің соңы 
орналасады. Ілмектің ұзындығы. 
түйменің диаметрінен 2 мм үлкен.  
Бірінші ілмек қысқыш соңынан 2 
см төмен,соңғы ілмек 4см қысқыш 
соңынан 4см жоғары  
Қалған ілмектер бір – бірінен тең 
қашықтықта 
Төменгі əдіпті бүгеді, ілгіштерді 
арнайы машинада тепшиді. 
. 

–––– 

11.Қосымша ұяшық ілмектер 
арасында бекіту. 
Əр жұп ілмектің арасында 5…7 мм 
бекітпелер орнату . 

 
12. Өңірдің қайырмасын көктеу 
жəне тігу  
Өңірдің қайырмасын бұйымның 
алдыңғы бойына теріс жағына 
бүгеді. Бүгілген жерден 10мм 
қашықтықта көктейді. Өңірдің 
қайырмасын өңірдің шетінен 
60…80 мм қашықтықта көктейді.  

–––– 
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12. Тігістің енін белгілеп, өңірдің 
қайырмасын тігу. 
Алдының оң жақ жағында моделге 
сəйкес өңірдің шетін параллель тігу 
үшін сызық белгілейді, өңірдің 
шетінде аяқтайды. 
 

–––– 

13. Өңірдің қайырмасын қайып 
тігу.  
Тігісті белгілеген сызық бойынша 
жібек жіптермен орындайды. Бұл 
тігіс бұйымның алдыңғы бойына 
өңірдің қайырмасын 
біріктірмейді,сондай – ақ əдіп де 
жалғайды.  

 
 

4 Жұмысты І- нұсқа не ІІ – нұсқа бойынша орындағаннан кейін . 6.9. 
жəне 6.10. кестеде, өңірдің қайырмасында жасырын бекітпені қосымша 
ойықпен жəне оның пайда болу себептері келтірілген деректерді пайдаланып 
мүмкін болатын ақауларды табыңыз. 
 

Ақаудың аттары  Пайда болу себептері 
Қысқыш жиектелген шеті төменгі 
қосып тігу тігісін жаппайды.  

Қысқыш жиектелген жеріндегі тігіс 
ені мен əдіптерді қосып тігу 
арасындағы арақашықтық аз немесе 
Қысқыш жиектелген жері төменгі 
əдіпті қосып тігуге түйістірілмеген.  

Ілмек ұяшықтарында бұйымның 
алдыңғы бойының төсемесі көрініп 
тұр  

Ілмектерді тепшу кезінде төменгі 
əдіп тартылмаған.  

Қосымша ұяшықтың соңында тесік. Қима негізі бойынша қосымша 
ұяшықтың соңы қайып тігілмеген 
немесе əдіпті қосып тігуден алыс 
орындалған  

Қосымша ұяшықтың соңғы жағында 
өңірдің қайырмасында əжімдер  

Қосымша ұяшықтың соңында қима 
негізінен алыс тігілген немесе əдіпті 
қосып тігумен қима тігіс сызығына 
сəйкес тігілмеген  

Бұйымның алдыңғы бойының немесе 
өңірдің қайырмасында қысқыш 
шетінен тігу сызығына дейін əлсіз 

өңірдің қайырмасын тепшу кезінде 
ені бойынша бөлшектер түзу 
болмаған  

Қысқыш ұзындығы бойынша 
бұйымның алдыңғы бойының немесе 

қысқыш белгіленген сызығы 
бойынша қайып тігу кезінде өңірдің 
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өңірдің қайырмасында қисық 
бүлінген жерлер. 

қайырмасы немесе алдыңғы бөлігі 
бір біріне қатысты қисық  

 
6.10 Кесте Өңірдің қайырмасы кесілген бұйымдардағы жасырын 

бекітпені өңдеу кезіндегі мүмкін болған ақаулар олардың пайда болу себептері 
Ақаудың аты Пайда болу себептері  
Өңірдің қайырмасы жағынан 
қысқыш шетінің қисаюы  

Бекітпені жөрмелеу кезіндегі тігістің 
енінің біртексіздігі не қысқыш 
шеттерін үттіктеген кезде ені əртүрлі 
кант пайда болған. .  

Жиекке қатысты өңірдің 
қайырмасындағы қысқыш шетінің 
əлсіздігі  

Подборты бар саңылауды қысу 
кезінде ілмектің ұшында 
саңылаудың ұзындығы бойынша 
іріктелген жоқ 

Лацкан, канттың шеттерінің қисаюы Лацкандар сызық бойымен 
жөрмеленбеген немесе лацкандарды 
жөрмелеуде тігіс ені, бұйымның 
ұзындығы бойынша шеттері əртүрлі. 

Лацканның шеттерінен кант көрініп 
тұр.. 

Лацканның бұрышында өңірдің 
қайырмасындағы қондырма 
жеткіліксіз немесе кант жеткіліксіз 
созылған. . 

Қысқыш ұзындығы бойынша 
бұйымның алдыңғы бойының немесе 
өңірдің қайырмасында қисық 
бүлінген жерлер. 

Өңірдің қайырмасы немесе 
бұйымның алдыңғы бойы бір – біріне 
қатысты қисық.  

Жиекке қатысты өңірдің 
қайырмасындағы қысқыш шетінің 
əлсіздігі  

Өңірдің қайырмасын тепшу кезінде 
бөлшектер ені бойынша 
бағытталмаған.  

 
5.Есеп құраңыз, нақты сұрақтарға жауап беріңіз. 

 
Есептің құрамы  

A4 формaтты қағазға орындалған жұмысты үлгісімен бірге бекіту, 
Тақырыптың атын жазу, суреттің кесігі, сол жерде тігіс нөмірін, атын жазу 
керек, қағаздың төменгі жағында оқушының аты- жөнін, жұмысты орындаған 
күні жазылу керек.  

 
Бақылау жұмыстары: 
1. Бекітпені өңдеу үшін əдіпті неге қайталайды? 
2. Неге бекітпені əр жұп ілмегінің арасында орындайды? 
3. Неге жиекті қайып тікпейді? Неге бөлшектердің ұзындығы мен ені 

бойынша жасырын қысқышы бар бұйымдарда жөрмелемейді?  
4. Бұйымды ілгегін салу кезінде жиек пен əдіп араласып кетеді? 
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5. Өңірдің қайырмасын тепшу бұйымның алдыңғы бойы бастыра тігуге 
қалай əсер етеді?  
 

2.6.2. Иық қиықтарын қайып тігу 
Операцияны орындауға арналған 

техникалық шарттар 
Суреті 

1. Иық кесектерін көктеу 
Иық қиықтарын арқа жағынан қайып 
тігеді. 
Алдыңғы жəне артқы жақтарына 
ойықтарды, мойын бұрышын жəне 
ойықтарды біріктіріп ішке қарай 
бүктейді, ойықтарды, мойын бұрышын 
жəне ойықтарды біріктіреді, ұзындығы-
15.20 мм тік жіппен қайып тігеді. 
Егер арқасында жауырынның 
дөңестігіне қымтаулы тігіс болмаса, 
арқаны мойынан 15...20 мм шегініп, 
30..40 мм қашықтыққа ойыққа жетпей 
мінгестіреді.  
Ең жоғарғы отырғызу осы аумақтың 
ортасына келеді. Отырғызу шамасы 
бұйым құрылымына тапсырыс 
берушінің дене бітіміне жəне матаның 
қасиеттеріне байланысты 
Қонуды кесіктерден 20.30 мм 
қашықтықта тұйықтайды. 

 

 

2. Иық ойықтарын қайып тігу 
Ойықтарды тігістің басында жəне 
соңында бекітпелері бар жерден қайып 
тігеді. Сырт киімде иық тіліктері ені 10 
мм тігіспен бір тігіспен тігіледі. 
Егер мата созылатын немесе борпылдақ 
болса, немесе иық тігісі ұзартылған 
болса, онда кесіктердің қайырылу 
сызығының астына көлденең жіп 
бойынша пішілген мақта-мата жолағын 
салады. 

––– 

3. Иықтық тігістерді ылғалды-
жылумен өңдеу  
Тігістер жіктерінің созылуына немесе 
қисаюына жол бермей, тігістерді 
қыртысын жазып үтіктейді (немесе 
тігісін үтіктейді). Иық тігістерін 

––– 
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модельге байланысты реттеуге немесе 
бөлшектеуге болады. 
4. Кездесуі мүмкін ақаулар 
1. Иық жігінің қисаюы иық жігінің 
тігісінің берілген енінің 
сақталмағандығынан иық жігінің қисаю 
сызығының арқасы бойынша 
отырғызуды дұрыс бөлмеу кезінде 
туындауы мүмкін;  
2. Бұйымның шеті төменгі жағында 
сəйкес келмейді, егер алдыңғы бөліктің 
мойны арқаның мойынының жоғарғы 
жағына қатысты болса немесе егер иық 
тігісінің əдісінің ені алдыңғы бөлікте 
берілгеннен аз болса, немесе егер 
мойны созылса; 
3. Егер арқаның мойынының жоғарғы 
жағы алдыңғы бөлік мойынының 
жоғарғы жағына қатысты болса, немесе 
егер алдыңғы бөлік иық тігісінің 
əдісінің ені берілгеннен артық болса, 
бұйымның шеті бір-біріне кіреді. 

––– 

 
2.6.3 Ерлер пиджактарының жағаларын өңдеу ерекшеліктері 
Ерлер пиджактарындағы жағалар əртүрлі тəсілдермен өңделеді.  
Төменде осы тəсілдердің бірі көрсетілген. 
Операцияны орындауға арналған 

техникалық шарттар 
Суреті 

1. Пішу бөлшектерін тексеру 
Төменгі жаға - арнайы мата емес киіз 
тəрізді материалдан (фильц) пиджак 
үсті матасының түсіне(тұтас бөлшегі) 
немесе негізгі материалдан (екі 
бөліктен) пішіледі;  
негіз жіптері раскепаларға параллель 
өтеді. Жағаны барлық қиықтарға 
кесусіз пішеді. 
Төменгі жағаны төсеу - желім 
материалының екі бөлігінен тұратын 
бөлшек.  
Негіз жіп раскепамен қатар өтеді. 
Жоғарғы жаға - негізгі матаның 
бөлшегі  
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Негіз жіп жағаның ортасымен 
параллель өтеді.  
Жоғарғы жағаның ұштары желім 
төсемімен қайталанады. Жоғарғы 
жағаны жағаның ұштары бойынша 
əдіптермен (төменгі жағаның ұштарын 
бүгуге) жəне жаға қыры бойынша 10.12 
мм-ге тең етіп тігеді. 
Жоғарғы жағаның кесіндісі - негізгі 
мата негіз жіп бөлшегі бөлшектің 
ортасымен параллель өтеді 

 

2.Төменгі жағаны өңдеу 
2.1. Жағаның төменгі бөлігін қайып 
тігу 
Төменгі жағада жоғарғы матадан 
тігілген жағаның бөліктерін жік 
тігісімен жалғайды. 

 

2.2. Төменгі жағаны қайталау 
Мата емес материалдан жасалған 
төменгі жаға қайталанбайды, себебі 
арнайы материалдың қасиеттері жағаға 
пішінді жақсы сақтауға мүмкіндік 
береді 
Үстіңгі матадан тігілген төменгі жаға 
маусымдық пальтоның төменгі жағасы 
сияқты қайталанады. 

 
 

 

3. Жоғарғы жағасымен тік жағаны 
қосу 
Тік жағаны жоғарғы жағамен əр түрлі 
тəсілдермен жалғайды 
Зигзаг тəрізді жол машиналарында. 
Жоғарғы жағаның иілген кесіктері мен 
тік жағаларын бір-біріне түйістіре 
отырып, иілген бүгулердің ені - 7.8 м 
зигзаг тəрізді тігістің ені – 2.3 мм 
Қайыру машинасында ені 7...8 мм (1 
жəне 1' беттер). 

 

 

4. Жоғарғы жағаны төменгі жағаға 
қайып тігу 
Төменгі жағаның бет жағына жаға 
қырынан 10.12 мм қашықтықта оны 
жоғарғы жағамен жалғау сызығы 
салынады 
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Жоғарғы жағаның қырын төменгі 
жағадағы сызықпен біріктіреді, 
бақылау белгілері (оларды 
бөлшектердің өлшемін нақтылау 
кезінде қояды) жəне жоғарғы жағаның 
қырын жоғарғы жағаның қимасын жаба 
отырып, төменгі зигзаг тəрізді тігіспен 
теңесіреді (2 бет). 

 

5. Жағаның ұштарын жалғау 
5.1. Жоғарғы жағаны төменгі жағаға 
салып қайып тігу 
Төменгі жағада жоғарғы жағаның 
ұштарын қосып қайып тігу сызығы 
белгіленеді 
Қыры бойынша жағаны беткі жағымен 
ішке бүктейді, үстіңгі жағаның 
қырларын сызықтары бойынша қайып 
тігеді, ол төменгі жағада белгіленеді (3 
бет). 

 
 

 

5.2. Жағаны соңғы өңдеу 
Жағаны бұрады, бұрыштарын түзетеді, 
ұштары мен қырлары бойынша 
байқайды, жоғарғы жағасымен тығыз 
бүгіледі: ұштары мен қырлары (4 бет) 
бойынша қобыратады. Қобыратудың 
орнына желімдік өрмек жібі 
қолданылуы мүмкін, ол жаға қырын 
теңшеу жолының астына төселеді. 
Жағаны түйеді, уақытша мақсаттағы 
жолдар алып тасталады. Əдіптерді 
жоғарғы жағаның ұштарын өңдеуге 
қайта түйеді төменгі жағаның 
раскептерінің кесіндісінен 10 мм 
шығып тұруы тиіс. 

 

 

6. Жағаны мойынмен жалғау 
Қайып тігісімен олар жоғарғы жағы мен 
қырларының кесектерін біріктіреді, 
сондай-ақ а бөліміндегі төменгі жақтың 
жағын кеседі. 
B алаңында төменгі жағы мойынға 
бауыр тігісімен жəне ашық кесікпен 
қосылады. 
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Астарды өңдеу ерекшеліктері жəне оны пиджакпен біріктіру 
Астарлы ішкі қалталар (11.5 сурет). Пиджактың астарында бел 

сызығынан 3-4 см төменгі қырының сол жағында орналасқан бір (жаға 
қырының сол жағында) немесе екі жоғарғы қалтасы лорнетті қалтаны өңдейді. 

Ішкі қалталар маусымдық пальто сияқты өңделеді. 
Астарды пенджакпен біріктіру. Ылғалды-жылумен өңдеуден кейін 

астарды бұйыммен машиналық немесе құрамдастырылған тəсілмен қосады. 
Бұйымды соңғы өңдеу маусымдық пальтосы сияқты жүргізіледі.  

 
 

2.9. сурет. Астарды өңдеу жəне оны пиджакпен біріктіру 
Бақылау сұрақтары: 
1. Ерлер костюмдері қандай бұйымдардан тұрады? 
2. Пиджак жағасы қырының бөлігін өңдеудің қай кезеңінде тұтас 

қайталануға ұшырайды? 
3. Қатты пішінді пиджактың желім борттық төсемі қандай бөлшектерден 

тұрады? 
4. Пиджак жағасының қыры бүйір қалталарының жақтаулары қалай 

қосылады? 
5. Кесілген бүйірлерді пиджактың бөліктеріне қайып тігу ережелерін 

сипаттаңыз 
6. Қақпақшлы қалтаның жəне екі жиектелген ойық қалтаның 

бөлшектерін атаңыз. 
7. Тілік қалтаны жапырақшамен өңдеу ретін сипаттаңыз. 
8. Жапырағы бар жоғарғы ойық қалтаның бөлшектерін атаңыз. 
9. Жоғарғы ойық қалтаны жапырақпен өңдеу ретін сипаттаңыз. 
 
2.6.1. Төселген астарды синтепонмен, бұйымның үстімен біріктіру 

Операцияны орындауға арналған 
техникалық шарттар 

Суреті 

1. Ішкі ойықтарды жəне жоғарғы 
жағаның тік жағаларын жиектеу 

тігісімен өңдеу 
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Ішкі жиектер мен жоғарғы жағаның тік 
жағаларын ашық ойығы бар жиекті 
тігіспен өңдейді.  
Жиектеу үшін қиғаш немесе көлденең 
жіп бойынша пішілген астарлы 
матаның жолағын пайдаланады. 
Жолақтардың бөліктерін қайып тігеді, 
тігістерін үтіктейді. 
Ішкі кесінділерін жəне жоғарғы 
жағаның тіктерін тегістейді жəне 
кеседі. Бет жағын, жиектеу жолағын 
жəне жоғарғы жағаның тіреулерімен 
бірге біріктіріп, ені 4 ... 7 мм (1 бет) 
болатын тігіспен қайып тігеді. 
Сызықпен тігілген тігістерді қиып, тік 
тігістердің тігісімен қолмен көктейді 
(1' бет). Сондықтан бекіту тігісі 
машинамен сызық, сала отырып, оны 
жолақтарға қайып тігеді. 

 

 

2. Жоғарғы жағаның ішкі жағы мен 
тіреуі бойынша төселген астарды тігу. 
Төсемемен төселген астарды, 
жиектелген жиектер астына жəне 
жоғарғы жағаның тіреуіне төсейді, 
бақылау белгілерін біріктіреді, көктеп 
тігеді жəне қайып тігеді (2 бет). 

 
 

Тігісті жиектеу жолағының ішкі жағы 
мен жоғарғы жағасы бойынша тігілген 
тігіске салады. Бір мезгілде төселген 
астарды теңшеу жолағының астына 
астардың төменгі жағасының жоғарғы 
жағасының с тіреуіне ені 20 ... 30 мм 
мақта-мата жолағын төсейді, одан əрі 
жоғарғы жағаны бұйымның 
мойынымен жалғау үшін арқа аузының 
ұзындығына тең, ұзындығы 20 ... 30 мм 
мақта-мата жолағын төсейді. 

 

Арқасының мойнына ілгіш салынады 
(ілгіштің ұштары арқасының 
ортасынан бір жəне екінші жағына 35 
мм қашықтықта орналастырылады) 
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3. 3. Жоғарғы жағаның əдібін жағаны 
мойынға салып тігу тігісімен қосу 
Арқаның мойынының деңгейінде 
тігілген мата жолағын бұйымның аузын 
əдісімен (3 бет) қайып тігеді (немесе 
қайып тігетін машинада). 

 
4. Жеңдерді ойыққа салу 
4.1. Үстіңгі жеңінің жеңін жылы 
төсеммен жəне астарымен төменге 
жалғау. 
Қосудың кезектілігі мен тəсілдері 
үстіңгі жеңдерді жылытқыш төсеммен 
жəне астармен қосу тəсіліне 
байланысты болады. Төселген астарды 
салғаннан кейін ішкі жиектеріне 
астарды жəне жеңнің жылы астарды 
астардың ойығына (маусымдық пальто 
сияқты) тігеді. Жеңнің тігілген тігісіне 
иық жəне бүйір тігістерінің үстінде ені 
20...30 мм жəне ұзындығы 40...50 мм 
мата жолақтары салынады. Кейіннен 
бұл жолақтар бұйымның үстінің аттас 
тігісіне бекітіледі. 

 
 
 
 
 
 

––– 

4.2. Төселмеген жеңдердің жылы 
төсемдерін астарымен жалғау 

Астардың ойық ойығын жылы төсемді 
бұйыммен ойықтың барлық ұзындығы 
бойынша белгі ілгектермен жалғайды 
(2-бет). 
Жылы төсенішті, қиықтардың 
тіркесімімен көктеп тігеді; жоғарғы 
жеңінің тігілген тігісінен 2 мм 
қашықтықта орналастыра отыра (1 бет) 
таңбалау қабушымен біріктіреді (3 бет) 
Содан кейін жеңдерді астармен 
ойықтар қиып, жеңнің төсемі жиегінің 
қиығын қиып, бұйымның ойығына (4 - 
бет), белгілеу тігістерін 1.2 мм-ге жаба 
отырып, терілі тігу (3-4 тігісті 1 см) 
тігіледі. 

 

 

4.3. Төменгі жағынан астары бар 
жоғарғы жеңдері қосылмаған 
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Бұл жағдайда жеңнің керілген астары 
төселген астардың бүйір жəне иық 
тіліктері қысылғаннан кейін, оны 
бұйыммен біріктіргенше жеңнің 
тігісіне бұйыммен матаның 
жолақтарын салады. Жоғарғы сапалы 
бүктеме бүйірлік қаптамамен 
қосылғаннан кейін, жоғарғы жағын 
төмен жылжытушы төсемемен, сондай-
ақ, маусымдық пальтодағы секілді 
қосылады 

 

5. Төселген астарды бекіту 
Төселген астардың ойығымен 
біріктірілген матаның жолақтары 
жоғарғы иық жапсырмасына немесе 
жеңнің иық тігісінің жанында тігілген 
тігісінің əдісіне жəне жеңнің бүйір 
тігісінің үстінен тігілген тігісінің 
əдісімен тігіледі. Бұдан басқа, жеңге 
шынтақ аймағында жылытқыш төсем 
бекітілуі мүмкін. 
 

 

6. Төселген астардың төменгі жағын 
өңдеу 
6.1. Төменгі астары бойынша 
жасырылмаған 
Төменгі төселген төсемді өңдеудің 
бірнеше жолы бар. Бұйымның төменгі 
жағын маусымдық пальто сияқты 
өңдейді. Кейде қалыңдықты азайту 
үшін жылы төсемді астардың төменгі 
деңгейіне дейін дайын түрде кесіп 
тастайды. 

 

6.2. Астарды төменгі жағынан өңдеу 
Астардың төменгі жағын бүгу, əдетте, 
ашық кесігі бар қайыру тігісімен 
тігіледі немесе жиектеледі. Сондай-ақ 
төсемнің төменгі жағын жабық 
кесіндісі бар иілгіш тігіспен 
қиыстырып тігуге болады (немесе 
түйістіреді), сонымен қатар, жылыну 
төсеніші бүкіл төменгі иілген бойымен 
(немесе үтіктеледі) керітпелеуге 
болады. 
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2.7. Жеңдердің түрлері. Жеңдерді өңдеу 
Сыртқы киімдегі жеңдер құрылымы мен əрлеуі бойынша əртүрлі. 
Жеңдерді пішу бойынша: бір тігісті (5.30, а сурет); екі тігісті – алдыңғы 

жəне шынтақ тігістері бар (5.30, б сурет), жоғарғы жəне төменгі тігістері бар 
(5.30, в сурет); үш тігісті (5.30, г сурет). 

Жеңдердің əр түрлі əрленуі мүмкін: бедерлер, тігістер, қатпарлар, 
оймакілтектер, белдікшелер, паттар, жең бүкпелері (қайырмалы жəне 
тартпалы) жəне т. б. 

 б 
 а 

  г 
 в 

2.10 сурет. Жеңдерді өңдеу 
 

Оймакілтек түрлері. Жеңдерде оймакілтектерді өңдеу 
Оймакілтектер жеңнің əрлеу элементі болып табылады. Оларды тігістің 

төменгі бөлігінде өңдейді. Оймакілтектер мынандай болып табылады: тігісті 
(2.10, а сурет), бір шеті бекітілген (5.31, б сурет), ашық (сурет. 5.31, в) жəне 
үтіктелген тігістерде «қиықтар» түрінде (5.31, г сурет). 

 
Бүкпе оймакілтекті өңдеу 

1. Жеңнің алдыңғы кесіктерін қайрайды, жеңнің төменгі жағын бүгу 
сызығын жəне оймакілтені өңдеуге əдіптерді белгілейді. Желімсіз төсем қою 
(5.32, а сурет) жеңге жалпы ережелер бойынша немесе жеңнің төменгі жағын 
бүгуді қайталайды (5.32, б сурет). Ойықкілтек əдіптері аралық бөлшектермен 
қайталануы мүмкін. 

2. Шынтақ кесектері мен ойықкілтік əдіптері қайып тігіледі. Тігісті 
жеңнің төменгі бөлігі жағынан ойықкілтектің жоғарғы жəне төменгі 
бұрыштарында қайып тігу жолына жікті ілу керек (5.33 сурет). 
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3. Шынтақ тігісін кертілмеге дейін тарылтады, ал ойықкілтектердің 
əдіптерін жеңнің жоғарғы бөлігіне (5.34 сурет) үтіктейді. Төменгі əдісті одан 
əрі өңдеуді жалпы ережелер бойынша жүргізеді. 

Өрілген ойықкілтекті өңдеу 
1. Жеңнің алдыңғы үзіктер бөліктерін қайып тігеді, бүктелу жолағының 

шетін белгілейді жəне ойықкілтекті өңдеуге əдіптерін белгілейді (5.35 сурет). 
Жеңнің төменгі жағына төсем қояды. Ойықкілтектің бүйір жақтаулары 
тігістерінің ені 1 см-ге тең ұзындықта тігіледі. Шынтақ тігісінің ұштық 
ойықкілтегінде төменгі жағының бүгілуінде жеңнің жоғарғы бөлігінің жағына 
ойықкілтектің еніне (I = I 1) ығыстырылады. Жеңнің жоғарғы бөлігінде 
төменгі əдісті ойықкілтектің екі еселенген еніне (5 -7 мм) жəне төменгі əдіптер 
бойынша тігістерге əдіптерді (1 см) қиып тігеді. 

2. Жеңнің жоғарғы бөлігінде ойықкілтектің бұрышын тігеді (5.36 сурет). 
Содан кейін төменгі сызықтың бойымен жеңнің жоғарғы бөлігінің жағында 
иілу сызығына дейін кесу жасайды, ойықкілтектің кесіндісінің а бұрышын 
жəне в ойықкілтектің бүгілуі бойынша əдіптің б бұрышын кеседі. 

3. Шынтақ кесіктері, ойықкілтектің жоғарғы жəне бүйір кесіктері, 
жеңнің төменгі əдіптері (5.37, а сурет) кесіктерді біріктіріп қайып тігеді. 

4. Жеңнің төменгі бөлігінің шынтақ тігісінің а бұрышындағы əдісіне 
ілінеді (5.37, б сурет) жəне б бұрышындағы төменгі əдіптер ілінеді. Шынтақ 
тігісін жəне төменгі əдіптің қайырылу тігісін шынтақ тігісіне дейін үтіктейді, 
ал ойықккілтекті құрастырылып тігілген бұрышты жөндеп, орайды, жеңнің 
жоғарғы бөлігіне үтіктейді. Жеңнің төменгі жағын бүгеді. Одан əрі өңдеу 
жалпы ережелер бойынша орындалады (5.38 сурет). 

Ашық оймакілтекті өңдеу 
1. Жеңнің алдыңғы кесіктерін қайып тігеді, ойықтың иілу сызығын жəне 

оймакілтек өңдеуге əдіптерді белгілейді. Жеңнің төменгі жағын қайталайды 
немесе желімсіз төсемді тігеді. Жеңнің жоғарғы бөлігінде оймакілтектің 
бұрышын қайыру сызығы белгіленеді (сызық шынтақ тігісі сызықтарының 
қиылысу нүктесі арқылы жəне жеңнің төменгі жағы арқылы өтуі тиіс). 5 ...7 
мм оймакілтектің жоғарғы бұрышынан қойып, матаның артығын кеседі (5.39 
сурет). 

2. Жеңнің төменгі бөлігінде төменгі жағының иілуі жеңнің бет жағына 
бүгіледі жəне оймакілтектің бүйір ойықтарының тігісінің еніне тең тігіспен 
тігіледі (5.40 сурет). Тігістің бунауы төменгі жағында 10 ...15 мм (жеңнің 
астарын қайыру үшін) дейін жетпейді. Тігістерді тігіс жолының соңына қарай 
кертіледі, оймакілтектің бұрыштарын бұрады жəне түзетеді. 

3. Жеңнің шынтақ тіліктері тігіледі жəне сонымен бір мезгілде тігісті ені 
1 см тігіспен қайып тігеді. Қолдың төменгі бөлігінің бүйір жағындағы 
ұзындығын алып тастайды. Шынтақ тігісін кескенге дейін тарылтады, ал 
оймакілтекті жеңнің жоғарғы бөлігіне (5.41 сурет) үтіктейді. Жеңнің төменгі 
жағын бүгу одан əрі өңдеуді жалпы ережелер бойынша жүргізеді. 
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Ойылған тігісте оймакілтекті өңдеу 
1. Жеңнің алдыңғы кесіктерін қайып тігеді, жеңнің төменгі жағын бүгу 

сызығын жəне оймакілтекті өңдеуге əдісті белгілейді. Жеңнің төменгі жағын 
қайталайды. Жеңнің жоғарғы жəне төменгі бөліктерінде оймакілтектің 
бұрыштарын қайыру сызықтары белгіленеді. Сызықтар оймакілтектің 
жиектері сызығының қиылысу нүктелері (шынтақ тігісі сызығының жалғасы) 
жəне төменгі сызығының қиылысу нүктелері арқылы өтеді (5.42 сурет).  

21 ... 15 мм қашықтықта тіліктерге жетпей, оймакілтектің бұрыштарын 
қайып тігеді (5.43 срет). Кесінділер 5 ...70 см шамаға дейін кесіледі. 
Бұрыштарын қайырады жəне түзейді.  

3. Шынтақ кесектерін 100 ... 150 мм қашықтыққа шынтақ əдіптерінің 
жоғарғы тіліктеріне кіргзіп қайып тігеді. Тігісті үтіктейді жəне оймакілтекті 
баса үтіктейді (5.44 сурет). Жеңнің төменгі жағын бүгеді. Одан əрі 
оймакілтекті өңдеу жалпы ережелер бойынша жүргізіледі. 

 
Жеңдерді астарымен біріктіру 

Жеңдерді астарымен қолмен біріктіру 
Операцияларды орындауға арналған 

техникалық шарттар 
Суреті 

Жеңдерді дайындау 
Алдыңғы жəне шынтақ кесіктері қайып 
тігілген жəне жыртылған. Жеңнің төменгі 
жағы ТШ сəйкес өңделген 

 

Жеңнің астарын дайындау 
Астарды алдыңғы жəне шынтақ кесіктері 
бойынша төсеу. Тігістер жеңінің жоғарғы 
жағына баса үтіктеледі 

 

Жеңдер бойынша астарды нақтылау 
Жеңді үстелге төменгі бөлігі жоғары қаратып 
қояды, оған жеңнің астары жеңнің жоғарғы 
бөлігінің тілігінен 1...1,5 см, ал жеңнің 
төменгі бөлігінің жиегі бойынша 2...2,5 см 
шығатындай етіп жеңнің астарын төменгі 
бөлігі төмен қаратып қояды. Жеңнің астары 
астарының төменгі ойығы жеңнің төменгі 
сызығымен сəйкес келеді немесе одан кейін 
1.1, 5 см шығады 

 

Шынтақ тігістерін біріктіру 
Жеңнің үстіңгі жеңдері мен астары шеткі 
жағына бұралады, шынтақ тігістерін 
біріктіреді. Жеңнің шынтақ тігістерінің 
əдіптері жеңнің шынтақ тігістерінің 
əдіптеріне негізгі матадан тігіледі. 
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Операцияны ұзындығы 1 см ұзындықтағы тік 
немесе көлденең қималар арқылы жүзеге 
асырады, шынтақ аймағында кішігірім 
төсемдер (0,4 ... 0,5 см) қойылады. Тігіс 
төменгі жағынан 7.8 см жəне жеңнің 
жиегінен 10.12 см қашықтықта аяқталуы 
тиіс. 
Астарды алу 
Жеңдерді негізгі матадан бет жағына бұрады, 
астарды түзетеді жəне оны жиектеу мен 
жеңнің төменгі жағына ұзындығы 2,5...3см 
қиғаш жіппен, төменгі жағынан 7...8см жəне 
жеңнің жиегінің кесігінен 10...12см 
арақашықтықта орайды. 

 

 6. Жеңнің төменгі жағында астарды тігу 
Астардың ойықтары жеңнің төменгі жағына 
қарай ішке бүгіледі жəне астардың қисық 
шеті жеңнің төменгі жағына 2,5 
келмейтіндей етіп ұзындығы 2см... 3 см тік 
жіппен көктеп тігеді. Қолдың төменгі 
жағындағы толтырғыш жұмсақ тігістермен (1 
см-ден 3 тісшелі) тігіп, матадан (1 ... 1,5 см) 
аздаған салпыншақ жасайды. 

 

Астарды кесу 
Жеңнің астарын оның кесіктері жеңнің 
негізгі матадан жоғарғы бөлігінің жеңінің 
жиегі бойынша 1...1,5 см, ал төменгі 
бөлігінің жиегі бойынша 2...2,5 см 
шығатындай етіп кесіледі. 

 

 

Жеңдерді машина тəсілімен астармен біріктіру  

Операцияны орындауға арналған 
техникалық шарттар 

Суреті 

Жеңдерді дайындау 
Жеңнің алдыңғы жəне шынтақ тігістері 
қайылған жəне жыртылған. Жеңнің төменгі 
жағында төсем салынған (төменгі жағы 
тігілмейді) 

 

Жеңнің астарын дайындау 
Астарды алдыңғы жəне шынтақ кесіктері 
бойынша төсеу. Тігісті жеңінің жоғарғы 
жағына баса үтіктейді 

 

Жеңге арналған арқаулық астары   
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 5.21.1 бөлімшенің, 3 операцияны қараңыз 
Астарды қайып тігу 
Жеңдерді ішкі жағына бұрап, жеңнің төменгі 
жағының ойығына астарды ені 0,7ююю1см 
тігіспен астары бойынша тігіспен тігеді. Бұл 
ретте жеңдегі жəне астардағы аттас 
тігістерді біріктіреді 

 

Шынтақ тігістерін біріктіру  
5.21.1 бөлімше, операция 4 қараңыз. 
Операция тігу машинасында орындалуы 
мүмкін 

 

Жеңнің төменгі бөлігін көктеп тігу 
Жеңдерді бұрап, жеңнің төменгі жағын тігіс 
бойымен астарын тік жіппен төменнің 
шетінен 1,5 см қашықтықта қиыстырады. 
Жеңнің төменгі жағын бүгу тігіледі, байқау 
жолын алып тастайды. Жеңді арнайы 
жастықшамен баса үтіктейді 

 

Астарды алу жəне кесу 
Жеңнің ішіндегі астарды түзетеді жəне 
ұзындығы 2 қиғаш жіппен жеңнің жиегіне 
параллельді түрде бекітіледі..Жиектің 
кесігінен 10юююю12см қашықтықта 3см, 
астардан (1...1,5 см) аздаған жеңтүп жасай 
отырып, төменгі жағында салпыншақ 
жасайды. Жеңнің астарын оның кесіктері 
жеңнің негізгі матадан жоғарғы бөлігінің 
жиегі 1...1,5 см, ал жеңнің төменгі бөлігінің 
жиегі 2...2,5 см болатындай етіп кесіледі. 

 

  
Жеңдерді прогрессивті тəсілмен астарымен біріктіру 

Операцияларды орындауға арналған 
техникалық шарттар 

Суреті 

Жеңдерді дайындау 
Жеңнің алдыңғы тігісі өңделді. Жеңнің 
төменгі жағына төсем төселді 

 

Жеңнің астарын дайындау 
Алдыңғы кесіктері қайып тігеді, тігістері 
жоғарғы жағына баса тігеді 

 

Жеңдер бойынша астарды нақтылау  
Жеңнің астары жеңнің жоғарғы бөлігінің 
жиегі бойынша 1...1,5 см, ал жеңнің төменгі 
бөлігінің жиегі бойынша 2...2,5 см 
қашықтықта ойықтан шығып тұруы тиіс. 
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Жеңдер астары төсемінің ойығы жеңдер 
астарының сызығымен дайын түрде сəйкес 
келуі немесе оны 1.1,5 см жабуы тиіс 
Астарды қайыру 
Жеңдер алдыңғы жағынан жеңмен алдыңғы 
бетімен ішкі жағына бүктейді. Астыңғы 
бөліктер тіректі жастықшаның үстіне 1 см 
тереңдіктегі тірекпен біріктіріп, ендіреді. 

 

Шынтақ кесінділерін біріктіру 
Жеңнің шынтақ кесіктері мен жеңнің 
астарын біріктіріп, жеңнің астарын тігілген 
жікті жеңнің төменгі жағына қарай біріктіре 
отырып, ені 1 см тігіспен бір тігіспен жəне 
жіппен қайып тігеді 

 

Шынтақ жігін баса үтіктеу 
Негізгі матадан тігілген жеңде тігісті 
тарылтады, ал жеңнің астарында жеңнің 
жоғарғы жағына тігіледі 

 

Жеңнің төменгі жағын бүгіп көктеу жəне 
бүгу 
Жеңнің төменгі жағын ұзындығы 2 см тік 
жіппен қиыстырып, жеңнің астарын қайрау 
тігісінің бойымен бүгіп тігеді. Жеңнің 
төменгі жағын шынтақ жəне алдыңғы 
тігістерге қиыстырады. Уақытша мақсаттағы 
жолды алып тастайды 

 

8.Шынтақ тігістерін біріктіру 
Астардың шынтақ тігістері мен жеңдердің 
тігістерін шынтақ тігістеріне ТШ 
(жоғарыдан қараңыз) сəйкес негізгі матадан 
тігілген жеңнің шынтақ тігісіне тігіледі. 

 

9.Астарды алу жəне кесу  
 

Жең бүкпесін өңдеу 
Жең бүкпесінің түрлері 

Жең бүкпесі жеңдерді əрлеу қызметін атқарады, олардың нысаны 
жеңдердің, жағалардың, қалталардың нысанына сəйкес келуі тиіс. Жең 
бүкпелері кейінге қалдырылған жəне қайырылып тігілген болады. 

Конструкциясы бойынша қайырмалы жең бүкпелері кесілген (тұйық 
жəне тұйықталмаған, алмалы-салмалы жəне алынбайтын) жəне жеңдері бар 
тұтас пішілген болып бөлінеді. 

Қосып тігілген жең бүкпесі ілгекпен жəне онсыз болуы мүмкін. 
Қайырмалы кесу (тұйық, алынбайтын) жең бүкпелерін өңдеу жəне 

оларды бұйыммен қосу. 
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Операцияларды орындауға арналған 
техникалық шарттар 

Суреті 

Пішу бөлшектерін тексеру 
Бойлық тігістері (тігісі) бар; төменгі жағын 
қиыстыруға арналған əдіптерсіз жəне төменгі 
жағы бойынша төсеме жоқ жеңдер 
Негізгі материалдан жасалған жең бүкпесі (а 
сурет). Негіздің жіптері жеңнің жоғарғы 
бөлігіндегі сияқты өтеді (егер модель 
бойынша басқа бағыт көзделмесе). Тігістер 
əдісінің шамалары а суретте көрсетілген. 
Негізгі материалдан немесе астарлы матадан 
жасалған жең бүкпесінің астары ( б суреті). 
Жең бүкпесінің астары жоғарғы кесік 
бойынша жиектің еніне, төменгі кесік 
бойынша – төменгібүгілу еніне (3,5 ... 4 см) 
аз. Негіз жіптері бөлшектің бойымен өтеді 
Желім немесе желім емес төсеме материалдан 
жасалған жең бүкпесін төсеу (в сурет). Үлгіге 
байланысты төсеу жең бүкпесіне немесе 
немесе жең тсемінің астарына айналады. 
Төсем міндетті бөлік болып табылмайды, 
оның болуы негізгі материалдың 
қасиеттерімен анықталады. Мысалы, 
оқулықта жең бүкпесінің желім төсемі 
көрсетілген 
 

 

Қайталанған жең бүкпесінің астары 
Егер жең бүкпесі төсеммен орындалса, оны 
жең бүкпесінің астарына үтікпен немесе 
преспен желімдейді 

 

Жең бүкпесін тігу 
Бөлшектерді үстіңгі тіліктерді біріктіріп, бет 
жағы ішіне салады жəне жең бүкпесінің 
астары жағынан ені 0,5 ... 0,7 см тігіспен 
қаптайды. 
Кесінділер кесіледі, бұрыштары кесіледі, 
бүгілген аумақтарға кесінділер қойылады. 
Жиектерді жең бүкпесінің ортасынан (0,1 ... 
0,3 см) жуып, бүйір бөліктерге 5 см 
қашықтықта жеткізбейді. Егер жең бүкпесі 
əрлеу тігісі жоқ болса, тігіс желіммен 
бекітіледі. Екі жағдайда да тігістің бүйір 
жағынан 5 см қашықтықта жең бүкпесінің 
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бүйір жағынан тігу мүмкіндігін қамтамасыз 
ету үшін тігістер бекітілмейді. 
Егер əрлеу тігісі бар жең бүкпесі болса, жең 
бүкпесін бүйір тіліктері бойынша тікеннен 
кейін төселеді. Жең бүкпесін баса үтіктейді 

 
Жеңдерді ойықтармен біріктіру. Жеңдерсіз бұйымдарда ойықтарды 

өңдеу. 
Жеңдерді ойықтармен біріктіру 

1. Жеңдер жабық ойықпен (бүйірлік ойықтар жалғанған) немесе ашық 
ойықпен (бүйірлік ойықтар қосылғанға дейін) жалғанады. 

2. Жеңнің жиегін кесу бұйымның конструкциясына, тапсырыс 
берушінің дене бітімінің ерекшеліктеріне, прайманы өңдеу тəсіліне, сəн жəне 
т. б. байланысты жеңнің жиегіне отырғызу шамасына ойықтың кесіндісінен 
ұзын болуы тиіс. 

3. Бұйымдарды жеке тапсырыстар бойынша дайындау кезінде жеңнің 
жеңтүі бойынша бақылау арасында шамамен 0,5 см (машинада немесе қолмен) 
(4.24 сурет) болуы керек. Содан кейін жіппен жеңнің жиегін берілген шамаға 
созады, алынған қонуды жеңнің жиегі бойынша бөледі (жиектің жоғарғы 
бөлігінде – ең жоғары қону, оны бақылау белгілеріне жеңді(жеңнің алдыңғы 
жəне шынтақ бұрамаларының сызығында), алдыңғы төменгі бөлігінде – 
қондырмай, жиектің артқы төменгі бөлігінде – ең төменгі қону; иық тігісінің 
үстінде, əдетте, қонуды азайтады ). 

Жеңнің жиегі бойынша қонуды қатпарлар мен жиырылулардың пайда 
болмайтындай етіп үзеді; үтік жиек сызығының сыртына 2 см-ден аспауы тиіс. 
Үтіктеуді үстелде немесе арнайы үтіктеу қалыптарында жүргізуге болады. 

4. Ойықтарды деформациялаудан сақтау үшін бақылау белгілері 
арасындағы (қолдың үстіне қолын салғаннан кейін алдыңғы жағынан көрінбеу 
керек) (алдыңғы жəне артқы жағынан иық тігісінен төмен 10...12 см) немесе 
ойықтың барлық ұзындығы бойынша ( 4.25 сурет) машиналық тігісті жасайды. 
Арнайы қалыпта ойықты баса үтіктейді. 

5. Бұйымды шеткі жағына, ал жеңді – бет жағына бұрады; жеңді ойыққа 
, бір-біріне бет жағынан қояды. Кесіктер мен бақылау белгілерін біріктіреді . 
Жеңдерді жеңдер жағынан шыңдайды жəне / немесе алады, бұл ретте 
отырғызудың дұрыс таралуын, құрастырудың, қатпарлардың біркелкі 
таралуын жəне т. б. қадағалайды. 

Жеңнің манекенде( немесе тапсырысшыда) алу сапасын тексереді. 
Жеңді ойыққа ( жеңнің жағынан) салып, қондыра көктеу жолын алып 
тастайды. Жеңнің тігілген тігістерін үтіктейді. 

6. Жеңнің қайып тігілген тігістерін жеңнің жағынан сыпырады. 
7. Егер бұл модель бойынша көзделсе, əрлеу жолын жеңдерді тігудің 

бақылау белгілері арасында (алдыңғы жəне шынтақ жəне жеңнің қайырылуы 
арасында) немесе ойықтың бүкіл ұзындығы бойынша төсейді. Соңғы жағдайда 
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жиектің төменгі бөлігіндегі тігістің ені үлкен болмауы тиіс, əйтпесе, ол тігісті 
тартатын болады. 
 
Алдыңғы жəне шынтақ тігістері бар екі жікті жеңдерді өңдеу 

Операцияны орындауға арналған 
техникалық шарттар 

Суреті 

1. Пішу бөлшектерін тексеру 
1-жеңнің жоғарғы бөлігі; 
2-жеңнің төменгі бөлігі; 
3-төменгі жағынан мақта-мата желім 
емес матадан немесе желім жабыны бар 
материалдан жасалған төсеу. 

2. Жеңдердің жоғарғы бөліктерін 
алдыңғы кесіктер бойынша тарту 

Жеңдердің жоғарғы бөліктерін бет 
жағынан ішке салады, үстелде алдыңғы 
тіліктермен жұмыс істеушіге салады, 
жиектеу кесіктерімен оңға салады жəне 
алдыңғы бұрама сызығына дейін 
алдымен шынтақ сызығынан жеңнің 
жиегіне қарай тартады (егер 
құрылымында көзделсе). Содан кейін 
бөлшектерді бұрап, операцияны 
қайталайды. 

 

Ескерту. Жеңнің алдыңғы кесіктері жоғарғы бөліктерін алдын ала 
тартпай-ақ қайып тігілуі мүмкін. Бұл жағдайда бақылау белгілері арасында 
(шынтақ сызығының деңгейінде) төменгі бөліктерді қондыру орындалады. 
Алдыңғы жіктерді ашу кезінде жеңдердің жоғарғы бөліктері орындалған 
отырғызу көлеміне алдыңғы бұрама сызығына дейін тартылады. 

3. Жеңдердің жоғарғы бөліктерінің 
тартылу дұрыстығын тексеру 

Жеңнің жоғарғы бөлігін алдыңғы 
бұрама сызығы бойынша майыстырады. 
Егер жеңнің столға тура жатқан болса, 
жеңнің жоғарғы бөлігінің алдыңғы 
кесігіне параллель алдыңғы домалату 
сызығы жəне иілген бөліктің төменгі 
ойығы жеңнің жоғарғы бөлігінің 
төменгі бөлігінің ойығымен сəйкес 
келеді. 
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4. Жеңдердің алдыңғы кесіктерін 
біріктіру 

Жеңнің біріктірілген алдыңғы 
кесіктерін, оларды беткі жағы ішке, 
кесіктерден 0,9 см қашықтықта тік 
сметалық тігіспен бүктейді. Тігістің 
ұзындығы-1 ... 1,5 см.жеңнің жоғарғы 
бөлігінің ені 1 см, сол жең – жоғарыдан 
төмен, ал оң жең – төменнен жоғары 
тігіледі. 

 

5. Жеңдердің алдыңғы жіктерін баса 
үтіктеу 

Жеңдерді үстелге төменгі бөлікпен 
жұмыс істеушіге орналастырады жəне 
үтіктің алдыңғы аударымдардың 
сызығына кірмейтіндей етіп алдыңғы 
тігісті тарылтады 

 
––– 

6. Жеңдердің ұзындығын анықтау 
Жеңнің жоғарғы бөлігінің ортасында 
жиектің жоғарғы нүктесінен жеңнің 
ұзындығының мəнін жəне жеңнің 
ойыққа (1 см) бұралуына қосу кейінге 
қалдырылады жəне қосымша сызба үлгі 
бойынша төменгі иілу сызығын (егер 
жеңдер оймакілтектермен орындалса, 
онда оймакілтектің сызықтарын 
белгілейді) белгілейді. 

 
 

7. Жеңдердің төменгі жағына төсем 
салу 
Төсем желім немесе желім емес 
материалдардан жасалады. Желім 
төсемімен жеңнің төменгі жағын 
қиыстырады. Төсем төменгі сызыққа 
дайын түрде 0,1 ... 0,2 см жетпейді. 
Желімсіз төсемнің бүйір ойықтары 
жеңнің шынтақ тігісіне кіруі тиіс. Төсем 
ортасында бір тігіспен белгіленеді. 
Төсемнің жоғарғы тілігін бет жағынан 
көрінбейтін жеңге (тігістердің жиілігі – 
2 в 1 см) крес тəрізді тігістермен немесе 
машинада жасырын тігістерімен 
бекітіледі. 
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8. Жеңдердің шынтақ кесіктерін 
біріктіру 
Жеңнің жоғарғы жəне төменгі бөліктері 
бет жақтары ішке жиналады, тік 
көктегіш инешаншыммен (инешаншым 
ұзындығы 1 ... 1,5 см) шынтақ кесіктерін 
жеңнің жоғарғы бөлігінен шынтақ 
аумағына отырғыза отырып, қайып 
тігеді. 
Төсемді жия үтіктейді. Жеңнің 
бөліктерін ені 1 см тігіспен қайып тігеді. 
Тігісті арнайы жастықшада баса 
үтіктейді. 

 

9. Жеңнің төменгі жағына желім 
төсемімен жеңдердің төменгі жағын 
өңдеу 
Жеңнің төменгі жағын бүгу арқылы 
бастапқы жағына байқайды. Жеңнің 
төменгі жағын бұйымның бет жағынан 
көрінбейтін тігіспен желімдейді, тігеді 
немесе шынтақ жəне төменгі тігістің 
үстіне бекітіледі 
Уақытша мақсаттағы жолды алып 
тастайды, қайтадан баса үтіктейді. 

 

 

10. Желімсіз төсемі бар төменгі жерді 
өңдеу 
Жеңнің төменгі жағын белгіленген 
сызық бойынша иіп, төменгі жағын 
төменгі сызықтан 1,5 см қашықтықта тік 
көктейтін инешаншыммен(тігістердің 
ұзындығы 2 см) көктеп алады. Баса 
үтіктейді. Төменгі жағын ию қисық 
жіппен төсеуге тігіледі (жиілігі – 2 
инешаншым 1 см). Жеңнің төменгі 
жағында жастықшадағы төменгі жағын 
қайта үтіктейді; содан кейін бүкіл жеңді 
алдын ала көктеп алу жолын алып 
тастай отырып баса үтіктейді. 

 

 
Шынтақ тігістері мен паттары бойынша əрлеу тігісі бар жеңдерді 

өңдеу  
Операцияны орындауға арналған 

техникалық шарттар 
Суреті 
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1. Өңдеу тігісі бар шынтақты сəндік 
тігіспен өңдеу 

1. Жеңнің жоғарғы бөлігін алдыңғы 
кесіктер бойынша тартады. 
2. Шынтақ тігісін өңдейді (қайып, 
көктеп, жеңнің жоғарғы бөлігіне 
теңшейді). 
3. Жеңнің төменгі жағына төсем қояды. 
4. Жеңнің төменгі жағын өңдейді 

 

 
 

2. Патты өңдеу 
Паттар ТШ сəйкес өңделеді (3.1.3 
бөлімшені қараңыз). 

––– 

3. Патты жеңге тепшу 
Алдыңғы кесіктерді қайыру алдында 
жеңнің жоғарғы бөлігіне белгіленген 
сызықтар бойынша патты оның кесігін 
алдыңғы кесікпен біріктіріп қояды жəне 
ортасында бір тігіспен белгіленеді  

4. Алдыңғы кесіктерді біріктіру 
Жеңнің алдыңғы тіліктерін (ТШ сəйкес) 
тігеді, тігістерді тарылтады, арқаның 
соңын жеңнің төменгі бөлігінің жағына 
үтіктейді 

5. Соңғы өңдеу 
Жеңдерді одан əрі өңдеу ТШ сəйкес 
орындалады. 

––– 

 
Жоғарғы жəне төменгі жіктері бар екі жікті жеңдерді өңдеу 

Операцияны орындауға арналған 
техникалық шарттар 

Суреті 

1. Жеңдердің жоғарғы бөліктерін 
біріктіру 

Жеңнің жоғарғы ойықтарын жіппен, 
ойық жіппен немесе берік тігіспен 
жалғайды. 
Əдіптер модельге байланысты жеңнің 
алдыңғы немесе шынтақ бөліктеріне 
бапталуы мүмкін. 
Жоғарғы тігін əдісінің ені өңдеу 
жолының еніне плюс 0,3 ... 0,5 см тең 

––– 
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2. Жеңдерді ылғалды-жылумен өңдеу 
ТШ сəйкес алдыңғы кесік бойынша 
жеңді тартады. 
Шынтақ арқанының сызығына кірмей, 
шынтақ аймағында жия үтіктейді 
  

3. Жеңдердің төменгі жағын өңдеу 
Жеңнің төменгі жағына төсем қояды. 
Төменгі кесіктерді қосады. 
ТШ сəйкес жеңнің төменгі жағын 
өңдейді. 

––– 

 
Бір жікті жəне үш жікті жеңдерді өңдеу ерекшеліктері 

Операцияны орындауға арналған 
техникалық шарттар 

Суреті 

1. Бір жікті жеңдерді өңдеу 
Жоғарғы ойықтарды біріктіру 
операциясын қоспағанда, жоғарғы жігі 
бар екі жікті жеңді өңдеуге ұқсас 
өңдейді 

––– 

2. Үш жікті жеңдерді өңдеу 
2.1. Жеңнің жоғарғы тіліктерін 

біріктіру 
Жеңнің алдыңғы жəне шынтақ 
бөліктерін бет жағынан ішке салады 
жəне қайып тігеді (тігістің ені 0,9 см). 
Жоғарғы ойықтарды ені 1 см тігіспен 
тігеді. 

 

2.2. Тігісті баса үтіктеу жəне жеңнің 
жоғарғы бөлігін ылғалды-жылумен 

өңдеу 
Тігіс екі рет баса үтіктеледі : 
I-ортасынан қырына дейін 
II-ортасынан төмен ойыққа. 
Жеңдерді алдыңғы кесік бойынша 
созады, шынтақ кесік бойынша жия 
үтіктейді. 

 

2.3. Алдыңғы кесіктерді қосу 
Жеңнің бөліктерін сол тігіске сəйкес 
қайырады жəне ТШ сəйкес тігеді. Тігісті 
баса үтіктейді. 

––– 

2.4. Жеңнің ұзындығын анықтау 
Жоғарыдағы сипаттамаларға қараңыз 

––– 

2.5. Шынтақ кесінділерін біріктіру ––– 
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Жеңнің жоғарғы жəне төменгі 
бөліктерін бет жағынан ішке салады 
жəне шынтақ аумағында жоғарғы 
бөлігін отырғыза отырып, кесіктерді 
қайырады. 
Тіліктерді ені 1 см тігіспен қайып тігеді. 
Тігісті баса үтіктейді. 

2.6. Жеңдердің төменгі жағын өңдеу 
Жеңдердің төменгі жағын ТШ сəйкес 
өңдейді. 

––– 

 
Оймакілтек түрлері. Жеңдерде оймакілтектерді өңдеу 

Оймакіклтектер жеңнің əрлеу элементі болып табылады. Оларды тігістің 
төменгі бөлігінде өңдейді. Оймакілтердің мынадай түрлері бар: тігістік (5.31, 
a сурет), бір шеті бекітілген (5.31, б сурет), ашық (5.31, в сурет) жəне 
үтіктелген тігістерде «қиықтар» түрінде (5.31, г сурет). 

 

 
 

Бүкпе оймакілтекті өңдеу 
1. Жеңнің алдыңғы кесіктерін қайрайды, жеңнің төменгі жағын бүгу 

сызығын жəне оймакілтектерді өңдеуге əдіптерді белгілейді. Жеңге желімсіз 
төсем қойылады (5.32, а сурет), ол жалпы ережелер бойынша немесе жеңнің 
төменгі жағын бүгуді қайталайды (5.32, б сурет). Оймакілтектің əдіптері 
аралық бөлшектермен қайталануы мүмкін. 

2. Шынтақ кесіктері мен оймакілтектің əдіптері қайып тігеді. Тігісті 
жеңнің төменгі бөлігі жағынан оймакілтектің жоғарғы жəне төменгі 
бұрыштарында қайып тігу жолына жікті ілу керек (5.33 сурет). 
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3. Шынтақ тігісін кертілме тігісіне дейін баса үтіктейді, ал 

оймакілтектердің əдіптерін жеңнің жоғарғы бөлігіне (5.34 сурет) жия 
үтіктейді. Төменгі əдісті одан əрі өңдеуді жалпы ережелер бойынша жүргізеді. 

 
Бір шеті бекітілген оймакілтекті өңдеу 

1. Жеңнің алдыңғы үзіктер бөліктерін қайып тігеді, бүктелу жолағының 
шетін белгілейді жəне ойықкілтекті өңдеуге əдіптерін белгілейді (5.35 сурет). 
Жеңнің төменгі жағына төсем қояды. Ойықкілтектің бүйір жақтаулары 
тігістерінің ені 1 см-ге тең ұзындықта тігіледі. Шынтақ тігісінің ұштық 
ойықкілтегінде төменгі жағының бүгілуінде жеңнің жоғарғы бөлігінің жағына 
ойықкілтектің еніне (I = I 1) ығыстырылады. Жеңнің жоғарғы бөлігінде 
төменгі əдісті ойықкілтектің екі еселенген еніне (5 -7 мм) жəне төменгі əдіптер 
бойынша тігістерге əдіптерді (1 см) қиып тігеді. 

 
2. Жеңнің жоғарғы бөлігінде ойықкілтектің бұрышын тігеді (5.36 сурет). 

Содан кейін төменгі сызықтың бойымен жеңнің жоғарғы бөлігінің жағында 
иілу сызығына дейін кесу жасайды, ойықкілтектің кесіндісінің а бұрышын 
жəне в ойықкілтектің бүгілуі бойынша əдіптің б бұрышын кеседі. 
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3. Шынтақ кесіктері, ойықкілтектің жоғарғы жəне бүйір кесіктері, 

жеңнің төменгі əдіптері (5.37, а сурет) кесіктерді біріктіріп қайып тігеді. 
4. Жеңнің төменгі бөлігінің шынтақ тігісінің а бұрышындағы əдісіне 

ілінеді (5.37, б сурет) жəне б бұрышындағы төменгі əдіптер ілінеді. Шынтақ 
тігісін жəне төменгі əдіптің қайырылу тігісін шынтақ тігісіне дейін үтіктейді, 
ал ойықккілтекті құрастырылып тігілген бұрышты жөндеп, орайды, жеңнің 
жоғарғы бөлігіне үтіктейді. Жеңнің төменгі жағын бүгеді. Одан əрі өңдеу 
жалпы ережелер бойынша орындалады (5.38 сурет). 

 
1. Ашық оймакілтекті өңдеу 

1. Жеңнің алдыңғы кесіктерін қайып тігеді, ойықтың иілу сызығын жəне 
оймакілтек өңдеуге əдіптерді белгілейді. Жеңнің төменгі жағын қайталайды 
немесе желімсіз төсемді тігеді. Жеңнің жоғарғы бөлігінде оймакілтектің 
бұрышын қайыру сызығы белгіленеді (сызық шынтақ тігісі сызықтарының 
қиылысу нүктесі арқылы жəне жеңнің төменгі жағы арқылы өтуі тиіс). 5 ...7 
мм оймакілтектің жоғарғы бұрышынан қойып, матаның артығын кеседі (5.39 
сурет). 

Жеңнің төменгі бөлігінде төменгі жағының иілуі жеңнің бет жағына 
бүгіледі жəне оймакілтектің бүйір ойықтарының тігісінің еніне тең тігіспен 
тігіледі (5.40 сурет).  

 

 
Тігістің бунауы төменгі жағында 10 ...15 мм (жеңнің астарын қайыру 

үшін) дейін жетпейді. Тігістерді тігіс жолының соңына қарай кертіледі, 
оймакілтектің бұрыштарын бұрады жəне түзетеді. 

3. Жеңнің шынтақ тіліктері тігіледі жəне сонымен бір мезгілде тігісті ені 
1 см тігіспен қайып тігеді. Қолдың төменгі бөлігінің бүйір жағындағы 



168 
 

ұзындығын алып тастайды. Шынтақ тігісін кескенге дейін тарылтады, ал 
оймакілтекті жеңнің жоғарғы бөлігіне (5.41 сурет) үтіктейді. Жеңнің төменгі 
жағын бүгу одан əрі өңдеуді жалпы ережелер бойынша жүргізеді. 

 
Ойылған тігісте оймакілтекті өңдеу 

1. Жеңнің алдыңғы кесіктерін қайып тігеді, жеңнің төменгі жағын бүгу 
сызығын жəне оймакілтекті өңдеуге əдісті белгілейді. Жеңнің төменгі жағын 
қайталайды. Жеңнің жоғарғы жəне төменгі бөліктерінде оймакілтектің 
бұрыштарын қайыру сызықтары белгіленеді. Сызықтар оймакілтектің 
жиектері сызығының қиылысу нүктелері (шынтақ тігісі сызығының жалғасы) 
жəне төменгі сызығының қиылысу нүктелері арқылы өтеді (5.42 сурет).  

2. 1 ... 15 мм қашықтықта тіліктерге жетпей, оймакілтектің бұрыштарын 
қайып тігеді (5.43 срет). Кесінділер 5 ...70 см шамаға дейін кесіледі. 
Бұрыштарын қайырады жəне түзейді.  

3. Шынтақ кесектерін 100 ... 150 мм қашықтыққа шынтақ əдіптерінің 
жоғарғы тіліктеріне кіргзіп қайып тігеді. Тігісті үтіктейді жəне оймакілтекті 
баса үтіктейді (5.44 сурет). Жеңнің төменгі жағын бүгеді. Одан əрі 
оймакілтекті өңдеу жалпы ережелер бойынша жүргізіледі. 

 

  
 

 
 

Жеңдерді прогрессивті тəсілмен астарымен біріктіру 
Операцияларды орындауға арналған 

техникалық шарттар 
Суреті 

Жеңдерді дайындау 
Жеңнің алдыңғы тігісі өңделді. 
Жеңнің төменгі жағына төсем төселді 

 
 

Жеңнің астарын дайындау 
Алдыңғы кесіктері қайып тігеді, 
тігістері жоғарғы жағына баса тігеді 
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Жеңдер бойынша астарды 
нақтылау  
Жеңнің астары жеңнің жоғарғы 
бөлігінің жиегі бойынша 1...1,5 см, ал 
жеңнің төменгі бөлігінің жиегі 
бойынша 2...2,5 см қашықтықта 
ойықтан шығып тұруы тиіс. Жеңдер 
астары төсемінің ойығы жеңдер 
астарының сызығымен дайын түрде 
сəйкес келуі немесе оны 1.1,5 см 
жабуы тиіс 

 

Астарды қайыру 
Жеңдер алдыңғы жағынан жеңмен 
алдыңғы бетімен ішкі жағына 
бүктейді. Астыңғы бөліктер тіректі 
жастықшаның үстіне 1 см 
тереңдіктегі тірекпен біріктіріп, 
ендіреді. 

 

Шынтақ кесінділерін біріктіру 
Жеңнің шынтақ кесіктері мен жеңнің 
астарын біріктіріп, жеңнің астарын 
тігілген жікті жеңнің төменгі жағына 
қарай біріктіре отырып, ені 1 см 
тігіспен бір тігіспен жəне жіппен 
қайып тігеді 

 

Шынтақ жігін баса үтіктеу 
Негізгі матадан тігілген жеңде тігісті 
тарылтады, ал жеңнің астарында 
жеңнің жоғарғы жағына тігіледі 

Жеңнің төменгі жағын бүгіп көктеу 
жəне бүгу 
Жеңнің төменгі жағын ұзындығы 2 см 
тік жіппен қиыстырып, жеңнің 
астарын қайрау тігісінің бойымен 
бүгіп тігеді. Жеңнің төменгі жағын 
шынтақ жəне алдыңғы тігістерге 
қиыстырады. Уақытша мақсаттағы 
жолды алып тастайды 

 

1. Шынтақ тігістерін біріктіру 
Астардың шынтақ тігістері мен 
жеңдердің тігістерін шынтақ 
тігістеріне ТШ (жоғарыдан қараңыз) 

––– 
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сəйкес негізгі матадан тігілген жеңнің 
шынтақ тігісіне тігіледі. 
9. Астарды тепшу жəне кесу ––– 

 
Жең бүкпесін өңдеу 

Жең бүкпесінің түрлері 
Жең бүкпесі жеңдерді əрлеу қызметін атқарады, олардың нысаны 

жеңдердің, жағалардың, қалталардың нысанына сəйкес келуі тиіс. Жең 
бүкпелері кейінге қалдырылған жəне қайырылып тігілген болады. 

Конструкциясы бойынша қайырмалы жең бүкпелері кесілген (тұйық 
жəне тұйықталмаған, алмалы-салмалы жəне алынбайтын) жəне жеңдері бар 
тұтас пішілген болып бөлінеді. 
Қосып тігілген жең бүкпесі ілгекпен жəне ілгексіз болуы мүмкін. 
 
2.8. Жеңдерді ойықтармен біріктіру. Жеңі жоқ бұйымдарда ойықтарды 

өңдеу 
Жеңдерді ойықтармен біріктіру  

1. Жеңдер жабық ойықпен (бүйірлік ойықтар жалғанған) немесе ашық 
ойықпен (бүйірлік ойықтар қосылғанға дейін) жалғанады. 

2. Жеңнің жиегін кесу бұйымның конструкциясына, тапсырыс 
берушінің дене бітімінің ерекшеліктеріне, прайманы өңдеу тəсіліне, сəн жəне 
т. б. байланысты жеңнің жиегіне отырғызу шамасына ойықтың кесіндісінен 
ұзын болуы тиіс. 

3. Бұйымдарды жеке тапсырыстар бойынша дайындау кезінде жеңнің 
жеңтүі бойынша бақылау арасында шамамен 0,5 см (машинада немесе қолмен) 
(4.24 сурет) болуы керек. Содан кейін жіппен жеңнің жиегін берілген шамаға 
созады, алынған қонуды жеңнің жиегі бойынша бөледі (жиектің жоғарғы 
бөлігінде – ең жоғары қону, оны бақылау белгілеріне жеңді(жеңнің алдыңғы 
жəне шынтақ бұрамаларының сызығында), алдыңғы төменгі бөлігінде – 
қондырмай, жиектің артқы төменгі бөлігінде – ең төменгі қону; иық тігісінің 
үстінде, əдетте, қонуды азайтады ). 

Жеңнің жиегі бойынша қонуды қатпарлар мен жиырылулардың пайда 
болмайтындай етіп үзеді; үтік жиек сызығының сыртына 2 см-ден аспауы тиіс. 
Үтіктеуді үстелде немесе арнайы үтіктеу қалыптарында жүргізуге болады. 

4. Ойықтарды деформациялаудан сақтау үшін бақылау белгілері 
арасындағы (қолдың үстіне қолын салғаннан кейін алдыңғы жағынан көрінбеу 
керек)(алдыңғы жəне артқы жағынан иық тігісінен төмен 10...12 см) немесе 
ойықтың барлық ұзындығы бойынша ( 4.25 сурет) машиналық тігісті жасайды. 
Арнайы қалыпта ойықты баса үтіктейді. 

5. Бұйымды шеткі жағына, ал жеңді – бет жағына бұрады; жеңді ойыққа 
, бір-біріне бет жағынан қояды. Кесіктер мен бақылау белгілерін біріктіреді . 
Жеңдерді жеңдер жағынан шыңдайды жəне / немесе алады, бұл ретте 
отырғызудың дұрыс таралуын, құрастырудың, қатпарлардың біркелкі 
таралуын жəне т. б. қадағалайды. 
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Жеңнің манекенде( немесе тапсырысшыда) алу сапасын тексереді. 
Жеңді ойыққа ( жеңнің жағынан) салып, қондыра көктеу жолын алып 
тастайды. Жеңнің тігілген тігістерін үтіктейді. 

6. Жеңнің қайып тігілген тігістерін жеңнің жағынан сыпырады. 
7. Егер бұл модель бойынша көзделсе, əрлеу жолын жеңдерді тігудің 

бақылау белгілері арасында (алдыңғы жəне шынтақ жəне жеңнің қайырылуы 
арасында) немесе ойықтың бүкіл ұзындығы бойынша төсейді. Соңғы жағдайда 
жиектің төменгі бөлігіндегі тігістің ені үлкен болмауы тиіс, əйтпесе, ол тігісті 
тартатын болады. 

 

Жағасы жоқ бұйымдардағы мойынды өңдеу тəсілдері 

Өңдеу тəсілдері жəне оларды орындауға 
арналған техникалық шарттар 

Суреті 

1. Мойын пішіні бойынша пішілген 
көмкерме əдіп 

Дайын орау (4.9.2 бөлімнің, 3 тармағын 
қараңыз) мойын пішіні бойынша пішілген, 
ені 2,5 ...3 см бет жағын төмен қаратып 
салады, белгі қояды, мойын (2-жол) орайды; 
тігісті бұрышта ( 3-жол) ені 0,1...0,2 c 
тігіспенкөктейді. Тігісті мойынға 
айналдырады, бұйымның матасынан 
жиектелген тігісті түзетеді (тепшейді), 
үтіктейді. Жиектің ішкі жиектері бұйымға 
жағаны бұйыммен қаптау арқылы 
жалғанған сияқты бекітіледі 

2. Көмкерме əдіппен (көмкермемен) 
қиғаш пішілген  

2.1 Дара 
Бұл тəсілдер мөлдір, оңай себілетін 
маталардан жасалған бұйымдар үшін 
ұсынылады. Тігісті (егер бұйым ілгексіз 
болса, сақинаға түйілген) бұйымның бет 
жағына бет жағынан төмен қаратып қояды, 
аузына ені 0,5...0,7 см тігіспен тігіледі. Тігіс 
қайып тігіледі жəне тігіске қарай 
бағыттайды (1-жол. a, б суреттер). 0,1 ... 0,2 
(2-жол, a сурет). Иілген шетін теңшеу 
тігісінің ені-0,1...0,2 см. Бұйымның шеткі 
жағына жаюды, негізгі бөлшектен 
жиектелген етіп көмкерме тігіспен тігеді (б 
сурет). 
Көмкерме əдіпті иық тігістеріне бекітеді.  
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2.2 Қос 
Көмкерме əдіпті (көмкермені) ортасында 
жия үтіктеп (жиектің ені – 2,5.3 см), ұштары 
тігіледі. 
Мойын көмкере тігіп, бүйірлік кесек 
кескіндерін жəне мойынды біріктіріп, 
өнімнің алдыңғы жағына (1-жол) жағын 
созыңыз. 0,1 0,1 ... 0,2 см қалыңдығымен 
қиюға арналған тігістің тігісін кесу. Ені 0,1 
... 0,2 см (2-жол) тігістің үстінен бүктеп, 
бүктелген өнімнің сыртқы жағына бұрылып, 
бұрышы шетіне шығады, ішкі бүктелген 
бүгу өнімге (3-жол) салынады. Кесектің ені 
0,1 ... 0,2 см. Үтіктеу 

 3. Жиектеу тігісімен 
Тігісті (жиегін) жолақ түрінде қиғаштап 
көмкереді. Қаптау бөліктері мен оның 
ұштары, егер бұйымды жабатын болса, 
қайып тігіледі. Жиектеу ені жиектеу 
тігісінің еніне жəне өңдеу тəсіліне ( жабық 
немесе ашық кесілген) байланысты. 
Егер бұйым ілгекті болса, оны бүйір кемерін 
көмкермей өңдейді. Жиектің ұштары бүйір 
шетінің жанында жиектің шетіне қарай 1 см 
жиекті қиып қояды жəне ойықтарды 
біріктіріп, жиектеу тігісінің еніне тең ені 
тігіспен тігіледі (1 тігіс, а сурет). Содан 
кейін тігістерді көмкермемен орап, тігістің 
қисық шетін (2-тігіс, б сурет) бүгіп тігеді. 
Қалың маталардан жасалған бұйымдарда 
мойнын ашық кесіндісі бар жиектеу 
тігісімен өңдейді, алдын ала алдыңғы тігісті 
тепшейді (б сурет). 
Жиектеу тігісінен 0,1 см қашықтықта 
жиектеу бойынша тігісті реттеуге жол 
беріледі. 
Арнайы құрылғы болған жағдайда 
қаптаманы мойнын бір тігіспен (в сурет) 
қосады. Мойыны дайын болған кезде оны 
баса үтіктейді 

 
a 

 
б 

 
c 

 
2.9. Өнімнің төменгі жағын өңдеу ерекшеліктері 

Төсем матасының беті тегіс болуы жəне үйкелуге берік болуы тиіс. 
Астардың түсі бұйымның негізгі матасының түсімен үйлесуі тиіс. Астар төмен 
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немесе бір шеті бекітілген болуы мүмкін, бұйымның төменгі жағына, жамбас 
сызығына немесе беліне дейін келуі мүмкін. 

Астарды пішу. Астардың бөлшектері үстіңгі бөлігінің бөлшектеріне 
сəйкес пішіледі. Негіз жіптері бөлшектер бойымен бағытталуы керек. 

Бұйымның астары созылмау үшін астар бөлшектерінің жоғарғы 
бөліктерінде қосымша əдіптер көзделеді; Арқаның астарының ортасында 
бүктеу ұсынылады. Қатпарлау арқаның төсемінің бүкіл ұзындығы бойынша 
өтуі немесе оның жоғарғы бөлігінде ғана – мойыннан бел сызығына дейін 
орналасуы мүмкін. Бірінші жағдайда, қатпарды төменгі сызықтың аймағында 
(астардың төменгі иілу тігісімен немесе бұйымның төменгі иілу тігісімен), бел 
сызығының аймағында (астардың беткі жағында қолмен айқас тəрізді 
қысқыштардың тігісімен немесе астардың төменгі жағында желілік 
машиналық тігіспен) жəне арқаның мойынының аймағында (астарды жоғарғы 
жағаның тіреуішінің кесіндісіне тігу тігісімен немесе астардың беткі жағында 
қолмен айқастырғыш қысқыштардың тігісімен немесе астардың төменгі 
жағында қолмен айқастырғыш қысқыштардың тігісімен немесе астардың 
төменгі жағында астардың жақтары сызықтық машиналық тігіспен). Егер 
арқасының ортасымен бүктеу бел сызығына дейін орындалса, онда ол тек 
жоғарғы жаға тірегінің кесігіне астарды тігілген тігіспен бекітіледі. 

Астарды өңдеу. 1. Төсемді бұйыммен қолмен, машинамен немесе 
құрамдастырылған тəсілдермен қосады төсемді бұйыммен қосу тəсіліне 
байланысты оның дайындығының екі дəрежесі ажыратылады: 

- жағылған бүйір кесіктері, арқаның орташа кесіктері жəне қалталары 
өңделген; 

- астар толығымен өңделген (тігістер қайылған, қалталар, бүйір жəне 
иық тігістері өңделген, жеңдердің астары жеңдердің төменгі жағына 
қосылмаған жағдайда жеңдер ойықтарға тігілген). 

2. Жапсырмаларды ең тік жағынан тігеді, бөлшектің ортасына қарай 
тігеді. 

3. Бүйір ойықтары тіліктер мен бақылау белгілерін біріктіре отырып, ені 
1 ... 1,5 см тігіспен тігіледі. Əдіптер оларды бұйыммен бекіту тəсіліне 
байланысты арқаға немесе алдында үтіктелуі мүмкін. 

4. Арқасының орташа кесіктері мойыннан бастап ені 1 ... 1,5 см тігіспен 
тігіледі. 

5. Иық кесіктері алдыңғы жаққа арқасын отырғыза отырып тігіледі. Егер 
бұйымның шеттерінің ені иық кесінділері жоқ болса (5.47 а сурет), астар 
бөлшектерінің иық тіліктері, егер таңдау иық тігістерімен пішілген болса, 
бүкіл ұзындығы бойынша тігіледі (5.47 б сурет ), онда астар бөлшектерінің 
иық тіліктері ойықтан бастап ұзындығының 2/3-іне тігіледі. Иық 
кесінділерінің ашық учаскелері шеттерінің ішкі кесінділеріне берілген 
астарды жатқаннан кейін тігіледі. Иық тігістері арқасының астарына тігіледі. 

6. Жеңдердің астарын жеңдер жағынан астардың ойықтарына тігеді, ені 
1 ... 1,5 см тігіспен ойықтар мен бақылау белгілерін сыйыстырады. Иық жəне 
бүйір тігістерінің деңгейінде тігіс астына ұзындығы 4 ... 5 см жəне ені 2 ... 2,5 
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см мата жолақтарын төсейді. Бұдан əрі бұл жолақтар бұйымның иық жəне 
бүйір тігістерімен жалғанады, бұл астарды бұйымға қатысты бекітуге 
мүмкіндік береді (5.48 сурет). 

7. Əйелдер киімінде сол жақ бүйірді ұстап тұру үшін кейде ұстағыштар 
қолданылады (ығысқан ілгекті бұйымдарда). Сыртқы ерлер киімінде иін 
жағынан алдыңғы оң жақ бүйірінде ілгекті ығыстырылған бұйымдарда 
пайдаланылады. 

Поло ұстағыш екі немесе бір бөліктен тұрады. Екі бөліктен тұратын поло 
ұстағышты өңдеу барысында поло ұстағышының бөліктері бүктеледі, 
үтіктеледі. Поло ұстаушының ені дайын түрде 2 ... 3 см болады. Поло 
ұстаушының басқа бөлшегі бел сызығының деңгейінде орналасады, оның 
кесіндісі астардың сол жақ ішкі бөлігіне тігілген өңір қайырмасына түседі. 
Шамамен бүйірдің шеткі сол жақ бөлшегі поло ұстағышқа айқара тəрізді 
инешаншыммен тігеді (5.49 сурет). 

Бір бөліктен тұратын полоұстағыш өңдеу кезінде ұзартылған аспалы 
ілмекті болып табылады, ол жартылай ұстаушының бөлшегін беткі жағының 
ортасында ішке қарай кесіп өтеді, үлестік кесіктерді қиып қояды жəне 
бөлшектің ұзындығы бойынша ені 0,2 см тігіспен тігіледі. Содан кейін 
полоұстаушы ортасынан көлденең бүгіледі, бүгілісін бұрышпен бүгеді жəне 
бұрыштарды негіз бойынша машиналық тігіспен бекітеді. Бұрыштың түбінен 
ілмектің ұзындығына босатып, жартылай ұстаушының құрылыс жақтарын 
жалғай отырып, бекітпені қояды. Мұндай поло ұстаушы астардың оң жақ 
бүйір тігісіне ойықтан 2 ... 3 см төмен қондырылады (5.50 сурет). Бұдан басқа, 
оны алдыңғы астарына машинамен (немесе қолмен) тігіспен бекітеді. Сол өңір 
асты бел сызығынан 2 ... 2,5 см қашықтықта түйме тігіледі. Дайын (бүктелген) 
түрдегі поло ұстаушының ені 2,5 ... 3 см-ге тең (5.51 сурет) болып табылады. 

8. Ілгішті дайындау үшін негіз жіптерінің бойымен пішілген ілгіштің 
бөлшегін жартысын кесіп, үлестік кесінділерді ішке қиып, ені 0,2 см (5.50 
суретті қараңыз) тігіспен тігеді. Дайын түрдегі ені 0,7 см, ұзындығы – 7 ... 8 см 
( 5.52 сурет) болып табылады. Ілгіш арнайы матадан жасалуы мүмкін. 

Кейіннен ілгіші бұйыммен жоғарғы жағаның тіреуін астарлы қыры 
бойынша жалғайды. Ілгіштің ұштары бүгіледі жəне тігіске салады. Тігілген 
ілгіштің ұзындығы 6 ... 7 см, оның үлестік жағы 0,3 ... 0,5 см жетпейді (5.53 
сурет). Ілгіш сондай-ақ жоғарғы жағаның тірегіне бекітілуі мүмкін ( 5.16 
бөлімшенің, 1.11 тармағын қараңыз). 

9. Егер төменге қарай астары бар бұйымның астарында бүйірлік 
кесінділер мен алдыңғы кесінділер кеуденің деңгейіне дейін көмкерілген 
болса, бұйымда бүйір төсемінің кесінділерін, қалталардың астарын сыпырады; 
бүйір тігістерінің кесінділерін ойыққа дейін, кеуденің деңгейіне дейін ішкі 
кесінділерін алып тастайды (немесе кеседі). 

10. Астарды ішкі жағынан үтіктейді, қымтаулы тігістерді бұл орайда жия 
үтіктейді. Ішкі қалтаны, жартылай ұстағышты жəне арқаның орташа тігісін 
(арқаның сол жағына қарай үтіктейді) жия үтіктейді. 
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Бұйымды астарымен біріктірер алдында ылғалды-жуумен өңдеу. 
Бұл жауапты операция, өйткені бұйым астарымен қосылғаннан кейін оны 
ылғалды-жуумен өңдеу қиынға соғады. Ернеулерді, қалталарды, бүйірлік 
тігістерді, арқаның əрлеу, орташа тігістерін, тігістерді жəне басқа да 
элементтерді бұйымның беткі жағынан ылғалданған ойыққыш арқылы жуады. 
Арқа жағынан алдыңғы жəне арқа бойынша кемістікті жасырады, кеуде 
пішінін түзетеді, жіктердің жүруін жояды. Ылғалды-жылумен өңдегеннен 
кейін бұйымды манекенге кигізіп, ылғалды толық жойғанға дейін кептіреді. 

Бұйымның үстіне қатысты астарды нақтылау. Астарды бет жағын 
жоғары қаратып үстелге төселген бұйымға салады (төменгі жағы жоғары); 
бұйымның бүйірлік жəне иық тігістері мен астарын біріктіреді, астарды 
арқаның астарының ортасымен оның сол бөлігіне салады (егер қатпарлау 
көзделген болса) жəне кеуденің шығыңқы деңгейінде астардың əлсіздігін 
жасай отырып, астардың ұзындығы мен енін тексереді. Ішкі жиектер мен 
астардың алдыңғы жиектері бойынша əрбір 20 см сайын бақылау белгілерін 
қояды (5.54 сурет). 

Астардың төменгі жағы астарды өңір қайырмасымен біріктіргеннен 
кейін жəне жоғарғы жағаның қырын кескеннен кейін кесіледі. 

 
Өрілген астарды төменгі жағынан бұйыммен машиналық тəсілмен 

біріктіру 
Астар толығымен өңделген кезде, оны келесі əрекеттерді орындай 

отырып, бұйыммен біріктіреді. 
1. Астарды астардың ішкі тіліктеріне жəне жоғарғы жағаның тіреулерін 

астардың астары бойынша ені 1 см тігіспен (ілгішті салумен), астардың астары 
мен бүйірлік тіліктерінде бақылау белгілерін біріктіре отырып, тігіспен тігеді. 

Егер ішкі қалтаның шеті астардың жалғау тігісіне түссе, онда қалта 
бөлшектерінің жоғарғы жəне төменгі тіліктерінің деңгейінде іріктелген тігіс 
əдіптері (0,1 ... 0,2 см арақашықтыққа дейінгі жолға дейін жетпей), астардың 
тігісінің əдібі өңір қайырмасына жəне ішкі қалта бөліктерінің ұштарына бүйір 
жағына қарама-қарсы жаққа қарай бағыттайды 

2. Бұйымды бет жағына бұрап, астардың тігілген тігінен 0,2 ... 0,5 см 
қашықтықта ішкі кесінділері бойынша іріктейді (5.55 сурет, 1 тігіс). Бұл ретте 
бұйым үстелге жоғары қаратып, жұмыс істеушіге бүйірмен орналастырылады. 

3. Астарды жиектеу тігістерін бүйірлік төсеуге (2-тігіс, 5.56 сурет) 
арнайы машинада жасырын тігісі немесе қолмен қиғаш тігісі, ал жаға 
бойынша-төменгі жағаны қайыру машинасында немесе қолмен астыңғы 
жағаны қайыру тігісі қолданылады. Егер бұйым бүйірлік төсемсіз болса, ішкі 
бүйірлердің кесінділерін бұйыммен біріктірмеуге, тек қалтаның 
бөлшектерімен біріктіруге немесе астарды жолақтардың ішкі кесінділеріне 
салу жолдарының астына алдын ала төселетін желім өрмегі кесінділерімен 
жапсыруға жол беріледі. 

4. Жеңнің астарының төменгі кесігі жеңнің төменгі кесігіне ені 1 см 
тігіспен тігіледі, жеңді шетке қарай бұрады (5.57, a сурет). 
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5. Астардың астарын жоғарғы жеңінің төменгі жағына қарай тігу 
тігістерін арнайы машинада жасырын тігісін немесе қолмен төсеуге бекітеді 
немесе жеңнің төменгі жағын шынтақ жəне алдыңғы жіктердің үстімен 4-5 
тігіспен бекітеді (5.57, б сурет). 

6. Қайыру машинасында немесе қолмен тігуде астардың шынтақ 
тігістерін жеңнің шынтақ тігістеріне шынтақ жиектегі шынтақ тігісіне 
бекітіледі (5.21 бөлімшені қараңыз). 

7. Жеңдерді бет жағына қайырады. 
8. Иық жəне бүйір тігістерімен ойық бойынша астарды екі тəсілмен 

бекітеді: 
1) иық жəне бүйір тігістерінің үстінен белгілеу тігістері; 
2) мата жолақтарының көмегімен (ені 2 ... 2,5 см, ұзындығы 4 ... 5 см), 

олар иық жəне бүйір тігістерінің деңгейінде астардың жеңдерін тігілген тігіске 
салады (5.58 сурет). Жолақтардың бос ұштары бұйымның ойығына бекітіледі. 

9. Астардың бүйір тігістері арқаның тігісінің əдісіне жоғарғы жағында 
бүйір тігістермен, астардың бүйір тігістерін 8 ... 10 см астардан төмен жəне бел 
сызығынан 15 ... 20 см төмен белгімен аяқтайды (5.59 сурет). Бұл операция 
фалдты бұйымдарда жəне бұйымның конструкциясына мүмкіндік беретін 
жағдайларда шығарылады. Астарды иық жəне бүйір тігістерінің үстінен 
жапсарлас жəне жартылай қынайтын сұлбалардың бұйымдарында бекіту 
жеткілікті болып табылады, үстіңгі жəне астардың бүйір тігістерін қосу 
ұсынылады. 

10. Бұйымға астарды тік тігістердің тігісін сыпырып, оны бұйымның 
төменгі жағына параллель салып, одан 20 ... 30 см қашықтықта (3-тігіс. 5.55 
сурет) жасалады. Астардың төменгі ойығы өнімді үстелге төмен қаратып 
орналастырып, кеседі (5.60, a сурет). 

11. Астардың өңделген төменгі жағы бұйымның төменгі бөлігінің иілу 
шетін 1,5 см немесе бұйымның төменгі бөлігінің иілу енінің жартысын жабуы 
тиіс (5.60, б сурет). 

12. Астардың төменгі жағын ирек тəрізді немесе сызықтық тігіспен 
жабық қимамен (төменгі жағының бүктелу ені 3....5 см) өңдейді (5.60, б сурет). 

13. Астарды шетін өңдеуге арналған ТШ-ға сəйкес төменгі бұрышпен 
жалғайды ( 5.10 бөлімшені қараңыз). 

 
Астарды астардың төменгі жағына бұйымды  

машиналық тəсілмен біріктіру 
Астарды бұйыммен біріктіруге дайындау кезінде оны кейбір 

өзгерістермен қоса толық өңдейді (5.61 сурет): 
- орташа тігіс арқасының астары ортасымен ұзындығы 25 ... 30 см қайып 

тігілмеген аумақты қалдырады; 
- жеңдер астарының тігісінде ұзындығы 10 ... 12 см (жиектен 10 см 

қашықтықта) қайып тігілмеген аумақты қалдырады.); 
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- бұйымды астарымен біріктіргенге дейін оны бұйымның төменгі 
бөлігінің иілу желісі бойынша нақтылайды. Астардың төменгі бөлігінің ойығы 
бұйымның төменгі сызығымен сəйкес келуі немесе оны 1 ... 1,5 см жабуы тиіс. 

Астар өңделген кезде, оны келесі операцияларды орындау арқылы 
бұйыммен біріктіреді. 

1. Астарды өңір қайырмасының ішкі жиектеріне жəне жағаның 
тіреулеріне бағыттайды, тігіске ілгіш сала отырып, бүйірлік төсеуге өңір 
қайырмаларының əдіптерін бекітеді (5.56 сурет), тігістердің əдіптерін мойны 
бойынша белгілеу тігістерімен немесе машинада астарды екі жолмен орайды: 
1-жолды төменгі жағынан 25 ... 30 см қашықтықта төсейді; 2-жолды астардың 
төменгі жағының қиғаш шетінен 0,1 см қашықтықта төсейді. Астардың 
төменгі жағының қиғаш шеті бұйымның төменгі жағының иілу ортасында 
немесе одан 1 ... 1,5 см (5.62 сурет) болады. 

2. 1 жолын алып тастайды (уақытша тағайындалған). Арқасының 
тігісіндегі тесік арқылы бұйымды шеткі жағына бұрап, астарын бұйымның 
төменгі бөлігінің иілу əдісіне ені 1 см тігіспен тігіп қояды ( 5.63 сурет). 

3. Бұйымның төменгі жағын бүктеу екі тəсілмен жүзеге асырылады: 1-
əдіс-астарды тек тігістердің үстінен бекітеді (бедерлі, кесілетін бүйір бөліктері 
жəне т. б.бар бұйымдарда) (5.64 сурет); 2 – əдіс-төменгі жағын ию бұйымның 
төменгі жағының бүкіл ұзындығы бойынша тігіледі. 

4. Бұйым артқы жағында тесік арқылы бет жағына бұралады. 
5. Жеңдердің төменгі жағына астарды тігеді. Жеңдердің төменгі жағын 

тігеді (5.57 сурет). Бұйымның шынтақ тігістері мен астарын қосады. Астарды 
ойықтар бойынша бүйір жəне иық тігістерінің үстінен бекітеді (5.58 жəне 5.59 
суреттер). 

6. Арқаның астарын жеңнің астарының тігісінде тесік арқылы созады. 
Тесік арқасының астарына қайып тігіспен тігіледі. 

7. Жеңнің тігісіндегі саңылауды ені 0,1 ... 0,2 см тігіспен жұмсайды(5.65 
сурет). 

 
Астарды бұйыммен құрама тəсілмен біріктіру 

Астарды бұйыммен біріктірудің аралас тəсілі кезінде астардың иық 
тігістері, астарды жоғарғы жағамен біріктіру тігістері қолмен тігіледі. 

1. Бүйірлік тігістер жəне арқаның орташа тігісі астарында өңделеді. 
Бүкпелерді қайып тігеді. Қалталарды өңдейді. 

2. Астарды ішкі жиектеріне жəне жоғарғы жағаның тірегіне салу 
сызығын белгілейді. 

3. Бұйымның шеткі жағына (үстелде шеткі жағы жоғары қарай төселген) 
астарды (бет жағы жоғары) салады, бұйымның үстіне қатысты төсем мөлшерін 
нақтылайды. Ішкі тіліктер бойынша жəне астардың алдыңғы тіліктері 
бойынша бақылау белгілері қойылады (5.54 сурет). 

4. Иық тігісіне 3 ... 4 см жетпей, ені 1 см тігіспен астарды жікке тігеді 
(5.56 сурет). 
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5. Бұйымды бет жағына қарай бұрап, астардың тігілген тігісінің 
бойымен ішкі жағында сыпырып қояды (5.55 суретті қараңыз). 

6. Бұйымды шеткі жағына бұрап, астарды бүйірлік төсемге өңір 
қайырмасына қайып тігеді (5.67 сурет). 

7. Астардың бүйір тігістері пальто үстінің бүйір тігістерінің əдіптеріне 
бекітіледі (5.59 суретті қараңыз). 

8. Бұйымды бет жағына бұрап, үстелге астарлап жоғары қаратып қояды 
жəне астардың бүйір тігістерінің бойымен арқасымен 0,5 ... 1 см қашықтықта 
орайды (5.68 сурет). 

9. Арқасының астарына оны сол жаққа бағыттай отырып, қатпарды 
(егер көзделген болса) салынады. Бүктемені иілу бойымен одан 0,3 ... 0,5 см 
қашықтыққа .көктеп алады, мойыннан 6...8 см шегініп, пальто түбіне 20...30 
см жетпей орын қалдырады. Бүктеу астары бойынша байқалады, жоғарғы 
арқаны басып алмай (бұл үшін қатпардың астына ұзын сызғышты салады) 
көктеп тігеді. 

10. Астарды ойықтар мен иық тігістері бойымен сыпырады. Жол 
кесіндіден 3...4 см қашықтықта төселеді. Тігіс ұзындығы 2...2,5 см болып 
табылады. 

11. Бұйымның оймаларын бөліктерді біріктіріп , ұзындығы 1...1,5 см, ені 
0,2...0,3 см, арқасының иық тігістерінен бастап, олардан 3 см қашықтыққа 
шегініп, жеңдерді қайыру тігістерінен бастап, тігістермен біріктіріп, астарды 
қосады (5.69 сурет). 

12. Егер иық жапсырмасы болмаса, онда тігістерден 0,1 см қашықтықта 
арқаның иық тігістерінің əдісіне жоғарғы иық жапсырмасының алдындағы 
астардың иық кесінділерін белгілеу тігістерімен бекітеді. 

13. Ілгіштің ұштарын жоғарғы жағаның қырына тігеді (5.70 сурет) 
14. Арқаның астарын байқап, тіліктерді иық тігістері мен арқасының 

аузына қаратып көктеп алады. 
15. Жеңдер жеңдердің төменгі жағы бойынша жең астарымен 

біріктіріледі (жоғарыны қараңыз). Жеңнің астарын ойық бойымен көктеп 
алып, жеңнің жиегін қиып тігілген тігісін бүгіп, көмкерілген қиманы ішке 1 
см-ге бүктейді, оларға 0,1..0,2 см-ге белгілеу жолын жабады ( жеңнің астарын 
жиек бойынша отырғызу жоғарғы жеңінің отырғызуына сəйкес келеді). 

16. Иық тігістері, арқаның мойны, бұйымның ойықтары мен ішкі 
кесіндісі бойынша аумақтарды 1 см жиілікпен тігеді (5.71 сурет). 

17. ТШ сəйкес астардың төменгі бұрыштарын жəне өңір қайырмасын 
өңдейді. 

Астарды бұйыммен біріктіру сапасын тексеру. Қосылыстың 
дұрыстығын бұйымды манекенге немесе тапсырыс берушіге кигізу арқылы 
тексереді. Астар б бұйымын бұзбауы тиіс, яғни ол бұйымның төменгі жағынан 
көрінбеуі тиіс. 
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Қорытынды 
 

Аталған оқу құралында тігін бұйымдарының негізгі түйіндерін өңдеу 
əдістері қарастырылған. 

Бұл құралдың мақсаты бұйымдарды тігу технологиясының негіздерін 
оқып үйрену. Тігін өндірісінде техникалық жетілдіру үнемі, бұл əсіресе 
автоматты жəне жартылай автоматты əрекет ететін арнайы мақсаттағы жаңа 
жетілдірілген машиналарды енгізумен байланысты. Алайда, тігін өндірісінің 
негізін біле отырып, оқу орындарының түлектері техникалық қайта 
жарақтандыруды ескере отырып, өңдеу əдістерінің алуан түрлілігіне сүйене 
алады, тіпті бұл техникалық төңкеріс болуы да мүмкін. 

Оқу құралында ұсынылған өңдеу əдістерінің мəтіндік жəне графикалық 
бейнелері - оқу үдерісін жоғары техникалық деңгейге көтеруге мүмкіндік 
береді, оқушылардың логикалық ойлауын дамытады, киім жасау үдерісіне 
шығармашылықпен қарауға мүмкіндік береді. 

Мұнда тігін операцияларының терминологиясына ерекше назар 
аударылды. Дұрыс терминология - кəсібилікті сипаттайтын тігін 
мамандарының тілі.  

Əрбір модульді зерттеу бойынша қорытынды жасай отырып, қазіргі 
техникалық дамудың деңгейінде өңдеудің неғұрлым ілгері əдістері, 
перспективалы бағыттары бар деген мəселені талқылау орынды болып 
табылады. 

 
 

  



180 
 

Пайдаланылған əдебиеттер тізімі 
 
Баженова Б.И. Тігін бұйымдарына арналған материалдар / Б.И.Баженова. 

– М.:Жеңіл жəне тамақ өнеркəсібі, 1982. 
Мемлекеттік стандарттар: 
МЕМСТ 12807-88 (ИСО 9515-81) Тігін бұйымдары. Тігістерді, 

жолдарды жəне инешаншымдарды жіктеу. 
МЕМСТ 17037-85 Тігін жəне трикотаж бұйымдары. Терминдер мен 

анықтамалар.  
МЕМСТ 22977-89 Тігін бұйымдарының бөлшектері. Терминдер мен 

анықтамалар. 
МЕМСТ 25294-2003 Сыртқы көйлек-жейделік киім сұрыптамасы. 
МЕМСТ 25295-2004 Сыртқы көйлек-жейделік киім 

сұрыптамасы.Стандартинформ. 
Кокеткин П. П. Киім-кешек: технология, техника, үдерістер сапасы / 

П.П.Кокеткин. – М.: МГУДТ, 2001. 
Назарова А. И. Жеке тапсырыстар бойынша тігін бұйымдарының 

технологиясы / А.И.Назарова, И.А.Куликова, А. В. Савостицкий. –М.: 
Легпромбытиздат, 1986. 

Тігін өндірісінің технологиясы / Л.Ф.Першина, С.В.Петрова. – М.: 
Легпромбытиздат, 1991. 

М.А.Силаева Жеке тапсырыстар бойынша бұйымдарды тігу / М. А. 
Силаева. – М. : «Академия» баспа орталығы, 2008 

Труханова А. Т. Əйелдер жəне балалар жеңіл киімінің технологиясы / А. 
Т. Труханова. – М. : «Академия» баспа орталығы, 2001 

Франц В. Я. Тігін өндірісінің жабдықтары / В. Я. Франц. - М.: 
«Академия» баспа орталығы, 2007. 



Ж.Л. ЖАНИЯЗОВА, Г.К. КЕНЖЕБАЕВА,  
Г.А. БИМАХАНОВА, Г.Е. ЖОЛДАСБАЕВА  

ТІГІН ӨНДІРІСІНІҢ ТЕХНОЛОГИЯСЫ  
БОЙЫНША ЗЕРТХАНАЛЫҚ ПРАКТИКУМ  

Басуға 10.12.2018 ж. қол қойылды 
Пішімі 60*84 1/8 
Цифрлық баспа  

Шартты басп.т. 22,6. Таралымы 32 экз. 

«Профи Полиграф» компаниясында басылған 


