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Қҧрметті оқырман! 

Осы оқулық «Киім пішуші» мамандығы бойынша оқу-əдістемелік 

кешенінің бөлігі болып табылады. 

Оқулық ПМ.05 «Бұйымды өлшеуді тапсырыс берушінің мүсінінде 

жүргізу» кəсіптік модульді оқуға арналған. 

Жаңа буынның оқу-əдістемелік жиынтығына жалпы білім беру 

жəне жалпы кəсіптік пəндер мен кəсіптік модульдерді оқуды 

қамтамасыз етуге мүмкіндік беретін дəстүрлі жəне инновациялық оқу 

материалдары кіреді. Әрбір жиынтықта оқулықтар мен оқу құралдары, 

жалпы жəне кəсіптік құзыреттілкті игеру үшін, оның ішінде жұмыс 

берушінің талаптарын ескере отырып, қажетті оқу мен бақылау 

құралдары бар.  

Оқу басылымдары электрондық білім беру ресурстарымен 

толықтырылады. Электрондық ресурстарда интерактивті жаттығулар 

мен жаттықтырушылар, мультимедиялық объектілер, қосымша 

материалдарға сілтемелер мен Интернеттегі ресурстар бар теориялық 

жəне практикалық модульдер қамтылған. Оларға терминологиялық 

сздік пен электрондық журнал кіреді, онда оқу процесінің негізгі 

параметрлері бекітіледі: жұмыс уақыты, бақылау жəне практикалық 

тапсырмаларды орындау нəтижесі. Электрондық ресурстар оқу 

процесіне жеңіл кірігеді жəне əртүрлі оқу бағдарламасына бейімделуі 

мүмкін.  

 

 



Кіріспе 

Киім көңіл-күй туғызады, адамға өзінің жеке тұлғасын көрсетуге 

көмектеседі. Көпшілігі өзіне дəл келетін киім үлгісін, түстік реңкті 

таңдауға, қайталанбайтын образ бен мəнерді жасауға тырысады. 

Біреулер киімді мүсінге мінсіз қонуды қамтамасыз ететін, алайда 

барынша қымбат белгілі брендтерден сатып алуды қалайды. Енді 

біреулер жеке тапсырыспен тігетін кəсіпорындар мамандарына 

жүгінеді. Дайын киімдерді таңдау мүмкін емес əдеттен тыс 

мүсіндегілерге кəсіпорындар тігін бұйымдарын жеке тапсырыспен 

дайындау бойынша қызметтерді ұсынады.  

Жеке тапсырыс бойынша тігу – бұл киімнің жақсы сапасы ғана 

емес, бұл қоршағандар арасында айрықша көріну жəне өзіңнің 

қайталанбайтын образыңды табу мүмкіндігі. Жеке тапсырыспен тігу 

тігін бұйымдарын нақты мүсінге жеке өлшеу бойынша дайындауды 

қамтамасыз етумен, ол үшін модель нобайы мен материалды мұқият 

таңдаумен мойындалған.  

Шебердің жеке тапсырыспен тігуі бойынша бұйымның мүсінде 

сапалы қонуына жəне оның бекітілген модельге сəйкестігіне кепілдік 

беретін ерлер, əйелдер мен балалар киімі жасалады. Тапсырыс беруші 

тіпті бұйымды — «люкс», «стандарт», «авторлық», — қол жұмысын 

қоса алғанда, əрлеуді таңдай алады, бұл қызмет сапасына жəне 

тапсырысты орындауға əсер етпейді. Айқын мүсінге бұйымды 

дайындаған кезде тапсырыс берушінің дене бітімінің ерекшеліктерін 

мұқият зерттеу талап етіледі.  

Жеке тапсырыс бойынша тігін бұйымдарының модельдерін 

дайындауға халыққа тұрмыстық қызмет көрсету бойынша жұмыстар 

кешені кіреді жəне жұмыстың келесідей кезеңін қамтиды: 

■ жаңа модельдерді енгізуге өндірісті конструкторлық-технологиялық 

дайындау (ӨКТД); 

■ тапсырысты қабылдау, яғни модельді, материалды таңдау, өлшем 

алу, тапсырыс паспортын бұйым нобайымен жəне түбіртекпен 
ресімдеу; 

■ материалды пішуге дайындау; 

■ киім пішушінің бұйым бөлшектерін пішуі; 
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■ бұйымды өлшеуге дайындау; 

■ бұйым мен модельдің параметрлерін нақтылау үшін бұйымды 

тапсырыс берушінің мүсініне өлшеу; 

■ өлшегеннен кейін бұйымды дайындау; 

■ дайын бұйымды тапсырыс берушіге мүсінге өлшеумен тапсыру. 

Киімді дайындаудың жеке əдісінің ерекшелігі мен артықшылығы 

өлшеу жүргізу мүмкіндігі болып табылады, онда бұйымның мүсінге 

отырудың дұрыстығын тексереді, жекелеген бөлшектердің жағдайын 

нақтылайды, өлшем алу, сызбаны дайындау кезінде болған 

ақаулықтарды, қателіктерді түзетеді жəне т.б. 

Тігін бұйымын дайындаған кезде жеке дене бітіміне өлшеу жүргізу 

қажеттігі мүсінге кедергісіз өлшеу жүргізудің шектеусіз мүмкіндігіне, 

сондай-ақ еркін қозғалуды шынайы бағалау əдістемесінің жоқтығына 

байланысты, өйткені əрбір тапсырыс беруші өзі үшін қозғалу 

еркіндігінің əртүрлі дəрежесін анықтайды.  

Тігін бұйымдарын тігу бойынша қызмет көрсету кезінде тапсырыс 

беруші мүсінінің негізгі өлшемдік белгілеріне өлшеуді, пішуді жəне 

дайын бұйымға тапсырыс берушінің талаптарын нақтылау үшін 

мүсінге аралас бұйымды өлшеуді киім пішуші орындайды жəне ол 

өлшеу мөлшерін анықтайды.  

Киім пішушінің кəсіптік дайындығы тігін бұйымдарын тапсырыс 

берушінің дене бітіміне өлшеу жүргізуге байланысты технологиялық 

процестің ерекшеліктерін міндетті оқуды қарастырады. 

Тапсырыс берушімен кездесу кезінде киім пішуші оның дене 

бітімінің ерекшеліктерін зерттейді, модельдік жəне конструктивтік 

сызықтарға қатысты қалауын тыңдайды, модельдердің жекелеген 

элементтерін немесе жалпы модельді таңдауға көмектеседі. 

Егер дене бітімінде ақаулықтар болса жəне мүсінінде шартты-

үйлесімдіден үлкен ауытқушылықтар болғанда, киім пішуші тапсырыс 

берушіге модель, элементтер мен дене бітімінің көрінетін 

кемшіліктерін азайтатын конструктивтік сызықтарды ұсынуы тиіс. 

Жоғары білікті киім пішуші бір өлшеммен жұмыс істейді, 

сондықтан қабылдаған жəне тапсырысты ресімдеген кезде бұйымның 

пішінін жəне модельді анықтау оның табысты жұмысының қажетті 

шарты болып табылады. 

Киім пішушінің бір өлшеумен жұмыс кезіндегі үлкен мəні мүсіннің 

құрылымын анықтауға, оның ерекшеліктерін табуға, мүсіннің 

шарттық-үйлесімділіктен ауытқушылық дəрежесін анықтауға 
мүмкіндік беретін өлшемді дəл алуға ие.  
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Өлшемдік белгілерді алғаннан кейін киім пішуші өлшеу 

нəтижелерін жəне дене бітімінің барлық ерекшеліктерін – еңкіштікті, 

иілгіштікті, иық белдеуін қою ерекшеліктерін, елеулі май 

шөгінділерінің бар-жоқтығын талдайды, бұл дəл конструкция жасауға 

жəне жеке тапсырыс бойынша киімді сəтті дайындауды қамтамасыз 

етуге көмектеседі.  

Киім пішушінің бір өлшеумен жұмыс кезінде пішудің дəлдігіне 

жəне тігістегі əдіптердің тиімділігіне айрықша көңіл бөлінуі тиіс. 

Әдіптердің ұлғаюы бұйымның сыртқы түрін нашарлатады жəне қайта 

өлшеу қажеттігін болдыруы ықтимал. 
 



1-тарау 

БҦЙЫМДЫ ӚЛШЕУГЕ ДАЙЫНДАУ 

1.1. ТІГІН ӚНДІРІСІНІҢ СИПАТТАМАСЫ 

Тігін өнеркəсібі — киімді жəне матадан, тоқыма кенептен, жасанды 

жəне табиғи тері мен былғарыдан, жаңа материалдардан, сондай-ақ 

əртүрлі əрлеу материалдарынан жəне фурнитурадан тұрмыстық жəне 

техникалық мақсаттағы басқа тігін бұйымдарын өндіретін жеңіл 

өнеркəсіп саласы. Тігін кəсіпорындары, əдеттегідей, көп профильді, 

яғни кең ассортиментті жəне əртүрлі мақсаттағы өнімдерді шығарады. 

Кəсіпорын сандық жəне сапалық белгілері бойынша жіктеледі. 

Сандық белгі кəсіпорындарды жұмыс істеушілер санына байланысты 

ұсақ, орта жəне ірі деп бөледі. Ұсақ кәсіпорынға жұмыс істейтіндер 

саны 100 адамға дейінгі, ал сервис саласында – 30 адамға дейінгі 

өнеркəсіптік кəсіпорындар жатады. Жұмыс істейтіндер саны 1 000 

адамға дейінгі кəсіпорын орта кәсіпорынға, жұмыс істейтіндер саны 

1 000 адамнан астам кəсіпорын – ірі кәсіпорынға жатады. 

Номенклатураның кеңдігіне жəне шығарылатын бұйымның 

көлеміне байланысты өндірістің үш негізгі типін бөліп көрсетеді: 

жаппай, сериялық, жеке-дара (жеке). Орта жəне ірі тігін кəсіпорындары 

жаппай өндіріспен айналысады. 

Жаппай өндіріс тар номенклатурамен жəне ұзақ уақыт ішінде 

үздіксіз дайындалған бұйымдарды шығарудың үлкен көлемімен 

сипатталады. 

Ұсақ тігін кəсіпорындары үшін барынша тəн мыналар болып 

табылады: сериялық (тіпті ұсақ сериялық) жəне жеке-дара өндіріс, 

яғни бұйымдарды шағын партиялармен жəне жеке-дара шығару. 

Сериялық өндіріс салыстырмалы түрде шығарудың үлкен 

көлемімен мерзімдік қайталанатын партияларымен дайындалатын 
бұйымдардың шектеулі номенклатурасын сипатталады. Тігін 

бұйымдарының сериясын шығару жаппай өндіріс кəсіпорындары жəне 

ішінара жеке өндіріс кəсіпорындары үшін тəн.  
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Жеке-дара (жеке)өндіріс дайындалатын бұйымдардың кең 

номенклатурасымен жəне шығарудың үлкен көлемімен сипатталады 

жəне қызмет саласының кəсіпорындары үшін тəн. 

Қызмет саласының тігін кəсіпорындарының негізгі түріне 

ательелер, шеебрханалар, Тұрмыстық қызмет үйі, Сəн үй, Сəн салоны 

жатады. Бұлар халыққа өндірістік қызметтер көрсететін техникалық 

жəне аумақтық оқшауланған кəсіпорындар. Олар тапсырыс 

қабылдаудан бастап тапсырыс берушіге дайын бұйымдарды берумен 

аяқталатын киімді дайындау мен жөндеу бойынша өндірістің тұйық 

цикліне ие. Тігін бұйымдарын дайындау процесі оларды өндірудің 

технологиялық процесінің жалпы циклінде маңызды орын алады. 

Әсіресе иық киімдері өндірісінің көлемі үлкен, яғни ол үлкен еңбек 

қажеттілігімен жəне дайындау күрделігімен айрықшаланады. 

Тігін бұйымдарының ассортименті сан алуан жəне оған ерлерге, 

əйелдер мен балаларға арналған киім мен бас киімнің барлық түрі 

кіреді. Әрбір түрде сан алуандықтың үлкен саны бар.  

Тігін жəне тоқыма бұйымдарын жіктеуде олардың мақсатын 

(жалпы, нысанады жəне басқа), бастапқы шикізатты жəне бұйым 

дайындалатын материалдарды, конструкцияны, əрлеу сипатын, өндіру 

əдісін, бұйымның өлшемін жəне басқаларды (1-қосымша) ескереді. 

 

1.2. ТІГІН БҦЙЫМДАРЫН ӚЛШЕУ АРҚЫЛЫ 

ДАЙЫНДАУДЫҢ ТЕХНОЛОГИЯЛЫҚ 

ПРОЦЕСІНІҢ КЕЗЕҢДЕРІ  

Тігін бұйымдарының əртүрлі түрін өңдеудің реттілігі жалпыдан 

көп. Тігін бұйымдарын дайындаудың технологиялық процесі үш 

кезеңнен тұрады: 

■ негізгі бөлшектерді өңдеу (дайындау кезеңі); 

■ бұйымды құрастыру (монтаж); 

■ соңғы əрлеу (бұйымды тазалау, ылғалды-жылу 

өңдеу,фурнитураларды бекіту, таңбалау). Тігін бұйымдарын дайындау 

реттілігі мен бөлшектер мен бұйым түйіншектерін өңдеу кезінде 
технологиялық операцияларды орындау тəртібі оның түріне, модельдік 

ерекшеліктеріне (силуэтті пішін, жеңді пішу жəне т.б.), конструкцияға, 

өңдеу əдісіне, механикаландыру дəрежесіне жəне тігін өндірісін 

ұйымдастыруға байланысты. 
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1.1-сур. Сырт киім бұйымының иығын құрастырудың типтік реттілігі 



Өңдеу реттілігін ірілендірілген операциялар немесе бұйымның 

түйіншегі бойынша құрастыруға болады (1.1-сур.) Мысалы, 

«клапандары бар жанындағы қиылған қалталарды өңдеу», «борттық 

астарды өңдеу» жəне т.б.Ерлер киімін өңдеу реттілігі жиі өзгеретін 

жəне əртүрлі бөлшектермен жəне əрлеумен толықтырылатын əйелдер 

киімін өңдеу реттілігіне қарағанда, барынша тұрақты. 

Жеке тапсырыс бойынша тігін бұйымдарының модельдерін 

дайындаудың қазіргі технологиясы шетелдік терминологияны 

пайдалануды жобалайды. Мысалы, жеке тігудің екі əдісі бар: Bespoke 

жəнеMadetoMeasure. Олардың арасындағы айырмашылық 

айтарлықтай. 

Bespoke— бұл жеке тапсырыс бойынша тігіе бұйымын тігу, мұнда 

бұйымның моделі мен конструкциясы дене бітімінің жеке 

ерекшеліктерін ескере отырып əзірленеді. Бұйымның қону сапасы жəне 

оның модельдік ерекшеліктері өлшеу жүргізу барысында нақтыланады. 

Өлшеу саны бірден үшеуге дейін болуы мүмкін. Өлшеу кезінде 

таңдалған материалдың ерекшеліктері ескеріледі, бұйымның ішкі 

жайлылығы, еркін қозғалуы бағаланады. 

Бұл əдіс оны дайындау кезінде модельді жəне əрлеу ерекшеліктерін 

түзетуге мүмкіндік береді. Bespoke-киім – бұл киім пішуші жəне бас 

шебер өнерінің үлгісі, тігіншінің қол жұмысы. Нақ сондықтан Bespoke 

термині бірнеше ғасырдан бері тек шынайы сəндік мəнмəтінде ғана 

қолданылып келеді.  

MadetoMeasure— стандарттық базада əзірленген, 

конструкцияларда жұмыс істелген жəне тапсырыс берушінің дене 

бітімінің өлшеміне ықшамдалған тізін бұйымы. Мұндай тігін бұйымын 

тез дайындайды жəне олар айтарлықтай арзан тұрады. Оларды 

нақтылау үшін, əдеттегідей, бір өлшеу жеткілікті. Өндірістің аяғында 

өлшеуді жүргізбей-ақ жеңіл модельдерді шағын ықшамдаумен 

дайындауды да жоққа шығаруға болмайды.  

MadetoMeasure тігін бұйымы қаншалықты мінсіз пішіліп, 

дайындалды деп есептелсе де, ол ешқашан Bespoke шеберлігінің 

үлгісінде жасалғандай жəне даярланғандай тапсырыс берушінің 

мүсініне мұндай мінсіз сəйкестікті қамтамасыз ете алмайды.  

Жеке тапсырыс бойынша киімді дайындау кезеңдерінің бірі 

тапсырыс берушінің мүсініне өлшеу жүргізу болып табылады. 

Ӛлшеудің негізгі мақсаты – бұйым пішінінің тапсырыс берушінің 

мүсініне сəйкестігіне жету жəне бұйым моделін дəл шығару. Өлшеу 
киім пішушіге келесідей өндірістік міндеттерді шешуше мүмкіндік 

береді: 
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■ тігін бұйымының өлшеуге дайындықтың оңтайлы дəрежесін 

анықтау; 

■ бұйымның тапсырыс беруші мүсініне сəйкестік сапасын бағалау 

жəне қажет жағдайда бұйымның пішінін түзету; 

■ декоративтік элементтердің пішінін, көлемі мен орналасу орнын 

нақтылау; 

■ өлшеуден кейін тігін бұйымының бөлшектерін нақтылау жəне оны 

өңдеуді аяқтау үшін негізгі материал мен астардан жасалатын 

бөлшектерді пішу; 

■ кезекті өлшеу жүргізу қажеттілігін анықтау. 

1.2-сур. Бір ӛлшеумен сырт киім бұйымын құрастыру реттілігі  
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Тігін бұйымын өлшеу жүргізуге дайындау процесі бұйымның 

ассортименттік тобына, оның модельдік ерекшеліктері мен 

материалдық қасиетіне байланысты. Сырт киімге қатысты (пальто, 

костюм жəне т.б.) тігін бұйымдарын жеке тапсырыспен дайындау 

кезінде бір немесе екі өлшеу қажет болады. Оны өлшеуге дайындауға, 

өлшеу жүргізуге байланысты жəне өлшеуден кейін бөлшектерді 

келесідей нақтылау бойынша тігін бұйымдарын дайындаудың 

технологиялық процесінің кезеңдері сырт киім бұйымдарын құрастыру 

реттілігінің схемасын қиындатады (1.2-сур.). 

Кейбір операцияларды бірнеше рет орындау жəне бұйымды 

уақытша құрастыруға байланысты қосымша операцияларды орындау 

тігін бұйымын дайындау уақытын ұлғайтуға алып келеді. 

Өлшеуге дайындаған бұйымды арнайы үй-жайдағы 

кронштейндерде ілулі жағдайда сақтайды. Жəне бұл қосымша алаңды 

талап етеді.  

Жеңіл киімге қатысты (көйлек, жейде, юбка жəне басқалар) 

бұйымдарды бір, сондай-ақ екі өлшеумен дайындайды. Өлшеу саны 

модельдің күрделілігіне жəне тапсырыс беруші ұсынған талаптарға 

байланысты, оларды орындаған кезде бөлшектер конструкциясы, 

олардың орналасуы, бұйымның дене бітіміне қонуы нақтыланады. 

Көйлек тобындағы бұйымдарды бір өлшеумен құрастыру реттілігі 1.3-

суретте көрсетілген.  

1.3-сур. Бір ӛлшеумен кӛйлек тобындағы бұйымды құрастыру реттілігі 
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Бұйымды бір өлшеумен дайындау барынша кең тараған. Екі 

өлшеумен орындау типтік дене бітімінен ауытқушылығы бар, сондай-

ақ киім пішушінің жұмыс тəжірибесі аз болған кезде мүсінде бірден 

көрінетін күрделі модельдерді дайындаған кезде қарастырылады. 

Өлшеу кезең болып табылмайды, тек жеке тапсырыс бойынша киім 

өндірісі үшін ғана тəн.Жобалау сатысындағы тігін бұйымын бірнеше 

рет өлшеу жаппай өндірісте де міндетті. Оларды тек əдетте киім 

пішушілер емес, суретші-модельшінің қатысуымен конструктор 
орындайды. 

БҦЙЫМДЫ ӚЛШЕУГЕ ДАЙЫНДАҒАН КЕЗДЕГІ 

ОПЕРАЦИЯЛАРДЫҢ РЕТТІЛІГІ 

1.3. 

Тігін бұйымын өлшеуге дайындау дəрежесін анықтау модельдің, 

материалдың күрделілігін, бұйымның түрін, кіим пішушінің 

біліктілігін ескере отырып жүзеге асырылады. 

Тігін бұйымын өлшеуге дайындау кезінде киім пішуші материалды 

пішуді тапсырыс берушімен келісілген үлгіні, жеке мүсіннің дене 

бітімінің ерекшеліктерін ескере отырып орындалған өлшемдік 

белгілерді өлшеуді ескере отырып пішуді жүргізеді.  

Жеке тапсырыс бойынша тігін бұйымдарын өндіру жағдайында бір 

бұйым лекалы сызбаүлгісінің жартылай жиынтығынан тұратын 

жайылма барынша кеңінен тараған. Мұндай əдіс сызбаүлгі 

шаруашылығының көлемін жəне матаға сызбаүлгіні бормен (суретпен) 

орындау еңбек сыйымдылығын екі есе қысқартады.  

Сызбаүлгінің жартылай жиынтығын пайдаланған кезде ұзындығы 

мен ені бойынша қосарлы салынған төсеме жайылмасы қолданылады. 

Кейде күрделі модельдерді пішкен кезде киім пішуші пішудің 

құрамдастырылған əдісін пайдаланады, яғни жұптық бөлшектерді 

«бүгумен», ал сыңар немесе қисығынан пішілгендерді – бетінен төмен 

қиып пішеді. Нəтижесінде сызбаүлгі контурының сызығы тек жұптық 

бөлшектің бірінде ғана болады жəне сызықты басқа бөлшекке 

көшірудің барынша тиімді əдісін таңдау қажет. 

Бақылау сызығы мен пішудің жұптық бөлшектеріндегі белгілерді 

модельдің күрделілігін жəне бұйым дайындалатын материалдың 

ерекшеліктерін ескере отырып көшіреді.  
Сызықты бір жұптық бөлшектен екіншісіне көшіру – жауапты 

кезең, оны орындау дəлдігі бұйымды құрастыру сапасына байланысты. 

Сызықты көшірудің барлық бар əдістері жіптік жəне бор əдісі болып 

бөлінеді. 
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Жіптік әдіс көшірмені қабуды орындауды топшылайды. Ол 

сызықты матаның беткі жағына көшіруге мүмкіндік береді, олар беткі 

жағында көрінетіндей болуы тиіс: бөлшектің ортасының сызығы, бел 

сызығы, декоративтік бөлшектердің орналасу сызығы жəне т.б. 

сызықты ауыстырудың жоғары дəлдігін қамтамасыз етеді, алайда оның 

кемшіліктері де жоқ емес. Уақытша қабуды орындауға жəне оны 

кезекті жоюға көп уақыт жұмсалады, олар бөлшектерді немесе оның 

учаскелерін көшіргеннен кейін айтарлықтай қиындайды. Инеден 

қалған тесіктер кейбір материалдар үшін көшірменің осы əдісін 

қолдану мүмкіндігін шектейді. 

Көшірме қабуды орындау үшін мақта-қағазды жіпті, даражіпті, 

суда еритін жіпті, қармақ жіпті пайдаланады. Даражіп – қармақ жіпті 

еске түсіретін жұқа синтетикалық жіп, мақта-қағаз жібінің алдындағы 

артықшылығы ылғалды жылумен өңдегеннен кейін оңбайтындығында 

жəне жеңіл кетіріледі. Суда еритін жіпті қолдану көшірме қабуды 

орындаудың еңбек сыйымдылығын төмендетеді, яғни бумен немесе 

сумен өзара əрекеттестігі кезінде олар толықтай ериді.  

Бөлшектердегі белгілерді көшіру үшін қолданылатын бор әдісі бор 

қолданумен үнемі байланысты бола бермейді. Олар көшірме құралды 

қолдануды қарастырады, атап айтқанда: көшірме роликті – тістері бар 

немесе шеті жазық дөңгелекшелер мен тұтқаларды. Көшірме 

сызығының сапасы көшірме роликті қысу күшіне байланысты.  

Шеті тісті кӛшірме дӛңгелекшені тығыз өрілген жəне беті жазық 

материалдармен, мысалы, шытпен, бөзбен, зығырмен жұмыс жасау 

кезінде пайдаланады. Басқа материалдарда тісті дөңгелекшеден қалған 

іздер көрінбеуі мүмкін. Шеттері тісті дөңгелекшелер матада 

пунктирлік немесе нүктелі сызықтар қалдырады, алайда өте өткір 

немесе зақымдалған (қылауы иілген) тістер жұқа матаны зақымдауы 

мүмкін. 

Шеті жазық кӛшірме дӛңгелекшені жұқа жəне нəзік маталар үшін 

пайдаланады. Ол матада үзілмейтін сызық қалдырады. Мұндай 

көшірме ролик тек арнайы көшірме қағазы (одан болатын іздер сумен 

жақсы шайылады) немесе тақта боры бар тандемде жұмыс істейді. Іс 

қағаздарын жүргізуде пайдаланылатын көшірме қағазды қолдануға жол 

берілмейді.  

Осы əдісті жетілдіру пішіні бойынша майға арналған пышақты 

жəне белгілеуге арналған қаламсап пен шарикті, алайда сиясыз 

қаламсап сияқты көрінетін көшіру қағазын пайдалану арқылы көшіру 
сызығын ескер түсіретін пластик маркер-қалақшаның пайда болуына 

алып келеді. Көшіру сызығына арналған қаламсаптың екі – пластик 

жəне болат ұшы бар. Пластик ұшты үлкен сызықты салу үшін, болат 

ұшты – жұқа сызықты салу үшін пайдаланады.  
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Материалға сызықтарды жəне белгілерді салудың əртүрлі əдісінің 

сипаттамасы 2-қосымшада берілген. 

Киім пішушіден тігін бұйымының пішімін алған бригадир немесе 

шебер бұйымды өлшеуді дайындауға кіріседі. Бұл рəсімге мыналар 

кіреді: 

■ пішім бөлшектерінің болуын тексеру; 

■ сызықты бір жұптық бөлшектен басқа бөлшекке ауыстыру жəне 

жіпті тігісті бор сызығымен салу; 

■ бүкпені, бедерлі тігісті, алдыңғы бойдағы қатпарды сырып тігу; 

өңірді өңдеу құралын жəне төменгі жағаның бөлігін өңдеу; 

■ алдыңғы бойды, арқаны, өңірді өңдеу құралын жəне жеңнің 

бөлшектерін ылғалды жылумен өңдеу; 

■ аралық қабаты бар төменгі жағаны қосу; 

■ арқаның құрамдық бөліктерін көктеу жəне бүгіп көктеу; шеткі жəне 

иық қималарын көктеу жəне бүгіп көктеу; шеттерін ойық бойынша 

салу; 

■ бұйымның етегін көктеу; 

■ жеңнің алдыңғы қимасын көктеу; 

■ оң жеңнің шынтақ қималарын көктеу жəне бүгіп көктеу; жеңнің 

төменгі жағын көктеу; 

■ төменгі жағаны мойынға бүгіп көктеу; 

■ оң жеңді ойыққа бүгіп көктеу (иілме, еңкіш мүсіндегі бұйымда, 

биіктігі əртүрлі иықты өлшеуде екі жеңді көктейді); 

■ жоғарғы иық қаптамасын таңдау жəне бекіту, бұйым паспортын 

рəсімдеу; 

■ орындалған операциялар сапасын тексеру. 

Өлшеуге бұйымның қалтасы мен өңірі өңделуі мүмкін. Бір 

өлшеумен киімнің əртүрлі түрін дайындаған кезде жалпыдан көбі 

өңдеу реттілігінде, операциялар сипатында жəне жекелеген 

бөлшектерді өңдеу бойынша əдістерде бар. Алайда бұйымның əрбір 

нақты түрінің түйіншектерін құрастырудың типтік реттілігінде 

бірқатар қосымша операциялар бар жəне өзгеруі мүмкін. Сырт киім 

бұйымын өлшеуге дайындаған кездегі операциялар реттілігі 1.4-

суретте көрсетілген. 

Алғашқы өңдеу алдында бұйымның барлық бөлшектерінде бүкпе 

тігістің, бедердің, қалтаның, əрлеу бөлшектерінің жəне т.б. орналасқан 

жерін анықтайтын бор сызықтарын көшіруді орындайды. Сызықтарды 

(жіңішке қапсырма, бөлшектің ортасы жəне т.б.) сақтау үшін жіпті 
көктеу машинасымен немесе қолмен салады. Көшірілген желімді 

аралықтың алдыңғы бойында бор сызығын көшіруді матаның ішкі бет 

жағын қармаусыз жіпті кезекті салумен орындайды. 
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1.4-сур. Сырт киім бұйымын ӛлшеуге дайындау кезіндегі операцияның 
реттілігі 

Ерлердің иық киім бұйымдарының моделі əйелдердікінен осындай 

сан алуандықпен айрықшаланбайды жəне желімді жəне желімді емес 

аралық материалдарды қолданумен дайындалады, сондықтан үлгі 

ретінде оларға өлшеу жүргізуге дайындау реттілігін жиі келтіреді. 

Пішу бөлшектерін қолдану арқылы төменгі жаға, қиықты күшейту 

өңірі жəне түйме мен ілмектің орналасу жері, өңірлік аралық бөлшегі 

немесе ауқымды көшіру, жеңнің төменгі əдібі жəне негізгі бөлшектер 

үшін аралықтарды жəне т.б. пішеді.  
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Ерлердің иық бұйымдарындағы сызықтарды жəне бақылау 

нүктелерін көшіру бойынша операцияларды орындағаннан кейін 

бүктемелерді көктейді, қабиды жəне үтіктейді. Содан кейін кеуденің 

шығыңқылығын алу үшін алдыңғы бойдың шетін жия үтіктейті, 

өңірлік аралықты өңдейді жəне алдыңғы бойды өңір аралығына 

салады. 

Арқасын өңдейді. Бақылау нүктелері бойынша шетіндегі 

сызықтарды көктейді. Иық қималарын көктейді, бұл ретте иық тігісінің 

орташа жеріндегі арқалыққа бөлшекті отырғызуды орындайды. 

Көктелген иық пен шетіндегі тігістерді бір жағына қайырады жəне 

ұзындығы 1 см аспайтын тік сырмамен көктейді. Мойнына төменгі 

жағаны көктейді. 

Жеңнің алдыңғы тігістерін көктеп, үтіктейді, шынтақ тігістерін 

көктейді, оны жоғары жартысына қарай қайырып, көктейді. Жеңнің 

төменгі жағын салынған күшпен бүгіп, көктейді. Қондырма жең 

жеңтүбінің жоғарғы жерінің периметрі бойынша отырғызуды орындау 

үшін уақытша мақсаттағы қайып тігісті салады. Бұйымның ойығына 

жеңді көктейді жəне оның қалта сызығына немесе жіңішке қапсырма 

сызығына қатысы бойынша оның жағдайын тексереді. 

Бұйымның төменгі етегін белгіленген сызық бойынша бүгеді жəне 

көктейді. 

Өлшеу үшін дайындалған бұйымның арқасындағы орташа жəне 

шетіндегі тігістерді жеңіл үтіктеу, бұйымның құрастыру дұрыстығын 

тексеру жəне оны манекенге отырғызу сапасын алдын-ала бағалау 

ұсынылады. 

Реттілік схемасында қалталарды өңдеу бойынша операция жеке 

бөлініп көрсетілген. Практикада ерлер бұйымдарында кеуде қалтаны 

өңір өңдеу құралымен қосқанға дейін өңдеу жиі кездеседі. Қиылған 

қалталары бар модельдерде оларды да, егер олардың жағдайы дəл 

белгілі болса, өлшеуді жүргізгенге дейін өңдеуге болады. 

Әйелдер киімінде жоғарғы бүктеулі тігісті, бедерлі тігісті, 

аралықты сырып тікпейді, тек көктейді, содан кейін қажетті пішінке 

жеткенде көктейді жəне үтіктейді. 

Пальто-костюм ассортиментіндегі əйелдер иық бұйымын өлшеуге 

дайындау схемасында ерлер бұйымдарын өлшеуге дайындаудан 

айтарлықтай айырмашылығы жоқ, алайда əйелдер бұйымын 

дайындаудың қазіргі технологиясы желімделмейтін өңір өңдеу 

құралынан мүлдем бас тартқан.  
Әйелдер бұйымының алдыңғы бойы мен арқасын бастапқы өңдеу 

əдеттегідей: бүктеулі тігісті, аралықты өңдеу, алдыңғы бойдың жəне 

арқаның құрамдық бөліктерін қосу; ылғалды жылумен өңдеудің 

көмегімен бөлшекке қажетті пішін беру. Бөлшектерді қалыптауды 

əртүрлі əдіспен орындайды:  
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■ тігістер мен қымтаулы тігістің көмегімен конструктивтік; 

■ ылғалды жылумен өңдеу; 

■ материалдың қабілетін пайдалану есебінен негіз бен бүркеме 

жіптерінің арасындағы бұрыштың өзгеруінен көлемдік пішінді 

қабылдау; 

■ құрамдастырылған. 

Қымтаулы тігісті үтіктеудің немесе жия үтіктеудің қайым 

тігістерімен өңдейді. Шағын əдіппен қиылмаған қымтаулы тігіс, 

мысалы, алдыңғы тігісті алдына негізгі немесе негізгі матамен 

қалыңдығы бірдей басқа матадан жолақ сала отырып көктейді. Жия 

үтіктеуді бекіту жəне бірқалыпты көшуді қамтамасыз ету үшін 

қымтаулы тігістің аяғына бір жақты желімді бүркемесі бар матаның 

қиығын желімдейді. 

Қалталарды өңдеуді, егер оларды орналастыру орны мен бөлшектер 

өлшемі дəл орнатылған жағдайда ғана орындайды. Басқа жағдайда 

бөлшектерді өлшеуге дайындаған кезде қалталарды макеттік 

материалдан орындайды. 

Содан кейін өңірді өңдеуді орындайды: аралық бойды жəне шағын 

аралық бойдың бөлшектерін өңір өңдеу құралымен қосады (аралық 

бойдың бөлшектерін ауқымды көшіруді қалталарды өңдегенге дейін 

орындайды) жəне өңірдің шеттерін өңдейді. Егер өңірдің қиығы өңір 

өңдеу құралымен құрастырылып тігілмейді деп шешілсе, қиманың 

бойын оның ақаулығын ескерту үшін қиықтармен жасайды.  

Иық жəне шетіндегі тігістерді көктейді, қабиды немесе үтіктейді. 

Жеңдерді өңдеуге жеңнің алдыңғы қиықтарын қосу, шынтақ 

қиықтарын көктеу мен қабу, жеңнің төменгі жағын көктеу, уақытша 

қайып тігуді орындау мен жеңтүп жеріне отырғызу кіреді. 

Төменгі жағаны өңдеу төменгі жаға мен аралық, төменгі жаға мен 

аралық бөліктерін қосудан, төмені жағаны қалыптаудан тұрады. 

Уақытша құрастыру бұйымды өлшеуге дайындауды аяқтайды. Оған 

мыналар кіреді: 

■ алдыңғы бойды жəне арқаны шетіндегі жəне иық қиықтары 

бойынша көктеу мен қабу; 

■ төменгі жағаны мойынмен қосу; 

■ жеңді ойыққа қабу (түйреу); 

■ бұйымның төменгі жағын көктеу. 

Егер бұйымда жылы төсем қарастырылса, оны өлшеуге дайындаған 

кезде жылулық іштіктер бөлшектерін дайындайды жəне оларды иық 
пен шеткі қиықтың салынған тігісі бойынша көктейді.  
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Көйлек-жейде ассортиментіндегі əйелдердің иық бұйымының 

модельдері үлкен саналуандықпен айрықшаланады жəне оларды 

өлшеуге дайындау дəрежесі көптеген факторларға байланысты. Алайда 

жалпы сəттер де бар: бөлшектерді сырып тігу мен əрлеу бөлшектерін 

өлшеуге өңдеуді орындамайды; негізгі сызықтарды (бел, жамбас, 

жіңішке қапсырма, бөлшектің ортасы жəне т.б.), бөлшектердің дұрыс 

үйлесуіне арналған бақылау нүктелерін (кеуде деңгейі, иық нүктесі, 

жеңнің түпжеңінің жоғары нүктесі жəне т.б.), декоративтік жəне əрлеу 

бөлшектерінің орналасқан жерін білдіретін қарама-қарсы түстегі 

жіптерді салады. 

Қосымша сызықтарды негіз бен пішу бөлшегіндегі ойық жіптерінің 

бағыты бойынша алдын-ала салу тігін бұйымындағы ақаулықтардың 

туындау себебін анықтауға ықпал етеді:  

■ алдыңғы бойдағы — кеуде сызығы бойынша (ойық тереңдігі), 

жіңішке қапсырма сызығы бойынша жəне иық қимасынан бастап 

ойықтан 2...3 см қашықтықта жамбас сызығының деңгейіне дейінгі 

бөлшектің шеткі жағы бойынша; 

■ арқасында — ойық тереңдігінің сызығы бойынша немесе жоғары,  

жауырынның шығыңқылық ортасы арқылы тігінен жəне алдыңғы 

бойдағы бөлшектегідей бөлшектің шеткі жағы бойынша; 

■ жеңде — ойықтың астындағы жең енінің деңгейінде жəне жеңтүптің 

иық кертілмесінен бастап төменгі жағына дейін жеңнің ортасы 

бойынша тігінен. Бұйым бөлшектерінде қосымша сызықтардың 

болуы бұйым материалында деформациялаушы күштің бағытын тез 

жəне нақты анықтауға мүмкіндік береді. 

Көйлектер мен жейделер үшін негізгі бөлшектерді өңдеуге қималар 

мен қымтаулы тігісті өңдеу, əртүрлі аралықтар мен əрлеу тігістерін 

орындау, негізгі бөлшектер бөліктерін қосу, əрлеу бөлшектерін 

дайындау жəне негізгі бөлшектермен қосу кіреді. Барлық негізгі 

бөлшектерді көктейді, алайда тігістерді көктемейді жəне үтіктемейді.  

Бұйымды келесідей қағиданы басшылыққа ала отырып көктейді: 

алдымен ұсақ бөлшектерді (жалғауды, жалғаманы, көмкерме əдіп пен 

жиек тоқымаларының бөліктерін) көктейді, содан кейін аралық бой, 

арқасының, жеңнің, юбканың (көйлектің төменгі бөлігін) бөліктерін 

құрастырады. Бұл үшін бүкпелерді, аралықтарды, бедер тігістерін, 

инішті жəне басқа үлгілік сызықтарды түйреуішпен салады. Егер 

бөлшектерде бүрмелер болса, онда алдын-ала екі қатар тігіс салады 

жəне жіпті тарта отырып, бүрмелерді орындайды.  
Инішті бөлшекке қосып тігу сызығы бойынша салады. Аралықтар 

мен бедерлерді көктейді жəне түйреуішпен алады. Ірі бөлшектерді 

көктейді. Арқасы мен алдыңғы бойды түйреуішпен түйрейді жəне иық 

жəне шеткі тігістер бойынша көктейді. Юбка бөлшектерін түйреуішпен 

түйрейді  жəне  бақылау  нүктелерінен  төмен қарай көктейді. Юбканы  
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бел сызығы бойынша көкірекшемен қоса отырып, қымтаулы тігіс пен 

тік тігістерді біріктіреді. 

Содан кейін жеңді дайындайды. Егер қажет болса, оларға ылғалды 

жылумен өңдеу жүргізеді: шынтақ қимасының жерін үтіктейлі жəне 

алдыңғы қимасы бойынша созады. Ылғалды жылумен өңдеуді 

жүргізудің дұрыстығын тексеру үшін жеңді шынтақ пен алдыңғы 

жылжыту сызығы бойынша бүгеді. Жең қималары артық олқылықсыз 

немесе созылусыз еркін жатуы тиіс. Жеңтүп пен жеңнің төменгі жағы 

бойынша құрастыру үшін сызық салады немесе модельге байланысты 

аралықтарды көктейді. Жеңді көктейді, жеңтүп аумағына отырғызуды 

орындайды, төменгі жағын көктейді. Өлшеуге ойыққа бір жеңді (оң) 

көктеу жеткілікті, алайда егер екі жеңді де ойықпен қосқанда бұйым 

барынша үйлесімді жəне тұтас көрінеді. 

Егер бұйымның жеңі болмаса, ойық қимасының бойына қиықтарды 

салады, ол осы төңіректің бұзылуының алдын-алады. 

Бұйымды өлшеуге дайындауды аяқтағанда бұйымның төменгі 

жағын көктейді. Өлшеген кезде ілгекті көктеп тігу, резеңке жиектемені 

көктеп тігу қажет.  

Ерлер шалбарын өлшеусіз, əйелдер юбкалары мен шалбарларын – 

дене бітіміне жəне модельге байланысьы, алайда, əдеттегідей, 

өлшеумен дайындайды. Бел бұйымдарды өлшеуге дайындаған кезде 

бөлшектерді қалыптау бойынша операцияны орындайды, қалталарды, 

барлық қымтаулы тігістерді (аралықтарды) өңдейді жəне қималарды 

көктейді. Жоғарғы қима бойынша қиманың созылуын болдырмайтын 

жиектемені немесе бел бөлшегін көктеп тігеді. Ілгекті көктеп тігеді. 

Бұйымның төменгі етегін көктейді. 

Бұйымды өлшеуге дайындаған кезде олардың модельдік 

ерекшеліктерін ескеру қажет. Мысалы, жең пішімі бұйымды құрастыру 

реттілігіне өзгерістер енгізеді: бір операция алынады, екіншісі 

қосылады. 

Тұтас пішілген жең бар бұйымдардағы жеңнің дұрыс орналасуы 

ылғалды жылумен өңдеу арқылы қамтамасыз етіледі: жеңнің жоғарғы 

жəне төменгі қималарын артқы жағынан үтіктейді жəне аздап 

шынтаққа бүгу сызығы бойынша созады. Еркін қозғалуды қамтамасыз 

ету үшін қолдың иықпен бірге конструктивтік буындасу төңірегіндегі 

жеңнің жиектерін созады. Созуды оны жеңнің сызығына бүгуді аяқтай 

отырып, бірте-бірте жасайды. Тұтас пішілген жең бар бұйым 

бөлшектеріндегі алдыңғы бой мен артқы бойдың жұмсақ пішінін 
қолдың еркін көтерілуі үшін ойықтың төменгі бөлігіне қарай созады.  

 

 

20 



Жеңі бар бұйымдарды дайындаған кезде регланды пішуді өңдеу 

тəртібі бұйымның конструктивтік ерекшеліктеріне байланысты 

бірнеше рет өзгереді: ұсақ жəне негізгі бөлшектерді өңдегеннен кейін 

қалталарды негізгі бөлшектермен қосады, жеңді өңдейді жəне оларды 

ойықтармен қосады, сондай-ақ төменгі жағаны өңдейді жəне оны 

мойынмен қосады. 

Белде қию сызығы болғанда, иық бұйымдарыныңқұрастыру 

реттілігіне өзгерістер енгізеді. Мысалы, ілгегі жоқ бұйымдарда 

жоғарғы жəне төменгі бөліктерді толықтай өңдейді жəне содан кейін 

оларды бел сызығы бойынша қосады.  

Пальто-костюм ассортиментіндегі бұйымдарда артқы бойды жəне 

алдыңғы бойды бел сызығымен сырып тігу реттілігі кездеседі, ал содан 

кейін бұйымды белдің қима сызығынсыз дайындаған кезде шеткі 

қиықтарды өңдейді. 

Әрбір жаңа маусымның сəндік ұсынысында өзінің ерекшеліктері 

бар, олар, əдеттегідей, конструктивтік шешімдер мен пішім 

элементтерінде көрініс табады («қисығынан» пішу, асимметриялық 

бөлшектер, құрастырулар мен қатпарлар, екі немесе бірнш ашық 

əртүрлі матаны салу). Бұл бұйымды өлшеуге дайындауға ықпал етеді. 

Мысалы, негіз жібіндегі бұрыштың астына пішілген бөлшектерді 

мəжбүрлі деформацияға тарту қажет, атап айтқанда: ілініп тұрған 

жағдайда бекіту, жүкті бөлшектің массасымен шамалас бекіту, 

ылғалдау жəне толықтай кепкенше қалдыру. Бұдан кейін бөлшектің 

өлшемін нақтылау қажет. 

Жеке тапсырыс бойынша киім өндірісі кезінде өлшеуге 

дайындықтың үш дəрежесі болуы ықтимал: 

■ қажеттілігі төмен; 

■ ықтималдығы жоғары; 

■ жоғары. 

Бұйымды өлшеуге дайындаудың қажеттілігі тӛмен дәрежесі 

күрделі модельдер үшін жəне тапсырыс берушінің əдеттегі мүсіннен 

айырмашылығы бар дене бітімі үшін, сондай-ақ киімді тігу 

қасиетініңаты шыға қоймаған материалдан дайындаған кезде жəне 

өңірді жағамен бір мезгілде құрастырған кезде ойға қонымды. 

Бұйымды өлшеуге дайындаудың ықтималдығы жоғары дәрежесі 

бұйымды қабылдау барысында үлгіні егжей-тегжейлі таңдау жəне оны 

дəл пішкен кезде орындалады жəне тек барлық конструктивтік 

қиықтарды (қымтаулы тігіс, бедер, қатпар, иніш) ғана емес, сонымен 
қатар қалталар мен өңір сияқты түйіндерді де түпкілікті өңдеуді 

топшылайды. Бұл қайта өңдеу бойынша бірқатар операцияларды 

болдырмауға, бұйымды оның сапасын нашарлатпай дайындауға 

кететін уақыт шығынын қысқартуға мүмкіндік береді. 
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Бұйымды өлшеуге дайындаудың жоғары дәрежесібұйымды 

дайындау бойынша аяқталған жұмыстың үлкен көлемімен 

сипатталады. Дайындаудың мұндай дəрежесі материалдан жасалған 

бұйымдарда ықтимал, олардағы уақытша тігістер инемен тесуден іздер 

қалдырады, мысалы, қабықты төсемі бар материалдан жасалған, 

көшірілген, жасанды теріден жəне т.б. жасалған бұйымдарда. 

Қайта өлшеу қажеттілігі киімді қасиетінің атағы шыға қоймаған 

жəне жеке əдіс талап етілгенде, əдеттегі дене бітімінен қатты 

ауытқушылығы бар мүсінге материалдан жасалған түпнұсқалық 

модельдердідайындаған кезде туындайды.  

Қайта өлшегенде ерлер киімінің жекелеген түрін дайындайды, 

мысалы, сыртқа киетін – фрактар, смокингтер, визиткалар жəне т.б. 

Қайта өлшеу тігудің еңбек сыйымдылығын, сондай-ақ бұйымды 

дайындау мерзімін 5... 7 % ұлғайтады. Қайта өлшеуді жеңді ойыққа 

көктеудің дұрыстығын нақтылау үшін, əйелдер киімінде – бұйымның 

ұзындығын нақтылау үшін негізгі ретпен жүргізеді. 

Бұйымды қайта ӛлшеуге дайындаған кезде қатпарларды, 

иніштерді, төменгі жағаны, қалталарды, өңірді (сəндік тігістерді 

орындағанға дейін), ілгекті жəне басқа бөлшектерді өңдейді. Бүйірлік 

жəне иық тігістерді көктейді, төменгі жағаны мойынға, жеңді - ойыққа 

көктеп тігеді. Жағаны, бұйымның астарын жəне жеңнің астарын көктеп 

тігеді. 

Бұйымның модельдік жəне конструктивтік ерекшеліктеріне, оның 

түріне, тігін кəсіпорнының санатына байланысты бұйымды қайта 

өлшеуге дайындаудың үш дəрежесінің біреуі белгіленеді: қажеттілігі 

төмен, ықтималдығы жоғары жəне жоғары. Бұл ретте бұйымды 

дайындау барысында қайталама операцияға уақыттың ең төмен 

жұмсалатыны жəне өңдеудің жоғары сапасы қамтамасыз етілуі тиіс. 

Модельді бірінші разрядты ательеде дайындаған кезде, əдеттегідей, 

бұйымды өлшеуге дайындаудың жоғары ықтимал дəрежесін таңдайды. 

Бұл ретте тұтынушының мүсініне бір өлшеу жүргізіледі. Аса сəндік 

модель үшін мүсіннің жеке ерекшеліктері болған кезде қиын өңделетін 

материалдарды бұйымды өлшеуге дайындаудың қажеттілігі төмен 

дəрежесін таңдауға болады. Түсіндірме жазбада бұйымды өлшеу негізгі 

түйіндер мен бөлшектерді өңдеуді аяқтау дəрежесі бұйымды өлшеуге 

дайындау схемасы түрінде беріледі.  

Жоғары разрядты ательеде, əдеттегідей, бұйымды өлшеуге 

дайындаудығ қажеттілігі төмен дəрежесі таңдалады, алайда бұл ретте 
екі өлшеу жүргізіледі. 
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БАҚЫЛАУ СҦРАҚТАРЫ 

1. Тігін бұйымдарын дайындаудың технологиялық процесі 

қандай кезеңдерден тұрады? 

2. Қандай кезең қондырма жеңі бар сырт киім бұйымын 

дайындау операциясының типтік реттілігін құрайды? 

3. Бұйымның негізгі бӛлшектерін бастапқы ӛңдеуге қандай 

операциялар жатады? 

4. Бұйымды ӛлшеуге дайындау дәрежесін атаңыз. Ӛлшеуге 

дайындық дәрежесін таңдауға қандай факторлар әсер 

етеді? 

5. Ӛлшеу саны неге байланысты? 

6. Пальто-костюм ассортиментіндегі бұйымдарды ӛлшеуге 

дайындаудың негізгі кезеңдерін атаңыз. 

7. Кӛйлек-жейде ассортиментіндегі бұйымдарды ӛлшеуге 

дайындаудың негізгі кезеңдерін атаңыз. 

8. Регланды пішкенде жеңдері бар бұйымдарды ӛлшеуге 

дайындау реттілігіне қандай ӛзгерістер енгізеді? 

ТАПСЫРМАНЫ ОРЫНДАҢЫЗ 

1. Тігін бұйымдарын ӛлшеуге дайындау реттілігінің 

технологиялық схемасын ассортимент пен модельдік 

ерекшеліктерді ескере отырып беріңіз. 

2. Матадан және тоқыма кенептен дайындалған тігін 

бұйымдарын ӛлшеуге дайындау реттілігінің 

салыстырмалы сипаттамасын беріңіз (модельде сыртқы 

айырмашылықтар жоқ). 



2-тарау 

ТІГІН БҦЙЫМЫНА ӚЛШЕУ ЖҤРГІЗУ 

 

ӚЛШЕУ ЖҤРГІЗУ КЕЗІНДЕГІ 

ОПЕРАЦИЯЛАРДЫҢ РЕТТІЛІГІ  

Дене бітімінің тепе-тең типіндегі үйлесімді мүсінге практикада 

тігін бұйымдарын жеке тапсырыспен дайындау барынша сирек 

кездеседі. Әйелдер жəне ерлер мүсінінің көпшілігінің оң жəне сол жақ 

иығының еңісі əртүрлі, оң қолы айналымда үлкенірек келеді. Әрбір 

адамның үйлесімдігі де жеке дара. Тіпті аяқтарының ұзындығы да 

əртүрлі болады. 

Тігін бұйымын дұрыс жүргізілген өлшеу мүсіндегі кемшіліктерді 

түзетуі жəне мүсінді киімде тепе-тең, симметриялы, тұрпатты жəне 

үйлесімді етуі тиіс. 

Өлшеуді жүргізу кезінде түзетулердің көпшілігін тікелей мүсінде 

орындайды немесе белгілейді, ал кейбіреуін тапсырыс паспортында 

белгілейді, əсіресе егер өзгерістер тігін бұйымының моделін қатысты 

болса. 

Жүн жəне жібек маталардан жасалатын бұйымдарды əдетте екі 

өлшеумен, мақта-қағаз матадан жасалған оңай үлгідегі бұйымдарды – 

бір өлшеумен дайындайды. 

Бірінші өлшеу барысында барлық жердегі бұйымның көлемін, 

пішінін, үйлесімін, конструктивтік сызықтарды безендіруді, 

қалталардың орналасуын, декоративтік элементтерді безендіруді жəне 

басқаны нақтылайды. Екінші өлшеу барысында үйлесімді құптайды, 

бұйымның ұзындығын түпкілікті белгілейді, жаға мен жеңнің 

бұйыммен қосылуының дұрыстығын тексереді жəне т.б. 

Өлшеуді белгілі реттілікпен жүргізеді: 

■ бұйымның мүсінге қонуын нақтылайды; 

■ пішінді, бұйымның үйлесімін модельге жəне тапсырыс берушінің 
дене бітімінің жеке ерекшеліктеріне сəйкес нақтылайды; 

■ пішінді, өлшем мен бұйымның декоративтік-сəндік бөлшектерінің 
орналасқан жерін нақтылайды. 
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Аяқ киімдегітігін бұйымына өлшеу жүргізу ұсынылады, ол оны 

киген кезде орындалады. Әйелдер дене бітімінің мүсіні үшін биік 

өкшенің үлкен маңызы бар, ал кешкі киімді немесе үйлену киімін 

өлшеу тек сəйкес аяқ киіммен, əсіресе бұйымның ұзындығын нақтылау 

кезеңінде жүргізілуі тиіс. 

Өлшеу жүргізудің типтік реттілігі келесідей операцияларды 

орындауды топшылайды: 

1. Бұйымды мүсінге кигізеді, мұқият түзетеді. Егер бұл модельде 

қарастырылса, иық қаптамасын орнатады. Жіңішке қапсырма сызығы 

мен бел сызығын қосады, ілмекті түйреуішпен түйрейді. Негізгі 

бақылау сызықтарының орналасуын (артқы бойдың, алдыңғы бойдың 

ортасын) тексереді. Бұйымның көлденең сызықтары (кеуде, бел, 

жамбас, етек сызықтары) мүсінге қатаң көлденең, ал артқы бойдың, 

алдының ортасындағы сызықтар (алдыңғы бойдың жіңішке 

қапсырмасы), шетіндегі тігістер – тігінен орналасуы тиіс. Егер бұл 

талап сақталмаса, бұйым конструкциясына нақтылау енгізу, яғни 

теңгерімді қалпына келтіру қажет. 

2. Бұйым көлемін кеуде, бел, жамбас, жеңнің ені деңгейінде жəне 

т.б. нақтылайды. Бұйымды мүсінге жалпы қондыруды, оның кеуде, 

бел, жамбас сызығы бойынша енін тексереді. Егер отырғызу 

қанағаттандырмаса, бұйым тар немесе тым кең, негізгі тік тігістерді 

(бүйірлік тігістерді, бедерлі тігістерді жəне т.б.) булайды жəне 

əдіптерді шығарады немесе тігістегі артық материалды алады. Негізгі 

бүкпе тігістердің орналасуы мен тереңдігін бақылайды, егер қажет 

болса, оларды өзгертеді. Иық жəне бүйірлік тігістердің орналасу 

дұрыстығын тексереді, егер қиғаштық болса, оларды түзетеді.  

3. Бұйымның модель нобайына сəйкестігін тексереді. Бедерлі жəне 

əрлеу сызықтарының, иніштің, қатпардың жəне т.б. орналасу 

дұрыстығын анықтайды. Симметриялық элементтерді бұйымның оң 

жартысы бойынша нақтылайды, егер бұйым симметриялы болмаса, 

əрбір жартысын нақтылайды. Егер жең өлшеу жүргізуге кедергі 

жасаса, оны булайды жəне уақытша қоя тұрады.  

4. Қалталар пішіні мен орналасуын, декоративтік элементтер мен 

сызықтарды, ілмек пішінін жəне т.б. нақтылайды. Оны баумен бекіте 

отырып, бел сызығының дұрыс орналасуын белгілейді. Егер моделі 

бойынша түсіру талап етілсе, оның шамасын нақтылайды.  

5. Әрлеу бөлшектерінің – шəрке баудың, кестенің, кантаның, 

көмкерменің жəне т.б. орналасуы мен пішінін нақтылайды. 
Оймакілтекті, қиықтарды, қатпарларды жəне т.б. бүгіп тігу ұзындығын 

белгілейді.  

6. Мойын мен мойын қиығынан бастап ойықтардың контурын 

нақтылайды. Егер тығыз немесе артқы бойы мойын негізін қысса, қима 

сызықтың дұрыс жағдайына жетумен артық матаны қиып тастау керек. 
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Егер олардың жағдайы өзгерсе, жаға мен жеңді салады. Бұйымды иық 

төңірегіні мүсініне, ойықтың пішіні мен көлеміне отырғызуды 

тексереді, кемшіліктерді түзетеді. 

7. Бұйымның ұзындығын нақтылайды.  

Симметриялық мүсінде өлшеу жүргізу кезінде барлық өзгерістерді 

бір жаққа енгізеді, жақсысы оң жаққа. Бұйымның жылжып кетпеуі 

үшін оны киімге алдыңғы бойы (алдыңғы жағы) мен артқы бойының 

ортасындағы сызығы бойынша түйреуішпен қадайды.  

Өлшеуді жүргізудің соңғы кезеңінде қажет кезде бұйымның 

динамикалық мүмкіндігін тексереді: иық бұйымдарында – қолдың 

қозғалысы алдыға жəне жоғары, дененің еңкеюі алдыға жəне жанына; 

бел бұйымдарында – отыру жəне аяқты (тізені) жоғары көтеру. 

Қозғалыс бұйымның осы түрін кию жағдайы үшін тəн болуы тиіс.  

Өлшеуді жүргізу кезінде келесідей қағиданы сақтаған маңызды: 

1. Бөлшектердегі негіз жіптерінің дұрыс бағытын қадағалау. 

2. Барлық өзгерістер мен нақтылауды бұйымның оң жартысы 

бойынша немесе мүсіннің асимметриясы болған кезде оң жəне сол 

жартысы бойынша орындау. 

3. Костюмді өлшеген кезде алдымен бел бұйымына, содан кейін 

иық бұйымына өлшеу жүргізу.  

4. Жиынтықты өлшеген кезде алдымен мүсінге (төменгі) жақын 

бұйымды, содан кейін жоғарғы бұйымды өлшеуді жүргізу. 

5. Кемшілік ерте анықталса, оны жою да жеңіл болады. 

6. Кемшіліктерді түзеткен кезде уақытша тігістер жіптерін алу 

жəне тігістерді түйреуішті төменгі тік сызық ұшы бойынша, 

көлденеңінен – сол ұшы бойынша орналастыра отырып түсіру.  

7. Қауіпсіздік мақсатында керту операцияларын орындау немесе 

материалды қайшымен немесе басқа кему құралдарымен тікелей 

тапсырыс берушінің мүсінінде кесу ұсынылмайды.  

Бірінші өлшеуді көктеуден, бүгіп көктеуден немесе бүкпе тігісті, 

бедерді, артқы бойдың ортаңғы қималарын сырып тіккеннен; шеткі 

жəне иық қималарын көктеуден жəне бүгіп көктеуден; жағаны мойынға  

қондыра көктеуден, бұйымның етегін жəне жеңді бүгіп көктеуден, оң 

жеңді қондыра көктеуден кейін орындауға болады. 

Бұйымды өлшеуге екінші рет дайындаған кезде алдыңғы бойдағы 

жəне артқы бойдағы бүкпе тігісті, бедерлі тігістерді жəне қатпарларды, 

қалталарды, əдіптелген түймелікті, өңірді, бұйымның етегін өңдейді, 

артқы бойдағы шеткі жəне иық қималарды сырып тігеді, жағаны 
өңдейді жəне оны мойынмен түпкілікті қосады, жеңді толықтай 

өңдейді жəне оларды ойыққа қондыра көктейді. Бел сызығы бойынша 

қиылған бұйымдарда бөлшектерді бел сызығы бойынша көктейді жəне 

бүгіп көктейді.  
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Екінші өлшеуді негізінен біріншідегідей жүргізеді. Екінші өлшеу 

тек оны өлшеу барысында шеткі жəне иық тігістерінің, артқы бойдың, 

оймакілтектің, жағаның, жең мен бұйымның басқа бөлшектерінің 

жағдайын түпкілікті нақтылаумен ғана айрықшаланады. Екінші 

өлшеуде анықталған кемшіліктерді қалпына келтіреді, бұйымды одан 

ары өңдеуге береді. 

Екі өлшеуді орындау əдеттегі дене бітімінен қатты айқын 

ауытқушылығы бар мүсінге күрделі модельді дайындаған кезде қажет. 

Әдеттегі дене бітімінен қатты айқын көрінетін мүсіндегі бұйымда 

немесе бірінші өлшеудегі бұйымдардың күрделі моделін тіккен кезде 

иық жəне шеткі қималар көктелуі жəне бүгіп көктелуі, ал жаға мойынға 

қондырылуы мүмкін.  

Екінші өлшеуді жүргізген кезде киім пішуші жеңнің қондыра 

көктелуінің дұрыстығын тексереді, бұйымның ұзындығын тапсырыс 

берушімен тағы да келіседі, бұйымның теңгерімін (иық қималарымен 

көктелген) жəне жағаның пішінін нақтылайды. Екінші өлшеуді 

біріншідегідей реттілікпен жүргізеді. Барлық əрекеттерді өте мұқият 

орындау қажет. 

Өлшеу жүргізу кезінде анықталған кемшілік қайта шаншу жолымен 

үнемі түзетіле бермейді. Мұндай жағдайда бұйымдағы барлық қажетті 

өзгерістерді арнайы шартты белгілермен белгілейді (3-қосымша). 

Бұйым тапсырыс берушінің мүсініне толық сəйкес келген кезде оны 

одан əрі өңдеу үшін шеберге береді. 

Тігу қасиеті матаның аталған ассортименті үшін дəстүрлі матаның 

қасиетінен айрықшаланатын материалдан жасалған бұйымдарды 

дайындауда жəне өлшеу жүргізуде айтарлықтай өзгерістер өтеді. 

Мысалы, қатырмаланған материалдан, жасанды былғарыдан немесе 

күдеріден, сондай-ақ су жұқпайтын арзанқол материалдан жасалған 

плащтан, қабықты жабыны бар капрон матадан жасалған пальто-

костюм ассортиментіндегі бұйымдарды тіккен кезде тек бір өлшеуді 

орындайды, яғни бұл материалдарда инені тесуден іздер қалады. 

Негізгі сызықтар бойынша уақытша жіп сызықтарын салмайды.  

Жоғарыда тізбеленген материалдан жасалған бұйымды өлшеуге 

дайындаған кезде жеңді ойыққа қондыра көктемейді, жеңнің етегін 

жəне бұйымның етегін бүгіп көктейді. Өлшеуді жүргізу кезінде жеңнің 

дұрыс орналасуын таңдай отырып, оны ойыққа түйреуішпен абайлап 

түйрейді. Жеңнің ұзындығы мен бұйымның етегін нақтылағаннан кейін 

жеңді түйреуішпен бірнеше жерге түйрейді – ең жақсысы тігістің 
төңірегіне.  
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Тұрақты қалыптық тоқыма матадан жасалатын бұйымды бір немесе 

екі өлшеумен дайындайды, ал тығыз тоқыма матадан жасалған 

бұйымды – бір өлшеумен дайындайды. Жеңіл созылатын материалдан 

жасалатын бұйымдарды дайындаған кезде екі өлшеу қажет, яғни 

олардың созылуы қажетті пішінді алуды жəне бұйымның тапсырыс 

берушінің мүсініне дұрыс қонуын қиындатады. 

Әдеттегі тоқыма матадан жасалған бөлшектерді түйреуге арналған 

əдеттегі тігін түйреуішін пайдалану үнемі мүмкін емес, яғни қалың 

борпылдақ құрылымда олар «жоғалып кетеді» немесе білінер-білінбес 

көрінеді, ал жұқа тоқыма матаның бетінде тесік пен ілгек түрінде 

зақымдаулар қалдыруы мүмкін. Мұндай материалдар үшін өзгерістерді 

жібі бар инемен бекіту ұсынылады. 

Өлшеу барысында шифон, газ, органза жəне басқа жұқа жартылай 

ашық жібек маталар айтарлықтай қиындық туғызады, олар көптеген 

модельшілер үшін шабыт көзі болып табылады. Нақ осы жұқа жібек 

маталар ұшатын, өте көлемді түсіп тұратын жəне асимметриялық 

пішіндегі бұйымды жасауға мүмкіндік береді.  

Мұндай материалдардағы əдеттегі тігін түйреуіштері бекітілмейді 

жəне оларды зақымдауы мүмкін, оларды жақсысы, ілгегі бар майда 

ағылшын түйреуішімен ауыстыру немесе жұқа инелі жібек жіпті 

пайдаланған жақсы. 

Тіпті матаның суреті тігін бұйымын өлшеуге дайындау процесіне 

əсер етуі мүмкін. Тордағы немесе жолақтағы суреті бар матадан 

жасалған бұйымды, əдеттегідей, екі өлшеумен дайындайды. Бірінші 

өлшеуде киім пішуші бөлшектердегі суреттің өлшемі мен үйлесімі 

туралы мəселені шешеді. Екінші өлшеуде ол теңгерімді, бұйымның 

пішінін нақтылайды жəне сəндік элементтерді келіседі. 

 

БҦЙЫМНЫҢ ПІШІНІ МЕН ҤЙЛЕСІМІН 

НАҚТЫЛАУ 
2.2. 

Өлшеу барысында киім пішуші модельге жəне тапсырыс берушінің 

дене бітімінің жеке ерекшеліктеріне сəйкес бұйымның пішіні мен 

үйлесімін талдайды жəне қажет кезінде түзетуді орындайды. Бұл үшін 

ол костюм композициясының негізгі заңдары мен маусымның сəн 

үрдісін білуі тиіс. Тек тігін бұйымының тапсырыс берушінің бейнесіне 

жəне жоғары сапаға толық сəйкес келгеннен кейін ғана бұйымды 
орындау оның көркемдік айқындылығын қамтамасыз етеді. Костюмнің 

композициясын жасау жəне оны тапсырыс берушінің дұрыс оқуы – 

төмендгідей мəселелерді шешуді талап ететін күрделі процесс: 
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■ модель кім үшін жасалады; 

■ тігін бұйымының мақсаты қандай; 

■ қандай пішін толық көлемде модельдің мақсатына сəйкес келеді; 

■ қандай түстік жəне фактуралық шешім көркемдік түпкі ойын іске 

асыруға ықпал етеді; 

■ жобаланатын пішінді жасау мен жалпы композициягы қолдау үшін 

қандай материалдарды таңдау қажет; 

■ костюмді дайындаудың технологиялық ерекшеліктері қандай. 

Костюм композициясының элементтері пішін, материал жəне оның 

қасиеті, түсі, конструктивтік жəне декоративтік сызықтары болып 

табылады. Костюмде бірінші кезекте тігін бұйымының жалпы пішіні, 

түсі жəне пішіннің құрамдық элементтері, содан кейін бөлшектері мен 

басқа ұсақ-түйегі қабылданады. 

Костюмді көркемдік маңызбен толықтыруға мүмкіндік беретін 

композиция құралына ұқсастық, ырғақ, симметрия немесе асимметрия, 

нюанс пен контраст, түстік шешім жатады. Композицияның негізгі 

заңдары төмендегідей: 

1. Тұтастықтың немесе бүтіндіктің болуы — бұл 

композицияның негізгі заңы. Тігін бұйымының барлық бөліктері 

модельде артық ештеңе болмағанда, барлық элементтер өзінің орнында 

болғанда жəне бір нəрсені өзгерту тілегі туындамағанда, тұтас бейне 

жасауы тиіс. Тұтастықтың маңызды белгісі костюмнің барлық 

элементтерінің үш принциппен – контрастылықпен, нюанспен жəне 

ұқсастықпен келісушілік болып табылады. 

К о н т р а с т  — бұл бірден көрінетін қарама-қарсылық, қарсы 

тұрушылық, ол материалдың пішіні, түсі, көлемі мен фактурасы 

бойынша жүзеге асырылуы мүмкін. Мысалы, былғары, шифон сияқты 

материалдан бір бұйымдағы əдемі үйлесім контраст жасауға мүмкіндік 

береді, алайда өлшеу жүргізу кезінде киім пішушіден жұқа 

материалдан жасалған бөлшектерге жүктемені бөлу жəне осылайша 

оның бұзылуының алдын-алу үшін астар бөлшектерді қолдану туралы 

шешім қабылдауды талап етеді. Тігін бұйымындағы контраст мүсіннің 

кейбір жерлерін түзете алады. Мысалы, мойынның V-үлгілік қиығы 

қысқа мойынды көрнекі ұзартады; иық бұйымының түзу сұлбасы бел 

төңірегіндегі қатты бүгілуді тегістеуге немесе қатты шығып тұрған 

бөксені жасыруға мүмкіндік береді.  

Нюанс — бұл өзінің тегінен контрасттан ұқсастыққа өтпелі шама; 

нюанс костюм элементінің пішінінде, оның фактурасында жəне түстік 
гаммасында білінер-білінбес өзгерістерден көрінеді. Практикада нюанс 

– мүсіннің артықшылығынкөрсетуге немесе оның кемшіліктерін 

жасыруға мүмкіндік беретін маңызды «ұсақ-түйек». Мысалы, 

максимал қапсырма төңірегін бел сызығының табиғи деңгейіне 

қатысты жоғары немесе төмен ауыстыру мүсінді үйлесімді қабылдауды 
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көрнекі өзгертуге мүмкіндік береді. 

Ұқсастық  – бұл əртүрлі түрлендірмеде бір элементтің қайталануы. 

Бұл əдісті модельшілер жиі пайдаланады. Үлкен өлшемді мүсіндегі 

бұйымға орташа ірі лацкандар мен жаға шағын өлшемді мүсіндегі 

бұйымға қарағанда, барынша қисынды, ал шағын қаптамалы қалта 

толық мүсін үшін жакеттің (пенжектің) шеткі бетінде елеусіз болады, 

алайда толық мүсін үшін артық ірі бөлшектерге жол берілмейді. Өлшеу 

кезеңінде бұйымның мақсатына байланысты қайталанатын 

элементтердің жəне олардың өлшемінің оңтайлы санын дұрыс 

бағалаған маңызды. 

2. Үйлесім заңы — тігін бұйымы бөліктерінің бір-біріне жəне 

жалпы модельге қатынасын анықтайды. Тігін бұйымының үйлесімі 

оны көлденеңінен бөлшектеулі топшылайды. Бұйымның ұзындығы, 

бел сызығының деңгейі, иықтың ені, көкірекше мен юбканың, жеңнің, 

жағаның бөлшектердің көлемі – мұның барлығы костюмдегі мүсінді 

көру арқылы қабылдауға, оның қисындылығын бағалауға əсер етеді. 

Алтын қима, контрастілік үйлесім мен ұқсас үйлесім принципі кеңінен 

тараған. 

Алтын қима принципін  сақтау (3:5, 5:8, 8:13) костюмді 

барынша үйлесімді қабылдауды оятады, іскерлік мəнер моделі үшін 

ұсынылады. Үйлесім юбканың ұзындығынан құрылады, яғни алдымен 

юбканың айтарлықтай дəл келетін ұзындығын таңдайды, содан кейін 

жакеттің ұзындығын есептейді.  

К о н т р а с т і л і к  ү й л е с і м  (1:4, 1:5) барынша 

қоршағандардың назарын белсенді тартады. Бұл əдісті кешкі костюм 

үшін жиі пайдаланады. 

Ұ қ с а с  ү й л е с і м  (1:1) статикалықты, тыныштықты сезінуді 

тудырады; оларды күнделікті киетін тігін бұйымдарын дайындау 

кезінде пайдаланады. 

Киімде қалаулы үйлесімді белгілеу үшін бұйымның ұзындығы мен 

бел сызығының орналасуын анықтау маңызды болып табылады. 

Мысалы, көйлектің гармониялық үйлесімін сақтау үшін бел сызығын 

жоғары немесе төмен ауыстырады жəне сəйкесінше ұзындығын 

өзгертеді. 

Үйлесімді шешімде белдік маңызды роль атқарады. Белдік 

композиция элементі ретінде өзінің орналасуымен модель үйлесімінің 

ерекшеліктерін білдіреді. 

Үйлесімі дұрыс тепе-тең мүсінге арналған киім теңдестірілген, 
көлемі мен композиция элементтері біркелі бөлінуі тиіс. 

Долихоморфты үйлесімді қабатталған мүсін үшін (үлкен белге тəн) 

бұйымдағы бел төңірегі тарылады – бұл көрнекі қабылдауды түзетуге 

мүмкіндік береді. Брахиморфты қабатталған мүсін үшін (белі тар) бел 

төңірегіне  көңіл  бөлмеуге тырысады  жəне  композициялық шешімнің 
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басқа элементтерін пайдаланады. 

3. Симметрия заңы бойынша геометриялық тең бөліктерден жəне 

симметрияның тік осіне қатысты белгілі тəртіппен орналасқан 

элементтерден тұратын костюм орнықтылық, тепе-теңдік, 

айбындылық, маңыздылық, салтанаттылық əсерін туғызады. 

Костюмдегі асимметрия – бұл тепе-теңдіктің жоқтығы, тыныштықтың 

бұзылуы. Егер симметриялық композиция үнемі теңгерімді болса, онда 

асимметриялық композицияда тепе-теңдік үлкен жəне шағын шаманы, 

сызықтарды, түстік дақтарды бөлуге, контрастілерді пайдалануға 

байланысты. 

4. Ырғақ заңы тұтас бөліктерді қайталау немесе алмастыру 

сипатын білдіреді. Ырғақ — бұл қозғалыс. Ырғақ белсенді, қарқынды, 

бөлшек немесе бірқалыпты, тыныш, баяу болуы мүмкін. Тігін 

бұйымындағы (окстюмдегі) ырғақ бөлшектеу (конструктивтік немесе 

декоративтік сызықтар), бөлшектер, материал суреті (жолақтар, тор), 

фурнитура (түймелер жəне т.б.) сияқты элементтерді жасай алады. 

Ырғақты ұйымдастыру əдісі бойынша көлденең (көлденең жолақтар), 

тік, шиыршықты, диагоналды, радиалды-сəулелік болуы мүмкін. 

Шиыршықты, диагоналды жəне радиалды-сəулелік ырғақтар бұйымға 

екпінді қозғалыс əсерін береді.  

5. Тұтастан негізгіні бӛлу, яғни композициялық орталық, — бұл 

бұйымдағы бірінші көзге түсетін, назар аударатын, барлығы негізгіге 

бағына отырып, екінші деңгейдегі бөлшектерді екінші жоспарға 

ығыстырады. Композициялық орталық ролі əдетте бөлшектерге 

бөлінеді. Егер композициялық орталық мүсіннің ортасында орналасса, 

онда ол денеге – кеуде төңірегіне, белге, мықынға назар аудартады. 

Мүсіннің төменгі бөлігіне, аяққа түскен назар бейнеге орнықтылық пен 

тиянақтылық береді. Егер композициялық орталық болмаса, бейне 

оқылмайды, мəнерлі болмайды, есте сақталмайды.  

Өлшеу кезінде киім пішуші композиция заңдарын, бұйымның 

суретінің бөлшектердің өлшемі мен орналасуына сəйкестігін, 

сызықтардың бағытын тексереді. Мысалы, үйлесімді шешімді бағалау 

кезінде киім пішуші бөлшектердің орналасу деңгейінің бұйымның 

үйлесімін қалай өзгеретінін түсінуі тиіс. 

Композициядағы жетекші роль тігін бұйымының пішініне тиесілі. 

Пішін эстетикалық жəне утилитарлық функцияны орындайды. Пішін – 

тігін бұйымының көлемдік-кеңістіктік сипаттамасы – біртұтасқа 

ұйымдастырылған бірнеше бөлшектен тұратын күрделі құрылымы бар. 
Жай жəне күрделі пішін деп айырады.  
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Жай пішіндер бір құрылымдық бөліктен – «күн» юбкадан, 

пончодан жəне т.б. тұрады. 

Күрделі пішіндер бірнеше бөліктен тұрады. Олардың функциясына 

байланысты негізгі (функционалдық) бөліктер деп бөледі – бұл 

бұйымның түрін анықтайтын бөліктердің қажетті ең аз саны. Киімнің 

аталған түрінің өзінің функциясын орындауы үшін олардың болуы 

қажет. Мысалы, қыстық киімнің негізгі функциясы – суықтан қорғау. 

Сондықтан мұндай киімнің функционалдығы қорғаныс қасиетінің 

деңгейімен бағаланады. Пальтоның қорғаныс қасиеті бел бөлігін, жең 

мен жағаны қамтамасыз етеді. 

Тігін бұйымының барынша нақты жəне түпкілікті сипаттамасының 

пішіні сұлба болып табылады. Нақ сондықтан сұлба модельдің жалпы 

айқындылығын анықтайды. Мүсіннің кемшіліктерін сұлбалық пішіннің 

астына жасыруға болады. Сұлбаны сауатты үйлестіру мен бұйымның 

үйлесімді шешімі мүсінді барынша үйлесімді етуге көмектеседі. 

Өлшеу барысында тігін бұйымның көлемдік пішінін жəне оның 

жазық пішінін – сұлбасын нақтылайды.  

Егер модельдің пішіні дөңгелек болса, онда барлық конструктивтік 

сызықтары мүсіннің шығыңқы жерлеріне (алдыңғы кеуде жəне артқы 

жауырын) жақындайды, ал шеттегі тігістер ойықтың ортасына 

орналасады. Жалпақ пішінді жасау үшін конструктивтік пішінтүзуші 

элементтерді мүсіннің барлық шығыңқылықты көрсетпеу үшін шеткі 

қырларға (қима шеті жəне т.б.) қоспалау. Ішінара қалыңдатылған 

бұйымдар үшін барлық жердегі бұйымның көлемін жəне 

конструктивтік пішінтүзуші элементтердің орналасуын дұрыс бағалау 

қажет. Осы міндетті шешу киім пішушіден тігін бұйымдарын 

конструктивтік үлгілеу саласындағы терең білімді талап етеді.  

Бұйымның сұлбасын бір мезгілде тексереді. Сұлбаның 

заманауилығы сəннің бағытына байланысты. Модельді зерттей 

отырып, киім пішуші бірінші кезекте сұлбаны жəне конструктивтік 

шешімнің ерекшеліктерін анықтайды. Негізгі сұлбалық пішіннің тізбесі 

тұрақты толықтырылып отырады. Мысалы, ХХ ғ. ортасында негізгі 

сұлбасы ретінде үш сұлба ұсынылды: тік, қынама бел жəне жартылай 

қынама бел; ғасыр соңында бұл тізім трапеция тəрізді сұлбамен 

толықтырылды. Қазір мамандар негізгі сұлба ретінде тағы бір – 

сопақша сұлбаны ұсынады.  
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Қазіргі киімнің әртүрлі сұлбасының барлығын келесідей 

түрлермен келтіруге болады (2.1-сур.): 

■ тік — көп таралғанның бірі, іс жүзінде мүсіннің барлық түріне 

келеді. Сипаттамалық шегі: бел сызығы ерекше көрінбейді, 

бұйымның енінің төменгі жағы да ойықтың төңірегіндей; 

■ трапеция — төменгі жағы кеңейтілген киімге тəн. Төменгі жағы 

шамалы кеңейтілген сұлба мүсінді барынша сымбатты көрсееді 

жəне сондықтан толық адамдарға ұсынылады. Бел сызығы мұндай 

бұйымдарда білінбейді. Мұндай сұлбаның атауы өзінің атауымен 

аталады – ол «трапеция» геометриялық фигурасына сəйкес келеді, 

оның жоғарғы негізі – бұл иық сызығы (кеуде сызығы кейбір 

пішінде), төменгі негізі – сызық бұйымның төменгі жағында; 

■ жартылай қынама — барынша таралғанның бірі, классикалық 

мəнерге тəн, пішін контурын қайталайды. Бел төңірегінде болмашы 

немесе бірқалыпты қынама байқалады. Бұл сұлба мүсіннің барлық 

түріне келеді; 

■ қынама бел — екі түрде кездеседі: «Х-сұлба» (ерекше белдің 

көлемдік жоғары жағы жəне көлемдік төменгі жағы) бойы ұзындар 

мен жіптіктейлерге; «құм сағат» сұлбасы (жоғары жəне төменгі 

жағы шағын көлемді, домалақ бөксе, жіңішке бел) жіптіктей, 

алайда аласа бойлы əйелдерге келеді; 

■ сопақша — тік сұлбаны түрлендіру ретінде қарастыруға болады, 

алайда иықтың дөңгелек сызығы мен юбканың тарылған төменгі 

жағы бар. Сопақша сұлбаның ең кең бөлігі бел мен жамбас 

деңгейіне келеді. Мұндай сұлбадағы киім бойы қысқа əйелдерге 

ұсынылмайды. 

Өлшеу кезеңінде сұлбалық пішінді жасау немесе түзету үшін пішін 

қалыптастырудың пайдаланылған əдістерінің сапасына бағалау 

жүргізеді жəне оларды кейінгі қолдану бойынша шешім қабылдайды. 

Бұл ретте пішін қалыптастыру əдісінің жəне бұйым дайындалатын 

материалдың тігін қасиетінің сəйкестігін талдайды. 

Пішін қалыптастырудыңнегізгі әдістері: 

■ технологиялық — материалдың қалыптау қасиетін (жия үтіктеу, 

баспақтау, созу жəне т.б.) пайдалануға негізделген. Осындай 

əдіспен күрделі пішіндегі киімді алу қиын; 

■ конструктивтік — бұйымды бөлшектеуді топшылайды. Бұл əдіс 

барынша тараған жəне əмбебап; 

■ құрамдастырылған—технологиялық жəне конструктивтік əдістерді 
оңтайлы үйлестіру болып табылады. 



 

 

2.1-сур. Киімнің негізгі сұлбасы: 
а — түзу; б — трапеция түріндегі; в — жартылай қынама; г — қынама; д — жұмырлау 



Пішін қалыптастырудығ технологиялық құралына бөлшектер 

қимасы бойынша деформация есебінен пішінді жобалау кіреді — қою 

(қондыру) немесе созу жəне оларды ылғалды жылумен өңдеудің (жая 

үтіктеу, созу) көмегімен бекіту; жіп негізі мен ілмектің арасындағы 

бұрышты өзгерту — матаны бөлшектегі жіптердің əртүрлі бағытын 

ескере отырып пішу (мысалы, 45° бұрышпен); қаңқа элементтерін 

пайдалану — жоғары иық қаптаманы, тұрақты қалыптық төсемді, 

жиектемені жəне т.б. 

Өлшеу барысында пішін қалыптастырудың технологиялық құралын 

қолдану нəтижесін бағалайды. Мысалы, бұйымда, негіз жібіндегі 

бұрышпен пішілген бөлшектерде қиғаштардың, материалдың қауіпті 

деформациясын, бұйымның енінің жəне оның ұзындығының өзгерісін 

тексереді. Қондыру кемшілігін түйреуішпен түйрейді, ал бөлшектің 

төңірегін кем созуды арнайы белгімен белгілейді. 

Пішіннің беті тегіс, бедерлі жəне құрамдастырылған болуы тиіс. 

Беттің бедерлігі (тегіс еместігі) материалды қатпар, құрастырма, 

шымылдық, буф, көрпе түрінде қалау əдісіне байланысты. 

Пішіннің бетінде орналасқан элементтерге конструктивтік, 

конструктивтік-декоративтік, функционалдық-декоративтік жəне 

декоративтік элементтер жатады (2.2-сур.). 

Пішін қалыптастырудың конструктивтік 

элементтерінеконструктивтік жəне технологиялық тігістер, қымтаулы 

тігістер, тілікшелер жəне т.б. жатады. Алайда декоративтік 

құралдармен (сызықтармен, тігістермен жəне т.б.) безендірілгендер 

декорды қалыптастыруда да болады. Конструктивтік пішін 

қалыптастыру үшін (киімнің күрделі бетін жазықтыққа жазу) 

к о н с т р у к т и в т і к  ж ə н е  д е к о р а т и в т і к  с ы з ы қ т а р д ы  

пайдаланады. 

Мүшелену саны модельмен ғана анықталмайды, сонымен бірге 

бұйымды дайындауға арналған материалдың қасиетімен де 

анықталады. Конструктивтік элементтердің көмегімен бұйымның 

пішінін жасайды, алайда өздері осы элементтерді білінер-білінбес етеді 

немесе мүлдем көрінбейді, сондықтан осы элементтердің жағдайы мен 

пішінін оларды өңдеудің барынша қарапайымдылығына ұмтыла 

отырып таңдайды.  

Киім пішуші өлшеу кезінде төмендегілерді бағалайды: 

■ конструктивтік пішін жасаушы элементтерді қолдану дұрыстығын 

жəне олардың бір бұйымда үйлесуін; 
■ тапсырыс беруші мүсінінің дене бітімінің ерекшеліктерін ескере 

отырып, пішін жасаушы элементтердің орналасуын; 

■ өңдеу əдісін таңдауды жəне пішін жасаушы элементтерді 

материалдың қасиетін ескере отырып бекітуді. 
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2.2-сур. Киімнің пішін түріндегі элементтері: 
а — конструктивтік; б — конструктивтік-декоративтік; в — функционалдық-
декоративтік; г — декоративтік 

Осы міндеттерді шешу тігін бұйымының конструкциясындағы жеке 

мүсіннің ерекшеліктерін ескеру ережесін білуге дұрыс көмектеседі (4-

қосымша). 

Пішін жасаушыконструктивтік-декоративтік элементтерге 

бұйымның көлемдік пішінін жасау үшін пайдаланылатын ғана емес, 

сонымен қатар дизайнға кіретін жеңді, инішті, бедерді жəне 

басқаларды көктеу тігістерінің барлық көрінетін элементтері жатады. 

Функционалдық-декоративтік және декоративтік 

элементтерэстетикалық роль атқарады жəне бұйымның көлемдік 

пішінін жасауға қатыспайды. 

Технологиялық (адаптивтік) тігістер — киім пішушінің 

көмекшілері. Оларды материалды үнемдеу үшін киімнің көрінбейтін 

жерлеріне пайдаланады. Бұл жалғаулар мен жалғамалар жəне т.б. 

Бұйымда бір мезгілде жобаланатын пішінді жасау үшін бірнеше 

əдісті жиі қолданады. 

Өлшеу барысында киім пішуші бұйым пішінін бағалаудан басқа 

оның орнықтылығын тексереді жəне бекіту əдісі бойынша ұсыным 

береді. 
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Тігін бұйымдарын жобалаған кезде мүсінді түзету үшін оптикалық 

иллюзияны кеңінен пайдаланады. Оптикалық иллюзияларды дұрыс 

қолдану көрнекі толық мүсінді сымбатты көрсетуге, ұзын бойлы 

мүсінді аздап жасыруға жəне т.б. мүмкіндік береді. Бұл ретте тік, 

көлденең жəне диагоналдық сызықтардың қасиеті кеңінен 

пайдаланылады. 

Бұйымның тік сызықтары  мүсінді барынша сымбатты етеді, оны 

тартады. Алайда кең тік жолақты пайдалану мүсінді толық етеді. Ал 

шағын көлемді бұйымдарда, бұйым мүсінге қабысып тұратын жерде 

тік сызық мəнерліге ауысады, мүсіннің кемшілігін көрсетеді, мүсінді 

бұрмалайды. 

Т і к  с ы з ы қ т а р  тігін бұйымының композициясында əртүрлі 

роль атқарады. 

Егер көлденең сызық мүсінді төменгі жəне жоғарғы бөліктерге (бел 

сызығы бойынша жəне мықын сызығы бойынша) бөлсе, ол мүсінді 

көрнекі ұлғайтады жəне оның бойын қысқартады. Мысалы, көлденең 

сызық – бұл жакеттің төменгі қиығы. 

Егер көлденең сызық мықын төңірегінде орналасса, мүсін барынша 

кең жəне қысқа бой ретінде қабылданады. 

Бұйымның жоғары немесе төменгі бөлігінде (кеуденің үстіндегі 

иніш, қималы төменгі бөлік жəне т.б.) орналасқан көлденең сызықтар 

(бір немесе бірнеше) мүсінді барынша сымбатты жəне биік етеді. 

Бұйымның диагоналы бойынша сызықтар  немесе бөлшектер 

тік немесе көлденең сызықтарға ұқсас функцияларды орындауы 

мүмкін. Барлығы олардың көлбеуіне байланысты. Тік сызыққа жақын 

диагональ мүсінді көрнекі сымбатты етеді. Егер диагональ сызықта 

көлденең бағытқа жақын көлбеу болса, ол аумақты көрнекі кеңейтеді. 

Сондықтан диагональ сызықтарды сақтықпен қолданады. 

Тігін бұйымының композициясында түзу тік, көлденең жəне 

диагональ сызықтардан басқа қиғаш жəне сынық сызықтар 

қолданылады. 

Тігін бұйымдарын өлшеген кезде тапсырыс берушінің жеке 

мүсінінің ерекшеліктерін ескеру қажет. 

Барлық əйелдер мүсіндерін шартты түрде екі үлкен: тепе-тең 

(иықтың ені мықын еніне тең) жəне тең емес (иық ені мен мықын 

енінің арасында айтарлықтай айырмашылық) топқа бөледі. Сонымен 

қатар əрбір мүсін: 

■ үйлесіммен — дене бөлігінің қатынасымен; 
■ май қыртыстарының дəрежесіне жəне бұлшықеттің дамуына 

байланысты контурлармен; 

■ симметриямен – көптеген адамдарда дене ассиметриясы байқалады; 
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■ мүсінмен — оның табиғи жағдай кезіндегі мүсінінің сипатымен 

сипатталады. 

Алайда тігін бұйымын түзетуге кіріспес бұрын киім пішуші қандай 

əсерге жету қажеттігін анықтап алады.  

Мүсіннің ерекшеліктерін бірнеше əдістермен түзетуге болады: 

■ кемшіліктерді жасыру (мысалы, кең киіммен); 

■ оптикалық иллюзияны пайдаланумен проблемалық жерді үлгілеу; 

■ мүсінді жеткіліксіз бөліктермен «салуды» теңдестіру (мысалы,  

көлбеу иықтарды жоғарғы иық қаптаманың көмегімен түзету); 

■ мүсіннің артықшылығын акценттермен бөліп көрсету. 

Әйелдер мүсінінің барық типтерін шартты түрде теңдестірілген 

жəне теңдестірілмеген деп бөледі (4-қосымша). Теңдестірілген мүсін 

иығының ені мықын еніне тең. Бұл топта мүсінді, жіңішке, айқын 

көрінетін бел мен белдің болмашы жерінің мүсініне бөледі. 

Мықыны үлкен және иығы қушық мүсін үшін мықын 

төңірегіндегі көру акценті бар модель ұсынылмайды. Үлкен мықынды 

кең юбканы астына жасыру – бұл кемшілікті жоюдың айтарлықтай 

жақсы əдісі емес. Одан да проблемалық жерді үлгілеген тиімді.  

Тік қатпарлы юбка (орташа көлемді) үлкен мықынды барынша 

сымбатты етеді. Юбканың қатты қынап тұруынан жəне төменгі 

жағының қысылуынан, сондай-ақ тар қысқартылған шалбардан аулақ 

болу керек. «Күн» жəне «жартылай күн» юбкалары ұсынылмайды – 

олар мықын төңірегіне қосымша көлем береді. Мықыннан бастап 

етекке дейінгі жерде бірқалыпты кеңейтілген ұзартылған юбкаға жəне 

классикалық үлгідегі шабарға артықшылық беріледі. 

Мүсіннің жоғарғы жəне төменгі бөлігінің көлемін жоғарғы иық 

қаптамаларын пайдалана отырып, иық төңірегін орташа ұлғайту 

есебінен теңестіреді. Мұндай жағдайда модельдегі акцентті белден 

жоғары, кеуде, иық өңірегіне, жеңнің жоғарғы төңірегіне 

орналастырады. 

Пішуді таңдаған кезде жең көрнекі кеңеюге артықшылық береді. 

Мысалы, жеңнің жеңтүппен толтырылған қондырма жеңді құрастыру 

немесе бүкпесін есебінен таңдайды. 

Қушық иықтарды көрнекі кеңейту кең жаға мен пелеринаны 

қолдануға көмектеседі.  
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Ақыр соңында мүсіннің артықшылығына назар аударуға болады — 

үлкен жағаны немесе мойынның төңірегіне ашық басымдықты; 

жартылай қынама, қынама (төменгі сызығы бойынша кеңейтілген) 

жəне трапеция (орташа көлемді) мүсінді; суреті жəне бедерлі беттері 

бар материалдарды пайдалану. 

Мықынның енін көрінетіндей кішірейту үшін бел бұйымы үшін 

жазық боялған материал, мүсін мен ұзындықтың ыңғайлы шешімі 

ұсынылады. Реглан жеңінің пішімін қолдануға болмайды — ол иықтың 

төңірегін ұлғайтпайды. Суретінің көлемі бойынша ірі немесе орташа 

материалдан жасалған сəнді қысқа юбка жеңнің төменгі жағы жəне 

жакеттің төменгі жағы бойынша басымдығы мықынды одан сайын 

көрнекі ұлғайтады. 

Егер мүсіннің иығы кең және жалпақ мықынды болса, киімде 

иық төңірегінің кеңеюін жəне жоғарғы бөлігінде ашық көзге түсер 

бөліктерді болдырмауға тырысу керек. Ірі жаға, əсіресе жалпақ 

жататын жаға иық төңірегінің енін қосымша ұлғайтады, ал артқы 

бойдағы жəне алдыңғы бойындағы бедерлі сызықтар оның енін бірнеш 

бөлікке бөлуге жəне айтарлықтай қысқартуға көмектеседі. 

Жеңнің пішімін дұрыс таңдау маңызды. Қондырма жең ұсынылады, 

өйткені иықтың қысқартылған ені мен ойықтың жоғары деңгейімен, 

жартылай регланмен жəне классикалық үлгідегі регланмен (тіксызыққа 

жақын ойық сызығын безендірумен), тұтастпай пішілгенмен (қодырма 

пішінге жақын тікетеме қою) үйлесімді. Реглан-қума пішінін, иықтан 

төмен түсірілген жеңсіз бұйымды, көйлек пен реглан пішімі сияқты 

ойығы, яғни «америкалық» ойықты тамақтың астында қиығы бар жеңі 

жоқ топикті қолдануға жол берілмейді. Бұл иықтың енін қатты 

ұлғайтады. Иық қаптамаларын алып тастау керек.  

Ұзындық кез келген болуы мүмкін жəне сəндік үрдіске жəне аяқтың 

пішініне байланысты. 

Қалауынша бөкені үлкен жасауға да болады, бел деңгейіндегі 

немесе одан төмен жəне қатпарлары бар коникалық пішіндегі юбканы, 

қатпарлары бар плиссені жəне т.б. ұсынуға болады. 

Негізгі мүсіндер — жартылай қынама, тік, трапеция, егер бел 

көлемі шағын болса, қынама киімге жол беріледі.  

Егер мүсін жалпақ мықынды болса, белден бастап мықынға дейінгі 

төңіректі жабуға тура келеді. Белдегі бүктеулі тігісі үлкен тік юбка тек 

осы ерекшелікті айқындайды, сондықтан мықынның шағын ені кезінде 

белден басталатын бүрмесі бар, төменге қарай кеңейтілген юбкалар 
мен шалбарлар ұсынылады. Мықын деңгейіне дейін тік немесе 

көлемдік жоғарыға жол беріледі. Шағын көлемді бұйымдарда мүсіннің 

проблемалық жерін жасыруға белдің қималы сызығы жəне бұйымның 

немесе басканың (жейдедегі, жакеттегі) кеңейтілген төменгі бөлігі 

көмектеседі.  Бел  деңгейінен  төмен  қатпарға  рұқсат  етіледі.  Оны кез  
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келген мүсінге қолдануға болады. 

Толық, үлкен кӛлемді, жұмсақ дӛңгелек пішінді мүсін үшін сұлба 

мен ұзындықты дұрыс таңдаған маңызды. Тым қысқа бұйым 

мықынның кесектігін айқын көрсетеді, ал артық ұзындық мүсінді 

ауырлата түседі. 

Үйлесімді мүсіннің ауырлық орталығы жоғары болатындай ретпен 

(əсіресе бойы қысқа əйелдер үшін) таңдайды. Иық белбеуінің айқын 

сызығын жасау үшін көйлек пішімінің жеңі немесе реглан пішімінің 

жеңі сияқты шеттері дөңгеленген иық қаптамалары (жұқа немесе 

орташа қалың) қолданады. 

Толық əйелдерге тік юбкаларды үнемі ұсына бермейді. 

Артықшылық жастау кезден бастап орта жастағыларға дейін – 

мықынның ортасынан бастап кеңейтілген юбкаларға, «клеш» 

тобындағы коникалық юбкаларға (бел мен жамбас төңірегін 

толтырусыз) жəне плиссенің майда бүрмелері бар юбкаларға беріледі.  

Негізгі сұлба – жартылай қынама, бірқалыпты, созылған, қынамалы 

төңірегі біршама арттырылған. Тік жəне орташа көлемді трапеция 

сұлбасын қолдану ықтимал (көлемдік жəне өлшемсіз киім мүсінді 

түрсіз етеді). 

Мүсіннің проблемалық жерлерін əсіресе жұқа маталармен (ашық 

жəне сиретілген құрылыммен) жəне тоқыма кенеппен қынауды 

болдырмау керек. Тығыз жəне пішінге тұрақты маталардан 

дайындалатын модельді ұсыну қажет. 

Конструктивтік шешімді таңдаған кезде тік сызықтың үлкен 

көлемін – тігістерді, бедерлерді, қиықтарды жəне т.б. пайдаланады. 

Белдің жəне белбеудің қима сызықтарын пайдаланудан бас тарту, 

жейдені юбканың немесе шалбардың белдігінің астына тықпау керек. 

Жакеттің (жилеттің) мүмкіндігінше түймесін қадамаған жөн.  

Жакет сияқты сыртқа шығарылатын жейде сымбатты белді 

сезінетіндей жасайды. Қиып тігілетін қалталарды тігінен кіретіндей 

етіп жобалайды. Жеңді қысқа жасау ұсынылмайды. Бөлшектер 

өлшемдері бұйымға үйлесімді болуы тиіс. Жағалар тереңдетілген үлкен 

мойынмен жақсы үйлеседі. 

Әрлеу бөлшектерінің пішіні мен орналасуының, тіпі етіктің биіктігі 

мен өкшенің пішінінің де маңызы айтарлықтай. 

Мүсіннің толықтығын матаның салқын – көк-жасыл, көк, көгілдір-

көк, теңіз толқыны жəне т.б. түстерін пайдалану есебінен азайтуға 

болады. Толық мүсін үшін ақ жəне қара түстер, əсіресе бет жағы 
жылтыр, сондай-ақ ірі қарама-қарсы суреттер аса жақсы емес. 

Жіңішке сымбатты мүсінге иелерде бір қарағанда, киім таңдауда 

проблема жоқ. Алайда кішкентай кеуде, жіңішке бел мен тар мықын – 

бұл да дене бітімінің ерекшеліктері. Дененің арық жерлерін қатты 

қысуға немесе өте жалаңаштауға болмайды. Алайда тым үлкен киім де 
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мұндай мүсінде ебедейсіз көрінетін болады. 

Орташа қынама жерді толық, ұлғайтатын көлемді бөлшектермен 

үйлестіру оңтайлы деп саналады. Әшекейлеу үшін бүрмелерді, 

қатпарларды, перделеуді жəне т.б. пайдаланады. Бұйым көлемін 

пайдаланылатын матаның ашық жылы реңктерінің көмегімен 

ұлғайтуға болады. Белі соншалықты айқындалмайтын жəне жазық 

бөкселі сымбатты мүсін үшін қарапайым жəне ықшамды немесе 

төменгі жағы аздап тарылған қатты қатпарлары бар тығыз материалдан 

жасалған сұлбалар ұсынылады. 

Бойы ұзын мүсін үшін бұйымдағы бөлшектердің мүшеленуінің тік 

сызықтарының саны шектеулі болуы тиіс. Артықшылық көлденең 

сызықтарға беріледі. Тұтас пішілген бұйымдардан (ұзын көйлек, 

пальто, ұзартылған жакеттер жəне т.б.) аулақ болу керек. Мүсінді 

көрінетіндей созатын ұзартылған юбкалардан да бас тартқан жақсы. 

Негізгі сұлбалар — қынама жəне жартылай қынама. 

Белге немесе одан төмен үлкен белдікті қолдануға болады. Көп 

қабатты киім де мұндай мүсіннің үйлесімін түзетуге көмектеседі. 

Капюшон ұсынылмайды. Оны кейінге шегерілетін немесе жазық 

жататын жағамен алмастырған жақсы. 

Аласа бойлы мүсін үшін бұйымда тік сызықтар артықшылыққа ие 

болуы тиіс. Көп қабатты жəн көлбеу сызықтар мүсінді үлкейтеді, 

алайда бойды ұзартпайды. Тым қысқа киімнен жəне ірі бөлшектерден 

бас тарту керек. Композицияның барлық элементтері бойдың 

көрінетіндей ұлғаюына бағытталуы тиіс. Композициялық орталықты 

жоғарыға орналастырған жақсы. Үйлесімді дұрыс ұстау жəне ірі 

фактуралық материалдарды (түгі ұзын былғары, көлемді тоқыма жəне 

т.б.) таңдағанда абай болу маңызды.  

Еңкек жауырынды бүкпелеуге артқы жердің қосымша қалыңдығы 

бар йрықша конструкциясының иық қаптамалары көмектеседі. Оларды 

тіпті иықтың түзуленген сызық кезінде де пайдаланады – бұл артқы 

бойды барынша көрнекі тік етеді.  

Иық бұйымдарының конструкциясында артқы бойдың ортаңғы 

тігісін міндетті түрде жобалайды. Арттағы тік бедерлер бұйымның 

мүсінге қонымдылығың барынша жоғары сапасын қамтамасыз етеді. 

Ұсынылған сұлбалар – жартылай қынама, тік, трапеция жəне 

қынама, алайда бел сызығы бойынша қиылмаған. Артқы бойдағы 

қынама сұлба бұйымында бірнеше бел бүктеулі тігісті 

жобалайды.Олардың ашпасы біркелкі, онда бел барынша жіңішке 
болады. 

Ұлғайтылған өлшемді кейінге шегерілген жағаның немесе 

капюшонның көмегімен артқы бойдың жоғары бөлігінің еңкіштігін 

жасыруға болады. Еңкіштікті жауырында жəне одан жоғары деңгейде 

орналасқан артқы бойдағы көлденең иніш білдіреді, алайда бір шеті 

бекітілген инішті қолдануға болады, оның қимасы  жауырыннан едəуір 
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төмен орналасқан. 

Бел сызығының артында жəне көлемді жоғары бөлігінде 

салпыншағы бар бұйымды ұсынуға болады.  

Мүсін түзуленген кезде бел төңірегінің артқы жағында елеулі иілу 

байқалады, ол артқы бойда пішінтүзуші элементтерді жасауды 

қиындатады. Сондықтан бұйымды белдің қима сызықтары арқылы 

жобалау ұсынылады (толықтай немесе тек артқы бойда, белдікте). 

Бұйымның төменгі бөлігін коникалық кеңейтілген нмесе көп тігісті, 

жалғама етіп жобалайды. Бүктеулі тігістер юбкадағы бел сызығынан 

бастап жұмсақ, ал бұйымның жоғарғы бөлігін сырып тігетіндей етеді. 

Артқы бойдың еңкіштігін тік нмесе трапеция сұлбадағы киіммен 

жасыруға болады. 

Үлкен шығыңқы іш кез келген бойда жəне мүсін өлшемінде болуы 

мүмкін. Тігін бұйымы моделінің конструкциясы осы ерекшелікті 

ескеруі тиіс. Бəрінен бұрын иықтан бастап тік немесе бедер ойығынан 

төменге дейін шығып тұратын, тігіс алдыңғы бойдың ортасында, 

ортадағы ілмегі алдында болатындай жобалау ұсынылады. Негізгі 

артықшылықты мойынға, иық немесе кеуде төңірегіне орналастырған 

жақсы. Бел төңірегіндегі конструктивтік жəне декоративтік сызықтарға 

жəне кең белге жол берілмейді. 

Трапеция, тік жəне жартылай қынама (орташа көлемді) сұлбаларға 

артықшылық беріледі. 

Шығып тұратын ішті ескеру үшін конструкцияда шеткі тігістен 

бастап көлденең тігіс қарастырылуы тиіс. Осы тігісті бедерлі 

сызықпен, қалтамен жəне т.б. үйлестіру мүмкіндігін қарастыру керек. 

Жүкті əйелдерге арналған киімде бүктемемен, құрастырмамен, 

алдыңғы бойдың (алдындағы) төменгі бөлігіндегі бүкпелермен 

үйлесімдегі деңгейден жоғары иніштерді жиі пайдаланады. Жұқа 

тоқыма кенептен, тығыз қынама бұйымдардан бас тартқан жөн – бұл 

тек іштің шығыңқылығын айқындап тұрады. Аралас ілмекті жəне тар 

қатпарлы модельдерден бас тартуға болады.  

Үлкен шығыңқы кеуде— əйелдер мүсінің артықшылығы, алайда 

егер модельді жобалаған кезде осы ерекшелікті ескермесе, иық бұйымы 

мықын деңгейінде айтарлықтай кең, ал мүсін «ауыр» болады. Егер 

кеуде іштен айтарлықтай шығып тұрса (2 см астам), онда иық бұйымы 

конструкциясының негізін əзірлеген кезде мықын деңгейінің алдынан 

көлемді кішірейту үшін бұйымның етегіне дейін бедерлерді 

жобалайды. Сондықтан модельде тік бедерлерді немесе осы бедерлерді 
орналастыру бойынша техникалық үлгілеу нұсқасын қарастыру қажет.  

Мойын төңірегіне басымдық беру жəне кеудені қатты қысу 

ұсынылмайды. Кеуде мен иық төңірегінде көлденең сызықтар салмау 

керек. Бұйымдағы иық белбеуі барынша бос болуы тиіс, шынтаққа 

дейінгі үлкен немесе одан кішкене төмен жең кеудені кіші көрсетуге  
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көмектеседі. 

Кеудесі кішкентай мүсін үшін пішінге тұрақты қатты 

материалдардан жасалған бұйымдар ұсынылады. Бұйымның жоғарғы 

бөлігіндегі тығыз қынамадан аулақ болуға тырысу керек, кеуденің 

тігісін жұмсақ бүкпелермен немесе құрастырмалар тобымен 

алмастырады. Декоративтік жалғамалар, бұйымның жоғарғы бөлігінде 

орналасқан желбіршектер кеудені көрнекі ұлғайтуға көмектеседі. Егер 

мəнерлік шешім көмектессе, кеуденің төңірегіне иніштерді, жапсырма 

қалталарды жəне т.б. қолданады. Галстукке немесе банктикке 

ауысатын ірі жағаларды ұсынады. 

Кеудесі тӛмен орналасқан мүсін үшін бел сызығы қиылған жəне 

кеуде сызығы бойынша немесе кеуденің астында көлденең иніші бар 

бұйымдар ұсынылмайды, яғни бұл мүсіннің мұндай қаламайтын 

ерекшелігін одан əрі көрсетеді. Белдің табиғ деңгейінен төмен 

орналасқан қима сызыққа рұқсат етіледі. Кеуде тігісін бел немесе шеткі 

тігіске орналастыру нұсқасы жоққа шығарылады. Алдыңғы бойдың 

(алдындағы) конструктивтік шешімінің оңтайлы нұсқасы кеуденің 

шығыңқы нүктелері арқылы өтетін тік бедерлер болып табылады. 

Егер бел сызығының деңгейі тар болса жəне кеуде үйлесімді 

қалыптасқан мүсіннен барынша көрнекі ұзын болып қабылданса, 

сұлбалық пішінді дұрыс таңдау маңызды. Үйлесімнің бұзушылығын 

бүкпелеуге тік, трапеция (шағын көлемді) жəне қынама (бел сызығы 

кең) сұлбалар көмектеседі. Костюмдер мен жиынтықтарда белі тар 

юбкалар мен шалбарлардан аулақ болу керек, ал иық бұйымында бел 

сызығының шынайы жағдайы көрнекті болмауы тиіс. Белдің қима 

сызығы бар бұйымдарда оны табиғи деңгейден жоғары жобалау 

ұсынылады. Бел сызығынан жоғары кең қондырылған белдіктер 

қолданылуы мүмкін. Есіңізде болсын! Егер мүсіннің белі жіңішке 

болып, мықыны кең болса, кең белдіктер ұсынылмайды.  

Бел сызығының жоғары деңгейі мүсінді қысқа кеуденің жəне 

аяқтық ұзартылған ұзындығының есебінен барынша сымбатты етеді. 

Алайда егер бұл ерекшелік кемшілік ретінде қабылданбаса, жоғары 

орналасқан бел сызығын киімнің астына жасыру қажет. Үйлесімді 

түзету бел сызығы төмен модельдерге көмектеседі. Бұл мықын 

төңірегіндегі немесе одан бірнеше жоғары қима сызық, сондай-ақ 

кеуденің астында орналасқан қима иніш болуы мүмкін.  

Негізгі сұлбалар – орташа трапеция жəне шағын көлемді жəне 

жартылай қынама. Бұл ретте бұйымның артық көлденең мүшеленуін 
болдырмау керек. 

Егер мүсіннің иығы еңісті болса, олардың биіктігін өзгерту үшін 

иық қаптамаларын қолдану ұсынылады. Иық төңірегін көрнекі түзетуге 

түпжеңнің жоғарғы бөлігі толтырылған жең («фонарик», «буф»), тұтас 

пішілген жең, үлкен қатты жаға мен пелериндер көмектеседі.  
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Жоғары иықтың еңісін өзгерту қиын, алайда өзгертуге болады. 

Бұл үшін тұтас пішілген тік жағаны жобалайды – иық сызығының 

жоғары нүктесі көнекі жоғары қабылданады, ал иық сызығының еңісі 

өзгереді. 

Жіңішке қолдар қатты білінетін мүсін үшін жеңдері үлкен 

(құрамалары жəне бүкпелері бар) бұйымдарды таңдау керек, жоғары 

манжеттегі орташа көлемдеі ұзын жеңдерде, жейделерде жəне көйлекте 

артықшылықты «фонарик» көлемдік жеңге беру немесе жай 

иллюзияны пайдалану, атап айтқанда: ашық материал арқылы қолдар 

толық болып көрінеді. Есіңізде болсын! Қысқа кең жеңді пайдалану 

ұсынылмайды. 

Толық қолдарды тар жеңмен қынаудың қажеті жоқ. Бұл олардың 

көлемін айшықтайды. Алайда кең жең ебедейсіз. Жеңді екі немесе үш 

тігістері бар орташа көлемде жобалайды. Толық қол жеңдегі сызықтар 

немесе бүкпелер тобын көрнекі тарылтады. Жеңдері жоқ көйлектер 

мен жейделер немесе қысқа тұтас пішілген жеңдер («кимоно» 

түріндегі) ұсынылмайды, артықшылықты ұзындығы шынтаққа дейінгі 

қондырма жеңге берген жақсы, жеңтүп бойынша болмашы 

құрастырмаға рұқсат етіледі. Ойықтарды ыңғайлы, тереңдетілген етіп 

жасау ұсынылады. Есіңізде болсын! Қол егер жең аздап қысқа болса, 

ұзын көрінеді жəне білекті ашық қалдырады. 

Қысқа мойынды айтарлықтай ұзартуға V-үлгілі, пішіндік, сопақша 

тереңдетілген мойын ойықтары көмектеседі. Тік-жағаларға жəне 

мойынның кеңейтілген ойықтарына (каре, «қайықша») жол берілмейді. 

Моншақтар жəне басқа əшекейлер ұзын болуы тиіс. Мойынға шарф 

тағудан бас тартуға болады. Егер мойын қысқа жəне жетінші мойын 

омыртқасының төңірегінде май қыртыстары болса, жағасы жоқ мойын 

осы ерекшелікті айқындап тұрады. Тік тұратын кейінге шегерілетін 

жаға проблемалық төңіректі бүкпелеуге мүмкіндік береді.  

Егер мүсіннің бойы ұзын болса, бұйым мойнының ұзындығы 

шағын, сопақша немесе тікбұрышты пішінде (ені тереңдігінен асатын) 

болуы тиіс. Әртүрлі жағалардың ішінен негізгі бөлшектері бар 

тұтастай пішілген, сондай-ақ қималы тік-жаға көбірек келеді. 

Мойынның айналасына алқа жəне басқа əшекейлер, шарф немесе 

үшкіл орамал таққан орынды болады. Терең V-тəрізді мойын ойықтары 

мен жазық жататын жағалар ұсынылмайды. Тарқатылған ұзын шаш 

мойынның ұзындығын көрнекі қысқартуға мүмкіндік береді. 

Егер мүсін ассиметриялық болса, костюмде оның ассиметриясын 
барынша білінетіндей жасауға мүмкіндік береді. Киімнің көмегімен 

мүсіннің кейбір ерекшеліктерін көрнекі түзетуге болады. Мысалы, 

биіктігі əртүрлі иықтар əртүрлі қалыңдықтағы иық қаптамаларымен 

теңестіріледі. Арнайы қаптамаларды оң жəне сол кеудені бір өлшемде 

жасау қажеттілігі кезінде немесе биіктігі əртүрлі мықынды теңестіруге 
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қолданады. Жауырынының шығыңқылығы əртүрлі мүсін үшін сондай-

ақ қалыңдығы əртүрлі иық қаптамаларын ұсынуға болады. Сонымен 

қатар артқы бойдың ортаңғы тігісін алып тастау керек, ол тек 

асимметрияны көрсетеді, бел сызығын көрсетпейді жəне артқы бойдың 

көлемін ұлғайтады. 

Толық аяқтарды ұзын (80 см жəне мүсіннің орташа бойы кезінде 

одан да ұзын) бұйыммен (көйлекпен, юбкамен жəне т.б.) болады. 

Ұзындық макси немесе миди (5... 7 см балтырдың ортасынан төмен) 

болуы мүмкін. Шалбардың пішіні – классикалық. Мықын төңірегіндегі 

шалбардың көлемі — орташа. Тізенің деңгейінен төмен жердегі шалбар 

тарылтусыз тік. Есіңізде болсын! Колготкиді (шұлықты) таңдаған 

кезде артықшылықты қара реңктерге береді, қара немесе қара-қоңыр 

түс жақсы келеді. Қалың тоқыма колготкилерден аулақ болу керек. 

Жіңішке аяқтарды тізенің ортасының деңгейіне дейінгі немесе 

одан кішкене төмен киіммен жабады. Тығыз материалдан немесе 

джинсідн жасалған тар шалбарларды да ұсынуға болады. 

Мүмкіндігінше шалбарлар ашық (сəн үрдісіне байланысты) болуы тиіс. 

Есіңізде болсын!Жіңішке аяқтар үшін ашық колготкилер (шұлықтар) – 

дене түстес, ашық ақшыл сары, ақ түстер келеді. Жылдың суық 

мезгілінде көлденең өрнектері (жолағы бар) бар тоқыма колготкилерді 

таңдауға болады. 

Эль-тәрізді пішіндегі аяғы бар мүсін үшін ені орташа жəне мықын 

жағы кең тік шалбарлар ұсынылады. Тығыз қынама лосиналар, 

легинсілер немесе джинсілер тек мүсіннің осы ерекшеліктерін 

көрсетеді. Шалбарларды ұзын жакеттермен, жемпірлермен, 

свитерлермен, көйлектермен киюге болады. О-тәрізді және икс-

тәрізді пішіндегі аяқтарды аяқтың пішінін қайталамау үшін 

шарбарлармен тығыз қынауға болмайды. Тізеден төмен юбкалар 

ұсынылады.  
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2.3. ӘРЛЕУ БӚЛШЕКТЕРІНІҢ ОРНАЛАСҚАН ЖЕРІН 

НАҚТЫЛАУ 

Киім моделі композициясының барлық элементтері өзара сəйкес 

болуы жəне үйлесімді шешімді сақтайтындай ретпен орналасуы тиіс. 

Әртүрлі жерлердегі (жакеттің жəне юбканың, бел сызығының жəне 

жеңнің деңгейінен жоғары жер) көлемді сауатты келісуге қол жеткізу 

үшін тек тапсырыс беруші мүсіні дене мүсінінің ерекшеліктерін терең 

талдау негізінде ғана болады.  

Декоративтік-конструктивтік жəне декоративтік бөлшектердің 

(жаға, қалталар, иніштер жəне т.б.) өлшемі мен орналасқан жері 

композицияда маңызды роль атқарады. Үлкен көлемді бұйымда жəне 

мүсінге үлкен өлшемді бұйымда тіпті орта өлшемді жаға да өте 

кішкентай жəне қолайсыз көрінеді, ал мүсінге тығыз қынама қысқа 

көйлекте үлкен көлемді жаға өзіне назар аударуды туғызады. Ірі 

қаптама қалталар əдетте орталықтан шеткі жаққа қарай орналасады 

жəне белді 3...8 см төмен түсіреді, ал шағын жəне өте кішкентай 

қалталарды орташа өлшемді қалтаға қарағанда, ортаға жақын жəне 

одан жоғары орналастырады. 

Түпкілікті өлшем, пішіні мен бөлшектер саны, олардың сəйкестігі 

мен моделімен өзара келісушілік тапсырыс берушінің мүсінінде немесе 

манекенде бұйымға (оның макетіне) өлшеу жүргізу барысында 

нақтыланады. Киімнің пішіні дененің жəне жалпы мүсіннің жекелеген 

бөліктерін көрнекі қабылдауды өзгертуге мүмкіндік беретін белсенді 

құрал болып табылады. Пішінді өзгерте отырып, дененің бойлық жəне 

көлденең өлшемін ұлғайтуға немесе азайтуға болады. 

Материалды, тігін бұйымын сəндеу түрін таңдау – бұйымның 

эстетикалық деңгейін жақсартатын, сапасы мен жұмыс қабілетін 

арттыратын тігін өндірісінің маңызды кезеңі. Сəндеудің қазіргі түрлері 

оның ассортиментін жаңа материалдарды қолдану есебінен ғана емес, 

сонымен бірге қазіргі техника мен технологияны пайдалану есебінен де 

жаңартуға мүмкіндік береді. 

Әйелдердің сəндік жоғары сапалы киімі үлгісімен жəне түсімен 

ғана емес, сондай-ақ пішудің көркемдік əсерімен, яғни майда 

бөліктерден бастап сəндеуге дейінгі пішінімен айрықшаланады. Бұл, 

мысалы, интарсиялық (интарсия — көптеген түсті тоқыманың 

əртүрлілігі) дəлел жəне интарсиялықэмблемалар, əртүрлі нұсқадағы 

баспалық суреттер, аппликациялар, тігістер, шынылы əшекеймен, 
інжумен жəне т.б. сəндеулер.  

Сəндеудің барлық түрін бір бұйымда үйлестіруге болатын жеті 

топқа шартты түрде бөлуге болады. 
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1. Сəндеу тігістерін, құрамаларды, қатпарларды, декоративтік 

(тігіс) бедерлі жіктерді, буфты, шымылдықты орындау, сондай-ақ 

мойын ойығын, бұйымның етегі мен жеңін безендіру нəтижесінде 

алынған өрнек. 

2. Негізгі материалдан, сондай-ақ сəндеу материалдарын 

қолданумен орындалуы ықтимал бөлшектермен өрнектеу. Бұлар 

желбіршектер, қосетектер, желбіреуіштер, бантиктер, галстуктер, 

белдіктер, клапандар, шеттіктеу тігістер жəне басқа бөлшектер, бұлар 

қалталарда, манжеттерде, ілмек бөліктерінде жəне т.б. функционалдық 

жəне декоративтік сипатқа ие болуы мүмкін. 

3. Арнайы сəндеу материалдарын: тоқыманың əртүрлі түрін, 

жиектемелерді, сутажды, бахромды, таспаларды, декоративтік гүлдерді 

жəне басқаларды қолданумен өрнектеу. 

4. Фурнитуралардың: түймелердің, декоративтік кнопкалардың, 

ілмек-сырманың, баутесіктің, хольнитенттің, тоғаның жəне басқаның 

көмегімен əрлеу. 

5. Кестемен, аппликациямен, эмблемамен өрнектеу. 

6. Табиғи жəне жасанды терімен жəне былғарымен, трикотажбен, 

жұмсақ терімен, спилокпен, барқытпен, кестелі кенеппен өрнектеу. 

7. Баспалық суретпен немесе əртүрлі техникада орындалған қол 

көркемсуретімен өрнектеу. 

Бірінші топтың ӛрнегі конструкцияны əзірлеу кезеңінде 

ескеріледі. Олар пішін жасау, пішінді мүшелеу, пішінді байланыстыру 

құралы болуы мүмкін, ал кейбір жағдайда тігін бұйымының 

конструкциясына араласпай-ақ тек декоративтік жүктеме көтереді. 

Сəндік тігістер, бедерлер, қатпарлар сияқты сəндеудің осындай 

түрлері қашанда өзекті. Өлшеу кезеңінде олардың дұрыс орналасуын 

бағалау маңызды. 

Т і г і н е н  о р н а л а с қ а н  бедерлер, декоративтік (бүкпе) бедерлі 

тігістер, қатпарлар, сəндік тігістер бөлшекке айқындық пен 

сымбаттылық береді, мүсінді көрнекі ұзартады, сондықтан оларды 

шағын өлшеммен үйлесімде бойы биік мүсін үшін қолдануды 

шектейді. 

К ө л д е н е ң  о р н а л а с қ а н  конструктивтік-декоративтік тігістер 

кейде бедерлер деп атайды жəне олар бұйымдарда тігінен 

орналасқандай сондайлықты танымал емес, алайда олар бұйымның 

немесе бөлшектің қажетті жерін көрнекі кеңейтуге көмектеседі. Үлкен 

өлшемді мүсіндегі жəне кішкентай бойлы мүсіндегі бұйымдағы осы 
сызықтарға өте абай болу керек. 

Материалдың бүгілген жеріне бекітілген қатпарлар  айрықша 

назар аударуға тұрарлық. Қатпарлардың негізгі сипаттамалары: 
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■ материалды бүгу (дестелеу) əдісі; 

■ орналасқан жері; 

■ саны мен өлшемі; 

■ бекіту əдісі. 

Материалды бүгу əдісі бойынша біржақты, екіжақты (бантик жəне 

қарама-қарсы), желпуіш, материалды екі-үш бүгумен жасалған ішкі бір 

қатпар деп ажыратады. 

Көбінесе қатпарларды бөлшектердің бойынша орналастырады, яғни 

оларды бекіту жеңілірек немесе бекітпейді, бөлшектерге көлденең 

немесе диагонал бағытта — сирек орналастырады. Диагонал 

қатпарларды орындау – сондайлықты күрделі жəне еңбекті қажет 

ететін операция.  

Қатпарлар саны бойынша дара жəне топтық болады. Дара 

қатпарлар əдетте бөлшектің ортасына немесе біраз жылжытумен 

орналасады. Топтық қатпарларды бөлшектің бүкіл ені бойынша немесе 

оның жекелеген жерлеріне орналастыруға болады. Әдетте топтық 

қатпарларды шеткі тігістерге жақын жерге орындамайды. 

Бекіту əдісі бойынша қатпарлар бос жəне бекітілген болады – 

бекітуші тігістер бойынша белгілі жағдайда бүкіл ұзындығы бойынша; 

тек жоғарғы бөлігінде, ал одан əрі температураның (плиссе, гофре) 

əсерінен, шетінен біраз қашықтықта құрамдастырылған, бекітілген 

сызықпен жұмсақ немесе орналастырылады немесе бекітіледі, ал одан 

əрі ылғалды жылумен өңдеу көмегімен жұмсақ орналасады немесе 

бекітіледі.   

Қатпарларды өлшеуде, əдеттегідей, бүкіл ұзындығы бойынша 

көктейді немесе қабиды. Бұл бұйымның немесе оның жекелеген 

бөлшектерінің енін бағалауға мүмкіндік береді, бірақ бұйымның пішіні 

немесе оның динамикасы туралы жалпы түсінік бермейді. Алайда 

шығын аз кететін осы кезеңде қатпардың қабырғасы əлі бекітілмей 

тұрғанда, бұйымның (бөлшектің) ұзындығын өзгертуге болады. 

Сондықтан өлшеуді барлық қатпарлар өңделгеннен кейін ғана қайталап 

орындау ұсынылады. 

Қатпарларды жобалау бойынша белгілі қағида бар: қатпар өлшемі 

— материалды бір рет бүктеу шамасы — 1,5 бастап 15...20 см дейін 

ауытқиды; қатпадағы əдіптің шамасы материалдың қасиетіне, сəнге, 

қатпардың функционалдық роліне байланысты (материал қатты жəне 

қалың болған сайын əдіп те үлкен болады, декоративтік қатпарда 

(бүкпеде) еркін қозғалатын функционалдық қатпарға қарағанда, əдіп 
көп, сырт киімде көйлекке қарағанда көп, балалар киімінде ересектер 

киіміне қарағанда, аз, ұзын бұйымда қысқаға қарағанда көп. 

Әдетте қатпарларды тұтас бөлікте орындайды. Кейде қатпарды 

қосу тігісі бүкпелейді немесе материалды үнемдеу мақсатында бірнеше 

бөліктен құралады.  
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Драпировкалар, буфтар, құрастырмалар бұйымның немесе оның 

бөлшектерінің жұмсақ пішінімен ажырағысыз байланысты, өйткені 

драпировкалар, буфтар бұйым композициясының ортасы болуы 

мүмкін. Жазық боялған материалдардың бірінші тобындағы əрлеуі 

барынша айқын, бұл ретте драпировка, буф, қатпар үшін материалдар 

икемді, алайда бос болмауы тиіс. 

Бос жататын материалды бүктеу немесе оларды кезекті бекітумен 

əртүрлі сипаттағы қатпар беретінді драпировка  деп аталады. 

Драпировка өзіндік бедерлі беті бар көлемдік пішін құрайды. 

Драпировка түтікшелі, каскадты, сəулелік, бүршікті жəне радиалды 

болып бөлінеді. Драпирленген бөлшек бетінің бедері құрастырмадан 

жəне құрастырма артқы бойдан құралады.  

Ф а л д а  — бедерлі беттің пайда болуына ықпал ететін конус 

тəрізді пішіндегі қатпар. Фалдалар бөлшектерді негіз жіптеріне жəне 

арқауға 45° бұрышпен бүктеумен, өзара қосылатын бөлшектердің 

бірінің қисықтығын түзетумен немесе қосымша тігісті пайдаланумен 

алынуы мүмкін. 

Құрастырмалар мен буфтар  материалды майда бүктеумен 

дестелеуден болатын бедерлі бетті жасайды, олар қолмен жəне 

(немесе) машиналық тігістермен, баулармен, резеңкелермен жəне т.б. 

бекітіледі. Буфтар үшін белгілі схема бойынша материалды бүгумен 

байланыстыру тəн, мысалы, шахматтық тəртіппен. Құрастырмалар мен 

буфтар бөлшектің шетінің бойына, сирегірек оның ортасына 

орналасады.  

Екінші топты әрлеу пішінді сəндеу міндетін орындайды, оның 

бетінде көрінетіндей (желбіршек, қосетек, желбіреуіш) құбылтады, 

пішінді бөліп көрсетеді (кант, жиектеу, көмкерме). Әрлеудің кейбір 

түрлері бір мезгілде декоративтік жəне технологиялық мəнге ие 

болады. Мысалы, шеттіктеу тігісі декоративтік безендіру құралы жəне 

өңдеу құралы болып табылады. Көмкерме мен шеттіктеу тігістерді 

əйелдер бұйымын дайындаған кезде кеңінен қолданады. олар бұйымға 

декоративтілік, саналуандық, балаусалық береді. 

Екінші топтың əрлеуі конструкцияға жəне бұйымның негізгі 

бөлшектерінің өлшеміне əсер етпейді, сондықтан өлшеуге олардың 

макетін қолдануға рұқсат етіледі. Жəне тек өлшеу нəтижесінде 

олардың өлшемін жəн орналасқан жерін нақтылағаннан кейін ғана 

оларды модельмен қарастырылған материалдан пішеді.  

Үшінші топ әрлеуінің ортасында декоративтік кант, жиектеме мен 
шілтер барынша таратылған. Олардың қазіргі түрі сан алуан. Әрлеудің 

бұл тобы композицияның негізгі идеясын айқындау құралы болмаса да, 

сызықтарды, бөлшектерді, бедерлерді күшейте алады, яғни 

композициялық шешімді байытады.  
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Мысалы, к а н т , одан пальтоның өңірін əрлейді, оларды барынша 

айқын, көрінетіндей етеді, ал барлық бұйым — барынша сəнді, 

элегантты. Кант композицияны ұйымдастырады, бөлшектерді табуға 

ықпал етеді. Кантпен бедерлі сызықтар, өңірдің шеттері, жаға, 

клапандар, манжеттер, белдіктер əрленуі мүмкін. 

Әрлеу жиектемелері  түріне байланысты кең ассортиментті 

бұйымдарда қолданылуы мүмкін, модельдерге декоративтік, ұлттық 

бояу, сəнді киімге — мерекелік, күнделікті киімге — анықтық, 

қатаңдық береді. Жиектеме бұйымды конструктивтік мүшелеуді 

білдіреді, бөлшектің шетінің пішінін бөліп көрсетеді, тігіске тіпті ол 

болмаған жерде де иллюзия береді. Әрлеу жиектемесін қымбат 

тұратын кестемен алмастыруға болады, жиектемемен бұйымның 

əртүрлі жерлерін өңдеуге болады. Бұл бұйымға əдемі түр ғана 

бермейді, сондай-ақ өңдеуді жеңілдетеді, яғни бөлшектерді 

жиектемемен көмкерудің матаға қарағанда, еңбек сыйымдылығы 

төмен. 

Шілтерді  декоративтік жалғама ретінде пайдаланылуы мүмкін 

(мысалы, сəнді киімде), негізгі материалдың үстіне салынады немесе 

желбіршекті, желбіреуішті жəне басқа əрлеу бөлшектерін дайындау 

үшін пайдаланылады. Шілтер – бұл əрқашан көрнекілік элементі.  

Тӛртінші топтың әрлеуіəртүрлі фурнитураны пайдалануды 

топшылайды. Фурнитура практикалық жəне декоративтік функцияны 

орындайды, əсіресе бұл күнделікті киім фурнитурасына қатысты. 

Бұл топтағы əрлеудің ең таралған түрі түймелер  болып табылады, 

олар əртүрлі материалдарды орындалуы мүмкін жəне əртүрлі түрі мен 

түсі болады. Түймелер материалы, олардың пішіні мен түсі бұйымның 

мақсатына, түріне жəне оны мүшелеу сызығына, материалдың түсіне 

жəне түріне сəйкес келуі тиіс. 

Қазіргі түймелердің түрі айрықша саналуан. Оларды дайындау 

үшін галалитті, акрилатты, сүйекті, мүйізді, перламутрді, фарфорды, 

ағашты, шыныны, металды, теріні, бауды, сутажды, матаны жəне т.б. 

пайдаланады. Көлемі, түсі, түрі (дөңгелек, сопақша, шаршылы жəне 

т.б.), түймесі бар киіммен қосу əдісі бойынша ең əртүрлі болады. Олар 

ілгекке негіз болады немесе бөлшектерді бекітеді. Түймені 

декоративтік пайдалану да кездеседі, алайда сирек. 

Түймелерді ілмектің сызығы бойынша қолдану ұсынылмайды, онда 

ілмек жоқ жəне кнопкаға немесе ілмекке түймеленеді. Егер əрлеу 

ретінде шілтер, кесте пайдаланылса, ілмек жай пішіндегі түймені 
немесе бұйым дайындалған материалмен қапталған түймені 

қолданумен білінер-білінбес болуы тиіс.  
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Өлшеуде түймені оларды орналастыру орнында түйреуіштің 

көмегімен бекіту жəне бұйымның композициясын көрнекі бағалау 

ұсынылады. Артық ауыр түймелер жұқа жəне эластикалық материалды 

тартып тұрады жəне бұйымның бөлшегін бұзуы мүмкін. Түйменің 

өлшемі мен жалпы модель композициясының арасындағы қатынасты 

ескеру қажет. 

Тігін бұйымының бөлшектерінде түйме мен декоративтік 

кнопканың орналасуы сəндік үрдіспен анықталады жəне бұйымның 

өлшеміне байланысты. 

Өлшеуде ілмектің түрін нақтылайды: ортасында (түймелерді бір 

қатарға орналастыру), аралас (екі қатар түйме) немесе асимметриялық 

фигуралық). 

Кеуде мен бел төңірегіндегі мүсінге тығыз қынама бұйымдардағы 

түйменің бірі олардың санына қарамастан, міндетті түрде бел 

сызығында, екіншісі — кеуденің сызығында болуы тиіс. Басқаша 

жағдайда бұйым түрін жоғалтады, яғни бел сызығы айтарлықтай 

көрінбейді, өңір ажырап кетеді. 

Түймелерді əрлеу элементі ретінде қарастырғанда, ілмек пішініне 

көңіл бөлу керек. Ілмектер үлестік, көлденең немесе еңіс, оралған, 

құрастырылған, жұқа тақтайша бөлшектерінде орындалған, сондай-ақ 

аспалы — баудан немесе руликтен жасалған, гусарлық түптемесі 

бойынша (баудан немесе басондық жиектемеден) аспа паттар түрінде 

болады. Паттарды негізгі немесе əрлеу материалынан жасайды. 

Әрлеудің төртінші тобына айылбастар жатады. Айылбастың 

əртүрлі түрін белдіктің əртүрлі енінде, сондай-ақ паттал мен белдікте 

жиі қолданады. Кейде олар ілмектің ролін атқарады немесе жеңнің, 

шалбардың белдігінің төменгі жағын буу үшін қолданады, кейде 

декоративтік мəні бар. 

Декоративтік ілмектер – пластмассалық жəне металл — сондай-ақ 

əрлеу ретінде қолданады. Оларды, əдеттегідей, аралық ілгекте 

пайдаланады. Бұйым композициясында ілмектер нақ осы ілгектер 

ретінде қабылданады. 

Сырма-жиектемелер  бел жəне иық бұйымдарында түймелік 

ролін атқарады. Киімді пайдалану ыңғайлылығы соған байланысты, 

алайда сырма-жиектеме бір мезгілде жиі əрлеу болып табылады. Әрлеу 

ретінде пайдаланылатын сырма металл немесе пластмассалан болуы 

мүмкін. Сырма-жиектеме брелокпен, монограммен немесе басқа 

əшекеймен толықтырылуы мүмкін.  
Қазіргі сырма-жиектеме бұйымдары ілгек ролін (алдыңғы бойда, 

артқы бойда, жеңде, иықта, қалтаға кіретін сызық бойынша) ғана 

орындамайды, сонымен қатар декор ретінде де пайдаланылады — 

бөлшекке салынады жəне сырып тігіледі, тіпті декоративтік 

элементтерді (жиектеменің жартысынан жасалған гүл) жасау үшін  
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қолданылады. 

Бесінші топтың әрлеуі барынша декоративті. Кесте  əртүрлі 

мақсаттағы бұйымдарда пайдаланылады. Кесте қол жəне машиналық, 

жіптерден (мақта-қағаз, жүн, жібек), бисерден, шыныруспен, інжумен 

жəне паеткалардан орындалған болуы мүмкін. Кестені жеңіл көйлекте, 

сыртқы жəне балалар киімінде қолданады. 

Яғни машиналық кесте технологиясы материал үлесін кесте 

кергішке бекіту жəне қажетті кертуді жасау қажеттігіне байланысты, 

оны өлшегенге дейін орындайды жəне кейде кестелеуді аяқтағаннан 

кейін бөлшек контурын түзетеді. 

Қол кестесін өлшеуді жүргізгенге дейін, сондай-ақ одан кейін де 

орындауға болады. 

А п п л и к а ц и я ирек-ирек тігіспен арнайы машинада, желімдеу 

əдісімен жəне дəнекерлеумен орындалуы мүмкін. Аппликацияның 

суреті бұйымның мақсатына, тұтынушының жасына сай келуі тиіс. 

Өлшеу барысында аппликцияның орналасқен жерін нақтылау 

қажет. 

Алтыншы топтың әрлеуін сəнді жəне күнделікті киімде 

қолданады. Басқа материалдардан жасалған əрлеуді əйелдер 

жейделерінің əртүрлі бөлшектерін дайындау үшін қолданады. Мысалы, 

жең, шілтер кенептен орындалған иніш немесе алынбалы бөлшектер 

(жаға, жабо, манжет, бантик) бұйымды əртүрлі нұсқада көрсетуге 

мүмкіндік береді. 

Жетінші топтың әрлеуі тігін бұйымын жеке дара етеді. Сурет 

киім дайындалатын материалдың бетіне салынады. Бұл мысалы, 

түйінді технологияны, яғни жекелеген жерлер немесе бөлшектердің 

қол өрнегін қолданумен бүкіл бетті бояу сияқты болады. 

Әрлеу түрінің көптігі бірнеше əрлеуді бір бұйымға құрамдастыру 

мүмкіндігін береді. Мысалы, əрлеу матасы мен жиектеме, əртүрлі 

қатпарлар, құрастырмалар, жиектемемен өңделген тігістер. Әрлеудің 

əртүрлі түрінің үйлесімі бір конструктивтік негізде модельдің көп 

санын жасауға мүмкіндік береді. 

Әрлеу элементтерінде тұрақты сипат болуы мүмкін, алайда олар 

алынбалы (ауыспалы) болады. Тұрақты жазық декоративтік құралдарға 

декоративтік тігістер, тігістер, канттар, бедерлі тігістер жəне т.б.; кесте 

мен баспа сурет, таспа, жиектеме, бау, шілтер, эмблема; фурнитура 

(түйме, айылбас, ілгек жəне т.б.); жазық бөлшектер, клапандар, 

жапырақшалар, панттар, белдіктер жатады. Тұрақты көлемдік 
декоративтік құралдарға желбіршектер, қосетектер, жабо, кокилье, 

көлемдік клапандар, жапырақшалар жəне т.б. жатады. Алынбалы 

декоративтік құралдар жазық (жағалар, манжеттер) жəне көлемдік 

(декоративтік гүлдер, бантиктер, галстуктер) болады.  
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Әрлеудің айрықша түрі — қабу, яғни материалдың екі-үш 

қабатына, олардың біреуі жұмсақ, алған əдеттегідей қабатына 

тігістерді бекіту есебінен бөлшектің бетіне бедерлілік берудің айрықша 

əдісі. Бөлшектерді немесе оның аумағын қабу олардың өлшемінің 

кішіреюіне алып келеді. Демек, қабуды бұйымды өлшеуге дайындау 

кезеңінде орындау қажет. 

Конструктивтік-декоративтік құрал бұйымның бетін сəндеуге, 

сондай-ақ оның пішінін жасауға қатысады. Мұндай құралға бедерлер, 

қималар, иніштер жатады. Айрықша декоративтілік оларға тігістермен, 

канттармен, кестемен жəне т.б. əрлеу береді. 

Функционалдық-декоративтік құрал белгілі қызметтік роль мен 

эстетикалық функцияны орындайды. Оларға ілгектер, қалталар мен 

оймакілтектер жатады. 

Қалталар  бөлшектің бетіне жапсырма ретінде бөлшектер 

шеттерінің (тігістердегі) арасындағы бөлшектегі қималар (қиылған) 

түрінде жəне ілінетін бөлшектер (аспалы) түрінде орындалады. 

Қалтаның əдеттегі орналасатын жері — бұйымның алдыңғы 

шетіндегі бөлігі — алдыңғы бой, шалбардың, юбканың алдыңғы 

жартысы жəне т.б. Қалталар бөлшектерге көлденең, тік жəне еңіс 

орналастырылуы мүмкін. 

Қима қалтаның кесігінің конструкциясында жиек, кант, клапан, 

жапырақша қалта, қайырма жаға жəне т.б. бар. Қиманың пішіні əртүрлі 

болады. 

Жапсырма қалталарда жоғарғы, бүйірлік немесе қима кіретін жері, 

шеттіктелген, əдіптелген қайырма жаға, клапан болады. 

Тігісті қалталар əдетте бүйірлік жəне бедерлі тігістерде, инішті 

қосып тігу тігістерінде, қималарда жəне т.б. орналасады. Мұндай 

қалтаға кіру əдіптер тігіспен, əдіптермен, клапандармен, жапырақша 

қалталармен безендірілуі мүмкін.  

Орналасу деңгейіне байланысты бөлшектегі қалтаны жоғарғы 

(кеуде тұсына орналасқан) жəне шеткі қалталар деп айырады. Сырт 

киімнен басқа сыртқы киімде ішкі қалталар болады.  

Оймакілтек— бұл бөлшектегі арнайы қима немесе еркін 

қозғалуды немесе сəндеуші бөлшекті (мысалы, жең) қамтамасыз ететін 

бөлшектер шетінің арасындағы тігістері ойық.  

Манжеттер мен қайырма жағалар— жеңнің төменгі жағын 

əсемдеуге арналған бөлшектер. Қосып тігілген жəне ілініп тұрған 

манжеттер деп бөледі. Олар кең жəне тар, тік жəне фигуралық, тұйық 
жəне алшақ болады. Қайырма жаға жиі кездеседі. Олар жеңнің төменгі 

бөлігінен жасалады жəне ені əртүрлі. Қайырма жағаның бос шеті тік 

немесе қисық сызықтармен безендірілуі мүмкін. 

Олар тұрақты жəне аралас, жазық жəне көлемдік болады, əртүрлі 

конфигурацияға ие жəне бұйымның бетінде əртүрлі алаңды алады.  

Декоративтік элементтер киімнің функциясын кеңейтеді жəне оның 

модельдік əртүрлілігін ұлғайтады. Модельде декоративтік элементтің 

болуы міндетті емес, алайда олар сыртқы түрдің саналуандық 

функциясын  орындайды.  Оларға  желбіршектер,  қосетектер, кокилье, 
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Декоративтік элементтер – бұл тек эстетикалық функцияны 

орындайтын пішіннің бетін немесе оның бос шеттерін əзірлеу құралы. 

Оған жабо, желбіреуіштер, декоративтік клапандар мен декоративтік 

белдіктер, белдікшелер жатады. 

Бұйымдағы пішіннің барлық құрамдық бөліктері архитектоника 
заңына бағынуы, жалпы өзара үйлесімді көрсетуі тиіс. 

БАҚЫЛАУ СҦРАҚТАРЫ 

1. Ӛлшеу жүргізудің типтік реттілігі қандай? 

2. Ӛлшеу жүргізу барысында бұйымдағы бӛлшекке түзету 

енгізу үшін қандай белгілер пайдаланылады? 

3. Ӛлшеуде мүсіннің қажетсіз ерекшеліктерін қандай әдіспен 

түзетеді? 

4. Әрлеудің барлық түрін шартты түрде қандай топқа бӛлуге 

болады? 

5. Әрлеудің қандай түрі сәнді ассортименттегі бұйымға тән? 

ТАПСЫРМАНЫ ОРЫНДАҢЫЗ 
1. Бел және иық бұйымының нақты моделі үшін ӛлшеу 

жүргізудің реттілігін құрастырыңыз. 

2. Тігін бұйымыныңәрлеу бӛлшектерін тапсырыс беруші дене 

мүсінінің ерекшеліктерін ескере отырып орналастыру 

бойынша ұсыным. 



3-тарау 

БҦЙЫМДАҒЫ КЕМШІЛІКТЕРДІ ТАБУ 

МЕН ЖОЮ 

3.1. КЕМШІЛІКТЕР ЖІКТЕМЕСІ 

Бұйымның мүсінде жақсы қонуының негізгі көрсеткіштері бұйым 

бөлшектерінің тепе-теңдігі, олардың беттерінің жазықтығы, 

ыңғайлылығы мен киімде еркін қозғалу болып табылады. 

Киім пішуші кемшіліктің түрін дұрыс айыра білуі, конструкцияның 

ерекшеліктерінің кемшіліктің пайда болуына əсерін шынайы бағалауы 

жəне оны жою бойынша барынша тиімді шараларды таңдауы тиіс. 

Киім пішуші шеберлігі өлшеу сатысында кемшілікті аңғару ептілігінен 

жəне оны сауатты жоюынан тұрады. 

Кемшіліктер киімді жобалаудың кез келген сатысында пайда 

болуы мүмкін, сондықтан оларды былайша бөлу қабылданған: 

■ киімді үлгілеудегі кемшіліктер — сұлбаны, көлемді, үйлесімді 

таңдаған кезде конструктивтік шешімде мүсіннің ерекшеліктері 

немесе жеке бейнесі ескерілмеген; 

■ конструктивтік кемшіліктер — өлшеген жəне мүсіннің дене 

бітімін талдаған, конструкцияны əзірлеген кездегі немесе базалық 

конструкция лекалын пайдалану арқылы материалға бормен 

сызған, бұйымды пішкен кездегі қателер (негіздегі жəне бөлшектегі 

ойық жіптерінің бағытын бұзу, тігістегі əдіптерді дұрыс сəндемеу 

жəне т.б.); 

■ технологиялық кемшіліктер — бұйымды дайындау барысында 

қателер (технологиялық операциялар немесе ылғалды жылумен 

өңдеу шартын бұзу, желімделетінн астарлы материалды дұрыс 

таңдамау жəне т.б.); 

■ бұйымды дұрыс пайдаланбау нәтижесінде туындайтын 

кемшіліктер (бұйымды мақсаты бойынша пайдаланбау, бұйымды 

күтіп-ұстау ережесін бұзу жəне т.б.). 

Өлшеуді жүргіз барысында кейбір кемшіліктерді толықтай жоюға 

болады, басқаларында — тек жою əдісін анықтауға, ал бұйымды дұрыс 

пайдаланбау нəтижесінде туындаған кемшіліктерді тек ескертуге 

болады, себебі олар бұйым дайын болғанда пайда болады. 
Тігін бұйымындағы кемшіліктердің көпшілігінің болуын тек өлшеу 

жүргізу кезінде тапсырыс беруші мүсінінде (бұйымды жеке 

тапсырыспен дайындаған кезде) немесе дайын бұйымда анықтауға 

болады.  Өлшеу  жүргізу  барысында, киімді жеке тапсырыспен өндіру  
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шартында, пішу кезеңінде тігін бұйымының конструкциясын нақтылау 

үшін кейбір қиықтардың тігісіндегі əдіптерді қосымша ұлғайтады. 

Дайын бұйымнан табылған кемшіліктері жою үлкен шығынды талап 

етеді жəне бұл үнемі бола бермейді.  

 

 3.2. ҤЛГІЛЕУ КЕМШІЛІКТЕРІ 

Тігін бұйымының моделін (жобасын) талдауды бірнеше кезеңде 

орындайды: 

■ модельдің оның мақсатына сəйкестігі, яғни бұйымның қандай 

функциялары орындалады, ол не үшін арналған, модельдің 

пайдалылығы, гигиеналық талаптарды сақтау жəне т.б.; 

■ модельдің композициясы, яғни көркемдігі қандай, пішіні мен оның 

элементтерінің бірлігі, бұйымның айқындылығы мен басқа 

көркемдік сапасы; 

■ модельдің техникалық атқарушылығының сапасы, яғни 

нормативтік-техникалық құжаттама талаптары сақталды ма; 

■ оны өндіріске енгізу үшін модельді бағалау, яғни модель дара 

авторлық, өрмелік болып табыла ма немесе үлгі бойынша немесе ұсақ 

партиялар бойынша дайындауға арналған ба. Тігін бұйымының 

композициясын бұзу кемшілік болып аталмайды. Бұл тікелей жобалау 

кезеңінде жойылатын жəне жойылуы тиіс қателер. Алайда олар жиі 

байқалмай қалады.  

Дұрыс жобаланған модельдің композициясы үйлесімді болады, 

бірыңғай тұтас модель ретінде қабылданады, оның барлық элементтері 

өзара қисындасқан. Тұтас композицияның ештеңесін өзгертуге 

болмайды. Бірақ модельдің композициялық ортасын белгілеу 

жеткіліксіз, композицияның басқа компоненттерінің оған бағынысты 

болуы қажет. 

Костюм композициясының заңы бойынша оның барлық 

компоненттері композицияның ортасына бағынысты болуы жəне бұл 

ретте оның біркелкілігін қамтамасыз етуі тиіс. 

Тік сұлбадағы бұйымда композициялық орта модельдің 

симметриялығын бұзбай кез келген деңгейде (жоғары, ортасы 

бойынша, төмен) орналасуы мүмкін. Онда басқа бөлшектер 

симметриялық орналасады. Мысалы, жоғарыда орналасқан композиция 

ортасы бар модельде композиция төмен орналасқан жапсырма 

қалталармен теңдестіріледі.  
Композицияның аралас ортасымен берілген асимметриялы тік 

сұлбадағы бұйымда композицияны асимметриялық орналасқан 

бөлшектердің – иніштердің, қалталардың жəне т.б. көмегімен 

теңдестіру қажет. Қынама сұлбадағы бұйымдарда ерекшеліктер бел 

төңірегінде (бел, иніштер жəне басқа) орналасады, бұл ретте модельдің 
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сəндік үйлесімді шешімін сақтау маңызды. 

3.3. КОНСТРУКТИВТІК КЕМШІЛІКТЕРДІ 

ЖОЮ 

ДЕФЕКТОВ Бұйымның мүсінге қону сапасын дененің статикалық жағдайы 

кезінде бағалайды. 

Иық бұйымының мүсінге отыру сапасының негізгі көрсеткіштері 

мыналар болып табылады: 

■ өңір шеттерінің, шеткі тігістер сызығы мен жеңнің тіктігі; 

■ бұйымның төменгі жағындағы сызық жағдайының горизонталдығы; 

■ бөлшектер беттерінің жазықтығы, яғни қажет емес қатпарлар жəне  

қажетсіз қатпарлар мен кептелудің жоқтығы немесе болмашы пайда 

болуы; 

■ жағаның мойыннан артқа жəне жанына, бұйымның етегінің алдыға 

жəне артқа артта қалушылық дəрежесі. 

Бел бұйымының (шалбар) мүсінге қону сапасын бағалау кезінде 

бірінші кезекте назарға мыналар қабылданады: 

■ алдыңғы жəн артқы бүгілген жердің тіктігі (бұйымның алдыңғы 

жəне артқы түрі); 

■ артқы бүгудің аяқ киімнің сірінен немесе аяқтан артта қалушылық 

дəрежесі(бұйымның жанынан қарағандағы түрі); 

■ бөлшектер бетінің жазықтығы, яғни гладкость поверхности деталей, 

яғни қажетсіз қатпарлар мен кептелудің жоқтығы немесе болмашы 

пайда болуы. 

Бұйымның мүсінге қону сапасы көрсеткіштері мəнінің 

қарастырылған немесе жобаланған модельден ауытқушылығы 

конструктивтік кемшіліктер деп аталады.  

Конструктивтік кемшіліктер төмендегілердің нәтижесінде 

пайда болады: 

■ тапсырыс берушінің мүсінін өлшеген кезде жіберілген қателер; 

■ таңдалған қоспалар мəндерінің жобаланатын модель 

ерекшеліктеріне сəйкессіздігі; 

■ конструкцияны əзірлеген кездегі қателер; 

■ бұйым бөлшектерінің қате орындалған техникалық үлгілеуі; 

■ мүсіннің жеке ерекшеліктерін жеткіліксіз есепке алу. 

Кемшілік түрін оның пайда болу себептеріне байланысты белгілеу 

ұсынылады. 

Конструктивтік кемшіліктерді келесідей топтарға бөлуге болады: 
1. Көлденең немесе тік бағыттағы бөлшектердің жеткіліксіз 

мөлшері. 
2. Көлденең немесе тік бағыттағы бөлшектердің артық мөлшері. 
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3. Бөлшектер контурының бұйым бетінің қапталатын аумағының 

контурына сəйкессіздігінен бөлшектер қиғаштығы. 

4. Бөлшектердің кеңістіктік пішінінің фигураның тірек бетінің 

пішінімен сəйкес келмеуі. 

5. Бұйымның тепе-теңдік жағдайының бұзушылығы. 

6. Бұйым өлшемінің динамикалық сəйкессіздігі. 

Кеңінен тараған конструктивтік кемшіліктер (сипаттамасы, сыртқы 

түрі, пайда болудың негізгі себептері мен жою əдістері) 5-қосымшада 

берілген. 

Бөлшектердің жеткіліксіз мөлшері маталардың тырысуының 

пайда болуына себеп болып табылады, кенеттен болатын жиырылу мен 

қатпардың пайда болуына əкеледі. Осы топтың кемшіліктері артқы 

бойдағы, алдыңғы бойдағы (алды), жеңдегі, шалбардағы, юбкадағы 

бөлшектерде жəне т.б. кездесуі мүмкін. Осы кемшіліктерді негізінен 

конструктивтік əдістермен түзетеді: тігінен – бөлшектер өлшемін 

кемшіліктің орналасқан жерінде нақтылайды немесе жанаманы — 

қажетсіз жерге шоғырланған бар еніне бөледі. Бұл ретте тігісте қажетті 

əдіптердің қалуы маңызды.  

Бұл топта келесідей кемшіліктер  жиі кездеседі. 

1. Жағаның астының артқы бойындағы жиырылған кӛлденең 

қатпарлар. Олар артқы бойдағы бөлшек енінің ойықтың ортасынан 

бастап басына дейінгі жеткіліксіз енінің нəтижесінде жəне артқы 

бойдағы мойынның жеткіліксіз ені кезінде туындайды. 

Кемшіліктерді жою үшін мойыннан жасалған жағаны сөгу жəне 

жоғарғы иық жапсырмасының қалыңдығын нақтылау. Егер кемшілік 

бұдан кейін де жойылмаса, иық тігісін сөгу жəне алдыңғы бойдың 

(алды) иық қимасына қатысты артқы бойдың иық қимасын қажетті 

шамаға жылжыту есебінен артқы бойдың жоғарғы бөлігін кеңейту, 

содан кейін қондыруды артқы бойдың иық қимасы бойынша біркелкі 

бөлу жəне (немесе) иық тігісінің аралығын ұлғайту. 

Жоғары аумақтағы артқы бойдың бөлшектерін жиі қосымша 

ұлғайту артқы бойдың иық нүктесін арттыру қажеттігін тудырады. 

Егер кемшіліктің пайда болу себебі артқы бойдағы мойынның 

жеткіліксіз ені болса, онда оны кеңейту үшін иық тігісін сөгу жəне 

алдыңғы бойдың (алды) иық қимасына қатысты артқы бойдың иық 

қимасын иық сызығының жоғары нүктесіне жəне соңғы нүктеге 

жылжыту қажет.  

Кемшілікті жою артқы бойдың ойығының жоғары бөлігінде 
қосымша əдіп болған кезде ықтимал, басқаша жағдайда иық 

сызығының ұзындығын қысқарту туындайды. 

2. Артқы бойдың жоғарғы бӛлігіндегіжиырылған кӛлденең 

қатпарларартқы бойдың ортаңғы тігісінде, иық тігістерінің 

маңайында,  ойықтың  жоғарғы  жерінде  пайда  болуы  мүмкін. Негізгі  
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себебі – артқы бойдағы (алдыңғы бойдағы болуы да ықтимал) бөлшек 

енінің бөлшектің ортасынан бастап ойық сызығының жоғарғы жеріне 

дейін жеткіліксіздігі.  

Артқы бойдың ортаңғы тігісі бойынша қатпарлар артқы бойдың 

ортаңғы сызығының жоғарғы жерінің жеткіліксіз дөңестігінен 

туындауы мүмкін. Иық тігісінің жанындағы көлденең белгіленген 

қатпар иық қималарының артық еңісінен туындайды. Ойықтың 

жоғарғы бөлігінің жанындағы көлденең қатпарлар əдетте жеңнің 

түпжеңінің артқы бөлігіндегі осындай қатпарлармен бірге болады. 

Олар ойық пен түпжең сызықтарының нашар түйіндесуінен 

туындайды. 

Осы кемшілікті жою әдістері бөлшектерді ол көрінген деңгейде 

ұлғайтуға байланысты. Жоғарғы бөліктегі артқы бойды жиі кеңейтуге 

тура келеді: əдіптің бөлігін артқы бойдың (ол болған кезде) ортаңғы 

тігісі бойынша шығарады, алайда бұл ретте артқы бойдың мойын енін 

ұлғайтуды бақылайды; артқы бой ойығының жоғарғы бөлігіндегі 

қосымша əдіп есебінен ойықтың жоғарғы жерін жылжытады. 

3. Артқы ойықтың астындағыжиырылған кӛлденең 

қатпарларойықтың астындағы жəне ойықтан жоғары жерде артқы 

бойдың (бүкіл бұйымның) жеткіліксіз енін айғақтайды. Ойықтың 

жеткіліксіз тереңдігі осы кемшілікті күшейтеді. Себебі артқы бой мен 

ойық аумағын тарылту ғана емес, сондай-ақ артқы бой ойығының 

төменгі жерін артық бүгумен бекіту болуы мүмкін. Әсіресе осы 

кемшілік еңкіш мүсінде бірден көрінеді.  

Осы кемшілікті жоюдың конструктивтік әдістері артқы бойдың 

аумағын жауырыннан бастап бүйірлік қима мен ойыққа дейін 

кеңейтуды қарастыруы тиіс. Артқы бойды мойын аумағының енін 

ұлғайтпай, ортаңғы тігіс бойынша əдіп есебінен, ал бедерлер болған 

кезде бедерлер бойынша əдіп есебінен кеңейту.  

Артқы бой ойығының төменгі жерін бекітуді лекал бойынша 

тексереді. Ойық аумағын шеткі тігіс (жапсырма қалта тігісі) бойынша 

əдіп есебінен ұлғайтуға болады. Ойықтың артық ені жеңмен қосу 

процесін қиындататынын, ал жеңі жоқ бұйымдарда осы аумақтағы 

бұйым түрін бұзатынын есте сақтаған маңызды.  

4. Бел сызығынан жоғары жердегі жиырылған кӛлденең 

қатпарлар. Олардың пайда болу себебі бел сызығына дейінгі 

бөлшектің артық ұзындығынан емес, бел сызығы бойынша бұйым 

енінің жеткіліксіздігінен — өлшемді алу кезінде қателік немесе бөксе 
айналымының жартысына қоспаның жеткіліксіз өлшемі. Кемшіліктің 

туындауының екінші себебі бүйірлік сызықты бекіту кезінде 

ескерілмеген мүсіннің жеке ерекшеліктері — бөксенің бүйірлік бетіің 

дөңесті жоғарғы аумағы. 
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Осы кемшілікті жою әдістері бұйымды бел сызығы бойынша 

кеңейтуге байланысты. Өйткені бұл кеңейтуді қатпарлардың барынша 

көрінетіндей жерде жасау керек. Бөлшекті қажетті кеңейту шамасын 

анықтаған кезде кемшілік пайда болатын жерде тігістерді ішінара сөгу 

əдісін пайдалануға болады, онда бұйым бөлшектері қажетті шамаға 

өздері жылжиды. 

5.Артқы бойдың жоғарғы жеріндегі жиырылған кӛлденең 

қатпарларбөлшектің жеткіліксіз ұзындығына немесе оның тепе-теңдік 

жағдайының өзгеруіне байланысты пайда болады. Артқы бойдың 

ортасындағы матаның тігінен тартылуы артқы бойдың ортаңғы қиығы 

басының негізсіз төмендеуінен немесе артқы бойдың иық сызығы 

еңісінің мүсін иығының биіктігіне сəйкессіздігінен болуы мүмкін. 

Қатпарлар, əдеттегідей, қатты жағаны қосып тіккеннен кейін 

көрінеді. Қате технологиялық өңдеу — əртүрлі тігістер ені, иық 

қиындысына біркелкі қонбау, үтіктелетін операциялардың төмен 

сапасы — бұл кемшілікті одан сайын тереңдетеді. 

Оны жою үшін біріншіден, артқы бойдың мойын сызығы бойынша 

тігістегі əдіп есебінен артқы бойдың ортаңғы сызығының ұзындығын 

ұлғайту; екіншіден, артқы бойдың иық сызығының еңісін өзгерту, яғни 

иық нүктесін қатпар кеткенше түсіру, соңында артқы бойдың ортаңғы 

сызығын ұзарту жəне иық нүктесін бір мезгілде түсіру қажет. Егер 

артқы бойдың ортаңғы сызығының ұлғайту мүмкін болмаса, яғни 

мойын сызығы бойынша тігісте əдіп жеткіліксіз, яғни кемшілікті жою 

үшін артқы бойдың бүкіл бөлшегін сөгуге жəне оны төменгі сызық 

бойынша əдіп есебінен қайта пішуге тура келеді.  

6. Жеңнің түпжеңінің жоғарғы жеріндегі жиырылған кӛлденең 

қатпарлар оның жеткіліксіз еніне, анығында, жеңнің түпжеңіндегі 

жерінің жеткіліксіз еніне байланысты. Бір мезгілде жеңнің ойыққа 

«тартылу» əсері байқалуы мүмкін. Кемшілік тек бұйымды мүсінге 

кигізгеннен кейін ғана көрінеді.  

Жеңнің түпжеңінің аумағын кеңейту күрделі, өйткені түпжең 

əдібінің мөлшері, əдеттегідей жеткіліксіз. 

7. Жоғарғы жердегі шалбардың алдыңғы тігісі бойынша 

жиырылған кӛлденең қатпарларбұйымның бел сызығы бойынша 

енінің жеткіліксіздік себебі болып табылады. Егер жиырылу 

сипатындағы қатпарлар алдыңғы тігістің төменгі жағында қалыптасса, 

кемшілік себебі қате, алдыңғы сызықтың осы жерін өте бүгумен бекіту 

болып табылады. Бел сызығынан бастап бөксе сызығына дейінгі 
жердегі бұйымның жеткіліксіз ені алдыңғы сызықтың жоғары жерін 

тігінен үлкен артық кесу нəтижесінде туындауы мүмкін.  

Осы кемшілікті жою үшін шалбардың алдыңғы жартысының бөлігін 

кеңейту  қажет.  Егер  жеткіліксіз  ендегі  себеп  бөлшектің  жоғарғы  
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бөлігінде болса, оны шалбардың алдыңғы (жəне артқы) жартысының 

шеткі қималарын қайта бекіту есебінен кеңейтеді. Бөлшектің енін 

ұлғайту қажет жердегі аумақтың барынша дəл жағдайын анықтау 

тігісті ішінара сөгу əдісіне көмектеседі. Алдыңғы тігістің төменгі 

жеріндегі жиырылуды осы жерді қайта бекітумен жоюға болады.  

8. Бӛксенің тӛңірегіндегі шалбардың (юбканың) шеткі 

бетіндегі тігіс бойынша жиырылған кӛлденең қатпарларалдыңғы 

жəне артқы жартысының шеткі сызығының шығыңқы жерін 

(жеткіліксіз шығыңқылық) қате бекіту нəтижесінде пайда болады. 

Бөксе сызығы бойынша шалбар (юбка) көлемінің жетіспеушілігі осы 

кемшілікті барынша көрсетеді. Кемшілік бөксенің шеткі бетінің 

ұлғайтылған шығыңқылығы бар мүсінге тəн.  

Осы кемшілікті жою үшін бөксе сызығының жеріндегі бөлшектің 

енін ұлғайту, шеткі сызықтардың қисықтығын өзгерту қажет. 

9. Шалбардың алдыңғы тігісінің астындағы жиырылған 

кӛлденең қатпарлар— шалбардағы барынша тараға кемшіліктің бірі. 

Алдыңғы тігістің астындағы жердегі материалдың жиырылу себебі 

алдыңғы жартысының (алдыңғы жəне артқы жартысы бір мезгілде) 

адымдық аумағының жеткіліксіз енінен тұрады. Алайда адымдық 

қиманың жоғарғы жеріндегі əдіп өлшемі адымдық аумақты ұлғайту 

үшін үнемі жеткілікті бола бермейді. 

10. Шалбардың ортаңғы тігісінің астындағы жиырылған 

кӛлденең қатпарларалдыңғы тігістің астындағыдай себептен 

туындайды, атап айтқанда: артқы жартысының (алдыңғы жəне артқы 

жартысы бір мезгілде) адымдық аумағының жеткіліксіз өлшемінің 

нəтижесінде. Артқы жартысының адымдық қимасының жоғарғы бөлігі 

бұл ретте ішінен «созылады». Алайда бөксе сызығы бойынша 

шалбардың ені жеткіліксіз.  

Осы кемшілікті жоюдың конструктивтік əдісі шалбардың артқы 

жартысының жоғарғы жерін (ортаңғы жəне шеткі тігісті бірдей 

өлшемге) бұйымның шеткі қимасының жағына жылжытудан тұрады. 

Кемшілікті жою кезінде ортаңғы тігістің ұзындығын қысқартуға жəне 

оның өлшемінің деңгейін төмендетуге болмайды — бұл бөлшектің 

жиырылуын күшейтеді. 

11. Бӛксенің жоғарғы жеріндегі жиырылған кӛлденең қатпарлар 

осы жердегі шалбардың жеткіліксіз енінің нəтижесінде туындайды. 

Шалбарды жобалаған кезде негізге Сбөлшеу (бөксенің жартылай 

айналымы) жəне Пб осы өлшеуге қоспа алынады. Егер мүсінде дамыған 
бұлшықет немесе бөксенің жоғарғы жерінде май қыртыстары байқалса 

жəне бұл ретте жамбас сүйегі тар, отыру сызығының деңгейінен төмен 

шалбар бөлшегінің ені аяқтың — бөксенің жоғарғы жерінің еркін 

қонымдылығы үшін жеткіліксіз. Еннің жеткіліксіздігі тізеден бастап 

бөксе  сызығына  дейінгі  жердегі  шеткі  сызықтардың  артық бүкпесін   
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жəне тізеден жоғары жердегі адымдық қиманы бекіту нəтижесінде 

туындауы мүмкін. 

Осы кемшілікті жою үшін тізеден жоғары немесе төменгі сызықтан 

басталатын шеткі жəне адымдық сызықты бекітуді өзгерту есебінен 

бөксенің жоғарғы жеріндегі шалбардың енін ұлғайту қажет. Бөксенің 

жоғарғы жеріндегі шалбардың енін бақылау үшін Об(бөксе айналымы) 

қосымша өлшеуді пайдалану ұсынылады. Сантиметрлік лента бөксе 

астындағы қатпардың жоғарғы шетіне жанасумен бөксенің жанынан 

өтуі жəне бөксенің сыртқы бетіне тұйықталуы тиіс. Осы өлшеуге 

эластикалық қасиетке ие емес материалдан жасалған шалбарға 1 ...4 см 

жəне одан көп Поберкін айналымға жалғама қосады.  

12. Артқы бӛксенің сызығынан жоғары юбканың бӛлшегіндегі 

жиырылған кӛлденең қатпарларбірнеше себептер бойынша 

туындайды: бірінші — осы жердің ені бойынша юбканың (шалбардың) 

бөлшектерінің жеткіліксіз өлшемі, екінші — бүкпе тігістер аралығын 

бөлу қате орындалған. Жиырылу ортаңғы жəне шеткі тігістерде 

туындауы ықтимал. 

Есіңізде болсын! Артқы бөксенің сызығынан жоғары юбканың 

(шалбардың) бөлшегіндегі материалдың жиырылуының пайда 

болуының таралған себебі бөксенің жоғары жерінің шығыңқы бетіне 

байланысты мүсіннің ерекшелігі болып табылады. Бұл жағдайда артқы 

тігістің шеттері шығыңқы сызықтармен бекітілген болуы тиіс. 

Бөлшектің аумағының өлшемін қалпына келтіру үшін бірінші 

жағдайда — юбканың (шалбардың) бөлшегінің енін нақтылау, екінші 

жағдайда—мүсіннің дене бітімін ескере отырып, тігістің шеттерінің 

орналасуын нақтылау жəне бекіту.  

Бөлшектің артық өлшемі матаның құрылымының бұзушылығын 

жиі болдырмайды. Бөлшектің артық ұзындығынан көлденең қатпардың 

пайда болуын тапсырыс беруші үнемі кемшілік ретінде қабылдай 

бермейді. Орташа өлшемдегі тік қатпарлар тек тігін бұйымының 

динамикалық сипаттамасын жақсартады. Алайда бөлшектің артық 

ұзындығы көлденең қатпардың пайда болуына ықпал етеді жəне 

бұйымның сыртқы түрін бұзады.  

Осы топтағы барынша тарағаны келесідей кемшіліктер  болып 

табылады.  

1. Артқы бойдың жоғарғы бӛлігіндегі бос кӛлденең 

қатпарларартқы бойдың бөлшегінің артық ұзындығынан туындайды. 

Мұның себебі, əдеттегідей, «артқы белдің сызығынан бастап Дтсмойын 
нүктесіне дейінгі қашықтық» жəне ДтсП «бел сызығынан бастап 

жобаланатын иық тігісінің жоғары нүктесіне дейінгі қашықтық» 

өлшемін қате алу немесе Пдтс.осы жердегі ұлғайтылған қоспа болып 

табылады. 

Жартылай қынама мен шағын көлемді қынама сұлбасындағы  
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ұзындықтың артық өлшемі мүсінге бұйымның тығыз қынама 

деңгейінен жоғары қалыптасатын жұмсақ, көлденең орналасқан қатпар 

түрінде көрінеді. Көлемдік бұйымдардағы артқы бойдың артық 

ұзындығы оның салбырауына жəне бөлшектің бұйымның төменгі 

мүсінін қынауға, яғни бөлшектің тіктігінің бұзушылығына алып келеді. 

Осы кемшілікті жоюға кіріспес бұрын бөлшектің қандай жерлерінде 

артық ұзындықтың байқалатынын анықтап алу қажет. Пайда болған 

қатпарларды түйреуішпен түйреу жəне бұнда кемшіліктің 

жойылатынына көз жеткізу ұсынылады. Артқы бой бөлшегінің артық 

ұзындығы ортағы сызықта жəне иық қимасының жоғарғы нүктесінің 

төңірегінде жиі байқалады. 

2. Алдыңғы бойдың (алды) жоғарғы бӛлігіндегі бос кӛлденең 

қатпарларалдыңғы бой (алды) бөлшегінің артық ұзындығының кеуде 

төңірегіндегі мүсін бойынша бұйымның тығыз қынама үйлесуі кезінде 

пайда болады. Қатпарлар бұйымның фигураның бетімен тығыз 

байланыс жоқ жерде туындайды. Кемшілік алдыңғы бой өңірінің тік 

жағдайдан ауытқуынан мүмкін болатынынан күрделене түседі, бірақ 

ілмек түймеленген кезде алдыңғы бойдың алдыңғы бөлігінің артық 

ұзындығы қатпарға ауысады. 

Осы кемшіліктің негізгі себебінің бірі —Дтп«мойын нүктесінен 

бастап алдыңғы бел сызығына дейінгі қашықтық» жəне Дтпп 

«жобаланатын иық сызығының жоғары нүктесінің алдыңғы бел 

сызығына дейінгі қашықтығы» өлшемін алу кезіндегі қате.  

Себебі алдыңғы бойдың (алдының) ұзындығын өлшеуге қосымша 

мəнді артық ұлғайтудан, яғни негізсіз үлкен өңірдің шетін азайтуға 

қоспалар өлшемінен тұрады. Біркелкі бетті қалпына келтіру үшін 

жоғарғы бөліктегі оның контурын өзгерту жолымен бөлшектің 

ұзындығын нақтылаған жеткілікті.  

Мойын ұзындығының артығы жеңі жоқ бұйымда да байқалуы 

мүмкін. Жеңі жоқ бұйымда бұл кемшілік айтарлықтай көрінеді, өйткені 

ойық қимасы денеге қонады, еркін көлденең немесе еңісті қатпарларға 

салынады жəне сыртқы түрді бұзады.  

Осы кемшіліктің себебі — ойықтың биіктігін немесе иық 

сызығының еңісін қате анықтау. Кемшілікті жою əдісін анықтау мен 

туындау себебін нақтылау үшін ойық ұзындығының артығын 

түйреуішпен түйреу оңай.  

Егер модельде бүктеулі тігіс немесе ойықтан қалған бедер 

қарастырылса, кеуденің бүктеулі тігісінің аралығын ұлғайту немесе 
осындай тігісті енгізу мүмкіндігін қарастыру ұсынылады (ойықтан 

бастап кеуденің шығыңқы нүктесіне дейін). Ойық ұзындығының артық 

бөлігін иық қимасының еңісін ұлғайтумен алуға болады. 
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3. Ойық тӛңірегіндегі бос кӛлденең қатпарлар—ойықты артық 

ұзарту себебі жəне жоғарғы иық қаптамасының жеткіліксіз қалыңдығы. 

Ойықты ұзарту шеткі теңгерімнің бұзушылығына алып келуі жəне 

ойық төңірегінде жəне ойықтың астындағы жерде жұмсақ қатпардың 

пайда болуына алып келуі мүмкін. Ойықтың салыстырмалы ұзартудың 

басқа себебі артқы бойдың (алдының) басының қате төмендеуімен 

байланысты. Мойын төңірегіндегі созуды күшейту бұйым ойығының 

астында жұқа жəне жұмсақ көлденең қатпарды пайда болдырады.  

Кемшілікті жою ойықтың ұзындығын нақтылауға байланысты. Бұл 

үшін иық тігісін сөгу жəне ойықтың артық ұзындығын қатпар толық 

кеткенше алу ұсынылады. 

Иық бұйымын өлшеуді жоғары иық қаптамаларымен жүргізу 

ұсынылады, олар осы бұйымға арналған жəне жеңді пішуге сай келеді. 

Ойық жердің ұзындыңые нақтылағаннан кейін сөгілген иық 

қималарын түйреу кезінде артқы бой бөлшегінің иық қимасын қондыру 

шамасын нақтылау қажет. Басқаша жағдайда осы жерде басқа 

кемшіліктер туындауы мүмкін. 

4. Жеңнің түпжеңіндегі бос кӛлденең қатпарлар жеңнің ойықпен 

өзара байланысы бұзылған кезде пайда болады. Бос көлденең 

қатпардың пайда болуының бірінші себебі — жеңнің түпжеңінің артық 

биіктігі. Егер жең тар жəне қолға тығыз қысып болса, онда қатпарлар 

тікелей жеңнің түпжеңінде пайда болады. Кең жеңде қатпарлар төмен 

түседі жəне басқа түрге айналады. 

Қатпарды жою үшін жеңнің түпжеңінің биіктігін нақтылау жəне 

оны ойық биіктігімен сəйкестікке келтіру қажет. Түпжеңді бекіту 

кезінде жеңнің ұзындығы азаюы мүмкін, оны төменгі сызық бойынша 

қосымша əдіп есебінен қалпына келтіруге болады.  

Кемшіліктің екінші себебі —ойықтың жеткіліксіз биіктігі 

(тереңдігі). Бұл жағдайда түпжең биіктігін қысқарту кемшіліктің — 

жеңнің түпжеңіндегі бос көлденең қатпарлардың сыртқы көрінісін 

жоюға мүмкіндік береді, алайда жоғары ойықтан болған жайсыздықты 

сезіну қалады.   

Осы кемшілікті жою үшін артқы бойдың жəне алдыңғы бойдың 

(алдының) ойықтарының төменгі аумағын бекіту, ойықтың тереңдігіне 

жəне оның жеңнің түпжеңінің биіктігіне сəйкестігіне қол жеткізу 

керек. Ойықтың артық тереңдігі кезінде басқа да кемшіліктер 

туындауы мүмкін. Сонымен қатар өте терең ойыққа барынша кең жең 

сəйкес келуі тиіс екендігін есте сақтаған жөн.  
Жеңнің түпжеңінде көлденең қатпарлардың пайда болу себебі 

ойықтың астындағы, əсіресе тоқыма кенептен жасалған бұйымдағы 

жеңнің жеткіліксіз ені болуы мүмкін.  

5. Түймелігі жоқ бұйымдардағы алдыңғы мойынның артық ені —  

өте  қиын  жəне  қиын  қалпына  келтірілетін  кемшілік.  Бөлшектің  
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ортасындағы алдыңғы мойын денеге жабысып тұрмайды, тік 

қатпармен салынады. Осы кемшіліктің себебі конструкцияны əзірлеген 

кезде алдыңғы мойынның негізсіз кеңеюінде. Алдыңғы мойынның ені 

артқы бой мойынының енімен келісілуі тиіс. Кемшілік еңкіш пішіндегі 

жəне қабысыңқы кеуде клеткасындағы бұйымдарда жиі кездеседі. 

Артық өлшемді анықтауға қатпар аралығы, алдының ортасын 

түйреу көмектеседі. Алайда мойынның қиығы бойынша əдіптің 

болмашы өлшемі осы жерді қайта пішуге мүмкіндік бермейді. Осы 

кемшілікті жоюдың барлық практикалық əдістері тігін бұйымы 

моделінің өзгеруіне байланысты. 

Егер жағасы жоқ бұйымға жəне модельге мойынды кеңейтуге жол 

берілсе, мүсінде өлшеу жүргізу кезінде иық тігісін сөгу, мойынның 

аумағын жазу, артқы бой мойнының жоғары нүктесіне қатысты 

алдындағы мойынның жоғары нүктесін қажетті өлшемге жылжыту 

жəне иық қималарын қосу қажет. Алдыңғы мойынның ені ұлғаяды, 

артқы бой мойнының аумағын осындай өлшемде кеңейтуге тура 

келеді. Бұл ретте иық төңірегінің ұзындығы қысқарады.  

Бөлшектің ортасындағы қатпарларды бүгіп тігуге байланысты 

əдіске жол берілмейді, яғни бұл ретте осы жердегі негіз жібінің бағыты 

өзгереді.  

Жағасы бар бұйымдарда мойынның аумағын кеңейту басқа 

кемшіліктің пайда болуына алып келеді, сондықтан алдындағы 

мойынның енін түзету үшін жоғарғы аумағын қайта пішу талап етіледі. 

Модель өзгереді — қима иніш пайда болады. 

6. Бел бұйымындағы (белдің астындағы) бос кӛлденең қатпарлар 

көбінесе белдікті қосып тігудің төменгі тігісінде, юбканың 

(шалбардың) бүйірлік бетінде, алдыңғы жəне артқы тігістерді пайда 

болады. Мұндай кемшіліктің пайда болу себебі бірнеше: бөлшектегі 

бел сызығын дұрыс бекітпеу, қосылған сызықтардың артық 

қиғаштығы, юбка (шалбар) бөлігінің теңестірілмегендігі. 

Жоғарғы қима бойынша артық материалды жою үшін сызықты 

бекітуді өзгерту қажет. Артық өлшемді юбка енінің тік жағдайына 

жетумен, пайда болған қатпарды түйреу жолымен анықтайды. 

Бөксенің төңірегіне тығыз жабысып тұратын бел бұйымдарындағы 

бөлшектің жоғары аумағындағы артық ұзындық тікелей белдіктің 

астында шоғырланады. Үлкен көлемдегі бұйымдарда көлденең 

қатпарлар төмен түсуі жəне доға сияқтыға (пердеге ұқсас) қайта 

бекітілуі мүмкін. 
Шалбардағы шағын өлшемдегі көлденең жиырылмаған қатпарлар 

бөксе астындағы қатпар деңгейінде де туындауы мүмкін. Олардың 

пайда болуының негізгі себебі — шалбардың артқы жартысының бүгу 

пішінінің ақтың бетіндегі пішінге сəйкессіздігі. Мұндай кемшілік 

алдыңғы тігіс астындағы шалбардың алдыңғы жартысының адымдық 
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қиманың жоғарғы бөлігінде жиі анықталады. Осы жерде көлденең 

жиырылмаған қатпардың пайда болуы шалбардың алдыңғы 

жартысының адымдық қимасының артық ұзындығымен байланысты. 

7. Шалбардың алдыңғы жартысындағы бос кӛлденең қатпарлар 

бөлшектің негізсіз кеңеюі кезінде пайда болуы мүмкін. Тік қатпар 

алдыңғы тігістің жанында шалбардың алдыңғы жартысының ішкі 

бөлігінде, адымдық тігістің жоғарғы бөлігінде немесе бөлшектің енін 

анықтауда жіберілген кедергіге байланысты алдыңғы жартысының 

бүкіл ішкі бөлігі бойынша орналасады.  

Бос тік қатпарлы жою әдісі бөлшек енінің азаюымен байланысты. 

Қажет кезде адым аумағының енін нақтылау талап етіледі. Осы 

кемшілікті түзетуде адымдық аумақ енінің бөксе сызығы бойынша 

бұйым еніне тікелей байланысты екенін есте сақтау керек: бөлшектің 

енін азайту кезінде адым енін азайту қажет.  

Шеткі тігістің жанындағы бос тік қатпарлардың пайда болуы артық 

қисық шеткі сызықтардан немесе шалбардың алдыңғы жартысының 

тірек бөлігін алдыңғы қима жаққа жылжытудан болуы мүмкін.  

8. Шалбардың артқы жартысындағы бос кӛлденең қатпарлар 

оның енінің артық екендігін куəландырады. Бос тік қатпарлар 

шалбардың артқы жартысының ортаңғы немесе шеткі тігістер жанында 

пайда болуы ықтимал. Егер қатпарлар шалбардың шеткі тігістерінде 

құралса, олардың пайда болу себебі шеткі сызықтың артық 

қисықтығынан немесе шеткі қиманың басын шалбардың ортаңғы тігісі 

жаққа қате жылжытудан тұрады. 

Қажетті енді қалпына келтіру үшін шеткі сызықты қайта бекіту 

жəне шалбардың артқы жартысының адымдық аумағының енін 

бақылау талап етіледі. Шалбардың артқы жартысының енін бөксенің 

ені бойынша азайту адымның артық енінің пайда болуына жəне басқа 

кемшіліктің туындауына алып келуі мүмкін.  

9. Шалбардың артқы жартысындағы бос кӛлденең 

қатпарларартқы қиманың шамадан тыс шығыңқы пішіні кезінде пайда 

болады жəне бұйымның сыртқы түрін бұзады. Кемшіліктің басқа 

себебі – шалбардың артқы жартысының  ортаңғы қимасының артық 

еңісі. Кемшілік көбінесе жазық бөкселі мүсіндегі шалбарда пайда 

болады.  

Кемшілікті басын жылжытумен жəне шалбардың артқы 

жартысының ортаңғы сызығын түзетумен жояды. Шалбардың артқы 

жартысы енінің ортаңғы сызығын өзгерту нəтижесінде бөксе сызығы 
ұлғаймаса, артқы жартысының шеткі сызығының жоғарғы жерін қайта 

бекіту ұсынылады. 

10. Юбкадағы бос кӛлденең қатпарлар шеткі аумақта немесе 

артқы тігістің маңайында туындауы мүмкін. Юбкадағы бос тік 

қатпарлар тігістің аралықтарын қате бөлген кезде немесе өте шығыңқы 

бүйірлік сызықты бекіту кезінде пайда болады. Юбканың бөлшегіндегі 
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тігіс аралықтары мен олардың орналасқан жері мүсіннің дене бітімінің 

ерекшеліктеріне байланысты. Мысалы, бөксесі үлкен мүсіндегі юбкада 

шеткі тігістер аралықтарын, ал шығыңқы бөкселі мүсінде — артқы 

тігіс аралықтарын ұлғайту талап етіледі. 

 Кемшілікті жою тігістер аралықтарын мүсіннің ерекшеліктерімен 

сəйкестігін нақтылаудан басталады. Содан кейін шеткі сызықты 

бекітеді. Бөлшектің артық енінің өлшемін анықтау үшін оны қосалқы 

қатпармен түйреу ұсынылады. 

Киім бөлшектерінің қисықтығы, əдеттегідей, қаптама қатпарлар 

түрінде көрінеді. Осы топтағы кемшіліктер бұйымда киімнің мүсіннің 

бетімен жанасатын жердің босаған жəне керісінше, киімнің барынша 

тығыз жабысып тұратын жерде одан денедегі киім қысымы бұйымның 

шағын жерінде шоғырланатын жерді бөліп көрсетуге болатындығымен 

сипатталады. Бөлшектің бүкіл ені бойынша көлбеу қатпардың пайда 

болу себебі бүйірлік теңгерімін дұрыс анықтамау болып табылады. 

Кемшілікті бөлшектің тірек аумағын бір жақты қысқартумен немесе 

ұзартумен жояды. Кемшілікті жойған кезде бөлшектің қосалқы үлгісін 

пайдаланады жəне жұмыстың келесідей реттілігін сақтайды: мүсінге 

немесе манекенге киілген бұйымды мұқият жазады, оның 

симметриялығын тексереді, алдыңғы бойды жіңішке қапсырма сызығы 

бойынша бекітеді, өлшеу кезінде бұйымның кемшілігі бар жеріндегі 

бөлшектің артық матасын көлбеу қатпарға салады, түйреуішпен 

түйрейді жəне бақылау белгілерін қояды. Содан кейін түйреуішті 

шығарып алмай бұйымды алады, нақтылау үшін қағаз параққа қояды 

жəне қосалқы лекалоны алады, оның көмегімен бөлшектің контурын 

нақтылайды. 

Осы топтағы барынша тараған кемшіліктер  келесідей.  

1. Артқы бойдың ойығынан болатын кӛлбеу қатпарлар 

(кептелу)Дтс жəне Дтсп немесе ВпкП (иықтың биіктігі қисық) 

өлшемдерін алу кезінде жіберілген қателер нəтижесінде пайда болады. 

Артқы бойдың конструкциясында иық нүктесі иық сызығының жоғары 

нүктесіне (артқы бойдағы мойынның жоғары нүктесіне) қатынасы 

бойынша өте жоғары орналасқан. Кемшілік оның пайда болу себебін 

анықтау үшін егжей-тегжейлі қарауды талап етеді. 

Егер артқы бойдың бөлшегі иық аумағын тегіс қынап тұрса, ал 

жауырын төңірегінде төмен болса, артқы бойдың ойығынан 

бағытталған симметриялық қатпарлар байқалады, мұнда қатпар 

тереңдігі үлкен, онда ойық төңірегіндегі артқы бойдың шеткі 
аумағының ұзындығы соншалықты үлкен немесе мүсіннің иығы төмен 

(көлбеу).  

Мұндай жағдайда жоғарғы иық қаптамасының қалыңдығын 

ұлғайтуға жəне (немесе) конструкцияға нақтылау енгізуге болады. 

Ойық аумағының  ұзындығын  қысқарту үшін оның артық ұзындығына 
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тең коникалық қатпарды ойық аралығына салу жəне осы қатпарды 

артқы бойдың ортасына келтіру ұсынылады. Бұл артқы бойдағы 

ойықтың ұзындығын қысқартуға жəне иық сызығының көлбеуін 

өзгертуге əкеледі. 

2. Шеткі тігістегі—шеткі тігістің жоғарғы жеріндегі 

(ойықтың астындағы) кӛлбеу қатпарлар (кептелулер) бос 

қабаттарға салынады, олар артқы бойдың ортаңғы тігісінің жоғарғы 

аумағына жəне алдыңғы бойдың жіңішке қапсырма сызығына көлбеу 

бағытталған. Кемшіліктің туындау себебі бұйым конструкциясының 

артқы бойының жəне алдыңғы бойының жерлеріндегі артық 

ұзындықтан тұрады. 

Кемшілікті жою үшін оларды тереңдіктің болмауына келтіре 

отырып, артқы бойдағы жəне алдыңғы бойдағы (алдыңғы бөліктегі) 

көлбеу қатпарларды түйреуішпен түйреу ұсынылады. Бұл шеткі 

сызықтың ұзындығын түзету өлшемін дəл анықтауға мүмкіндік береді. 

Бұйымды түйреуішті шығарып алмай алады, бөлшектер контурын 

нақтылайды жəне бақылау белгілерін қояды, алдыңғы бой мен артқы 

бойдың қосымша үлгілерін (лекалды) дайындайды. Содан кейін 

түйреуішті алады, бөлшектерді пішеді, кемшіліктің кеткендігін 

тексереді. 

Кемшілік егер иығы төмен (көлбеу) болған жағдайда пайда болуы 

мүмкін жəне бұл ерекшелік конструкцияны əзірлеген кезде 

ескерілмейді. 

Кемшілік бірінші жағдайдағыдай жойылады. Шеткі тігіс 

деңгейіндегі қабаттарды түйреген кезде алдыңғы бойдың (алдының) 

жəне артқы бойдың бөлшектеріндегі артық ұзындықтың өлшеміне 

назар аудару керек. Шеткі тігістің ұзындығын түзету өлшемі үнемі 

бірдей бола бермейді, онда шеткі тігісті сөгу қажет.  

3. Тӛменге бағытталған алдыңғы бойдың (алдының) ойығындағы 

кептелулер ойық аумағының жеткіліксіз ұзындығы нəтижесінде пайда 

болады. Кемшілік түзетілген мүсінді жəне артқы бой жаққа жазылған 

иықты фигураға арналған бұйымдарда жиі туындайды. 

Кемшілікті жою үшін ойықты ұзарту қажет. Бұл үшін бөлшектің 

лекалосын көлбеу қатпардың бағытын ескере отырып, жіңішке 

қапсырма сызығындағы ортаға қатысты ажыратады. Бұл ретте бұйым 

конструкциясының алдыңғы артқы теңгерімінің өлшемі өзгеруі 

мүмкін. Алдыңғы бойдың (алдының) ойығын оны тереңдету 

есебіненұзартуға болады, егер ойықтан жіңішке қапсырма сызығына 
бағытталған майда қысқа қабаттардың бір мезгілде пайда болуымен 

оған дейін жетпейінше, белден жоғары жердегі шеткі тігісте бос 

көлденең қабаттар байқалады.  
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4. Жеңнің түпжеңінің басынан басталатын кӛлбеу қатпарлар 

күшейтілген сипатқа ие жəне кемшіліктің — жеңнің түпжеңінің бұйым 

ойығының биіктігіне қатысы бойынша жеткіліксіз биіктігінің туындау 

себебін көрсетеді. Егер жеңнің түпжеңіндегі биіктіктің кемшілігіндегі 

себеп, қатпарлар тіркелмесе, түпжең аумағы бойынша 

ауыстырылмайды. Кемшіліктің себебін нақты анықтау үшін иық 

нүктесіне алақанмен басу керек. Егер жүктеменің əсерінен жоғарғы 

иық қаптамасы азайтылмаса, бұл қатпардың толықтай жойылуына 

алып келеді, оның себебі жоғарғы иық қаптамасының артық 

қалыңдығынан тұрады. 

Түпжеңнің жеткіліксіз биіктігіне байланысты кемшілік көбінесе 

ойықтың аумағын тереңдету орындалғанда, өлшеу жүргізгеннен кейін 

пайда болады, ал жеңнің түпжеңінің биіктігі өзгеріссіз қалады. 

Осы кемшілікті жою үшін жеңнің түпжеңінің жəне ойықтың 

биіктігін сəйкестікке келтіру қажет. Жеңнің түпжеңінің биіктігін əдіп 

есебінен небəрі 0,5 ...0,7 см-ға ғана ұлғайтуға болады, жеңнің 

конструкциясындағы қалған жағдайда, ойықтың биіктігін тұйық түрде, 

яғни қосарлы иық қималары түрінде өлшеу шамасын ескере отырып, 

түпжеңнің бүйірлік шеттерінің негізін төмендету қажет. Жеңнің 

алдыңғы жəне шынтақ қималарының ұзындығын жеңнің жоғарғы 

жартысы бойынша түзету қажет. 

Жеңнің түпжеңінің биіктігін түзетуге кіріспес бұрын ойықтың 

параметрін (биіктігін, енін жəне ұзындығын) нақтылап алу керек. 

Түпжеңнің биіктігін артық ұлғайтқан кезде басқа кемшіліктер 

туындауы мүмкін: бос көлденең қатпарлар немесе қолды көтерудің 

қиындығы. Барынша терең ойыққа барынша үлкен жеңнің сəйкес келу 

тиістілігін есте ұстау қажет, сондықтан түпжеңді ұлғайтқан кезде оның 

еніне талдау жасайды.  

5. Реглан пішімінің жеңіндегі көлбеу қатпарлар қондырма жең 

түпжеңінің басынан басталатын көлбеу қатпарларға ұқсас. 

Симметриялық жеңнің ортаңғы сызығына қатысты жəне иық нүктесіне 

бағытталған майда көлбеу қатпарлар — регланды пішу жеңінің 

жоғарғы қимасының жеткіліксіз ұзындығының нəтижесі, жеңнің 

түпжеңінің бұйым ойығының биіктігіне қатынасы бойынша қате 

анықталған биіктігі. Себебі артық қалың жоғарғы иық қаптамалары 

болуы мүмкін. Бұл ретте қатпарлар барлық орналасуы бойынша 

тіркелген жəне оларды ауыстыру мүмкін емес.  

Реглан пішімі жеңінің түпжеңінің биіктігін анықтау үшін жеңнің 
алдыңғы жəне артқы бөлігінің конструкциясына өзгерістер енгізу 

керек. Жеңнің бөлшектерінің сызбаүлгісін иық нүктесінен бастап 

алдыңғы жəне шынтақ бақылау нүктелеріне-кертпеге дейін қию, содан 

кейін иық нүктесінің аумағында үлкен саңылау пайда болуы үшін 

біршама  алдыңғы  жəне  шынтақ кертпені реглан пішімінің жеңіне 
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жоғарғы бөліктегі жеңді қондырып тігу сызығы бойынша апару 

ұсынылады. Жеңнің түпжеңінің биіктігін ұлғайтқаннан кейін кемшілік 

жойылады, алайда əдіптер өлшемі түпжеңнің биіктігін өзгерту үшін 

көбінесе жеткіліксіз. Мұндай жағдайда жеңнің бөлшектерін жаңа 

материалдан пішу талап етіледі. 

6. Артқы бойдағы кӛлбеу асимметриялық қатпарлар 

(кептелулер) шеткі тігістен бағытталған, мұнда артық ұзындық пайда 

болады жəне төменгі сызықтың қарама-қарсы ойыққа немесе иық 

қимасына (шағын көлемді бұйымда – жауырынның шығыңқы 

нүктесіне) қарай салбырау фигураның асимметриясынан туындайды. 

Иықтың əртүрлі биіктігі бұйымды жобалаған кезде ескерілмеген. 

Биіктігі төмен иық төңірегіндегі артық көлем төменг қарай жылжыған 

жəне кептелумен қисық пайда болған. Бұйымның бір жартысындағы 

кемшілікті артқы бойдың ойығынан болатын көлбеу қатпарлар 

(кептелулер) ретінде қарауға болады.  

Кемшілікті жою үшін қалыңдығы əртүрлі жоғарғы иық 

қаптамаларын пайдалануға (төменгі иық үшін иық қаптамасының 

қалыңдығын ұлғайту) жəне бұйымның оң жəне сол жартысын 

теңестіруге болады. Егер асимметрия едəуір жəне (немесе) қалыңдығы 

əртүрлі жоғарғы иық қаптамаларын қолдану мүмкін болмаса, пайда 

болған қатпардың өлшемін анықтау жəне артқы бой бөлшегінің 

конструкциясына өзгерістер енгізу қажет.  

Иықтың биіктігі əртүрлі болған кезде кемшілік артқы бой жақтан 

көбірек байқалады, алайда ұқсас қатпар алдыңғы бойда да (алдыңғы 

бөлшекте) қалыптасады. Кемшілікті алдыңғыдай əдіспен жояды. 

Тік ерлер киімінің артқы бойы (коникалық пішіндегі қатпарлар) бар 

үлкен көлемді бұйымдарда көлбеу асимметриялы қатпарлар 

байқалмайды, алайда ерлер киімі артқы бойының тік жағдайдаг 

ауытқушылығы жəне бір шеткі тігістің салбырауы байқалады. Егер 

мүсіннің осы ерекшелігі байқарлық болса, онда мүсіннің оң, сондай-ақ 

сол жағы ретінде ДтсП, ВпкП, Впкпы өлшеуді орындау ұсынылады.  

7. Конструктивтік-декоративтік элементтердің симметрия-

лығының бұзушылығы, артқы бойдың ортаңғы тігісінің қисықтығы 

асимметриялық бөкселі мүсінде байқалады. Барлық бұйымның 

барынша шығыңқы шеті мен бөксе жаққа жылжуы өтеді — бедерлер 

сызығы, артқы бойдың ортаңғы тігісі, басқа тік тігістер қисаяды. Бұл 

ретте бөксе деңгейінен жоғары жерде саяз көлбеу қатпарлар 

байқалады. 
Кемшілік тек қынама жəне жартылай қынама орташа жəне шағын 

көлемді сұлбадағы бұйымдарда білінетін болады. Бос, үлкен көлемді 

бұйымдарда бөксе асимметриясы байқалмайды.  
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Сызықтың симметриялығын жəне бүкіл бұйымның тік жағдайын 

қалпына келтіру үшін мүсіннің барынша шығыңқы жағынан артқы 

бой мен алдыңғы бойдың (алдының) бүйірлік бөлігін бөксе сызығы 

бойынша бірдей өлшемге кеңейту жəне бөлшектің шеткі қималарын 

бекіту қажет. Егер мүсінде тек шығыңқы шет байқалатын болса, бұл 

жеткілікті. Бөксесінің шығыңқылығы əртүрлі мүсін үшін артқы бойдың 

шеткі бөлігіне бедер қимасын қосымша қайта бекітеді.  

8. Артқы бой бір жағына қарай тартылған, жауырынның 

деңгейінен бастап модельде қарастырылмаған ерлер киімінің артқы 

бойы қалыптасқан. Жауырынның төңірегіндегі артқы бойдың 

ортаңғы тігісі қисайған, төменгі қиманың сызығы бір жағына 

тартылған. Ойықтың қарама-қарсы жағынан жиырылған көлбеу қатпар 

пайда болады. Артқы бой бөлшегінің тепе-тең жағдайы бұзылған. 

Кемшіліктің себебі конструкцияны əзірлеген кезде жауырынның 

асимметриялығы ескерілмеген. Нəтижесінде айрықша шығыңқы 

жауырынның төңірегінде жиырылу пайда болған.  

Осы кемшілікті артқы бойдың бір жартысын шығыңқы 

жауырынның əртүрлілік өлшеміне қосымша ұзартумен жояды. 

Жауырын деңгейіндегі артқы бойдың сызбаүлгісін көлденең кеседі, 

иықтың бүктеме тігісін қиық сызығына дейін ұзартады жəне сонымен 

қатар артқы бойдың орталық жоғарғы бөлігін ортаңғы сызықтың 

бойына 0,5... 1,5 см-ге жоғары көтереді. Бұл ретте артқы бойдың 

ортаңғы сызығы бұзылмауы тиіс. Артқы бойдың шеткі жоғарғы бөлігін 

иық тігісінің шеттерінің ұзындығы бірдей болатындай ретпен 

айналдырады. Егер жауырынның асимметриялығы көрінетіндей болса, 

мүсіннің оң, сондай-ақ сол жағында Дтс11, Впк11, Впкп11 өлшеу 

ұсынылады.  

9. Шалбардың адымдық тігістеріндегі кӛлбеу қатпарлар 

жоғарғы шетінде пайда болады, бұйымның сыртқы түрін бұзады, 

алдынан жəне артынан көрінеді. Себебі адымдық сызықтың шеткі 

тігістерге қатынасы бойынша артық ұзындығы болып табылады. 

Кемшілікті жою үшін сызықтың ұзындығын түзету, бөлшекті 

қайта пішу қажет. Өлшеу жүргізу кезінде шалбардың артық адымдық 

тігісін көлденең қатпарға түйреуішпен түйрейді, содан кейін оларды 

шеткі қиманың жоғарғы шетіне келтіре отырып, шалбардың алдыңғы 

жəне артқы жартысындағы көлбеу қатпардытүйрейді. Бұйымды 

шешеді, қималарды түзету үшін қосымша сызбаүлгі дайындайды жəне 

шалбардың алдыңғы жəне артқы бөлшектерін қайта пішеді. 
10. Юбканың шеткі жерлеріндегі жиырылған сипаттағы кӛлбеу 

қатпарлар (кептелулер) юбканың жанынан тартылып, ал алдынан 

салбырап тұратындау əсер туғызады. Бұл кемшілік, əдеттегідей, 

юбканың бөксе сызығы бойынша енінің жеткіліксіздігіненұлғая түседі.  
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Мүсінге тығыз қынама тұратын бұйымдарда бөксенің төңірегіндегі 

кептелулер сипаты күшейтілген, ал бос юбкаларда бұл қатпарлар 

пердеге ұқсайтынды құрайды. Кемшіліктің себебі юбканың шеткі 

қималарының бөлшектің ортасына қатынасы бойынша жеткіліксіз 

ұзындығынан тұрады. 

Кемшілікті юбка бөлшектерінің өлшемін нақтылау жолымен 

жояды. Егер бұйымның ұзындығы сақталуы тиіс болса, шеткі 

сызықтың ұзындығын ұлғайтады. Шеткі сызықтың ұзындығын ұлғайту 

мүмкін болмаған кезде бөлшектің ортаңғы жерінің ұзындығын 

түзетеді. Бөлшектің аумағының ұзындығын өзгерту қажет болған 

өлшмді анықтау үшін бел бұйымының тепе-теңдік жағдайын толықтай 

қалпына келтіргенге дейін қатпарды барынша ұзын жерге түйреу 

ұсынылады.  

11. Юбканың ортасындағы кӛлбеу қатпарлар (кептелулер) 

бүйірлік шеттерге бағытталған, юбканың ортасында тартылып 

тұратындай əсер туғызады. Мұндай кемшіліктің пайда болуы тек – 

алдыңғы немесе артқы бөлшектің біреуінде ғана ықтимал. Кемшіліктің 

пайда болу себебі юбка бөлшектерінің ортаңғы жəне шеткі бөліктерінің 

ұзындығына қате қатынастардан, мысалы, алдыңғы жəне артқы енінің 

ортаңғы бөлігінің жеткіліксіз ұзындығынан тұрады. Бұл бел 

сызығының аса бүктелген жерін бекіту нəтижесінде болады.  

Кемшілікті жою үшін алдыңғы жағдайдағыдай бөлшектің ортаңғы 

аумағы мен шеткі сызықтарының ұзындығын сəйкестікке келтіру 

қажет. 

12. Шеткі тігістердегі кӛлбеу қатпарлар шалбарларда да пайда 

болады. Олар тек жиырылған ғана болмайды, сонымен бірге еркін 

сипатқа да ие болады, яғни ауыстырылады. Қатпарлар шалбардың екі 

жартысының алдыңғы жəне ортаңғы тігістерінің жоғарғы жеріне 

бағытталған. Осы кемшіліктің пайда болу себебі шалбардың шеткі 

сызығын оның адымдық қимасына қатынсы бойынша негізгі ұзарту 

болып табылады.  

Кемшілікті жою үшін өлшеу кезінде пайда болған қатпарларды 

салу жəне түйреуішпен түйреу, содан кейін шалбардың алдыңғы жəне 

артқы жартысының бөлшектерін қайта пішу ұсынылады. 

Сонымен қатар шалбардың алдыңғы жартысында шеткі тігістер 

бойынша жиырылған көлбеу қатпарлар пайда болуы мүмкін. Кемшілік 

мүсінге кигізілген бұйымда көрінеді. Жиырылу осы бағыттағы 

алдыңғы бөлшектің жеткіліксіз енінің нəтижесі болып табылады. Осы 
кемшілік жапсырма қалтасы бар шалбарларға тəн. Жапсырма қималы 

бөлік айналдырылмайды, қалта мүсіннің бетіне жабысып тұрмайды. 

Кемшілікті жою үшін бөлшекті шалбардың алдыңғы бөлігінің 

жоғарғы шеткі бөлігіне кеңейту қажет. 
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Есіңізде болсын!Егер шеткі тігіс бойынша кеңейтудің жоғарғы 

жағы жеткіліксіз болса, бел сызығы бойынша бөлшектің енін алдыңғы 

тігіс есебінен ұлғайту қажет. 

Бөлшектің кеңістіктің пішінінің мүсіннің тірек бетінің 

пішінімен сәйкес келмеуі конструкцияны жасау немесе пішу кезіндегі 

қателіктерге байланысты. Бұл көбінесе бұрыштық кептелулер. 

Кемшілік тек бөлшектің белгілі жерінде болады. Өйткені 

конструкциялау кедергілері кезінде, сондай-ақ қате технологиялық 

өңдеу нəтижесінде туындайды.  

Бұйымның көлемдік пішіні конструктивтік жəне технологиялық 

əдістермен жасалады. Қажетті нəтижені тек олардың сауатты жəне 

оңтайлы шешімі ғана қамтамасыз ете алады. 

Конструкцияны əзірлеген кезде санын, орналасқан жерін жəне 

конструктивтік жəне конструктивтік-декоративтік элементтерді бекіту 

сипатын дұрыс анықтау маңызды. Пішін жасау əдісін жобаланатын 

бұйымның пішінін (дөңгелек немесе жайпақталған) жəне жеке 

мүсіннің дене бітімінің ерекшеліктерін ескере отырып таңдау — 

бұйымның мүсінде сапалы қону кепілі. Бұйымның көлемдік пішінін 

жасаған кездегі қателік жиырылған немесе əдеттегідей, мүсіннің 

шығыңқы жерінің төңірегінде орналасқан бос сипаттағы көлбеу 

қатпарлардың пайда болуына əкеледі.  

Бұл топта келесідей кемшіліктер  жиі кездеседі. 

1. Мүсіннің шығыңқы жеріндегі бөлшектердегі жиырылумен 

үйлесімдегі жауырынға бағытталған артқы бой ойығынан болатын 

бұрыштық кептелулер жауырын төңірегіндегі артқы бойдың 

жеткіліксіз шығыңқы бөлшегінің нəтижесінде пайда болады. Кемшілік 

əсіресе жауырыны шығыңқы мүсін жəне еңкіш, көлбеу иықты мүсін 

үшін тəн.  

Артқы бой бөлшегінің шығыңқы пішінін жасау үшін пішін 

жасаудың конструктивтік жəне технологиялық əдістерінің үйлесімін 

пайдаланады. Біріншіден, иық сызығынан басталатын иық тігісін 

немесе артқы бой мойнын жобалайды, оның аралығы жауырын 

шығыңқылығын дəрежесіне жəне материалдың қасиетіне байланысты 

жəне 4 см-ге дейін жетуі мүмкін. Иық тігісімен бір мезгілде артқы 

бойдың иық қимасын 0,5... 1,0 см қондыруды жобалайды, ол 

жауырынның барынша шығыңқы нүктесінің бағытына қарай 

үтіктеледі. 

Алайда конструкцияда жоспарланбаған иық тігістерін енгізу тек 
артқы бойдағы ойықтың жоғарғы жерінде едəуір əдіп болған кезде ғана 

ықтимал. Шағын көлемді бұйымдарда артқы бойдағы ойық жерінде 

жия үтіктеуді 0,5.1,0 см жобалайды (бақылау нүктесінің айналасында). 
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Ылғалды жылумен өңдеуге нашар берілетін немесе берілмейтін 

материалдардан жасалатын бұйымдарда (қоспа материалдар, былғары 

жəне т.б.) артқы бойдың ойығын жия үтіктеуді көлденең тігіс түрінде 

бекітеді. Тігіс ойықтан шығатын артқы бой бедерінің құрамына немесе 

иніш сызығына кіруі мүмкін. 

Кемшілікті жоюды жоғары иық қаптамасын барынша жоғарыға 

ауыстырудан бастауға болады. Бұл жауырынның шығыңқылығын 

тегістеуге жəне иықтың сызығын көтеруге мүмкіндік береді. 

Ойықтың сызығынан басталатын бедерлер бар бұйымдарда 

жауырынға қарай бағытталғн бұрыштық кептелулердің пайда болу 

себебі де сондай. Сыртқы көріністер бедердің жоғары жерін 

қисайтумен толықтырылады. 

Жауырынның төңірегінде көлем жасау үшін бедердің жоғарғы 

жерін сөгу, бедерге салынған тігіс аралығын ұлғайту жəне орталық 

бөлікті бедер сызығының жоғарғы жерінің бойына қондыру қажет. 

Қондыруды жауырынның шығыңқы төңірегінің бағыты бойынша жия 

үтіктейді. Қондыруды артқы бой бөлшегінің иық қимасының сызығы 

бойынша ұлғайту қажеттілігін қосымша қарастырады.  

2. Жауырынның тӛңірегіндегі артқы бой бӛлшегінің артық 

шығыңқылығы ойық сызығынан болатын бедерлі бұйымдара жиі 

пайда болады. Тығыз материал осы шығыңқылықты жауырын 

төңірегінде ұстап тұрады, ал жұмсақ жұқа материалдардан жасалған 

бұйымдарда ол бедер сызығына қарай төмен жылжиды жəне оны 

қисайтады. Кемшілік қынама сұлбадағы бұйымдарда барынша 

көрінеді. Оның себебі бедердің жоғарғы жеріне салынған тігістің артық 

аралығында жəне (немесе) қондырманың иық қимасының сызығы мен 

артқы бойдың ойығы бойынша артығында. Жиі себебі тік артқы бойға 

немесе тіктелген мүсінге байланысты дене бітімінің ерекшелігі болып 

табылады.  

Жауырын төңірегіндегі артық шығыңқылықты жою үшін иық тігісі 

мен бедердің жоғарғы жерін сөгу, бедерге салынған тігіс аралығын 

азайту, бедер қимасын қиюластыру, ойық төңірегінің ұзындығын жəне 

осы жердегі қондырманың өлшемін нақтылау (қондырманың өлшемін 

тігіс түрінде түйреуішпен уақытша түйреуге болады) жəне иық 

қималарын қиюластыру қажет. 

Егер бедер қимасы бойынша əдіп тігістің аралығын қысқарту үшін 

жеткіліксіз болса, осы бедердің құрамындағы бел сызығының 

аралығын азайту қажет, сонда мүсінге қынама тұру дəрежесі азаяды 
жəне артық шығыңқы жер барынша аз көрінетін болады. Бөлшектердің 

өлшемін нақтылауға қиықтар бойынша əдіптер болмаған кезде 

кемшілікті жою мүмкін емес — артқы бойдың бір немесе екі бөлшегін 

қайта пішу талап етіледі. 
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3. Алдыңғы бойдың (алдының) шеткі бӛлшегіндегі бұрыштық 

кептелулер бедерлері бар бұйымдарда кеуденің шығыңқы нүктелеріне 

қарай бағыт бойынша кеуденің төңірегінде алдыңғы бойдың (алдының) 

жеткіліксіз шығыңқылығы кезінде пайда болады. Кемшілік шағын 

көлемді бұйымдарда, сондай-ақ бос қынамаға үлкен қоспалар бар 

киімдерде де пайда болады. Кемшіліктің себебі бедердің жоғарғы 

бөлігіндегі кеуде тігісінің жеткіліксіз аралығынан тұрады.  

Кемшілік бұйымды жеңмен қосқаннан кейн барынша көріне түседі. 

Бір мезгілде кеуде төңірегіндегі артқы бойдың (алдының) көлемінің 

жеткіліксіздігі байқалады, оған куə алдындағы ойықтың астындағы 

жиырылған көлденең қатпарлар болып табылады.  

Осы кемшілікті жою үшін шеткі бөлшек бедерінің қимасын қайта 

бекітумен кеуде тігісінің аралығын ұлғайту қажет. Қажет жағдайда 

алдыңғы бойды (алдын) кеңейту керек. Осындай ретпен ойықтан 

басталатын бедерлер бар бұйымдағы кемшілікті түзетеді.  

4.Алдыңғы бойда (алдыңғы бӛлшекте) бұрыштық кептелудің 

пайда болуы тегістелген жəне жазық пішіндегі бұйымдарға тəн,онда 

кеуде тігісі аралығын қысқарту (ішінара немесе толық) модельде 

қарастырылған. Мұндай бұйымдарда əйелдердің иық бұйымы 

конструкциясының базалық негізінде қарастырылған кеуде тігісінің 

аралығын дұрыс бөлу маңызды.  

Алдыңғы бойда (алдыңғы бөлшекте) бұрыштық кептелудің пайда 

болуын болдырмау еркін қынамадағы алдыңғы бойдың (алдының) 

еніне жəне ойықтың астындағы бұйым еніне қоспалар мəнін ұлғайтуға 

көмектеседі. 

Үлкен көлемді бұйымдарда алдыңғы бойдың (алдының) шеткі 

бетінде бос тік қатпарлардың қалыптасуы бұйымның сыртқы түрін 

бұзбайды, оның динамикалық сипаттамасын жақсартады жəне 

кемшілік болып саналмайды. 

5. Бедердің шеткі жағының бойындағы бос тік қатпарлар шеткі 

бөлшектің жоғарғы жерінде олқылық жасайды, алдыңғы бой (алды) 

мүсінге жабысып тұрмайды. Мұндай кемшіліктің себебі шеткі 

бөлшектегі бедерсызығының жоғарғы жерін дұрыс бекітпеуде. 

Кемшілік кеуде клеткасы қабысыңқы жəне кеудесі төмен орналасқан 

мүсінге тəн. Мүсіннің бұл ерекшелігін бедерді бекіткен кезде ескеру 

қажет.   

Кемшілікті жою үшін материалдың артық жері байқалатын 

жердегі тігісті сөгу, шеткі бөлшектің жоғары жеріндегі материалды 
түзету, орталық бөлшекті жоғары қою жəне түйреуішпен түйреу 

ұсынылады. Орталық бөлшектегі бедер сызығын, əдеттегідей, 

өзгертпейді, яғни модельдегі конструктивтік-декоративтік элементтің 

пішіні оны қабылдауға байланысты.  
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Өлшегеннен кейін түйреуіштерді алады жəне шеткі бөлшектені 

бедер сызығының жоғары жерін қайта бекітеді. Сызық шағын бүкпесі 

бар жатық болуы тиіс. Кеуде деңгейіндегі жоғарғы жерден төменгі 

жерге дейін бірден көшуден аулақ болу керек. Бұл артық (конус 

тəрізді) шығыңқылықтыі пайда болуына алып келеді жəне мүсіннің 

қажетсіз ерекшелігін көрсетіп тұрады.  

6. Бедердің шеткі жағының бойындағы жиырылған кӛлденең 

қатпарлар, тігіс төңірегінде жиырылу байқалады, материал жібінің 

жылжуы ықтимал. Жиырылу ойық сызығына дейін алдыңғы бойдың 

(алдының) шеткі бөлшегінің бүкіл жоғарғы аумағына таралуы мүмкін. 

Кемшіліктің себебі шеткі бөлшектегі бедер сызығының жоғарғы жерін 

қате бекіту болып табылады. Мұндай кемшілік кеуде клеткасы 

шығыңқы жəне кеудесі жоғары орналасқан мүсінге тəн. 

Кемшілікті жою үшін материалдың жиырылуы байқалатын 

жердегі тігісті сөгу, шеткі бөлшектің жоғарғы жеріндегі материалды 

түзету, орталық бөліктегі бедер пішінін нақтылау, оталық бөлігін 

жоғары қою жəне түйреуішпен түйреу ұсынылады. Жиырылғлған 

қатпарлар пайд болған жердегі тігісті ішінара булау əдісі бөлшектің 

енінің кемшілігін барынша дəл анықтауға мүмкіндік береді. Бұйымның 

бөлшектері қажетті шамаға өздері жылжиды. 

Өлшегеннен кейін түйреуіштерді алады жəне шеткі бөлшектегі 

бедер сызығының жоғары жерін қайта бекітеді. Сызық шағын 

шығыңқылықты жатық болуы тиіс. Бедер сызығын бекіткен кезде 

бедердің жоғарғы жерінен төменгіге ауысуына көңіл бөлу қажет. 

Кеуденің аумағы шығыңқы, жатық бекітілуі жəне өзінің табиғи 

деңгейін сақтауы тиіс.  

7. Иық бұйымы алдынан кеуденің барынша шығыңқы нүктесінен 

тӛмен жердегі мүсінге қатты жабысып тұрмайды, мүсін көрнекі 

үлкен болады. Кеуде деңгейіндегі бұйым көлемі жобаланған пішінде 

сай келеді, ал бөксе жəне одан төмен деңгейде (кеңейтілмеген 

бұйымда) оның артықтығы байқалады. Әсіресе мұндай кемшілік 

костюмдер мен жинақтарда байқалады, яғни иық бұйымы бел 

бұйымынан едəуір артта қалады. Осы кемшіліктің себебі ішке қатысты 

кеуде безінің (Вгж) ескерілмеген шығыңқы жері болып табылады. Бұл 

жеке мүсіннің ерекшелігі, ол кеуденің үлкен өлшемімен немесе тар 

бөксенің жазық ішпен үйлесімімен анықталады.  

Вгжанықтау өлшемдік белгілерді алу кезінде қажет. Егер Вгжмəні 

2,0...2,5 см асып кеткенде, мүсіннің бұл ерекшілігі модельді жобалаған 
кезде жəне бұйымның конструкциясында ескерілуі тиіс. Бөксе 

сызығының деңгейіндегі немесе бел сызығының деңгейіндегі бұйымда 

туындайтын артық көлемді тігістегі немесе бедердегі кеуденің 

деңгейінен төмен тік сызықта алады.  
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8.Шығыңқы жауырынның деңгейінен төмен жердегі мүсінге иық 

бұйымы артынан жабысып тұрмайды (мүсін көрнекі үлкен болады), 

бөксе мен бел деңгейінде артық көлем пайда болады. Әсіресе мұндай 

кемшілік костюмдер мен жинақтарда байқалады. Ол шығыңқы 

жауырынды немесе жазық бөкселі мүсіндегі бұйымда пайда болады. 

Мұндай кемшіліктің себебі — жауырынның бөксеге қатысты (Вл) 

ескерілмеген шығыңқы жері.  

Жауырынның шығыңқы жерін анықтау өлшемді алу кезінде қажет. 

Егер Влмəні 1,5.2,0 см асып кеткен жағдайда, артқы бойдың 

конструкциясындағы орташа тігісті бөксе деңгейіндегі артқы бойдың 

ортаңғы сызығын бөлуді0,5Вл ұлғайту қажет, алайда 0,5... 1,0 смартық 

емес. Влөлшеудің қалған бөлігін шеткі қима жағынан бөксе сызығы 

бойынша артқы бой бөлшегінің еніне азайту.  

Артқы бойдағы бөксеге қатысты жауырынның едəуір 

шығыңқылығы бар мүсін үшін конструктивтік сызықты жауырын 

деңгейінен бастап бұйымның етегіне дейін жобалайды, ондағы бөксе 

сызығының деңгейінде немесе бел сызығының деңгейінде пайда 

болған артық көлемді алады. 

Егер кемшіліктің пайда болуы мүсіннің айтарлықтай еңкіштігінен 

болса, онда иық бұйымы артынан тек жауырын деңгейінен төмен 

жердегі мүсінге жабысып қана тұрмайды, сонымен бірге артқы бойдың 

ортасындағы төменгі сызықтың көтерілуі байқалады.   

Бұл жағдайда кемшілікті жою үшін артқы бойдың жоғарғы 

бөлігінің ұзындығын ұлғайту талап етіледі: жауырын деңгейіндегі 

артқы бойды көлденең қию, орталық жоғарғы бөлікті ортаңғы 

сызықтың бойындағы қажетті шамаға тігінен көтеру, ал шеткі бөлігін 

иық тігісінің басы бір деңгейде орналасатындай жазады. Қажет кезде 

жоғарғы шеткі бөлікті ойықтың сызығы бойынша жоғары көтеруге 

жəне осы жердің ұзындығын ұлғайтуға болады. 

Егер ішке қатысты кеуде безінің (Вгж) едəуір шығыңқылығы 

немесе (жəне) бөксеге қатысты жауырынның шығыңқылығы (Вл) бар 

мүсіндегі иық бұйымының моделінде тік бедерлер қарастырылмаса, 

олар мүсінді көрнекі тартып тұрады, оны сымбатты жəне биік етеді, 

бедерлі сызықтарды бел сызығынан басталатын бөксе сызығына 

дейінгі жердегі шеткі қималарға келтіруге болады. Осындай 

сызықтарды бекіту əртүрлі болуы мүмкін.  

9. Шеткі беттегі кӛлбеу кептелулер шығыңқы бөксеге 

бағытталған, артқы бой көтерілген — бөксе төңірегіндегі артқы бой 
бөлшегінің жеткіліксіз шығыңқылығының нəтижесі. 

Өлшем алу кезінде жауырынға қатысты бөксенің (Вя) шығыңқылы-

ғын анықтау қажет. Егер Вямəні 2 см асып кетсе, конструкциядағы орта 

тігісті артқы бойды бөксе деңгейіндегі артқы бойдың ортаңғы 

сызығының бөлінісіне 0,5Вя, орташа 1 см-ге азайту қажет.Вяөлшеудің 
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қалған бөлігін шеткі қима жағынан бөксе сызығы бойынша артқы 

бойдың бөлшегінің еніне ұлғайтады. 

Бөксенің үлкен шығыңқылығы бар мүсін үшін бұйымдағы артқы 

бойда тік конструктивтік сызықты жобалау керек. 

Иық бұйымының конструкциясындағы бөксенің шығыңқылығын 

есепке алудың екі стандарттық нұсқасы бар. Қима бедерлері бар 

бұйымдардағы бөксе деңгейіндегі шеткі бөлшектің енін (артқы бойдың 

бүкіл бөлшектерін) Вя шамасына ұлғайтады, бедер сызығын түзетеді. 

Егер қималы бедерлер жобаланбаса, жоғарғы шеткі жерін шеттерінің 

арасында жауырын деңгейінде қиылмайтын бедерде бөксенің 

шығыңқылығына тең қашықтық болатындай ретпен шетке апарады. 

10. Алдыңғы бойдың (алдының) шеткі бетіндегі көлбеу 

кептелулер іштің шығыңқы төңірегіне (алды тартылған) бағытталған, 

бұл алдыңғы бойдың (алдының) ортасының ұзындығының мүсінді 

қынап тұру үшін жеткіліксіз екендігін куəландырады. Кемшіліктің 

себебі мүсіннің — кеудеге қатысты алғанда, шығыңқы іштің 

ерекшелігінің ескерілмегендігінен тұрады.  

Өлшем алу кезінде кеудеге қатысты іштің (Вж) шығыңқылығының 

шамасын анықтау қажет. Егер Вжмəні 2 см асып кеткен кезде, иық 

бұйымының конструкциясында іштің шығыңқылығын есепке алу үшін 

конструктивтік сызықты қарастыру қажет. Алдыңғы бойдағы 

(алдындағы) бел сызығын 0,5Вж, орташа 1,0... 1,5 см төмен түсіреді. 

Бел сызығынан бастап мойынның жоғары нүктесіне дейінгі жоғарғы 

жердің ұзындығына соншалықты қосады жəне бөлшектің ортасындағы 

төменгі сызықты осы шамаға түсіреді. Бел деңгейінен басталатын 

алдыңғы бойдың (алдының) бөлшегінің жоғары шеткі жерін кеуде 

деңгейінде Вж тең бедерлер шеттерінің арасында қашықтық пайда 

болуы үшін орталық жерден басталатын шетке апарады.  

Алдыңғы бой (алды) бөлшегінің шығыңқылығын жасау қосымша 

тігіске көмектеседі. Оны іштің шығыңқылығы деңгейінде əдетте бел 

сызығынан төмен, бел сызығын түсірудің шамасына тең аралықта 6.7 

см жобалайды. Осы тігісті декоративтік-конструктивтік сызықпен 

қиыстырады немесе шеткі қалтаның сызығына орналастырады, ал 

ылғалды жылумен өңдеуге жақсы икемді материалдан жасалған 

бұйымдарда жия үтіктейді. Шеткі тігіс деңгейінде тігістің болуы шеткі 

қиманы осындай шамаға ұзарту қажеттігін туғызады.  

Алдыңғы бойдың (алдының) бөлшектерін түзетуді өте күрделі 

əдіптің есебінен орындау жəне бұйымның ұзындығы ең дұрысы 
азайтылады. Модельді өзгерту талап етілуі ықтимал. Иық сызығынан 

бастап немесе ойықтан бастап алдыңғы бойдың (алдының) төменгі 

жағына дейін тік бедердің болуы шеткі бөлшекті Вж.тең шамаға бөксе 

деңгейіне кеңейтуге мүмкіндік береді.Бұл ретте орталық бөлшектің 

ұзындығын ұлғайту, қосымша тігісті енгізу жəне шеткі қиманы ұзарту 
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қажет. 

Іштің шығыңқылығы үлкен мүсін үшін артқы бойдың (алдының) 

ортасында тігісі, қималы шеті, тік қималы бедері жəне ішінде тігісі бар 

бұйым ұсынылады. Егер модельде алдыңғы бойдың (алдының) 

ортаңғы тігісі болса, жіңішке қапсырманың сызығын 0,5Вж —2 см 

дейін қоспалайды.  

11. Бел бұйымының (юбка, шалбар) шеткі жеріндегі бұрыштық 

кептелулер шеткі сызықтың жеткіліксіз шығыңқылығының 

нəтижесінде оның жоғарғы бөлігінде пайда болады. Кемшілік шеті 

шығыңқы мүсінге тəн. 

Юбканың немесе шалбардың шеткі жеріндегі бұрыштық 

кептелулерді жою үшін шеткі сызықтың конфигурациясын өзгерту 

қажет — бөлшектің жоғарғы бөлігін мүсіннің ерекшелігіне сəйкес 

кеңейту. 

12. Шалбардың артқы жартысындағы (бӛксенің астындағы) 

бүгу бойынша бұрыштық кептелулер егер артқы жартының бөлшегі 

жеткіліксіз құрастырылғанда туындайды, яғни жоғарғы бөліктегі бүгу 

сызығы тік болғанда, тірек бетінің — бөксенің пішінін қайталауы тиіс. 

Кемшіліктің екінші себебі шалбардың артқы жартысының артық 

ұзындығынан тұрады. 

Шалбарды жобалаған кезде артқы жартының конструкциясында 

бөксенің пішіні ескеріледі. Бөксенің астындағы жердегі шалбардың 

артқы жартысын бүккенде бұрыштық кептелудің пайда болуы жазық 

бөкселі мүсінге тəн, яғни ортаңғы тігіс бойынша ұзындықтың 

туындаған артығы мүсіннің тірек жерінен төмен түсіріледі.  

Кемшілікті жою шалбардың артқы жартысын ылғалды жылумен 

өңдеуді дұрыс орындаудан басталады. Алайда бұл ретте бүгу 

ұзындығы бұдан да ұлғайтылуы мүмкін жəне кемшілік егер оның 

себебі ортаңғы қиманың артық ұзындығынан болса, одан да көрінетін 

болады. 

Ортаңғы қиманың ұзындығын қандай шамаға қысқарту қажеттігін 

анықтау үшін бөксенің деңгейінде болатын қатпарларды белді тігу 

сызығына қарай жоғары орналастырады жəне жоғарғы қиманы қайта 

бекітеді. 

Бұйымның тепе-тең жағдайын бұзу— киім пішуші əдедде 

практикада теңгерімді деп атайтын кемшіліктер. Мүсіндегі киімнің 

тепе-теңдігін бұзу бөлшектегі тірек беттерінің деңгейін қате анықтау 

нəтижесінде болады.  
Мүсінге тығыз қынама киімдегі теңгерімді бұзушылық бұйымның 

əртүрлі жерінің əркелкі жиырылуына жəне мүсіннің жəне киімнің 

бетінің тығыз байланыс аймағындағы тігінен тартылудың жəне 

босаңсыған байланыстағы жердегі қатпарлардағы ауыспалы босауға 

əкеледі. 
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Теңгерімнің бұзушылығынартықшылықты конструктивтік 

əдістермен жояды. Технологиялық əдістер қосалқы рөл атқарады. 

Теңгерімнің бұзушылығын жою бойынша нақты шараларды таңдау 

бұйымда бар өлшеу жүргізу барысында бұйымды нақтылауға 

қоспаларға байланысты.  

Бұйым конструкциясының сапасы туралы оның құрамдық бөліктері 

мен тігістерін дұрыс орналастыру бойынша пікір түюге болады. 

Классикалық мəнердегі иық бұйымдарындағы бел бөлігінің негізгі 

бөлшектері (артқы бой мен алдыңғы бой) тіп-тік жағдайды алуы тиіс, 

əсіресе пішіннің, жеңнің тірек беттерінен төмен — жеңнің пішінін 

қайталау жəне т.б. Иық бұйымының дұрыс конструкциясы бөксе 

деңгейінен төмен шеткі тігістің тік жағдайын қамтамасыз етеді, ал иық 

тігісі мойын негізінің нүктесінен бастап иық нүктесіне дейін (арқылы) 

өтеді. 

Тігін бұйымының моделінде негізгі конструктивтік сызықтың өзге 

жағдайы қарастырылуы мүмкін жəне оларды конструктивтік-

декоративтік сызыққа айналдыру, алайда бұл ретте негізгі 

бөлшектердің тік жағдайы сақталуы тиіс. 

Ілмегі бар бұйымдарда бұйымның тепе-тең жағдайының көрсеткіші 

өңір қимасының (шетінің) тік жағдайы болып табылады. Өңір сызығы 

тегіс жəне ағытылған жəне түймесі салынған жағдайда болуы тиіс. 

Бұйымның тепе-тең жағдайының бұзушылығына байланысты 

кемшіліктің туындауының барынша тараған себебі: 

■ мүсіннен өлшем алу кезінде жіберілген қателер; 

■ еркін қынама тұруға қоспалар мəнін анықтаған кездегі қателер; 

■ конструкцияға қате салынған технологиялық ширау шамасы. 

Осы топтағы кемшіліктерді жою үшін, əдетте, конструктивтік жəне 

технологиялық əдістер үйлесімін пайдаланады.  

1. Егер ӛңір тӛмен қарай жинақсыз болса, артқы бойдың ортасы 

тартылып тұрса, шеткі тігістер артқа бағытталса, артқы бойда 

жауырынға қарай бағдар бойынша ойықтан бұрыштық кептелулер 

болса, осындай кемшіліктің пайда болу себебі бірнеше: артқы бой 

қысқа, алдыңғы бой (алды) ұзын, артқы бой ұзындығы жеткіліксіз жəне 

бір мезгілде алдыңғы бойдың (алдының) ұзындығы артық. Қысқа 

артқы бой —ДтсП артқы бел сызығынан бастап жобаланатын иық 

тігісінің жоғары нүктесіне дейінгі қашықтықты немесе Пдтс осы жеріне 

қоспаларды дəл өлшемеу нəтижесі. 

Алдыңғы бойдың (алдының) ұзындығы артықтығы Дтпп — мойын 
нүктесінен бастап алдыңғы бел сызығына дейінгі жəне жобаланатын 

иық тігісінің жоғары нүктесінен бастап алдыңғы бел сызығына дейінгі 

қашықтықты өлшеудің үлкен мəніне жəне Пдтп осы жеріне қоспаның 

артық шамасына байланысты, яғни өңірдің шеті бойынша салынған 

ширау  технологиялық  өңдеу  барысында  пайдаланылған  жоқ.  
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Кемшіліктің сыртқы көрінісінің себебінің бірі жеке мүсіннің еңкіш 

келбетінен тұрады.  

Мұндай кемшіліктің пайда болуын ескерту үшін мүсінге өлшеуді 

дұрыс жүргінген маңызды. Бөлшектің тепе-тең жағдайын қалпына 

келтіру үшін артқы бойдың ұзындығын ұлғайту талап етіледі, егер 

кемшіліктің себебі оның жеткіліксіздігінен болса; алдыңғы бойдың 

(алдының) ұзындығын азайту, егер кемшіліктің себебі оның артықтығы 

болып табылса; артқы бой мен алдыңғы бойдың (алдының) ұзындығын 

түзетуді бір мезгілде орындау. Бөлшектің ұзындығын өзгерту олардың 

жоғарғы қималарын қайта бекітуге байланысты, бұл ретте ойық 

төңірегінің өлшемін бақылау жəне шеткі қималар ұзындығын өзгерту 

қажет.  

Егер кемшілік өлшеу жүргізу кезінде табылмаса, бірінші кезекте 

иық тігісін сөгеді жəне артқы бойдың жəне алдыңғы бойдың (алдының) 

ұзындығын иық қималары бойынша əдіптер есебінен түзетеді. Бұл 

ретте бөлшектегі мойынның терең жерін бақылау маңызды. Содан 

кейін шеткі тігістерді сөгеді жəне олардың тік жағдайын жəне шеткі 

тігістің дұрыс орналасуын қалпына келтіре отырып, бір бөлшекті 

екіншісіне араластырады. Осы əрекеттердің нəтижесінде алдыңғы-

артқы теңгерімнің шамасы азаяды. 

Бір бөлшекті салыстырмалы түрде екіншісіне араластыру 

бөлшектердің бірінің бел сызығының өзгеруіне əкеледі. Мысалы, атқы 

бойдың бөлігіндегі бел сызығы төмен түсіріледі. Осыдан əдіптің 

есебінен төмендегі сызықты нақтылау қажеттігі туындайды. Егер əдіп 

шамасы жеткіліксіз болса, бұйымның ұзындығын азайтады.  

2. Егер ӛңір тӛменде бір-біріне кіріп тұрса, тӛменгі бӛліктегі 

артқы бой мүсінге тығыз жабысып тұрса, шеткі тігістер алдыңға 

бағытталса, алдыңғы бойда (алдыңғы бөлікте) көлбеу кептелудің пайда 

болуы ықтимал, осындай кемшіліктің пайда болу себебі теңгерімнің 

жеткіліксіз шамасына байланысты: ұзын артқы бой; қысқа алдыңғы 

бой (алды; ұзын артқы бой мен қысқа алдыңғы бойдың (алдының) 

үйлесімі. 

Артқы бойдың артық ұзындығы — ДтсП нақты өлшемеу немесе 

Пдтс қоспасының үлкен шамасының нəтижесі. Қысқа алдыңғы бой 

(алды) — ДтпП жеткіліксіз өлшеу немесе Пдтп қоспасының шағын 

өлшемінің нəтижесі, яғни өңірдің шеті бойынша шираудың салынған 

шамасы өңірді өңдеу кезінде жеткіліксіз болған. Кемшіліктің сыртқы 

көріну себебінің бірі жеке мүсіннің тіктелген келбетінен тұрады.  
Мұндай кемшіліктің туындауын ескерту үшін мүсінге өлшеуді 

дұрыс жүргізу маңызды. Теңгерімдік жəне басқа өлшемдердің дəлдігін 

қамтамасыз ету үшін арнайы құралды — иықбауды пайдалану 

ұсынылады. Иықбау өлшемдік белгілерді алу кезеңінде жобаланатын 

бұйымның иық тігісінің жағдайын дұрыс белгілеуге мүмкіндік береді. 
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Өңірдің жəне бүкіл бұйымның тепе-тең жағдайын қалпына келтіру 

үшін артқы бойдың ұзындығын қысқарту қажет, егер себебі оның 

артықтығында болса; алдыңғы бойдың (алдының) ұзындығын ұлғайту, 

егер кемшіліктің себебі оның жеткіліксіздігі болып табылса; артқы 

бойдың жəне алдыңғы бойдың ұзындығын сəйкестікке келтіру. 

Егер кемшілік өлшеу жүргізу кезінде табылса, иық тігісін сөгеді 

жəне артқы бой мен алдыңғы бойдың ұзындығын иық қималары 

бойынша əдіптер есебінен түзетеді. Содан кейін шеткі тігістерді сөгеді 

жəне олардың тік жағдайын, шеткі тігіс пен өңірдің тік жағдайын 

дұрыс орналастыруды қалпына келтірумен бір бөлшекті салыстырмалы 

түрде басқасына араластырады. Алдыңғы-артқы теңгерімнің шамасы 

ұлғайтылуы тиіс.  

Өңір қимасының тік жағдайының бұзушылығына байланысты 

кемшіліктер себебі тек конструктивтік қана емес. Сыртқы көрінісіне 

балама кепшілік тігін бұйымдарын дайындау технологиясының 

бұзушылығы нəтижесінде пайда болады.  

3. Қолдың тӛңірегіндегі жеңнің айналуы жоғарғы бөлік жаққа 

қарай болуы мүмкін, бұл ретте төмендегі жеңнің алдыңғы жылжу ені 

ұлғайтылады, ал алдыңғы тігістің төменгі жері жеңнің сыртқы бетіне 

орналастырылады. Жеңнің бұралуы бөлшектің төменгі бөлігінде де 

өтуі мүмкін — мұндай кемшілік болмашы байқалады. Кемшіліктің 

себебі — жеңнің жоғарғы жəне төменгі бөліктерінің арасындағы 

теңгерімнің бұзушылығы.  

Бұл кемшілік алдыңғы қондырма жеңде ғана емес, сондай-ақ 

шынтақ тігісте де пайда болады. Бұралуға оның қималары қате 

қосылған жағдайда, бір тігісті жең ұшырауы мүмкін. Басқа пішімдегі 

жең де бұралады: тұтас пішілген жəне реглан пішімі — алдыңғы жəне 

артқы бөліктер төменгі немесе (жəне) жоғарғы тігістер бойынша өзара 

дұрыс қосылмаған.  

Жеңнің тепе-тең жағдайын қалпына келтіру үшін шынтақ тігісті 

толықтай сөгу ұсынылады. Егер жең ойықпен қосылмаса, оны 

жазықтыққа барлық жердегі алдыңғы тігістен бастап алдыңғы 

домалатуға дейінгі қашықтық бірдей болатындай қою жəне бақылау 

нүктелерін оларды дұрыс қиюластыру үшін жоғары жəне төменгі 

бөліктердің шынтақ қимасына қою. 

Егер жеңнің пішімі тұтас пішілген немесе реглан болса, кемшілікті 

мүсінде жойған жақсы.  

4. Жеңтүптің алдыңғы жері бойынша көлбеу кептелумен жəне 
шынтақ аумағы бойынша тартылумен үйлесімдегі қондырма жеңнің 

артқа ауытқушылығы— оның тепе-тең жағдайының бұзушылық 

нəтижесі. Мұндай кемшіліктің пайда болуы жеңнің түпжең 

кертілмесінің дұрыс орналаспауына алып келеді. 

 

 



Кемшілікті жою үшін кертілмені жеңнің түпжеңі бойынша алдыға 

қарай орналастыру қажет. Кертілмені орналастыру қажет шаманы 

анықтау жəне жеңді мүсінге кигізілген бұйымда айналдырған жақсы. 

Ойықтан алынатын жеңді булайды, айналдырады, оның дұрыс 

орналасуына жеткізеді жəне ойықтың сызығы бойынша түйреуішпен 

түйрейді. 

5. Қондырма жеңнің алдыға ауытқушылығы, түпжеңнің шынтақ 

жағынан көлденең кептелулер жəне алдыға қарай тартылу. Кемшіліктің 

пайда болу себебі жеңнің артқа ауытқушылық кезіндегідей —

кертілменің жеңнің түпжеңіне дұрыс орналаспауы. 

Кемшілік кертілмені жеңнің түпжеңіне артқа қарай орналастыру 

нəтижесінде жойылады. 

6. Шалбардың алдыңғы жартысындағы бос кӛлденең қатпарлар 

және артқы жартысына тартылу. Кемшіліктің себебі — 

теңгерімнің бұзушылығы, яғни шалбардың алдыңғы жартысындағы 

артық ұзындық, ол бос қатпарларға салынады, шалбардың артқы 

жартысындағы ұзындық жеткіліксіз болуы ықтимал. Теңгерімнің 

бұзушылығын тізеден төменгі жердегі шеткі сызықтың артқа қарай 

ауытқушылығы куəландырады. Өкше төңірегіндегі шалбардың артқы 

жартысының төменгі сызығы жоғарыға көтеріледі, алды салбырап 

тұрады жəне табанды көтергенде жатады. Кемшілік шығыңқы бөкселі 

мүсінде байқалады. 

Бұйымның тепе-тең жағдайын қалпына келтіру үшін шалбардың 

алдыңғы жартысын қысқарту жəне қажет кезде шалбардың арқы 

жартысының ортаңғы қимасының ұзындығын ұлғайту ұсынылады. 

Алдыңғы бөліктің ұзындығының артықтығына жəне юбканың 

артқы бөлігінің ұзындығының жеткіліксіздігіне байланысты 

теңгерімнің бұзушылығы алдынан төменгі сызықтың салбырауына 

жəне артқы шеткі бетке қатысты оның көтеріліп тұруына əкеледі; 

шеткі тігіс артқа жылжытылады. Юбканың алдынан аяққа жабысып 

тұратындай əсер туғызады. 

Кемшілікті жою əдісі шалбардағыдай. Алдынан төменгі қима 

сызығының салбырауы оның дұрыс бекітілмеуінен туындауы мүмкін. 

Алайда төмендегі сызықты теңестіруге тек юбканың алдыңғы-артқы 

теңгерімінің дұрыстығын тексергеннен кейін ғана кіріседі. 

7. Шалбардың артқы жартысының бүкіл ұзындығы бойынша 

бос кӛлденең қатпарлар— теңгерімнің бұзушылығының нəтижесі. 

Шалбардың артқы жартысының ұзындығы артық. Тізеден төмен 
жердегі шеткі тігістің алдыға ауытқушылығы ықтимал. Кемшілік 

əсіресе жазық бөкселі мүсінде көрінеді. 

Бұйымның тепе-тең жағдайын қалпына келтіру үшін 

шалбардың артқы жартысының ұзындығын азайту жəне қажет кезде 

шалбардың алдыңғы жартысын ұзарту қажет. Теңгерімнің бұзылуының 
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шамасын артқы жартысындағы көлденең қатпардың өлшемі бойынша 

анықтауға болады, оны шалбардың тепе-теңдік жағдайын қалпына 

келтіру үшін түйрейді. 

Юбкадағы артқы еннің артық ұзындығына жəне алдыңғы ен 

ұзындығының жеткіліксідігіне байланысты кемшілік шеткі сызықтың 

алдыға жылжуын болдырады. Юбка аяққа артынан қынама тұрады. 

Кемшілікті жою əдісі шалбардағыдай. 

Бұйым ӛлшемінің динамикалық сәйкессіздігінің кемшілігі 

статикалық жағдайда үнемі байқала бермейді, алайда бұл сапалы 

конструкцияны айтпайды. Кемшіліктер жылжу кезінде көрінуі мүмкін. 

Осы топтағы кемшіліктердің туындауының барынша тараған себептері: 

еркін қынамаға қоспаның  жеткіліксіз өлшемі (кеуде, бел, бөксе 

сызықтары бойынша); конструкцияны əзірлеген кезде бұйым 

дайындалған материалдың қасиеті (эластикалық қасиеті, қаттылығы 

жəне т.б.) ескерілмеген. 

Өлшеу кезіндегі динамикалық сəйкессіздік кемшіліктерін жою үшін 

бөлшектер өлшемін нақтылауға тура келеді.Барлық осы кемшіліктер 

əдіптер есебінен жойылмайды, кейбір жағдайда бұйым бөлшектерін 

қайта пішу немесе модельге өзгерістер енгізу қажеттігі туындайды. 

Осы топтағы барынша тараған кемшіліктер  келесідей. 

1. Қолды кӛтеру қиындаған. Қол түсіп тұрған кезде бұл кемшілік 

сыртынан байқалмайды. Алайда қолды жоғары көтеру қажеттігі 

туындағанда, қолдың қозғалуы шектелген жəне шеткі тігістің 

төңірегіндегі бүкіл бұйымды көтерумен бір болады. Кемшіліктің себебі 

терең ойық пен тар жеңнің үйлесуі болып табылады. 

Кемшілікті жою үшін ойықтың тереңдігін азайту жəне қондырма 

жеңнің түпжеңінің биіктігін ойық параметрімен сəйкестікке келтіру 

қажет. Әдіптердің шамасының конструкцияны түзету үшін үнемі 

жеткілікті емес екендігі ақиқат. Онда модельге өзгеріс енгізу (мысалы, 

қималы шеткі бөлшектерді енгізу) жəне қажетті өзгерістерді ескере 

отырып, ойықтың төменгі аумағы бар бөлшектерді пішу ұсынылады. 

2. Қолды алдыңғы бағыт бойынша қозғау қиындаған. Алдыға 

қозғалу қондырма жеңнің ойығын артқы бой жағына жылжыту жəне 

жеңнің артқы жаққа ауытқуы кезінде қиындауы мүмкін. Осы жағдайда 

ойықтарды жылжыту артқы бойда жиырылған көлденең қатпарлардың 

пайда болуына əкеледі. 

Артқы бойды кеңейту қолдың еркін қозғалуын қамтамасыз етеді. 

Қолдың шағын көлемді бұйымдарда алдыға қиындаған 
қозғалуының себебі жеңнің түпжеңінің аумағындағы жеткіліксіз енмен 

байланысты болуы ықтимал. Модельдің ерекшелігінен болған артқы 

бой мен алдыңғы бой (алды) енінің жеткіліксіздігін жеңнің түпжеңін 

қосымша кеңейту есебінен толтыру ұсынылады. 

 

Рекомендуется компенсировать недостаток ширины 
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3. Аяқты шалбармен кӛтеру қиындаған, бұл оны пайдалануды 

едəуір қиындатады. Кемшіліктің себебі бірнеше болуы ықтимал: 

шалбардың шағын енімен үйлесімдегі отырудың үлкен биіктігі артық; 

алдыңғы қиманың артық ұзындығы кезінде шалбардың артқы 

жартысының ортаңғы қимасының жеткіліксіз ұзындығы. 

Шалбардың динамикалық қасиетін қалпына келтіру олардың 

бөліктерін қайта пішу қажеттілігімен байланысты. Бірінші жағдайда 

отыру биіктігі мен шалбардың жоғарғы аумағының енін сəйкестікке 

келтіру талап етіледі. Егер отыру сызығының деңгейін сақтау қажет 

болса, онда бел сызығы бойынша қоспаны 4...5 см дейін ұлғайту жəне 

жоғарғы жердің төңірегінде адымдық сызықты ені 2.3 см тұтастай 

пішілетін қиындыдай жобалау ұсынылады. Мұндай өзгерістерді тек 

бұйымның өлшемі азайтылатын шартпен ғана орындауға болады. 

Бұйымның өлшемін сақтау үшін шалбар көлемімен отыру биіктігін 

сəйкестікке келтіру, яғни оны қысқарту ұсынылады. Шалбардың 

жоғарғы қимасының деңгейін төмендету есебінен отыру биіктігін 

қысқарту өлшемді түзету өлшемінің азаюына əкеледі, сондықтан 

төменгі қима бойынша жеткілікті əдіптік болуына көз жеткізу қажет. 

Екінші жағдайда ортаңғы жəне алдыңғы сызық ұзындығының 

қатынасын нақтылау талап етіледі.  

4. Шалбармен отыру қиындаған, бұл ортаңғы тігістің жоғарғы 

жерінің жеткіліксіз ұзындығымен байланысты. Шалбардың артқы 

жартысының ортаңғы қимасы басының төмендеуі статикадағы 

мүсіндегі бұйымның сыртқы түрін бұзбайды, алайда бұл рете 

қозғалуды қиындатады. 

Кемшілікті жою үшін шалбардың артқы жартысының ортаңғы 

қимасы басының көтерілуінен басқа негіз жібінен басталатын ортаңғы 

қиманың ауытқушылығын ұлғайту ұсынылады.  

Юбкадағы қозғалудың қиындауы оның енінің жеткіліксіздігінен 

туындаған. 

 

 
ТЕХНОЛОГИЯЛЫҚ 

КЕМШІЛІКТЕРДІ ЖОЮ 

Технологиялық кемшіліктер операцияларды орындаудың 

техникалық шартын бұзған; ылғалды жылумен өңдеудің ішкі процестік 

немесе түпкілікті режимін бұзған; бұйыммен ұқыпсыз түрде жұмыс 

істеген кезде — дақтар, созылу, кесіктер жəне т.б. пайда болады. Тігін 

бұйымын дайындау барысында кемшіліктің барынша туындау себебі 
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бөлшектерді жəне өзара бөліктерді дұрыс қоспау (бақылау нүктелері 

қосылмаған) жəне тігін қондырғысын күйге келтірудегі ауытқушылық 

болып табылады. 

Технологиялық кемшіліктерді келесідей топқа  бөлуге болады. 

1. Бөлшектің жəне бүкіл бұйымның тепе-тең жағдайының бұзылуы. 

2. Бір бөлшектің екіншіге қатысы бойынша қондыруды əрқалай 

бөлу. 

3. Қайып тігу мен тігістерді сапасыз орындау. 

4. Ылғалды жылумен өңдеу режимі мен технологиясын бұзу. 

5. Жоғарғы иық қаптамалары дұрыс таңдалмаған. 

6. Тоқыма бұйымдарын дайындаған кезде туындаған кемшіліктер. 

Бөлшектің және бүкіл бұйымның тепе-тең жағдайын бұзу 

бұйымды монтаждаған кездегі қателіктен болады. 

Осы топта келесідей кемшіліктер жиі кездеседі. 

1. Ӛңір бойынша теңгерім бұзылған — алдыңғы бой тӛмен 

қарай тарқап кеткен. 

Өңдеген кезде өңір мен қайырманың шетін тарту керек. 

Өңірдің шетінің ұзындығын қалпына келтіру үнемі мүмкін бола 

бермейді. Мысалы, егер алдыңғы бойда ілмектер өңделсе, кемшілік 

қалпына келтірілмейді деп саналады. Егер де кемшілік ертерек 

табылса, созылған жерге жиырылудың шетін немесе желімді шетін 

салумен өңір қимасының ұзындығын қалпына келтіруге болады. 

2. Ӛңір бойынша теңгерім бұзылған — тӛмендегі алдыңғы бой 

артығымен бір-біріне кіріп кетеді.Өңір шетінің артық 

тартылуындағы кемшіліктің себебі, яғни қайырма мен өңір артығымен 

жия үтіктелген жəне жиегімен бекітілген немесе өңірастындағы өңір 

шетін жөрмеу тігісі қысылған. 

Өңір шетінің ұзындығын қалпына келтіруді тартылған тігісті 

жойғаннан кейін қалпына келтіруге болады. Егер жиек өңір шетімен 

тігіспен жалғанғанда, оны булап, өңір мен қайырма төңірегіндегі 

қондырма шамасын азайта отырып, жаңа тігіс салады. 

3. Оймакілтек шетінің тік жағдайын бұзу бұйымның сыртқы 

түрін бұзады. Кемшілік тігістің оймакілтек деңгейінен жоғары 

тартылуынан, сондай-ақ оймакілтектің ұшындағы бекіту тігісін 

ұқыпсыз түрде орындау нəтижесінде пайда болады (бөлшектер 

түзетілмеген, тігістен жоғары бұжыр пайда болған). 

Бөлшектердің тік жағдайын жəне оймакілтектің шетін тігісті қайта 

орындағаннан кейін қалпына келтіреді. 
Оймакілтектің ішкі шетінің тартылу себебі белгілі жердегі 

бөлшектер астары ұзындығының жеткіліксіздігі болуы мүмкін. Мұндай 

жағдайда астарды сөгу, бұйымның жоғарғы бөлігінің дұрыс 

орналасуына көз жеткізу, оны ішкі бет жағына қарай тарту, астарды 

оймакілтектің периметрі бойынша түйреу жəне көктеу қажет. 
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4. Алдыңғы бой ұзындығы бойынша әртүрлі — дұрыс 

орындалмаған бормен сызу немесе өлшеу жүргізгеннен кейін төменгі 

қиманы қию нəтижесі. Қателік бөлшектің ұзындығын салыстырмалы 

қажетті ұзындыққа, сондай-ақ ұлғайту жағына қысқартудан болуы 

мүмкін. 

Кемшілікті жоюды бастар алдында ұзындықты нақтылау жəне 

алдыңғы бойдың төмені қимасын бекітуге өзгерістер енгізу керек, бұл 

ретте артқы бойдың төменгі қимасына бірқалыпты көшуді қамтамасыз 

ету. Осы кемшіліктің пайда болуынан аулақ болу өлшеу жүргізгеннен 

кейін бөлшектердің өлшемін нақтылауды бастағанға дейін алдыңғы 

бой мен артқы бойдың бөлшектерін түйреуішпен алдын-ала түйреуге 

көмектеседі.  

5. Бұйымның шеткі қималарын немесе шалбардың адымдық 

қимасын біріктіретін кӛлбеу кептелулер немесе тігістің жанындағы 

толқындылықегер артық қондырма қосылатын бөлшектердің бірінен 

жіберілсе, қималарды тігу кезінде туындайды. 

Кемшілікті түзету үшін тігісті жою, бақылау нүктелерінің 

орналасуын нақтылау, бөлшектің бірінің қонуын бодырмау, оларды 

үйлестіру қажет. 

6. Шалбардың адымдық тігісі бойынша кӛлбеу кептелулер 

алдыңғы жартыдан басталады жəне артқы жартысына ауыса отырып, 

жоғарыға көлбеу келеді. Бірінші себебі — шалбардың қималары дұрыс 

қосылмаған, яғни шеткі қимасы бойынша алдыңғы жартысы төменге, 

адымдық қимасы бойынша — жоғарыға жылжыған. Екінші себебі — 

оларды астарымен қосқан кезде шалбардың жоғарғы сызығы 

қиғаштанған. 

Кемшіліктің туындауының нақты себебін анықтау қажет. Бірінші 

жағдайда шеткі жəне адымдық тігістерді сөгу, сызбаүлгі бойынша  

кертілменің дұрыс салынуын тексеру жəне шалбардың қимасын қосу 

қажет. Екінші жағдайда белдік пен астар арқылы жоғарғы қиманың 

қосу тігістерін сөгу жəне шалбардың астармен қосылуын нақтылау. 

7. Тігін бұйымы бӛлшектерінің, конструкция элементтерінің 

(мысалы, қалталардың) деңгейі әртүрлі — бұйымды монтаждаған 

кездегі қателіктер нəтижесі. Кемшілік егер тек асимметрия модельде 

қарастырылмағанда жойылуы тиіс. 

8. Ӛңірдің астындағы бӛлшектердегі және тӛменгі жағадағы 

жалғамасының саны мен ӛлшемі жол берілгеннен асады. Жаппай 

өндірістегі бұйымда мұндай кемшілікке жол берілмейді. Бұйымды 
жеке тапсырыс бойынша дайындаған кезде қаптаманың саны мен 

өлшемі, бөлшектер параметрі (өңірдің астындағы немесе көмкерме 

əдіптің ең төменгі ені жəне т.б.)тапсырыс берушінің жазбаша келісімі 

болған кезде нормативтік мəндерден ауытқуы мүмкін. 

87 



9. Бұйымның етегімен, жеңнің етегімен, бұйымның ені бойынша 

қосу тігісі бойынша астар тартылған. Бұл ретте материалдың 

тысытүсіп кетеді. 

Астар бұйымның пішінін бұрмаламауы тиіс. Әдетте астар ені мен 

ұзындығы бойынша бұйым өлшеміне қарағанда, біршама үлкен 

дайындалады. Алайда үлкен қалдық деформацияға ие материалдан 

(тоқыма жəне мата емес төсем) дайындалған бұйымдарда астарды 

деформацияның күші астар ретінде қабылданатындай болуы үшін 

тыстың бөлшегін кішкентай етіп жобалайды. Астар өлшемі əдіптер 

немесе оның бөлшектерін ауыстыру есебінен нақтылануы жəне 

қалпына келтірілуі тиіс. 

10. Астар салбырап тұрады — тартылған астарға қарама-қарсы 

кемшілік. Кемшіліктің пайда болуы астар бөлшегі өлшемінің тігінен 

немесе (жəне) көлденеңі бойынша артығымен байланысты. 

Астар өлшемін нақтылау қажет. 

11. Бұйымның етегімен, жеңнің етегімен немесе бел бұйымының 

белдігімен қосқан кезде астар айналып кеткен. Оның жылжып кетуі 

де мүмкін. Кемшілік сыртынан байқалып тұр — жұмсақ көлбеу 

қатпарлар пайда болады, бөлшектің шетінің түрі өзгереді. Кемшіліктің 

себебі бақылау нүктелері жағдайының тыстың бөлшектеріне жəне 

астарға сəйкессіздігінен тұрады. 

Кемшілікті жою үшін астарды булайды, оның дұрыс жағдайын 

қалпына келтіреді, бақылау нүктелерін нақтылайды жəне астарды 

дұрыс қосады. 

12. Мойын қимасы немесе ойықтар қимасы бойынша тігістер 

кӛрініп тұр. Кемшілік мойынның немесе ойықтың тігісі бөлшектер 

қималарына сəйкес келмейтіндігін куəландырады. 

Кемшілікті жою үшін көмкерме əдіпті сөгу жəне көктеу пішіні мен 

өлшемін нақтылау қажет. Көмкерме əдіп матерал негізі жібінің 

бағытын сақтаумен мойынның немесе ойықтың негізгі бөлшектермен 

дəл сəйкестікте пішілуі тиіс. Ойықтың көмкерме əдібі негіз жібінің 45° 

бұрышында пішілуі мүмкін. 

Бір бөлшектің салыстырмалы түрде екіншісіне қондырудың 

әркелкі бөлінуі — таратылған технологиялық кемшілік. Бір бөлшекте 

қондыру орындалғанда, екі бөлшекті өзара қосу (аумақтың ұзындығын 

құрастыру немесе қатпарлардың пайда болуынсыз қысқарту) 

технологиялық операцияларды орындауға қойылатын жоғары назарды 

талап етеді. 
Осы топтың кемшіліктерінің  арасында мыналар кездеседі. 

1. Қайырманың шеті алдыңғы бойға қынама 

тұрмайды.Кемшіліктің себебі өңір астындағы бөлшекті қайырманың 

бұрышына жеткіліксіз қондыруда. 
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Кемшілікті жою үшін алдыңғы боймен қосылатын өңір астының 

тігісін жою жəне қайырманы жөрмеген кезде өңірдің астын қондыруды 

ұлғайту қажет.  

2. Жағаның шеті жағаның бұрышындағы жеткіліксіз 

қондырманың себебінен алдыңғы бойға қынама тұрмайды. 

Кемшілікті жою үшін жоғарғы жағаны төменгі жағамен қосатын 

тігісті жою жəне жоғарғы жағаның бұрышындағы қондырманы ұлғайту 

қажет. 

3. Бөлшектің моделінде қарастырылған құрастырманы немесе 

қондырманы бірқалыпты бӛлмеу. Кемшілік бұйымның сыртқы түрін 

бұзады. 

Құрастырманы немесе қондырманы біркелкі бөлу үшін екі тігісті 

тігіс сызығына уақытша қатар салу ұсынылады. Егер материалда 

инемен тесуден көрінетіндей іздер қалса, тігістерді тек тігістер əдібінің 

төңірегіне ғана салу. Содан кейін екі тігісті бір мезгілде қажетті шамаға 

созу жəне бөлшектерді өңдеуді жалғастыру. 

4. Материалдың бір бөлігінде модельде қарастырылмаған шағын 

қатпардың (бүкпенің) пайда болуы. Кемшілік бөлшектерді қосқан 

кездегі мұқиятсыздық нəтижесінде пайда болады. Ол көбінесе 

құрастырмада немесе оны біркелуі бөлмеуден қондырмада туындайды. 

Кемшілікті жою үшін тігісті сөгу, материалдың бүктеліп қалған 

жерлерін үтіктеу жəне бөлшектерді сырып тігуді қайталау керек.  

5. Қабуды-сыруды кӛктеудің ұшындағы матаның қатпары 

бұйымның сыртқы түрін бұзып тұрады. Кемшілік қималардың бірін 

жоспарланбаған қондыру нəтижесінде пайда болады, кейде тігін 

машинасы материалдың қабатының бірін жылжытып жібереді. 

Шеттерін қондырып тіккен кезде қабудың-сырудың тігісі əртүрлі 

бағытта орындалады, сондықтан бір жағында қатпар пайда болады. 

Сонымен қатар кемшіліктің себебі қабуды қондырып тігу нəтижесінде 

бөлшектер қималары қиылыуының бұзушылығымен түсіндірілуі 

мүмкін— бір бөлшек екіншісіне жылжып кеткен. 

Кемшілікті жою үшін қималардың бірінің бойына қондыру 

ықтимал. 

Бұйымдардағы қайып тігу мен тігістерді сапасыз орындау 

келесідей жағдайда болады. 

1. Тігістердің қисаюы — тігін бұйымы бөлшектерін қосу 

белгіленген бағыттан ауытқушылықпен болкен кемшілік. Кемшілік 

көбінесе қайып тігуді жүргізу үшін құралдардың жоқтығының себебі 
болып табылады. Ол бұйымның беткі жағынан байқалады. 

Оны жою үшін тігісті сөгу жəне қайып тігуді қайта орындау қажет. 

Қайып тігуді жүргізу үшін құралдарды алдын-ала бормен сызуды 

орындаумен ауыстыруға болады  
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2. Шалбардың шеті немесе адымдық қималарын біріктіретін 

тігістің маңайының толқындылығы қайып тігу кезінде материалды 

қондыру жіберілгенде немесе бөлшектердің бірінің қосу сызығы 

қисайған кезде пайда болады. 

Кемшілікті жою үшін қималарды қосатын тігістерді жою, 

бақылау нүктелерінің орналасуын нақтылау, қималарды қосу, бақылау 

нүктелерін қиыстыру жəне материалды қондыруды жəне қайып тігу 

сызығының қисаюын болдырмау қажет. Мүмкіндігінше қайып тігуді 

қондырмайтын сырып тігу машинасын пайдалану керек. 

3. Дайын бұйым тігісіндегі әдіптің ӛлшемі ұсынылған 

стандарттан кішкентай. Жаппай өндірістегі бұйымдарда мұндай 

кемшілікке жол берілмейді. Киімді жеке тапсырыс бойынша 

дайындаған кезде əдіптің өлшемі тапсырыс берушінің жазбаша келісімі 

болған кезде нормаивтік мəннен ауытқуы мүмкін. 

4. Бӛлшектің (бұйымның) қисайған шеті бұйымның сыртқы 

түрін бұзып тұрады. Кемшіліктің пайда болу себептері — өлшегеннен 

кейін бұйымды кескен кездегі кедергі, бөлшектің шетін жөрмеген кезде 

қисық тігісті орындау, ақыр соңында, көктеген кездегі канттың 

біркелкі емес өлшемі. 

Егер тігуді дұрыс орындаса, бұл кемшілікті жоюға болады. Алайда 

өңделген қабу, декоративтік əрлеу кемшілікті түзету үшін кедергі 

болуы мүмкін. 

5. Жіп тігісіндегі қабудың бос жері тігін машинасының нашар 

жөнделуін куəландырады — дұрыс таңдалмаған, имек қысқа, төмен 

орнатылған, тұйық, материал түріне сəйкес келмейтін ине, дұрыс 

салынбаған жіп немесе жоғарғы жіптің ширатпасы əртүрлі; 

материалдың едəуір қалыңдығы кезінде матаға табандықтың өте əлсіз 

қысымы. 

Бос жерлер пайда болған кезде операцияны тоқтату жəне тігін 

машинасының механизмін реттеу қажет. Оны булағаннан кейін қайып 

тігуді түзетуді инені ауыстырудан жəне жіпті тексеруден бастайды, 

қажет жағдайда табандықтың материалға қысымын ұлғайтады. 

6. Қауып тігудің пайда болуы кезінде жіптердің жеткіліксіздігі 

немесе артық жиырылуы себебі бойынша босаған немесе тартылған 

тігістер. Тартылу көбінесе жұқа материалдарды жəне ыдырамалы 

құрылымды материалдарды қайып тігу кезінде көрінеді. 

Кемшілікті түзету үшін тігісті сөгу, тігін машинасының 

механизмін реттеу жəне қайып тігуді қайта орындау қажет. 
7. Сирек немесе ӛте жиі тігіс, яғни тігістегі қабудің жиілігі 

нормативтік-техникалық құжаттама талаптарына сəйкес келмейді.  
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Мұндай тігісті сөгу, тігін машинасының механизмін реттеу жəне 

қайып тігуді қайта орындау қажет. 

8. Жіптердің шатасуы басында кӛрініп тұр— бұл жіптердің 

тартылуын дұрыс реттемеу нəтижесі, яғни жоғарғы (иненің) жіптің 

қатты тартылуы  немесе (жəне) төменгі жіптің бос тартылуы. 

Кемшілікті жою үшін тігісті сөгу, тігін машинасының жоғарғы 

жəне төменгі жібінің тартылуы реттеу жəне тігісті қайта орындау 

қажет. 

9. Жіптердің шатасуы тӛменгіде кӛрініп тұр— кемшілік 

жоғарғы жіптің бос тартылуының, ал төменгі жіптің өте бос тартылуы 

нəтижесінде пайда болады. 

Жоғарғы жіптің тартылуы реттеу бұрандасының айналуын 

ұлғайтады, ал шөлмек қақпағында (ол болған кезде) төменгі жіптің 

тартылуын босатады. 

10. Қатар тігістердің арасындағы әркелкі қашықтық. Кемшілік 

қатар (қосарлы) тігістерді салу үшін құралдың жоқтығы кезінде пайда 

болады. 

Кемшілікті түзету үшін тігісті сөгу жəне оны қайта орындау 

қажет. 

11. Пішу кезіндегі материалдың бүлінуі жіптердің бұзылуы, 

олардың жылжуы жəне иненің жіпке түсуі салдарынан жою түрінде 

көрінеді. Бүліну ықтималдығы иненің диаметрін, оны қайрау бұрышын 

ұлғайту, ине пластикасындағы саңылаудың шетінде кертіктің болуы, 

материалдағы жіптің үлкен тығыздығы мен материалдың жоғары 

ылғалдығы кезінде өсе түседі.  

Мұндай кемшілік бұйымның сыртқы түрін бұзады жəне оны жою 

мүмкін емес. Бұйымның сыртқы жағынан материалдың бүлінуін 

декоративтік бӛлшекпен бүркеуге болады. 

12. Тігістерді орындағаннан кейін материалды инемен тесу іздері 

бұйымның сыртқы түрін бұзып қана қоймайды, сонымен қатар тігістің 

беріктігін де бірден төменеді, ол қалпына келтірілмейтін кемшілік 

болып табылады. 

Материалды инемен тесуді ескерту үшін иненің дұрыс таңдау 

жəне сол материалдың кішкентай бөлшегіне сынамалық тігісті 

орындап көру қажет. 

Ылғалды жылумен өңдеу режимі мен технологиясын 

бұзушылыққа жол берілмейді, яғни материалға ылғалды жылумен 

өңдеу операциясын орындау сапасы бұйымның сыртқы түріне, ал 
кейбір жағдайда бұйымды мүсінге қондыру сапасына байланысты. 

Осы топтың барынша тараған кемшіліктері  мыналар болып 

табылады. 
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1. Шалбардың артқы жартысының жоғарғы және тӛменгі 

балтырындағы кӛлденең және кӛлбеу кептелулер, əдеттегідей, тар 

шалбарларда кездеседі. Кемшіліктің себебі —сапасыз орындалған 

ылғалды жылумен өңдеу операциялары, яғни шалбардың артқы 

жартысы адымдық жəне шеткі қималар бойынша тізенің төңірегінде 

созылмаған. 

Кемшілікті түзету үшін шалбарды өзара қосатын бөлшектердің 

тігісін сөгу жəне ылғалды жылумен өңдеу операциясын сапалы 

орындау қажет. Артқы жартысында материал бүгу сызығы бойынша 

аяқтың балтыр бұлшықетінің төңірегінде созады, осы жердегі адымдық 

жəне шеткі қималар бойынша — жия үтіктейді. Шалбардың алдыңғы 

жартысын тізенің төңірегіндегі адымдық жəне шеткі қималар бойынша 

созады осы жердегі бүгу сызығы бойынша — жия үтіктейді. 

2. Бүктеме тігістің ұшындағы материалдың артық 

шығыңқылығы осы жердегі материалды жия үтіктеу бойынша сапасыз 

орындалған операцияларға байланысты. 

Бүктеме тігістің ұшындағы тігістің дұрыс орындалғандығын 

дұрыстығын тексеру қажет. Астары болған кезде тығыз материалдан 

жасалған бұйымдарда іштік матаның қосымша жолағын қосып тігеді 

жəне бүктеме тігістің ұшындағы материалды жия үтіктеуді орындайды. 

Үтіктің қозғалысы доға тəрізді болуы тиіс, температуралық режимді 

материалдың қасиетін ескере отырып таңдайды.  

3. Тігін бұйымының жекелеген жерлеріндегі жылтырақ іздер 

оның сыртқы түрін бұзып тұрады. Жылтырақ іздер ылғалды жылумен 

өңдеу режимі бұзылған кезде пайда болады: үтіктің артық қысымы 

немесе жол берілген температураның артуы, операцияны орындау 

уақытының ұлғаюы. 

Осы кемшілікті ішінара жою немесе оны барынша елеусіз етуді 

булаумен жасауға болады — материалға булағышы бар үтікпен жəне 

материалдың бетіне ең төменгі қысыммен қысқа уақыттық əсер. 

Ылғалдың материалдың бүкіл қалыңдығына таралып үлгермеуі үшін 

буды үстіңгі бетке бұрыштап береді. Будың бұйымның бетіне əсері бес 

секундтан аспауы тиіс. 

Жылтырақ ізді жойғанға қарағанда, алдын-алған жеңіл. Ылғалды 

жылумен өңдеуді бастағанға дейін материалдың талшықты құрамын 

жəне өңдеудің жол берілген режимін нақтылау қажет. Түкті 

материалдарды (барқыт, вельвет, пүліш жəне т.б.) бетінің инесі 

жиітөсемнің көмегімен үтіктеу ұсынылады. Мұндай төсем 
материалдың ылғалды жылумен өңдеуді қамтамасыз етеді, ал түк 

инелер арасында орналасады.  
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4. Тігін бұйымы бӛлшегінің жеңтүбі, яғни материал 

құрылымының жəне оның бояуының өзгеруі, — ылғалды жылумен 

өңдеу режимінің өрескел бұзушылығы. 

Кемшілік қалпына келтірілмейді.Бөлшекті қайта пішу немесе 

бұйымның моделін өзгерту талап етіледі. 

Дұрыс таңдалмаған жоғары иық қаптамалары тық белбеуін 

қалыптастыруға мүмкіндік бермейді.Пальто-костюм ассортиментіндегі 

бұйымдардың көпшілігін жоғары иық қаптамаларын қолданумен 

дайындайды. Сəндік үрдіске байланысты жəне көйлек-жейде 

ассортиментіндегі бұйымдарда, егер бұйымның жеңі болса, иық 

қаптамаларын пайдаланады. Жоғары иық қаптамаларын қолдануды 

иық бұйымын жобалау сатысында қарастыру жəне бұйымның 

конструкциясына өзгерістер енгізу қажет. 

Өлшеуді технологиялық процестің аяқталатын сатысында онымен 

қосылатын иық қаптамаларына жүргізу керек. 

Иық қаптамаларының қалыңдығын немесе (жəне) пішінін дұрыс 

есепке алмау келесідей кемшіліктерге  əкеледі. 

1. Реглан пішімінің жеңін артқы боймен жəне алдыңғы боймен қосу 

сызығы бойынша жеңдегі кӛлденең кептелулер. Кемшілік егер жең 

бұйымның жоғарғы бөлігіне тар немесе егер жоғары иық 

қаптамасының қалыңдығы өте үлкен болғанда туындайды. 

Өлшеуде бірінші кезекте жоғары иық қаптамасының қалыңдығын 

азайтады. Егер кемшілік осыдан кейін де кетпесе, оны конструктивтік 

ретінде қарастырады жəне жеңнің конструкциясына өзгерістер енгізеді. 

2. Ойықтың астындағы артқы бойдағы көлбеу кептелулер жоғарғы 

иық қаптамасының жеткіліксіз қалыңдығының салдары болуы мүмкін. 

Мұндай кептелулерді жоғары иық қаптамаларын үлкен 

қалыңдықтағы қаптамаларға ауыстыру жолымен жоюға болады. 

3. Ойықтың сол немесе оң жерінің астындағы артқы бойдағы 

кептелулер мүсіннің иығының биіктігі əртүрлі болғанда туындайды. 

Жаппай өндірістің дайын бұйымдарындағы мұндай кептелудің болуы 

кемшілік болып саналмайды — бұйым симметриялық болуы тиіс. 

Киімді жеке дара мүсінге дайындаған кезде əртүрлі қалыңдықтағы 

жоғары иық қаптамаларын пайдалану ұсынылады.  

Осы топтың технологиялық кемшіліктерінің пайда болуын ескерту 

жəне кейбір конструктивтік кемшіліктер жоғары иық қаптамаларын 

дұрыс таңдау бойынша тӛмендегідей ұсынымдарға кӛмектеседі: 
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■ қондырма жеңі бар бұйымдардағы поролоннан (тыспен жəне 

тыссыз), құрамдастырылған (поролон мен тоқылмаған 

материалдың үйлесімі) көп қабатты тоқылмаған материалдан; 

əртүрлі қалыңдықтағы (қалыңдық сəндік үрдіске байланысты) 

жасалған классикалық пішіндегі жоғары иық қаптамаларының 

айқын түрін қамтамасыз етуге. Қаптама өлшемі бұйымның 

ассортиментіне (ең кішкентайы жейделер мен көйлекке арналған) 

жəне мүсіннің өлшеміне байланысты. Иық қаптамаларының 

классикалық пішіні жеңтүпті толтырусыз жəне шағын өлшемді 

толтырғышпен қондырма жеңтүпке келеді;  

■ жұмсақ пішінді қондырма жеңі жəне жейделік пішімнің жеңі бар 

бұйымдарға арналған жоғары иық қаптамалары классикалық 

пішіннен дөңгелек сыртқы шетінің болуымен айрықшаланады. 

Мұндай пішін бұйымның иық төңірегін иық сызығынан жеңге 

қарай, мысалы, ойықтың жоғары жеріндегі сəндік тігістері бар 

бұйымдардағы бірқалыпты көшуді қолдауға мүмкіндік береді 

(ойыққа қондырма жеңнің тігісі артқы бой мен алдыңғы бой жаққа 

бағытталған). Мұндай қаптамаларды тоқылмаған материалдан 

бірнеше қабатта дайындайды;  

■ реглан пішімінің жеңі бар тігін бұйымдары үшін жоғары иық 

қаптамалары иық нүктелерінің төңірегінде қосымша көлем 

жасаумен иық сызығынан бастап жеңге қарай бірқалыпты көшуді 

қамтамасыз етеді. Орташа жəне үлкен қалыңдықтағы осындай 

пішіннің иық қаптамалары жиі кездеседі. Көйлек-жейде 

ассортиментіндегі бұйымдар үшін мұндай иық қаптамаларын 

поролоннан, пальто-костюм ассортиментіндегі бұйымдар үшін — 

көп қабатты тоқылмаған материалдан дайындайды; 

■ жұмсақ пішіндегі қондырма жеңі жəне тұтастай пішілген жеңі бар 

бұйымдар үшін жоғары иық қаптамаларының пішіні 

классикалықтан біршама айрықшаланады, жейдегі пішімдегі жеңі 

бар бұйымдар үшін иық қаптамаларының сыртқы шетінде 

қиғаштық бар, алайда барынша тар;  

■ иықтың бүкпе сызығы бар қондырма жеңді бұйымдар үшін жоғары 

иық қаптамаларының күрделі пішінге ие. Классикалық пішін 

негізінде осындай пішінде алу үшін поролонды жəне синтетикалық 

жылы материалды пайдалана отырып, қаптаманың шетінің 

қалыңдығын ұлғайту қажет. 

Кемшіліктер тоқыма бұйымдарын дайындаған кезде туындауы 
мүмкін. Тоқыма кенептен жасалған бұйымдарды тігу технологиясыныі 

олардың жоғары эластикалығына байланысты кейбір ерекшеліктері 

бар. Тоқыма бұйымдарын (тоқыма кенептен жасалған бұйымдар) өңдеу 

əдістері дайындай барысында бүкіл бұйымның, сондай-ақ оның 

бөліктерінің жобаланатын сызықтық өлшемін сақтауды қамтамасыз  
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етуі тиіс. 

Тораптар мен тоқыма бұйымдарының бөлшектерін өңдеудің жоғары 

сапасын қамтамасыз ету үшін арнайы қондырғыны (қайықпен қабу 

машинасының орнына тізбектеп қабу машинасы) жəне егер 

технологиялық процестің қуаты бұған рұқсат етсе, жартылай 

автоматтарды пайдаланған жөн.  

Тоқыма бұйымдарындағы барынша тараған кемшіліктер  

төмендегілер болып табылады.  

1. Иық тігісінің созылуы иық қималарының жеңіл 

деформацияланатымен жəне сызбаүлгімен салыстырғанда, өзінің 

өлшемін өзгертетінімен түсіндіріледі. Созылып кеткен иық тігісі 

бұйымның сыртқы түрін жəне оның мүсінге қондырылымдығын 

нашарлатады. Созылуға қабілеттілік тоқыма кенептің өрілу түріне 

байланысты. 

Иық тігісінің созылуының алдын-алу үшін оның жанына 

эластикалық емес тоқыма бау салады жəне алдыңғы бой жағынан 

сырып тігеді, артқы бойдың иық қимасының қондырмасы 0,5... 1,0 см 

құрауы тиіс. 

2. Ойықтың тӛңірегінің созылуы (ойық пен шеткі тігіс 

тӛңірегінің алдыңғы бойындағы қатпарлар мен кептелулер)жеңді 

ойыққа қондыру кезінде өтеді. Ойықтың төңірегінің созылуының 

алдын-алу үшін əдіптің айналасындағы қондырма жең тігісіне 

эластикалық емес тоқыма бау салу ұсынылады, ол тігіске кіріп тұруы 

тиіс. 

Кемшілікті жою үшін тігісті жою, ойықтың өлшемін қалпына 

келтіру, қиманың бойы бойынша жиектеме салу жəне жеңді тігу қажет. 

3. Қиюластырылатын қималардың едіуір тартылуы (толқынды 

тігіс)материалды ауыстырудың əртүрлі механизмін қате жөндеуден, 

тігін машинасы табандығының нашар жағдайынан немесе 

орындаушының төмен біліктілігінен кенепті дұрыс бермеукезінде 

пайда болады. 

Мұндай кемшілікті түзету үнемі мүмкін бола бермейді. 

4. Бұйым бӛлшегінің тӛменгі шетінің толқындығы, мысалы, 

жеңнің төменгі шетінің толқындығы қайыр кезінде қиманың созлу 

нəтижесінде пайда болады. Негізгі себебі — тігіс немесе осы 

операцияны орындау үшін қондырғы дұрыс таңдалмаған. 

Осы кемшілікті жою үшін оның бұрынғы өлшемін қалпына 

келтіру үшін созылған жерді булауды пайдаланады. 
5. Бұйымның (жеңнің) етегін қайыру тігісінің созылуы 

машинадағы жіптің қатты тартылуының салдары болып табылады. 

Қайыру сызығы бойынша беткі жағында көлденең тартылған жер 

пайда болады, бұйымның сыртқы түрін нашарлатады. 
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Осы кемшілікті жою үшін тігісті жою, қайырылған жерді үтіктеу, 

машинадағы жіптің тартылуын реттеу жəне операцияны қайта орындау 

қажет. 

6. Егер модельде торламалы ілмектер қарастырылса, ілмектер 

жиегінің толқындығы. Оларды кенептің кішкентай созылу 

бағытындағы ілмекті бағанның бойына орналастыру қажет. Ілмектерді 

ілмектер жиегін пайдалану нəтижесінде ілмектер қатарының бойына 

орналастыру кезінде ілмектер созыдалы жəне ілмектің тарқатылып 

кетуі мүмкін. 

Осы кемшілікті жоюға болмайды, алайда ескертуге болады. Тоқыма 

кенептен дайындалған бұйымдарда өңірдің кішкентай жəне орташа 

қалыңдығын өңір астымен (тұтас пішілген немесе қима) өңдейді. 

Ілмектің орналасқан жерінде немесе бүкіл ұзындығы бойынша өңір 

астының бөлшегін желімді іштік матамен немесе тоқылмаған 

материалмен қосады, бұл ілмек төңірегіндегі кенептің созылуының 

алдын-алады. 

7. Тігістегі жіңішке əдіп немесе артық ірі тігістің себебінен 

кенептің тігісті алмауы. Мұндай кемшіліктің туындауын ескерту 

алдын-ала уақытша орындалған бөлшектерді қосуға көмектеседі. 

Кемшілікті түзету үшін тігіс жолын жою, қималарды біріктіру 

жəне тігуді қайта орындау қажет. 

8. Тоқыма кенептің тоқылуының бұзылуы (босаған ілмектер) 

бөлшектерді сырып тігу тігісі өзара қиманың бойындағы барлық 

ілмекті бекітпегенде пайда болады, яғни тігістің жиілігі жеткіліксіз — 

5 см тігіске кемінде 20... 23 тігіс кетеді. 

Тоқыманы қалпына келтіру мүмкіндігі тоқыма кенептің қасиетіне 

байланысты. 

9. Қиманы өңдеген кезде кӛмкермедегі ілмектің тарқатылуы 

ілмелі тігіс бойынша операцияны орындаған кезде ілмектің босап 

кетуінен туындайды. Тізбекті ілмелі тігіс көмкерменің əрбір ілмегінде 

орындалуы тиіс. 

Кемшілікті түзету ең алдымен көмкермені ауыстыруға жəне 

операцияны қайта орындауға байланысты. 

10. Кенепті тесу — тігін инесін нөмірі бойынша дұрыс таңдамау, 

қайырылған инемен жұмыс, кенепке арналған машинаны 

табандығының артық қысымының нəтижесі. Жіптің немесе кенеп 

жібінің тігін инесімен бүлінуі ілмектің тігіс сызығы бойынша жаппай 

тарқатылуына жəне кенеп құрылымының бұзылуына əкеледі. Кемшілік 
тігісті көлденең бағытта қолмен жеңіл тартқан кезде байқалады. 

Тесілген кенепті бұйым ақаулы деп саналады. 

96 



11. Тоқыма кенеп жібінің созылуы бөлшектерді өтпейтін инемен 

тігу кезінде немесе кедір-бұдыр жұмыс бетімен жанасудан болады. Жіп 

бұзылмайды, алайда жылжып кетеді жəне кейбір жерде ілмекті қатар 

созылады. 

Кемшілік ішінара жіпті тартумен жəне ілмекті қатардың өлшемін 

қалпына келтірумен жойылады. 

12. Тоқыма кенептің берелі бетін және оның сызықтық 

ӛлшемін ӛзгерту ылғалды жылумен өңдеудің ұсынылған режимін 

бұзған кезде пайда болады. Ылғалды жылумен өңдеу технологиясының 

ерекшелігі үтіктеу операциясы мен тығыздауды орындаған кезде 

материалға үлкен қысымды қолдану жол бермеушілік болып табылады. 

Ылғалды жылумен өңдеу операциясын сапалы орындау үшін 

вакуумдық сорғышы бар үтіктеу үстелінің бойында немесе оған аспалы 

фторқабаттық (тефлондық) табанды пайдаланумен салмағы 2 кг 

аспайтын электр булы үтікпен орындау ұсынылады. Үтіктеу бетінің 

жол берілген температурасынан (140... 150 °С) аспау жəне 

ылғалдандыру режимін қатаң сақтау маңызды.  

Егер тоқыма кенептің бедерлі бетінің жəне оның сызықтық 

өлшемінің өзгеруі болып өтсе, бұл кемшілікті жою мүмкін емес.  

 

БАҚЫЛАУ СҦРАҚТАРЫ 

 
1. Тігін бұйымының конструктивтік кемшіліктерінің пайда 

болуына не себеп болып табылады? 

2. Конструктивтік кемшіліктің қандай топтарын атап бере 

аласыз? 

3. «Қосымша сызық» дегеніміз не және олар кемшілікті жою үшін 

қалай пайдаланылады? 

4. Кемшіліктердің қандай жалпы сипаттамасы бұйымның немесе 

бӛлшектің жетіспеушілігімен байланысты? 

5. Бұйымның немесе бӛлшектің артық ӛлшемінен болған 

қандай кемшіліктерді тізбелеп бере аласыз? 

6. Бұйымның немесе бӛлшектің бетінде қиғаштану түрінде 

байқалатын кемшіліктің барынша тараған себебі қандай? 

7. Қандай себептер бұйымның немесе бӛлшектің және 

тапсырыс беруші мүсінінің кӛлемдік пішінінің сәйкес келмеуін 

болдырады? 

8. Иық және бел бұйымдарындағы теңгерім бұзушылығы немен 

қауіпті? 

9. Тігін бұйымының немесе бӛлшектің ӛлшемінің динамикада 

сәйкес келмеуі сыртта қалай байқалады? 
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10. Конструктивтік кемшіліктерді жойған кезде қандай 

технологиялық әдістер пайдаланылады? 

11. Қандай кемшіліктер тек иық бұйымдарында немесе тек бел 

бұйымдарында кездеседі? 

12. Қайып тігу мен тігістерді сапасыз орындау нәтижесінде 

қандай кемшіліктер туындайды? 

13. Ондағы бұйымдардағы кемшіліктің туындау себептері тоқыма 

кенептің қандай қасиеттерімен байланысты? 

ТАПСЫРМАНЫ ОРЫНДАҢЫЗ 

1. Тігін бұйымын ӛлшеуді тапсырыс берушінің түсінінде 

орындаңыз және анықталған конструктивтік кемшіліктер 

кестесін жасаңыз. 

2. Дайын бұйымды мұқият қарап шығыңыз және кесте 

түріндегі технологиялық кемшіліктерді талдаңыз. 
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4-тарау 

БҦЙЫМДЫ ӚЛШЕУ ЖҤРГІЗГЕННЕН 

КЕЙІН НАҚТЫЛАУ 

 

БӚЛШЕКТІҢ ПІШІНІ МЕН ӚЛШЕМІН 

НАҚТЫЛАУ 

Тігін бұйымын өлшеуді тапсырыс берушінің мүсінінде немесе 

манекенде орындайды жəне барлық өзгерістерді бұйымның беткі 

жағына салады. Егер мүсін симметриялық болса, өзгерістерді оң шеті 

бойынша орындайды. Оң жəне сол шеттерін сирек түзетеді. Бұл 

мүсіннің асимметриясына, бұйымның асимметриялық моделіне, 

бұйымның мүсінге жеткілікті қынама тұруына байланысты. Бұйымды 

түреуіштерді жоғалтып алмау жəне уақытша сызықтағы жіптердің 

кездейсоқ шығып кетпеуі үшін абайлап алу керек. Борпылдақ 

материалдан жасалған бұйымдар үшін ағлшын түйреуіштерін 

пайдалану ұсынылады. 

Ӛлшеуден кейін енгізілген өзгерістерді сабынмен немесе көктейтін 

инешаншыммен белгілейді. Олар болған кезде түйреуіштерді абайлап 

алады, алайда бұған дейін оларды орналастыру жерінде қарама-қарсы 

түсті жіптермен уақытша қол инешаншымдарын орындайды немесе 

бормен белгі салады. Егер бор белгілерін бұйымның беткі жағында 

орындау қауіпті болса, оларды ішкі бет жағында қалдырады. 

Өлшеу жүргізгеннен кейін киім пішуші жеңді булайды, егер бұл 

қажет болса ойықтың сызығын нақтылайды, жаңа бақылау белгілерін 

қояды, түзетуге байланысты бұйымның етегінің сызығын нақтылайды. 

Өзгерістер енгізуді көрсететін бор белгілері бар бұйымдағы барлық 

тігістерді булайды жəне айыра үтіктейді. Бұйымды шеткі тігістерді, 

қондырманы жəне қалталарды қиюластыра, ойықтың, мойынның 

қималарын жəне иықтың қималарын теңестіре отырып, астардың 

ішіндегі артқы бойдың ортасының бойына текшейді. Қос бөлшектерді 

түйреуішпен бақылау нүктелерінің жəне тігістің бойына текшейді. Егер 
бұйым симметриялық болып қалса, онда барлық өзгерістердіоның оң 

жартысына қалдырады.  

Бұдан кейін киім пішуші бөлшектерді нақтылауды (бормен 
белгілеуді) көзделген өзгерістерге сəйкес жүргізеді, яғни сызбаүлгі 
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бойынша өлшемдер мен контурларды нақтылауды пішу қондырғысын 

қолдану арқылы орындайды жəне бұйымды екінші рет өлшеуге 

дайындауға береді.  

Екінші рет ӛлшеуден кейін киім пішуші бұйымды шеберге немесе 

бригадаға оның түпкілікті өңдеу үшін береді.  

Бөлшектер қималары мен əдіптерді дұрыс кесу бөлшектерді кезекті 

қайып тігу үшін аса маңызды (6-қосымша). Мысалы, өлшеуде иық 

сызығының тік еместігі байқалып тұрады: артқы бойда онда бүкпе 

тігістің төңірегінде немесе бедердің басында қайырма болады, ал 

алдында бүкпе тігістің немесе бедердің жиегін сырып тіккеннен кейін 

жоғарыға бағытталған қисық сызық пайда болады. Артқы бой мен 

алдыңғы бойдың (алдының) бөлшектерін иық тігісі бойынша қосқанға 

дейін осы сызықты түзету қажет (4.1-сурет).  

Осындай əрекетті бүкпе тігісті, бедерді, бел қимасын сырып 

тіккеннен кейін бөлшектің басқа қимасына қатынасы бойынша 

орындайды, егер артқы бой мен алдыңғы бой (алды) иық бұйымының 

жоғарғы бөлігін болса, бел бұйымы бөлшегінің қимасын кесуде солай 

орындайды. 

Алдыңғы бой (алды) мен артқы бойдың иық қималарын қосқаннан 

кейін тігістегі əдіптерді бөлшектің жиегінеқарай бағыттайды, мұнда 

тігістер, қатпарлар, құрастырмалар аз немесе айырып үтіктейді жəне 

оның артынан шеткі жиектерін мойын мен ойық тігістеріне қондырып 
тігеді. Әдіптер еркін жатады жəне егер олардың шеткі жиектері тігіс 

 

а б 

4.1-сур. Бүктеме тігісті ӛңдегеннен кейін қималарды бекіту: 
а — артқы бойды; б — ылдыңғы бойда 
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4.2-сур. Қондырма жеңді бұйымның мойны мен ойығының қималарын 
бекіту: 
а — иық сызығын кішірейтумен; б — иық сызығын ұлғайтумен 

сызығына, нақтырақ айтқанда, ойық пен мойынның пішіні бойынша 

ерікті бұрышпен қиылмаған жағдайда ғана иық тігісін тартып 

тұрмайтын болады. Сондықтан мойын мен ойық пішінлерін 

нақтылауды (4.2-сур.) иық тігістерін өңдегеннен кейін орындайды.  

Шешуге тұрған міндет алдыңғы бойдың (алдының) мойнынан 

артқы бойға көшуі бірқалыпты болуы тиістілігінен жəне иық тігісінің 

төңірегіндегі алдыңғы бой (алдының) жəне артқы бой ойығының 

сызықтары тік бұрышты құрауы тиістілігінен тұрады. Осы жерді түзету 

иық тігісінің ұзындығын өзгертуге алып келуі мүмкін. Әдіптерді қию 

орындалмас бұрын орындалатын əрекеттерді мұқият талдау талап 

етіледі.  

Бір қимадан екіншісіне бірқалыпты көшудің тексеру маңызды басқа 

жерлер мыналар болып табылады: 

■ қондырма жеңдері (4.3-сур.) жəне реглан пішімінің жеңдері бар 
бұйымдардағы ойықтың төменгі жері; 

■ белдің қима сызығы бар бұйымдардағы шеткі тігістің төменгі жері; 

■ шалбардағы адымдық тігістің басы (4.4-сур.); 

■ түпжеңнің төменгі жері мен қондырма жең етегінің қимасы (4.5-

сур.). 
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4.3-сур. Қондырма жеңді бұйымдардағы ойықтың тӛменгі жерін бекіту 

 

Қондырма жеңді жəне реглан пішімінің жеңі бар бұйымдардағы 

ойықтың төменгі жерінің пішінін нақтылауды шеткі тігісті немесе 

қима қалтаны өңдегеннен кейін орындайды. Бұл операцияны жазық 

үстелде емес, үтіктейтін үстелдің арнайы қалыбында орындаған 

ыңғайлы, ол тұғырдың ролін орындайды. Шалбардың ортаңғы  

 

4.4-сур. Шалбардың адымдық                    4.5-сур. Түпжеңнің төменгі 

аумағын бекіту                                               жері мен қондырма жеңнің 

                                                                        етегінің қимасын бекіту 
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қимасының сызығын, жеңнің түпжеңін нақтылау үшін бөлшектерді 

үстелге жайып салуға болады. 

Шеткі тігістің əдіптерін алдыңғы бойдың (алдының) шетіне 

бағыттайды немесе айыра үтіктейді. Жеңнің тігістерінің бір тігісті, 

сондай-ақ екі тігісті əдіптерін оның жоғары бөлшектерінің шетіне 

бағыттайды немесе айыра үтіктейді. 

Тігістерді нақтылаған жəне қиған кезде бөлшектерді одан ары 

өңдеу технологиясын ескеру қажет. Сондай-ақ ашық тігістің қандай-да 

бір бөлігі (жеңнің шеткі тігісі жəне т.б.) төменгі қиманы өңдеу кезінде 

бүгіледі немесе əдіппен өңделеді, осы жердегі əдіптің жалпы 

қалыңдығының енін азайту үшін кенер деп аталатынəдіпті жасаумен 

0,75 см дейін азайту ұсынылады. Ұқсас кенерді əдетте бұйымның 

төменгі етегінің шеткі тігістерінде, егер мойын немесе ойық етегінің 

сызығындағы жеңнің тігісі бойынша əдіппен өңделгенде, иық 

тігістерінде жасауға тура келеді.  

Кенердің ұзындығын оның əдіппен өңдеу шеті немесе əдіп шеті 

(бүккеннен жəне тіккеннен кейін) 2 см-ге жетпейтіндей есеппен 

анықтайды. Мысалы, бұйымның етегіндегі шеткі тігіс əдібінің 

ұзындығын анықтау үшін алдымен əдіптің қималы шетін ішкі бүктеме 

еніне бүгеді, содан кейін төменгі сызығы бойынша бүкіл əдіпті ішкі 

жағына бүгеді жəне бормен сызық жүргізеді, оның артынан əдіп 

бұйымға тігіледі; əдіптің ұшын осы сызықтан 2 см-ге төмен етіп 

белгілейді. 

Өлшеу нəтижесінде ілгегі бар бұйымдағы жоғарғы ілмектің 

жағдайын нақтылайды жəне түйменің өлшемін біржола анықтайды, 

өңірдің төменгі шетін бекітуді белгілейді.  

Мойын сызығын нақтылағаннан кейін өңірдің енін түзетуді 

орындайжы (түйменің 
3
/4 диаметріне плюс 1 см) жəне қыры мен лацкан 

шығыңқысын бекітеді. Лацканды бүгудің төменгі нүктесі жоғарғы 

ілмектің деңгейінен 1 см-ге жоғары орналасуы тиіс. Төменгі жаға 

бөлшектерінің (оның макетінің) бұйымның мойнымен, əсіресе раскеп 

сызығы бойынша түйіндесуін тексереді жəне өңірдің, лацканның жəне 

төменге жағаның шеттерін қияды. 

Алдыңғы бойды жұмыс істеушіге өңірдің шетімен орналастырады. 

Бақылау лекалы бойынша лацкан мен өңірдің қималарына бормен 

сызуды жүргізеді, ілгектің орналасу орнын бір мезгілде белгілейді 

жəне лацканды бүгу сызығын нақтылайды. Өңір шеттерін өңір 

астындағы бөлшекті жөрмеуге арналған əдіптерді ескере отырып 
қияды. Жолақты немесе торлы суреті бар матадан жасалған бұйымдағы 

өңірлерді нақтылауды суретті (жолаққа қарама-қарсы) сақтай отырып, 

əрбір алдыңғы бойыға жеке жүргізеді — бұл бөлшектердің жылжып 

кетуін болдырмауға мүмкіндік береді. 
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Бұйымды нақтылаудың қорытынды операциясы төменгі қиманы 

бекіту болып табылады. Қосалқы сызбаүлгінің көмегімен бұйымның 

ұзындығын анықтайтын бақылау нүктелері бойынша бүктеу сызығы 

мен төменгі қиманың кесіндісін бекітеді. Шамамен кесу алдында бел 

сызығының нақтыланған жадайынан басталатын əртүрлі көлемдегі 

бұйымның ұзындығын өлшейді. 

Алдыңғы бойдың ұзындығын сантиметрлік лентаны жіңішке 

қапсырма сызығына қарама-қарсы орналастыра отырып, иық тігісінің 

жоғарғы нүктесінен бастап етегіне дейін өлшейді жəне етегінің қажетті 

ұзындығын өңір бойынша белгілейді. Қисық сызбаүлгіні қолданумен 

алдыңғы бой етегінің сызығын бормен белгілейді. Содан кейін артқы 

бойдың ортаңғы тігісі бойынша бұйымның ұзындығын анықтау, 

бақылау нүктесін қояды жəне оны егер оймакілтек бұрыштары 

өңделмесе, алдыңғы бойдағы етекті бүгу сызығымен қосады. 

Бұйымның сол жағынан етегін бүгу сызығы оң жағына ауысады. 

Етегінің қимасын бор сызығымен кеседі. 

Өңірлік төсемені (желімделмейтін) етегінің бүкпе сызығынан 0,3 см 

жоғары қияды, өңірдің шеті бойынша жоғарғы ілмекке дейін — 0,9 см 

енге, шеті жəне лацканның ойығы бойынша —0,7 см енге, ойық 

нүктесінен бастап мойынның қимасы бойынша лацканды бүгу 

сызығынан — 2 см, өңірлік төсемені 1,2 см қияды. Өңірдің төменгі 

бұрышындағы қалыңдықты азайту үшін етегінің бүкпесіндегі əдіптерді 

кеседі. 

МАЙДА БӚЛШЕКТЕРДІ ДӘЛДЕП ҚИЮ ЖӘНЕ 

АСТАРДЫ ПІШУ 
4.2. 

Киімді жеке тапсырыс бойынша дайындаған кезде барлық майда 

бөлшектерді пішуді модельдің ерекшеліктері түбегейлі нақтыланғанда 

өлшеуден кейін орындайды. 

Өңір қайырмасының бөлшектерін жасау мыналарға байланысты: 

■ қарсы ілгек түріне — ашық лацкандар, төбесіне дейін, аралық, 

орталық, жылжыған жəне т.б.; 

■ технологиялық өңдеу ерекшеліктері — алдыңғы боймен тұтастай 

пішілген немесе ішінара тұтастай пішілген қосып тігуді іріктеу; 

■ материал ерекшеліктері — жұқа, ашық материалдардан 

дайындалған бұйымдарда өңір қайырмасын ең төменгі енді 

жобалайды, оның ішкі қимасы ілгекке 1 ...2 см кіріп тұруы тиіс. 

Әйелдер бұйымына жəне жасөспірім-қыздарға арналған 
бұйымдарға арналған өңір қайырмасын 7-қосымшада көзделген 

əдіптермен алдыңғы бой бөлшегінің басында бормен белгілейді. 

Қондырма жəне тұтастай пішілген жеңі бар бұйымдардағы бөлшектің 

өңір қайырмасы бөлшегінің жоғарғы қимасы алдыңғы бойдың иық 
қимасына дейін жетеді.  
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Реглан пішімінің жеңі бар бұйымдардағы өңір қайырмасы бөлшегінің 

жоғарғы қимасы алдыңғы бойды жеңмен қосу сызығына дейін жетуі 

мүмкін. 

Өңір қайырмасы бөлшегінің ені өңір еніне жəне ілмектің 

орналасуына байланысты өзгеруі мүмкін. Төменгі ілмектің 

деңгейіндегі орталық ілмегі бар бұйымдарда өңір қайырмасының ішкі 

жиегі ілмектің ұшына 3,5 ...4,0 см кіріп тұруы тиіс. 

Астары бар бұйымдарда өңір қайырмасын ішкі қимадағы астармен 

дұрыс қосу үшін бақылау нүктелерін қояды: бірінші нүктеден бастап 

иық қимасына дейінгі қашықтық 11... 12 см, екіншісі — кеуде 

сызығында, үшінші — бел сызығында, төртінші — бөксе сызығында.  

Төмен ілгекті, ашық лацканды бұйымдағы (4.6-сур.) өңір 

қайырмасы бөлшегінің өлшемі қондырманың шамасынан жəне пайда 

болатын жиектеме қайырмасынан үлкен. 

 

4.6-сур. Төмен ілгекті бұйымның 

өңір қайырмасы 

 

4.7-сур.Апаш жағасы бар бұйымның 

өңір қайырмасы 
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4.8-сур. Жоғары ілмегі бар                   4.9-сур. Ерлер бұйымының 

бұйымның өңір қайырмасы                   өңір қайырмасы 

 

Апаш жағасы бар бұйымдар үшін (4.7-сур.) өңір қайырмасының 

бөлігі жоғарғы жағамен бірге пішіледі. 

Жоғары ілмекті бұйымдар үшін өңір қайырмасының бөлігі 

алдыңғы бойдың бөлігіне қарағанда, аз жобаланады, өйткені кант 

алдыңғы бойдан (4.8-сур.) пайда болады, ал егер бұйым сетінеуге 

бейім немесе жартылай ашық қалың материалдар дайындалса, өңір 

қайырмасы алдыңғы бойдың бөлігімен бірге пішілуі мүмкін, алайда 

бұл өлшеу жүргізу кезінде өңір аумағын түзетуді қиындатады. 

Пальто-костюм ассортиментіндегі ерлердің иық бұйымдарын 
дайындаған кезде өңір қайырмасының бөлігі ішкі қалта өңделетін 

бөлшекпен тұтастай пішілуі мүмкін (4.9-сур.). 
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Жоғарғы жағаның бӛлшектерін бормен белгілейді жəне төменгі 

жағаның бөлшектерін жағаның қырының сызығы мен ұшы бойынша, 

жағаны мойынға көктеу сызығы бойынша технологиялық əдіптерді 

ескере отырып пішеді (4.10-сур.). 

Қалта бӛлшектерін жасаған кезде ең алдымен модельдің 

ерекшеліктерін ескереді, алайда бұл ретте кейбір талаптарды, яғни 

құрылымның өлшемі мен əдістерін сақтайды (8-қосымша). 

Модельдік ерекшеліктер қалтаның өлшемін ғана емес, бөлшектер 

санын, сонымен бірге оның бұйымның бөлшектерінде орналасу орнын 

анықтайды. Мысалы, жапсырма қалта алдыңғы бойдың (алдында) 

ортасында орналасады —«кенгуру» қалта. Оның өлшемі, қалтаға кіру 

жерінің пішіні мен сəндеу əртүрлі болуы ықтимал. Жапсырма қалта 

үнемі жазық бола бермейді. Көлемдік пішінді жасау үшін əртүрлі 

əдістерді қолданады: бір немесе бірнеше қима бойынша құрастырма, 

тұтастай пішілген шеткі қырлар, қосып тігілген шеткі қырлар жəне т.б.  

Жеңнің манжетінің бӛлшектерін құрастырған кезде олардың 

өлшемін де модельмен анықтайды. Ұзын жеңнің қосып тігілген 

манжеті тұйық (ілгексіз) болуы мүмкін. Бұл жағдайда оның ұзындығы 

былайша анықталады: Озап + Позап (Позап = 4... 6 см). Егер манжеттің 

ілмегі болса, оның ұзындығы былайша анықталады: Озап + Позап (Позап = 

1.2 см). Манжеттің ілмегін өңдеуге қосымша əдіп (2.3 см) беріледі. 

Егер манжеттің биіктігі 6 см аспаса, бөлшек тікбұрыш түрінде 

жобаланады. 

. 

 

4.10-сур. Жоғарғы жаға 
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Қайырма манжет қайырмалы болуы жəне ілмекпен түймеленуі 

мүмкін. Мұндай жағдайда қайырма манжет бөлшегі тұтастай пішілген 

қайырмамен пішіледі (модел бойынша бекітіледі). Жеңнің ұзындығын 

əдіпті ескере отырып қысқартады. 

Жеңнің ілмегін өңдеу үшін оймакілтекті шынтақ илемінің 

төңірегіне немесе модель бойынша орналастырады. Сетінегіштігі 

немесе ілмегінің тарқатылуы жоғары материалдар үшін жеңнің 

оймакілтегін жең тігісінің төменгі жерінде орналастыру ұсынылады. 

Егер қосылып тігілетін жең манжетінің биіктігі 6 см асса, оның 

конструкциясы жоғарғы қимаға (жеңге қосып тігу сызығына) кеңейтуді 

қамтамасыз етуі тиіс . 

Қайырма манжеттің өлшемі жеңнің өлшемімен анықталады. 

Манжеттің жоғарғы қимасының ұзындығы оның астында орналасқан 

жеңнің аумағының өлшемінен 0,1 ...0,5 см аспауы тиіс. 

Мойын мен ойық қималарын нақтылағаннан кейін оларды өңдеу 

үшін кӛмкерме әдіпті пішеді. Көмкерме əдіп пішілген немесе қисық 

болуы мүмкін. Қисық көмкерме əдіпті негіз жібіне қатаң 45° пішеді. 

Олардың ұштарын үлестік жіп бойынша қияды. Қисық көмкерме 

əдіптермен дөңгелек жəне тік қималарды өңдейді (мысалы, бір шеті 

бекітілген иініштің төменгі қимасы). 

Мұндай көмкерме əдіптің ені өңдеу əдісімен анықталады. Әдетте 

дайын түрдегі көмкерме əдіптің ені 3,0... 4,5 см құрайды жəне 

материалдың ерекшелігіне, модельге немесе тапсырыс берушінің 

қалауына байланысты. Жұқа жəне ашық материалдан жасалған 

бұйымдарда қисық көмкерме əдіптің ені 0,7... 1,5 см дейін 

қысқартылуы мүмкін. 

Пішілген көмкерме əдіп мойын немесе ойық контурын дəл 

қайталайды. Оны барлық өзгеріс енгізілгенде өлшеуден кейін 

бұйымның контуры бойынша пішеді. Дəстүрлі технологияда 

мойынның көмкерме əдібі мен ойықтың көмкерме əдібін алдыңғы 

бойдың (алдының) жəне артқы бойдың бөлшектерінің контуры 

бойынша жеке пішеді. Егер артында ілгек-сырма өңделсе, онда артқы 

бойдың көмкерме əдібі екі жартыдан тұрады. 

Көмкерме əдіпті пішкен кезде негіз жібінің бағытын сақтау қажет 

(9-қоысмша). Көмкерме əдіптің бөлшектеріндегі негіз жіптерінің 

бағыты негізгі бөлшектің үлестік бағытына сəйкес келеді.  

Мойын мен ойық үшін бірыңғай көмкерме əдіпті бұйымдағы иық 

өте тар немесе астары бар бұйымды өңдеу қарастырылмаған жағдайда 
пішеді. Кейде бірыңғай көмкерме əдіп бұйымға тігілген мойын мен 

ойық бойынша немесе бірыңғай көмкерме əдіптің етегіне астарды 

тіккенде, астардың сыртынан орындалады. 
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Бел бұйымдарын: юбкаларды, шалбарларды өңдеу үшін жоғарғы 

қиманың көмкерме əдібін шеткі тігістерді қайып тіккенге дейін пішкен 

ыңғайлы. Көмкерме əдіптің ені модельдің ерекшелігіне байланысты. 

Әдетте дайын түрдегі көмкерме əдіптің ені 3,0 ...4,5 см құрайды, алайда 

пішілген бел немесе тар иініш болған кезде олардың ені тең болуы 

тиіс. Бел бұйымын өңдеу үшін жоғарғы қиманың көмкерме əдібін 

негізгі материалдан ғана емес, сонымен қатар əрлеу (қосалқы) 

материалынан да пішеді. Осындай көмкерме əдіп бөлшектеріндегі негіз 

жіптерінің бағыты негізгі бөлшектердің үлестік бағытымен сəйкес 

келуі мүмкін, алайда сызықтарды қатар қосып тігу жиі ұсынылады — 

бұл пайдалану кезінде оның тартылуының алдын алады.  

 
АСТАРДЫ ПІШУ* 1 2 3 4 5 6 7 4.3. 

Киімді жеке тапсырыс бойынша дайындаған кезде астарды пішуді 

модельдің ерекшелігін түбегейлі нақтылайтын өлшеуден кейін 

орындайды. Астарды олардың сызбаүлгісін пайдалану арқылы 

бұйымның тысының бөлшектері бойынша пішеді. «Астарды пішу» 

операциясының жауапкершілігі болмашы жəне төмен біліктіліктегі 

киім пішуші де орындай береді.  

Астар бөлшектерін қиюды тігістегі əдіптермен бормен сызылған 

сызық бойынша бұйымның тысының бөлшектері бойынша жəне 10-

қосымшада берілген еркін қынама бойынша орындайды. Бұл ретте 

келесідей қағидаларды сақтау қажет. 

 

 

 

1. Суреті бар матада артқы бойдың астарын тігіссіз қияды. 

2. Астардағы иық тігісінің аралығы тыс бөлшегі тігісінің аралығына 

тең. 

3. Астардағы кеуде тігісін иық қимасынан бастап икемдейді, оның 

аралығын тыстың бөлшегімен салыстырғанда, 1 см-ға, ал тігістің 

ұзындығын 1,5 см-ға азайтады немесе өңір қайырмасымен қосу 

сызығынан басталатын көлденең жағдайға көшіреді. 

4. Астарды қию тыстың бөлшегінде қайып тігілген тігіспен 

орындалуы мүмкін. Бұл жағдайда бүкпе тігісті орналастыру деңгейінде 

астар матасын тыстың бөлшегіндегі тігістің аралығына тең қатпарға 
салады. 

5. Дəл қосу үшін алдыңғы бой (алды) мен артқы бойдың 

астарындағы шеткі қима бойынша тыстың бөлшегіндегі белгілерге 
сəйкес келетін бақылау белгілерін салады.  

6.  Өңірлік қима бойынша бақылау белгілерін астарды бұйыммен 

қосу алдында белгілейді, бір мезгілде өңір қалтаның жағдайын 

белгідейді — өңір қалтасының жоғарғы шетін бел сызығынан на 5 . 6 

смтөмен орналастырады. 
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4 . 11-сур.Ерлер шалбарының астары 

7. Етегінің сызығы бойынша пальтоның  

ашық астары ені бұйым тысының еніне 

қарағанда, аз болады: түзу бұйымдарда — 

1,5... 2,0 см, кеңейтілген бұйымдарда — 3 см; 

үлкен кеңейтілген бұйымдарда — кеңейту 

шамасының жартысына. 

8. Қынама астардың ені етегінің сызығы 

бойынша бұйым тысының еніне тең. 

9. Жең қималарын дəл қосу үшін 

жоғарғы жартының шынтақ қимасы 

бойынша қондыруды ескере отырып, 

бақылау белгілерін қояды. 

Юбканың астарын келесідей 

қағидаларды ескере отырып пішеді. 

1. Бөксе сызығынан бастап етегіне 

дейінгі жердегі түзу юбка астарының ені 1 

см. Егер етегінің сызығы бойынша астар 

қынама болса, оның ені тысы бөлшегінің 

еніндей. 

2. Астар ұзындығы бойынша юбканың 

етегінің бүкпесінің қимасын 1 см-ге жауып 

тұруы тиіс. 

Әйелдер шалбарын көбінесе астарсыз 

дайындайды. Ерлер шалбарында астарды тек 

келесідей қағидалар бойынша алдыңғы 

жартысы үшін (4.11-сур.) ғана пішеді. 

1. Бөксе мен адым сызығының төңірегіндегі астардың ені тысының 

бөлшегіндей, тізенің деңгейінен бастап етегіне дейінгі жерде тыс 

бөлшегі 0,5... 1,0 см болуы тиіс. 

2. Адымдық қиманың жалғасымының жоғарғы жағында көлденең 

қатпарды жобалайды, қатпардағы əдіп 0,7.1,0 см құрайды. 

3. Астар ұзындығы бойынша шалбардың алдыңғы жартысынан 

10.15 см қысқа болуы тиіс. 

 

бақылау сұрақтары1 2 3 

1. Өлшеуді жүргізгеннен кейін бірінші қандай 

əрекетті орындау қажет? 

2. Бөлшектер қималарыныққандай жерлерітүйісуді 

тексеруді талап етеді? 
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4. Иық жəне бел бұйымдары үшін бөлшектерді пішудің 

қандай қағидасы бар? 

ТАПСЫРМАНЫ ОРЫНДАҢЫЗ 

Ӛңір қайырмасының бӛлшегін, жағаның тысын және 

бұйымның астарын пішуді ӛлшеу жүргізгеннен кейін 

орындаңыз. 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. Өңір қайырмасының бөлшегін пішкен кезде қандай 

қағиданы ескереді? 



5-ТАРАУ   ӚЛШЕУ ЖҤРГІЗУДІ ҦЙЫМДАСТЫРУ 

ЖӘНЕ КИІМ ПІШУШІНІҢ ЖҦМЫС ТИІМДІЛІГІН 

АРТТЫРУ  

 

5.1. ЕҢБЕКТІ ҦЙЫМДАСТЫРУ 

ТҤРІ 

«Киім пішуші» кəсібі қызмет көрсету саласындағы кəсіпорындарда 

халықтың жеке тапсырыстары бойынша жұмыстарды орындау үшін 

арналған. Бұл сан түрлі материалдардан түрлі ассортименттік топтардағы 

киім бұйымдарын жобалау жəне пішу, соның ішінде лекальдар бойынша 

модельдердің үлгілерін пішу мен киімді жөндеу жəне жаңарту кезінде 

қайта пішу. 

Киім тігуші еңбегінің сипаты мен мазмұны кəсіпорындардың 

технологиялары мен техникалық жабдықталуы қолданылатын тігін 

бұйымдарының ассортименті (көйлектік-жейделік, көйлектік-костюмдік 

жəне т.б.) бойынша кəсіпорындарды профильдеу, бригадада еңбекті 

бөлумен немесе бөлместен — кəсіпорында  еңбекті ұйымдастырудың 

нақты нысандарын ескере отырып, өзгереді. 

Теоретикалық білімдердің негізінде киім пішуші жеке тапсырыстар 

бойынша бұйымдарды жобалау жөніндегі жұмыстарды орындай алуы тиіс, 

алатап айтқанда: 

■ бұйым фасонының суретін салу, стильді фигуралар менмодельдерді 

салу техникасын білу; 

■ бұйымдарды пішу үшін сызбаүлгілікті дайындау; 

■ түрлі материалдардан түрлі ассортиментті топтардың бұйымдарын 

пішу; 

■ сызбаүлгілер бойынша бұйымдардың модельдері мен үлгілерін пішу; 

жөндеу, жаңарту жəне қайта тігу кезінде бұйымдарды қайта пішу; 

■ жеке тапсырыстарды қабылдауды жүргізу, яғниүлгіні таңдау 

барысында тапсырыс берушіге консультативтік көмек көрсету, 

тапсырыс берушініңфигурасын өлшеу, бұйым үлгісінің суретін салу, 

бұйымды жөндеу əдістерін тапсырыс берушімен келісу, бұйымға 

материалдың оңтайлы қажеттілігін анықтау, материалдардың мөлшері 

мен сапасын тексеру, тапсырысты құжат түрінде ресімдеу; 
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■ бұйымдардың бөлшектерін өңдеудің технологиялық тəсілдерін білу; 

■ бұйымдардың өлшеуге технологиялық дайындығын анықтау; 

■ өлшеуді жүргізу жəне бормен сызу операциясын орындау, жартылай 

дайындалған бұйымды түзейтін бөлшектерді кесу, өлшеу нəтижелері 

бойынша оның конструкциясы; 

■ жартылай дайындалған өнімнің жəне дайын өнімнің сапасын бақылау; 

■ тапсырыс берушіге дайын бұйымды тапсыру; 

■ нормативтік құжаттаманы пайдалану; 

■ киімді дайындаудың технологиялық процесіне қатысатын 

жұмысшыларға нұсқаулықты беруге; 

■ еңбектің қауіпсіздік техникасының талаптарын жəне кəсіби этика 

қағидасын сақтау. 

Киім пішушісінің жұмыс орнын жəне еңбегін дұрыс ұйымдастыру 

жұмыс орнын үнемдеуді, еңбектің өнімділігін арттыруды, оның 

психологиялық ерекшеліктерін жəне физикалық күшін тиімді пайдалануды 

қамтамасыз етеді. 

Қызмет көрсету саласының кəсіпорындарында киім пішушісінің 

еңбегін ұйымдастырудың жеке, еңбекті бөлместен ұжымдық жəне еңбекті 

бөлумен ұжымдық нысаны қолданылады. 

Еңбектің жеке нысаны тапсырысты қабылдаудан жəне ресімдеуден 

бастап материалдың тысын пішу, киімді өлшеуден тапсырыс берушіге 

дайын өнімді тапсырғанға дейін барлық жұмысты бір киім пішуші 

атқарады. Еңбекті осындай ұйымдастыру тапсырысты бір киім пішуші мен 

бір шебер орындаған кезде, эксклюзивті, көркемдігі жоғары бұйымдарды 

орындау жөніндегі киім пішушінің жəне шебердің жеке шығармашылық 

жұмысы кезінде жұмысшы саны аз (7— 11 тігінші) кəсіпорындарда 

орынды болады. 

Еңбекті ұйымдастырудың жеке нысанының негізгі кемшілігі төмен 

өнімділік пен киім пішуші тарапынан шебердің бұйымды дайындаудың 

технологиялық процесіне толық бақылаудың жоқтығы болып табылады. 

Бұдан өзге, бір киім пішушінің (шебердің) басқа киім пішушімен өзара 

алмасуы қамтамасыз етілмейді. 

Еңбекті бөлмеген ұжымдық нысан тігіншілер бригадасына 

бірнеше киім пішушілерден тапсырыстар түседі, бірақ шеберлер өңдеу 

бойынша күрделі бұйымдарды дайындайды деп болжайды. Әрбір 

киім пішуші бұл жағдайда бұйымдарды дайындау кезінде тігіншілерді 

бақылауға жəне кеңес беруге көп уақыт жұмсауы тиіс. Тігін пішушінің 

еңбегін ұйымдастырудың осындай нысаны кезінде кесте бойынша жұмыс 

істейді жəне қажет болғанда бір-бірін ауыстыра алады. 

Еңбекті бөлген ұжымдық нысан қабылдау пунктерінің желісі 

арқылы тапсырыстарды қабылдау барысында киімді орталықтандырылып 

дайындайтын кəсіпорындарда, сондай-ақ түрлі ассортименттегі киімді 

дайындайтын аса қуатты кəсіпорындарда қолданылады.  
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Еңбекті ұйымдастырудың осындай нысанында бір киімді дайындауға 

бірнеше киім пішушілер еңбек етеді. Бір киім пішуші салонда, ал басқасы 

— пішу учаскесінде немесе тігін цехында жұмыс жасайды. Бұл киім 

пішушінің еңбегін жəне жұмыс уақытын оңтайлы пайдалануға, қажет 

болғанда бір қызметкерді жұмыстың кез келген кезеңінде басқа 

қызметкерге ауыстыруға мүмкіндік береді, нəтижесінде еңбектің өнімділігі 

артады. 

Еңбектің кез келген ұжымдық нысанында киім пішушіден өндірістің 

барлық процестерін білуді жəне жұмыстың бірыңғай əдісін — 

бұйымдарды дайындауда бастапқы деректерді, жобалау мен технологияны 

анықтауда бірыңғай білімдерді, іскерлік пен икемділікті қолдануды талап 

етеді. 

Еңбекті ұйымдастыру нысанынан тəуелсіз əрбір кəсіпорында əрбір 

тігін пішуші үшін жұмыстың айлық кестесі жасалады. Сондай-ақ кестелер 

кəсіпорынның жұмыс күнінің аптаның күндері жəне сағаттары бойынша 

жасалуы мүмкін. Бұл кəсіпорынның жұмыс режимінен, өндіріс көлемінен, 

жұмыстың бір түрімен айналысатын киім пішушілер санына қатысты 

болады. Киім пішушілердің жұмысы кəсіпорынның барлық өндірістік 

учаскелерінің жұмысымен байланысты, сондықтан олардың 

жұмыстарының кестесін кəсіпорынның басшысы бекітеді. 

Жұмыстың сағаттық кестесі əдеттегідей бір киім пішуші жұмыс 

істейтін жұмыстың көлемі аз кəсіпорында жасалады. Әдетте киім пішуші 

жұмысының сағаттары тапсырыс берушілердің кəсіпорында ең көп 

келусанының сағаттарымен байланысты. 

Сағаттық кестеде тапсырысты қабылдауға жəне ресімдеуге, 

бұйымдарды пішуге, өлшеу жүргізуге, өлшеп көргеннен кейін 

бұйымдарды нақтылауға, тігіншілер бригадасымен жұмыс жасауға 

уақытқа есептеледі. Аптаның күндері бойынша тапсырыс берушілердің 

кəсіпорынға келудің ең көп санын негізге ала отырып, киім пішушінің 

жұмыс күндеріне дəл осы күндер енгізіледі. 

Сондай-ақ Киімге өлшеу жүргізу кестесін  — күндер жəне сағаттар 

бойынша жасау орынды. Киім пішуші жұмысының осындай кестенің бір 

данасы қабылдаушыда тапсырыстар болуы тиіс, тапсырыс  бойынша 

тапсырыс берушімен тапсырысқа өлшеу жəне алу жүргізу үшін келу 

уақытын келіседі. 

Бір өлшеумен бұйымды дайындау ұсынылады. Бұл жағдайда матаны 

пішкен, өлшеуге дайындаған жағдайда, өлшеу жүргізу жəне бөлшектерді 

өңдеу аса дəлдікпен жасалуы тиіс. 

Өлшеуге бұйымды дайындау кезінде: 

■ өңірлік төсемді өңдейді; 

■ алдыңғы бойды өңір төсеміне көктейді; 

115 



■ қайырманы қабиды немесе бөлшектерді желімдік төсеме 

материалдарымен қатырмалаудыжасайды; 

■ артқы бойының орта, бүйірлік жəне иықтық қиығын көктейді жəне 

бүгіп көктейді; 

■ жеңін жəне төменгі жағасын көктеп тігеді; 

■ қысқы киімде жылу іштігін дайындайды. 

Бұл ретте бұйымды дайындау процесінде қайталама операцияға 

уақыттың ең аз жұмсауды қамтамасыз ету қажет. 

Халықтың тапсырыстары бойынша пальто-костюмдік ассортименттің 

бұйымдарын дайындау барысында иілгіш конструкция əдісін пайдалануға 

болады, ол жүргізілетін өлшеу санын қысқартуға жəне оларды толығымен 

алып тастауға мүмкіндік береді, мысалы бұл жилеттік əдісте жүргізіледі. 

Иілгіш конструкция әдісі негізгі конструкторлық құжаттаманы жəне 

бөлшектер арасында жалғағыш жəне қозғалмалы біріктіргіштер мен 

арнайы макеттерді  пайдалануға негізделген. Осындай макеттің 

конструктивтік құрылғысы оны мүсінге ықшамдауға жəне оны пішу 

алдындағы жеке мақсаттағы бұйымның конструкциясының ерекшелігін 

анықтауға мүмкіндік береді. 

Иілгіш конструкцияның əдісін енгізу бұйымды уақытша жинау 

бойынша операция санының қысқаруы есебінен тігін цехында бұйымды 

дайындауға еңбек сыйымдылығын төмендетеді,өңдеудің прогрессивті 

əдістерін пайдалану мүмкіндігін арттырады. Дəлме-дəл пішудің арқасында 

киім пішушінің өлшеуден кейін бұйымның бөлшектерін нақтылаумен 

жəне өлшеумен байланысты  уақыт шығыны қысқартылады, бөлшектерді 

уақытша біріктіру үшін жіптер үнемделеді, ательенің өндірістік  алаңы 

оңтайлы пайдаланылады. Тапсырыс берушінің бір тапсырысты дайындау 

барысында ательеге келу санының кемуі қосымша əлеуметтік əсер береді. 

Құрастырудың жилеттік (макеттік-жилеттік) әдісі —арнайы өлшеу 

жилеті пайдаланылатын киімді пішу жəне тігу əдісін өлшеуді талап 

етпейді. Аса тиімді өлшемейтін əдісті украйн модельері М.Л. Воронин 

1970 жылы əзірледі. Адам мүсінін құрастырудың жилеттік əдісі барысында 

стандартты алгоритм бойынша сантиметрлік лентамен өлшенеді жəне 

өлшеу жилетінің көмегімен нақтыланады. Жилет (макет) — 

конструкцияда жобаланған өңдеуді ескеріп, матадан дайындалған жəне 

конструторлық құжаттама бойынша пішілген шартты бұйым. Макетте 

қарама-қарсы түстердің тігісімен  қосалқы горизонтальдысызық (бел мен 

мықынның сызығы) жəне вертикальды сызық (жапсырма қалтада жəне 

бүйірдің алдыңғы  бойында). Бұл сызықтар киім пішушіге тапсырыс 

берушінің мүсініндегі жилеттің дұрыс қалыпты табуға көмектеседі. 
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Материалдағы жайылмада болашақ бұйымның бөлшектерін бормен сызу 

тапсырыс берушінің жеке өлшемдерімен дайын макетті  «қиыстырып 

келтіріп» дайын сызбаүлгілер бойынша орындалады. Осы əдістің басты 

артықшылығы бұйым өлшеместен шығарылады, бірақ бұл ретте тапсырыс 

беруші мүсінінің жеке ерекшелігі ескеріледі. Жилетті адамға кигізеді жəне 

мүсіні бойынша барлық басты сызықтар вертикальды жəне пол сызығына 

қатынасы бойынша параллельді етіп жылжытады. Содан кейін тапсырыс 

беруші мүсінінің типтік мүсіннен ауытқуын анықтайды. Сызбаүлгі дайын 

болған кезде, бөлшектер мен элементтерді пішіп, тігу керек — содан соң 

костюм өте жарасымды,  шап-шақ болып тұрады. М.Л. Ворониннің 

өлшемді жүргізбестен макетті-жилеттік əдісі тігу əдісін ғана тездеткен 

жоқ, сондай-ақ костюмді жасау технологиясын да оңайлатты. 

Еңбекті ұйымдастырудың түрлі нысандарында киім пішушінің жұмыс 

орны жабдықталады. 

Киім пішушіге ебекті ұйымдастырудың жеке нысанында бірнеше 

жұмыс орындарында жəне түрлі учаскелерде: қабылдау салонында, киімді 

киіп өлшейтін кабинада, пішу жəне тігу цехында өз жұмысын атқаруға 

тура келеді. Еңбекті ұйымдастырудың ұжымдық нысанында əрбір киім 

пішушіге кəсіпорынның жоғарыда аталған учаскелерінің бірінде жұмыс 

орны бекітілген. 

Қабылдау салонындакиім пішушінің екі жұмыс орны болуы керек: 

қабылдаушымен қатар жəне киімді киіп көру кабинасында. Тапсырыс 

берушіге қызмет көрсету ыңғайлы болу үшін салонда киім пішушінің 

бірінші жұмыс орны қабылдаушының жұмыс орнымен қатар болады. Егер 

кəсіпорында суретші-модельердің жұмысы көзделген болса, киім 

пішушінің жұмыс орны тапсырыс-төлқұжатты толтыруға, тапсырыс 

берушінің материалдары мен маталарының сапасын тексеру мен өлшеуге 

арналған үстелболып табылады. 

Өлшейтін үстелге ауысардан бұрын, киім пішуші тапсырыс берушімен 

əңгімелеседі, оның талғамын жəне тапсырыс үшін үлгіні таңдауда 

қажеттілігін зерделейді,оған киімнің стилін жасауға көмектесіп, үлгінің 

эскизін жасайды. Мұндай əңгімелесу үшін креслолар мен журналға 

арналған үстелше арналған. Егер киім пішуші өзінің жұмысында 

тапсырысты деректер қорын құру жəне жобалау жөніндегі компьютерлік 

технологияны пайдаланатын болса, оның жұмыс орнында компьютерде 

жұмыс жасау үшін орын көзделуі тиіс. 

Үлгіні түпкілікті таңдағаннан кейін киім пішуші тапсырыс берушіні 

мүсіннің өлшемін алу үшін өлшейтін кабинаға шақырады. 

Пішу цехында киім пішушінің жұмыс орны пішуге арналған екі 

тумбалық үстелден тұрады. Пішу үстелінің ұзындығы, ені мен биіктігі  
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300 х 100х85 см тұрады. Үстелдің аяқтары киім пішушінің бойына 

қатысты реттелуі тиіс. Үстелдің жанына пішу маталары мен бөлшектерін 

уақытша сақтау үшін жылжымалы кронштейн болу ұсынылады. 

Үстел тумбаларының жəшіктерінде аспаптар мен құралдар сақталуы 

тиіс: сырт киімді пішу үшін № 8 жəне 9 қайшылар,  жеңіл киімді пішу 

үшін № 5 жəне 6 қайшылар, қисық сызықтардысызу үшін сызбаүлгінің 

кешені, линейкаларды, бұрыштықты, сантиметрлік лентаны, матаның пішу 

бөлшектерін сызу үшін түрлі түстегі арнайы бор, түйреуіш, бор 

сызықтарынан материалды тазалау үшін шөткелер,   борды ұштау үшін 

жəне өлшегеннен кейін бұйымды булау пышақтары, сондай-ақ үстелде 

жеңіл маталарды қозғалудан ұстап тұру үшін  салмақты жүктер сақталуы 

тиіс. 

Киім пішушінің жұмысын тиімді ұйымдастыру үшін құралдар мен 

аспаптардың əрбір түрін түрлі бөлімде немесе жəшіктерде сақтау қажет  

Үстелдің арнайы жəшігінде түбіртектер мен тапсырыстарды тіркеу кітабы 

сақталуы керек. Үстелмен қатар пішілген матаның қиықтарын жинау үшін 

арнайы жəшік болуы тиіс. 

Цехтағы маталарда мыжылған жерді үтіктеу үшін үтіктеу жұмыстарын 

орындау орны ұйымдастырылуы тиіс, яғни ұзындығы, ені жəне биіктігі 

140 х 80 х 85 см үстел болуы керек. 

Пішу цехында кронштейндерде сызбаүлгінің əр түрінің анықталған 

орны, бойы мен өлшемі бойынша нақты бөлінген əр түрлі конструкциялар, 

негізгі жəне модельдік конструкциялар негізі  сызбасының сызбаүлгілері 

сақталады. Бұйымның бөлінген бөлшектері бормен сызылған соң 

стеллаждарда немесе шкафтарда сақталуы тиіс. 

Пішу цехында киім пішушінің жұмыс орнында реттелетін аяқтары бар 

ұзындығы, ені жəне биіктігі 150 х 100 х 70 см бір тумбалық үстелден 

тұрады. Осы үстелде киім пішуші өлшегеннен кейін бұйымды 

нақтылайды, сондықтан оның жəшіктерінде киім пішушінің пішу 

цехындағы жұмыс орнында бар аспаптар мен құралдар да болады (11-

қосымша). 

Халықтың жеке тапсырыстары бойынша тігін бұйымдарының өндірісі 

жағдайында типтік дене бітімінен ауытқулары жоқ мүсіндер сирек 

кездеседі. Сапалы заманауи киімді тігу арнайы тігін жабдығынсыз — адам 

мүсініне ұқсайтын манекендерсіз мүмкін емес. Тігін манекені — киім 

пішушінің жəне тігіншінің жұмыс орнының қажетті атрибуті. Егер 

манекен тапсырыс берушінің əйел жəне еркек мүсінінің параметрлеріне 

сəйкес таңдалса, онда киімді тігуге арналған  манекенсіз өлшем əлдеқайда 

аз болады. Манекен сəнді киімді əзірлеу жəне өлшеу кезінде ғана емес, 

бұйымды тазалау жəне оны ылғалды-жылумен өңдеген кезде 

пайдаланылады. 
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Манекендер киімдік (немесе тігіндік) болады: 

■ стандарт (МЕМСТ) бойынша белгіленген өлшемі бар манекен: əйелдің 

жəне еркектің стандартты өлшемдері, жылына қарай бала манекендері 

жəне т.б.; 

■ өлшемдердің ауқымын реттейтін манекен, яғни егер бұл əйел манекен 

болса, онда омырау, бел, мықын мөлшерін белгілейтін тапсыруға 

болады. 

Манекен болашақ бұйымның матасын манекенде инемен шаншуға 

болатындай жұмсақ, пластиктен немесе пенопластан болуы мүмкін. 

Пластмастан жасалған манекендер іші қуыс жəне трикотаждық жабын 

болады. 

Кейбір манекендер тікелей жұмыс үстеліне бекітіледі жəне толық емес 

форма түрінде — иықтан белге дейін дайындалады, бірақ олар шектелген 

салада қолданады жəне ұзындығы мықынның деңгейінен жоғары киім-

кешек жəне иыққа ілетін бұйымдарға арналған. 

Стандартты кəсіби киімдік манекендер 42 — 52 өлшемдік қатарға, 

екінші толықтық топқа берік, жеңіл, эластикалық жəне полиуретеннен 

дайындалады. Олардың артықшылықтары: 

■ мүсіннің уақтылы нысаны; 

■ шалбарларды өлшеу үшін аяқтардың болуы; 

■ қаптамасы — баланстың негізгі (конструктивтік) желілері келтірілген 

мақта-матадан жасалған тыс; 

■ кез келген бұрышына сансыз ұзына бойы инелер мен түйреуіштер 

қадауға болатын элестикалық материал; 

■ жоғары температурлар мен ылғалға жақсы шыдайды; 

■ материал жеке əсерден кейін өз формасына  қайта келеді, яғни 

созылмайтын бұйымды кигізу үшін қысуға болады. 

Танымал жəне жылжымалы манекендер. Классикалық манекенмен 

салыстырғанда жылжымалы манекеннің ыңғайлылығы  — кез келген 

мүсінге өлшемді ықшамдау жəне бойын реттеу мүмкіндігі. Адамның бойы 

бойынша манекеннің биіктігін реттеу үшін аяғына өсу шəкілі белгіленді. 

Бағананы түсірумен жəне көтерумен, қажетті бойды жеңіл қоюға болады. 

Арнайы тетіктердің көмегімен кез келген стандартты емес мүсіннің 

параметрлерін белгілеуге жəне жылжымалы манекеннен белдің, 

мықынның, мойынның көлемін өзгеруге болады. Теория жүзінде 

анықталған белгі бойынша барлық реттеуіштерді белгілеп,мысалы, 100, 

тиісінше өлшемнің манекенін алуға болады, дегенмен іс жүзінде 

омыраудың, белдің жəне мықынның қажетті көлемін өлшеп, 

сантиметрлік лентаның көмегімен реттеуге болады. 

119 



 

Өте толық мүсінге 50-ден 58-інші өлшемдегі манекендер бар: бұл 

манекендердің қосымша реттеу мүмкіндігі бар. 

Жылжымалы манекенде өсу шəкілінен өзге бұйымның етегін теңестіру 

үшін аспаптар бар. Ресейде бойы мен өлшемі типтік өлшемнен 

айтарлықтай ерекшеленетін адамдар көп. Ірі, биік адамдар кең киімді киеді 

жəне оларда киімнің сəнді, ыңғайлы жəне əдемі болғанын қалайды. 

Осындай мүсінге киімді дайындайтын кəспорындарға тапсырысқа ғана 

дайындайтын тиісінше шамадағы киімдік манекендер қажет. Осы 

манекендерге жаңа модельді жобалауға, пішудің эксперименттік 

бөлшектерін жинауға,  нəтижесін көрсетуге болады. 

КИІМ ПІШУШІНІҢ ЕҢБЕГІН ТИІМДІ 

ҦЙЫМДАСТЫРУ 
5.2. 

Еңбекті оңтайлы ұйымдастыру ғылым мен озық өндірістік тəжірибенің 

жетістіктеріне негізделген. Еңбекті оңтайлы ұйымдастырудың мақсаты — 

еңбек өнімділігін жəне өндірістің тиімділігін арттыру. 

Еңбекті оңтайлы ұйымдастыруға мыналар енгізіледі: 

■ қызметкерлерді оңтайлы орналастыру; 

■ еңбекті ұйымдастырудың тиімді нысандарын енгізу; 

■ жұмыс орнын аттестациялау жəне оларға қызмет көрсету; 

■ кадрларды дайындауды жақсарту жəне біліктілігін арттыру; 

■ еңбектің озық əдістері мен тəсілдерін зерделеу, енгізу жəне тарату; 

■ еңбекті мөлшерлеу; 

■ еңбек шарттарын жақсарту; 

■ еңбекті материалдық жəне моральдық ынталандыруды жетілдіру. 

Экономикалық міндеттерден өзге — еңбек өнімділігінің, өндіріс 

тиімділігінің, өнім сапасының, еңбек жəне материалдық ресурстарды 

тиімді пайдаланудың өсуі — еңбекті тиімді ұйымдастыру əлеуметтік 

міндеттерді шешуге бағытталған: денсаулық үшін қолмен атқарылатын, 

ауыр жəне зиян еңбектің үлес салмағының қысқартылуы, еңбек етудің 

тартымдылығы мен шығармашылық сипатын арттыру. 

Еңбектің жоғары өнімділігіне жəне өте сапалы тігін бұйымдарын 

шығаруға қол жеткізу үшін жұмыс орнын ұйымдастырудың жəне еңбек 

етуге қажет заттарды дұрыс орналастырудың маңызы зор. 
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Жұмыс орнын дұрыс ұйымдастыру еңбек өнімділігін арттыру, 

жұмыс уақытын тиімді пайдалану, киім пішушінің күші мен денсаулығын 

сақтау үшін қажет жағдайды қамтамасыз етеді, сондай-ақ қабылдау мен 

операцияларды орындау үшін артық жəне ыңғайсыз қимылды қажет 

етпейді, сондықтан киім пішушінің жұмыс орнын ұйымдастыру 

барысында оның бойын, жұмыс жасау қимылын жəне стандартты 

қозғалуын ескеру қажет. 

Тігін бұйымдарын дайындау қолмен, машинамен және ылғалды-

жылу жұмыстарымен жүзеге асырылады. Қолмен атқарылатын 

жұмыстарға негізінен бөлшектерді, бүрмелерді уақытша біріктіру жəне 

бекіту үшін, сондай-ақ  фурнитураны, əрлеме бөлшектерді жəне т.б. бекіту 

үшін негізінен иненің, жіптердің, қайшының көмегімен орындалатын 

жұмыс кіреді. Машинамен жасалатын жұмыстарға бөлшектерді тұрақты 

біріктіру, қиықтарды өңдеу жəне бұйымдарды əрлеу үшін тігін 

машинасында орындалатын жұмыс кіреді. Ылғалды-жылу жұмыстар 

ылғалдың, жылудың жəне қысымның əсерімен сыққыштарда үтіктің 

көмегімен орындалады. 

Киім пішушінің үстелінде жарық жақсы түсу үшін жарықтың түсуін 

реттейтін иілгіш кронштейні бар шам орнатылады. 

Киім пішуші бөлшектердің контурын айналдыра қоршайды. Бұл 

тəсілде дəлдік пен өнімділік аз, сонда да бұл жалғыз қисынды тəсіл болып 

қала береді, себебі осы операцияда пішудің сериялы əдістерінде қолдануға 

болатын аздаған механикаландырылған құралдар да жарамайды.  

Киім бөлшектерін қол немесе электрлік қайшымен кеседі — бір жəне 

екі қабатты матаны кесу үшін басқа құрал жоқ. Қайшымен матаны кесуде 

дəлме-дəлдік те төмен, дегенмен тапсырыс берушінің мүсінін өлшеу жəне 

конструкция сызбасын құрудың жетілдірілмегенəдістеріменорын алған 

бұйым конструкциясындағы олқылықтармен салыстырғанда толығымен 

қанағаттанарлық. Сондықтан бөлшектерді иықтық жəне бүйірлік қиығы, 

артқы бойдың ортаңғы қиығы, жеңнің шынтақтық қиығы, бұйымның етегі 

жəне жең бойынша дəлдеуде артығымен кеседі. 

Қолмен матаны кесуде өнімділік өте төмен. Электрлік қайшылар киім 

пішушінің еңбек ету жағдайын жақсартса да, оның өнімділігіне елеулі 

ықпал ете алмайды. Бұдан өзге, қолмен кесетін қайшы электрлік қайшыны 

толығымен ауыстыра алмайды. 
Санитарлық-гигиеникалық жəне  санитарлық-індетке қарсы ереже мен 

нормалардың талаптарына сəйкес материалдарды пішу учаскесінде  
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жасанды жəне синтетикалық материалдарды (тері) пішу басталғанға дейін 

желдету (тəулік бойы) керек; 10 кг астам салмағы бар пакеттерде пішілген 

бөліктерді жинауға болмайды; пішу үстелдерінің беті сызатсыз жəне дөңес 

жері, басқа ақауы жоқ жып-жылтыр болуы тиіс. 

Тігін бұйымдары автоматтандырылған жобалаудың заманауи 

жүйесі (АЖЖ) деректер қорын құруға жəне жобалауға кететін жұмыс пен 

уақытты қысқартуға мүмкіндік береді. Арнайы  

конструкторлық бағдарламалар киім пішушіге сызбаүлгілердегі суретші-

модельердің шығармашылық ойын іске асыруға, ал техноло- 

гиялық бағдарламалар — 

материалдағы сызбаүлгілердің жайылмасын жасауды, өндірістің нақты 

түрінің ерекшеліктерін ескеріп, бұйымды тігу жəне пішу процесін 

оңтайландыруға көмектеседі. 

Жайылманы жобалау үшін ААЖ қолдану тиімділігібылай 

тұжырымдалады: 

■ материалды — сызбаүлгіаралық қиықтардың алаңын жəне сызбаүлгіні 

бормен сызумен байланысты шығынды кеміту есебінен 3 %-ға 

дейінүнемдеу; 

■ киім пішуші еңбегінің өнімділігі мен сапасын арттыру; 

■ өндірістік алаңдарды ұтымды пайдалану, себебі сызбаүлгілік 

шаруашылыққа кететін шығындардың қысқаруы 75... 85 %-ға жетуі 

мүмкін; 

■ шексіз санда жəне қысқа мерзімде заттай жайылма суретінің плоттерін 

алған кезде. 

 

«Жайылма» ААЖ шағын жүйесі барлық тігін ААЖ-да бар. Отандық 

нарықта көбірек сұранысқа ие кəсіби тігін ААЖ-дың арасында «Грация», 

«Ассоль», «Комтенс», JULIVI, «Автокрой», 

сондай-ақ «Леко», «Силуэт», «Абрис», T-FLEX/Одежда ААЖжəне т.б.бар. 

ӚЛШЕУ КАБИНАСЫНДАҒЫ КИІМ ПІШУШІНІҢ 

ЖҦМЫС ОРНЫНДАҒЫ ЖАБДЫҒЫ 
5.3. 

Киімді өлшеу кабинасы ательеде өте маңызды. Ательеде тапсырыс 

беруші өзі киіп көрген бұйым ұнайды ма, жоқ па, соны шешеді. Бұрын 

киімді киіп көру кабинасы кəдімгі перде болса, қазір ол тапсырыс берушіге 

өзін жан-жақтан қарай алатындай, жайлы жабдықталған. 

Киімді өлшеу кабинасы алаңы 3,4 м
2
кем емес кең жəне жеткілікті 

жарықтандырылған болуы тиіс. Кабинада екі (тапсырыс беруші алдында 

жəне артында) немесе үш (екеуі тұрақты тіркелген,  
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үшіншісі тапсырыс беруші мүсінінде бұйымның қалай тұрғанын жан-

жақтан қарау үшін айналып тұрады) айна, киімге арналған ілгіш, тапсырыс 

берушінің сөмкесіне арналған орын, мүсінді өлшеуге жəне  киімді өлшеп 

көруге арналған аспаптар мен құралдар бар тумбочка, сондай-ақ 

бұйымның етегін теңестіруде қолайлы болу үшін кішкентай орындық 

болуы тиіс. 

Кабинаның ішінде киімге арналған ілгектер орналастырылады. 

Ілгектер кемінде төртеу болуы тиіс. Еденде таза жұмсақ кілемше жатуы 

тиіс. Киім өлшеу кабинасында жұмсақ жиһаз немесе тапсырыс берушінің 

жайлылығы үшін кішкене үстелше болуы керек. Сөмке үшін сөрелер 

жасалынған. 

Киімді өлшеу кабинасында жаңа заттарды киіп көру ауа таза жəне 

балғын болуы үшін жақсы желдетілген болуы керек. 

Айна — киімді өлшеу кабинасында ажырамас элемент. Айна мөлшері 

қолайсыз болмау керек. Айнаның ұсынылатын мөлшері — 0,6 х 1,2 м. 

Айна ұзын болған сайын жақсы, себебі тапсырыс беруші өзінің тұла бойын 

жəне бұйымның аяқ киіммен қалай жарасатындығын көргісі келеді. 

Айнаның сапасы жақсы жəне бейнені бұлдырлатпай көрсетуі тиіс. 

Түсті дұрыс берудің де маңызы зор. Классикалық киім бейтарап 

салқын шамның жарығымен жақсы көрінсе, ал жастар киімі жылы сары 

шамның жарығымен əдемі көрінеді. Жылы түс беретін шамды 

таңдағаныңыз жөн, мұндай шамның жарығында тапсырыс беруші жас 

көрінеді, ал бұл оның көңіл-күйінің көтерілуіне алып келеді. Кабинада екі 

шамды: күндізгі жарықтың шамы мен қыздыратын шам орнатса, тамаша 

болады. 

Киімді өлшеу үшін кабинаның саны əрбір күнге тапсырыстардың 

санына байланысты болады. Кабинаның ішкі əрлемесі киімді өлшеуден 

назарды аудармас үшін бейтарап түсті гаммада орындалады. Киімді өлшеу 

кабинасының дизайныательенің жалпы дизайнына ұқсамауы керек. 

Кабиналар түрлі материалдарды қолданып, дайындалады. 

Киімді өлшеу кабинасына жақын зонаны да дұрыс ұйымдастыру өте 

маңызды. Көптеген ательеде тапсырыс берушілердің қасында жүрген 

адамдар үшін ыңғайлы дивандар бар, — бұл дұрыс шешім. 

Киімді өлшеу кабинасын жабдықтаған кезде ерекше тапсырыс 

берушілерге назар аудару қажет. 

Бірінші санат — бұл балалар. Киімді өлшеу кабинасының ішінде 

анасы, бала жəне киім пішуші сиятындай болуы керек, демек алаң кемінде 

4 м
2
 болуы тиіс. Қосымша осындай кабиналарды киімді өлшеу уақытында 

баланы тұрғызатын арнайы модуль-кубпен жабдықталады. 
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Әдетте осындай түрлі көлемдегі кубтар саны кемінде үшеу болады. 

Ерекше тапсырыс берушілердің басқа санаты — мүмкіндігі шектеулі 

адамдар. Бұл адамдардың мүсініне өлшем жасау үшін барынша ыңғайлы 

жағдайлар жасау қажет. Мұндай кабинаның алаңыкемінде 4 м
1 2 3 4 5

 болуы 

керек (мүгедек арбасын бұру үшін 1,2 х 1,5 м талап етіледі). Қабырғаның  

бірінде еденнен 0,9 м биіктікте тұтқаларды орнату қажет. Айна, киім жəне 

еден үшін ілгектерді əдеттегіден төмен орналастырады. Еден үстілік 

жабын сенімді бекітіліп, түктің биіктігі 1,2 сантиметрден аспауы тиіс. 

Егер кəсіпорын той көйлектері мен сəнді киімдерді дайындау бойынша 

қызметті көрсететін болса, киімді өлшеу кабинасы тапсырыс беруші тек 

таза аяқ киімде тұратын подиумды орналастыратындай жеткілікті кең 

болуы тиіс. Айнаның санын жəне олардың мөлшерін үлкейтіп, тіпті 

кабинаның ішіне түгел айна ілу керек. Киім пішушінің құралына арналған 

үстелшені жылжымалы ету қажет. 

БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ 

1. Жеке тапсырыстар бойынша тігін бұйымдарын 

жобалау процесінде киім пішуші жұмыстың қандай 

түрлерін орындайды? 

2. Киім пішуші еңбегін ұйымдастырудың қандай 

нысандары қызмет көрсету саласының 

кəсіпорындарында қолданылады? 

3.«Еңбекті тиімді ұйымдастыру» деген ұғымға не 

кіреді? 

 4.Киім пішушінің киімді өлшеу кабинасындағы 

жұмыс орны қалай жабдықталады? 

5.Тапсырыс берушінің қандай санаттарын ателье 

салонында киімді өлшеу  кабинасында жобалау 

кезінде ескеру қажет? 



Қосымшалар  

1-қосымша 

Тігін бҧйымдарының жіктемесі 

 «Тігін бұйымдары. Маркерлеу, қорапқа салу, тасу жəне сақтау» 
МЕМСТ 10581—91 сəйкес тігін бұйымдары шартты түрде сыныпқа, топқа, 
шағын топқа, əр түрге бөлінеді. 

Ресей жеңіл өнеркəсіп кəсіпорындары шығаратын тігін бұйымдарының 
барлық ассортименті жалпы мақсат бойынша бес сыныпқа бөлінеді: 
■ тұрмыстық бұйымдар; 
■ арнайы киім; 
■ спорттық бұйымдары; 
■ ведомстволық бұйымдар; 
■ ұлттық киім. 

Тұрмыстық тігін бұйымдары кең тараған жəне əмбебап. Арнайы киім 
адамды қолайсыз жəне зиянды өндірістік факторлар мен ластанулардан 
қорғауға арналған.  Спорттық тігін бұйымдары спортпен айналысу үшін 
барынша қолайлы жағдай жасау үшін арналған. Ведомстволық бұйымдар 
(формалық киім) қандай  ведомствоға, қандай əскер түріне жəне т.б. 
жататынын анықтайды. Ұлттық киім — бұл халықтың ұлттық 
ерекшеліктері мен дəстүрін көрсететін түрлі халықтың ұлттық костюмдері. 
Ұлттық киім жекелеген өңірлерде сəнді киім ретінде жеке пайдаланылады. 

Европейлік киімді шартты түрде төрт түрге бөледі: 
■ жалпы мақсаты; 
■ конструктивтік жəне декоративтік шешімнің ерекшеліктері; 
■ формасы; 
■ тұтынылу ерекшелігі бойынша — тұрмыстық, спорттық, арнайы, ве-

домстволық киім. 
Әрбір сынып пайдаланылу шарттары бойынша бес топқа бөлінеді: 

■ сырт киім; 
■ жеңіл көйлек; 
■ көйлек-көншек жəне тігін галантереясы; 
■ бас киім; 
■ инвентарь, жабдықтау жəне т.б. 

Топтар модельдік-конструктивтік белгілер жəне пайдаланылу 
шарттарына байланысты шағын топтарға бөлінеді: 
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■ сырт киім — пальто, костюмдер жəне т.б.; 
■ жеңіл киім — көйлек, блузкалар, юбкалар жəне басқа көйлектік 

бұйымдар; 
■ киім-кешек жəне тігін галантереясы — ішке киетін, төсектік, асханалық 

жəне т.б.; 
■ бас киімдер; 
■ алдыңғы топтарға кірмеген бұйымдар — жеке жəне қоғамдық 

пайдаланудағы мүкəммал мен жабдық жəне техникалық мақсатта 
пайдаланылатын бұйымдар. 
Шағын топқа кіретін бұйымдар алты белгімен сипатталатын түрлерге 

бөлінеді: 
■ түрлік атау — пальто, қысқа пальто, күртке, бушлат, шинель, плащ 

жəне т.б.; 
■ жынысына қарай — еркек жəне əйел киімі; 
■ жасына қарай — бес бала тобы жəне ересек адамдар үшін үш топ; 
■ маусымдылығы — қысқы, жазғы, маусымдық, маусымнан тыс 

бұйымдар; 
■ негізгі маталар мен материалдар түрлері — тоқыма, жібек, мақта-мата 

жəне басқа маталар; 
■ мақсаты — салтанатты, демалыс, күнделікті, үй, жұмыс, арнайы киім. 

Тігін бұйымдарының түрлері толық атауы, бұйым конструкциясының 
күрделілігі жəне өңдеу қиындығы (бірінші, екінші, үшінші), формасымен,  
силуэтімен, жеңдердің, жағаның жəне басқа бөлшектердің үлгілерімен 
анықталатын фасоны бойынша əр түрге бөлінеді. 

Тігін бұйымдарына прейскуранттар əрбір түр бойынша жасалған. Тігін 
бұйымдарының əрбір түріне бұйымның қысқа сипаттамасы бар 
прейскуранттық нөмір беріледі. Әр түрліліктің прейскуранттық 
жіктеліміне артикулға немесе мата топтарына сəйкес бұйымның артикулы 
қосылады. 

Артикул (бұйымның нөмірі) жіктеудің соңғы деңгейі болып табылады 

жəне  Ресей Федерациясының техника-экономикалық жəне əлеуметтік 

ақпаратын жіктеу мен кодтаудың бірыңғай жүйесінің (РФ БЖКЖ) құрамына 

кіретін Жалпыресейлік өнім классификаторына (ЖӨК) сəйкес қалыптасады. 

Жалпыресейлік өнім классификаторы өнім топтарының кодтары мен 

атауларының жүйелендірілген жинағын білдіреді, иерархиялық жүйе 

бойынша құрылды жəне өнім туралы ақпаратты автоматтандырылған өңдеу 

міндетін шешу кезінде пайдаланылады. 

ЖӨК-те тігін бұйымдарын жіктеу жүйесі əзірленді. Өнім бірыңғай жіктеу 

тобын — сыныптар, шағын сыныптар, топтар, шағын топтар, түрлерді 

белгілейтін ондық кодпен кодталған. Бұл деңгейге алты разряд берілген: екеуі 

— кластарға, бір-бірден — шағын кластарға, топтарға, шағын топтарға жəне 

түрлерге. Қалған төрт разряд өнімнің өзге түрлік ассортиментін кодтайды. 

Жіктеудегі тігін бұйымдары 85-ші класқа жатады, бұған шағын 
сыныптар кіреді: 851 — сырт киім, 852 — костюмдік бұйымдар, 853 — 
көйлектік бұйымдар, 854 — көйлек-көншектік бұйымдар, 855 — 
формалық киім, 856 — бас киімдер, 857 — өзге тігін бұйымдары. 
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Шағын кластарда топтарға бөлу мақсаты жəне модельдік-
конструктивтік шешім бойынша ұқсас бұйымның түрлік жиынтығының 
белгісі бойынша жүргізілді. Мəселен, сырт киімнің шағын класы келесі 
топты құрайды: 851100 — пальто жəне қысқа пальто, 851200 — плащтар, 
851300 — спорттық жылы күртке, 851400 — комбинезондар. 

Шикізаттық белгісі бойынша бұйым шағын топтарға бөлінеді: 1 — 
мақта-мата, 2 — трикотаждық полотно, 3 — зығыр матасы, 4 — жасанды 
тері, 5 — тоқыма маталар, 6 — жібек маталар, 8 — үлдір материалдар, 9 — 
мата емес материалдар. 

Кедендік одақтың «Жеңіл өнеркəсіп өнімінің қауіпсіздігі туралы» атты 
техникалық регламентінің 017/2011 КО ТР (2011 ж. 9 желтоқсандағы № 87 
Кеден одағы комиссияның шешімімен бекітілді) 5-бабында киімді 
жіктейді. 

Адам денесімен киім жанасқан кезде мақсаты мен алаңына тəуелді 
киім жəне бұйым бірінші, екінші жəне үшнші қабаттағы киімге жəне 
бұйымға бөлінеді. 

Бірінші қабаттағы киімге және бұйымдарға іш киім мен төсек-
орын тысы, көрсеттік жəне суға шомылатын киімдер, жазғы бас киімдер, 
шөлкей-нəски бұйымдары, қол орамалдар, орамал-шарф бұйымдары жəне 
басқа ұқсас бұйымдар сияқты адам денесімен тікелей жанасатын 
бұйымдар жатады. 

Бірінші қабаттағы киімге және бұйымдарға көйлек, блузка, іш 
көйлектер, шалбарлар, белдемшелер, астарсыз костюмдер, свитерлер, 
жемпірлер, пуловерлер, бас киімдер (жазғыдан өзге), қолғаптар, 
биялайлар, қысқы шөлкей-нəски бұйымдары жəне басқа ұқсас бұйымдар 
сияқты адам денесімен тікелей жанаспайтын бұйымдар жатады. 

Үшінші қабаттағы киімге және бұйымдарға пальто, қысқа пальто, 
күрткелер, плащтар, астары бар костюмдер жəне басқа ұқсас бұйымдар 
сияқты киімнің үстінен екінші қабатты кию үшін арналған бұйымдар 
жатады. 



2-қосымша 

Материалға белгі салуға арналған құрал-жабдықтар 

Құрал-жабдықтың 
атауы  

Артықшылығы Кемшіліктер 

Тігін боры Бордың арнайы 
жіңішкертілген түрі 
жіңішке жəне айқын 
сызықтар түсіруге 
мүмкіндік береді 

Белгі механикалық əсер 

ету кезінде шашылып 

кетеді. 

Бор қолды былғайды. 

Белгі ылғалды сіңіреді, 

бұл белгі сызықтарының 

кетуін қиындатады. 

Қыздыратын лампаның 

астында бор кебеді жəне 

үгілгіш болып қалады 

Балауыз борлары 
(тігін балауызы) 

Бор қолды былғамайды, 

күш талап етпейтін жұқа 

ашық сызық қалдырады. 

Белгі үгілмейді. Бор 

саусақ қоятын оймасы бар 

қолайлы үшбұрышты  

формада жəне шеттері 

дөңгелектеленіп тұрады. 

Белгі ұзақ мерзімге 

салынады 

Жоғары температурада 
ұзақ əсер еткен кезде бор 
жұмсарады жəне өзінің 
қасиетін жоғалтады. 
Белгіні шөткемен кетіреді. 
Балауыз қыздырылған 
кезде ериді жəне матаға 
жабысып қалады 

Алқынды Қол былғанбайды; күшті 
талап етпейтін жұқа 
сызық ғана қалады 

Қолда сырғиды. 

Алқындыға шаңдар мен 

жіптер жабысып қалады. 

Матада кетпейтін майлы 

дақтар пайда болуы 

мүмкін 

Тігін сабыны Қол былғанбайды, жұқа 
сызық қалады, сызғанда 
күшті талап етпейді. 
Бұйымда із қалдырмайды 
жəне аллергия болмайды 
(тігін сабынының бормен 
салыстырғанда 
артықшылығы осы) 

Белгіні үтікпен қыздыруға 
болмайды 
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2-қосымшаның жалғасы 

Құрал-жабдықтың 
атауы 

Артықшылығы Кемшіліктер 

Арнайы тұтқыштағы 
бор 

Бордың пластикалық 
корпусы қолды 
былғанудан қорғайды. 
Ұстаушының қақпағында 
ұштағыш бар 

Белгіге механикалық əсер 
берген кезде үгітіледі 

Бор дөңгелегі 
(ұнтақты бор) 

Бормен контейнер 
пластикалық корпуста 
бекітіледі. 
Бор қолды былғамайды, 
жіңішке жəне анық із 
қалдырады 

 

Өзінен-өзі жоқ 
болып кететін 
сублимациялы бор 

Белгі 36 с дейін 
сақталады, содан кейін із 
қалдырмай толығымен 
жоғалады 

Белгіні үтікпен қыздыруға 
болмайды 

Матаға арналған 
маркерлер 

Қолдану қарапайым, 
айтарлықтай уақыт 
үнемдейді 

Белгіні үтікпен қыздыруға 
болмайды. 
Боялған маталарда маркер 
бояумен реакцияға түсіп, 
өшпейтін із қалдыруы 
мүмкін. 
Белгі жуу кезінде матадан 
кетпей қоюы мүмкін 

Өзі жойылатын түсті  
(қоңыр маталарға 
арналған ақ) маркер 

Бірнеше сағат ішінде 
кетеді  

Кейде белгі қажет болған 
кезден бұрын көрінбей 
қалуы мүмкін 

Суда еритін маркер Матадағы белгі ұзақ 
уақыт қалып қояды, суық 
судан ғана кетеді 
 
 

Белгіні үтікпен қыздыруға 
болмайды 

Суда еритін 
қарындаш 

Матадағы белгі ұзақ 
уақыт қалып қояды, суық 
сумен кетеді 

Белгінің сызығы жіңішке 
болмайды. Қарындашты 
үнемі ұштап отыру керек 

Матаға арналған 
гельдік стержень 

Матаға ағып кетпейтіндей 
өте жіңішке  
 

— 
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2-қосымшаның соңы 

Құрал-
жабдықтардың 

атауы 
Артықшылықтары Кемшіліктері 

 жəне анық сызықтар 
салынады. Белгі суық 
сумен кетеді 

 

Балауыш 
қарындаштар 

Жарқын сызықтар 
сызылады, күш талап 
етілмейді. 
Белгі үгітілмейді, ұзақ 
мерзімге салынады. 
Құрастырылған жіптің 
көмегімен жеңіл 
ұшталады.  

Белгі шөткемен 
тазаланады. 
Балауыз қыздырылған 
кезде ериді жəне матаға 
жабысып қалады 

Бормен грифелі бар 
механикалық 
қарындаш 

Ұштаудың қажеті жоқ. 
Грифель жұмсақ, барлық 
маталарға сурет сала 
беруге болады. 
Белгі біртегіс, жіңішке. 
Үнемді шығыс. Стержень 
үнемді пайдаланылады. 
Қарындаш қолды 
былғамайды. 
Борды кетіретін өшіргіш 
бар. 
Белгі ылғалды сүрткішпен 
жақсы кетеді 

 



3-қосымша 

Ӛлшеу жҥргізу кезінде қолданылатын шартты белгілер 

Белгі Атауы және міндеті 

  — тарылту. Белгі вертикальды тігістердің өн бойына 

қойылады. Тігістен белгіге дейінгі қашықтық осы 

учаскіде детальды тарылту қажет шамаға теңдей болуы 

керек 

  

— кеңейту. Белгі вертикальды тігістің өн бойына 

қойылады. Тігістен вертикальды сызыққа дейінгі 

қашықтық осы учаскіде детальды кеңейту қажет шамаға 

теңдей болуы тиіс 

 
— қысқарту. Белгі етектің төменгі жағының, иніштің 

жəне т.б. горизантальды сызығының өн бойынша 

қойылады. Бүгілген сызықтан белгіге дейінгі қашықтық 

бұйымды немесе сол бөлікті қысқарту қажет шамаға тең 

болуы тиіс 

' ' — ұзарту. Белгі горизонтальды желілердің жанына 

қойылады. Бүгілген сызықтан белгінің 

горизантальды сызығына дейінгі қашықтық 

бұйымды немесе бөлігін ұзарту қажет шамаға теңдей 

болуы тиіс 

  

— жылжыту. Бір бөлшекті басқасына қатысты 

жылжыту қажет орындарға қойылады. Екі 

горизонтальдық сызық арасындағы қашықтық   

детальды немесе түйінді жылжыту қажет шамаға тең 

болуы тиіс 

 — детальдың бӛлігін созу 

  — детальдың бӛлігін үтіктеу 
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4-қосымша 

Жеке мҥсінге бҧйым конструкциясын нақтылау 

Ауытқу атауы Бұйымның конструкциясындағы өзгерістер 

Алдыңғы артқы бағытта 

жалпиған мойын Артқы бойдың жəне алдыңғы бойдың (алды)  

мойнының енін 0,5 см ұлғайтады.  
Алдыңғы бойдың мойнының тереңдігін 0,5 см 

кемітеді (алды) на 0,5 см 
Бүйір бағытта жалпиған 

мойын Артқы бойдың жəне алдыңғы бойдың (алды)  

мойнының енін 0,5 см кемітеді.  

Алдыңғы бойдың мойнының тереңдігін 0,5 см 

ұлғайтады (алды)  
Жетінші мойын 

омыртқасындағы май 

қатпарлары 

Үстінде артқы бойдың орта сызығын бұруды 

орындамай, артқы бойдың мойнының енін 0,5... 0,7 

см ұлғайтады 

 Мойынның тереңдігін анықтау үшін  
Мойын алдына қарай иілген 

немесе артына қарай 

шалқайған 

белдің сызығынан омыраудың көтеріңкілігін ескеріп,  

кеуде қуысына дейін қашықтықты  қосымша 

өлшейді. Мойынның тереңдігін ұлғайтқан кезде 

алдыңғы бойды (алды) алынған өлшемге сəйкес 

артқы бойдың мойнының биіктігін кемітеді 

(ұлғайтады). 

Ұзын мойын 
жағалы Мойын мен тік жағаның ойығын кеңейтеді  

Қысқа мойын Жағасы төмен жəне жалпақ мойын мен жағаның 

ойығын кеңейтеді 

Қушық иықпен үйлескен 

кең жауырын 
Ең аз артқы бойдың енін қалдырып, жең ойығы 

деңгейінде артқы бойының енін кемітеді,  иық 

қимасының ұзындығын ұлғайтады, иық қимасында 

немесе жең ойығының формасын  сақтау жəне бір-

біріне паралельді орналасқан жіпті жəне оған 

перпендикуляр орналасқан жіпті дұрыс бағыттау 

үшін артқы бойдың мойынында қосымша қымтаулы 

тігісті енгізеді   

  
Тар иықпен үйлескен кең 

жауырын 

 

Артқы бойдың енінің ұлғаюы есебінен жең ойығы 

деңгейінде артқы бойдың енін ұлғайтады, иық 

қимасының ұзындығын жеңнің қымтаулы тігісін 

ауыстырумен кемітеді,бұл үшін иық қимасы 

қысқарады, ал жеңтүптің биіктігі сол шамаға ұлғаяды 
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4-қосымшаның жалғасы 

Ауытқу атауы Бұйым конструкциясындағы өзгерістер 

 

Бел сызығы деңгейіндегі 

ұлғайтылған ойма 

Қыналған жəне жартылай жабысып тұратын  силуэт 

бұйымдарында 0,7... 1,0 сантиметрге бел деңгейінде 

орташа тігісте қымтаулы тігістің бұрышын 

ұлғайтады.  
Бөлінбейтін артқы бойдың бұйымдарында бедердегі 

қымтаулы тігісті ұлғайтады немесе егер артқы бой 

бедерсіз болса, қосымша қымтаулы тігісті енгізеді. 

Бүйір тігісіндегі қымтаулы тігіс бұрышын азайтады. 

Тұтас пішілген бұйымдарда бел сызығы деңгейінде 

өте үлкен ойма болса, оны белдік,  жалпақ белбеу 

немесе басқа декоративтік детальдармен жабатын 

белдің сызығы бойынша горизонтальды тілік 

жасайды. Денебітімінің осы кемшілігін көрсетпеу 

үшін түрлі фасондық элементтер пайдаланылады: 

жұмсақ бүрмелер, бүкпесіндер, қысқа қымтаулы 

тігістер жəне т.б. 
Құйрықтың шығыңқы түрі 

Орташа на 1 см. мықын деңгейінде артқы бойының 

орташа сызығын алып тастауды кемітеді. Өлшем 

шамасының қалған бөлігін артқы бойдың бүйір 

қимасы мен  қыры  арасына бөледі. Құйрық 

кəдімгідей шығып тұрған кезде артқы бойды 

бедермен жобалайды, соның есебінен мықын 

деңгейінде кеңейтеді 
Мықын деңгейінде тегіс 

жауырын Орташа 0,5.1,0 см. мықын деңгейінде артқы бойдың 

орташа сызығын бөлуді ұлғайтады 
Қалған шамаға Вл артқы бойдың жəне бүйір кесіндісі 

тарапынан  бүйір кесіндісі тарапынан бочканың енін 

кемітеді. Бөксе жағын кəдімгідей тегістеу үшін артқы 

бойын бедермен жобалайды, бедерге мықындағы 

матаның артығын алады 
Иықтары төмен 

0,5...0,7 см. артқы бойының орташа сызығын 

ұлғайтады. Иық қимасының көлбеуін иықты қисық 

өлшеу биіктігін өлшеу бойынша айқындайды. 
Қажет болғанда иық қаптамасын енгізеді немесе 

олардың қалыңдығын өзгертеді. 
Алдыңғы бойда 0,5...0,7 см жоғары бөлікте жартылай 

қапсырманың сызығын ұлғайтады 
Биіктігі бойынша түрлік 

иықтар 
Артқы бойда оң жəне сол жағының иық қимасының 

көлбеуін денебітімінің оң жəне сол жағы бойынша 

алынған Впкц өлшемдері бойынша анықтайды.  
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4-қосымшаның жалғасы   

Ауытқу атауы 
Бұйым конструкциясындағы өзгерістер 

Иық қаптамасының əр түрлі қалыңдығын пайдалану 

есебінен бұдан биік иық бойынша сол жəне оң иық  
қимасынан бірдей көлбеуді сақтауға болады (əсіресе 

пальто-костюмдік ассортименттің бұйымдарында) 

Алдыңғы бойда оң жəне сол қимасының көлбеуін   

мүсіннің оң жəне солл жағы бойынша алынған ВпкпП 

өлшемдері бойынша анықтауға болады.  
Үлкен омырау 

Кеуденің қымтаулы тігісін екіге бөлуге мүмкіндік 

беретін үлгіні таңдайды. Кеуденің қымтаулы тігісінің 

бұрышының негізгі бөлігі ереже бойынша иықтық 

кесіндіде шоғырландырады. Қалған бөлікті (моделіне 

байланысты)  жең ойығына ауыстырады, сосын оны 

бүйір қимасына немесе фасондық бедерге  қажетті 

форма беріп, ұзындығын азайтады. 
Омырау көлемін кішірейтіп көрсету үшін еркін 

жабысуға жалғайтын матаны дұрыс таңдаудың да 

маңызы зор. Кеуде сызығынан бел сызығына дейін 

ауысу бірқалыпты болуы керек, себебі осы жерде 

мүсінді созу кемшілікті одан сайын анық көрсетеді 
Жайылған иықтық 

белдікпен үйлескен жоғары 

орналасқан кеуде   

Солқылдақ дене бітіміне тəн ауытқу 

Төмен түскен кеуде  
Иық қимасынан немесе жең ойығынан басталатын 

кеуденің қымтаулы тігісін вертикальды тігістерде 

(бедерлерге) орналастырады.  
Қарын шығыңқылығын 

салыстыру бойынша 

жоғары орналасқан омырау  

Бел немесе бедер деңгейіндегі көлемнің артығын 

алатын, омыраудың шығыңқы немесе оған жақын  

нүктесі арқылы өтетін вертикальды желілерді 

(бедерлерді) жобалайды.   
Үлкен омырау болған кезде 

тар кеуде 
Алдыңғы бойдың енін ШгП.өлшеу бойынша 

анықтайды. Кеуденің қымтаулы тігісін жеңнің 

ойығынан, бүйірлік қимадан немесе бедерде 

қондырады  
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4-қосымшаның жалғасы 

Ауытқу атауы Бұйым конструкциясындағы өзгерістер 

Омыраудың томпаюымен 

салыстырғанда іштің 

шығыңқылығы   

 

Алдыңғы бойдың (алды) белінің сызығын 0,5... 1,5 см 

түсуін ұлғайтады жəне осы шамаға алдыңғы бойдың 

(алды) ортасынан төмен сызықты түсіреді  (переда).  
Бел сызығынан алдыңғы бойдың (алды) ұзындығын 

мойынның жоғары нүктесіне дейін осы шамаған 

көбейтеді. 
Өте үлкен Вж мүсіні үшін алдының тілігі, жапсырма 

қалтасы, орталық бедері жəне қарында қымтаулы 

тігісі бар модельдер таңдалады. Оң жақтан белдің 

сызығы деңгейінде жіңішке қапсырманың сызығын 

бөлуді орындайды (бел сызығын түсіру 2.3 см жəне 

одан астам болады) 
Белмен үйлескен кең 

мықынды  

 

Саны көп вертикальды орналасқан конструктивтік 

желімен бұйымды жобалайды. Пб мықын көлемін   

азайту үшін Пт  біруақытта ұлғайту барысында ең аз 

шамаға дейін кемітеді 

 
Мықын шығыңқылау 

болған кездегі жоғары 

деңгейі  

Бүйір қиығындағы қымтаулы тігістің бұрышын 

кемітеді, бұл ретте бел сызығы деңгейіндегі 

көлемінің артығын қосымша қымтаулы тігіске 

ауыстырады 
Мықынның ірі деңгейі  

(бүйірі əртүрлі мүсін) 
Бүйірдің қымтаулы тігісін, бел мен мықын 

сызығының деңгейінде жапсырма қалталар мен 

бүйірлік кесінділердің сызықтарын дайындау   

мүсіннің оң жəне сол жағындағы мықын формасына 

қатысты жасайды. Шығыңқы мықынның тарапынан  

төменгі бөлікте бүйір кесінділерінің ұзындығын 

біршама ұлғайтады, ал керісінше кемітеді. Төмен 

Етектің түпкілікті деңгейі бұйымды өлшеу 

уақытында нақтылайды. Артқы бойда орташа тігісі 

бар бұйымдарда бел мен мықын деңгейінде көлемнің 

артығын   

Бойы мен омыраудың 

көлемі бойынша 

пропорционалды емес 

мүсін: биік боймен 

үйлескен кеуденің кішкене 

көлемі 

Бұйымның пропорцияларын көрінетіндей сақтау 

үшін 0,5... 1,0 см. жеңнің ойығының тереңдігіне жəне 

омырау, бел жəне мықын сызықтары бойынша еркін 

жабысуына жалғауды кемітеді. Мүсінді жалпақ 

көрінетіндей горизонталдық сызықты жобалайды 
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4-қосымша жалғасы 

Ауытқу атауы Бұйымның конструкциясындағы өзгерістер 

Бойы биік емес  

үйлесімділікпен кеудені көп 

қамту  

Бұйымның пропорцияларын көрінетіндей сақтау 

үшін 0,5... 1,0 см. жеңнің ойығының тереңдігіне жəне 

омырау, бел жəне мықын сызықтары бойынша еркін 

жабысуына жалғауды кемітеді. Ауытқуларды 

жұмсартуға силуэтті дұрыс таңдауға,  вертикальды 

конструктивтік желісін дұрыс таңдауға болысады 

Бел деңгейіндегі 

ауытқулары бар мүсін: 

белдің жоғары деңгейі 

Мұндай кемшілікті көзбен қарағанда дұрыс табылған 

бұйым пропорциясы кемітеді. Бұйымдағы бел 

сызығының деңгейі жасанды түрде байқалмайды 

жəне анық көрінбейді. 
Бел деңгейіндегі 

ауытқулары бар мүсін: 

белдің жоғары деңгейі 

Бұйымдағы бел сызығының деңгейі конструктивтік 

сызықты дайындау кезінде жасанды көтереді немесе   

кеуденің астындағы жерде горизонтальды кесінді 

сызықты қолданады  
Дененің жоғары бөлігінің 

көлемі үлкен толық мүсін: 

бұған мықыны кішкентай, 

кең иық пен үлкен омырау 

тəн  

Тік белдемшемен тура жəне жартылай жабысып 

тұратын силуэтпен бұйым ұсынылады. 
Бас жағын иық қимасынан алатын вертикальды 

орналасқан  бедерлерді жобалайды. Бедерлер 

бұйымның етегіне дейін, қалта деңгейіне дейін 

немесе мықындағы кесінді сызыққа дейін жетуі 

мүмкін. Орталық бедерлердің орнына қосымша 

кеудеде қымтаулы тігіспен жапсырма қалта болуы 

мүмкін. Алдыңғы бойда мықын деңгейінде 

орналасқан мықын деңгейінде орналасқан жапсырма 

қалталар болуы мүмкін. 
Артқы бойды орта тігіспен немесе иықты 

кесінділермен немесе жоғарыда орналасқан иніштен 

алатын вертикальды бедермен жобалайды. 
Жеңді орташа жалпақтықпен жобалайды. Жеңнің 

төменгі бөлігіне декоративтік акцент жасауға болады 

(манжет, бүрме, оймакілтек жəне т.б.). Жаға орташа 

көлемде болуы тиіс. 

 

Төменгі жағы кеңейтілген жартылай жабысып 

тұратын силуэттің бұйымы ұсынылады. Жең 

ойығына жіберілген вертикальды бүйірлік қымтаулы 

тігіспен тура сұлбаны қолдану мүмкін мүсіннің 

жоғары жəне төменгі бөліктерінің көлеміндегі орташа 

айырма болған кезде. 
 

 

 

 

При выборе конструктивных линий исполь- 
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 4-қосымшаның соңы 

Ауытқудың атауы  
 

Төменгі бөлігінің көлемі 
ұлғайтылған толық мүсін: 

омырауы кішкене жəне 
иығы қушиып қалған үлкен 

мықынды 

Бұйымның конструкциясындағы өзгерістер 

Конструктивтік желіні таңдаған кезде вертикальды 

бедерлер пайдаланылады, алдыңғы бойда олар иық 

қимасынан басталмауы тиіс, бұл жең ойындысы 

сызығынан көлемді одан сайын кемітеді. 
Мүсіннің жоғары жəне төменгі бөлігін теңдестіру 

үшін иық қиындысының ұзындығын жəне жеңнің 

жеңтүбінің көлемін шамалы ұлғайту қажет, бұл үшін 

жоғары иықтық қаптаманы пайдаланады. 
Жең төменгі бөлігіне декоративтік акцентсіз барлық 

ұзындығы бойынша орташа жалпақ болуы тиіс. 
Жаға орташа да, ірі де, көлемде болады 

Толық қолдар Жең иықтың айналасына шамалы қосып, жалпақ емес 

болуы керек. Жең ойындысының енін ұлғайтады 

жəне қосымша тереңдетеді. 
Жеңнін енін ұлғайтқаннан жеңнің жеңтүбінде пайда 

болған қондырманың артығын алдыңғы жəне артқы 

кертілмені теңдей араластыру арқылы жеңнің төменгі 

бөлігіне қондырманы қайта бөлумен жəне жеңтүптің 

биіктігін қысқартумен қымтаулы тігіспен (жоғары 

тігіс) жояды.  
Иықтың  шығыңқы 

бұлшықеті бар толық 

қолдары  

Жеңнің жоғары бөліктері жеңнің ортасының сызығы 

бойынша 1 ...2 см кеңейеді. Жеңнің енінде пайда 

болған артық матаны алдыңғы жəне шынтақ 

қиықтарына теңдей алады. Жеңнің жоғары бөлігін 

кеңейту осы учаскідегі жеңнің томпақтығын 

қамтамасыз ететін көлемді құру үшін қажет. 
Егер жеңнің жеңтүбі бойынша қондыруды кеміту 

қажеттілігі болса, толық қолдарға жеңнің конструк-

циясын түзету үшін берілген ұсынымдарды 

пайдаланады 
Шынтақпен бүгілген қол Жеңнің төменгі бөлігін қолдың иілген жеріне 

қатысты  1.2 см алға қайырады (шынтақ деңгейінен 

төменге дейін)  
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5-қосымша 

Конструктивтік кемшіліктер 

Сипаттамасы  Сыртқы түрі Пайда болу себебі Жою əдістері  

 Жеткіліксіз өлшем көлденең бөлшектер немесе тік бағыттағы 

Жағаның 

астындағы артқы 

бойдағы 

жиырылған 

көлденең 

қатпарлар 

 

Ойықтың ортасынан бастап 

басына дейінгі жердегі 

артқы бой бөлшегінің 

жеткіліксіз ені. Артқы бой 

мойнының жеткіліксіз ені. 

Есіңізде болсын! Қалың 

жоғары иық қаптамасы, 

жоғары тік жаға жəне иық 

тігісіндегі жаға қырының 

жеткіліксіз ұзындығы 

кемшілікті тереңдете 

түседі. Жоғары иықта 

мүсінде кемшілік барынша 

байқалады 

Артқы бойдың жоғары 

бөлігін кеңейту. Артқы 

бойдың иық нүктесін 

көтеру. 

Артқы бойдың мойнын 

кеңейту 
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Артқы бойдың 

жоғары бөлігіндегі 

жиырылған көлденең 

қатпарлар  

п   

Г )  Бөлшектің ортасынан бастап 

ойық сызығының жоғары 

жеріне дейін артқы бой 

(мүмкін, алдыңғы бой) 

бөлшегінің жеткіліксіз ені  

Артқы бойды (алдыңғы 

(бойды) кеңейту. 
Есіңізде болсын! Егер 

қатпарлар жұмсақ болса, 

артқы бойдағы мойынды 

тереңдету қажет, алайда 

мұнда қателік жіберуге 

болмайды 

 

I' 

I 
I
I 

 т7 
I 

{ 

 

Артқы бой 

ойығының астындағы  

жиырылған көлденең 

қатпарлар  

   ■> 

Ойықтың астындағы жəне 

ойықтан жоғары  

жердегіартқы бойдың 

жеткіліксіз ені. 
Есіңізде болсын!Ойықтың 

жеткіліксіз тереңдігі 

кемшілікті күшейтеді  

Ойықты кеңейту. Артқы 

бойды кеңейту  

I 
I 
I 
I 
I 

 

l\ 
\ч 

 

Бөксе сызығынан 

жоғары жердегі  

жиырылған көлденең 

қатпарлар  
 

   

7  Бөксе аумағындағы 

бұйымның жеткіліксіз ені  
Бұйымды бөксе сызығы 

бойынша кеңейту  

 

 --------------- \  

I 

\ 
\\ 
|\ 
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5-қосымшаның жалғасы 

Сипаттамасы Сыртқы түрі 
Пайда болу 

себебі 
Жою əдістері 

Артқы бойдың 

жоғарғы 

жеріндегі 

жиырылған тік 

қатпарлар 

 

Артқы бойдың иық 

сызығы көлбеуінің мүсін 

иығының биіктігіне 

сəйкессіздігі. Артқы 

бойдың иық сызығы 

шамадан көп бүгілген. 

Артқы бойдың ортаңғы 

сызығының басы негізсіз 

төмендеген. Есіңізде 

болсын!Кемшілік, 

əдеттегідей, қатты жағаны 

қосып тіккеннен кейін 

пайда болады 

Артқы бойдың иық 

сызығының көлбеуін 

өзгерту. Артқы бойдың 

иық сызығының бүкпесін 

жою. Артқы бойдың 

ортаңғы сызығын 

ұлғайту  

 

Жеңнің жоғарғы 

жеріндегі 

жиырылған 

көлденең 

қатпарлар 

 

Жеңнің түпжеңінің 

жеткіліксіз ені 

Жеңді қайта пішу 

 



1
4

0
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Шалбардың 

алдыңғы тігісі 

бойынша 

жиырылған 

көлденең 

қатпарлар 

 

Бөксе сызығы бойынша 

шалбардың жеткіліксіз ені 

жəне шалбардың алдыңғы 

сызығын қате, өте ойыс 

бекіту 

Шалбардың алдыңғы 

жартысын кеңейту I 
I 

I 

I 

Шалбардың 

алдыңғы тігісінің 

астындағы 

жиырылған 

көлденең 

қатпарлар 

 

Бір мезгілде шалбардың 

алдыңғы жартысының 

немесе артқы жартысы 

адымының жеткіліксіз ені  

Адым енін бөлшекті 

шеткі сызық жиегіне 

жылжыту жолымен 

ұлғайту  

II 

\  

Шалбардың шеткі 

бетіндегі 

жиырылған 

көлденең 

қатпарлар 

 

Шалбардың алдыңғы жəне 

артқы жартысындағы 

шеткі сызықтың шығыңқы 

жерін қате бекіту  

Бөксе аумағындағы 

бөлшектің енін ұлғайту, 

шеткі сызықтың 

қисықтығын түзету 

 
 



1
4
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5-қосымшаның жалғасы 

Сипаттамасы Сыртқы түрі 
Пайда болу 
себептері 

Жою əдістері 

Шалбардың 

ортаңғы (артқы) 

тігісінің 

астындағы 

жиырылған 

көлденең 

қатпарлар 

 

Шалбардың артқы 

жартысы адымының 

жеткіліксіз ені 

Адымның енін бөлшекті 

шеткі сызық жаққа 

жылжыту жолымен 

ұлғайту 

 

Бөксе сызығынан 

жоғары юбканың 

бөлшегіндегі 

жиырылған 

көлденең 

қатпарлар   

Белдемше бөлшектерінің 

жеткіліксіз ені. Тігістер 

аралығын бөлу дұрыс 

орындалмаған 

Белдемше бөлшектерінің 

енін мүсіннің дене бітімін 

ескере отырып нақтылау. 

 

 



1
4
2

 

Белдемше 

бөлшектеріндегі 

жиырылған 

көлденең 

қатпарлар 

Бел сызығын қате бекіту. 

Бөксенің шығыңқлығы 

ескерілмеген 

Бел сызығын қайта бекіту 

 

Көлдеенң немесе тік бағыттағы бөлшектердің артық өлшемі 

Артқы бойдың 

жоғарғы бөлігіндегі 

бос көлденең 

қатпарлар 
 

Артқы бой бөлшегінің 

артық ұзындығы 

Бөлшектің ұзындығын нақтылау 

 

Алдыңғы бойдың 

(алдының) жоғарғы 

бөлігіндегі бос 

көлденең қатпарлар 

 

Алдыңғы бой (алдының) 

бөлігінің мүсіннің 

шығыңқы жеріндегі 

бұйымның жеткіліксіз 

көлемімен үйлесімдегі 

артық ұзындығы  

Бөлшектің ұзындығын нақтылау 

 



 

1
4

3
 

5-қосымшаның жалғасы 



1
4

4
 

Бел (бел 

астындағы) 

бұйымдарындағы 

бос көлденең 

қатпарлар 

 

Бел сызығын қате бекіту. 

Қосылатын сызықтардың 

артық қисықтығы. 

Шалбар бөліктерінің 

бөліктері теңестірілмеген 

Сызықтарды бекітуді 

өзгерту 

Артқы бойдағы 

бос көлденең 

қатпарлар  

 

Артқы бойдың ортаңғы 

сызығындағы 

конфигурация артқы 

бойдың қисықтығына 

сəйкес келмейді 

Артқы бойдың ортаңғы 

сызығын түзету. 

Қатпардың жоғары жəне 

төменгі жеріндегі артқы 

бой бөлшегін кеңейту  

Алдыңғы бой 

(алды) 

бөлшегіндегі бос 

тік қатпарлар 

 

Алдыңғы бойды (алдын) 

негізсіз кеңейту 

Бөлшектің енін азайту 
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5-қосымшаның жалғасы 

Сипаттамасы Сыртқы түрі 
Пайда болу 
себептері 

Жою əдістері 

Шалбардың 

алдыңғы 

жартысындағы 

бос тік қатпарлар 

т\ Бөлшекті негізсіз 

кеңейту 

Бөлшектің енін азайту, 

адым енін нақтылау 

Шалбардың артқы 

жартысының шеткі 

тігісіндегі бос тік 

қатпарлар 

 
Шеткі сызықтың артық 

қисықтығы 

Шеткі сызықты қайта 

бекіту 
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Шалбардың артқы 

жартысындағы 

ортаңғы тігістегі бос 

тік қатпарлар 

 

 

 

с  

(
(  

г  
 

Ортаңғы сызықт өте 

шығыңқы бекіту  
Ортаңғы сызықты түзету п \ /П 

и V \' 
1 V 
1 \ 
1 \ 

 

Юбкадағы бос тік 

сызықтар  

 
Тігіс аралықтарын қате бөлу. 

Шеткі сызықты өте 

шығыңқы бекіту 
 

Тігіс аралықтарын мүсіннің 

ерекшеліктеріне сəйкес 

нақтылау. Шеткі сызықты 

қайта бекіту 

 

  

/  у!ут   <\ fV 
1 
1 

 _ _ _ _ _ _   

Артқы бойдың 

ойығындағы көлбеу 

қатпарлар 

(кептелулер)  

  

\ 

 
Бұйым теңгерімінің 

бұзылуы. Ойықтың 

маңайындағы артқы бойдың 

шеткі жерінің артық 

ұзындығы. Бұйым иыққа өте 

тар  

Пішуге нақтылау енгізу. 

Жоғарғы иық қаптамасының 

қалыңдығын ұлғайту немесе 

пішуге нақтылау енгізу. 

Артқы бойдың жоғарғы 

жерін кеңейту 

 '| 

'V 
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5-қосымшаның жалғасы 

Сипаттамасы  Сыртқы түрі Пайда болу себептері Жою əдістері 

Бөлшектердің бөлшектер контурының мүсіннің  үстіңгі бетін жабатын жердегі контурға сəйкессіздіктен қисықтығы  
 

Шеткі тігістегі 

көлбеу қатпарлар 

(кептулер)  

   
Артқы бойдың мен алдыңғы 

бойдың (алдының) шеткі 

сызығының артық 

ұзындығы. 
Иығы төмен мүсінде бұл 

ерекшелік конструкцияны 

əзірлеген кезде ескерілмеген 

Бұйымның бөлшегін қайта 

пішу  

 

\V 

 

Артқы бойдың 

ойығындағы көлбеу 

қатпарлар 

(кептелулер)  

 

г 

 
Алдыңғы бойдың (алдының) 

оның ортаңғы бөлігінің 

ұзындығына қатысы 

бойынша артық ұзындығы  

Алдыңғы бойдың (алдының) 

ұзындығын түзету 

 
}  

Ойықтағы алдыңғы 

бойдың жиырылуы, 

яғни төменге 

бағытталған 

кептелулер  

н 

ff 

 
Ойық аумағының жеткіліксіз 

ұзындығы  
Ойықты ұзарту   У  
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Жеңнің 

түпжеңінің 

ұшындағы 

көлденең 

қатпарлар 

Шалбардың 

адымдық 

тігісіндегі 

көлденең 

қатпарлар 

 

 

Адымдық сызықтың шеткі 

сызыққа қатынасы 

бойынша артық ұзындығы  

Сызықтың ұзындығын 

түзету, бөлшекті пішу 

 

 

Белдемше 

шетіндегі 

(белдемше 

қырынан ілінген) 

жиырылған 

сипаттағы 

жиырылған 

қатпарлар 

(кептелулер)  
 

Шеткі сызықтың                     Белдемше бөлшегінің 

бөлшектің ортасының             өлшемін нақтылау 

ұзындығына қатынасы  

бойынша жеткіліксіз ұзындығы. 

Есіңізде болсын!Бұл 

кемшілік юбканың 

бөксенің аумағындағы 

тарылуын қиындатады  
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5-қосымшаның жалғасы 

Сипаттамасы Сыртқы түрі 
Пайда болу 

себебі 
Жою əдісі 

Шеткі жағына 

бағытталған 

белдемше 

(белдемшеортасы

на «ілінген») 

ортасындағы 

көлбеу қатпарлар 

(кептелулер) 
 

Бөлшектің ортасының 

жеткіліксіз ұзындығы 

Белдемшенің 

бөлшектерінің 

өлшемін нақтылау  

m 

Бөлшектердің кеңістіктік пішінінің мүсіннің тірек бетімен сәйкес келмеуі  

Шеткі тігістен жəне 
ойықтан кеуде 
безінің шығыңқы 
нүктелеріне жағына 
бағытталған алдыңғы 
бой (алдының) 
бөлшектерінің 
бұрыштық 
кептелулері  

и прой 

      
Кеуденің төңірегіндегі 

алдыңғы бойдың (алдының) 

жеткіліксіз шығыңқылы. 

Есіңізде болсын! Кемшілік 

шағын көлемді бұйымда, 

сондай-ақ бос қынамаға 

арналған үлкен қоспалар бар 

бұйымда пайда болады  

Кеуде тігісінің аралығын 

ұлғайту. Қажет кезде 

алдыңғы бойды (алдын) 

кеңейту 

 

 

у  

) 
/1 " 

   

n i t  



 

1
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0
1

 

Бел бұйымының 

шеткі жеріндегі 

бұрыштық 

кептелулер  

 
Шеткі сызықтың жоғарғы 

жеріндегі жеткіліксіз 

шығыңқылық  

Шеткі сызықтың 

конфигурациясын өзгерту  

  

Г 1 

1 
1 
1 

1 
1 

Т―  

Шалбардың артқы 

жартысын (бөксенің 

астын) бүгу бойынша 

бұрыштық 

кептелулер  f 

 
Шалбардың артқы 

жартысының бөлшегі 

жеткіліксіз құрастырылған 

— жоғарғы жеріндегі бүгу 

сызығы түзу.Теңгерімнің 

шамасы үлкен (мүсіннің 

ерекшеліктері ескерілмеген) 

Шалбардың артқы 

жартысына ылғалды өңдеуді 

дұрыс орындау. Шалбар 

теңгерімінің шамасын 

анықтау 

,| 

Ч  
 

Бұйымның тепе-тең жағдайының бұзылуы  
Киім өңірі бірікпеген, 

артқы бойдың ортасы 

тартылған, шеткі 

тігістер артқа, 

жауырынға 

бағытталған, ойықтан 

бұрыштық 

кептелулер шығады  

  
Қысқа артқы бой. Ұзын 

алдыңғы бой. Теңгерімнің 

артық шамасы  

Артқы бойды ұзарту. 

Алдыңғы бойды қысқарту. 

Теңгерімнің шамасын азайту  

V 
\ 

г' 
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5-қосымшаның жалғасы 

Сипаттамасы  Сыртқы түрі Пайда болу себебі Жою əдістері  

Төменгі өңір бір-

біріне кіріп кетеді, 

төменгі бөліктегі 

артқы бой мүсінге 

қынама тұрады, 

шеткі тігістер алдыға 

бағытталған  

    
Қысқа алдыңғы бой. Ұзын 

артқы бой. Теңгерімнің 

жеткіліксіз шамасы  

Алдыңғы бойды қысқарту. 

Артқы бойды қысқарту. 

Теңгерімнің шамасын 

ұлғайту  

  

Жеңнің артқа 

ауытқуы — 

түпжеңнің алдыңғы 

жері бойынша 

көлденең кептелулер, 

шынтақ жерінің 

жиырылуы  

  

-О 

-О 

 
Кертпені жеңнің түпжеңі 

бойынша дұрыс 

орналастырмау  

Кертпені жеңнің түпжеңі 

бойынша алдыға 

орналастыру  

0 

 



 

1
5
2

 

Жеңнің алдыға 

ауытқуы — 

түпжеңнің шынтақ 

жағынан көлденең 

кептелулер, 

алдыңғы жері 

бойынша жиырылу 

 

Кертпені жеңнің түпжеңі 

бойынша дұрыс 

орналастырмау  

Кертпені жеңнің түпжеңі 

бойынша артқа 

орналастыру  

 

Жеңнің айналып 

кетуі. Шынтақ 

тігісі жеңнің ішкі 

жағынан 

орналасады, ал 

алдыңғы ойығы 

қарай азайтылады. 

Кемшілік жең 

ішіне айналғанда 

аз байқалады   

Жеңнің шынтақ 

қималарын қосқан 

кездегі қиғаштық — 

кертпешпен қиыспаған 

Жеңнің дұрыс теңгерімін 

нақтылау, яғни алдыңғы 

ойық сызығын жеңнің 

алдыңғы тігісінің бірдей 

қашықтығына қоя 

отырып, жеңді 

жазықтыққа қою  
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5-қосымшаның жалғасы 

Сипаттамасы  Сыртқы түрі 
Пайда болу 
себептері 

Жою əдістері  

Шалбардың 

алдыңғы 

жартысындағы бос 

көлденең 

қатпарлар жəне 

артқы 

жартысындағы 

жиырылу 

 

Теңгерімнің бұзылуы — 

шалбардың ұзын алдыңғы 

жартысы 

Шалбардың алдыңғы 

жартысын қысқарту 

7 

/ 

 

Шалбардың артқы 

жартысының бүкіл 

ұзындығы 

бойынша бос 

көлденең 

қатпарлар 

Теңгерімнің бұзылуы — 

шалбардың ұзын артқы 

жартысы 

Шалбардың артқы 

жартысын қысқарту 
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Шалбардың 

алдыңғы 

жартысын бүгу 

сызығының шеткі 

тігіске жаққа 

жылжуы  

 

Монтаждық кертпенің 

адымдық немесе шеткі 

тігіс бойынша үйлеспеуі. 

Шалбардың алдыңғы 

жартысы адымдық 

сызығының ұзындығы 

тым үлкен. Шалбардың 

алдыңғы жартысы шеткі 

сызығының жеткіліксіз 

ұзындығы 

 

Кертпенің жағдайын 

тексеру. Шалбардың 

алдыңғы жартысының 

адымдық сызығын 

қысқарту. Шалбардың 

алдыңғы жартысының 

шеткі сызығын ұлғайту 

 

Шалбардың 

алдыңғы 

жартысын бүгу 

сызығының 

адымдық тігіс 

жаққа жылжуы  

Монтаждық кертпенің 

адымдық немесе шеткі 

тігіс бойынша үйлеспеуі. 

Шалбардың алдыңғы 

жартысы адымдық 

сызығының жеткіліксіз 

ұзындығы. Шалбардың 

алдыңғы жартысының 

шеткі сызығының 

ұзындығы тым үлкен 

Кертпенің жағдайын 

тексеру. Шалбардың 

алдыңғы жартысының 

адымдық сызығын 

ұзарту. Шалбардың 

алдыңғы жартысының 

шеткі сызығын қысқарту 

 



5-қосымшаның соңы 

Сипаттамасы  Сыртқы түрі Пайда болу себептері Жою əдістері  

Киімнің өлшемінің динамикалық сәйкессіздігі 
Иық бұйымында 

қолды көтеру 

қиындығы  

й 

1 

* 

 

\ 

Артық терең ойық пен тар 

жең  
Жеңнің енін жəне түпжеңнің 

биіктігін нақтылау  

jf \ч 
^ у/ V ч 

     

\ J Шалбарда аяқты 

көтеру қиындығы  

 

Алдыңғы сызықтың артық 

ұзындығы кезінде 

шалбардың артқы 

жартысының ортаңғы 

сызығының жеткіліксіз 

ұзындығы 

Ортаңғы жəне алдыңғы 

сызықтар ұзындығының 

қатынасын нақтылау  

 



6-қосымша 

Бҧйымның негізгі бӛліктерінің тігістерінің әдібі 

Бөлшектер аумағы (қималары) Әдіптің өлшемі, см 
 пішкен кездегі дайын түрдегі 

Артқы бой 
 

Ортаңғы қима 3 0,7.1,5 

Мойын қимасы 2,0... 1,5 0 

Иық қимасы 1...3 0,7.1,5 

Жоғарғы бөліктегі ойық қимасы to
 

С
П
 

со
 

0,7.1,5 

Шеткі қиманың басындағы ойық қимасы  

2,0.2,5 0,7.1,5 

Шеткі қима 1.3 1.3 

Түзу сұлбадағы бұйым етегінің қимасы  4.6 1,5...5,5 

Кең белдемше бұйымы етегінің қимасы  
0.5 

1.2 

Фасондық сызықтың қимасы  3 

Сəндеу тігісінің ені 

плюс 0,5 

Көкірекшенің төменгі қимасы  0.4 2.4 

Юбканың жоғарғы қимасы 0.3 1.2 

Жеңі тұтас пішілген бұйымдағы жеңнің иық 

жəне жоғары қималары  

3 0,7.1,5 

Жеңі тұтас пішілген бұйымдағы жеңнің 

төменгі қимасы  
2 1 

Алдыңғы бойы (алды) 
 

Мойын ұшындағықима 2 — 

Мойынның негізі бойынша қима 1.2 — 

Иық қимасы 3 0,7.1,5 

Жоғарғы бөліктегі ойық қимасы 

to
 

0
-1
 

со
 

о
 0,7.1,5 

Шеткі қиманың ұшындағы ойық қимасы 

2,0.2,5 0,7.1,5 
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6-қосымшаның жалғасы 

Бөлшектер аумағы (қималары) 
Әдіптің өлшемі, см 

пішкен кездегі дайын түрдегі 

Шеткі қима 3...4 

о
 

со
 

С
П
 

Түзу сұлбадағы бұйым етегінің қимасы 4...6 1,5...5,5 

Кең юбкадағы бұйым етегінің қимасы  
— 

1.2 

Фасондық сызықтар қимасы 3 

Сəндеу тігісінің ені 

плюс 0,5 

Көкірекшенің төменгі қимасы 4 2.4 

Юбканың жоғарғы қимасы 3 1.2 

Жеңі тұтас пішілген бұйымдағы жеңнің иық 

жəне жоғары қималары  

3 0,7.1,5 

Жеңі тұтас пішілген бұйымдағы жеңнің 

төменгі қимасы  
2 

1,0.1,5 

Қиынды  2 1,0.1,5 

Жең  

Түпжеңнің қимасы, жоғарғы жартысы 1,0. 1,5 0,7.1,5 

Түпжеңнің қимасы, шынтақ қимасының 

ұшындағы төменгі жартысы 

1,5.2,0 0,7.1,5 

Алдыңғы қима 1,0. 1,5 0,7.1,5 

Жоғарғы жартының шынтақ қимасы  1.3 0,7.1,5 

Төменгі жартының шынтақ қимасы  3 0,7.1,5 

Екі тігісті қондырма жеңнің жоғарғы қимасы  

2,0.2,5 0,7.1,5 

Регланды пішудің екі тігісті жеңінің жоғарғы 

қимасы  

3 0,7.1,5 

Бір тігісті жеңнің төменгі қимасы  3 1,0. 1,5 

Екі тігісті жеңнің төменгі қимасы  2 1,0. 1,5 

Регланды пішу жеңі ойығының қимасы  2,5 0,7. 1,5 

Регланды пішу жеңі мойнының аумағы 
1,5.2,0 

0 
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6-қосымшаның соңы 

Бөлшектер аумағы (қималары) 
Әдіптің өлшемі, см 

пішкен кездегі пішкен кездегі 

Ұзын жеңнің етегі 5 2,0...4,5 

Қысқа жеңнің етегі 2...3 1.2 

Шалбар бөлшектері 

Шеткі қима 2 1.2 
Артқы жартысының адымдық қимасы  1 

О
 

о
 

Алдыңғы жартысының адымдық қимасы  1 

о
 

о
 

Бантик сызығы 1 

о
 

о
 

Шалбардың артқы жартысының жоғарғы 

бөлігіндегі ортаңғы қима  

4 2,5...3,5 

Шалбардың артқы жартысының адымдық 

қимасының ұшындағы ортаңғы қима  
1 о

 

о
 

Жоғарғы қима 1 0 

Манжеті жоқ шалбардың етегінің қимасы  6 4.5 

Юбкалар бөлшектері 

Шеткі қима 3 2 

Жоғарғы қима 1,5 0 

Үшкіл қималары 1,5.2,0 

О
 

о
 

Түзу белдемше етегінің қимасы 6 4.5 

Кең белдемше етегінің қимасы 4 2.3 

Фасондық сызықтар қималары 3 
Сəндеу тігісінің ені 

плюс 0,5 



7-қосымша 

Бӛлшектің ӛңір қайырмасын жасау ҥшін әдіптер 

Әдіптің мақсаты жəне бөлшектер аумағы 
Әдіптің өлшемі, 

см 

Лацканы ашық бұйымдардағы өңір қайырмасы  

Лацкан шығыңқысының нүктесіне қондыруға 0,5 

Лацкан бұрышына қондыруға: 
 

мауыты мата үшін О
 

С
П
 

о
 

орташа қалыңдықты мата үшін 1,0.1,2 
драп пен қатқыл шұға мата үшін 1,2.1,4 

Өңір қайырмасы мойнының ұшын алдыңғы бой мойнынан бөлу  1 

Иық қимасы бойынша ені: 
 

қондырма жəне жеңі тұтастай пішілген бұйымда 
ьнокроеными 

2.3 
жеңді тігу сызығы бойынша регланды пішу жеңі бар 

бұйымдарда  3.4 

Ойық тереңдігінің деңгейіндегі ені: 
 

ортасында ілмегі бар бұйымдарда 11.12 
аралас ілмекті бұйымдарда 12.13 

Етегінен 10...12 см қашықтықтағы ені: 
 

ортасында ілмегі бар бұйымдарда 8 
аралас ілмекті бұйымдарда 9 

Алдыңғы бойдың ию сызығынан кейінгі етегінің сызығы 

бойынша ұзындығы (машинамен өңдеген кезде) 

3 

Төбесіне дейін ілмегі бар бұйымдардағы өңір қайырмасы 

Лацканның шығыңқы нүктесіне жəне өңірдің жоғарғы шеті 

бойынша қондыруға 

0,5 

Жағамен бірге тұтастай пішілген өңір қайырмасы 

Жағаның қырын бүгуге жəне кант сызығы бойынша: 
 

қыры бойынша мауыты мата үшін 0,5 
ұшындағы мауыты мата үшін 0,7 
қыры бойынша орташа қалыңдықты мата үшін 

О
 

С
О
 

О
 

ұшындағы орташа қалыңдықты мата үшін 1,0.1,2 
қыры бойынша драп үшін 1,0.1,2 
ұшындағы драп үшін 1,2.1,4 
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7-қосымшаның соңы 

Әдіптің мақсаты жəне бөлшектер аумағы 
Әдіптің өлшемі, 

см 

Тігу сызығы бойынша: иық қимасының деңгейінде жағаның 

ортасына  

о
 

с
о
 

о
 

С
П

 

Лацканы ашық ерлер бұйымындағы өңір қайырмасы 

Лацканның шығыңқы нүктесіне жəне лацканның бұрышына 

қондыруға: синтетикалық жəне жасанды талшықтың үлкен 

құрамы бар мата үшін  

о
 

с
о
 

о
 

С
П

 

мауыты мата үшін 
орташа қалыңдықтағы мата үшін 
драп пен қатқыл шұға мата үшін 

0,5 ...0,8 0,8... 1,2 

1,2... 1,5 

Өңір қайырмасы мойнының ұшын алдыңғы бой мойнының 

ұшынан бөлу 
1 

Иық қимасы бойынша ені: 
қондырма жəне жеңі тұтастай пішілген бұйымда  

жеңді тігу сызығы бойынша регланды пішу жеңі бар 

бұйымдарда  

4 
3 

Ойық тереңдігінің деңгейіндегі ені: ортасында ілмегі бар 

бұйымда жəне аралас ілмегі бар бұйымда  
с
о
 
ю

 
^
 

с
о
 

Бел сызығының деңгейіндегі ені: 
ортасында ілмегі бар бұйымда жəне аралас ілмегі бар 

бұйымда  10.11 11. 12 

Етегінен 12 см қашықтықтағы ені: ортасында ілмегі бар 

бұйымда жəне аралас ілмегі бар бұйымда  8 
9 



8-қосымша 

Қалтаның бӛлшектерін жасау ерекшеліктері 

Бөлшектің атауы Параметрі Негіз жібінің бағыты 

Жапсырма қалта 

Жапсырма қалта 
Қалтаның ұзындығы енінен 1.. .2 см 

ұзын 

Алдыңғы бойдағы 

негіз жіптеріне 

сəйкес келеді  

Төменгі ені жоғарғы енінен 1 см 

үлкен 

Жоғарғы қиманы бүгу əдібі 4 см 

Шеткі жəне төменгі қиманы бүгудегі 

əдіп 0,5.1,0 см немесе сəндеу 

тігісінің ені плюс 0,5 см 

Көлденең қималы жапырақшалы қалта  

Жапырақша қалта 
Моделі бойынша өлшемі Алдыңғы бойдағы 

негіз жіптеріне 

сəйкес келеді  
Бастырма ұшы бар жапырақшаның 

ұзындығы қалтаға кіретін  

жөрмеудің əрбір жағынан плюс 

0,5...0,7 см ұзындыққа тең  

Қондырма ұшы  бар жапырақшаның 

ұзындығы əрбір жағынан  плюс 

1,5...2,0 см қалтаға кіретін 

ұзындыққа тең  

Әдіп (егер жапырақша 

ені 4 см аз болса) Жапырақшамен тұтастай пішілген 

əдіптің ені(дайын түрде), 6 см 

Алдыңғы бойдағы 

негіз жіптеріне 

сəйкес келеді  

Ұзындығы плюс 4 см қалтаға кіру 

ұзындығына тең 

Шілтері 
Ені 5.7 см (жапырақшаның еніне 

байланысты) 

Алдыңғы бойдағы 

негіз жіптеріне 

сəйкес келеді  

Ұзындығы плюс 4 см қалтаға кіру 

ұзындығына тең 
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8-қосымшаның жалғасы 

Бөлшектің атауы Параметрі Негіз жібінің бағыты 

Жиегіне қарай көлденең қиылған қалта 
Әдіп  

Ұзындығы плюс 4 см қалтаға кіру 

ұзындығына тең 

Бөлшектің бойы 

Екі əдіппен өңдеген кездегі ені: 

жоғарғы — 3,5 см, төменгі — 5 см  

Бір əдіппен өңдеген кездегі ені8 см 

Ойып түсірілген əдіп 
Ұзындығы плюс 4 см қалтаға кіру 

ұзындығына тең 
Алдыңғы бойдағы 

негіз жіптеріне 

сəйкес келеді 
Ені 8 см 

Клапаны бар қиылған қалта 
Қақапақша 

Моделі бойынша пішіні мен өлшемі 
Алдыңғы бойдағы 

негіз жіптеріне 

сəйкес келеді 
Ұзындығы əдіптің жəне канттың 

əрбір жағынан плюс 0,5...0,7 см 

қалтаға кіру ұзындығына тең 

 

Ені əдіпке жəне кантқа плюс 0,5 ... 

0,7 см дайын түрдегі клапан еніне 

тең, клапанды қосып тігуге 1 см 

Әдіп  
Длина равна длине входа в карман 

плюс 4 см 

Бөлшектің бойы 

Ширина 5 см 

Ойып түсірілген əдіп 
Ұзындығы плюс 4 см қалтаға кіру 

ұзындығына тең 

Бөлшектің бойы 

жəне көлденең  

Ені 7 см 

Жапырақшалы тігінен кіретін қиылған қалта  
Жапырақша  

Моделі бойынша өлшемі 
Алдыңғы бойдағы 

негіз жіптеріне 

сəйкес келеді Бастырма тігісті жапырақшаның 

ұзындығы əдіптің əрбір жағынан 

плюс 0,5.0,7 см қалтаға кіру 

ұзындығына тең 
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8-қосымшаның жалғасы 

Бөлшектің атауы Параметрі Негіз жібінің бағыты 

 

Қондырма ұшы бар жапырақшаның 

ұзындығы əрбір жағынан плюс 

1,5...2,0 см қалтаға кіру ұзындығына 

тең 

 

Әдіп (егер 

жапырақшаның ені  

3 см аз болса) 

Жапырақшалы əдіптің ені (дайын 

түрде) 4.5 см 

Бөлшектің бойы 

Ұзындығы қалтаның астарының 

ұзындығына тең  
Ойып түсірілген əдіп 

Ені 5.7 см (жапырақшаның еніне 

байланысты) 

Алдыңғы бойдағы 

негіз жіптеріне 

сəйкес келеді  

Ұзындығы қалтаның астарының 

ұзындығына тең  

Жиегіне тігінен кіретін қиылған қалта 

Әдіп  
Ұзындығы қалтаның астарының 

ұзындығына тең  

Бөлшектің бойы 

Екі əдіппен өңдеген кезде: шеткі ені 

— 3,5 см, алдыңғы ені — 5 см 

Бір əдіппен өңдегені кездегі ені 8 см 

Ойып түсірілген əдіп Ұзындығы алдыңғы əдіптің 

ұзындығына ие 
Жазық боялған 

матада — бөлшектің 

бойында, суреті бар 

матада алдыңғы 

бойдағы негіздің 

жіптерімен сəйкес 

келеді 

Ені 8 см 

Пішінді кіреберістегі бедерге орналасқан қалта  
 

Қалтаға фигуралық пішінді ені 5 см 

пішілген əдіппен өңдейді  

Алдыңғы бойдағы 

негіздің жіптерімен 

сəйкес келеді  

Ойып түсірілген əдіп Алдыңғы бойдың тұтас пішілген 

шеткі бөлігі. 
Ені 7 см 
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8-қосымшаның соңы 

Бөлшектің атауы Параметрі Негіз жібінің бағыты 

Тігінен кіреберісі бар бедерде орналасқан қалта  
Әдіп  

Алдыңғы бойдың тұтастай пішілген 

алдыңғы бөлігі. 
Ені 4 см 

 

Ойып түсірілген əдіп 
Алдыңғы бойдың тұтастай пішілген 

шеткі бөлігі. 
Ені 5 см 

 

Көлбеу кіреберісі бар қималы қалта (жапырақшалы, жиегіне, клапаны бар) 
 

Көлденең кіреберісі бар қалта 

ретінде. Бөлшектің көлбеуі қалта 

қимасының көлбеуіне сəйкес келеді  

 

Бүктеме тігіске орналасқан қалта 
 

Жиегіне тігінен кіреберісі бар қалта 

ретінде екі əдіппен өңдейді 

 



9-қосымша 

Бҧйым бӛлшектеріндегі негіз жіптерінің бағыты 

 

Негіз жіптерінің бағыты 

Жол берілетін 
ауытқу, % 

Бөлшектердің атауы жазық 
боялған 
матада 

торлы жəне 
жолақты 
матада 

Сырт киім 
Қиылмаған артқы бой  2 0,5 

Бел сызығына қынама 

тұратын ортаңғы тігісі 

бойынша артқы бой  

Бел сызығынан бастап 

төменгі сызығына дейінгі  

артқы бой ортасы 

сызығының бойы  

2 0,5 

Алдыңғы бойы Жіңішке қапсырманың 

жоғарғы ілмегінен бастап 

етегіне дейінгі сызықтың 

бойы 

1 — 

Алдыңғы жəне шынтақ 

тігістері бар екі тігісті 

қондырма жең  

Алдыңғы қиманың 

жоғарғы жəне төменгі 

бұрыштарын қосатын 

сызықтың бойындағы 

жоғарғы жартысында 

4...5 1 

 

Алдыңғы қиманың 

жоғарғы жəне төмені 

бұрыштарын қосатын 

сызықтың бойындағы 

төменгі жартысында 

6...7 2.3 

Жоғарғы жəне төмен 

тігісті екі тігісті қондырма 

жең 

Етегінен бастап тігіске 

дейінгі жоғарғы қима 

сызығының бойы 

4 1 

Екі тігісті регланды пішу 

жеңі  
Етегінен бастап тігіске 

дейінгі жоғарғы қима 

сызығының бойы  

4 1 

Құрамдастырылған 

жеңнің алдыңғы жартысы  

(алдындағы қондырма, 

артқы боймен тұтас 

пішілген) 

Жеңнің ойық астындағы 

етегінен бастап енінің 

ұзындығына дейінгі 

жоғарғы қима сызығының 

бойы 

4 1 

165 



9-қосымшаның жалғасы 

Бөлшектер атауы Негіз жіптерінің бағыты 

Жол берілетін 
ауытқу, % 

жазық 
боялған 
матада 

торлы жəне 
жолақты 
матада 

Өңірі ашық қайырмалы 

төменгі жаға  

Раскеп сызығына қарама-

қарсы 
— — 

Төбесіне дейін ілмегі бар 

бұйымдағы төменгі 

қайырмалы жаға 

Жағаның ұшына қарама-

қарсы 
2 1 

«Шəлі» төменгі жаға 
Жағаның ортаңғы 

сызығына 45° бұрышпен 

1 — 

Өңірі ашық қайырмалы 

жоғарғы жаға 

Жағаның ортаңғы 

сызығының бойы 
1 — 

Өңір асты тұтастай 

пішілген «шəлі» жоғарғы 

жағасы 

Өңір астындағы негіз 

жібінің бағытына сəйкес 

келеді 

Өңір астындағы ауытқуға 

сəйкес келеді 

Төмен жағалы тұтастай 

пішілген жоғарғы жаға 

Бөлшек бүкпесінің бойы 

(қырының бойы) 
1  

Күлəпара 
Шеткі қимаға қарама-

қарсы 

5 — 

Жеңнің қайырмалы 

манжет, белдік, пата 
Жеңнің жоғарғы 

жартысындағы негіз 

жібінің бағытымен сəйкес 

келеді 

5  

Қосып тігілген манжет Бөлшектің бойы 1 — 

Өңір асты 
Сыртқы қимаға қарама-

қарсы 

5 — 

Жеңіл көйлек 

Артқы бойы ортаңғы 

тігіссіз бел сызығы 

бойынша қималы немесе 

қимасыз 

Артқы бой ортаңғы 

сызығының бойы 
2  
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9-қосымшаның жалғасы 

 

Негіз жібінің бағыты 

Жол берілетін 
ауытқу, % 

Бөлшектің атауы жазық 
боялған 
матада 

торлы жəне 
жолақты 
матада 

Артқы бойы ортаңғы тігісі 

бар бел сызығы бойынша 

қималы немесе қимасыз 

Артқы бой ортаңғы 

сызығының бойы 
2  

Артқы бой үш жəне одан 

көп бөлшектің бел 

сызығы бойынша қималы 

немесе қимасыз 

Бөлшектің бойының 

отасында, ортаңғы 

бөлшек негізіне қарама-

қарсы шеткі бөлшегінде 

жүргізілген сызыққа 

қарама-қарсы ортаңғы 

бөлікте (бөлшектерді қосу 

кезінде) 

2  

Алды  Алдының ортаңғы 

сызығының бойы 
1 

— 

Алдыңғы бойы Жоғары ілгектен бастап 

етегіне дейінгі жіңішке 

қапсырма сызығының 

бойы 

1 — 

Үш жəне одан көп 

бөлшектен тұратын 

алдыңғы бойы (алды) 

Ортаңғы бөлшек негізінің 

жіптеріне қарама-қарсы 

шеткі бөлшектерде 

(бөлшектерді қосу 

кезінде) 

1  

Бір тігісті қондырма жең 
Бөлшектің ортаңғы 

сызығының бойы 
2 

— 

Алдыңғы жəне шынтқ 

тігістері бар екі тігісті 

қондырма жең 

Алдыңғы қиманың 

жоғарғы жəне төменгі 

бұрышын қосатын 

сызықтың бойындағы 

жоғарғы жартысында 

2  

 

Алдыңғы қиманың 

жоғарғы жəне төменгі 

бұрыштарын қосатын 

сызықтың бойындағы 

төменгі жартысында 

3  
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9-қосымшаның жалғасы 

Бөлшектің атауы Негіз жібінің бағыты 

Жол берілетін 
ауытқу, % 

жазық 
боялған 
матада 

торлы жəне 
жолақты 
матада 

Бір тігісті регланды пішу 

жеңі 
Бөлшектің ортаңғы 

сызығының бойы 
2 

— 

Екі тігісті регланды пішу 

жеңі 
Етегінен бастап тігістің 

ұшына дейінгі жоғарғы 

қима сызығының бойы 

2 — 

Төменгі жаға 
Жоғарғы жағадағы 

үлестік бағытпен сəйкес 

келеді 

  

Қайырмалы жоғарғы жаға 
Жағаның ортаңғы бойы 1 

— 

Қайырма сызығының 
бойы 1 

— 

Өңір асты 
Алдыңғы бойдың үлестік 

бағытымен сəйкес келеді 

2 — 

Алынбалы белдік Бөлшектің бойы 2 — 

Қосетек, желбіршек, 

желбіреуіш, көмкерме 

Модель бойынша — — 

Жапсырма қалталар, 

клапандар 

Модель бойынша 
1 

— 

Мойын əдіптері 

Негізгі бөлшектердің 

үлестік бағытымен сəйкес 

келеді. Негіз жібінің 

бағытына 45° бұрышпен 

пішуге жол беріледі 

2  

Аспа баулар Бөлшектің бойы 2 — 

Бел бұйымдары 
Түзу юбка Бөлшектің ортаңғы 

сызығының бойы 

5 — 

Жалғамалы юбка Жалғама ортасы 

сызығының бойы 

— — 
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9-қосымшаның соңы 

Бөлшектің атауы Негіз жіптерінің бағыты 

Жол берілетін 
ауытқу, % 

жазық 
боялған 
матада 

торлы жəне 
жолақты 
матада 

Коникалық юбка Бөлшектің ортаңғы 

сызығның бойы немесе 

оған 45° бұрышпен 

— — 

Ұзын шалбар, алдыңғы 

жартысы 
Тізенің ортаңғы жəне 

төменгі нүктесін қосатын 

сызықтың бойы 

3 — 

Ұзын шалбар, артқы 

жартысы 
Тізенің ортаңғы жəне 

төменгі нүктесін қосатын 

сызықтың бойы 

4 3 

Қысқа шалбар, алдыңғы 

жартысы 
Тізенің ортаңғы жəне 

төменгі нүктесін қосатын 

сызықтың бойы 

3 — 

Қысқа шалбар, артқы 

жартысы 
Тізенің ортаңғы жəне 

төменгі нүктесін қосатын 

сызықтың бойы 

4 3 

Қосып тігілетін белдік Бөлшектің бойы — — 

Пішілген белдік Бөлшектің ортасының 

бойы 
Негізгі бөлшектегі ауытқуға 

сəйкес келеді 

Жоғарғы қиманың əдібі 
Қосып тігу сызығына 

қарама-қарсы 

3 
1 



10-қосымша 

Қондырма жеңі бар иық бҧйымдарына астар жасауға 
арналған әдіптер 

 

Әдіптің өлшемі, см 

Әдіптің атауы 

жакет үшін 
маусымдық жəне 

жаздық пальто 
үшін  

қысқы пальто 
үшін 

Артқы бойы 

Мойын сызығы бойынша  2 2 2 

Тігістегі артқы бой сызығына 

жəне қатпарға: жоғарғы 

2,3 2,3 2,3 

төмен 2 2 2 

Иық сызығы бойынша: 
   

мойынның жоғарғы 
нүктесінде 

2 2 2,5 
   

ойықтың жоғары 
нүктесінде 

2,5 2,5 3 

Ойық сызығы бойынша 2 2 2,5 

Шеткі сызыққа: 
   

жоғарғы 2 2 2,5 

төменгі 1,5 1 1 

Төменгі сызықтан төмен Кемінде 1 Кемінде 5 Кемінде 6 

Алдыңғы бойы 

Иық сызығы бойынша: 
   

мойынның жоғары 
нүктесінде 

2,5 2,5 3 
   

ойықтың жоғары 
нүктесінде 

2,5 2,5 3 

Ойықтың сызығы бойынша: 
   

тар жерде 2 2 2,2 

ойықтың төменгі бөлігінде 2 2 2 
    

Шеткі сызыққа: 
   

жоғарғы 2 2 2,5 

төменгі 1,5 1 1 
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10-қосымшаның жалғасы 

 

Әдіптің өлшемі, см 

Әдіптің атауы 

жакет үшін 
маусымдық жəне 

жаздық пальто 
үшін  

қысқы пальто 
үшін 

Төменгі сызықатан төмен Кемінде 1 Кемінде 5 Кемінде 6 

Астардың өңір сызығы бойынша 

өңір астының ішкі қимасынан 

кіреді: 

   

иық сызығы бойынша 2 2 2 

кеуде сызығы бойынша 2 2 2 

төменгі сызық бойынша 2 1,5 1,5 

Жең  

Жеңнің жоғарғы бөлігі: 
   

түпжеңге 2 2 2,5 

алдыңғы жоғарғы сызыққа  1,5 1,5 1,5 
көлденеңінен оңға    

алдыңғы жоғары сызыққа 4,5 4,5 5 

алдыңғы жоғарғы сызыққа  1 1 1 
төменнен оңға    

жоғарғы шынтақ  
             сызыққа көлденеңінен солға 

1,5 1,5 1,5 
   

   

шынтақ сызығына жоғары 5 5 5,5 

шынтақ сызығына  
              төменнен солға 

1 1 1 
   

жеңнің төмен сызығына 2 2 2 

Жеңнің төменгі бөлігі: 
   

жоғарғы қимаға 4,5 4,5 5 

оғарғы алдыңғы қимаға 

көлденеңінен оң 
1,5 1,5 1,5 

алдыңғы қимаға жоғары 

4,5 4,5 5 
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10-қосымшаның соңы 

 

Әдіптің өлшемі, см 

Әдіптің атауы 

жакет үшін 
маусымдық жəне 

жаздық пальто 
үшін  

қысқы пальто 
үшін 

бүгу сызығы бойынша 

алдыңғы сызыққа 

көлденеңінен солға 

1 1 1 

жоғарғы шынтақ сызығына 

көлденеңінен солға 
1,5 1,5 1,5 

шынтақ сызығына жоғары 5 5 5,5 

бүгу сызығы бойынша 

шынтақ қимасына төмен 

солға 

1 1 1 

Жеңнің төменгі сызығына 2 2 2 



11-қосымша 

Киім пішушінің қҧралдары мен керек-жарақтары 

 
Сантиметрлік лента — киім пішушінің негізгі өлшеу құралы. Барынша 

тараған жайма жəне пластик лентаның ұзындығы 150 см. Сантиметрлік лентаны 

қолдану ыңғайлылығы үшін бөлудің екі жағы болуы тиіс. 

Есіңізде болсын! Зақымдалған сантиметрлік лентаны немесе шектегіш 

ұзындығы жоқ, металл немесе пластмасс лентаны қолдануға рұқсат етілмейді. 

Өткір қайралған жүзі бар үлкен пішу қайшысы тоқылмаған төсемнен жəне 

тоқыма төсемдерден жасалған бөлшектерді қиюға арналған. Қайшының жүзі 

реттеу бұрандасымен емес, тойтармамен бекітілуі тиіс, бұл қозғалыстың 

бірқалыптылығын қамтамасыз етеді. 

Есіңізде болсын! Қайшының өлшемін жеке дара таңдайды — төменгі тесігіне 

үш саусақ кіруі тиіс. Қайшының ұзақ жұмыс істеуін қамтамасыз ету үшін жүзінен 

жіптер мен мамықтарды алып отыру ұсынылады. Материалды пішуге арналған 

қайшыны қағаз қию үшін пайдалануға болмайды. 

Арнайы тӛсемі бар дӛңгелек кескіштерді əртүрлі материалдардан 

жасалған бөлшектерді кесу үшін пайдаланады. Кескіштерді дискі диаметрінің 

өлшемімен ажыратады. Қалыңдығы үлкен материалды жəне бос материалды пішу 

үшін дискінің диаметрі үлкен кескішті; ал басқа материалдар үшін — диаметрі 

кішкентай өлшемді кескішті таңдайды. 

Есіңізде болсын! Тері (табиғи жəне жасанды) мен былғарыны (табиғи жəне 

жасанды) пішу үшін қайшыны пайдалану ұсынылмайды. Бұл материалдарды тік 

жүзі немесе дөңгелек кескіші бар өткір қайралған пышақ-кескішпен пішеді. 

Ұзындығы шамамен 12 см үшкір қайшы өлшеу жүргізуге — 

материалдардың сетінеуіне жəне жоғары дəлдікті талап ететін басқа операцияларға 

арналған. 

Ирек-қайшыны технологиялық өңдеу барысында торланбайтын бұйым 

бөлшектерінің əдіптерін қию үшін, сондай-ақ төсеме материалдан жасалған 

бөлшектерді пішу үшін қолданады. 

Майда жəне сəндік бастары бар түйреуіштерді иөлшеу жүргізу барысында 

маталарды түйреу үшін пайдаланады. Түйреуішпен жұмыстың ыңғайлылығы үшін 

білекке арнайы жастық-браслетті жиі қолданады. 

Бор обұйымды нақтылау барысында матаға лекалды жиектеу үшін киім 

пішушінің айнымас көмекшісі болып қала береді. Пішу боры əртүрлі пішін мен 

түсте шығады, алайда барынша тарағаны ақ бор. Бос материалдар үшін балауыз 

борын пайдалану ұсынылады. Дəстүрлі нығыздалған борды матаға арналған 

қарындаш-бормен немесе арнайы маркермен ауыстыруға болады. 

Есіңізде болсын! Кейбір маркерлер мен балауыз борлар ылғалды жылумен 

өңдегеннен кейін матада көрінетіндей іздер қалдырады. Сондықтан алдымен 

пайдаланылатын материал құрағына олардың əрекетін тексеру қажет. 

Кӛшірме дӛңгелекшені сызықтарды симметриялық (жұптық) бөлшектерге 

көшіру үшін көшірме немесе бор қағазымен бірге пайдаланады. Тісті дөңгелекше 

жұқа үзілмелі сызық қалдырады, алайда жұқа материалдар құрылымын зақымдауы 

мүмкін. Мұндай жағдайда тістері жоқ дөңгелекшені пайдалану ұсынылмайды. 
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 Терминдер сӛздігі 

МЕМСТ 17037—85. Тігін және тоқыма бҧйымдары бойынша 
терминдер. Терминдер мен анықтамалар  

Киім ассортименті — белгілі белгілер бойынша жеке топтарға 

біріктірілген тігін бұйымдарының жиынтығы. 

Жейде — ілмегі немесе жоғарғыда қимасы бар жейдеше. 

Шалбар — дене мен аяқтың төменгі бөлігінің əрқайсысын жекелей жауып 

тұратын тігін немесе тоқыма бел бұйымы. 

Тұрмыстық киім — əртүрлі тұрмыстық жəне қоғамдық жағдайда киетін 

киім. 

Сырт киім — ішкі киімге киілетін тігін бұйымы жəне (немесе) костюм-

көйлек тобындағы бұйым. 

Жемпір — денені жəне ішінара бөксені жауып тұратын ілмексіз немесе 

жоғарғы жағында ілмегі бар, жеңі бар тоқыма иық бұйымы. 

Жилет — жеңі жоқ ойығы бар тігін немесе тоқыма иық бұйымы. 

Комбинезон — жеңі бар көкірекшеден жəне тұтас біреуге біріктірілген 

шалбардан (шолақ шалбар, рейтуз) тұратын тігін немесе тоқыма бұйымы. 

Киім жиынтығы — жалпы функционалдық мақсаты бар екі жəне одан көп 

бұйым. 

Костюм — екі-үш тігін немесе тоқыма бұйымынан тұратын жиынтық (ерлер 

костюмі — пенжектен жəне шалбардан тұратын жиынтық). 

Күртке — пішіні қатты бекітілмеген жеңі, қиығы немесе ілмегі бар тігін 

немесе тоқыма бұйымы. 

Желбегей — жеңі мен ойығы жоқ бос пішіндегі тігін немесе тоқыма иық 

бұйымы. 

Ұлттық киім — ұлттық мəдениет пен ұлттық тұрмыстың ерекшелігін 

көрсететін тұрмыстық киім. 

Киім — адам киетін утилитарлық жəне эстетикалық функциясы бар бұйым 

немесе бұйымдар жиынтығы. 

Жаппай ӛндіріс киімі — сериялармен дайындалған типтік мүсінге 

арналған киім. 

Пальто — үй-жайдан тыс кию үшін жоғарыдан етегіне дейін жеңі, қиығы 

немесе ілмегі бар тігін немесе тоқыма иық бұйымы. 

Пенжек — дене мен ішінара бөксені жауып тұратын жоғарыдан етегіне 

дейін жеңі, қиығы немесе ілмегі бар пішіні қатты бекітілген ерлерге немесе ұлдарға 

арналған тігін немесе тоқыма иық бұйымы. 

Плащ — жауыннан қорғау үшін жоғарыдан етегіне дейін жеңі, ілмегі бар 

тігін иық бұйымы. 
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Иық киімі — жоғарыдан кеуденің мойынмен буындасу сызығымен жəне 

жоғарыдан аяқ-қолмен, төменде — жауырын мен кеуденің шығыңқы нүктелері 

арқылы өтетін сызықпен шектелетін дененің жоғарғы тірек бетіне тірелетін киім. 

Күнделікті киім — күнделікті киюге арналған тұрмыстық киім. 

Жартылай комбинезон — тұтас біреуге біріктірілген жеңі жоқ көкрекше 

мен шалбардан тұратын (қысқа шалбар) тігін немесе тоқыма бұйымы. 

Қысқа пальто — қысқартылған пальто. 

Бел киімі — дененің төменгі тірек бетіне тірелетін, жоғарыдан бел 

сызығымен, төменгіден — бөксе сызығымен шектелетін киім. 

Ӛндірістік киім — халық шаруашылығының əртүрлі салаларының 

өндірістік жағдайында киюге арналған киім. 

Жұмыс киімі — үй жағдайында жұмысқа жəне демалуға киетін үй киімі. 

Свитер — денені жəне ішінара бөксені жауып тұратын ұзын жеңді, ілгексіз, 

жоғары жағалы (шамамен 5 см) тоқыма иық бұйымы. 

Арнайы киім — жұмыс істейтіндерді қауіпті жəне зиянды өндірістік 

факторлардан қорғауға арналған өндірістік киім. 

Тоқыма бұйымы — тоқыма төсемінен немесе тұтас ілмектеп тоқылған 

тоқыма өндірісі жағдайында дайындалған бұйым. 

Формалық киім — əскери қызметшілер, арнайы ведомстволар 

қызметкерлері мен оқушылар үшін белгіленген киім. 

Тігін бұйымы — киім мен көйлек-көншекке арналған материалдың барлық 

түрінен тігін өндірісі жағдайында дайындалған бұйым. 

Қысқа шалбар — тізеден жоғары шалбар. 

МЕМСТ 22977—89. Тігін бҧйымының бӛлшектері бойынша 
терминдер. 

Терминдер мен анықтамалар 

Кӛмкерме — бөлшекпен немесе екі бойлық шетімен бұйыммен біріктірілген 

материал жолағы түріндегі тігін бұйымын əрлеуге арналған бөлшек. 

Жаға — мойынның ойығын өңдеу мен бекітуге арналған тігін бұйымының 

бөлшегі. Ж о ғ а р ғ ы  ж а ғ а  — жағаның жоғарғы бөлігі. Т ө м е н г і  ж а ғ а  — 

жағаның төменгі бөлігі. Ж а ғ а н ы ң  қ ы р ы  — тік жағаның жоғарғы сызығына 

орналасқан жағаның бүгілмелі бөлігі. Ерекшелік қыры жоқ тік-жағаны құрайды. 

Т і к  ж а ғ а  — жағаның тігінен орналасқан бөлігі. Тік жаға жеке бөлік ретінде 

пішілуі немесе жағаның қырымен тұтастай пішілуі мүмкін. 

Ендірме — тігін бұйымының алдын əрлеу үшін бөлшек немесе өңделген 

түйін. 

Гульфик— ілмекті тігуге арналған жасырын түймелікті өңдеуге арналған 

шалбардың алдыңғы жартысының бөлшегі. 
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Тігін бұйымының бӛлшегі — материалдан жасалған тігін бұйымының 

бөлігі. 

Қалта — заттарды сақтауға жəне тігін бұйымын бекітуге арналған бөлік 

немесе тігін бұйымының түйіні. С ы р т қ ы  қ а л т а  — тігін бұйымының беткі 

жағында орналасқан қалта. Қалта орналасуына байланысты алдыңғы, артқы, шеткі 

болады. І ш к і  қ а л т а  — бұйымның ішкі жағында орналасқан қалта. 

Ш і л т е р л і  ж и е к  — оның саңылау жердегі қалтаның астын жабуға арналған 

қалтаның бөлшегі. Ж а п ы р а қ ш а  — қима сызығын бекітетін жəне шеткі жағына 

бекітілген қалтаның бөлшегі. Жапырақша тігін бұйымын əрлеуге пайдаланылуы 

мүмкін. К л а п а н  — қиманың жоғарғы сызығын бекітетін қалта бөлшегі. Клапан 

тігін бұйымын əрлеу үшін пайдаланылуы мүмкін. Б о й л ы қ  — қиманы созылудан 

сақтауға арналған тігін бұйымының бөлшегі. 

Иініш — алдыңғы бойдың (алдының), артқы бойдың, сондай-ақ юбка мен 

шалбардың жоғарғы қималы бөлігі. Ол қосып тігілген, жапсырма, қайырмалы 

болуы мүмкін. 

Манжет — жең мен шалбардың етегін бекітуге арналған тігін бұйымының 

бөлшегі. Манжет қосып тігілген немесе жеңнің немесе шалбардың негізгі бөлігімен 

тұтастай пішілген болуы мүмкін. 

Әдіп — қималарды өңдеуге арналған тігін бұйымының бөлшегі. 

Откосок — түймелерді тігуге арналған жасырын ілмектерді өңдеу үшін 

шалбардың алдыңғы жартысының бөлшегі. 

Алды — етегіне дейін жетпейтін немесе онсыз қимасы бар тігін бұйымының 

алдыңғы бөлшегі. Алды тұтастай пішілуі немесе бөлшектерден болуы мүмкін. 

Деңгей — ілмектің жиектерін өңдеуге немесе тігін бұйымын өңдеуге 

арналған материалдың тесілген, қосып тігілген немесе сырып тігілген түріндегі 

тігін бұйымының бөлшегі. 

Ӛңір асты — тігін бұйымы өңірінің шетін өңдеуге арналған алдыңғы 

бойдың (алдының) бөлшегі. Өңір асты жолақты немесе қималы тұтастай пішілген 

болуы мүмкін, негізгі немесе əрлеу материалдарынан пішіледі. 

Астар — оны ішкі бет жағымен бекітуге арналған тігін бұйымының бөлшегі 

немесе түйіні. Астар жылы болуы мүмкін. 

Шалбардың жартысы — дене мен аяқтың бөлігін жауып тұратын 

шалбардың бөлшегі. Шалбардың жартысы алдыңғы жəне артқы болады. 

Юбканың ені — жамбас пен аяқтың бөлігін жауып тұратын юбканың 

бөлшегі. 

Алдыңғы бойы — етегіне дейін жететін өлшемі бар тігін бұйымының 

алдыңғы бөлшегі. Алдыңғы бой тұтастай пішілген немесе бөліктерден болуы 

мүмкін. 

Белдік — тігін бұйымын белге немесе бөксеге бекітуге арналған бөлшек. 

Белдік алынбалы, қосылып тігілген, сырылып тігілген болуы немесе əрлеу үшін 

пайдаланылуы мүмкін. 

Тӛсем — материалдың жоғарғы жəне төменгі қабатының арасында 

орналасқан оған қаттылық, пішіннің орнықтылығы мен жылу сақтау қасиетін беру 

үшін тігін бұйымының бөлшегі (бөлігі). 

Жең — қолды жауып тұратын тігін бұйымының бөлшегі. Жеңнің ұзындығы 

əртүрлі, бір тігісті, екі тігісті, үш тігісті, қондырма, реглан пішімді, артқы боймен, 

алдыңғы боймен (алдымен) тұтастай пішілген болуы мүмкін. Ж е ң н і ң  

ж о ғ а р ғ ы  б ө л і г і  — қолдың сыртқы бөлігін жауып тұратын жеңнің бөлігі. 
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Ж е ң н і ң  т ө м е н г і  б ө л і г і  — қолдың төменгі бөлігін жауып тұратын жеңнің 

бөлігі. 

Артқы бойы — тігін бұйымының артқы бөлшегі. Артқы бой тұтастай пішілген 

немесе бөліктерден болуы мүмкін. 

Тігін бұйымының түйіні — бөлшектердің немесе тігін бұйымы бөлшектерінің 

жекелеген бөліктерінің күрделі бірігуі. 

Белдікше — тігін бұйымының қынама тұру дəрежесін реттеуге немесе əрлеуге 

арналған бөлшек. 

Бастырма — белдікті, белбеуді белгілі жағдайда өткізуге жəне ұстап тұруға 

арналған тігін бұйымының бөлшегі. 

МЕМСТ  20521—75. Тігін бҧйымының технологиясы бойынша 
терминдер. Терминдер мен анықтамалар 

Тігін бұйымының бөлшегін (бөлшектерін) ылғалды жылумен өңдеу — 

бөлшектерді немесе бұйымды ылғалды, жылуды жəне қысымды пайдаланумен 

арнайы жабдық арқылы өңдеу. Ылғалды жылумен өңдеу ішкі процестік жəне 

түпкілікті болуы мүмкін. 

Тігін бұйымының бөлшектерін қондырып көктеу — бөлшектерді сопақша 

контур бойынша жіппен уақытша қосу. 

Тігін бұйымының бөлшектерін қондырып көктеу — бөлшектерді сопақша 

контур бойынша жіппен қосу. 

Тігін бұйымының бөлшектерін пішу — бөлшектерді пішу жабдығы арқылы 

белгіленген контур бойынша қию. 

Тігін бұйымының бөлшектерін айналдыра көктеу — оған берілген белгілі 

пішінді сақтау үшін бөлшектердің жиектеме шеттерін жіппен уақытша бекіту. 

Тігін бұйымы бөлшектерінің қиығын керітпелеу — бөлшектердің шеттерін 

фигуралық ойындымен бекіту. 

Тігін бұйымының бөлшектерін (материалын) қабу — жекелеген жерде немесе 

бүкіл бет бойынша жасырын немесе тура қабумен бір-біріне салынған екі жəне 

одан көп бөлшектерді немесе материал қабаттарын қосу. 

Тігін материалын декатирлеу — кезекті отырудың алдын-алу үшін 

материалды ылғалды жылумен өңдеу. 

Тігін бұйымының бөлшектерін қатырмалау — желімдеу немесе пісіру арқылы 

екі жəне одан көп бөлшектердің бетін қосу. 

Тігін бұйымының бөлшектерін бүгіп көктеу — бөлшектің, қатпардың, тігістің, 

бүкпенің бүгілген шетін жіппен уақытша бекіту. 

Лекало жайылмасының суретін салу — лекало жайылмасын материалға нақты 

өлшемде немесе азайтылған масштабта жаңғырту. 

Тігін бұйымының тігістерін (бөлшектерді) жатқыза үтіктеу — тігіс əдіптері 

мен қатпарларды, бөлшектер шетін бір жағына дестелеу жəне оларды үтіктеумен 

өңдеу арқылы осы жағдайда бекіту. 

Материалды пішу картасы — материалдың партиясын төсеу үшін тапсырма 

жəне пішудің нақты деректері бар технологиялық құжат. 
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Материалды есептеу картасы — материалдың əрбір қиығын берілген 

параметрлерді ескере отырып пайдаланудың тиімді нұсқасын анықтау. 

Тігін бұйымы бөлшектерінің қиығын желіммен бекіту — оны сетінеуден 

сақтау үшін бөлшектер қиығын желімдеу. 

Тігін бұйымы бөлшектерінің бақылау кертілмесі — бөлшектерді дұрыс қосуға 

арналған бөлшектердің шеті бойынша шағын қиық. 

Тігін бұйымының пішімі — пішу нəтижесінде алынған бөлшектер жəне 

олардың бөліктері. 

Төсеме — оларды екіншісіне теңестірумен екі перпендикуляр шетімен 

салынған жəне қиюға арналған жазықтықтағы материалдың бірнеше төсемі. 

Материалды «беткі жағымен төмен» төсеу — материал төсемін беткі 

жағымен төмен төсеу. 

Материалды «бетімен бет» төсеу — материал төсемін бір-біріне беткі 

жағымен екі-екіден төсеу. 

Тігісті сырып тігу — оларды қосу, тігіс əдіптерін, бір жаққа бағытталған 

қатпарларды бекіту үшін бір бөлшекті екіншісіне салған кезде қайып тігуді салу. 

Тігін бұйымының бөлшектерін жіппен қосу — бөлшектерді жəне олардың 

бөліктерін машиналық немесе қол тігістерімен қосу. 

Тігін бұйымының бөлшектерін жиектеп торлау — сетінеуден сақтау үшін 

бөлшектер қиықтарын немесе қиындыларды жіппен бекіту. 

Тігін бұйымының бөлшектерін жөрмеу — бөлшектерді оларды кезекті 

айналдырумен жіппен қосу. 

Тігін бұйымының бөлшектерін жиектеу — жазық материал бөлшектерінің 

қимасын əрлеу немесе сетінеуден сақтау үшін жиектемемен өңдеу. 

Тігін бұйымының бөлшектерінің қиығын балқыту — жылупластик 

материалдан жасалған бөлшектер қиығын сетінеуден сақтау үшін жылыту əдісімен 

өңдеу. 

Тігін бұйымын булау — бұйымды жылтырақ ізді жою үшін бумен өңдеу. 

Тігін бұйымының бөлшектерін созу —қалаған пішінді алу үшін ылғалды 

жылумен өңдеу арқылы жекелеген жерлердегі бөлшектердің сызықтық өлшемін 

ұлғайту. 

Тігін бұйымының бөлшектерін (материалды) қию — пішу жабдығын қолдану 

арқылы лекало бойынша өлшем мен контурды нақтылау. 

Тігін бұйымының бөлшектерін тігу — бөлшектің бүгілген шетін жасырын 

тігіспен бекіту. 

Материал төсемі — пішу үшін дайындалған материалдың бір қабаты (мата, 

тері жəне т.б.). 

Тігін бұйымын тігу — тігін бұйымдары жіппен қосуды қолданумен дайындау. 

Тігін бұйымын баспақтау — баспақтау арқылы бұйымды ылғалды-жылумен 

өңдеу. 
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Тігін бұйымының бӛлшектерін желімдеу — майда бөлшектерді негізгімен 

желімен қосу. 

Тігін бұйымының бӛлшектерін қосып кӛктеу — майда бөлшектерді ірі 

бөлшектермен уақытша жіппен қосу. 

Тігін бұйымының бӛлшектерін қосып тігу — майда бөлшектерді ірі 

бөлшектермен жіппен қосу. 

Тігін бұйымының тігісін (бӛлшектерін) баса үтіктеу — тігістің, бүгудің 

немесе бөлшектің шетінің қалыңдығын баса үтіктеумен өңдеу арқылы азайту. 

Тігін бұйымын булау — бұйымды бумен қанықтыруды қамтамасыз ететін 

ылғалды жылумен өңдеу. 

Тігін бұйымының бӛлшектерін айыра үтіктеу — тігіс əдіптерін немесе 

қатпарларды қарама-қарсы жаққа ашу жəне оларды айыра үтіктеумен өңдеу 

арқылы осы жағдайда бекіту. 

Тігін бұйымы бӛлшектерінің лекало жайылмасы — тігін бұйымы 

бөлшектері лекалосының орналасу схемасы. 

Материалды (тӛсемді) пішу — материалды (төсемді) қию, тігін бұйымының 

бөлшектерін жəне олардың бөліктерін қию жəне бөлшектеп шабу. 

Тігістерді айырып тігу — бөлшектердің немесе бұйымдардың бүгілген шетін, 

қатпарларды, тігістерді, бүкпелерді бекіту үшін қайып тігуді салу. 

Тігін бұйымының бӛлшектерін дәнекерлеу — оларды балқыту арқылы 

бөлшектердің немесе термопластик материал қабатының ажырағысыз қосылуы. 

Термоконтактілік дəнекерлеу, жоғары сапалы дəнекерлеу, ыстық ауамен 

дəнекерлеу, ультрадыбыстық дəнекерлеу жəне т.б. қолданылады. 

Тігін бұйымының бӛлшектерін кӛктеу — екі жəне одан көп бөлшектерді 

жіппен уақытша қосу. 

Тігін бұйымының бӛлшектерін желімдеу — екі жəне одан көп бөлшектерді 

немесе материал қабатын желіммен қосу. 

Тігін бұйымының бӛлшектерін сырып тігу — екі жəне одан көп бөлшектерді 

жіппен қосу. Тігіс əдіптерін, біріктірілген шеті бойынша қарама-қарсы жаққа 

бағытталған қатпарларды бекіту үшін бөлшектерге тігіс салу. 

Тігін бұйымының бӛлшектерін жия үтіктеу — қалаған пішін беру үшін 

ылғалды жылумен өңдеу арқылы жекелеген жерлердегі бөлшектердің сызықтық 

өлшемін азайту. 

Тігін бұйымының бӛлшектерін үтіктеп ӛңдеу — үтіктеу жабдығы арқылы 

бөлшекке немесе бұйымға қалаған пішін беру. 
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