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Осы оқулық «Сатушы, бақылаушы-кассир» мамандығы 
бойынша оқу-әдістемелік жинағының  бөлігі болып табылады.

Оқулық «Азық-түлікке жатпайтын тауарларды сату» ПМ.01 
кәсіби модулін зерттеуге арналған.

Жаңа буынның оқу-әдістемелік жинақтары жалпы білім беру 
және жалпы кәсіптік құзіреттілік пәндер мен кәсіптік модулдерді 
зерттеуді қамтамасыз ететін  дәстүрлі және инновациялық оқу 
материалдарын қамтиды. Әбір жинаққа жалпы және кәсіптік 
құзіреттілікті игеруге қажет, соның ішінде жұмыс беруші талабы 
ескерілген оқулықтар мен оқу құралдары, оқыту және бақылау 
құралдары енгізілген.   

Оқу басылымдары электронды білім беру ресурстарымен 
толықтырылады. Электронды ресурстар құрамына интерактивті 
жаттығулар мен тренажерлары бар теориялық, практикалық 
модульдер, мультимедиялық объектілер,  Интернет желісіндегі 
қосымша материалдар мен ресурстарға сілтемелер кіреді. Оларға 
терминологиялық сөздік пен оқу процесінің негізгі параметрлері: 
жұмыс уақыты, бақылау және практикалық тапсырмалардың 
орындалу нәтижесі тіркелетін электронды журнал енгізілген. 
Электронды ресурстар оқу процесіне жеңіл енеді және әртүрлі оқу 
бағдарламасына бейімделуі мүмкін.  

 ҚҰРМЕТТІ ОҚЫРМАН!



Соңғы онжылдықта біздің ел өмірінде негізінен Ресеймен  
нарықтық экономикалық қарым-қатынастарды одан әрі нығайтуға 
және әлемдік экономикалық жүйеге біріктіруге байланысты елеулі 
өзгерістер болды. Тұтыну нарығы қанықтыру сатысына өтті, 
тауарлардың жаңа түрлерінің саны көбейді, киім мен аяқ киім 
өндіруге арналған жаңа материалдарды, парфюмерлік, косметикалық 
және тұрмыстық химиялық тауарларды, пластмассаларды,  металл 
тауарларды, жиһаздарды өндіруге арналған жаңа шикізаттар 
пайда болды.  Электр тауарлары сұрыптамасында электронды-
сәулелік түтіктері бар теледидарлардың ескі модельдері жоғалып, 
плазмалық панельдер, бейне ақпаратты жазудың сандық формасы 
пайда болып, фотоүлдірді өткенге қалдырды, фотоаппараттар 
мен кинокамералардың сұрыптамасы өзгертіліп жаңартылды. 
Қыздыруға арналған жаңа материалдар мен жаңа қағидалар тамақ  
дайындауға арналған пештің келбетін, ас үйде жұмысты жеңілдету 
үшін тауарлар сұрыптамасын түбегейлі өзгертті, шаңсорғыштардың, 
мұздатқыштардың, кір жуғыш машиналардың жаңа модельдері пайда 
болды. Бірақ тауартану қағидалары мен азық-түлікке жатпайтын 
тауарлардың тұтынушылық қасиеттерін зерттеудің функционалды 
сипаттамалары, дәйектілігі, эргономикасы, эстетикасы мен 
қауіпсіздігі жағынан бұрынғыдай болып қалды.  

Бөлшек сауда желісі, сауда технологиясы өзгерді, бөлшек сауда 
кәсіпорындарының жаңа түрлері мен типтері,    тауармен жабдықтау 
формалары және т. б. пайда болды. 

Ресейдің 2011 ж. Дүниежүзілік сауда ұйымына (ДСҰ) 
кіруі  халықаралық сауданың бәсекелестік артықшылықтарына 
және ұсынылған тауарларының қауіпсіздігіне, халықаралық 
стандарттарға сәйкестігіне, жеке ұлттық стандарттарды халықаралық 
стандарттармен үйлестіруіне және т.б. қатысты оған белгілі бір 
міндеттемелер жүктейді. 

Нарықта барлық тауарлар үшін міндетті және сөзсіз талап 
етілетін тауар қауіпсіздігіне қазіргі кезде ерекше көңіл бөлінеді.  

 АЛҒЫ СӨЗ



«Техникалық реттеу туралы» Федералдық заңы күшіне енуі ұлттық 
техникалық регламенттердің әзірленуіне алып келді; сертификация 
жүйесі мен өнімдер тізімі өзгерді: тауарлардың көп бөлігі ерікті 
сертификаттауға жатады немесе міндетті сәйкестік декларациясы 
формасында расталады. Стандартизация, сертификация және 
техникалық реттеу мәселелерімен техникалық реттеу және 
метрология бойынша Федералдық агенттік (Росстандарт) 
айналысады. Әлеуметтік гигиеналық мониторингті, санитарлық-
эпидемиологиялық салауаттылықты ғылыми және ақпараттық 
қамтамасыз ету мәселелерін тұтынушы құқығын және адам 
салауаттылығын қорғау саласындағы Федералдық қадағалау бойынша 
қызмет (Роспотребнадзор) қамтамасыз етеді.

Еуразиялық экономикалық интеграция туралы шарт негізінде 
құрамына Ресей Федерациясы, Беларусь Республикасы мен Қазақстан 
Республикасы, яғни үш мемлекет кірген Еуразиялық экономикалық  
одақ, кешірек басқа да мемлекеттер кірген Кеден одағы құрылды.  
Кеден одағының негізгі мақсаты өзара сауда барысында тауарлардың 
еркін қозғалысын және үшінші елдермен саудаға қолайлы жағдайды 
қамтамасыз ету. Ұсынылған оқулық басылымы қайта өңделді, 
құрылымы өзгерді, жаңа тараулар қосылды. Оқулық екі бөлімнен 
тұрады: 1 Бөлім. Азық-түлікке жатпайтын тауарларды тауартану және  
2 Бөлім. Азық-түлікке жатпайтын тауарларды сату технологиясы. 

Материалдарды Г. В. Плеханов атындағы Ресей экономикалық 
университетінің оқытушылары: алғы сөз, 6 және 9-тарауларды – 
химия ғылым-ң док-ры Т. И. Чалых, 1 және 8-тарауларды – химия 
ғылым-ң док-ры А. Н. Неверов, 2 және 18-тарауларды – техника 
ғылым-ң док-ры Е.Л. Пехташева, 3-тарауды – техника ғылым-ң канд. 
Е.Ю. Райкова, 4-тарауды – техника ғылым-ң канд. Н. В.Умалёнова, 5 
және 7-тарауларды – техника ғылым-ң док-ры О. В. Фукина, 10 және 
11-тарауларды – техника ғылым-ң канд. И. М. Щербакова, 12 және 
17-тарауларды – техника ғылым-ң канд. С. В. Золотова, 13-тарауды – 
техника ғылым-ң канд. Г. И. Злобина, 14 және 15-тарауларды – техника 
ғылым-ң канд. Д. А. Сорокин, 16-тарауды – техника ғылым-ң канд. С. 
В. Золотова мен экономика ғылым-ң канд. В. И. Самарин бірлесіп, 
19 – 22-тарауларды – экономика ғылым-ң канд. С.С. Шипилова, 
23-тарауды – техника ғылым-ң канд. Н. А. Панкина жазған.
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  ТАУАРТАНУДЫҢ ТЕОРИЯЛЫҚ НЕГІЗДЕРІ

  ТАУАРТАНУДЫҢ МӘНІ МЕН МАЗМҰНЫ

«Тауартану» ғылыми және оқу пәнінің атауы «тауар» және 
«тану» (білу) сөздерінен шыққан, сөзбе-сөз заманауи тілде «тауар 
туралы білу» дегенді білдіреді.   

Тауартану білім салаларының бірі ретінде бірінші кезекте тауар 
өндірісінің дамуы мен сауда қажеттіліктеріне байланысты.  

Тауар өнім сияқты айырбастау мен сатуға арналып дайындалған, 
оны өндіруге жұмсалған еңбектің екі жақты  сипатының арқасында 
шын мәнінде екі тараппен: айырбас және тұтыну құнымен 
сипатталады.  

Айырбас құны тауарды зат сияқты басқа затқа белгілі бір 
пропорцияға сәйкес ауыстыруды сипаттайды.

Тұтыну құны бұл түсініктің көпқырлылығына қарамай, ең 
алдымен тауар пайдалылығы ретінде оның адамның белгілі бір 
қажеттіліктерін қанағаттандыру қабілетін қарастыру керек. Тұтыну 
құны еңбектің барлық өніміне тән, бірақ   ол заттарды тек қана тұтыну 
немесе пайдалану кезінде көрінеді, себебі затты тұтынғанда немесе 
пайдаланғанда ғана оның пайдалылығын бағалауға болады.  Еңбектің 
барлық өнімінде және өндіріс құралдарында, оның ішінде жеке 
тұтыну  құралдарында тұтыну құны болғандықтан, тұтыну құнын кең 
зерттейтін тауартану құралы деген еңбектің барлық  құралдарының 
тұтыну құны болуы керек. Бірақ бұл терминнің заманауи түсінігінде 
зерттеу құралы болып халық тұтынатын тауарлардың тұтыну құны 
болып табылатын тауартануды ғылыми және оқу пәні ретінде 
қарастырады.  

Халық тұтынатын тауарларға тұрғындардың материалды 
және мәдени қажеттіліктерін қанағаттандыру мақсатында айналым 
саласында жүзеге асыруға арналған әр түрлі меншік формасындағы 
өнеркәсіп, ауыл шаруашылығы кәсіпорындарының тауарлары 
жататыны белгілі. Дәл осы топтағы тауарлардың тұтыну құнын 
зерттеумен заманауи тауартану айналысады.  

 1 ТАРАУ
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Еңбек өнімі тауарлық өндіріс және тауар айналымы болғанда 
ғана тауарға айналады. 

Еңбек өнімін тұтыну түріне байланысты олардың тұтыну құнын 
жеке және қоғамдық деп бөледі. 

Жеке тұтыну құны сатуға емес тұтынуға арнап өндірілген 
еңбек өнімінде болады. 

Сауда үшін қоғамның қажеттілігін қанағаттандыру мақсатында 
өндірілген еңбек өнімі қоғамдық тұтыну құнын сипаттайды. 

Тауар бірлігінің қоғамдық тұтыну құны дара тұтыну құны 
сияқты, ал тұтынушылардың белгілі бір тобының немесе бүкіл 
қоғамның қажеттілігін қанағаттандыратын қоғамдық өнімнің 
тұтыну құны тұтас тұтыну құны сияқты анықталады. Дара тұтыну 
құны жеке тұлғаның немесе оның отбасының жеке қажеттіліктерін 
қанағаттандыруға байланысты. Тауардың тұтас қоғамдық тұтыну 
құны қоғамның немесе оның жекелеген топтарының қажеттіліктерін 
қамтамасыз ету үшін құрылады. 

Тауардың қоғамдық тұтыну құны материалдық-заттық және 
әлеуметтік-экономикалық екі тығыз байланысты тараптармен 
сипатталады. Сондықтан тұтыну құнын зерттеумен көптеген ғылыми 
пәндер айналысады. 

Тауартануды зерттеу құралы – тұтыну құнының материалдық-
заттық тарабы болып, ал  бірқатар экономикалық пәндерді зерттеу 
объектісі – әлеуметтік-экономикалық тарап болып табылады. 
Тауардың тұтыну құны тұтынушы материалды, мәдени немесе 
физиологиялық қажеттілігін қамтамасыз ету үшін тауарды қолданған 
кезде білінетін оған тән тұтыну қасиеттеріне негізделген.  

Бірақ тауарлардың барлық қасиеті тұтыну санатына жата 
бермейтінін айта кету керек. 

Тұтыну қасиеттері номенклатурасы мен сапа көрсеткіштерін 
таңдау тауар қолданысына байланысты және тауар сапасы деңгейін 
анықтаудың қажетті шарты болып табылады. Тауардың тіршілік 
циклында тұтыну қасиеттерінің ойнайтынын рөліне байланысты 
оларды функционалды, эргономикалық, эстетикалық, сонымен қатар 
қауіпсіздік және сенімділік қасиеттері деп бөлуге болады. Оларды 
1-ші деңгейдегі тауарлардың тұтыну қасиеттері немесе топтық 
(тұтас) қасиеттер деп атайды. 

Функционалды қасиеті – бұл сәйкестігін тұтыну құралы 
немесе мақсатты пайдалану ретінде анықтайтын тауардың тұтыну 
қасиеті. Функционалды қасиетінің көрсеткіші жоғары болған сайын 



тауар адам қажеттілігін толық қанағаттандырады. Функционалды 
қасиеттер материал немесе бұйымды қолдану мақсаттылығы 
(қарапайым функционалды қасиеттері) немесе мүмкіндігін анықтаған 
сияқты,   бұйымның негізгі және қосымша міндеттерінің орындалу 
мүмкіндіктерін де анықтайды. 

Функционалды қасиеттер көрсеткіштерінің номенклатурасы 
жеткілікті кең және ең алдымен бұйым қолданысымен, пайдалану 
немесе тұтыну кезінде негізгі және қосымша міндеттерді орындау 
мүмкіндіктерімен анықталады. Функционалды қасиеттер тауар 
сапасын бағалауда маңызды рөл атқарады. 

Тауардың эргономикалық қасиеті – бұл «адам–тауар–
орта» жүйесінде функционалды процесстің әртүрлі сатысында оны 
тұтынудың немесе пайдаланудың ыңғайлылығы мен жайлылығын 
қамтамасыз ететін тауардың тұтынушылық қасиеті.  

Эргономикалық қасиетке кез-келген тұтынушының адам 
ағзасы қасиеті мен құрылымының ерекшеліктерін ескере отырып, 
жұмыс істеу қабілетін анықтайтын тауарды қолдану жайлылығы 
жатады. Эргономикалық қасиет 2-ші деңгейдегі қасиетке, немесе 
құрама: физиологиялық (гигиеналық), антропометрикалық, 
психофизиологиялық және психологиялық қасиеттерге бөлінеді. 
Қоршаған орта және бұйымдармен өзара қарым-қатынас орнағанда 
адамның тіршілік әрекеті және жұмысқа қабілеттілігінің гигиеналық 
шарттарын сипаттайтын гигиеналық қасиеттер ерекше мәнге ие.  

Гигиеналық көрсеткіштер бірінші кезекте температура және 
қоршаған орта ылғалдылығы, үй-жайлардың  тозаңдануы мен 
жарықтануы, киімнің су сіңіргіштігі және бу өткізгіштігі және т.б. 
сияқты адамның көңіл-күйі, денсаулығы мен еңбек қабілетіне елеулі 
әсер етуі мүмкін.  

Қолдану ыңғайлылығы мен жайлылығы үшін тауардың 
құрылымына немесе құраушы бөліктерінің өлшемін, пішінін, адам 
денесі салмағын, оның күшін, жасын және т.б. сәйкестік дәрежесін 
сипаттайтын антропометрикалық қасиеттер маңызды. Бұл әсіресе 
аяқ киім және киім тауарлары үшін ерекше маңызды.   

Тұтынудағы тауардың сенімділігі пайдалану және тұтынудың 
берілген шарттарына сәйкес, уақыт және оның шегінде жұмыс 
істеуінің негізгі параметрлерін сақтауды сипатайды.   

Тауар сенімділік көрсеткіштерін 2-ші деңгейдегі құрама:  
мүлтіксіздік, ұзақ мерзімділік, жөндеуге жарамдылық және 
сақталғыштық көрсеткіштерге бөледі. 



Мүлтіксіздік – бұл тауардың бірнеше циклға немесе біраз 
уақытқа дейін үздіксіз жұмыс қабілеттілігін сақтауға қабілеттілігі.  
Мүлтіксіздік көрсеткіші бір бас тартуға кеткен жұмыстың орташа 
уақытымен, мүлтіксіз жұмыс ұзақтығымен және т.б. бағаланады. 

Тауардың ұзақ мерзімділігі – техникалық қызмет көрсету мен 
жөндеудің белгіленген жүйесінде шекті жағдайға жеткенге дейін 
жұмыс қабілеттілігін сақтау қабілетін сипаттайтын қасиеті.  

Тауардың шекті жағдайы деп бұл жағдайда физикалық 
немесе моральдық тозу салдарынан оның бүлінуі немесе одан әрі 
пайдаланудың мүмкін болмауы деп түсіндіріледі.  Ұзақ мерзімділік 
жұмыс ұзақтығын (минуттар, жылдар және т.б.) немесе бұйымға әсер 
ету циклының санын көрсететін қызмет мерзімімен немесе жұмыс 
ресурсымен бағаланады.  Жөндеуге жарамдылық – оның істен шығу 
себептерін жою, сонымен қатар істен шығу себебін табу және алдын 
алу қабілетін анықтайтын тауар сипаттамасы. 

Тауардың сақталымдылығы – бұл тауардың  нормативті және/
немесе техникалық құжаттамалармен белгіленген шарттарға сәйкес 
сақтау, тасымалдау, іске асыру, тұтыну немесе пайдалану кезінде 
өзінің тұтынушылық қасиетін үздіксіз сақтау қабілетін сипаттайтын 
көрсеткіші.  

Қазіргі уақытта азық-түлікке жатпайтын тауарлар үшін 
сақталымдылық өлшемі ретінде тауардың сапасын елеулі жоғалтпай 
қолданысы бойынша тиімді пайдалануы үшін толық жарамды мерзімі 
сияқты анықталған жарамдылық немесе тауардың қызмет ету мерзімі 
қабылданды. 

Эстетикалық қасиеттер сезім арқылы қабылдау белгілерімен 
оның әлеуметтік-мәдени маңыздылығын, техникалық және 
эстетикалық  дамығанын көрсететін тауар қабілетін сипаттайды. 
Тауар үшін оның эстетикалық деңгейін сипаттайтын 2-ші деңгейлі 
эстетикалық қасиеттердің кешенді көрсеткіштері: ақпараттық 
айқындылығы, пішін ұтымдылығы,  композицияның бүтіндігі, 
өндірістік орындаудың дамығандығы мен тауарлық түрінің 
тұрақтылығы болып табылады. Кешенді көрсеткіштер өз кезегінде 
бірлік көрсеткіштерге бөлінуі мүмкін, мысалы: бұйым пішінінің 
оның қолданысына, сән бағытына, стиліне, түстік безендіруіне, 
сонымен қатар адамдардың рухани және эстетикалық қажеттіліктерін 
қанағаттандыруға байланысты басқа да сипаттамаларына сәйкестігі. 

Қауіпсіздік тауардың ең маңызды сипаттамасы болып табылады,  
ол адамның тауарды тұтыну немесе пайдалану (ұзақ мерзімді қолдану) 



зиянсыздығын қамтамасыз етеді.   Бұл ретте, қауіпсіздікті тауарды 
қолдану, сақтау, тасымалдау және  кәдеге жарату кезінде адамдарды 
зиянды және/немесе уытты әсерлерден сақтауды қамтамасыз ететін 
маңызды тұтынушылық қасиет ретінде қарастырады.  Тауарларды 
өндіру процессі кезінде және қолданудан кейін қоршаған ортаны 
ластамауы қажет (экологиялық талаптар). 

Тауар қауіпсіздігін тұтас бағалай отырып, қауіптерді де ескеру 
керек:  оларды жарақаттау мүмкіндігі (механикалық, жылу, электр 
және т.б.); адамға зиян заттардың (уытты, канцерогенді, мутагенді 
және т.б.)  ықтимал қауіпті бөліну түріндегі химиялық әсерлер; 
қауіпті физикалық әсерлердің болуы (электромагниттік өрістер, 
үйлесімсіз дыбыстық тербелістер (шулар), ультракүлгін, инфра-
қызыл сәулелену көздері, радиобелсенділік және т.б.).    

2-ші деңгейдегі тауардың тұтынушылық қасиеттері бірлік 
физикалық шамада аспаптардың көмегімен немесе баллды шкаламен 
өлшенетін оның бірқатар химиялық, физикалық, физика-механикалық 
және биологиялық жеке қасиеттеріне негізделеді.  

Химиялық қасиеттер материалдар мен бұйымдардың 
химиялық қосылыстар әсеріне төзімділігін сипаттайды: су, 
органикалық еріткіштер, қышқылдар, сілтілер мен басқа заттар, 
сонымен қатар ауа-райы факторлары (күн сәулесі, ылғалдылық, 
температураның өзгеруі және т.б.) әсері.

Материалдар мен тауарлар төзімділігі материалдың шығу 
тегі мен оның химиялық және физикалық құрылымына және т.б. 
байланысты. 

Бұйым дайындалған материалдың химиялық төзімділігін 
салмақ, беріктік, түс, пішінінің өзгеруі мен басқа сипаттамалар 
өзгергенде білінетін материалдардың химиялық және физикалық 
құрылымының өзгеру дәрежесі бойынша бағалайды.  

Физикалық қасиеттерге келесі көрсеткіштер: материалдар 
мен тауарлардың өлшемі, массасы, тығыздығы, жылу физикалық, 
оптикалық, акустикалық және басқа сипаттамалары жатады. 
Физикалық қасиеттер тауарларды жобалау мен өндіруде маңызды 
рөл атқарады, оларды пайдалану шарттары мен тәртіптерін, жұмыс 
ресурсының ұзақтығын және пайдалануда тауар сенімділігін 
анықтайды. Материалдардың ең маңызды физикалық қасиеттерінің 
бірі және бұйымдар ерекшелігі олардың геометриялық сипаттамалары, 
яғни ұзындығы, биіктігі, ені, материал немесе құрылым бөлігінің 
қалыңдығы, ауданы, көлемі болып табылады.  Әсіресе бұл параметрлер 



жиһаз, күрделі техникалық бұйымдар, құрама конструкциялардың 
жеке элементтері және т.б. тауарлар үшін өте маңызды.  

Бөлшектер өлшемдері (материалдар дисперстілігі) 
(ыдырағыштығы) лак-бояу материалдары, сәндік косметика, тіс 
пасталар мен ұнтақтар, пластмассаларға арналған толтырғыштар 
және бояғыштар және т.б. үшін пигменттердің тұтынушылық 
қасиеттерін қалыптастыруда маңызды рөл атқарады. 

Тауарлардың пайдалану көрсеткіштерін бағалаудың бірқатар 
жағдайларында бұйым салмағының маңызы зор, мысалы, спорттық 
киімдер мен аяқ киімдер, киімдер нормаланатын көрсеткіш немесе 
бұйымның эргономикалық қасиетінің деңгейін анықтайтын сипаттама 
болып табылады.  

Физикалық қасиеттердің маңызды тобы жылу ағынының 
(жоғары немесе төмен температураның): жылуға төзімділігі, жылу 
өткізгіштігі, термиялық кеңейту, жылу қорғау қасиеттері әсерінен 
материал мен бұйымның тәртібін сипаттайтын  термиялық (жылу 
физикалық) көрсеткіштері болып табылады. 

Кейбір тауар тобына бірінші кезекте шыны бұйымдарға, 
оптикалық аспаптарға, лакты бояулы тауарлар мен жабындылар 
үшін тарату, өткізу, жұту немесе жарық ағынын көрсету қабілетін 
сипаттайтын оптикалық қасиеттердің маңызды зор. Негізгі оптикалық 
қасиетке түс, түс өңі және қанықтығы, ақтық, мөлдірлік, сыну 
көрсеткіші, бетінің жылтырлығы және т.б. жатады.   

Тауартануда денені сәулелендіру, жұту және дауыс өткізу 
қабілеттерін сипаттайтын акустикалық қасиеттердің маңызы зор. 
Акустикалық қасиеттер музыкалық аспаптарда, аудиоаппаратураларда, 
дыбыстарды өткізбейтін және өткізгіш материалдарда, сонымен 
қатар  керамикалық, шыны тауарларда, металл бұйымдар мен 
құрылымдарда ақаудың болуы немесе болмауын сәйкестендіру және 
дефектоскопиялау сапасын бағалауда маңызды.  

Материалдар мен бұйымдардың электрлік қасиеттерінің  
негізгі көрсеткіштері электр өткізгіштігі, меншікті электр кедергісі, 
электр кедергісінің температуралық коэффициенті болып табылады.  
Бұл қасиеттер электр-техникалық материалдар мен спектрі және 
қолданысы кең тұрмыстық электр тауарларының сапасын бағалауда 
маңызы зор. 

Физика-механикалық қасиеттер материалдардың әр түрлі 
механикалық жүктемелер (созылу, сығылу, ығысу, иілу, соққы) 
әсерімен болатын әрекетін сипаттайтын параметрлер болып 



табылады. Бұл қасиеттерді мехникалық сынақтар нәтижесімен, 
яғни материалдарға сыртқы күштер (жүктемелер) қолдану арқылы 
анықтайды.  

Материалдардың механикалық қасиетін сипаттайтын 
көрсеткіштер – бұл беріктік, пішіннің өзгеруі, қаттылық, әртүрлі 
жүктемеге төзімділік және т.б. көрсеткіштер.  Материал беріктігі 
материал пішін өзгертуге, созылуға, иілуге, сығылуға және 
т.б. шыдайтын максималды кернеуді білдіретін бұзушы кернеу 
көрсеткішімен сипатталады. Механикалық жүктеме әсерінен 
өлшемін және пішінін өзгерту қабілетін материалдың бұзылуы 
кезінде пішінін өзгертудің максималды мәнін сипаттайтын ажырау 
кезіндегі салыстырмалы ұзару шамасымен бағалайды.  

Ажырау кезіндегі салыстырмалы ұзару шамасы бойынша 
материал созымдылығын анықтайды. Созылымды (икемді) 
материалдардың ажырау кезінде қатты материалдарға (бірнеше 
процент) қарағанда қатты ұзаруы (он немесе жүз процент) байқалады.    

Материалдардың сіңірілу қасиеті (яғни газдар, ылғал буларын 
жұту қабілеті), сонымен қатар материалдар мен одан жасалған 
бұйымдардың бу, су немесе шаң өткізгіштігі кіретін  физикалық-
химиялық қасиеті бұйым сапасын гигиеналық және жайлылығы 
тұрғысынан қалыптастыруға маңызды рөл атқарады. Мысалы, 
бу өткізгіштік және ылғал тартқыштықтың жоғары шамасы іш 
киімдерге, киімдерге, жаздық аяқ киімдерге және т.б. маңызды. 

Биологиялық қасиеттер материалдар мен бұйымдардың 
микроағзаларға, насекомдарға және кеміргіштерге өндіру, тасымалдау, 
сақтау және пайдалану процессінде төзімділігін сипаттайды. 
Биозақымдалуға ұзақ сақтау және пайдалану кезінде кез-келген тауар 
ұшырауы мүмкін. 

Материалдар мен бұйымдардың биозақымдалуы деген  бетіне 
саңырауқұлақ жіпшумағының немесе бактериялар шоғырынан өсуі, 
түрлі-түсті жылтырсыз дақтың пайда болуы, түсінің, жылтырының 
өзгеруі, кедірдің, әр түрлі өлшемді және пішінді жарықшақтар  пайда 
болуы,  талшықты материалдар мен сұйық жүйенің қабыршақтануы 
және т.б. болып табылады. 

Материалдарға, бұйымдар мен өнеркәсіптік шикізаттарға тірі 
ағзалардың әсері олардың тұтынушылық қасиеттерін елеулі өзгертуі, 
сапасын төмендетуі және соңында бұзылуына әкеп соқтыруы мүмкін.  

Барлық алуан материалдардан, тірі организмдерден, олардың 
әсер ету шарттары мен тәсілдерінен биозақымдану шикізат, тауар, 



материалдардың химиялық және механикалық өзгерісіне алып келеді.  
Микроағзалар әдетте химиялық, ал насекомдар мен сүт 

қоректілер негізінен механикалық зақымдануларға соқтырады.  
Өндірістік тауарлар мен материалдардың тірі ағзалармен зақымдалуы 
екі түрге бөлінеді: тауарлар мен материалдарды қорек көзі ретінде 
пайдалану және тірі ағзалардың әсері зақымдалу объектісін қорек көзі 
ретінде пайдалануға байланыссыз, соның ішінде материалдардың 
микроағзалар тіршілік әрекеті өнімдерімен зақымдалуы болып 
табылады. Микроағзалар тіршілік әрекетіне және олардың 
«агрессивтілігіне» әсер ететін маңызды факторлар температура, 
ылғалдық, жарықтандыру және басқа да бірқатар параметрлер болып 
табылады. 

Қоршаған орта температурасы мен ылғалдығы төмендегенде 
көптеген микроағзалардың өсуі тоқтайды, бұл материалдардың 
микробиологиялық зақымдалуымен күресуге бірден бір тәсіл болып 
табылады. 

Басқа қорғаныс тәсіліне радиациялық және ультра күлгін 
стерилдеуді, биологиялық объектіні өлтіретін биоцидті қосылысты 
қолдану; биозақымдалу объектісіне микроағзалардың енуін 
болдырмау, биотөзімді және т.б. материалдарды ойлап табу жатады.  

  ТАУАРЛАР САПАСЫ 

Бірдей қолданыстағы әртүрлі тауарлар тұтынушы қажеттілігін 
әртүрлі дәрежеде қанағаттандыруға қабілетті, яғни сапалары әр түрлі.

Тауар пайдалылығын сипаттайтын тұтыну құнының өлшемі 
оның сапасы болып табылады. Тауардың тұтыну құнын зерттейтін 
тауартанудың маңызды мәселелерінің бірі тауардың оның тіршілік 
әрекетінің барлық сатысында: жобалау, өндіру, сақтау, тасымалдау, 
жүзеге асыру, тұтыну және жою кезінде сапасын қалыптастыру 
заңдылығын анықтау. 

Сапа дегеніміз тауар қолданысына сәйкес белгілі бір 
қажеттіліктерді қанағаттандыру қабілетін қамтамасыз ететін 
тауар қасиеттерінің жиыны.  Бұл ретте тауардың сапасы оған тән 
қасиеттер жиынтығымен, сонымен қатар адамның сол немесе өзге де 
қажеттіліктерін қанағаттандыру мүмкіндігін анықтайтын тауардың 
функционалды, эргономикалық, эстетикалық және басқа талаптарға 
сәйкестік дәрежесімен сипатталады. Тауар сапасы жоғары болған 
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сайын ол адам қажеттіліктерін толық қанағаттандырады. 
Әрбір тауар өзіне ғана тән қасиеттер жиынтығына ие. Тауар 

қасиеті тауар айналымында, тұтыну және/немесе пайдалануда 
білінетін оның объективті ерекшеліктерін білдіреді. 

«Пайдалану» және «тұтыну» түсініктерінің арасында 
айырмашылық бар. «Тұтыну» термині қолдану кезінде  өздері 
жұмсалатын, мысалы, лакты-бояу материалдары, парфюмерлік өнім 
және т.б. тауарларға қолданылады. «Пайдалану» термині әдетте 
қолдану кезінде жұмыс ресурсы жұмсалатын (таусылады) тауарларға 
қатысты қолданылады.  Ондай тауарларға аяқ-киім, киім, жиһаз, 
тұрмыстық электрлік аспаптар және т.б. жатады. 

Нақты тауарлардың сапасын қолданысына сәйкес  
қажеттіліктерді қанағаттандырумен байланысты қасиеттер 
құрайды.  Тауарда пайдалы қасиеттер болуы мүмкін, бірақ белгілі 
бір қажеттіліктерді қанағаттандыратын талаптарға сәйкес болмаса 
жоғары сапамен ерекшелене алмайды. 

Практикада жиі қолданылатын тауар сапасын оның нормативтік 
және техникалық құжаттамалар талаптарына сәйкестігі ретінде 
анықтау ұғымның мазмұнын толық ашпайды. 

  Тауар сапасының көрсеткіштері

Тауар қасиеті өз кезегінде бірқатар белгілерімен жіктелетін сапа 
көрсеткіштерімен сипатталады. Ең маңыздысы болып сипаталатын 
қасиеттер саны бойынша жіктеу: сапа көрсеткіштерінің бірлік және 
жиынды көрсеткіштері болып табылады.  

Сапаның бірлік көрсеткіші тауардың бір қарапайым қасиетін, 
мысалы, мата тығыздығы, иіссу иісінің тұрақтылығы және т.б. 
сипаттайды.   

Тауар сапасының жиынды көрсеткіші оның бірнеше 
қасиеттерінің сипаттамасы болып табылады.  Бұл ретте бір ғана 
бірлік көрсеткіш нөлге тең болса, онда жиынды көрсеткіш те нөл 
деп саналатынын; және бір ғана көрсеткіш бойынша жарамсыз тауар 
сапалы болып есептелмейтінін айта кеткен жөн. 

Тауар сапасын сипаттайтын қасиеттер жиынтығына байланысты, 
жиынды көрсеткіштер топтық, интегралдық және жалпыланған деп 
бөлінеді.  

Топтық кешенді көрсеткіш қарапайым қасиеттер тобын 
немесе бір күрделі қасиетті сипаттайды. Топтық кешенді көрсеткіш 



бір сандық шамамен, мысалы, белгілі бір балл санымен бағаланады. 
Сапаның жалпыланған кешенді көрсеткіші сапа бағасын жүргізетін 
барлық қасиеттер жиынтығын (мысалы, барлық тұтынушылық 
қасиеттері бойынша) сипаттайды. 

Әдетте тауар сапасын базалық сапамен, яғни салыстыру эталоны 
деп қабылданған өнім сапасын сипаттайтын көрсеткіштермен 
салыстыра бағалауды жүргізеді. 

Базалық көрсеткіштер ретінде тауар тұтынушыларының 
қажеттіліктерін жоғары дәрежеде қанағаттандыратын сол 
қолданыстағы тауарлардың ең жақсы көрсеткіштері қабылданады. 
Өндірісті дамыту және тұтынушылар талаптарын жоғарылату 
мақсатында базалық эталондық тауарлардың оған тән сапа 
көрсеткіштерін неғұрлым ерспективалы басқаларымен ауыстырады.   

Сапаның базалық көрсеткіштері де бірлік және кешенді болуы 
мүмкін. Сапа көрсеткішінің сәйкес базалық көрсеткішке қатысы 
тауар сапасының салыстырмалы көрсеткішін сипаттайды. 

Сапа деңгейі бағаланатын тауар сапасының көрсеткіштерінің 
мәнін сәйкес көрсеткіштердің базалық мәнімен салыстыруға 
негізделген тауар сапасының салыстырмалы сипаттамасы болып 
табылады.  

Сапа деңгейін анықтағанда бағаланатын тауардың сапа 
көрсеткіштерінің жиынтығын базалық көрсеткіштердің ұқсас 
жиынтығымен салыстырады:
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мұндағы Ку – сапа деңгейінің көрсеткіші; Q – бағаланатын тауар сапа 
көрсеткішінің сандық мәні; Qбаз – сапаның базалық көрсеткішінің 
сандық мәні.

Кешенді көрсеткіш тауардың бірқатар қасиеттерін сипаттайды, 
бірақ бұл қасиеттердің маңыздылығы (құндылығын) тауардың әр түрі 
үшін әртүрлі. Сондықтан кешенді қасиетті есептегенде маңыздылығы 
әр түрлі  қасиеттерді есепке алу үшін берілген тауардың сол немесе 
басқа қасиеттерінің маңыздылығын сипаттайтын қасиеттердің 
құндылық коэффициенттері деген ұғым енгізіледі.   Қасиет қаншалық 
маңызды болса, оның құндылық коэффициенті соншалық көп. 

 Сапаның кешенді көрсеткішін Кк, әдетте сапа көрсеткіштерінің 
мәндерінің көбейтіндісі мен олардың құндылық коэффициенті 
шамасына қосындысы түрінде өрнектейді:
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мұндағы m1, m2, ..., mn – сапаның сәйкес көрсеткіштерінің құндылық 
коэффициенттері; Q1, Q2, ..., Qn – сапа көрсеткіштерінің мәндері.

Тауар сапасының кешенді көрсеткіші шамасының базалық 
үлгінің кешенді көрсеткішіне қатынасы өнімнің сапа деңгейін 
анықтайды. Егер бұл қатынас 1 ге тең болса, онда ұсынылған 
тауардың сапа деңгейі базалық (эталондық) үлгі сапасымен бірдей. 
Егер қатынас 1 ден кем болса, онда талданатын тауардың сапа деңгейі 
базалық үлгі сапасынан төмен. Егер бұл көрсеткіштер қатынасы 1 
ден көп болса, онда  талданатын тауардың сапа деңгейі базалық үлгі 
сапасынан жоғары. 

Тауар сапасының интегралды көрсеткіші тауарды 
пайдаланудың жинақталған пайдалы әсерінің оны құруға, 
айналдыруға, сақтауға, тасымалдауға, пайдалану немесе тұтынуға 
кеткен жинақталған шығынға қатынасын білдіреді.  Маркетингте 
сапаның интегралды көрсеткішін тауардың бәсекеге жарамды 
көрсеткіші деп атайды. 

Сапаның интегралды көрсеткіші (Ки) тұтыну құны мен құнын 
анықтайтын қасиеттер көрсеткіштерімен келесі қатынас арқылы 
байланысты:
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мұнда З, Зп, Зэ – өндіріс пен тауарды пайдалануға кеткен 
шығындар, тауар өндіру, тауарды пайдалану; К0 – тауардың негізгі 
тұтынушылық қасиеттерін сипаттайтын көрсеткіш,  көбінесе сапаның 
кешенді көрсеткіші сияқты (1.2 теңдеуді қара).

Бірақ тауар сапасының интегралды көрсеткішін және  
пайдаланудың немесе тұтынудың жиналған пайдалы әсерлерін  
анықтау айтарлықтай күрделі, тауарлардың кейбір түрлері үшін бұл 
бағалаудың орындалуы қиын. 

  Сапаны бағалау әдістері

Бағаланатын тауар сапасы көрсеткіштерінің сандық мәнін 
объективті немесе субъективті (эвристикалық) бағалау тәсілдерінің 
көмегімен анықтауға болады. 

Тауар сапасы көрсеткіштерін бағалаудың объективті әдісіне 
есептеу және өлшеу арқылы қасиеттер көрсеткіштерін анықтауға 



негізделген тәсілдер жатады. Мұндай тәсілдер тобына өлшеу, тіркеу 
және есептік тәсілдер жатады. 

Өлшеу тәсілі өлшегіш аспаптар мен басқа техникалық құралдар 
тауарларының сапа көрсеткішін бағалауға қолдануға неізделген. Бұл 
тәсілдің артықшылығы оның объективтілігі, дәлдігі мен қасиеттер 
көрсеткіштерін белілі бір өлшемде: кило-граммен, метрмен, литрмен, 
ваттпен және т.б. өрнектей алу мүмкіндігі.

Тіркеу тәсілі пайдаланудың белілі бір уақытында бұйымның  
істен шығу  нәтижелерін, сонымен қатар нормативті құжаттамалар 
талаптарынан ауытқу мен әр түрлі ақаулары бар тауарлар санын 
есептеуге негізделген. Тауар сапасы көрсеткіштерін анықтаудың 
есептеу тәсілі ақпаратты есептеу арқылы алуға негізделген. Бұл 
тәсілді қолданғанда сол немесе өзге сапа көрсеткіштерін көрсеткішті 
тікелей өлшеу көмегімен емес, формулалар және немесе әртүрлі 
математикалық моделдерді қолданып анықтайды.   

Тауар сапасын бағалаудың эвристикалық әдістері сезім 
мүшелерін, түйсікті және адамдардың немесе сарапшылар 
(мамандар) тобының жалпыланған тәжірибесін қолдануға 
неізделген. Эвристикалық әдістерге органолептикалық, сарапшылық 
және әлеуметтік тәсілдер жатады. Тауар қасиеті көрсеткіштерін 
анықтаудың органолептикалық тәсілі қарапайымдылығымен 
және кез келген жағдайда арнайы жабдықты қолданбай-ақ жүрізу 
мүмкіндігімен ерекшеленеді, ол адамның сезім мүшелерін– иіс сезу, 
дәм сезу, көру, есту және талғамды қолдануға негізделген. Осы тәсіл 
көмегімен мысалы, материалдар күлтелігін, иіссулардың мөлдірлігі 
мен хош иісін, музыкалық аспаптардың сапасын, бұйымның сыртқы 
түрі және т.б. бағалауға болады. 

Тауар сапасын бағалаудың сарапшылық тәсілі – бұл 
сарапшылардың, арнайы дайындалған тәжірибелі мамандар тобының 
қабылдаған шешіміне неізделген. Бағалауды арнайы әзірленген 
балды шкаламен жүргізеді. Бұл ретте балды жүйеде алынған бағаның 
дәлдігі сарапшылар біліктілігінен және жүрізілетін сараптауды дұрыс 
ұйымдастырумен байланысты.   

Сапаны бағалаудың әлеуметтік тәсілі көптеген тұтынушылардың 
қарастырылып отырған тауар сапасы жайлы пікірлерін зерттеуге 
негізделген.  Тұтынушылар пікірі жайлы ақпаратты анкета, ауызша 
сұрау, аукциондар, сауда-көрмелерін жүргізу және т.б. арқылы алады.  



  Сапаны бақылау

Тиісті сападағы тауарларды өндіру мен сату және осы көрсеткішті 
басқару үшін олардың сапа көрсеткіштерінің нормативті және 
техникалық құжаттамалар және/немесе  жеткізілім келісім шарттары 
шарттарының талаптарына сәйкестігін тексеру процедурасын 
білдіретін тауар сапасын бақылаудың маңызы зор.  Осындай бақылау 
міндеттерінің бірі белгіленген талаптарға тауардың әрбір жеке 
сәйкессіздігі жататын өнім ақауларын анықтау болып табылады. 

Өнім ақауларын органолептикалық бақылаумен де, өлшеу 
бақылауымен де анықтауға болады, ал кейбір ақаулар пайдалану 
процессінде ғана табылады.  

Анықтау мүмкіндігіне қарай ақаулар айқын және жасырын 
болуы мүмкін. 

Тауардың айқын ақауы – ақауды нормативті құжаттамада 
бұл бақылау түрі үшін анықтауға міндетті сәйкес ережелер, әдістер 
мен құралдар қарастырылған. Көптеген айқын ақаулар өнімді көзбен 
шолу арқылы қарағанда да білінеді. 

Тауардың жасырын ақауы – ақауды нормативті құжаттамада 
бұл бақылау түрі үшін анықтауға міндетті ережелер, әдістер мен 
құралдар қарастырылмаған. Жасырын ақаулар әдетте тауарды 
пайдалану кезінде анықталады. 

Ақауларды шығу тегі бойынша өндірістік және өндірістік емес 
деп жіктеуге болады. Өндірістік ақау тауарды өндіру процессінде, 
әдетте бұйым дайындаудың технологиялық тәртібін бұзу салдарынан 
пайда болады, ал өндірістік емес ақау – бұл тауарды өндіріп болған 
соң, яғни тасымалдау, сақтау, жүзеге асыру, пайдалану немесе тұтыну 
кезінде пайда болады.  

Ақауларды түзету мүмкіндігіне қарай ақаулар түзетуге болатын 
және түзетуге боламайтын болып бөлінеді. 

Түзетуге болатын ақауларға түзетуге техникалық мүмкіндік 
бар және экономикалық орынды ақауларды жатқызады. Түзетуге 
болмайтын ақаулар бұл түзетуге техникалық мүмкіндік жоқ және 
экономикалық орынсыз ақаулар.   

Түрімен, ақаудың орналасқан  жерімен анықталатын 
салыстырмалы шаманы білдіретін, басқа ақаулармен салыстырғанда 
тауар сапасы деңгейіне әсер ету дәрежесін  сипаттайтын ақаудың 
маңыздылығы үлкен рөл атқарады.  

Сапаға әсер ету дәрежесі бойынша ақаулар критикалық, 



маңызды, маңызсыз болып саралануы қарастырылған. Критикалық 
ақау – бұл ақау анықталған жағдайда тауарды қолданысы бойынша 
пайдалану мүмкін емес және жол берілмейді. 

Тауардың маңызды ақаулары оның сапасына және пайдалану 
ұзақтығына  елеулі әсер етеді.  

Маңызсыз ақаулар қолданысы бойынша бұйымды пайдалануға 
және оның ұзақ мерзімділігіне елеулі әсері жоқ. 

Сапаны жаппай немесе іріктеме бақылау нәтижесінде жарамды 
өнім мен ақаулы өнім анықталады. Жарамды өнім – бұл барлық 
белгіленген талаптарды қанағаттандыратын тауар. Жарамсыз 
өнім нормативті немесе техникалық құжаттамаларға сәйкес жол 
берілмейтін ақаулары болғандықтан тұтынушыға беруге болмайтын 
тауар, ол тауардың қауіпсіздігіне әсер етуі мүмкін.  

Өнімді жарамды және ақауы бар деп бөлу барлық тауарға тән. 
Көптеген азық-түлікке жатпайтын тауарларды стандартты (жарамды) 
деген бір сұрыппен шығарады.  Пластмассадан жасалған тауарлар, 
жиһаз және техникалық күрделі бұйымдар, кейбір аяқ-киім түрлерін 
тек жарамды және жарамсыз тауар деп саралап, сұрыптарға бөлмейді.  

Кейбір өнім түрі мен топтары үшін сұрыбы бойынша, күрделілік 
тобы бойынша, сапа тобы бойынша, таңбалары, нөмірлері және т.б. 
бойынша санаттарға бөлу қарастырылған. Фарфор-фаянс өнеркәсібі 
өнімдерін сұрыптарға бөледі.  Сұрып деген нормативті құжаттамада 
белгіленген сапаның бір немесе бірнеше көрсеткіштері бойынша 
белілі бір түрдегі тауарларды саралауды білдіреді. 

Мысалы, иіс сабынды сапалы санының және қоспалардың 
болуына байланысты сапаның төрт тобына бөледі. Иіссуды 
рецептурамен (құрамымен) анықталатын тұтынушылық қасиеті 
деңгейіне қарай сапа тобына бөледі; цементтерді, беріктілік 
көрсеткіштеріне қарай таңбаларға бөледі; жазу қағазын ақтығы, 
тығыздығы және оның сапасын анықтайтын  басқа қасиеттеріне 
қарай нөмірлерге бөледі. 

Сұрыпқа бөлуді ақаулардың және тұтынушылық қасиетінің 
кейбір көрсеткіштері бойынша ауытқу болуына байланысты жүрізеді 
. Тауарды сол немесе басқа сұрыпқа жатқызғанда ақаулардың түрі 
мен сипатын, олардың өлшемі мен бұйымдағы орналасқан жерін 
ескереді. 

Сұрыптарды баллды немесе шектелген жүйеде белгілейді. 
Шектелген жүйеде нормативті құжат бойынша әрбір сорт үшін түрін, 
санын, өлшемін, бұйымда ақаулардың орналасуын шектейді. Баллды 



жүйеде ақауларды бақыланатын көрсеткіштер мен параметрлер 
бойынша стандарт нормаларынан ауытқуын шартты өлшемде¬-
баллмен бағалайды. 

Бақылау кезінде бұйымнан алынған баллдар қосындысын 
әрбір сұрып үшін мүмкін болатын балл қосындысын қарастыратын 
стандарттың нормативті талаптарымен салыстыру жолымен тауарды 
сол немесе басқа сұрыпқа бөледі. 

Соңғы жылдары сұрыптар санының азаю немесе тауарды 
сұрыпқа бөлуден бас тарту беталысы байқалатынын айта кету керек.

  ТАУАРЛАР ЖІКТЕЛУІ 

Жіктелу адам қызметінің кез-келген саласында зерттелетін 
құбылыстарды, қасиеттері, материалдарды реттеу  тәсілі ретінде 
маңызды рөл атқарады. 

Тауардың жіктелуі деп таңдалған тәсілді қолданып және 
белгіленген ережелерді сақтай отырып тауарлардың берілген жиынын 
қандай да бір белгілері бойынша жеке ішкі жиындарға бөлуді айтады.   

Тауартануда жіктеу айналымда жүрген көптеген тауарларды 
тектес топтарға біріктіреді, ол терминологияны реттеуге, сұранысты 
есепке алуды жеңілдетуге, тұтынушылық қасиеттерді және тауар 
сұрыптамасын зерттеуге, тауарды есепке алуды және сауда қызметінде 
есептілікті және т.б. дамытуға мүмкіндік береді. 

Жіктеу тауарлар жиынын олардың ерекшеліктері мен 
өзгешеліктеріне байланысты, тауарларды белгілі бір санаттар немесе 
жоғарыдан төмен сатыларға ажырату арқылы жеке бөліктерге бөлуге 
мүмкіндік береді. Тауарды жіктеу үшін екі негізгі иерархиялық және 
фасетті әдістерді қолданады. 

Иерархиялық жүйеде тауарларды ең болмағанда бір белгісі 
бойынша ұқсас өзара байланысты  бөлімшелермен (класс, ішкі 
класс, топ, ішкі топ, түрі, әртүрлілігі және т.б.) бірдей жүйе құратын  
бағынышты ішкі жиынға бөледі.   

Мысал ретінде 1.1-суретте желімдердің жіктелуінің 
иерархиялық жүйесі келтірілген. 

Желімдерді былай жіктейді:
1. Табиғи
2. Синтетикалық

1.3.



Табиғи желімдер: (1) жануарларлардан алынатын (1.1), 
өсімдіктерден алынатын (1.2), минералды (1.3) деп бөлінеді.

Өз кезегінде жануарлардан алынатын табиғи желімдер (1.1) 
коллагенді (1.1.1), казеинді (1.1.2) және  альбуминді (1.1.3)  болып 
бөлінеді.  

Осылайша желімдердің басқа түрлері жіктеледі, мысалы: 
синтетикалық (2) желімді термопластикалық шайыр негізінде (2.1), 
термореактивті шайыр негізінде (2.2), синтетикалық каучук негізінде 
(резеңке) (2.3) және т.б. жіктейді. 

Жіктеудің фасетті жүйесінде тауарларды әрбір топтағы қандай 
да бір белгі негізінде жеке бір-бірінен тәуелсіз параллель топтарға 
(фасеттер) бөлу қарастырылған.   Фасетті жіктеу үлкен ептілігімен 
ерекшеленеді және тауарлар жиынын әрбір нақты жағдайда 
қызығушылық тудыратын  тек бірнеше топқа ғана бөлінуге мүмкіндік 
береді.  

Жоғарыда көрсетілген «Желімдер» тобы мысалы, қолданысы 
бойынша фасетті тәсілді қолданып жіктелуі мүмкін (сур. 1.2).

Кейбір жағдайларда жіктеудің иерархиялық және фасетті 
тәсілдерін бірге қолданған ыңғайлы. Тәсілдердің осы бірігуін 
Жалпыресейлік өнімдерді жіктегішті ЖЖ 005-93 (ЖӨЖ) өнімдерді 
бөлу кезінде  қолданады.

Қазіргі уақытта әрбір нақты жағдайда ыңғайлы тауарлардың 
жіктелуінің бірнеше жүйесі қолданылады.

1.1-сурет. Желімдер жіктелуі (түсіндірме мәтінде)



1.2-сурет.  Қолданысы бойынша желімдерді 

жіктеу сызбасы:

1 – ағаш үшін; 2 – былғары үшін; 3 – әмбебап; 

4 – кеңсе; n – басқалар

Сауда процессінде сауда жіктелімі кең қолданылады,  бұл 
жіктеу бойынша барлық тауарларды екі бөлімге: азық-түлік және 
азық-түлікке жатпайтын тауарлар азық-түлікке жатпайтын тауарлар 
болып бөледі. Азық-түлікке жатпайтын тауарларды жіктеудің 
сауда жүйесіне сәйкес келесі тауар тобына бөледі: пластикалық 
массалардан жасалатын тауарлар; тұрмыстық химиялық тауарлар; 
силикатты тауарлар; құрылыс тауарлары; металл тауарлар; электрлік 
тауарлары және тұрмыстық машиналар; тоқыма тауарлар; тігін 
тауарлар; мамық-үлбір және қой терісінен жасалған тондық тауарлар; 
галантерея тауарлар; парфюмерлік-косметикалық тауарлар; зергерлік 
тауарлар мен сағаттар; мәдени-тұрмыстық қолданыстағы тауарлар. 
Ерекше топқа кітаптар мен басқа баспа өнімдерін жатқызады. 

Жоғарыда айтылған тауарлар тобы одан ұсақ топтарға бөлінуі 
немесе бірнеше топтың бірігуі немесе жаңаларының бөлінуі 
салдарынан үлкеюі мүмкін. Мысалы, силикатты тауарлар тобын жиі 
екі топқа: шыны және керамикалық тауарларға бөледі. 

Мәдени-тұрмыстық тауарлардың жалпы тобын бірнеше дербес 
топтарға: музыкалық тауарлар, ойыншықтар және т.б. бөледі. 

Сауда практикасында сауданы сатып алушылар қажеттіліктерін 
ескере отырып ұйымдастыру кең қолданылуына байланысты сауда 
жіктеуінде тауарларды тұтынушылар кешені бойынша бөлу көзделген 
(мысалы, «Балаларға арналған тауар», «Киім», «Құрылысқа арналған 
тауар», «Үйге арналған тауар» және т.б.).

Оқу жіктелімі тауартану курсын егжей-тегжейлі және дәйекті 
зерттеу үшін азық-түлікке жатпайтын тауарларды сауда жіктеуінде 
қабылданған топтарға бөлінген киім-аяқ киім, мәдени-тұрмыстық 
және тұрмыстық қолданыстағы тауарларға бөлуді көздейді. 

Тауартануда мемлекеттік және салалық стандарттарда 
ұсынылған стандартты жіктеулер қолданылады. Жалпы Ресейлік 
өнімдер жіктемесінде ОК 005-93 жіктеудің экономикалық-



статистикалық жүйесінің маңызы зор. 
ЖӨЖ сәйкес барлық өнімді салалық қағида мен бастапқы 

шикізат түрі бойынша 01 ден 98 дейін класстарға біріктіреді. Әрбір 
классты 9 ішкі класстарға, ішкі класстарды – 9 топқа, топты – 9 ішкі 
топқа, ішкі топты – 9 түрге бөлуге болады.  ЖӨЖ негізінде тауарларды 
кодтауды жүргізеді. 

Тауарларды кодтау дегеніміз тауарларға белгілі бір сандық, 
әріптік немесе әріптік-сандық нөмір-код меншіктеу процедурасы.  

Өнімнің экономикалық-статистикалық жүйесіне сай алты 
мәнді сандық кодын меншіктейді. Бұл ретте алғашқы екі цифры (бұл 
жағдайда сан «Х» символымен ауыстырылған) класс нөмірін ХХ 
0000, үшіншісі – ішкі класс нөмірін ХХ Х000, төртіншісі – топ нөмірін 
ХХ ХХ00, бесіншісі – ішкі топ нөмірін ХХ ХХХ0, алтыншысы – өнім 
түрінің нөмірін ХХ ХХХХ білдіреді. Мысалы, косметикалық өнімнің 
коды  91 5800, өнімнің жеке түрі – қырынудан кейінгі лосьондар – 
915844. 

Жіктеудің төменгі сатысы  тауарға белгілі бір артикул 
меншіктеу болып табылады. Артикул дегеніміз – нақты тауардың 
түрлері ұқсас тауарлардан елеусіз белгілері бойынша  ерекшелігін 
және өзгешелігін көрсету үшін  меншіктелетін шартты белгілеу (код). 

Артикулдарды енгізу тауардың толық сипаттамасын  шартты 
белгілеумен ауыстырады, ол сауда құжаттамасын  жүргізуді, 
тауарларды есепке алуды тездетеді, сұраныстарды зерттеу мен 
тауарды жеткізуге тапсырыс құрауды жеңілдетеді.  Тауарларға 
артикул нөмірлерін өндіруші меншіктейді, және ол өзінің өнім прайс-
парақтарына енгізеді. 

Сыртқы экономикалық жіктеу тауарларды сипаттау және 
кодтаудың Үйлестірілген жүйесі және Европалық қоғамдастықтың 
Құрамдастырылған тарифтік - статистикалық номенклатурасы 
негізінде әзірленген. Ол өзінің көрінісін Сыртқы экономикалық 
қызметтің тауар номенклатурасынан СЭҚТН тапты және сыртқы 
экономикалық қызметті реттеу үшін негіз болып табылады. Сыртқы 
экономикалық жіктеу халықаралық ұйымдармен келісілген және 
халықаралық сауда құралы болатын барлық тауарларды жүйелейді. 

СЭҚТН тауарды дұрыс орналасуын және оның кодын 
анықтаудың, өндіріс пен саудан, қамсыздандыру, кедендік баждар мен 
өзге де төлемдердің мөлшерлемесін анықтаудың,  әр түрлі елдердің 
сыртқы сауда бойынша деректерін салыстырудың шешуші маңызы 
бар. 



Штрихкодтар  автоматты сәйкестендіру және өнімді есепке 
алуға (сканер мен компьютер көмегімен) арналған. ЖӨЖ және 
СЭҚТН жіктегіштерінде меншіктелген штрихкодтар мен кодтар – 
әртүрлі, себебі жүйелер әртүрлі мақсатқа арналған.

  ТАУАРЛАР СҰРЫПТАМАСЫ

Тауарлар сұрыптамасы деген тұтыну, сауда, өндірістік немесе 
материалды-техникалық белгілері бойынша біріккен әр түрдегі 
тауарлар жиыны. Сұрыптаманы тауардың маңызды сипаттамасы 
ретінде өнеркәсіптіктік және сауда деп бөледі. 

Өнеркәсіптіктік сұрыптама – бұл дайындаушы шығаратын 
(жеке кәсіпорын, кәсіпорындардың бірігуі, өнеркәсіп саласы) өнім 
номенклатурасы. 

Сауда сұрыптамасы – көтерме және бөлшек сауда 
кәсіпорындарында айналымда жүрген тауарлар номенклатурасы. 

Сұрыптама құрылым,  кеңдік, толықтық, тұрақтылық және 
жаңарту дәрежесі деген негізгі көрсеткіштерімен сандық сипатталады.  

Сұрыптама құрылымы – бұл тауарлы топтар, ішкі 
топтар,түрлері мен жалпы тауарлар жиынындағы жеке тауарлар 
атауларының сандық  қатынасы.  Сұрыптама құрылымындағы 
көрсеткіштер табиғи немесе ақшалай өрнектеледі және жеке топтар, 
түрлер, тауарлар атауының сұрыптамаға кіретін тауардың жалпы 
санына қатынасы ретінде есептеледі.   

Сұрыптама кеңдігі қарастырылып отырған сұрыптамаға 
кіретін тауарлар тобының санымен сипатталады. Сұрыптама кеңдігі 
нарықтың тауармен толығуының жанама көрсеткіші болып табылады.  

Нарық толығуы жоғары болған сайын сұрыптама кеңдігі де 
көбірек. 

Сұрыптама толықтығы – бұл біртекті өнім тобындағы 
тауарлар түрлерінің саны. Сұрыптама толықтығы – қолда бар 
сұрыптама және сұрыптама тізімімен, стандарттармен, жеткізу 
шартымен анықталатын базалық сұрыптама қатынасы бойынша 
есептелетін толықтық коэффициентімен сипатталады. Ең жоғарғы 
шамамен қанықтырылған нарықта толықтық коэффициенті 
сипатталады. Сұрыптама толықтығы жоғары болған сайын сатып 
алушы қажеттілігі жақсы қанағаттандырылады.

1.4.



Сұрыптама тереңдігі – бұл нақты өнім түрлерінің саны. 
Сұрыптама тұрақтылығы – белгілі бір уақыт аралығында 

оның толықтығының, кеңдігінің және тереңдігінің тербелісін 
сипаттайтын көрсеткіш. 

Сұрыптаманың жаңару дәрежесі жалпы сұрыптамадағы жаңа 
немесе айналымға жаңадан түскен тауарлар үлесін сипаттайды. 

Сұрыптамалық минимумның маңызы зор – белгілі бір салалық 
сауда кәсіпорнында міндетті түрде болуы қажет тауарлар түрлерінің 
тізімі немесе атаулары. 

Осы уақытта бұл түсінік белгіленген сұрыптаманы құрайтын 
құжат жүзінде ресімделген тауарлар түрлерінің тізімін білдіретін 
«сұрыптамалық тізім» деген түсінікке ауыстырылған.  Сауда 
кәсіпорындары үшін сұрыптамалық тізімді жергілікті өзін-өзі басқару 
органдары растайды және оны сақтамау сауда Ережесін бұзғандық 
болып саналады.  

Сұрыптаманы басқару мәселесінің маңызы зор. «Тауар 
сұрыптамасын басқару» деген сауда, өндіріс және тұтынушы 
арасындағы тікелей және кері байланыстарды реттеу жолымен 
тауарлардың белгілі бір сұрыптамасын орнату, қамтамасыз ету мен 
қолдау көрсету мақсатында саудада жүзеге асырылатын әрекеттер. 
Тауар сұрыптамасын басқару оның көптеген факторлар әсер ететін 
қалыптасуымен байланысты.  Ең алдымен сұрыптама өндірістік 
және ауыл шаруашылық өндіріс дамуының деңгейіне, сонымен қатар 
тауарлардың тұтынушылық қасиетін жақсартуға арналған заманаүй 
ғылыми-техникалық қол жеткізуді игеруге мүмкіндік беретін ғылыми-
техникалық прогресс деңгейіне байланысты.  Сұрыптаманы басқару 
көлемді орнату және өнімге сұранысты, оңтайлы сұрыптамаға сәйкес 
келетін нақты сұрыптаманы орнату мақсатында халықтың материалды 
қамтамасыз етілгендігінің дәрежесін есепке алу бойынша шаралар 
өткізуді көздейді.

  ТЕХНИКАЛЫҚ РЕТТЕУ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ ЖӘНЕ 

  ТАУАРЛАРДЫ СЕРТИФИКАТТАУ

«Техникалық реттеу туралы» федералды заң Ресейде өнім 
қауіпсіздігі мен сапасына қойылатын талаптарды орнатудың барлық 
жүйелеріне, өндірістік процесстерге, пайдалану, сақтау және 
тасымалдау, жүзеге асыру, кәдеге жарату, жұмысты орындау мен 

1.5.



қызмет көрсету, сонымен қатар сәйкестікті бағалау мен растаудың 
түбегейлі реформаларына  бастама болды. 

«Техникалық реттеу туралы» заңмен өнім, жұмыс және қызмет 
сапасы мен қауіпсіздігіне қатысты жаңа түсініктер мен анықтамалар 
енгізілді. 

Техникалық реттеу – бұл міндетті талаптар мен өнімдерге, 
өндірістік процесстерге, пайдалануға, сақтауға, тасымалдауға, жүзеге 
асыру мен кәдеге жаратуға, сонымен қатар  сәйкестікті бағалау 
саласында қатынастарды құқықтық реттеуге қойылатын ерікті 
негіздегі талаптарды орнату, қолдану және орындау саласындағы 
қатынасты құқықтық реттеу.    

«Техникалық реттеу туралы» заң нормалары орындалуын 
мемлекет қадағалайтын міндетті талаптарға нақты анықтамалар 
береді. Мұндай талаптар бұдан былай техникалық регламенттерде 
белгіленеді және қауіпсіздікпен байланысты.

Техникалық регламент – бұл техникалық реттеу объектілеріне 
орындауға және сақтауға міндетті талаптарды, сонымен қатар 
қажет болған жағдайда міндетті талаптарға сәйкестікті бағалау 
процедурасын белгілейтін, сонымен қатар терминологияға, қаптауға, 
құрылымына, орындау тәсілдеріне, егер техникалық регламенттерді 
қабылдау мақсаттарына жетуге қажет болса таңбалау немесе затбелгі 
жабыстыруға қойылатын талаптарды белгілейтін құжат.   

Ерекше жағдайларда техникалық регламент Ресей Федерациясы 
Үкіметінің қаулысы түрінде сәйкес заң шығарушы орган сәйкес 
федералды заңды қабылдауға немесе адам өмірі мен денсаулығына 
тікелей қауіп төнген жағдайда Ресей Федерациясы Президенті 
жарлығымен енгізілгенге    дейін   мерзімге шығарылуы мүмкін . 

Техникалық регламентте талаптар тауар қауіпсіздігіне ғана 
емес сапасына да енгізілген.  Сонымен қатар, регламенттерде бұйым 
құрылымы мен жасалуына талаптар қарастырылмаған, тек осындай 

1.3. сурет.  Нарықта айналым белгісі



талаптардың болмауынан өнім қауіпсіздігі (немесе үйлесімділігі) 
қамтамасыз етілмейтін жағдайларды қоспағанда.  

Сәйкес міндетті регламенттерді қабылдаған соң олар өнімдер 
мен процесстердің қауіпсізідігін қамтамасыз етеді, ал сапасы 
ұсынылған ұлттық стандарттар, ұйым стандарттары немесе ерікті 
сертификаттау жүйесімен анықталады. Белгіленген тәртіппен 
техникалық регламенттер талаптарына сәйкестігі расталған өнім 
нарықта айналым белгісімен таңбаланады (1.3-сурет).

Нарықта өнімді таңбалауға арналған, «Техникалық реттеу 
туралы» Федералды заңмен қарастырылған тәртіппен расталған 
техникалық регламенттер талаптарымен сәйкестігі расталған 
айналым белгісінің сипаттамасы мен суреті  Ресей Федерациясы 
Үкіметімен № 696 19 қараша 2003ж. қаулысымен бекітілген. 

Сәйкестігі техникалық регламенттер талаптарымен расталмаған 
өнім нарықта айналым белгісімен таңбаланбайды.

  Стандарттау

Стандарттау өнім айналымы мен өндіріс саласында 
реттілікке жетуге, сонымен қатар өнім, жұмыс немесе қызметтің 
бәсекеге жарамдылығын жоғарылатуға бағытталған ережелер мен 
сипаттамалар орнату қызметі.  

Стандарт – өнім сипаттамасы, өндіру, пайдалану, сақтау, 
тасымалдау, жүзеге асыру мен кәдеге жарату, жұмысты орындау 
немесе қызмет көрсету  процесстердің сипаттамасы мен жүзеге асу 
ережелері белгіленген ерікті , көп қолданылатын құжат. Стандарт 
құрамында сонымен бірге терминологияға, бейнелемеге, қаптауға, 
таңбалау немесе затбелгіге және оны жүргізу ережелеріне қойылатын 
талаптар болуы мүмкін. 

Енгізілген тәртіптің бұрын қолданылған тәртіптен ең үлкен 
айырмашылығы – ол уақытта міндетті талаптар тек техникалық 
регламенттермен белгіленетін болғандықтан талаптардың ерікті 
белгіленгеніне негізделген стандарттарды қолданудың еріктілігі.  

Ресей Федерациясында құрамында ережелер, жалпы қағидалар 
мен объектілердің сипаттамалары бар стандартизация бойынша 
нормативті құжаттамаларға мыналар жатады: 

■  ұлттық стандарттар (МЕМСТ, МЕМСТ Р);
■  ұйым стандарттары (ҰСТ);
■  стандартизация бойынша ережелер (ЕР), нормалар мен 



ұсынымдар (Ұ);
■  жалпы ресейлік техникалық-экономикалық және арнайы 

ақпараттық жіктеуіштер, ережелер жинағы.
Қазіргі уақытта стандартизация бойынша ұлттық орган 

міндеттерін орындау Ресстандартқа жүктелген.  
Жалпы ресейлік техникалық-экономикалық және арнайы 

ақпараттық жіктеуіштер – ақпаратты оның жіктелуіне (класстары, 
топтары, түрлері және т.б.) сәйкес тарататын және мемлекеттік 
ақпараттық жүйе мен ресурстар, сонымен қатар  ведомствоаралық 
ақпарат алмасу құрылғанда қолдануы міндетті нормативті құжаттар.  
Ұйым стандарттары, оның ішінде коммерциялық, қоғамдық, 
ғылыми және басқа стандарттар өнім сапасын қамтамасыз ету, 
өндірісті, сонымен қатар зерттеулерді (сынақтарды), өлшемдер мен 
зерттемелерді дамыту мақсатында жасалады. Ұйым стандарттарын 
өздері әзірлейді және бекітеді. 

Стандартизация объектісіне, қолданысы мен  мазмұнына 
байланысты стандарттар:

■  негізгі стандарттарға;
■  өнім мен қызметтер стандарттарына;
■  процесстер стандарттарына;
■  сынақ жүргізу тәсілдерінің стандарттарына бөлінеді. 
Негізгі стандарттар белгілі бір салада стандартизация жүргізу 

тәртібі туралы жалпы ұйымдастыру-әдістемелік ережелерді, сонымен 
қатар терминологияға, өнімді таңбалауға, әр түрлі құжаттамаларды 
құруға, мазмұндауға, қамту мен рәсімдеуге қатысты реттегіш жалпы 
техникалық ережелерді белгілейтін  нормативті құжат.   

Өнім стандарттары біртекті өнім (жалпы шарттар стандарты) 
топтарына және тауардың нақты түріне (техникалық шарттар 
стандарты) қойылатын талаптарды реттейді. Бұл түрдегі стандарт 
құрамына өнім жіктеуінің мәселелері, оның негізгі өлшемдері мен 
параметрлері, жалпы техникалық талаптар, қабылдау, таңбалау, 
қаптау,тасымалдау мен сақтау ережелері кіреді. 

«Жалпы техникалық талаптар» түрдегі стандарттар біртекті 
өнім тобы үшін бағыты тар, мысалы, таңбалау, қаптау ережелері, 
біртекті өнім тобын және т.б. сақтау бойынша стандарттар. 

Процесстер стандарттары пайдалану, сақтау, тасымалдау 
және жөндеуді қоса алғанда оның болашақ өмірлік циклының барлық 
сатысында өнімді жобалау және құру технологиялық процесстерінің 
орындалуына қойылатын талаптарды белгілейді.  



Сынақ (бақылау) жүргізу тәсілдерінің стандарттары өнімнің 
өмірлік циклының барлық сатысында сапасын бақылау жұмыстарын 
орындау тәртібін белгілейді, сынама алу, олардың сынаққа 
дайындығын, қолданылатын жабдықты сипаттай отырып сынақ 
жүргізу процедурасын, сонымен қатар алынған нәтижелерді өңдеу 
тәртібін реттейді. 

Сынақ (бақылау) жүргізу тәсілдерінің стандарттары бағыты тар 
немесе кең болуы мүмкін, бұл ретте  біріншісі сапаның бір көрсеткіші 
бойынша, ал екіншісі – сапаның кешенді көрсеткіштері бойынша 
сынақ жүргізу тәртібін реттейді.

  Өнімді сертификаттау

Сертификация – сертификаттау органдарының объектілердің 
техникалық регламенттер, стандарттар тәртіптері немесе 
келісімшарттар шарты талаптарына сәйкестігін растау.

Сертификаттау объектісі Ресей Федерациясының тауар 
(тұтынушылар) нарығында жүзеге асыруға арналған өнім болып 
табылады. Сертификация процедурасын енгізу Ресей нарығына 
сапасыз, ал кейде жай ғана қауіпті тауарлардың жаппай түсуіне қарсы 
қорғаныс шарасы болып табылды. 

Үшінші тәуелсіз және білікті жақтар ретінде Ресстандарт 
аккредиттеген мемлекеттік сертификаттау органдары пайда болады. 
6 қазан 2007 ж.  бірыңғай кеден аумағын құру және Кедендік одақ 
қалыптастыру туралы Шарт негізінде құрамына үш мемлекет – Ресей 
Федерациясы, Беларусь Республикасы және Қазақстан Республикасы 
кірген Кедендік одағы құрылды. Кедендік одақтың мақсаты өзара 
саудада тауардың еркін орын ауыстыруы және үшінші жақпен сауда 
үшін қолайлы шарттар туғызу, сонымен қатар жақтардың бірігуін 
дамыту.   

Кедендік одақтың Бірыңғай әрқашан тұрақты жұмыс істейтін 
реттеуші органы Кедендік одақ Комиссиясы (КОК) болып табылады. 
Кедендік одақтың сертификаттау органдарының және сынақ 
зертханаларының бірыңғай реестрі, сәйкестік сертификаттары мен 
сәйкестік декларациясының бірыңғай формалары және Кедендік 
одақ аясында бірыңғай құжаттар беру арқылы сәйкестігін растауға 
жататын өнімдердің бірыңғай тізімі құрылады. Бұл тізімде өнімнің 
22 тобы бар, оның ішінде электрлік тұрмыстық, жиһаз, парфюмерлік-
косметикалық, кейбір киімдік және аяқ-киім тауарлары, ойыншықтар, 



жуғыш заттар және басқалар. Санитарлы-эпидемиологиялық 
қадағалауға (бақылауға) жататын тауарлардың бірыңғай тізімі және 
мемлекеттік тіркеуге жататын тауарлар тізімі құрылды. 

Сәйкестікті растаудың екі формасы бар (сертификацияның) – 
міндетті және ерікті.

Өнімді міндетті сертификаттау тұтынушы өмірі мен  
денсаулығына қауіпсіздігін, қоршаған ортаны қорғау және 
тұтынушының мүлкіне зиян келтіруді болдырмауды қамтамасыз 
ететін техникалық регламенттермен, мемлекеттік стандарттармен, 
санитарлы нормалармен және ережелермен (СанЕмН және 
ҚНмЕ) белгіленген талаптарға сәйкестігіне жүргізіледі. Міндетті 
сертификаттау жүйесінде сертификатталған өнім сертификаттау 
процедурасы жүргізілген сертификаттау органының тіркеу нөмірін 
(мысалы, АЮ47) көрсете отырып, міндетті сертификаттау жүйесінің 
сәйкестік белгісімен таңбаланады (1.4-сурет). 

Ерікті сертификаттау ерікті негізде дайындаушының 
(орындаушының), сатушы (жеткізуші) немесе өнімді тұтынушының 
бастамасымен тапсырыс беруші қарастырған, сертификаттауды 
жүргізетін сертификаттау органдарымен келісілген талаптарға 
сәйкестігі жүзеге асырылады.    

Ерікті сертификаттау жүйесінде сертификатталған өнім 
ерікті сертификаттау жүйесі сәйкестігінің белгісімен таңбаланады.   
(1.5-сурет.)

Сертификаттаудың кез-келген түрін жүргізгенде: 
■  РФ 7 ақпан 1992 ж. № 2300-1 «Тұтынушылар құқығын қоғау 

туралы» Заңының және сәйкес нормативтік актілер талаптарына 
сәйкес қаптау және таңбалау жағдайы тексерілуі керек;

■  Өнім сәйкестендірілуі және өнімге нормативті құжаттамамен 
қаралған көрсеткіштер бойынша белгілі бір топқа жатқызылуы керек. 

■  Өнімді сертификаттау жұмыстарын жүргізу практикасында 
тауарлардың жеке партиясын, келісім-шарт (шарт) бойынша 
жеткізілетін біртекті өнімдер сертификациясын, өнімді өндіру 
сертификациясы (кәсіпорындарда) және т.б. қарастыратын стандарт  
сызбалар қолданылады. 

■  Сәйкестік декларациясы дайындаушы немесе сатушы 
жеткізілетін немесе сатылатын тауар белгіленген талаптарға 
сәйкестігін куәландыратын құжат. 

■  Сәйкестік декларациясын өнім номенклатурасына енгізілген, 
сәйкестігі декларациялауға жататын өнімдерге жүргізеді.  Сәйкестік 



Ерікті

декларациясын Ресей дайындаушылары немесе сатушылары, 
сонымен бірге Ресей Федерациясында тіркелген, қызығушылық 
танытқан сәйкес шетел дайындаушылары мен сатушылары да 
қабылдай алады. 

Дайындаушы (сатушы, орындаушы) сәйкестік декларациясын 
өнімнің белгіленген талаптарға сәйкестігін растайтын өз 
дәлелдемелері немесе үшінші жақ (тәуелсіз) растаулары негізінде 
қабылдайды. Дайындаушы (сатушы, орындаушы) сәйкестік 
декларациясын қабылдауға негіз болатын құжаттар ретінде мыналар 
қолданылады:

■  Дайындаушы және/немесе басқа құзыретті сынақ 
зертханалары жүргізетін өнімнің басқа  бақылау сынақтарының 
қабылдау, қабылдау-тапсыру хаттамалары; 

■  Шикізат, материалдар, құрамдас өнімдерге сәйкестік 
сертификаттары мен сынақ хаттамасы;

■  федералды заңдарға сәйкестендірілген және уәкілетті органдар 
мен ұйымдар (ветеринарлық куәлік, өрт қауіпсіздігінің сертификаты 
және т.б.) берген осы өнім үшін қарастырылған құжаттар;

■  Сапа жүйесі немесе өндіруге сертификаттар;
■  Өнімнің белгіленген талаптарға сәйкестігін тікелей немесе 

жанама растайтын басқа құжаттар.
Сертификация органдары тіркеген, белгілі тәртіппен 

қабылданған сәйкестік декларациясының сәйкестік сертификатымен 
бірдей заңды күші бар. 

  Тауарларды сәйкестендіру

Сертификаттау жүйесінде маңызды орынды тауарларды 
сәйкестендіру мәселелері алады.

1.4-сурет. Міндетті сертификаттау 

белгісі

1.5. сурет. Ерікті сертификаттау

белгісі



Тауарды сәйкестендіру – бұл өнім сипаттамаларының оның 
елеулі белгілеріне бара-барлығын орнату. 

Сәйкестендіру мақсаты – тауардың атауы мен нақты түрінің 
түпнұсқалығын, сонымен қатар оның белгілі бір талаптарға немесе 
таңбалауда және/немесе тауарлық-ілеспе құжаттарда көрсетілген 
ақпаратқа сәйкестігін анықтау мен растау. 

Сәйкестендіру мәселесі – белгілі-бір талаптарға тауарлардың 
сәйкестігі немесе сәйкессіздігін анықтау. 

Өнім сәйкестендіруі теріс нәтиже берген жағдайда ары қарай 
сертификаттау процессі жүргізілмейді.  Егер сертификаттауға 
ұсынылған үлгілер өзінің сұрыптамалық қасиетімен нақты түрге 
немесе нақты тауар партиясына жататынына сенімділік болмаса ол 
өнімнің сапасын бағалау немесе инспекциялық бақылау жүргізудің 
мағынасы жоқ. 

Қолданысына байланысты сұрыптамалық (түрлік), сапалы 
(квалиметрикалық) және тауарлы-топтамалық (тауардың топтамасы) 
сәйкестендіру болып бөлінеді.  

Сұрыптамалық сәйкестендіру – бұл тауардың атауын оған 
қойылатын талаптарға себепші болатын сұрыптамаға сәйкестігін 
белгілеу. Сәйкестендірудің бұл түрін тауардың оның атауына 
сәйкестігін анықтау үшін қолданады . 

Сапалы сәйкестендіру жүргізілген кезде ұсынылған тауардың 
нормативті құжаттамада қарастырылған сапаға қойылатын талаптарға 
сәйкестігін белгілейді. Сәйкестендірудің бұл түрі сапаны: өнім 
стандарттығы мен стандарт еместігін,  тауар сұрыбының таңбалау 
мен ілеспе құжаттарда және т.б.  көрсетілген сұрыппен сәйкестігін 
саралайды.  

Тауарлы-топтамалық сәйкестендіру жүргізу ұсынылған тауар 
таңдамасының (үлгінің) нақты тауарлық топтамаға жататынын 
анықтайды. 

Тауарларды сәйкестендіру құралына: тауарларды таңбалау; 
нормативтік құжаттар, сапаның реттеу көрсеткіштері; техникалық 
құжаттар, оның ішінде тауарлы-ілеспе құжаттар (жөнелтпе құжаттар, 
сертификаттар, сапалық куәліктер және т.б.), сонымен қатар тауар 
үлгілерін сынаудың құжатты рәсімделген нәтижелері жатады.  

Сәйкестендіру критерийі ретінде органолептикалық, 
химиялық және тауар құрамы мен қасиетін сипаттайтын басқа 
көрсеткіштер нәтижелері қолданылады. Сәйкестендіру критерийі 
объективті болуы және сынаушыға тән  субъективті параметрлерден 



(оның біліктілігі, кәсіпқойлығы, қызығушылығы және т.б.), сонымен 
қатар сынақ шарты мен тәсілінен тәуелсіз болуы керек.

  ТАУАР ТУРАЛЫ АҚПАРАТ

Тауарды дайындаушы немесе сатушы тұтынушыға (сатушыға) 
дұрыс таңдау жасауды қамтамасыз ету мақсатында азық-түлікке 
жатпайтын тауарды жүзеге асыру үшін ұсынылатын тауар туралы 
барлық расталған ақпаратты уақытында жеткізуге міндетті.  Мұндай 
ақпарат тауар түрі мен техникалық күрделілігіне қарай таңбалау, яғни 
тікелей нақты тауарларға, ыдыстарға, затбелгіге, бирка, жапсырма 
немесе мәтінді құжаттар: төлқұжаттар, нақты тауарға қоса берілетін 
пайдалану жөніндегі басшылық түрінде ұсынылуы керек. Тауармен 
бірге ұсынылатын ақпарат толық, бірмағыналы түсінікті және орыс 
тілінде мазмұндалған болуы керек. Ақпарат ішінара немесе толық 
шет тілінде, ал тапсырыс беруші талабы бойынша Ресей Федерациясы 
субъектілерінің тілінде және Ресей Федерациясының халқының 
тілінде қайталануы мүмкін. 

Тұтынушыға арналған ақпарат құрамында міндетті түрде 
келесі деректер болуы тиіс:

■  тауар атауы;
■  дайындаушы-ел атауы;
■  дайындаушы-фирма атауы;
■  тауардың негізгі қолданысы (немесе функционалды) немесе 

оның қолданылу аясы;
■  қауіпсіз сақтаудың, тасымалдаудың, қауіпсіз және тиімді 

қолданудың, жөндеудің, кәдеге жаратудың және т.б. ережелері мен 
шарттары;

■  негізгі тұтынушылық қасиеті немесе сипаттамасы;
■  міндетті сертификаттау жөніндегі ақпарат;
■  дайындаушының және/немесе сатушының заңды мекен жайы.
Сонымен қатар тауар түрі мен техникалық күрделілігіне 

байланысты дайындаушы немесе сатушы тұтынушыға тауардың 
қауіпсіздігі, үнемділігі және тауардың басқа қасиеттері туралы 
қажетті және жеткілікті ақпаратты төмендегі тізімдегі мәліметтердің 
барлығын немесе бөлігін пайдаланып қамтамасыз етуі керек: 

■ таза салмағы, негізгі өлшемдері, көлемі немесе саны;

1.6.



■  құрамы (жиынтығы);
■  дайындаушының тауарлық белгісі (тауарлық таңбасы);
■  дайындау мерзімі;
■  жарамдылық мерзімі, қызметтер;
■ тауар дайындалатын нормативті немесе техникалық құжат 

белгілеуі (отандық өндіріс тауарлары үшін);
■  ерікті сертификаттау  туралы ақпарат (болған жағдайда);
■  сәйкестік белгісі жөніндегі ақпарат (болған жағдайда);
■  тауардың штрих коды (болған жағдайда);
■  тауардың ерекше қасиеттері туралы ақпарат  (болған 

жағдайда).
Барлық ақпарат нақты болуы керек,  мәлімделген ақпаратқа 

тауардың сәйкестігі дайындаушы мен сатушыға объективті талап 
болып табылуы қажет. Егер тұтынушы иеленетін тауар бұрын 
қолданылған немесе кемшіліктері жойылған болса, тұтынушыға бұл 
туралы ақпарат ұсынылуы керек. Тауар атауы Ресей Федерациясының 
ұлттық стандартына және жалпыресейлік техникалық-экономикалық 
ақпараттар жіктемесіне сәйкес болуы тиіс. 

Импорт бойынша келіп түскен, Ресей үшін дәстүрлі  болып 
табылмайтын тауарлардың атауы халықаралық, аймақтық және 
ұлттық стандарттарға, егер олар болмаса – дайындаушы елде 
қолданылған атауына сәйкес болуы қажет.  Тауар туралы ақпаратта 
«экологиялық таза», «зиянды заттарсыз дайындалған» деген 
жарнамалық сипаттамаларды қолдану әдетте мәлімделген ақпаратқа 
бақылау және сәйкестендіру жүргізуге мүмкіндік беретін нормативті 
құжаттамасы болған жағдайда, сонымен қатар осындай бақылау 
процедурасын жүргізуге уәкілетті органдар растаған жағдайда 
ғана рұқсат етіледі. Дайындаушы-ел атауын БҰҰ қабылданған атау 
бойынша көрсетеді. Егер бір елде дайындалған тауар екінші елде 
оның қасиетін өзгертетін немесе түпкі дайын бұйым алынатындай 
техникалық өңдеуден өтсе, онда осы екінші ел берілген тауардың 
дайындаушы-елі болып қарастырылады. 

Егер тауар дайындаушысы қаптаушы немесе экспортшы 
болып табылмаса, онда дайындаушымен бірге қаптаушы және 
экспортшының заңды мекен-жайы көрсетілуі тиіс.  

Тауардың негізгі және функционалды қолданысы, оның негізгі 
тұтынушылық қасиеттері, оның қолдану аясы, қауіпсіздік ережелері 
мен шарттары және техникалық сауатты пайдалану, жөндеу, кәдеге 
жарату, тауардың нормативті немесе техникалық құжаты талаптарына 



сәйкес тұтынушыға хабарлануы керек.  
Тауар салмағын, оның негізгі өлшемдерін, көлем мен тауар 

санын метрикалық бірліктер жүйесінде көрсеткен жөн (ӨҚ).
Тауар құрамы мен жинақтығы «Құрамы», «Жинақтығы» 

атауларымен тізім түрінде ұсынылуы керек. 
Дайындаушының тауарлық белгісі тікелей тауарларда, ыдыста 

немесе затбелгі мен заттаңбада қойылады.  Нақты тауарлардың 
ерекшеліктерін ескере отырып, олар туралы ақпаратта сақтау 
мерзімін және/немесе жарамдылық мерзімін немесе қызмет ету 
мерзімін көрсетеді. 

Дайындаушы осы тауар Ресей Федерациясы Үкіметі бекіткен 
«Жарамдылық мерзімі міндетті көрсетілетін тауарлар Тізімі» тізіміне 
енген болса жарамдылық мерзімін көрсетуі қажет. 

Сақтау мерзімі белгісіз ұзақ (көп жылдық) тауарлар үшін 
олардың жарамдылық мерзімі және/немесе сақтау мерзімі немесе 
қызмет ету мерзімі тұтынушыға арналған ақпаратта емес, сатып алу-
сату шартында көрсетіледі. 

Жарамдылық мерзімі дайындалған күннен бастап есептеледі 
және тікелей тауарда, тасымалдау немесе тұтыну ыдысында келесі 
типтік тұжырымдамалардың бірін қолдана отырып көрсетеді: 
«жарамды (тәулік, ай, жыл)... ішінде (тәулік, ай, жыл)» және/немесе 
«(күні, айы, жылы)...дейін жарамды « және/немесе «(күні, айы, 
жылы),... дейін пайдалану керек», «қызмет ету мерзімі  (жыл, ай, 
тәулік, цикл)».

Отандық өнімдерде тұтынушыға арналған ақпараттарда ол 
алынған нормативтік немесе техникалық құжаттамаларға сілтемелер 
келтірілуі керек.  

Ақпарат тұтынушы назарына тауармен бірге берілетін 
техникалық құжаттамалармен, заттаңбалармен, таңбалау немесе 
тауардың жеке түрлері үшін қабылданған басқа жолдармен 
жеткізіледі.  Тауардың сәйкестігін міндетті растау туралы ақпаратты 
сәйкестік белгісі және/немесе заңмен, басқа құқықтық актілерімен 
белгіленген тәсілдермен ұсынылады.  Тауар туралы ақпаратты бір 
немесе бірнеше оқуға ыңғайлы жерлерде орналастырады, бұл ретте 
ақпаратты тауар бірлігі немесе қаптаманың әрқашан бір ғана жерінде 
орналастырған жөн.  

Қаптама бірлігінің өлшемі мәтінді ақпаратты толық сыйғызу 
күрделі болатындай кіші болса, сонымен қатар кәдесый және сыйлық 
бұйымдарда тауар туралы мәліметтерді   немесе оның бөлігін әрбір 



қаптама бірлігіне, топтық қаптамаға немесе жеткізілетін тауардың 
ілеспе құжаттамасына орналастыруға рұқсат етіледі.

  АҚПАРАТТЫҚ БЕЛГІЛЕР

Тұтынушылар мен коммерциялық қызмет қатысушылары үшін 
тауар қасиетін бағалауға және сипаттамаларын сәйкестендіруге 
арналған шартты белгілеулер болып табылатын ақпараттық 
белгілердің маңызы зор.

Ақпараттық белгілерге:
■ кәсіпорын (фирма)-дайындаушы туралы  (тауарлық фирмалық 

белгілер – 1.6-сурет.  және қызмет көрсету белгілері);
■ нормативтік құжаттарға тауардың сәйкестігі (сәйкестік 

белгілері – 1.7–1.9-сурет.); 

1.7.

1.6-сурет. Тауырлық фирмалық белгісі:

 а —Дюпон фирмасы; б — Волжски» автомобил зауыты

1.7-сурет. Стандарттарға сәйкестіктің ұлттық белгілері:

а – Германия стандарттарына сәйкестіктің электрлік және электрлікке жатпайтын 

жабдықтар үшін ұлттық белгісі  (DIN); б – Польша қауіпсіздік стандарттарының ұлттық 

белгісі; в – Австрия стандарттарына сәйкестік белгісі (ONORM); г – Жапонияның азық-

түлік тауарларына, ауылшаруашылық өнімдеріне, орман шаруашылық өнімдеріне 

және балық өнімдеріне арналған белгі (JAS); д – Францияның электрлікке жатпайтын 

жабдықтарына арналған белгі (NF)



■ тауар құрамында (жиынтығында) және жеке құрамдас 
бөліктердің болуы – 1.10-сурет;

■  тауарды пайдалану ережелерінде;
■  тауармен тиеу-түсіру жұмыстарын жүргізуде және 

тасымалдауда (манипуляциялық белгілер – 1.10-сурет);
■  қауіптілік ықтималдығы бар заттарды, бұйымдар мен 

материалдарды  пайдалану, сақтау, тасымалдау және кәдеге жарату 
кезінде туындайтын қауіптілік пен тәуекелдік туралы (ескерту 
белгілері – 1.11-сурет.);

■  қаптаманы кәдеге жарату ережелері (экологиялық белгілер – 
1.12-сурет.)

Ақпараттық белгілер қызметін графиктік белгілер, суреттер, 
әріптер, сандар, сөздер, бұйым немесе қаптама түсі мен пішіні 
атқаруы мүмкін.

1.8. сурет. Стандарттарға сәйкестігіктің трансұлттық белгілері 

1.9-сурет.  Бұрынғы КСРО-ның стандарттарына сәйкестік белгісі. 

1.10. сурет.  Манипуляциялық белгілер:

а – жүктің осалдығын және абайлап ұстауды қажет ететіндігін көрсетеді («Сынғыш. 

Сақ бол!»); б – жүкті жылудан сақтау қажеттігін білдіреді («Қыздырудан сақта!»); 

в – ылғалдан сақтау қажеттігін көрсетеді («Ылғалдан сақта!»); г – жүкті сақтауға 

немесе  күрделі қимылдар жасауға температура мәндерінің ауқымын көрсетеді  

(«Температураны шектеу»); д – жүктің дұрыс тік күйінде тұруын білдіреді («Жоғары!»); 

е – қаптаманы тек көрсетілген жерден ашу керектігін көрсетеді («Мұнда ашылады!») 



1.12-сурет. «Жасыл нүкте» (Германия) экологиялық 

белгісі

1.11. сурет.  Ескерту белгілері: а — тотықтырғыш; б — улы; — жарылу қаупі бар

Ақпараттық белгілер мен тауарлардың таңбалау ережелерін 
меншіктеу стандарттар немесе басқа құжаттармен белгіленеді. 

Тауарлық белгілер мен қызмет көрсету белгілері тауарлар 
мен әртүрлі заңды және жеке тұлғалар қызметтерін айыруға 
мүмкіндік береді. Тауарлық белілер белгілі бір кәсіпорын өнімдері 
мен қызметтерін басқа кәсіпорын ұсынған ұқсас өнімдер мен 
қызметтерден бөліп тұруы тиіс. 

Ресейде тауарлық белгіні Федералды институт Ресей 
Федерациясына қызмет көрсету тауарлық белгі Мемлекеттік 
реестрінде заңды немесе жеке тұлға атына  кейіннен әр 10 жыл сайын 
ұзарту құқығымен 10 жыл мерзімге тіркейді. Тіркелген тауарлық 
белгіге куәлік беріледі.Тауарлық белгісіне құқық заңмен қорғалады.  
Тауарлық белгі иесінің осы белгіні айрықша пайдалануға, сонымен 
қатар басқа тұлғаларға пайдалануға тыйым салуға немесе керсінше, 
басқа тұлғаға лицензиялық шарт немесе тауарлы белгіні беру туралы 
шарт бойынша пайдалану құқығын ұсынуға айрықша құқығы бар.

Сәйкестік белгілері – бұл тауарға және/немесе қаптамаға 
тауар сапасының стандарт немесе басқа нормативті құжаттар  
талаптарына сәйкестігін растау үшін қойылатын белгілеу.  Мысалы, 
сертификатталған өнімге қойылған сәйкестік белгісі өнімді 



сәйкестендіру және оның қауіпсіздік талаптарына сәйкестігін үшінші 
тәуелсіз жақ жүргізгенін куәландырады.  Өзінің тиістілігі бойынша 
сәйкестік белгілері ұлттық және трансұлттық болып бөлінеді.  

Стандарттарға сәйкестіктің ұлттық белгілері стандарттау 
және сертификаттау органдарымен тіркеледі және ұлттық заңнамамен 
қорғалады.  

Мысал ретінде әлемнің бірқатар елдерінде қабылданған  
стандарттарға сәйкестіктің ұлттық белгілерінің үлгілері келтірілген.   

Стандарттарға сәйкестіктің трансұлттық белгілері бірқатар 
елдерде сертификаттық сынақтар мен үйлестірілген стандарттар 
базасында бақылау жасауды өзара тану үшін қолданылады. Мысалы, 
Еуропа одағы қауіпсіздік директивасын қанағаттандыратын 
өнімге меншіктелетін, Еуропалық экономикалық қоғамдастық пен 
Еуропалық еркін сауда қауымдастығы  мүшелерімен танылған «CE» 
белгісін тағайындады. 

Ресей Федерациясында сертификаттаудың міндетті сызбасы 
бойынша сертификатталған өнімдер сертификаттауды жүзеге 
асыратын сертификациялық орган шифрын көрсете отырып ресей 
сәйкестік белгісімен таңбаланады. 

Кейбір өндірістік тауарларды қолданғанда (пайдаланғанда) 
белгілі бір ережелерді сақтау қажет. Қаптама және/немесе тауарда 
сөзбен сипаттаудан басқа тауар сапасын сақтауды қастамасыз ететін 
сол немесе басқа операцияларды білдіретін графиктік символдар 
орналастырылады. 

Тоқыма тауарлары және тігін-трикотаж бұйымдарының 
қаптамасы немесе затбелгісінде кір жуу, ағарту, үтіктеу, химиялық 
тазалау және кептіруді (3-тарауда толығырақ қаралған) реттейтін  
халықаралық символдар - пайдалану белгілерін орналастырады. 

Жүктерді (тасымалдау ыдыстарында) пайдаланудың мүмкін 
болатын тәсілдерін көрсету үшін манипуляциялық белгілер 
қолданылады. 

Манипуляциялық белгілердің суреті, атауы, мақсаты, мөлшері 
және орналастыру ережесі «Жүктерді таңбалау» МЕСТ 14192 – 
96  реттеледі. Адамға немесе қоршаған ортаға зиянын тигізетін 
материалдар мен заттар қаптамасы  немесе тасымалдау ыдысына 
орналастырылатын ескерту белгісінің маңызы зор. 

Ескерту белгісі ескерту символдары мен айқындаушы мәтін 
көмегімен орындалады.  

Қауіпті заттар мен материалдарды тасымалдағанда 



қолданылатын және БҰҰ ұсынымдарына негізделген таңбалау 
жүйесі кең таралған.  Еуропаның көптеген елдері ескерту таңбалауын 
жүргізгенде Еуропа одағының директиваларын басшылыққа алады. 

ЕО директиваларына сәйкес затбелгідегі затты қауіпсіз 
пайдалану ақпаратына  осы зат тудыратын қауіп түрлерін сипаттайтын 
қызыл сары, сары немес қызыл реңкте бейнеленген графиктік 
символдар, қауіп түрін сипаттайтын латын әліпбиінің  R әрпінен 
және 1 ден 59 дейін сандардан тұратын осы қауіп түрлерінің мәтінді 
анықтамасы, сонымен қатар латын әліпбиінің S әрпінен және 1 ден 
60 дейін саннан тұратын қауіпсіз пайдалану бойынша әрекет шифры, 
мысалы,  S-24 – «теріге тигізуге болмайды» енеді. 

Тұтынушылар өмірінің, денсаулығының және мүлігінің 
қауіпсіздігін қамтамасыз ету және қоршаған ортаны  қорғау 
мақсатында қаптамаға кәдеге жарату тәсілдері, қаптаманы рециклин- 
га және т.б. технологиясында қолдану мүмкіндігін көрсететін 
экологиялық белгілер көрсетіледі.

Көп қолданылатын экологиялық белгі ішінде – «жасыл нүкте» 
белгісі (дер грюн пункт»), алғаш рет Германияда жинау, кәдеге 
жарату және қаптаманы екінші рет пайдалану туралы жаңа заңнама 
қабылданғаннан кейін тараған.  Бұл белгімен қайтару кепілдігі және 
екінші реттік қайта өңдеуге қатысты қаптамалар таңбаланады. Қазіргі 
уақытта Батыс Еуропаның көптеген елдері экологиялық белгі ретінде 
«жасыл нүкте» неміс белгісін қабылдады. 

Тауарды таңбалаудың маңызды түрі штрихтік кодтар 
(штрихкодтар), макси-кодтар (алты бұрыш түрінде), радиожиілік 
таңбалар (бұйымдардың электронды коды) және т.б. болып табылады. 

Штрихтік код – тауарға немесе оның қаптамасына машина 
оқи алатын штрихтік немесе санды символдар түрінде салынатын 
тауарлық белгі. Штрихкод тауарды автоматты сәйкестендіру 
жүйесінің сандық, магнитті, радиожиілікті, дыбыстық және көзбен 
шолу сәйкестендіруі (магнитті карта, радиожиілікті бирка, және 
т.б.) кіретін құралдарының бірі болып табылады. Автоматты 
сәйкестендірудің басқа құралдарынан негізгі артықшылығы тауар 
туралы ақпаратты электронды байланыс жүйесімен жедел беру 
мүмкіндігінің болуы, яғни штрихкод телебайланыстың тиімді құралы 
болып табылады. Штрихкодтардың қолдану аясы жеткілікті және әр 
түрлі: сауда, қойма шаруашылығы, көлік, банк ісі, кеден бақылауы, 
қамсыздандыру, денсаулық сақтау, баспа қызметі және т.б.  Сырты 
тік бұрыш түрінде, қара және ақ жолақтары мен санды белгілеуі бар 



штрихкодтар заманауи тауарларды таңбалаудың ажырамас бөлігі 
болды.   

Штрихкод:
■  тауар мен өндірушіні жедел сәйкестендіру үшін;
■  сауда мәмілелерін «қағазсыз» жүргізу үшін: штрихкод іс 

жүргізуде шығындарды тауар құнынан 0,5 – 3%-тен 15%  дейін 
қысқартады;

■  тауар қорларын автоматты есепке алу үшін;
■  тауар қозғалысының процесін жедел басқару: тиеу, тасымалдау 

және тауарларды қоймалау (тауар қозғалысын қамтамасыз ету 
бойынша еңбек өнімділігі 30 %, кейбір жағдайда 80 % дейін артады) 
үшін арналған. 

Штрихкод тауар сапасына кепілдік бермейді, тек оны жанама 
сипаттауы мүмкін.

Тауардың әрбір түріне, түрлендіруіне, модификациясына 
штрихкодпен белгіленген жеке тауар нөмірі меншіктеледі.   Тауардың 
тұтынушылық қасиеті (құрамы, пішіні, өлшемі, салмағы, құрылымы, 
түсі және қаптау тәсілі, жинақтылығы және т.б.) өзгергенде оның 
штрихкодын міндетті түрде ауыстырады.  

Автоматты сәйкестендіру жүйесін екі ұйым: тауар нөмірлеу 
GS (ГС1) халықаралық ұйымы мен бірыңғай кодты UCC пайдалану 
бойынша америка кеңесі құрды.

Штрихтік кодтаудың бірнеше рәміздері бар, оның ішінде кең 
тарағаны  EAN түрдегі еуропа коды және UPC түрдегі америкалық 
код. 

EAN коды символдар санына қарай EAN-8, EAN-13 және ITF-
14 деп бөлінеді. EAN.UCC-128 рәмізі бар. 

Тауарға немесе тұтынушы ыдысына штрихкод жүргізгенде 
EAN-8 және EAN-13 сегіз немесе он үш орынды символ қолданылады. 

Қысқартылған кодтарды (мысалы, EAN-8) әдетте  өлшемі 
бойынша толық (он үш орынды) нөмірді жүргізуге мүмкін болмайтын 
шағын габаритті тауарларға жүргізеді. 

Тасымалдау ыдысы мен тасымалдау пакетін (жүгін) таңбалау 
үшін  EAN (ITF)-14 және EAN.UCC-128 кодтарының символдары 
қолданылады. 

 EAN-14 кодының өлшемі EAN-13 қарағанда аса ірі, және жоғары 
сапалы баспаны талап етпейді. Бірақ тауар сатушыға қаптамасымен 
бірге сатылса, EAN-13 кодын пайдаланады, себебі EAN-14 коды 
дүкендерде орнатылған сканерлейтін құрылғымен оқылмайды. 



1.13-суретте EAN-13 рәмізінің штрихкод үлгісі ұсынылған, 
мысалмен тауарды кодтау қағидасын егжей-тегжейлі талқылаймыз. 

EAN-13 штрихтік кодының он үш орынды нөміріне:
алғашқы екі немесе үш белгі дайындаушы-кәсіпорын мен оның 

тауары тіркелген, сонымен қатар тауарлық нөмірді берген ұйымның 
деректер банкінің коды; келесі төрт немесе бес белгі – тауарды 
өндірген немесе жүзеге асырған кәсіпорын коды;

келесі бес белгі – тауар коды: кәсіпорын  кодталатын ақпаратты 
өзі анықтайды (тауардың тұтынушылық қасиетін, қаптама, салмағын 
және т.б. ескере отырып) және сауда серіктесінің назарына тауар 
жеткізілуге ең аз дегенде 3 апта бұрын штрихкод туралы ақпаратты 
ұсынады  (бұл ереже штрихкод өзгерген жағдайда да қолданылады);

соңғы – бір белгі – бақылау саны, қарапайым арифметикалық 
операциялармен есептеледі және штрихкодтың дұрыс саналғандығын 
(сканерленгенін) тексеруге арналған.  

Тауарларды автоматты сәйкестендіру жүйесі EAN 
тұтынушыларының Еуропа ассоциациясы әр түрлі елдер банктеріне 
белгілі бір кодтарды меншіктеді. 

1.1-кестеде халықаралық сауданың қатысушылары болып 
табылатын негізгі елдердің штрихкодтары туралы деректер 
банктерінің кодтары ұсынылған.

1.1-кесте. Елдер кодтары, GS1 штрихтік кодтары туралы  

деректер банкінің  орналасқан жері

Ел Код Ел Код

Австрия 900 – 919 Латвия 955

Австралия 930 – 939 Малайзия 955

Аргентина 778 – 779 Мальта 535

1.13-сурет. EAN-13 жүйесіндегі штрихтік 

кодтың үлгісі



1.1. кестенің соңы

Ел Код Ел Код
Әзірбайжан 476 Морокко 611

Армения 485 Мексика 750

Беларусь 481 Нидерланды 870 – 879

Бельгия және 
Люксембург 540–549 Никарагуа 743

Болгария 380 Норвегия 700 – 709

Бразилия 789 – 790 Перу 775

Ұлыбритания 500–509 Португалия 560

Венгрия 599 Польша 590

Венесуэла 759 Ресей 460 – 469

Германия 400 – 440 Сальвадор 741

Гонконг 489 Сингапур 888

Грекия 520 – 521 Словения 383

Дания 570 – 579 АҚШ 000 – 139

Израиль 729 Түркия 868 – 869

Индонезия 899 Украина 482

Ирландия 539 Филиппины 480

Исландия 569 Финляндия 640 – 649

Испания 840 – 849 Франция 300 – 379

Италия 800 – 839 Чехия 859

Қазақстан 487 Чили 780

Канада 754 – 755 Хорватия 385

Кипр 529 Швейцария 760 – 769

Қытай 690–695 Швеция 730 – 739

Колумбия 770 – 771 Эквадор 786

Коста-Рика 744 Эстония 474

Куба 850 Оңтүстік Африка 600 – 601



Сонымен, тәуелсіз сатып алушы арнайы жіктемені пайдаланып 
штрихкодтың тек алғашқы 7 символының ғана шифрын ажырата 
алады. Ақпаратты дайындаушы-фирманың сауда серіктесі ғана толық 
шифрын ажырата алады.  Тауарда мысалы «Германияда жасалған» 
деген жазбаны жиі көруге болады, бірақ затбелгіге жүргізілген код 
бұл елге сәйкес келмейді. 

Бұған бірнеше себеп бар:
■  бірінші – фирма өз елінде емес өнімнің негізгі экспорты 

жіберілген елде тіркелген және код алған;
■  екінші – тауар басқа елде орналасқан еншілес кәсіпорында 

дайындалған;
■  үшінші – тауар бір елде дайындалуы және фирма лицензиясы 

бойынша басқа ел көрсетілуі мүмкін;
■  төртінші – кәсіпорын құрылтайшылары әр түрлі мемлекеттен 

бірнеше фирма болып табылады.
Штрихкодты қолданып анықтықтың белгілі дәрежесімен 

тауардың төлнұсқалығы туралы немесе өнімнің жасандылығын 
білуге болатынын айта кеткен жөн. Бақылау саны штрихкодты қолмен 
тергенде қате жібермеуге көмектеседі. 

Төменде EAN-13 – код 5900501002822 түрдегі штрихкод 
мысалына тексеру әдістемесі келтіріледі, бақылау саны (БС) 2 (1.2 
кесте).

Қосу қорытындысы: 5+27 + 5+1+6+8 + 6 = 58.
Ондарды лақтырып тастасақ, 8 қалады. 10-нан 8-ді аламыз, 2 

қалады, яғни алынған 2 саны бақылау санымен сәйкес келеді. 
Штрихкодтарды оқу үшін:
■  штрихкодтарды тауардан әр түрлі  60 см бастап 5 – 6 м дейін 

қашықтықтарда оқуға мүмкіндігі бар стационарлық және

 1.2. кесте.  Штрихтіккодтың бақылау санын есептеу алгоритмі

Код 
жайғасымы

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 (КЧ)

Код 5 9 0 0 5 0 1 0 0 2 8 2 2
EAN-13 
коэффи-
циенттері

1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3

Көбейту 
нәтижесі

5 27 0 0 5 0 1 0 0 6 8 6



 ■ штрихкодтарды оқу жүйесімен жабдықталған касса 
терминалдары;
 ■ қаламсап, қарындаш, лазерлі пистолеттер және т.б. түріндегі 
оптикалық байланыс оқығыштар қолданылады. 
 Кәсіпорындарды EAN Халықаралық жүйеде  тіркеуге және 
EAN бірегей штрихкоды  мен UPC америкалық кодты ұсынуға 
құқығы бар Ресейдегі бірыңғай ұйым ЮНИСКАН/ГС1 РУС 
автоматты сәйкестендіру Ассоциациясы болып табылады. Кез-келген 
кәсіпорын ЮНИСКАН/ГС1 РУС Ассоциациясының толық құқықты 
мүшесі, пайдаланушысы бола алады және өз өніміне тауарлы нөмір 
(штрихкод)  ала алады.

БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ

1. Қандай қасиеттер тұтынушылық деп аталады?

2. Тауар жіктеуі деп нені түсінеді?

3. Тауар сұрыптамасы деген не?

4. «Кең сұрыптама» ұғымына анықтама бер.

5. Тауарды сәйкестендіру құралына не жатады?

6. Сертификаттау жүйесінде сәйкестік белгісі мен нарықта тауар 

айналым белгісінің айырмашылығы неде? 



  ТОҚЫМА ТАУАРЛАРЫ

 

Тоқыма тауарларға тоқыма талшықтар, жіптер мен олардан 
жасалған бұйымдар жатады. 

Тоқыма тауарлар жеке элементтерден-талшықтар мен 
жіптерден жасау процессінде қалыптасқан күрделі құрылымды 
материал. Тоқыма тауарларының тұтынушылық қасиеттері, 
сұрыптамасы мен сапасы бастапқы шикізаттан да, өндіріс 
технологиясы мен әрлеу тәсілдерінен де байланысты. 

Тоқыма талшықтар – бұл шағын көлденең өлшемді ұзын 
иілгіш және берік, ұзындығы шектелген және иірімжіп әрі кейбір 
тоқыма бұйымдарды (мақта, жүн, зығыр және т.б.) өндіру үшін 
қолданылатын денелер. 

Тоқыма жіптер – бұл ұзындығы ондаған және жүздеген метр 
болатын, тоқыма бұйымдарын өндіруге жарамды (табиғи жібек жіп, 
жасанды және синтетикалық жіптер) талшықтар. Талшықтар мен 
жіптер тоқыма бұйымдарының негізгі құрылымдық элементтері 
болып табылады.

  ТОҚЫМА ТАЛШЫҚТАР ЖІКТЕУІ

Талшықтардың жіктелуі негізіне олардың шығу тегі (алынуы) 
мен химиялық құрамы қойылған (2.1-сурет). Барлық талшықтар екі 
классқа бөлінеді: табиғи (жаратылысты) және химиялық. Табиғи 
талшықтар табиғатта бар, ал химиялық талшықтарды өнеркәсіптік 
өндірісі жағдайында дайындайды. Табиғи талшыққа өсімдіктен 
(мақта, зығыр, кендір талшығы,кендір жіп және т.б.), жануардан (жүн, 
табиғи жібек) және минералдан алынған талшық (асбест) жатады.

Химиялық талшықтар жасанды және синтетикалық болып 
бөлінеді. Жасанды талшықтарды өсімдік шикізатынан алады 
(мысалы, целлюлоза), ал синтетикалық талшықты мұнай және тас 
көмірдің қайта өңделген өнімдерін синтездеу жолымен алынады. 

 2 ТАРАУ

2.1.
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  Өсімдіктен алынған талшықтар

Өсімдіктен алынған талшықтарға мақта және тін талшықтары 
жатады.

Мақта талшықтар – бұл қоза өсімдігі тұқымын жабатын 
талшықтар.  Мақта талшығының құрамындағы негізгі зат (94 – 96%) 
целлюлоза. Қосалқы заттарға (4 – 6%) су, пектин (желімдегіш), 
майлы-балауызды, күлдік заттар және т.б. жатады. Мақта талшығы 
көптеген оң қасиеттерге ие.  Ең алдымен, ол жоғары су сіңіргішті 
(8 – 12%), сондықтан мақта-мата маталардың және олардан жасалған 
бұйымдарджың жақсы гигиеналық қасиеттері бар. 

Мақтаның ылғалды тез сіңіргіш және оны тез буландыру 
қасиеті бар, яғни тез кебеді. Суға батырғанда талшықтар ісінеді және 
олардың беріктігі 10 – 20% артады. 

Мақтаның сұйылтылған сілтіде ісініп, беріктігінің, бояуының 
артуы және жұмсақ және жылтыр бола түсуі арнайы әрлеу 
операциясын – мерсерлеуді жүргізуге негізделген.  

Тін талшықтары өсімдік сабақтарынан, жапырақтарынан 
немесе жемісінің қабықшасынан  алынады. Сора сабақтарынан 
ыдыс маталары және жіп-арқанды бұйымдарға арналған  берік ірі 
талшықтар – кендір алынады.  Ірі техникалық талшықтар (кендір 
жіп, кендыр, кенеп, рами) аттас өсімдіктер сабақтарынан алынады.  
Зығыр талшығы сабақтың тінді бөлігінен алынады.  Барлық тін 
талшықтарының көп қолданылатын түрі зығыр талшығы.

Зығыр – бір жылдық шөп тұқымдас өсімдік.
Тін талшықтарының басқалардан сипатты ерекшелігі  олар 

пектинді заттармен біріктірілген талшықтар байламы болып 
табылады. Сабынды-сода ерітіндісінде ұзақ уақыт қайнатылса 
пектинді заттар жуылып кетеді де, зығыр жеке талқыштарға бөлінеді. 
Талшық беті түзу әрі тегіс, нәтижесінде зығыр маталар мақта-мата 
кездемесінен көп кірлемейді, оңай жуылады. Зығырдың бұл қасиеті 
әсіресе іш киім жаймалары үшін бағалы. 

Талшық түсі – сұрдан қара сұрға дейін; талшықтардың беті тегіс 
болғандықтан жылтырап тұрады. Зығыр талшығының бірегейлігі 
жоғары ылғал тартқыштықта (12%)  ол басқа тоқыма талшықтардан 
қарағанда ылғалды тез сіңіріп тез бөледі. Зығыр ерекшелігі оның 
жоғары жылуөткізіштігінде, сондықтан сипағанда талшықтар 
әрқашан салқын болады. 

Сора талшығы зығыр талшығына қарағанда жуан және ірі.  



Сора талшығынан негізінен кендір жіп, арқандар, техникалық 
маталар жасалады, бірақ сора талшығын тоқыма және трикотаж 
өнеркәсібі үшін иірімжіп түрінде де шығарады.  Кенді – жылуды 
және ылғалды сүйетін жөке тұқымдас дақыл.  Кендір талшығы – 
кендір жіптен қарағанда жұқа. Кендір неізінен қаптама маталар мен 
қаптар үшін қолданылады. Бірақ соңғы уақытта кендір талшығын 
жалпы қолданыстағы маталарды – қалың перде, қаптауға арналған, 
тіптен іш киім дайындауға арналған маталар үшін де қолданылатын 
болды. Кендірді джинсы маталарын шығаруға қолдану мүмкіндігі 
ерекше қызығушылық тудырды. Кендірдің жүнмен, зығырмен, вискоз 
талшықпен, тіптен жібекпен қоспасы әзірленді. 

Рами қалақай тұқымдас көпжылдық субтропикалық өсімдік 
сабағынан алынатын жұқа сабақты талшыққа жатады.  Рами талшығы 
– барлық тінділердін ең жұқасы болып есептеледі, ол жоғары 
ылғал сіңіргіштігімен ерекшеленеді. Рами кемшілігі теріге тигенде 
аллергиялық реакциялар болуының әлеуетті мүмкіндігі бар.

  Жануарлардан алынған талшықтар

Жануарлардан алынған талшықтарға жүн мен табиғи жібек 
кіреді. 

Жүн – бұл қойдың, ешкінің, түйенің, қоянның және басқа 
жануарлардың алынған жүн қабаты талшығы. Жүнді негізінен қойдан 
(97 – 98%), аз мөлшерде ешкіден (до 2%) және түйеден (1% дейін) 
алады. Жүн талшықтар кератин белогынан тұрады. 

Жүн келесі түрде болуы мүмкін: мамық, өтпелі жүн, қылшық 
және өлі жүн. Мамық – жұқа, қатты ирелеңдеген, жібек талшық; 
өтпелі жүн қалыңдығы мен беріктігі біртекті емес, аз ирелеңдеген;  
қылшық және өлі жүн  жуандығымен, ирелеңдеуімен, қаттылығы 
мен морттығымен, өте берік еместігімен сипатталады; өлі жүннің 
боялуы қиын, тез үзіледі әрі дайын бұйымдардан түседі.  

Жүн біртекті (негізінен талшықтардың бір түрінен жасалған, 
мысалы мамықтан) және біртекті емес (әр түрлі талшықтардан 
жасалған–мамықтан, өтпелі жүннен және т.б.) деп бөлінеді. 
Талшығының жуандығы мен оның құрамының біртектілігіне қарай 
жүнді жұқа, жартылай жұқа және ірі деп бөледі. Жұқа жүн біртектіге 
жатады және мамықтың жұқа талшығынан тұрады, жартылай жұқа – 
ол да біртекті және жуанырақ мамық немесе өтпелі жүннен тұрады; 
жартылай ірі – біртекті немесе біртекті емес болуы мүмкін, қтпелі 



жүн мен аз мөлшердегі қылшықтан тұруы мүмкін; ірі – біртекті емес, 
құрамында талшықтың барлық түрі бар, оның ішінде қылшық пен 
өлі жүн де бар. 

Жүн талшық сапасының маңызды көрсеткіші оның ұзындығы 
мен жуандығы болып табылады. Ұзын талшықтардан (әдетте 55– 
120 мм) таралған (мауыты) жұқа, жуандығы бойынша түзу, тығыз, 
тегіс (мамық емес) иірімжіп алынады. Қысқа талшықтардан (55 мм 
дейін) аппаратты (шұғалық) иірімжіп алынады, алдындағыдан 
айырмашылығы жуан, босаң, үлпек, жуандығы тегіс емес. Жүн талшық 
өте тығыз сондықтан көп қыртыстанбайды. Жүн жылтыры оны 
жауып тұрған қабыршақтардың пішіні мен өлшемімен анықталады, 
ірі жалпақ қабыршақтар жүнді қатты жылтыратады; ұсақ, қысқа 
қабыршақтар оны күңгірт етеді.   Жүн қасиеті өзінше бірегей – оған 
тез ұйысу тән, ол талшық бетінде қабыршақты қабаттың болуымен 
түсіндіріледі. Бұл қасиетті шұға маталарды,  жұқа киізді, киізді, 
көрпені әрлегенде (басқанда), жүннен басылған аяқ киім өндіруде 
ескереді. 

Жүн жылуөткізгіштігі төмен, сондықтан маталардың жоғары 
жылу қорғаныс қасиеті бар. 

Су сіңіргіштігі бойынша жүн барлық талшықтардан асып түседі. 
Ол ылғалды ақырын сіңіреді және ақырын буландырады сондықтан 
сипағанда құрғақ күйде қалып салқындамайды. Кепкенде жүн қатты 
апшиды сондықтан бұйымды химиялық тазалау ұсынылады. 

Жалында жүн талшығы жентектеледі, бірақ жалыннан 
шығарғанда жанбай, талшық ұшында жентектелген тез ұнтақталатын 
қара кішкене шар пайда болады және жанған қауырсын иісі сезіледі. 
Жүннің кемшілігі оның жылуға төзімділігінің төмендігі:  100–110°С 
температурада талшықтар сынғыш және қатты болады, беріктігі 
төмендейді.  

Қой жүнінен басқа ешкі жүні мен мамығы да қызығушылық 
тұдырады. Мамықты орынбор, алтай тауы, ангор, кашимир және басқа 
тұқымды ешкілерден жинайды.  Ангор ешкілерінен қырқылатын 
жартылай ірі жүн «мохер» деген атпен белгілі. Ешкі жүні трикотаж 
бұйымдар жасау үшін пайдаланылады. 

Жүн шикізаты сұрыптамасына түйе жүні кіреді. Ең бағалы 
жүн жас әрі жұмыс істемейтін түйелер жүні. Бұл жүн негізінде жұқа 
мамық талшықтардан тұрады. Түйе жүнінің қолданылу аясы жоғары 
сапалы көрпелер, түкті шұға түрдегі пальто матасын дайындау. 

Түйе тұқымдасына сонымен қатар гуанако, лама мен альпак 



жатады. Гуанака мен ламаның жүні өте ірі, ал альпака жүні жұмсақ 
әрі жылтыр, ол қолмен тоқуға арналған иірімжіпке, трикотаж өндірісі 
үшін, пальто матасын жасауда  кең қолданылады. Ең қымбат жүн 
шикізаты викунья мамығы болып табылады. 

Табиғи жібекті жұлдызқұрттардан (тұт ағашының, емен 
ағашының) пайда болатын жібек құрттарды тарқату жолымен  
алынады. Жібеккөбелек жібегі кең таралған және бағалы, әлемдік 
жібек өндірісінде үлесі 90% болып табылады. Барлық табиғи 
талшық ішінде табиғи жібек ең жеңіл талшық және сонымен қатар, 
көрікті сыртқы түрімен бірге су сіңіргіштігі (11%), жұмсақтығы, 
жібек тәрізділігі, қыртыстанбау қасиеттері жоғары, жаздық киімдер 
(көйлектер, әйел жейделері) дайындауда таптырмайтын шикізат 
болып табылады.

Табиғи жібек күн сәулесіне төзімділігі төмен, сондықтан үй 
жағдайында бұйымды жарықта әсіресе күннің астында кептірмейді. 
Табиғи жібек кемшіліктері төменгі жылуға төзімділік (жүн төзімділігі 
сияқты) пен әсіресе иірілген жіптерде жоғары апшулық болып 
табылады. 

  Химиялық талшықтар

Химиялық талшықтар табиғи жоғары молекулалық 
қосылыстарды қайта өңдеу жолымен (целлюлоза, белоктар және 
соған ұқсас) немесе төмен молекулярлы органикалық қосылыстарды  
(мономерлер) синтездеу жолымен алынады. 

Химиялық талшықтарды өнеркәсіп өндірісі бес сатыдан 
тұрады: шикізатты алу мен алдын ала өңдеу,  иіру ерітіндісін немесе 
балқыманы  дайындау,  жіптерді қалыптау, әрлеу мен тоқымаларды 
қайта өңдеу. 

Барлық талшықтарды жоғары молекулярлы қосылыстардың 
балқымалары немесе ерітінділерінен қалыптайды. Балқыма 
немесе иірім ерітіндісін сүзеді, ауа көпіршіктерінен босатады және 
фильераның жіңішке саңылауынан жаншиды.  

Фильерлер талшықтарды қалыптастыру процессін жүзеге 
асыратын иіру машиналарының жұмыс мүшелерін білдіреді. 
Фильерден ағатын иіру ерітінділері немесе балқымаларының ақырын 
ағысы қаттыланып, көлденең қимасында шеңбер болатын жіптер 
түзеді.  Кескіндемесі күрделі саңылауы бар фильерді пайдаланып 
кескінделген және қуыс талшықтарды алуға болады (2.2-суретті 



пайдаланып).
Химиялық талшықтар сұрыптамасын кеңейтуге және сапасын 

жақсартуға жаңа полимерлер немесе қолда бар талшықтардың 
физикалық (құрылымды) және химиялық түрлендіруін әзірлеу 
жолымен жетеді. 

Физикалық түрлендіру тәсілдеріне: талшықтарды  қалыптау және 
әрлеу сатысында созу, полимер қоспасынан талшықтарды қалыптау, 
профилденген және қуыс талшықтарды алу,  қосқұрамдас жіптерді 
әр түрлі полимерлердің екі-үш  ақырын ағысын бір жіпке біріктіру 
жолымен қалыптау, аралас талшықтарды басқа полимерлердің дайын 
талшығының бетіне тұндыру жолымен алу. 

Микроталшықтарды (микрофайбер, «микрофибра») алу –
физикалық түрлендіру тәсілдерінің бірі. Микро талшықтар – бұл 
Микроволокна – бұл өте жұқа қарапайым жіптерден тұратын 
жіптер кешені. Микро талшықтар адам шашынан 6 рет жұқа.  Бұл 
талшық алғаш рет Жапонияда талшықтардың жіңішке жіптерге 
қатпарлануының технологиялық процессі көмегімен дайындалған.  
Микроталшықтан жасалған мата суды сіңірмейді және суланбайды, 
өйткені дымқылды нашар тартуымен сипатталады.  Микроталшықтар 
өте жіңішке, сондықтан мата ішіне ауа қуысы құрылады, бірақ олар 
бекітулі емес және тер сыртқа оңай шығады, сондықтан мата әрқашан 
құрғақ.  Микроталшықтан жасалған мата жеңіл әрі берік, желден 
қорғау және жақсы жылу сақтағыш қасиеті бар.

Химиялық түрлендіруге полимер құрамын ішінара өзгертетін 
тәсілдер кіреді. 

2.2-сурет.  Көлденең кесінді пішін:

а – фильерді профилденген тесіктер; б – профилденген талшықтар; в – іші қуыс 

талшық 



  Жасанды талшықтар

Жасанды талшықтар – табиғи полимерлерді қайта өңдеуден 
алынатын талшықтар (мысалы, целлюлозалар, белоктар және т.б.). 
Барлық талшықтардың  99% көбі  целлюлозадан дайындалады. 

Вискоз талшықтар – өнеркәсіптік ауқымда дайындалатын 
алғашқы химиялық талшықтардың бірі. Оны дайындау үшін 
әдетте ағаш, көбінесе қылқан жапырақты, химиялық реагенттерді 
өңдеу жолымен иірім ерітіндісі–вискозаға айналатын целлюлозаны 
пайдаланады.   Вискоз талшықтары жоғары су сіңіргіштігімен (11–
12%) ерекшеленеді, сондықтан одан жасалған бұйымдар ылғалды 
жақсы сіңіреді және гигиеналық болып табылады.  Талшықтар  
тез ұнтақталмайды, сондықтан оны тез тозбайтын және жақсы 
гигиеналық қасиеттері (мысалы, төсеме және жейделік матаға 
арналған) маңызды сипаттамалары болып табылатын бұйымдарды 
дайындауға пайдаланған абзал.

Бірақ вискоз талшығының одан жасалған бұйымдардан 
көрінетін бірқатар елеулі кемшіліктері бар – бұл тез қыртыстану, тез 
апшу (6 – 8%) және  суланған кезде беріктігін жоғалтуы (50 – 60%). 
Қасиеттерін жақсарту үшін вискоз талшығын полинозды талшық, 
мтилон, сиблон, модал және т.б. ала отырып,  физикалық немесе 
химиялық түрде түрлендіреді.  

Полинозды талшық жұқа талшықты мақтаны еске түсіреді 
және жейде, іш-киім және басқа маталарды өндіруге пайдаланылады. 
Мтилон – кілемдер дайындау үшін қолданылатын жүн тәріздес 
вискозды талшық. Сиблон талшықтары орта талшықты мақтаны 
ауыстыра алады. Модал мерсерленген мақтаны еске түсіреді, жоғары 
сапалы және қымбат бағалы маталар мен трикотаж жайманы өндіруге 
қолданылады. 

Ацетатты талшықтарды мақта мамығынан немесе 
асылдандырылған ағаш целлюлозасынан алады (целлюлоза 98% аз 
емес).

Өндіру тәсіліне байланысты диацетатты немесе триацетатты 
талшықтар алынады. 

Бұл талшықтардың оң қасиеттеріне тез қыртыстанбауы мен 
тез апшымауы (1,5% дейін), сонымен қатар бұйымда  кеңірдек, 
бүрме әсерлерін тіпті ылғал өңдеуден соң да сақтау қабілеті жатады; 
оларды бұйым сұрыптамасында қолдануын тежейтін кемшіліктері–
тез уатылуы, жоғары электрленгіштік және ылғал күйде  тез бүктеліп 



қалуға бейімділігі болып табылады.  .
Мыс-аммиакты талшықтар (купра, купро) өндірісінің 

технологиялық процессі вискоз талшықтарды алуға ұқсайды. 
Оны әзірлеу үшін мыс-аммиакты ерітіндіде ерітілген ең таза 

мақта целлюлозасын қолданады. 
Мыс-аммиакты талшық өте жұқа, тегіс, түсі күңгірт және сыртқы 

түрі мен қасиеті бойынша табиғи жібек талшығын еске түсіреді. Бұл 
целлюлоза негіздегі ең  бағалы және сапалы талшықтардың бірі. 

Мыс-аммиакты талшықтарды шығару көлемі қалдықтар өте 
көп, өндірістің эколоиялығы төмен және мыстың қымбат бағалы 
тұздарының елеулі шығыны салдарынан шектелген.  

Лиоцелл (тенсел) целлюлозаның тікелей ерітіндісін пайдалану 
кезінде бір сатыда целлюлозадан алады. Бұл жаңа буынның жасанды 
талшықтарының түрі. 

Лиоцелл талшықтарын өндірудің экологиялық қауіпсіздігінен 
басқа визкозды талшыққа қарағанда тұтынушылық қасиетінің 
көрсеткіштері жоғары.  

Лиоцелл – жібектей және жұмсақ талшық.  Талшық тығыздығы 
су күйінде вискозды талшыққа қарағанда 3 есе жоғары.

  Синтетикалық талшықтар

Синтетикалық талшықтар – бұл синтетикалық полимерлерден 
қалыптасатын химиялық талшықтар. Жасандыға қарағанда 
синтетикалық талшықтар тез тозбайды, көп қыртыстанбайды және 
апшымайды, бірақ гигиеналық қасиеттері төмендігімен сипатталады.  

Полиэфир талшықтар (полиэтилентерефталат – ПЭТФ, 
лав¬сан, полиэстер) жалпы әлемдік синтетикалық талшық өндіруде 
бірінші орын алады. Лавсан талшық барлық тоқыма талшықтардың 
ішінде қыртыстанбау көрсеткіші бойынша бәрінен асып түседі.  
Целлюлоза негіздегі материалдарға қыртыстануды азайту үшін 
қоспаға 45 – 55 %  лавсан талшықтарды қосады. 

Лавсан талшық жарық пен атмосфералық әсерлерге шыдамды. 
Сол себептен оны перде-шілтерлі, қалқаланған, шатыр бұйымдарынға 
пайдаланған абзал; бұйымдар бүрме және кеңірдек әсерлерін жақсы 
сақтайды.   

Бірақ ол суды аз сіңіреді (0,4%), электрленгіштік,  және  
пиллингтеу (мата бетінде түйіртпектердің болуы) қасиеттері де 
төмен. Әрі пилли бұйым бетінде ұзақ сақталады. 



Полиамид талшықтар (капрон и нейлон) өте тығыз, барлық 
тоқыма талшықтар ішінде ұнтақталу мен бүктелуге өте төзімді.  
Мәселен, 5–10% капрон талшықты жүн матаға қосса оның 1,5 
– 2 рет ұнтақталуға төзімділігі артады.   Капрон талшық та көп 
қыртыстанбайды және апшымайды. 

Бірақ капрон талшықтың су сіңіргіштігі салыстырмалы төмен 
(3,5 – 4%),  қатты әрі өте электрленеді. Капрон талшықтар қосып 
жасалған бұйым бетінде пилли пайда болады, ол талшық өте берік 
болғандықтан бұйымда сақталады әрі кию процессінде жоғалмайды.   

Полиакрилонитрил талшықтар (ПАН, акрил, нитрон, орлон, 
куртель) – барынша жұмсақ, жібектей және «жылы» синтетикалық 
талшық. Нитрон өзінің жылу сақтау қасиеті бойынша жүннен асып 
түседі, бірақ ұнтақталу жағынан мақтаға да жол береді. Нитрон 
беріктігі капрон беріктігінен екі есе кем, су сіңіргіштігі де өте төмен 
(1,5%). Кемшіліктерді, яғни су сіңіргіштіктің төмендігі мен дұрыс 
боялмауын жою үшін түрлендірілген ПАН-талшықтарының кең 
гаммасы – модакрил талшықтар  құрылды. 

Поливинилхлорид талшықтары поливинилхлоридтен – ПВХ 
талшығынан және перхлорвинил – хлориннен алынады.   Талшықтар 
жоғары химиялық төзімділікпен,  жылуөткізгіштігі төмендігімен, 
нашар су сіңіргіштігімен (0,1 – 0,15%), адам денесіне үйкелген кезде 
буын ауруларына емдік әсері бар  электростатикалық заряд жинау 
қабілеті бар. 

Поливинилспиртті талшықтар (винол) поливинил спиртінен 
алынады.   Винолдың су сіңіргіштігі өте жоғары  (5%), суда ісіну 
дәрежесі 150 – 200%, полиамид талшықтардан кейін ұнтақталуға 
төзімділігі жоғары, жақсы боялады. 

Полиолефин талшықтар полиэтилен мен полипропилен 
балқымалардан алынады. Бұлар ең жеңіл тоқыма талшықтар, 
олардан жасалған бұйымдар суда батпайды. Олар тез ұнтақталмайды, 
химиялық реагенттер әсеріне төзімді, үзілмейтін беріктігімен, өте 
төмен су сіңіргіштігімен ерекшеленеді.  Кемшіліктері жарыққа және 
жылуға төзімсіздігі. Полипропилен талшықтарды термо-ішкиім 
дайындауға пайдаланады. 

Полиуретан талшықтар (спандекс, лайкра, эластан, 
дорла- стан) эластомерлерге жатады, өйткені иілгіштігі жоғары 
(созымдылығы 800%). Жеңіл, жұмсақ, жарық, жуу, тер әсеріне 
төзімді. Кемшіліктеріне су сіңіргіштігі төмендігі (1 – 1,5%), беріктігі 
орташа, жылуға төзімділігі төмендігі жатады.  



2.1 кестеде тоқыма талшықтар түрлерінің қысқарған шартты 
белгілеулері келтірілген. 

 2.1. Кесте. Тоқыма талшықтар түрінің шартты белгілеулері

Шартты белгілер
Елдер бойынша шифрды ашу

Ресей Ұлыбритания Германия
WO Жүн Wool Woole
WP Альпака Alpaca Alpaka
WL Лама Lame Lame
WK Түйе жүні Camel Kamel
WS Кашмир 

(кашемир)
Cashmere Kaschmire

WM Мохер Mohair Mohair
WA Ангор Angora Angora
WG Вигунья Vicuna Vikunja
WU Гуанако Guanaco Guanako
SE Жібек Silk Seide
CO Мақта Cotton Baumwoole
Li Зығыр Linen Linane
JU Кендір Jute Jute
AB Абака Abace Manila
KE Кенеп Kenaf Kenaf
RA Рами Ramie Ramie
Si Сизаль Sisal Sisal
AC Ацетатты талшық Acetate Acetat
CU Мыс-аммиакты 

талшық
Cupra Cupro

Md Модал Modal Modal
TA Триацетты 

талшық
Triacetate Triacetat

Vi Вискоз талшық Viscose (rayon) Viskose
PC Нитрон (ПАН) Acrylic Polyacryl
MA Түрлендірілген 

ПАН (модакрил)
Modacrylic Modacryl

PA Полиамид талшық 
(капрон)

Nylon Polyamid

PL Полиэфир талшық 
(полиэстер, 
лавсан)

Polyester Polyester



2.1. кестесінің соңы

Шартты белгілер
Елдер бойынша шифрды ашу

Ресей Ұлыбритания Германия
PE Полиэтилен

талшық
Polyethylene Polyathylen

PP Полипропилен 
талшық

Polypropylene Polypropylen

PU Полиуретан
талшық

Polyurethane Polyurethan

EA Эластан талшық Elastane Elasthan
AF Басқа талшықтар Other fibres Sostige fasern

  ӨНДІРІСТІК ПРОЦЕСТЕ ИІРІМЖІП ПЕН ЖІПТЕР 

  ҚАСИЕТТЕРІН ҚАЛЫПТАСТЫРУ

  Иірімжіп пен жіптердің жіктеуі

Барлық тоқыма жіптерді шығару тәсілі бойынша төмендегідей 
бөлуге болады:

■  ұзындығы шектелген талшықтан иіру арқылы алынған 
иірімжіпке;

■  ұзындығы шектелмеген талшықтардан иірмей алынған жіпке 
(кешенді жіптер және моножіптер).

Кешенді жіп бұрау немесе желімдеу арқылы өзара қосылған екі 
немесе бірнеше қарапайым жіптерден  тұратын жіп болып табылады. 
Көлденең бағытта бүлінбей бөлінбейтін және тоқыма бұйымдар  
өндірісінде тікелей қолданылуы мүмкін жалғыз жіп моножіп деп 
аталады. 

Бұралған жіп деп екі немесе көп жіптерді, иірімжіпті бұрау 
жолымен алынған жіп аталады. 

Иірімжіп иіру процессінде бұралған, қысқа талшықтардан 
тұратын тоқыма жіп. 

Иіру нәтижесінде талшықты массадан  иірімжіп дайындалатын 
операциялар жиынын айтады. Иіру үшін қолданылатын талшықтар 
иірілгіш деп аталады.  

Иірімжіпті әртүрлі белгілері бойынша жіктеуге болады.  
Иірімжіп  талшық құрамы бойынша аттас талшықтардан тұратын 

біртекті (мақта-мата, жүн және т.б.) және әр аттас талшықтардан 

2.2.



тұратын аралас (біртекті емес) деп бөлінеді . Қоспалар құрамы аса 
әр түрлі болып табылады.  Екі және үш компонентті қоспалар кең 
тараған.   

Әрлеу мен бояу бойынша иірімжіпті қатаң (әрлеусіз), 
ағартылған, тегіс боялған, меланжды (түрлі-түсті талшықтар 
қоспасынан), мулинеленген (екі немесе көп түрлі-түсті жіптерден) 
, фасонды боялған және ала иірімжіп деп бөледі. Бұрау тәсілі 
бойынша иірімжіп жалғыз ширатылған, көп ширатылған, фасонды, 
армирленген, текстураланған және   құрамдастырылған деп бөлінеді. 

Қалыңдығы бойынша иірімжіпті үш түрге бөлуге болады: 
қалыңдығы орташа (сызықты тығыздық 11–30 текс аз), (11 текс аз) 
және жуандығы үлкен (30 текс көп). Текс – сызықты тығыздық бірлігі 
(граммен берілген талшық немесе жіп салмағы км берілген оның 
ұзындығына бөлінген). 

Қолданысы бойынша иірімжіпті: тоқыма, трикотаж, кілем, жіп 
және галантереялық (гардина, шілтер шымылдық, шілтер дайындау 
үшін) өндіріс үшін; арнайы қолданыстағы техникалық бұйымдар 
үшін; арқан-жіп бұйымдарын өндіру үшін деп бөлуге болады. 

Иіру тәсілі бойынша мақта-мата иірімжіпті аппараттық, 
кардалы, таралған, ал жүн иірімжіпті–аппараттық, таралған және 
жартылай таралған; жібек иірімжіпті–аппараттық, табиғи жібектен 
таралған және түтілген;  зығыр–құрғақ иірілген зығыр (з/қ), сулы 
иірілген зығыр (з/с), құрғақ иірілімнің түтілуі (т/қ) және сулы 
иірілімнің түтілуі (т/с) деп бөледі.

  ТОҚУ ПРОЦЕСІНДЕ МАТА 

  ҚАСИЕТТЕРІН ҚАЛЫПТАСТЫРУ 

Тоқыма мата – тоқу станогында жіптің екі жүйесінен: көлденең 
– негіздері және көлденең – өзара перпендикуляр орналасқан және 
иірімімен өзара байланысты арқаудан алынған бұйым.

Тоқыма мата қасиеттері мен сұрыптарын анықтайтын маңызды 
фактор болып табылатын маталар құрылымын қалыптастыруда 
негізгі рөл атқарады. 

Тоқыма тоқылуы өзара перпендикуляр жіптердің негізгі және 
арқаулық жүйесінің қиылысуы барысында жасалады.     Маталар екі, 
үш немесе бірнеше жіптер жүйесінен құрылуы мүмкін.  

Тоқыма тоқылудың төрт классы бар: қарапайым (жаймалық, 
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саржалы және атлас-сәтенді); ұсақ өрнеулі (туынды және құрама); 
күрделі, үш және көп жіптер жүйесінен құрылған; ірі өрнеулі  
(2.3-сурет).

Тоқыма тоқуының қайталанатын суреті раппорт деп аталады. 
Түгі жоқ маталарда тоқыма тоқылу жылтырауды, бет жағының 

бедерлілігін (фактура) анықтайтын маңызды фактор болып табылады.   
Қарапайым тоқулар. Қарапайым тоқуларда негізі бойынша 

раппорт әрқашан арқау бойынша раппортқа тең. Раппорт шегінде 
әрбір негізгі жіп арқаудағы жіппен тек бір рет тоқылады. Жаймалық 
тоқу – қарапайым және ең көп тараған, мұнда негізгі және арқаулық 
жіптер біреуден кейін кезектесіп отырады (2.4-сурет). Жаймалық тоқу 
сызбасы шахмат тақтасын еске түсіреді. Жаймалық тоқуда жабыны 
барынша қысқа, мата беті әдетте тегіс, екі жағы да бірдей тегіс келеді.

2.4. сурет. Жаймалық тоқу

2.5. сурет. Арқалық саржа



Тоқыма тоқылу матаға шамалы беріктік береді және беріктігі 
үлкейсе өте қатты болады. 

Саржалық тоқу диаганаль бойынша төменнен жоғары солдан 
оңға қарай өзіне тән ұсақ тігіс құрады (2.5 және 2.6-суреттер). 
Саржалық тоқудың ерекшеліктері келесіде: 

■  раппортта жіп саны үштен кем емес;
■  әрбір келесі арқаулық жіпті ілгенде тоқыма суреті бір жіпке 

жылжиды.
Саржалық тоқу матасының бет жағындағы ұсақ тігіс әдетте 

солдан оңға, бірақ кейбір маталарда  бағыты қарама-қарсы болы 
мүмкін (кері саржалық тоқу). Ұсақ тігістің иілу бұрышы тоқу 
раппортына, жіп жуандығына, негіз бен арқау тығыздығына 
байланысты. Тығыздығы тең, негізі мен арқауының жуандығы бірдей 
саржалық маталарда ұсақ тігіс әдетте  45° болады.  

Сәтен (атлас) тоқудың ерекшеліктері: арқау жіпті әрбір келесі 
ілгенде тоқыма сурет екіден аз емес жіпке жылжиды (жаймалық 
немесе саржалық тоқудағыдай біреу емес). Раппорта жіптің 
минималды саны – 5.

Сәтен және алтас тоқулар маталардың бетін тегіс, жылтыр етеді. 
Сәтен тоқуда матаның беткі төсеніші арқау жіптерден, атлас тоқуда 
– негізгі жіптерден құрылады. Мысалы, бес жіпті сәтен тоқуда әрбір 
арқау жіп бес негізгі жіптің төртеуін жауып отырады. 

Арқау жіпті әрбір келесі ілгенде жабынды екі немесе үш жіпке 
жылжиды (2.7-сурет). Атлас тоқу – сәтен кемшілігі: әрбір негізгі жіп 
бес арқау жіптің төртеуін жабады (2.8-сурет).

Ұсақ өрнеулі тоқу туынды және құрамдастырылған болып 

 2.6-сурет. Негізгі саржа



бөлінеді. Бұл тоқыма тоқудың ең саны көп классы. Мұндай тоқулар 
матада ұсақ тігіс, жолақ, «шырша», шаршы, ромб және т.б. түріндегі 
қарапайым суреттер құрады. Суреттер өлшемі әдетте 1 см аспайды. 
Қарапайым тоқулардан айырмашылығы ұсақ өрнеуліде раппорттар 
негізі және арқаулары бойынша әр түрлі болуы мүмкін.  Ұсақ өрнеулі 
туынды тоқу қарапайым тоқуды өзгерту, күрделендіру жолымен 
алынады.

Жаймалық туынды тоқуға репс тоқу мен жөке тоқу жатады.  
Репс тоқу жаймалық түр бойынша, бірақ негіздің бірнеше жібі 

немесе арқау бір жіп болып тоқылады. 
Жөке тоқу бірнеше жіптер мен негіздердің жаймалық тоқылуы 

секілді құрылады, ал арқау бір жіп болып тоқылады. Жөке тоқу 
түрінде тоқылған негіздегі раппорт арқаудағы раппортқа тең. Тоқу 
суреті жаймалыққа қарағанда жарқын көрінеді.  

2.7. сурет. Сәтен 5/2

2.8. сурет. Атлас 8/3



Саржалық туынды тоқуға күшейтілген, сынық, кері және 
күрделі саржа жатады. 

Сәтендік және атластық туынды тоқу – күшейтілген сәтен 
мен атлас – негізгіге толықтыру ретінде қосымша жабындысы бар . 
Күшейтілген сегіз жіпті сәтен тоқуда әрбір арқау қатарда екі негізгі 
және алты арқаулық жіп кезектесіп отырады. 

Ұсақ өрнеулі құрамдастырылған тоқулар қарапайым тоқулардың 
кезектесуі немесе араласуы жолымен құрылады. Құрамдастырылған 
тоқуға бойлық және көлденең жолақты, креп, бедерлі және көрініп 
тұратын тоқулар жатады.

Күрделі тоқулар. Олардың ішінде қосбетті, қос қабатты, пике, 
түкті,  ширатылған тоқулар кең тараған.  Маталар бірнеше (үш немесе 
көп) негізгі және арқау жіптер жүйесінен дайындалады. Бұл матаны 
дайындауда жіптің қосымша жүйесін жуандықты, тығыздықты, 
жылуқорғау қасиеттерін көбейту үшін енгізеді. Негізгі және арқаулық 
жіптердің екінші жүйесінің болуы беттік және ішкі жағында әр түрлі 
сападағы және түстегі жіптері бар маталар дайындауға мүмкіндік 
береді. Әр түрлі боялған жүйені пайдаланып, беткі және ішкі жағы әр 
түрлі түстегі мата алуға болады. 

Түкті тоқу жіптің үш жүйесінен құрылады: бірінші жүйе бет 
жағында тілік тік тұрған түк, ал түпкілікті екеуі – негіз бен арқау 
құрады. Түпкілікті жүйені тоқуға жаймалық және саржалық тоқу 
жатады. Түпкілікті жүйе өте тығыз болғандықтан түкті жақсы ұстады.  
Түкті тоқуда маталар мен бұйымдар бетіндегі түктер қысқа және 
ұзын, тұтас немесе түкті көлденең ені әртүрлі ұсақ тігіс, жолақтар, 
ұсақ түкті суреттер, ірі түкті өрнеулер түріндегі суреттері  болуы 
мүмкін. Түрі ілмекті (түкті) тоқу болып табылады. 

Ірі өрнеулі тоқу раппорты үлкен және  тек жаккардтық 
станоктарда дайындалады.  Ірі өрнеулі тоқудың суреті өлшемі, 
пішіні, түсі, тақырыбы, сюжеті: геометриялық және өсімдік оюлар, 
гүлді өрнеулер, паннода, картинада, суретті кілемде, кілемдерде және 
т.б. күрделі сюжетті композициялар бойынша өте алуан түрлі.  Ірі 
өрнеулі тоқулар қарапайым және күрделі болып бөлінеді. 



  ӘРЛЕУ ПРОЦЕСІНДЕ ТОҚЫМА МАТЕРИАЛДАРЫНЫҢ 

  ҚАСИЕТТЕРІН ҚАЛЫПТАСТЫРУ

Маталарды әрлеу – химиялық және физикалық-механикалық 
операциялар жиыны, нәтижесінде сұр матадан дайын мата 
дайындалады. Сұр мата деген, тоқыма станогынан алынып және 
әрлеу операциясынан өтпеген мата. 

Матаны әрлеу мақсаты – сыртқы түрін жақсарту және 
қасиеттерін жетілдіру.

Әрлеу процессі келесі сатылардан тұрады:
■  алдын ала өңдеу;
■  реңдік өңдеу (бояу мен басу);
■  қорытынды өңдеу;
■  арнайы өңдеу (мата қолданысына сәйкес).
Алдын-ала әрлеу матаны кейінгі операцияларға дайындайды 

және талшықты құрамнан тәуелді. Алдын-ала әрлеу құрамына, 
мысалы, үйіту (мақта-мата және жібек маталар үшін); қайнату, 
мерсерлеу (мақта –мата кездемелері үшін); карбондау (таза жүн 
маталар үшін); ағарту (химиялық және оптикалық); түк түту, сулы 
ширату (жүн маталар үшін) және т.б. жатады. 

Реңдік әрлеу құрамына бояу мен басу да кіреді. 
Бояу – белгілі бір біркелкі түс алу үшін матаға бояу жағу 

процессі.  Бояу процессінен кейін тегіс боялған мата алынады. 
Басу (өрнеулі безендіру) – матаның белгілі бір бөлігіне бояуды 

жағу мен бекіту. Мұндай маталар баспасуретті мата деп аталады. 
Баспа әртүрлі тәсілдермен орындалуы мүмкін:
■  машинамен;
■  торлы үлгілермен;
■  аэрографты;
■  аударым баспа тәсілімен (сублистатик).
Матаны көркем-реңдік безендіру үшін: кестелеуді жаңғыртуға 

мүмкіндік жасайтын бедерлі баспа; металл жіпке ұқсатып күміспен 
басу; жылтыр әсерлер беретін седеп баспа; қола немесе аллюминий 
ұнтақпен басу қолданылады. Баспаның бұл түрі әдемі көйлек пен 
әйел жейдесі матасын дайындау үшін қолданылады. 

Қорытынды әрлеу матаны  түпкілікті сыртқы безендіру және 
оның эстетикалық қасиетін жақсарту үшін пайдаланылады. 

Ол үшін, мысалы, матаға тығыздық, қаттылық беретін  жуылатын 
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(крахмалды) және жуылмайтын (синтетикалық шайырлар) аппреттер 
жағылады.  

Әрлеудің арнайы түрлері біріншіден, белгілі бір шикізаттық 
құрамдағы маталарға тән кемшіліктерді (аз қыртыстанатын әрлеу, 
жеңіл үтіктелу) төмендету немесе жою үшін, екіншіден, матаға 
маңызды қасиеттер беру үшін (су жұқтырмайтын және су өткізбейтін, 
антистатикалық кір жұқтырмайтын, күйеге қарсы, шіруге төзімді, 
отқатөзімді әрлеу), үшіншіден эстетикалық қасиеттерді жақсартатын 
қандай да бір әсер беру үшін  (тұрақты өрнек салу, гофре, форниз, 
металлдау, флокерлеу, «СКЭТ»,  күйдірмеленген сурет) қолданылады. 

Қыртыстануға және апшуға қарсы мақта-мата, зығыр және 
вискоз маталар үшін дымқылдануды жүргізеді, ісінуді және 
талшықтардың қыртыстануын төмендететін шайыр қабықшасы 
пайда болатын өңдеуді білдіреді.

Мұндай матадан жасалған бұйымдар үтіктемеуге немесе өте 
сирек үтіктеуге болады. Әрлеудің бұл түрін «жу да¬¬¬¬-кие бер» 
(Wach and Wear) деген атауға ие болды, оны жейде маталарына кең 
пайдаланады. 

Қыртыстануға және апшуға қарсы әрлеу түріне «СКЭТ» 
(жуылмайтын жылтырлы сурет) және «форниз» (қыртыстанбайтын 
бұйымдарды қалыптастыру) жатады. 

Су өткізбейтін әрлеу – матада үлдірлі жабынды алу; брезенттер, 
шатырлар мен синтетикалық плащқа және курткаға арналған маталар 
үшін қолданылады. 

Су жұқтырмайтын әрлеу – плащ матасын құрамында 
балауыз, стеарин, силикондар және т.б. бар гидрофобтандырғыш 
препарттармен өңдеу.

Кір жұқтырмайтын әрлеу – матаның кір сіңіру қабілетін сұйық 
май, сулы ерітінділер, әртүрлі заттар эмульсиясы түрінде азайту. 
Мұндай әрлеуді киімдік, әшекейлік, қаптауға арналған және арнайы 
қолданыстағы маталар үшін қолданады. 

Күйеге қарсы әрлеу жүн маталарды  күйе көбелек балаңқұртынан 
сақтайды. 

Микробқа қарсы әрлеу (шіруге төзімді) жоғары температура 
мен ылғалдықта пайдалануға арналған тоқыма материалдарды қорғау 
үшін қолданылады (шатыр маталары, линолеум астына салынатын 
төсем және т.б.).

Тоқыма материалдарын микроағзалардың өсуін тоқтататын 
немесе жоятын антисептикалық заттармен өңдейді. 



Тұрақты өрнек салу (ТӨ) мақта-мата мен вискозды иірімжіптен 
жасалған маталардың сыртқы түрін жақсарту үшін пайдаланылады. 
Өрнек салу деген суда өңдеуге төзімді әртүрлі бедерлі суреттер салу.  

Күмісті-жібек әрлеу (КЖӘ) мақта-мата кездемесіне жоғары 
тегістік пен жылтырлық береді; жібек матаға ұқсайды. 

Тұрақты аппреттеу (жуылмайтын аппреттер) – бұл маталарды 
эмульсиямен немесе термоиілімді шайыр және каучук латекстерімен  
дымқылдандыру, оның нәтижесінде мата үстіне жұқа қабықша пайда 
болады. Өңдеу маталарға қыртыстанбау, беріктік, көп жуылуға 
төзімділік қасиеттерін береді, матаның механикалық қасиеттерін 
жақсартып, гигиеналық қасиетін төмендетеді. 

Антистатикалық әрлеу тоқыма материалдарының электр-
ленгіштің жою немесе төмендету үшін қолданылады. Маталарды 
металлдау маталарға сыртқы әсер немесе арнайы қасиеттер 
(термотөзімділік, электр өткізгіштік) беру үшін жүргізіледі. 

Маталарды флокирлеу немесе түкпен толтыру сыртқы әсер 
беру немесе басқа материалдарға ұқсату (күдері, былғары) үшін  
жүргізіледі. Түк (қысқа талшықтар) мата бетіне механикалық, 
аэрографты немесе электростатикалық тәсілдермен салынады және 
оны синтетикалық шайырмен бекітеді.

  ТОҚЫЛМАҒАН МАТАЛАР

Тоқылмаған материалдар (жаймалар) тікелей тоқыма талшық-
тан, жіптер жүйесінен (негіз бен арқау) немесе әртүрлі тәсілмен – 
механикалық, физика-химиялық және тоқыма станогын пайдаланбай 
аралас бекітілген қаңқалы материалдардан (мата, трикотаж, үлдір) 
дайындалған тоқыма талшықтар. Сыртқы түрі бойынша тоқылмаған 
талшықтар матаны еске түсіреді, бірақ олардан өзінің құрылымымен 
және қасиеттерімен елеулі айырмашылықтары бар.  

Тоқылмаған материалдардың  көбі талшықтар шым-шытырық 
және бағдарланып орналасқан талшықты кенептен дайындалады.   
Талшықты кенептен басқа настил  тегіс қабат, горизонталь немесе 
көлденеңінен және тігінен орналасқан, яғни тор құрған жіптерді 
білдіреді.  Настилді әр түрлі тәсілдермен бекітеді. 

Тоқылмаған материалдарды дайындаудың механикалық 
технологиясына тоқымалы-сырмалы, инетесімді және киіз басу 
тәсілдері жатады.

2.5.



Механикалық технологияның тоқыма-сырмалы тәсілі құрамына 
тігу және тоқу элементтері жатады.  На¬стил трикотаж инелердің 
жанына жаншылады, қысқа құрылған (тігу элементі), және  трикотаж 
тоқыма құра отырып іле тоқиды (тоқу элементі). Настил түріне қарай 
тоқыма-сырмалы материалдарды кенеппен-жіппен-және матамен 
сырмалы деп бөледі. Жіптердің (иірімжіптердің) сырмалы жүйесімен 
бекітеді.  

Механикалық технологияның инетесімді тәсілі талшықты 
кенептің осы кенеп талшығымен бекітуге негізделген.  Кертікті 
инелермен жабылған тақта талшықты кенепке  қосылады.  Сонымен 
бірге талшықтар бетіндегі кертіктерді қармайды,  настилді жалғап 
кенеп арқылы өтеді.  

Физика-химиялық технологияға желімдеу тәсілдері жатады, 
настил құрғақ немесе сұйық байланыстырғыш заттармен жалғанады.  

Физика-химиялық тәсілде талшық материалын алу үшін 
настилді сұйық байланыстырғышпен  сіңіру (желімдегіш эмульсиялар) 
немесе ыстық баспақтау (настилге енгізілген термоиілгіш талшықтар 
балқып, талшықты массаны бүркеп алады және қатайғанда оны 
байлайды) арқылы желімдейді. 

Құрамдастырылған технология – механикалық және физика-
химиялық технологияларды біріктіру (бір материалды дайындағанда 
екі тәсіл үйлеседі).

Құрамдастырылған тәсілдер настилді өте жақсы бекітеді, өйткені 
біріктіру бір уақытта екі немесе бірнеше тәсілдермен орындалады.  
Мұндай талшықтар қатаңдығымен, беріктігімен ерекшеленеді және 
тігін бұйымдары мен аяқ-киімдерді дайындауда төсеме материал 
ретінде қолданылады.

  МАТАЛАРДЫҢ ТҰТЫНУШЫЛЫҚ ҚАСИЕТТЕРІ

Маталар және басқа тоқыма бұйымдар белгілі бір қажеттілікті 
қанағаттандыратын қасиеттер жиынын сипаттайды. Маталардың 
барлық пайдалану қасиеттері келесі топтарға бөлінеді: қызмет 
ету мерзіміне әсері бар қасиеттер (беріктігі, тозуға төзімділігі); 
гигиенаға әсер ететін қасиеттер; сыртқы түрін сипаттайтын қасиеттер 
(эстетикалық); бұйымды тігу және пайдалану процессінде мәні бар 
технологиялық қасиеттер.

Әр түрлі мақсаттағы маталарға әр түрлі талаптар қойылады. 

2.6.



Іш киім маталарының гигиеналық қасиеттері жақсы болуы, қыстық 
киімдерге арналған маталар – жоғары жылусақтағыш қасиеті 
болуы, төсем маталары тегіс, жұмсақ, үйкелуге төзімді, гигиеналық 
қасиеттері жоғары, сонымен қатар төмен электрленгіштік болуы, 
жиһаз-әшекейлеу маталар – көркем-эстетикалық көрсеткіштері 
жоғары, бұл ретте жиһаздық – тозуға жоғары төзімділік, ал әшекейлеу 
– жарық әсеріне төзімділік пен жақсы күлтелі болуы керек. 

Төзімділік (тозуға төзімділік). Маталардың қызмет ету 
мерзімі олардың әр түрлі әсерлерге төзімділігімен (ме-ханикалық, 
физикалық, химиялық, микробиологиялық және т.б.), пайдалану 
кезінде қасиеттері мен сыртқы түрін сақтау қабілетімен анықталады.  
Төзімділік әлеуметтік факторлардан да тәуелді: сән үлгісі өзгеру 
салдарынан бұйымның моральдық тозуы туындайды.  

Гигиеналық қасиеттер. Мата сапасын бағалау кезінде олардың  
гигиеналық қасиеттерінің мәні зор.  Маталар адамды сыртқы ортаның 
зиянды әсерлерінен, оның ішінде атмосфералық әсерлерден сақтауы 
керек, тіршілік әрекеттеріне қалыпты жағдай туғызуы, зарарсыз 
болуы (талшықтар мен матаға салынған препараттар зиянды қоспалар 
бөлмеуі керек) және кигенде максималды ыңғайлы болуы қажет. 
Тігін бұйымдарын кигенде максималды ыңғайлы болуы, матаның 
киім асты «климат»–газды құрам, ылғалдық және температураны, 
электр статикалық зарядтарды және т.б. алып тастауды  реттеп отыру 
қабілетінен байланысты. 

Гигиеналық қасиеттерге су сіңіргіштік, ауа өткізгіштік, бу 
өткізгіштік, суға төзімділік, каппилярлық, ылғалдану, жылусақтағыш 
қасиеттері, электрленгіштік, шаң сыйымдылығы және т.б. жатады.  

Су сіңіргіштік матаның ылғалды қоршаған ортадан (ауадан) 
сіңіру қабілетін сипаттайды. 

Таза жүн бұйымдардың су сіңіргіштігі өте жоғары. Жақсы  
су сіңіргіштік қасиетімен табиғи жібек, вискозды талшық, мақта 
маталары ерекшеленеді.  Синтетикалық және триацетатты маталардың 
су сіңіргіштік көрсеткіштері төмен.  

Ауа өткізгіштік – ауаны шығару қабілетілігі. Ол талшықты 
құрамнан, тығыздық пен матаны әрлеуден тәуелді.  Ауа өткізгіштік 
іш киімдік және жазғы сұрыптама маталарына өте маңызды. Тесік 
саңылаулары көп тығыздығы аз маталардың ауа өткізгіштігі жоғары, 
демек желдету қабілеті де жоғары.  

Арнайы сіңірілген, үлдірлі жабындысы бар маталар куртка,  
сырылған пальто жасауға кең қолданылады. 



Бу өткізгіштік – матаның су буын өткізу қабілеті. Бу өткізгіштік 
материалдың маңызды гигиеналық көрсеткіші болып табылады, 
өйткені ол киім асты қабаттан артық бу  тәрізді және сұйық-тамшылы 
ылғалдың (тер) шығуын қамтамасыз етеді. 

Суға төзімділік – матаның алғашқы су өтуіне қарсы тұру 
қабілеті. Суға төзімділік пальто, плащ және курткаға арналған 
маталарға ерекше маңызды. 

Жылусақтағыш қасиеті қысқы сұрыптама бұйымдарының 
маңызды гигиеналық көрсеткіші болып табылады. Ең «суық» талшық 
зығыр, өйткені оның жылуөткізгіштік қасиеті жоғары, ең «жылы» 
– жүн деп есептеледі. Жылусақтағыш қасиеттердің ең жоғарғы 
көрсеткішіне қалың тығыз түкті жүн маталар ие.

Электрленушілік – матаның бетінде статикалық электрленуді 
жинау қабілеті. Синтетикалық маталарға тән теріс зарядтар адамға 
жағымсыз әсерлер туғызады. 

Шаң сыйымдылық – материалдардың шаңды ұстау қабілеті. 
Шаң сыйымдылық матаның сыртқы түрін бұзады және киімнің 
ластануына әкеліп соқтырады. Босаң ұлпа текстураланған жіптен  
тігілген маталардың, түктері тік материалдардың (бархат, велюр, 
пүліш, жасанды былғары және т.б.), түкті босаң жүн маталардың  
шаң сыйымдылықтары үлкен. 

Эстетикалық қасиеттер. Маталарды көркем безендіруге – 
суреттердің, түстердің түрлілігіне, олардың мәнерлілігіне, сәнге 
сәйкестігіне жоғары талаптар қойылады. Матаның сыртқы түрі 
сұраныстардың қалыптасуына үлкен әсер етеді. 

Маталардың негізгі эстетикалық қасиеті –  фактура, реңдік, 
түстік безендіру, жылтырлығы, ашықтық, күңгірттік, қаттылығы,  
күлтелілік, иілгіштік, қыртыстану, пайдаланғанда пішінінің 
тұрақтылығы.

Реңдік безендіруде маталар ағартылған, тегіс боялған, 
меланжды, шұбар-ала маталы, баспасуретті (баспалы), қайнатылған, 
қышқылдандырылған және сұр болуы мүмкін. 

Тақырыбы бойынша маталарда сурет  геометриялық,  
оюланған, абстрактілі, ұлттық, балалар болып бөлінеді. 

Маталарды қорытынды әрлеу әсерлері –  жылтыр немесе 
күңгірт әрлеу, гофре мен клоке әсері, муарлық өңдеу, селдір ою-
өрнектер, металлданған бет және т.б. болып табылады. 

Күлтелілік – маталардың өз салмағы әсерінен қатпарлану 
қабілеті. Мата жұқа әрі жеңіл болған сайын ұсақ жалбыраған 



қатпарлар соншалық жеңіл болады. 
Қыртыстану матаның сыртқы түріне әсер етеді. Өсімдік 

талшықтарынан жасалған: мақта-мата, вискоз,  полиноздық және 
әсіресе таза зығыр маталардың қыртыстану қабілеті жоғары. 

Жануардан алынған және бірқатар синтетикалық талшықтардан 
(полиамид, полиэфирлі, полиуретан, полиолефин) жасалған өте 
серпімді және иілгіш маталар қатты қыртыстанбайды және ылғалды-
жылулық өңдеу жасамай-ақ алғашқы пішінін қалыптастыра алады.  

Технологиялық қасиеттер. Бұл матаның бұйым дайындалуының 
әр түрлі сатыларында өңдеуден өту қабілетін сипаттайды.  Бұйымды 
тігу процессінде матаның келесі қасиеттері маңызды: қалыңдығы, 
беттік тығыздығы, сыртқы безендіру сипаты (пішу ыңғайлылығы), 
ылғалды-жылулық өңдеуде созылғыштығы, күлтелілігі, сетінегіштігі 
мен жіптерді ысыруы, ойып тесілуі, қаттылығы, жұмсақтығы, 
өлшемдік көрсеткіштері (ені, ұзындығы). 

Мата қалыңдығы 0,1 ден 3,5 мм дейін ауытқиды. 
 Матаның беттік тығыздығы салмағы 1м2 сипатталады және 

12 ден 760 г/м2 дейін ауытқиды. Мата қолданысы оның беттік 
тығыздығынан тікелей байланысты. 

Созылғыштық – матаның апшуға және ылғалды-жылулық 
өңдеуде тиянақталған ұзындыққа қабілеттілігі.  

Матаның кесіктер жиегімен сетінегіштігі – бұл жіптердің 
матаға жеткіліксіз берік бекітілуі. Тез сетінейтін маталарда тігістердің 
бекітілу беріктігі төмендейді, оның қызмет ету мерзімі мен бұйымның 
сыртқы түріне әсері бар. 

Ысыру деген пайдалану кезінде сыртқы әсерлерден жіптердің 
матадан ауытқуы. Жіптер ысырылуы көбінесе тігістер айналасында, 
сонымен қатар бұйымда қайта-қайта күш салынатын мата   бөлігінде 
(жең ойындысы, арқасы, шынтақ тігісі, шалбардың артқы тігісі және 
т.б.) болады. 

Ойылып тесілу жіптердің тігін машинасы инесімен бүлінуі 
салдарынан туындайды.  

Технологиялық қасиетке сонымен қатар матаның кірлеуге 
қарсы тұруын, тазалау жеңілдігін, пайдаланған соң, жуған соң 
және химиялық тазалаудан кейін матаның пішінін қалыптастыруын 
жатқызуға болады.  

Матаның кір болу жылдамдығы мен дәрежесі оның 
құрылымына байланысты: тығыз тегіс тоқылған маталар (сәтен, 
атлса) жаймалық тоқылған маталарға қарағанда тез кірлемейді. 



Маталардың кірлеу дәрежесіне матада синтетикалық талшықтардың 
түрі мен сандық құрамы әсер етеді. Сонымен құрамында 65 %  
полиэфир талшығы бар мата ұқсас қолданыстағы костюмдік таза жүн 
матадан 10 рет жылдам ластанады. 

Апшу – ылғал және жоғары температура немесе тек қана жоғары 
температура (жылулық апшу) әсерінен өлшемнің кішіреюі. Апшу 
сулау, сулы ерітіндіде жуғыш заттарды өңдеу, бұйымды ылғалды-
жылулық өңдеу немесе химиялық тазалау кезінде болады. 

  МАТАЛАРДЫҢ ЖІКТЕЛУІ МЕН СҰРЫПТАМАСЫ 

Маталарды шикізаттық белгісі (талшықты құрамы) және 
қолданысы бойынша жіктейді.  Матаны талшықты құрамына қарай 
біртекті, біртекті емес, аралас және аралас-біртекті емес деп бөледі. 
Біртекті мата бірдей талшықтардан тұратын маталар (мысалы, 
құрамына тек зығыр талшығы немесе тек вискоз талшығы кіретін 
мата). Біртекті маталар мақта-мата, таза зығыр, таза жүн, вискозды, 
ацетатты, триацетатты, табиғи жібек мата, капрон және т.б. маталарға 
бөлінеді.

Біртекті емес – әр түрлі талшықты жіптер жүйесінен тұратын 
мата. Мысалы, негізі мақта-мата, ал арқауы – зығыр; немесе негізі 
триацетатты, ал арқауы – табиғи жібек.  

Аралас мата – тоқу процессінде  негіз және арқау құрамында 
әр түрлі талшықтары бар маталар. Мысалы, жүн талшығының негізі 
мен арқау құрамында ниронмен, немесе зығыр талшығы лавсанмен 
араласқан. Аралас матаға сонымен қатар  ширатылған біртекті емес 
жіптерден тұратын маталар да жатады. 

Аралас-біртекті емес мата біртекті жіптердің бір жүйесінен, ал 
екіншісі табиғаты әр түрлі талшықтардан тұратын маталар.  Мысалы, 
мата негізі – мақта-мата, ал арқауы – жүн мен лавсан талшықтарының 
қоспасы.

Егер біртекті емес, аралас, аралас-біртекті емес маталарда 
бағалы талшықтар болса оларды жартылай зығыр, жартылай жүн 
және жартылай жібек деп атау қабылданған. 

Қолданысы бойынша маталар: іш киімдік, жейде-көйлектік, 
костюмдік, көйлектік, плащ және курткалық, жиһаз-әшекейлік, 
арнайы қолданыстағы, төсемдік деп бөлінеді.

2.7.



  Іш киімдік маталар

Іш киім, төсек-орын, асхана киіміне және сүлгілерге арналған  
маталар талшықты құрамына қарай мақта-мата және зығыр деп 
бөлінеді.

Мақта-мата іш киімдік маталар сауда жіктеуі бойынша үш 
ішкі топқа бөлінеді: бөз, миткаль және арнайы.

Бөз ішкі топ құрамына  төсек-орынға кеңінен қолданылатын 
маталар кіреді.  Бұл ішкі топқа бөздер, жаймалар мен осы ішкі топтың 
ең жұқа және жеңіл матасы – наджма кіреді.

 Іш киімге арналған бөздер – бұл тығыз ағартылған, кардалық 
иірімжіптен жаймалық тоқылған маталар.  

Жаймалар бөзге қарағанда сәл тығыздау, ірілеу әрі ауырлау. Ақ 
жаймалық – ені 124–150 см болатын жаймалар. 

Наджманы жаймалық тоқу арқылы дайындайды, бірақ ол бөзге 
қарағанда елеулі жұқа әрі жеңіл. 

Миткаль ішкі топ құрамына миткаль мен шифон енеді.  
Миткальдар – орта сызықтық тығыздықты карда иірімжібінен 
дайындалған жаймалық тоқу арқылы алынған мата. Миткальдар 
бөзге қарағанда жұқа әрі жеңіл. Миткальдар ағартылып және нәзік 
түстерге боялып шығарылады және әрлеуге байланысты олардың әр 
түрлі атауы бар: жұмсақ әрлеумен миткаль – муслин, жартылай қатты 
– іш киімдік миткаль, қатты – ақсұп деп аталады.   Миткаль ішкі 
тобына жұқа жеңіл таралған ағартылған немесе жұқа иірімжіптен 
жаймалық тоқу арқылы дайындалатын ашық түске боялған мата – 
шифон кіреді. Ақсұп және іш киімдік миткальді бөз бен жаймадан 
жасалған ұқсас бұйымдарға қарағанда жеңіл әрі арзан  жастық 
тысы мен көрпе тысын тігу үшін қолданады. Муслин мен шифонды 
жатарда киетін іш көйлек дайындау үшін пайдаланады. Зығыр 
іш киімдік маталар жаймалық (жайма) және ірі өрнеулі тоқумен 
дайындайды. Матаның талшықты құрамына сәйкес таза зығыр және 
жартылай зығыр деп бөледі. Дастархандар, майлықтар (кейде төсек-
орын матасы үшін) дайындау үшін құрамында лавсан (полиэстер) бар 
маталар қолданылады. Лавсанды жылтыр беру үшін, тозуға төзімді 
болуы үшін және көп қыртыстанбауы үшін қосады.  

Таза зығыр жаймалар пайдаланылған иірімжіп жуандығына 
қарай өте жұқа, жұқа, орташа, жартылай жуан және жуан деп бөлінеді. 
Ең жұқа зығыр жайма зығыр бәтес деп аталады және қол орамалдар  
және іш киім дайындау үшін қолданады. 



Таза зығыр жаймалар – Чистольняные полотна – жалтыраған, 
тегіс және жақсы жуылады.  Жартылай зығыр жаймалар – таза 
зығыр жаймаға қарағанда азырақ жалтыраған және тегіс. Негізінде 
мақта-мата иірімжіп, ал арқауында–таза зығыр немесе зығыр лавсан 
иірімжіп. 

Жаймалар жартылай ақ, ақ, жолақ шұбар ала маталы, торлы, 
баспа суреттермен, баспа немесе шұбар ала маталы жиекті  болып 
шығарылады. Дастарқандар, майлықтарда, сүлгілерде боялған 
иірімжіп ағартылған, сұр немесе жартылай ақ иірімжіптермен үйлесуі 
мүмкін.  

Асханалық, төсек-орын және сүлгілерге арналған әсем 
маталардың әр-түрлі сұрыптамасы ірі өрнеулі тоқумен дайындалады. 
Бұл дәстүрлі сәнді өсімдік және күрделі геометриялық өрнектермен, 
кейде балаларға арналған суреттермен безендірілген кәмшат маталар 
деп аталады.

  Жейде-көйлектік маталар

Мақта-мата жейде және көйлектік маталарды  төрт ішкі  топқа 
бөледі: жаздық маталар, маусымдық, қыстық және кешенді вискоз 
маталар салынған маталар. Классикалық маталар – шыт, бөз, сәтен 
жеке топқа бөлінуі мүмкін.

Шыттар – ашық түстерге боялған немесе баспа суретпен муслин, 
фуляр, қатты, жылтыраған әрлеумен, жуылмайтын аппреттермен 
және  сығылу әсерімен орташа миткальдар аталады.    Мақта сиблонды 
шыттар 33% сиблон талшығынан тұратын иірімжіптен дайындалады. 

Бөздер шыттарға қарағанда тығыз әрі қалың, құрылымы 
бойынша іш киімдік бөзге ұқсайды, бірақ баспа суреті болмайды. 
Бөздер қатты, жылтыр және күміс әрлеумен шығарылады.  

Сәтендер – тегіс жалтыраған тығыз таралған немесе кардалық 
иірімжіппен сәтенді тоқылған мата. Ұқсас атласты тоқылған маталар 
ластик деп аталады. Сәтендер тегіс боялған, баспа суретті, кейде 
ағартылған болып шығарылады.

Жазғы ішкі топ құрамына барынша жұқа, жеңіл, аздап тығыз әр 
түрлі реңдік безендірілген маталар кіреді. Бұл жаймалық тоқылған 
классикалық маталар (майя, вольта, вуаль, маркизет, батист), ұсақ 
өрнеулі тоқылған (креп, канифас) және көйлек және жейделік жұқа, 
торлы және ірі өрнеулі тоқылған маталардың әр түрлі сұрыптамасы. 
Маталар ағартылған, ашық түстерге боялған және әр түрлі баспа 



суреттермен дайындалады. Ең әдемі маталарда әсем алтын, күміс, 
седеп баспа суреттер болады.  Мақта полиэфир жейде маталары 
құрамында 33–67%  лавсан бар иірімжіптен негізгі және ұсақ өрнеулі 
тоқумен даындалады.  

Маусымдық ішкі топ құрамында классикалық маталар (поплин, 
тафта, шотландка, кашемир, жүн мата, пике) және сұрыптамасы 
әрқашан кеңейіп отыратын жаңа маталар кіреді. 

Қысқы ішкі топ құрамына негізі қалыңдығы орташа кардалық 
иірімжіптен және арқауы аппаратты иірімжіптен дайындалған түкті 
қалың жылы маталар кіреді.  Бұл – бір-бірінен құрылымы мен әрлеуі 
бойынша өзгешеленетін фланель, бумази және байка маталар. 

Зығыр көйлектік, костюм-көйлектік әйелдер жейдесі және 
жейделік маталар бір топқа біріктірілген. Маталарды құрамы 
бойынша таза зығыр немесе жартылай зығыр (мақта мата негзіде, 
зығыр вискозды, зығыр лавсанды және зығыр вискоз лавсанды) деп 
бөлінеді. Маталар сұрыптамасы жеткілікті алуан түрлі. 

Костюм-көйлекті және көйлекті маталар – тығыз, ағартылған, 
нәзік боялған, шұбар ала маталы немесе әр түрлі гүлді, геометриялық 
немесе абстрактілі баспа суреттермен болады. Матаның көбі 
жаймалық, ұсақ-және-ірі өрнеулі тоқулармен дайындалады. 

Жаккардты тоқылған әдемі маталарда кесте мен шілтерге 
ұқсайтын өрнектер болуы мүмкін.  Аз қыртыстанатын әрлеуді кең 
қолданады. 

Әйелдер жейдесі мен жейделік маталар ¬жұқа тығыздығы аз 
ашық түске боялған және ағартылған, кейде торлы шұбар ала матадан 
немесе әр түрлі өрнектермен безендірілген болады. 

Жүн көйлекке арналған маталар мауыты және жұқа шұға деп 
бөлінеді. 

Мауыты маталар бір жіпті және ширатылған иірімжіптен негізгі, 
ұсақ-ірі өрнеулі және күрделі тоқулармен әр түрлі реңдік безендіру 
арқылы дайындалады.  Тегіс боялған маталардан басым түседі, 
бірақ шұбар ала маталы, меланжды  маталар, шектеулі мөлшерде 
баспа суретті маталар шығарылады. Таза жүнді матаға барынша 
тығыз, созылмалы маталар: беті күңгірт ұсақ түйіршікті классикалық 
көйлектік крептер; тоқымалық геометриялық, өсімдік немесе оюлы 
сипаттағы  өрнеулі тоқымалар;   бедерлі оюлы күрделі тоқулар; баспа 
суретті жұмсақ саржалар жатады. Сұрыптамаға ұсақ өрнеулі тоқумен 
металл және металданған жіппен тығыздығы аз маталар кіреді. 

Жартылай жүн мауыты маталар көйлектік мата сұрыптамасында 



көп кездеседі. Ол маталарда жүн құрамы 18 ден 80%  дейін ауытқып 
тұрады (визкозбен жүн, лавсанмен жүн, нитронмен жүн, визкоз және 
лавсанмен жүн, искоз және нитронмен жүн, жібек пен синтетикалық 
талшықпен жүн). 

Классикалық жартылай жүн маталарға кашемир мен 
шотландакалар жатады. 

Кашемирлер  – саржалық тоқылған тегіс боялған тығыздығы 
бірдей маталар, мысалы, құрамында,  30% жүн, 30% нитрон және 
40% вискоз бар.   

Шотландкалар саржалық немесе жаймалық тоқумен аралас жүн 
иірімжіптен әрқашан шұбар ала торлы матадан жасалады. 

Жұқа шұғалы мата тығыздығы төменгі сызықтық аппаратты 
иірімжіптен дайындалады, сондықтан олар мауыты матаға қарағанда 
көлемді әрі қалың.  Бұл маталардың ерекше өзгешелігі  оларға тән 
мамықтығы. 

Таза жүнді матаға жұмсақ түктелген тегіс боялған немесе 
меланжды көйлектік фланель жатады. 

Жартылай жүнді маталар құрамында 20–70% жүн бар. Бұл 
құрылымы және реңдік безендіруі бойынша әр түрлі,  негізгі, 
ұсақ-және-ірі өрнеулі тоқылған, химиялық талшықтар  (капрон, 
лавсан, нитрон) салынған маталар. Олардың сұрыптамасына ақ 
шаш әсеріндегі меланжды маталар, непспен ірі жөкелер, ұзын түкті 
маталар, қоян немесе ешкі түбіті қосылған мамық маталар, жұмсақ 
тегіс боялған және меланжды,  әрлегенде фулерленген фланелдер 
кіреді.  

Жібек көйлектік, әйелдер жейдесі, жейделік маталар өте алуан 
түрлі: өте жеңіл ашық матадан тығыз көлемді матаға дейін, табиғи 
жібектен жасалған классикалық матадан синтетикалық талшықтан 
мақта-мата, жүн, табиғи жібекке ұқсатып жасалған жаңа маталарға 
дейін. 

Креп ішкі тобына жібек матадан жасалған классикалық креп 
маталар (креп-шифон, креп-жоржет, крепдешин, креп-сәтен) және 
жаңа сұрыптамадағы маталар жатады. Мұндай маталар бетіне креп 
жіптер ширатпасы ұсақ түйіршіктер береді. 

Креп-шифон және креп-жоржет – жұқа жеңіл ашық тығыз 
күңгірт жаймалық тоқылған, негізі мен арқауы да жібек-крептен 
жасалған мата. Шифон жоржеттен жұқа әрі 2–3 есе жеңіл. Маталар 
тегіс боялып, баспа суреттермен шығарылады. 

Крепдешин маталар өзіне тән жылтырымен ерекшеленеді, себебі 



ол негізі аршылмаған жібектен, арқауы жібек-крептен жаймалық 
тоқумен дайындалады. Крепдешиннің реңдік безендіруі алуан түрлі. 

Креп-сәтен атлас тоқумен негізі аршылмаған жібектен, арқауы 
жібек-крептен дайындалады, сондықтан матаның бір жағы тегіс 
жалтыраған, екінші жағы – күңгірт крепті болады.  Маталар тегіс 
боялып, баспа суреттермен шығарылады.

Жаңа сұрыптама маталары қысылған, буфты әсермен, бедерлі 
баспамен, крепті фонда атласты жолақтармен және т.б. дайындалады. 

Біркелкі ішкі топқа беті бірдей тегіс, аршылмаған жібектен, 
нашар ширатылған жібек пен жібек иірімжіптен да йындалған 
маталар енеді. 

Фуляр және туаль – ағартылған немесе тегіс боялған жеңіл 
жаймалық тоқылған маталар.  Фуляр туальге қарағанда біршама 
жеңіл әрі жұқа.  

Жаккардты ішкі топқа тығыз әшекейлі маталар – дәстүрлі ірі 
гүлді немесе оюлы суреттермен шығарылатын  штофтар кіреді.  Түкті 
ішкі топқа түгі бар және табиғи жібектен ызалық жүйедегі барқыттар 
жатады. 

Жібек жіптер мен басқа да талшықтардан жасалған маталар 
тобы табиғи жібек жіптерден және мақта-мата және аралас иірімжіпті 
құрамдастырылған және металл, текстураланған жіптермен , 
химиялық кешенді жіптермен үйлестірілген маталардан жасалған 
креп, біркелкі, жаккардты және түкті маталар кіреді. Барқыттар түгі 
табиғи жібек және ызалығы мақта мата иірімжіптен немесе түгі 
химиялық талшықтардан және ызалығы табиғи жібектен болуы 
мүмкін. 

Күйдірмеленген масаты-барқыт деген вискоз түк бөлшегін 
күйдіру жолымен алынған бір түсті түкті суреттермен табиғи креп-
жоржетті айтады. 

Қыжым табиғи жібек немесе химиялық талшық түкті (2,2 мм) 
дайындалады.   Барқыт, масаты мен қыжымды түк ұзындығынан 
ажыратады. 

Жасанды жіптен жасалған маталар вискоз, ацетатты, 
триацетатты, мыс-аммиакты кешенді жіптерден дайындалады. Сәнді 
маталар (баршын, тафта және т.б.) құрамында металл жіптер бар. 
Бетінің, тоқылуының, реңдік безендіруінің сипаты алуан түрлі. Креп 
маталар табиғи жібекке, ал фасонды жіптерден жасалған маталар 
жүн матаға ұқсайды. 

Синтетикалық жіптерден дайындалған маталар негізгі, ұсақ-



және ірі өрнеулі тоқулармен монокапроннан, кешенді, кескінделген, 
муслин, фасонды, текстураланған капрон және полиэфир жіптерден 
дайындалады.  

  Костюм маталары

Мақта-мата костюм маталарын таза мақта немесе химиялық 
талшықтарды қосып дайындайды. Костюмдер және шалбарлар үшін 
джинсы және түкті маталар кең қолданылады. Джинсы маталар 
саржалық немесе ұсақ өрнеулі тоқумен тығыздығы орташа сызықтық 
тегіс боялған ширатылған немесе негізінде бір жіпті арқауында сұр 
біржіпті иірімжіптен дайындалады. Сонымен қатар негізінде сұр, 
арқауында меланжды маталар дайындалады. Құрамы бойынша 
джинсы маталар мақта-мата және аралас болып бөлінеді. Кейде 
джинсы матаға полиуретан жіп енгізіледі. 

Түкті маталардың бет жағында қысқа, тік орналасқан мақта 
немесе мақта мен лавсан қоспасының талшығынан жасалған түктері 
бар.  Оларды иірімжіптің үш жүйесінен түкті тоқып дайындайды. 
Барқыт пен жартылай барқытты тегіс боялған және баспа суретпен 
шығарады, олардың бет жағы тұтас қысқа түктерден тұрады. 

Ши барқыттың  бет жағы түкті көлденең жолақтардан тұрады. 
Түкті жолақтың еніне байланысты тар жолақты ұсақ тігісті ши барқыт 
және кең түкті жолақты ши барқы-корд деп бөлінеді. Ши барқыттар 
тегіс боялған және баспа суреттермен шығарылады. Сұрыптаманы 
жаңарту полиуретан жіптерді енгізе отырып мақта лавсан ши 
барқыттарды (33% лавсан) шығару, кең түкті жолақпен  (1 см дейін), 
әр түрлі енді түкті жолақтарды кезек-кезек немесе түкті жолақтарды 
фасонды кесу арқылы жүргізіледі.  

Классикалық маталар – диагональ (саржалық), молескин 
(сәтен), репс (жалған репс), трико (құрамдастырылып тоқылған), 
коверкот (диагоналдік) – спортты үлгідегі костюмдерді дайындау 
үшін қолдануға болады. 

Жүн костюм маталары таза-жартылай жүн, мауыты және жұқа 
шұғалы, тығыздығы бірдей және бірдей емес, тегіс боялған, шұбар-
ала маталы, меланжды, меланжды-шұбар ала және түрлі-түсті  тізіп 
оралған маталар деп бөлінеді. 

Таза жүн матада тізіп орау немесе жүн иірімжіппен қосылған 
орам ретінде қолданылатын 2–8% химиялық жіптер болуы рұқсат 
етіледі.  



Жартылай жүн маталар сұрыптамасында жүн мен лавсаннан 
немесе нитроннан дайындалған маталар басым түседі. Үш компонетті 
қоспадан дайындалған маталар шығарылады.  Жүн мен лавсаннан 
дайындалған маталар тығыз, қыртыстанбайтын болып келеді, бірақ 
олар таза жүн матадан қаттырақ; құрамындағы лавсан – 20 дан 60% 
дейін. Жүн мен нитроннан жасалған маталар лавсаннан қарағанда 
(45–50%) жұмсақ. 

Классикалық костюмдік мауыты маталарға тек тегіс боялып 
шығарылатын бостондар, шевиоттар, крептер, және шұбар-ала, 
меланжды, меланжды-шұбар-ала, түрлі-түсті тізіп оралған және 
кейде тегіс боялған трико маталары жатады. 

Бостон – таза жүнді берік бірдей тығыздықты саржалық 
тоқылған 45° бұрышпен ұсақ тігісті мата.

Шевиоттар бостон секілді, бірақ мақта-мата иірімжіпті 
қолданып дайындалатындықтан олар қатты әрі қыртыстанғыш болып 
келеді.

Креп – тегіс боялған тығыздығы бірдей емес ұсақ қос тығыз 
75 – 78° бұрышты, немесе іші қуыс – 30° бұрышты ұсақ тігіспен 
құрамдастырылып тігілген мата. Таза жүн крептер мамық, ал 
жартылай жүн крептер – өте жалтыраған болады, себебі оларды 
вискоздан немесе лавсаннан дайындайды.  

Трико құрылымы мен бояуы бойынша алуан түрлі. Бұл костюм 
матасының көп кездесетін тобы, ол таза жүн және жартылай жүн 
болып шығарылады. Сұрыптамада құрамында лавсаны бар тығыз 
жұқа шубар-ала ұсақ өрнеулі тоқылған маталар басым түседі. Жұқа 
шұғалы костюм маталары мауыты матадан елеулі қалыңдығымен, 
салмағымен және мамықтығымен өзгешеленеді. 

Зығыр костюм маталары – бұл классикалық зығыр мақтадан 
тоқылған мата мен тығыз көлемді зығыр лавсаннан, қарапайым және 
ұсақ өрнеулі тоқылған мата. 

Костюмдерге арналған жібек маталар кешенді химиялық жіптен 
дайындалады. 

  Пальто маталары

Мақта-мата пальто маталары – бұл тығыз көлемді тегіс боялған 
ширатылған кардалық иірімжіптен орташа сызықтық тығыздықпен 
күрделі және ұсақ өрнеулі тоқылған маталар. Мата бетінде бедерлі 
ирек бойлық өрнектер, ірі «шыршалар», шаршы түріндегі суреттер, 



жолақтар, ромбтар, вафельдер салынады. Жастар пальтосы үшін ши 
барқыт, барқыт, пике, джинсы маталар, диагональдар қолданылады. 

Жүн пальто маталары мауыты және жұқа шұғалы болып 
бөлінеді. Ерекше ішкі топтарға драптар, шұғалар мен түкті маталар 
кіреді. 

Мауыты маталардың беткі жағында тоқудың айқын суреті 
болады.  Бұл габардиндер, диагональдар, крептер, букле және жаңа 
сұрыптамадағы пальто маталары. 

Габардин – классикалық тегіс боялған тығыз созылмалы, 
солдан оңға қарай 75 – 78° бұрышпен ұсақ дөңес тігісті диоганаль 
тоқылған мата.    

Диагональ – классикалық тегіс боялған таза жүнді тығыз 
иілімді, ұсақ қос тігіспен диагональ тоқылған мата. 

Креп – тегіс боялған таза жүн немесе жартылай жүн,  костюмге 
арналған крепке ұқсас, бірақ қалыңырақ мата.  

Букле – беті тоқу немесе фасонды иірімжіпті қолданып 
барысында алынған ұсақ бедерлі әйелдер пальтосына арналған  
классикалық тегіс боялған мата. 

Жұқа шұғалы пальтоға арналған маталарды қарапайым бір 
қабатты, күрделі, ірі өрнеулі тоқумен бір жіпті, ширатылған және 
химиялық жіптермен үйлесетін фасонды таза жүнді немесе аралас  
жүнді сызықтық тығыздығы әртүрлі иірімжіптен дайындалады.  
Маталар бетінің суреті әдетте айқын ұсақ немесе ірі өрнеулі тоқылған, 
торлары немесе жолақтары фасонды иірімжіптен дайындалған, 
бүртікті болуы мүмкін. Пальто маталарын қысқа немесе ұзын, бет 
жағының безендіруі жағынан драпқа ұқсас, бірақ тығыздығы,беріктігі 
мен көлемділігі жағынан қалатын түктен дайындалады.  

Классикалық ерлер маталарына твид, шетланд, әйелдер 
маталарына – букле жатады. 

Твид – тығыз меланжды «ақ шашты» құрамында өлі шаш 
бар төмен сызықтық тығыздықты меланжды мата. Жұқа шұғадан 
өндірілген букле мауытыдан қарағанда көлемді және бедерлі.  
Фланель жұмсақ созылмалы жаймалық тоқылған, ұзақ иленген 
фланель және ұсақ өрнеулі тоқылған ірі шаш қосылған ұзын түкті 
маталар кең қолданылады.  

Драптар – пальто дайындауға арналған шұға өндірісінің ең 
қалың, көлемді әрі берік матасы. Тоқу түріне қарай драптар жіптердің 
екі жүйесінен жасалған бір қабатты, бір жарым қабатты және қос 
қабатты болып бөлінеді. 



Қос қабатты драпта бір жағы тегіс боялған немесе меланжды, 
ал екінші жағы шұбар-ала матадан болуы мүмкін. Драптың бет 
жағының әрлеуі масатыдан (бет жағында қысқа тігінен орналасқан 
түк), ратинен (қиғаш жолақтармен «шырша», «бұршақ суретті» 
жатқызылған), және кастордан (қысылған түкпен) болуы мүмкін.  
Талшықты құрамы бойынша драптар құрамында 90% және одан көп 
жүні бар таза жүнді, аралас иірімжіптен химиялық талшықтар қосып 
дайындалған жартылай жүнді болып бөлінеді. 

Шұға – тығыз бір қабатты қатты басылған тоқыма суретті толық 
жабатын екіжақты киіз тәріздес төсемшелі мата. Оны жаймалық 
немесе саржалық тоқумен төмен сызықтық тығыздықпен бір жіпті 
иірімжіптен дайындайды. 

Жібек мата сұрыптамасының пальтоға арналған маталары  
барқыттар, масаты, қыжым және химиялық жіптерден тоқылған ең 
тығыз пішінін сақтайтын маталар болуы мүмкін.

  Плащ және куртка маталары

Плащтар мен курткалар дайындау үшін микро талшықтардан, 
бет және ішкі жағында полиуретаннан үлдірлі жабындылы жұқа 
тығыз маталар, лаке әрленген және үлдірлі қабықшалы маталар, 
су өткізбейтін капрон жіптерден дайындалған маталар, полиэфир 
талшықтардан (полиэстер) және олардың мақтамен немесе 
текстураланған жіптермен үйлесімділігінен тұратын саржалық 
маталар қолданылады.  Плащқа арналған маталар сонымен қатар 
су жұқтырмайтын сіңіргіштер мен резеңке қосылған матадан да 
шығарылады.

  МАТАЛАР САПАЛАРЫНЫҢ ДЕҢГЕЙІН БАҒАЛАУ

Маталар сапасының деңгейін бағалауға: көркем-эстетикалық 
қасиетін, сыртқы түрінің ақауларын, физика-механикалық қасиеттерін, 
химиялық қасиеттерін бағалау жатады. Маталардың көркем-
эстетикалық қасиеттері сарапшылық тәсілмен бағаланады. Физика-
механикалық және химиялық қасиеттері сынау зертханаларында 
физика-химиялық талдау әдістерімен бағаланады.

2.8.
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Сыртқы түрінде ақаулардың болуының сапа деңгейін көзбен 
шолу – матаның бет жағын ақау тексеретін үстелде және ақау 
өлшейтін машинада қарау арқылы бағалайды.  

Таралған және жергілікті ақауларды бөледі (2.2 кесте). Таралған 
ақау матаның барлық ұзындығында, ал жергілікті – шектелген бөлікте 
болады. Сауда кәсіпорындарына арналған мата бөліктеріндегі ірі 
жергілікті ақауларға  рұқсат етілмейді. Оған тесіктер, жіп жалғаулары, 
2 см асатын дақтар жатады.  Бұл ақауларды тоқыма кәсіпорнында 
кесіп тастайды. Егер ақау өлшемі 2 см аспаса ақау орнын тіліп алып 
тастайды.

  ТОҚЫМА ТАУАРЛАРЫН ҚАПТАУ, ТАҢБАЛАУ

  ЖӘНЕ САҚТАУ

Қаптау тоқыма тауарларының сапасын сақтау және тасымалдау 
кезінде сақтайды. Маталарды қаптауға топтық қаптаманы 
қалыптастырып оны тасымалдау ыдысына салу жатады.  

Маталар бөліктеп дестелеп салынады және қалыптастырады. 
Бөлікке бір артикулдегі, сұрыптағы, түстегі, суреттегі және т.б. 
маталар кесігін жинақтайды.  Дестелеп салу тәсілін стандарттарда 
көрсетеді. Мата бөлігін қағазбен немесе полиэтиленді үлбірмен 
қаптайды.  Егер маталар бүкіл енімен салынған болса, екі кесілген 
жерін ашық қалыдрады. Егер маталар екі есе салынса, кесілген бір 
жағын ғана ашық қалдырады. Ашық түсті, іш-киімдік, перделік 
маталарды барлық жағын қаптайды. 

Маталарды тасымалдау үшін будаға, қаптарға, теңдерге, 
орамдарға қапталады, ал түкті, креп және басқа сығылуға болмайтын 
маталар – қатты ыдыстар – жәшіктерге салынады. Будалар жартылай 
қатты ыдысқа жатады. Қағазға оралған және таспамен немесе 
жиектемемен байланған мата бөлігі будада сығылған күйде болады. 
Буданы қосымша металл таспамен немесе сыммен байлайды. 

Маталар таңбамен және қатырмадан немесе тығыз қағаздан 
жасалған тауар затбелгісімен таңбаланады.  Белгіні матаның ішкі 
бөлігіне жуылатын қарама-қарсы бояумен жағады; бояу матаның 
бет жағына шығып кетпеуі керек. Белгіні бөліктің екі ұшына,  қиық 
бойымен бөлік шетінен немесе жиегінен 10 мм аспайтын қашықтықта 
қояды. Белгіде дайындаушы-кәсіпорын атауы, бақылаушы нөмірі, 
сонымен қатар мата бөлігінің ұзындығы көрсетілуі қажет. 

2.9.



Тауар затбелгісінде дайындаушы-кәсіпорын атауын, оның 
тауарлық белгісін, мекен-жайын, мата атауын, артикулын, бөліктегі 
кесік санын, оның жалпы өлшегендегі ұзындығын, сұрыбын, шикізат 
құрамын және талшықтардың (жіптердің) проценттік мөлшерін,  
арнайы әрлеу түрін, өңінің орнықтылығын көрсетеді.  

Әрбір жүк орнына қапталған материалдар туралы негізгі 
мәліметтер көрсетілетін буда картасын құрады.  Буда картасының 
сырт жағына әрбір сурет және түсінің бөлік санын көрсете отырып 
материалдардың суреттер мен түстер үлгілерін желімдейді.  

Тоқыма маталарды қойма орындарында қапталған күйде 
сақтайды. Қойма орындары құрғақ, таза, желдетілетін болуы керек. 
Тоқыма материалдарын күн сәулесінің тура түсуінен сақтаған жөн.  
Маталарды сақтаудың оңтайлы температурасы 15–18°С және ауаның 
салыстырмалы ылғалдығы 60–65%. Жоғары температурада және 
төмен ылғалдықта тоқыма материалдар кеуіп, иілімсіз әрі қатты бола 
бастайды. Ауаның 70% аса салыстырмалы ылғалдығында тоқыма 
маталар дымқылданып микроағзалар пайда болуы салдарынан 
бүлінеді. Тура күн сәулесі астында ұзақ болған   тоқыма маталар 
оңады. 

БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ

1. Қандай талшықтар өсімдіктен алынған талшықтарға жатады?

2. Жасанды талшықтарды ата. Олардың оң және теріс 

қасиеттерін көрсет.

3. Қандай синтетикалық талшықтар жүн тәріздіге жатады?

4. Меланжды иірімжіп пен мулиненің айырмашылығы неде? 

5. Қандай маталар күрделі тоқымамен дайындалады?

6. Матаның пиллингтеу қасиеті деген нені білдіреді?

7. Температура және ылғалдықтың  қандай  мәнінде маталар 

сақталуы керек?



  ТІГІН-ТРИКОТАЖ ТАУАРЛАРЫ

 

  КИІМ ДАЙЫНДАУҒА АРНАЛҒАН МАТЕРИАЛДАР 

Киім дайындауға арналған материалдар қолданыс белгісі 
бойынша сырт киім, төсем, жылусақтағыш, киім бөліктерін 
біріктіретін материалдар, әрлеу материалдары мен фурнитура деп 
жіктеледі.   Материалды таңдау бұйым қолданысына байланысты. 

Сырт киім матриалдары талшықты құрамы, қасиеттері 
және құрылымы бойынша бөлінеді.  Сырт киімді дайындау үшін 
маталарды, трикотаж жаймаларды, қатырмаланған материалды, 
тоқылмаған материалдарды,  жасанды және табиғи былғарыны, 
жасанды және табиғи теріні және т.б. қолданады.  Бұл материалдар 
тек тозуға төзімді ғана емес, әдемі, пішінін жақсы сақтайтын, жылдам 
тазаланатын болуы керек. 

Төсемге арналған материалдар киімді пайдаланудың  
ыңғайлы болуына, ішкі жағын безендіру және киімді тозудан және 
былғанудан сақтауға арналған. Төсем маталарының беті тегіс, 
қажалуға төзімді, жұмсақ әрі су сіңіргіш болуы керек. Төсемге 
арналған материалдардың тозуға төзімділігі, беттік тығыздығы және 
гигиеналық қасиеттерінің киім қолданысына сәйкестігі  төсемшелерді 
таңдаудың негізгі принципі болып табылады. 

Төсемге арналған материалдар киімнің көлемді пішінін  құру 
және сақтау үшін, бөліктер қиығын созылудан, сетінеуден  сақтау 
үшін, қажалуға төзімділігін арттыру үшін қолданылады. 

Киімнің ірі бөлшектерін қатырмалау үшін өңірлік және түкті 
маталар, тоқылмаған маталар  (прокламилин, флизелин, дублерин 
және т.б.) қолданылады. Киімнің жеке бөліктерін (жаға, өңірі, 
қалталары, оймакілтек  және т.б.)  пішінінің өзгеруінен сақтау үшін 
бөз, коленкор, қалта матасы, дәке қолданылады. Тоқылған және 
тоқылмаған материалдар желімделген жабынмен немесе жабынсыз 
болуы мүмкін. 

Тоқыма галантерея шалбар, корсаждық, байлама және ұстағыш 
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жиектемелермен таныстырылады. Шалбар жиектемесі шалбар 
етегін қажалудан сақтайды.  Корсаждық жиектеме шалбар мен 
белдемше белбеуіне қажетті қаттылық беру үшін қолданылады. 
Байлама және ұстағыш жиектемелер негізінде резеңке жіп болады. 
Байлама жиектемелер  корсет бұйымдарда пайдаланылады. Ұстағыш 
жиектеме әйелдер жейдесін, спорттық бұйымдарды және т.б. ұстау 
үшін қолданылады. 

Жылусақтағыш материалдар қысқы және маусымдық 
киімдерді дайындауда қолданылады. Оған  мақта, күспе, тері, мамық, 
мамық етегін, жағалар менманжеттер жатады. 

Киімге арналған мақта жақсы таралған, талшықтар арасында 
байланыс болуы, параллель қабаттарға бөлінуі керек. 

Күспе жайғақтап тігілген күспе, инетесімді күспе, трикотаж 
және желімделген болып бөлінеді. 

Жайғақтап тігілген күспе талшықты кенептің шикізаттық 
құрамына байланысты үш түрге бөлінеді: мақта-мата, жартылай жүн 
және синтетикалық. 

Инетесімді күспе кенеп талшығынан (қаңқасыз күспе) немесе 
тоқыма жаймалармен үйлестіріліп дайындалған (қаңқалы күспе) 
тоқылмаған мата болып табылады. Инетесімді күспе жартылай жүн 
(қаңқамен және қаңқасыз) және синтетикалық болып шығарылады.  
Трикотаж күспелер арқаужіп-тоқыма машинасында және рашель 
машинасында дайындалатын трикотаж жаймаларды білдіреді. 
Желімделген көлемді синтетикалық күспелер (желімделген 
синтетикалық мақта) қоспа, эмульсия немесе полимер бытырауы  
түріндегі сұйық біріктірмемен желімделген талшықты кенеп 
болып табылады. Оларды полиакрилонитрил немесе полиэфир 
талшықтардан таза түрде немес қоспаларынан дайындайды. 
Біріктіргіш зат ретінде поливинилацетатты немесе акрилді эмульсия 
қолданады. 

Киім бөлшектерін біріктіруге арналған материалдар 
құрамына тігін жіптері мен желімдер кіреді.

Тігін жіптері талшықты құрамы, нөмірі, құрылымы мен қндіру 
тәсілі бойынша бөлінеді.  Шикізаттық құрамы бойынша бойынша 
жіптер табиғи, химиялық және құрамдастырылған деп бөлінеді. 

Өндіру процессінде тігін жіптері әр түрлі технологиялық:  
бөлшектерді сырып тігу, әрлеу үшін қайып тігу, етегін тігу, түймелерін 
қадау, ілгектерін дайындау операцияларын орындау үшін қолданады. 

Киім дайындау үшін желімдеуге арналған материалдарды таңдау 



желімдеп біріктірулердің сапа көрсеткішімен анықталады және 
бұйым қолданысына, пайдалану шартына, бұйымды күту тәсілдеріне, 
материалдар түрі мен қасиетіне және т.б. байланысты. Киім өндіруде 
полиамид, полиэтилен, полиуретан, полиэфир, поливинилхлорид 
желімдер қолданылады. Желімдеу тәсілімен өңделетін бұйымның 
жоғары сапасына өңдеу тәртібін (сығымдалған бет температурасы, 
қысым, уақыт) ұстаған жағдайда ғана жетуі мүмкін. 

Әрлеу материалдары сәнге және бұйым қолданысына қарай 
алуан түрлі болуы мүмкін. Бұл ленталар, шілтерлер, жиектемелер,  
шашақтар, түймелер, кестелер, аппликациялар,  тері, былғары, 
гүлдер, қауырсындар және т.б. 

Киім фурнитурасы киім бөлшектерін тиектеу үшін, сонымен 
қатар әрлеу үшін қолданылады.  Оған түймелер, батырмалар, металл 
ілгектер, сыдырма түймелік, тоғалар, белдіктер, сақиналар және т.б. 
жатады.

  ТРИКОТАЖ ЖАЙМАЛАР

Трикотаж жаймалар киімнің көптеген түрін дайындауда 
қолданылады. 

Трикотаждың негізгі элементі ілгектер болып табылады.  
Трикотаждың дәл сол ілгекті орналасуы көбінесе оның қасиеттерін 
анықтайды.  Ілгектер бір немесе бірнеше жіптерден тұруы мүмкін. 
Ілгектердің құрылу тәсілі бойынша трикотажды көлденең тоқылған 
(аспаздық) және желіжіптік тоқылған деп бөледі.  Көлденең тоқылған 
трикотажда бір ілгек қатарының барлық ілгектері бір жіптен 
құрылған. Барлық ілгектер жайма жазықтығында,  ал тарта жонулар 
ілгек қатарының бойында жатады. Көлденең-тоқылған трикотаж 
ілгек қатары бағытымен оңай сөгіледі. 

Желіжіптік трикотажда ілгек қатарының әрбір ілгегі өзінің жеке 
жібінен құрылған.  Ілгек қатарын алу үшін қатарда қанша ілгек болса 
сонша жіп қажет. Желіжіптік жайманы құру процессінде жіптер 
иреңдеп бір ілгек бағанынан екіншісіне өтіп, қайтадан қайтады. 
Желіжіптік трикотаж ілгек бағаны бағытымен сөгіледі. Трикотаж 
жаймада ілгектердің орналасу реті трикотаж өрімі деп аталады.  
трикотаж өрімінің қайталанатын бөлігі раппорт деп аталады. 
Трикотаж өрімінің түрлері жайманың сыртқы түріне, қалыңдығына, 
салмағына, созылуына және басқа қасиеттеріне елеулі әсер етеді.  

3.2.



Трикотаж өру түрлері. Трикотаж өрулер негізгі, туынды және 
суретті болып бөлінеді. 

Негізгі өрімдер тобын бірдей ілгектерден тұратын қарапайым 
өрімдер құрайды. 

Негізгі көлденең тоқылған өруге жатықты, астарлық мата мен 
қос астарлы трикотаж жатады.   

Жатықтының беті және астары әртүрлі.  Жатықтының бетінде 
айқын көрінетін ілгектік бағандар, ал астарында – доға ине және – 
тарта жону бар. Жатықты қалыңдығы шамалы, өте созылмалы, тоқу 
бағытында сөгіледі, тоқуға қарсы бағытта оралады. Оны іш-киімдік, 
шұлық-ұйық, сыртқы бұйымдарда қолданады.  

Астарлық мата қос өруге жатады, екі жағына да ілгекті доға 
бағандарымен кезектескен ілгекті таяқшалар бағаны шығады.   
Астарлы мата өте созылмалы және көлденең бағытта тығыз, тоқуға 
қарсы бағытта ғана сөгіледі, оралмайды. 

Қос астарлы өрілген трикотажда екі жағы бірдей, құрылымы 
бойынша жатықтының астарына ұқсайды. Қос астарлы өрілген 
трикотаждың жиектері оралмайды және тоқу бағытында және қарама-
қарсы бағытта оңай сөгіледі. Бұл өру басқа арналған орамалдарға, 
сыр киімге арналған трикотажға қолданылады.

Негізгі желіжіпті өруге баулар, трико, атлас, астарға арналған 
трико және астарға арналған атлас жатады.  

Баулар – жіпті бір инеге салу барысында құрылған  жалаң 
өрім. Ілгекті бағандар бір-біріне тәуелсіз және ашық немесе жабық 
ілгектерден құрылады. Бауларды жайманың құрамдас бөлігі немесе 
басқа өрімдермен үйлескен бұйымдар ретінде қолданады.  

Трико – ілгектер негіз жіптерін кезекпен бірге орналасқан екі 
неге салу жолымен құрылады.  Триконың бір көлденең қатардағы 
ілгектері оңға, ал көрші қатардағы¬¬¬ ілгектері солға еңкейген. Трико 
құрылымы қозғалмалы, тез созылады, пішінін жоғалтады және жіп 
үзілгенде тез сөгіледі. Бұл өруді көбінесе басқа өрулермен үйлестіріп 
қолданады. 

Атлас – әрбір жіп екі жақты тартылып ілгек құратын жалаң өру.  
Ине қадамынының жылжуы үлкен боғандықтан (5 тен 12 дейін ине 
қадамы) тартылым алдымен бір бағытта, содан кейін басқа бағытқа 
бағытталады.  Осының салдарынан трикотажда әр түрлі реңкті 
көлеңкелі әсерлер деп аталатын  көлденең жолақтар пайда болады.  
Егер жіптер түрлі-түсті болса, онда оған тән иреңдеген сурет шығады. 
Атласты іш-киім және сырт киімдерді дайындау үшін пайдаланады.  



Қос желіжіптік өрімдер – астарға арналған баулар, астарға 
арналған трико және астарға арналған атлас –  беттік және астарлық 
бағандардың кезектесуі жолымен құрылады. Бұл қос желіжіптік 
өрімдер екі жақты болып табылады, өйткені трикотаж жайманың 
екі жағында ине доғасын жабатын ілгек таяқшалар ораналасқан, ал 
тартылымдар жайма ішінде орналасқан.

Туынды өрулер бір түрдегі екі немесе одан көп негізгі өрулерді 
біріктіру арқылы құрылады. Негізгі өрумен салыстырғанда туынды 
өрулер өте берік, көлденең бағытта созылмайтын, жіп үзілгенде 
ілгектердің сөгілуіне төзімді болып келеді.  

Туынды көлденең тоқылған өрулер, жатықты, жатықтының 
екі өруін үйлестіргенде құрылады.  Бұл тоқуда бір жатықтының 
бағандары арасында екінші жатықтының бағандарын қоса ілмектеп 
тоқиды. Тоқулар тығыз және көп созылмайтын болады. Бұл өрудің 
негізгі артықшылығы – жіп үзілгенде сөгілуге жоғары төзімділік.  
Бұдан басқа, туынды жатықты қарапайымға қарағанда өте берік. 
Интерлок (қосастар) сыртқы түрі бойынша астарға ұқсайды, өйткені 
астар жағымен бірінің үстіне бірі салынған екі астар болып табылады. 
Жайманың беттік және астар жағы бірдей және беттік бағандардан 
тұрады. Интерлок өру трикотажға елеулі тығыздық, жоғары беріктік 
және енімен созғанда иілгіштік, тез сөгілмейтін және қажалуға 
төзімділік береді. Интерлок трикотаж іш киім, ерлер жейдесін, 
әйелдер костюмін, көйлектерін және т.б. дайындауға қолданады. 

Туынды желіжіптік өрулер құрамына шұға мен шарме – туынды 
жалаң трико өру кіреді.   Олар екі (шұға) немесе үш (шарме) трико 
өруін білдіреді. Бұл өрулерде әрбір жіп көрші тұрған ілгек бағанында 
емес бір (шұға) немесе екі (шарме) ілгек бағанын аттап ілгек құрады. 
Сондықтан шұға мен шарменің трикоға қарағанда тартылымы 
ұзын, астар жағында тартылым ұзындығы өскен сайын жалтырай 
береді. Бұл өрудің трикотаж жаймалары трико өрілген жаймадан 
қарағанда ені бойынша аз созылады.  Атлас-шұға және атлас-шарме 
атлас өрудің екі немесе үш атлас өруі бір атластың ілгек бағандары 
арасына басқасының ілгек бағаны орналасатындай етіп үйлесетін 
жалаң туындысы болып табылады.   Суретті өру негізгі және туынды 
өрулер базасынан құрылады. Оны базалық өрімдерінің құрылымын, 
олардың құрамдастырымын өзгерту, қосымша жіптер қосу, ілгектерді 
қалдыру және т.б. арқылы алуан түрлі етуге болады.   

Оған жамылғылы, футерленген, қыжым, нығыздалған, жұқа 
селдір, жаккардты, белдеме және өрудің басқа түрлері жатады.   



Жамылғылы немесе жабынды өрулер көлденең-және желіжіптік 
негізгі және туынды өрімдер базасымен инеге бір уақытта түсі 
мен талшықты құрамы әр түрлі екі немесе үш жіпті салу арқылы 
құрылады.   Бұл жағдайда бір жіп бет жағына, екіншісі – астар жағына 
шығады. Жамылғылы трикотаж тегіс, айнымалы және аудармалы 
болуы мүмкін.  Жамылғылы трикотаж іш киімдер, сырт киімдер, 
сонымен қатар шұлық-ұйық және қолғап бұйымдарын дайындау 
үшін қолданады. 

Футерленген (таралған) өрулер астар жағынан футерлік 
(төсемдік) жіпті қоса ілмектеп өріп, кейін түтіп тарау жолымен 
алынады.  Түкті трикотаж елеулі қалың, қатты созылмайтын, өте 
жұмсақ және жылусақтағыш қасиеті жоғары болып келеді. Қысқы 
киімдер, биялайлар, спорттық костюмдер, халаттар және т.б. 
дайындау үшін қолданады. 

Қыжым өрулер ұзын тартылатын қосымша жіптерді қоса 
ілмектеп тоқу жолымен алынады. Бұл тартылымдардан жаймада 
ілгекті түк пайда болады. Қыжым өрілген трикотаж (қыжым) 
көлденең және желіжіптік болуы мүмкін. Түк тілме және тілмесіз 
болуы және жайманың бір немесе екі жағында орналасуы мүмкін. 
Қыжым өрімнің жылусақтау және су сіңіргіштік қасиеті өте жоғары. 
Нығыздалған өрулер жіп инеге әрқашан салынып отырғанда, ал 
ескі ілгектер суретке байланысты түсіріліп отырады. Нәтижесінде 
осы түрдегі өруде, әдеттегіден биік және тұйықталған ілгекпен 
қосарланған  тұйықталмаған ілгектердің болуымен өзгешеленетін 
нығыздалған ілгектер құрылады.  Егер жаймада барлық ілгектер 
нығыздалған болса, яғни тұйықталған ілгекпен қосарланған болса, 
онда жайма өрімін фанг деп атайды.  Егер өруде нығыздалған 
ілгектердің ілгек бағаны жатықты ілгек бағанымен кезектессе, онда 
бұл өрім жартылай фанг деп аталады. Нығыздалған өру көмегімен 
алуан түрлі-түсті, жұқа селдір, реңктік және бедерлі әсерлер алуға 
болады. 

Жұқа селдір өру жеке ілгектерді көршілес ілгек бағандарына 
көшіру жолымен алынады, нәтижесінде жаймада алуан түрлі жұқа 
селдір суреттер құрайтын айқын (белгіленген) тәртіппен саңылаулар 
пайда болады. Осы түрдегі өрумен базада көлденең тоқылған 
трикотаж дайындалады. 

Жаккардты өрумен бет жағында әр түрлі  көлемді және 
пішінді айқын суретті трикотаж дайындалады. Жаккардты трикотаж 
биялайлар, сырт киім бұйымдары мен бас киімдер дайындауға 



қолданылады. 
Белдемелік өру кейбір көршілес бағандар арасында байланысы 

жоқ желіжіптік өру базасында дайындалады, нәтижесінде жаймада 
алуан түрлі жұқа селдір тәріздес суреттер құратын саңылаулар пайда 
болады

Трико-шұға – трико ілгек арқауы мен шұға тартылымдары 
арасында бекітілген жалаң желіжіптік өру. Өру құрылымы 
жылжымалы, жиектері бұралмалы, жақсы күлтенеді.  Іш-киім 
бұйымдарын, әйел жейделерін, ерлер жейделерін дайындау үшін кең 
қолданылады.  

Шарме-бау – бауды шарме өруінің беттік жағына қою жолымен 
алынған суретті жалаң желіжіптік өру. Жиектері оралмайды. 

Құрамдастырылған көлденең тоқылған өрулер ішінен сырт киім 
трикотажы өндірісінде кең таралған толымсыз астар мен толымсыз 
жатықтының үйлесуін білдіретін пике өруі болып табылады.  

Пике – құрамдастырылған қос көлденең-тоқылған толымсыз 
астар мен толымсыз жатықтыны 1:1 қою арқылы құрылған өру. 
Жайма ені бойынша созылмайды және өте иілгіш. 

Трикотаж жаймалар қасиеті. Трикотаж жаймалар мен 
бұйымдар барлық тоқыма материалдарына тән жалпы қасиеттерге 
де, айрықша қасиеттерге де ие. Трикотаждың айрықша қасиеттеріне 
созылымдылықты, сөгілуді, жиектерінің оралуын, сонымен қатар 
ілгек қатары мен ілгек бағанының  қиғаштануын жатқызуға болады. 
Созылымдылық  өру түрі мен қасиетіне байланысты созылмалы 
және қалдық болатын ұзару шамасымен сипатталады. Көлденең 
тоқылған трикотаж желіжіптікке қарағанда өте созылымдылығымен 
өзгешеленеді.  Мақта-мата және вискоз иірімжіптен, көбі–жүн 
иірімжіптен, созылмалы көлемді жіптерден дайындалған трикотаж 
көп созылмайды. 

Кейбір трикотаж өруге сөгілу қасиеті тән. Ең тез сөгілетін 
көлденең тоқылған трикотаж.  Тегіс иірімжіп пнемесе жіптерден 
дайындалған трикотаж тез сөгілмейді. 

Жиектердің оралуы жалаң бірфонтуралы трикотаждың 
кейбір түріне тән.  Оралу дәрежесі иірімжіптің ширатылуына, тоқу 
тығыздығына және өру түріне байланысты. Тез  оралатын жатықты 
және атлас өрулер. 

Ілгекті қатарлар мен ілгекті бағандардың қиғаштауының негізгі 
себебі жайманы дайындауға бір жіпті жоғары немесе теңгерілмеген 
ширатылымды иірімжіпті пайдалану болып табылады. Ілгек 



қатарлары мен ілгек бағанының қиғаштауы трикотаж жайманың 
сыртқы түрін бұзады және оны пішуді қиындатады. 

Қарастырылған қасиеттерінен басқа трикотаж тағы басқа да 
қасиеттерге ие. Оған тығыздық, беріктік, кеуектілік, ауа-буөткізгіштік 
және т.б. қасиеттерді жатқызуға болады.

  КИІМ ӨНДІРУ НЕГІЗДЕРІ

Киімнің көп бөлігін өнеркәсіптік тәсілмен (фабрикаларда, 
бірлестіктерде) дайындайды.  Өнеркәсіптік өндіріс құрамына үлгі 
(жобалау) және оның таралымын көбейту (дайындау және әрлеу) 
жатады. Заманаүй өндірістің ерекше өзгешелігі кезектегі шағын 
бұйым партияларының (топтамаларының) шығуы болып табылады. 

Өнеркәсіптік өндіріс жағдайында киімдерді ең жиі кездесетін 
(типтік) тұрпаттарға дайындайды. Осы мақсатта өлшемдік тұрпаттама 
құрады. 

Өлшемдік тұрпаттама – бұл тұрпат түрлерін, адам пішіндерін 
толық бейнелейтін және осы аймақ немесе елге тән рационалды жүйе.  

Өлшемді тұрпаттаманы құру үшін халық тұрпаттарына 
антропометри¬калық  зерттеу жүргізеді. Осы зерттеулер нәтижесінде 
ерлер, әйелдер және балалардың типтік тұрпатын өлшеуге стандарттар 
әзірленеді. Тігін бұйымдары типтік тұрпаттарды жіктеуге сәйкес 
таңбаланады. 

Өлшем, бойы және толықтығы – өлшемнің жетекші белгілері.  
Тұрпат түрлерінің саны, яғни өлшемдер, бойлар және толықтық 
нұсқалары жетекші өлшемдер белгілерінен ғана емес, көршілес 
өлшемдік белгілер арасындағы аралыққа де байланысты. Бұл 
бейтараптық аралығы деп аталатын аралық тұтынушыға білінбейді 
және тәжірибелік жолмен орнатылған. 

Өлшем кеуде айналымымен сантиметрмен анықталады. 
Ресей стандарттарында келесі тұрпаттарды өлшем бойынша жіктеу 
қабылданған:

■  ерлер: 84 – 88 – 92 – 96 – 100 – 104 – 108 – 112 – 116 – 120 – 
124 – 128 – 132;

■  әйелдер:  80 – 84 – 88 – 92 – 96 – 100 – 104 – 108 – 112 – 116 – 
120 – 124 – 128 – 132.

Бейтараптық аралығы көршілес өлшемдер аралығында 4 см 
құрайды. 

3.3.



Бойы – бастың жоғарғы нүктесінен еденге дейінгі адам денесінің 
сантиметрмен өлшенетін  ұзындығы.  

Бой бойынша типтік тұрпаттың жіктеуі келесідей:
■  ерлер: 158 – 164 – 170 – 176 – 182 – 188 – 194 – 200;
■  әйелдер: 152 – 158 – 164 – 170 – 176 – 182.
Көршілес бой ұзындығы арасындағы бейтараптық аралық 

6 см құрайды. Толықтық адам  дене бітімінің түрін, оның жасқа 
байланысты өзгергіштігін сипаттайды және  ерлерде бел орамымен, 
әйелдерде бөксе айналымымен анықталады. Толықтық бойынша 
типтік тұрпаттар жіктеуі мынадай:

■  ерлер: 66 – 70 – 76 – 82 – 88 – ... – 126;
■  әйелдер: 82 – 88 – 92 – 96 – 100 – ... – 142.
Бейтараптық аралығы көршілес толықтық ерлер және әйелдер 

топтары арасында 4 см құрайды. Ерлердің барлық типтік тұрпаттары 
бес толықтық топқа, ал әйелдер тұрпатын – төрт-алты толықтық 
топқа бөледі.

Балар тұрпатының өлшем тұрпаттамасын құру барысында  
балалар тұрпатының тек жастық өзгешелігі ғана емес, бала денесінің 
жеке бөліктерінің түрлендірмесі де ескеріледі. 6,5 жасқа дейін 
балаларда негізгі өлшемдік белгілер бой мен өлшем, ал 6,5 жастан 
соң – өлшем, бой мен толықтық болып табылады. Айта кететіні  
толықтық белгісі ретінде бел орамы қабылданған. 

Киімді өндіру процесі келесі сатылардан тұрады: жобалау; 
пішу; бұйымды әзірлеу(тігу); әрлеу. 

Жобалау екі өзара байланысты процесстерден, нәтижесінде 
бұйымның түпнұсқа данасы, барлық ұсынылатын өлшемдер мен 
техникалық құжаттамаға бөлшектер сызбасы құрылатын үлгілеу 
және құрылымдаудан тұрады. Жобалау бірдей моделдердің барлық 
партиясына бір рет орындалады . 

Үлгілеу үлгіні немесе алғашқы үлгіні  әзірлеу процессі. Үлгі 
киімді өндірістік дайындау эталоны қызметін атқарады. Құрылған 
үлгілер алуан түрлі және пропорциямен, пішінімен, фасонымен,  
композициясымен өзгешеленеді. Киім фасоны сұлбасымен, пішімімен 
және стиілмен анықталады.

Сұлба  тұрпатта киімнің жабысып тұру дәрежесін сипаттайды.  
Сұлба пішіннің маңызды элементі болып табылады, ол сәнмен 
тығыз байланысты. Киімде төрт сұлбаны ажыратады: тік, жабысып 
тұратын, жартылай жабысып тұратын, еркін (трапеция тәріздес). 
Жабысып тұратын сұлба бұйым тұрпатқа әсіресе белге тығыз 



жабысып тұруымен ерекшеленеді. Жартылай жабысып тұратын 
сұлбаға бұйымның бел мен мықын бөлігіне азырақ жабысуының аз 
дәрежесін сипаттайды, ол көп дәрежеде  тұрпат контурын тегістеуге  
мүмкіндік береді. Тік тұрпатты киімнің кеуде сызығы, бел, мықын 
және етегі бойынша ені бірдей болады.  Еркін тұрпатты бұйымдар 
бел сызығынан бастап етегіне қарай кеңейеді.  

Пішім арқа, бүйір, жеңдер, жаға пішіні, қалталар, ілгектер 
құрылымдарымен сипатталады. Бүйір мен арқа құрылымы бойынша 
тұтас пішілген, бел, кеуде, оймакілтек,  иніш сызығымен кесілген 
және т.б. болуы мүмкін. Жеңдердің төрт негізгі пішімін бөледі: 
қондырылған (жапсыра тігілген),  реглан, тұтас пішілген және 
құрамдастырылған. 

Мәнер киімді сипаттайтын және бірыңғай композициялық 
шешімді жүзеге асыратын белгілер жиыны. 

Киімдер қатаң (классикалық), спорттық, қиял және фольклорлы 
мәнерлер деп бөлінеді.  

Классикалық мәнердегі киімдер пішінінің көңіл аударарлық 
қатаңдығымен, бөлшектердің аздығымен, қарапайым кескіндемесімен, 
әрлеудің болмауымен сипатталады. Мұндай киімдер пропорциясы 
адам тұрпатының табиғи пропорциясымен сәйкес келеді. Мысал 
ретінде ағылшын костюмі, свитер, қарапайым әйелдер жейдесі, 
қыртысты белдемше және т.б. алуға болады. Спорттық мәнер алуан 
түрлі материалдарды  фактурасы бойынша да түсі бойынша да 
үйлесімді қолдануға мүмкіндік береді.  Бұйымның түстік гаммасы 
да алан түрлі. Спорттық мәнердегі киімдер қозғалыс қолайлылығын 
қамтамасыз етеді, жинақылық пен тұрпат сұңғақтылығын көрсетеді. 
Мұндай киімге жапсырмалы қалта, клапандар, белбеулер, белдіктер, 
иініш (бастырма және бір шеті бекітілген), манжеттер, әр түрлі 
қатпарлар, оймакілтектер тән.  Қиял мәнеріндегі киімдер түсі 
бойынша ерекше және алуан түрлі материалдарды қолданумен 
өзгешеленеді. Бұл мәнер үшін пішіндері мен бөлшектерінің алуан 
түрлілігі мен сәнділігі, күрделі пішім, әрлеудің сәнділігі (шілтер, 
кесте, бүрме, бант, шлейфтер, белбеулер) тән. 

Пішіннің бөлшектенуі ерекше, сонымен қатар ассиметриялы 
болуы мүмкін. 

Фольклорлы мәнер халықтық костюмдермен, оның көркем-
реңдік безендіруімен, пішілуімен байланысты. Шілтер, жиектеме, 
халықтық кесте заманауи костюмдерді фольклорлы үлгіде байытады, 
оны бірегей және қайталанбас етеді. 



Үлгіде бірыңғай композициялық тұтастық құратын пішіннің, 
түстің, фактураның, әрлеудің, негізгі элементтері үйлесім тапқан.  

Трикотаждан жасалған киімді үлгілеудің трикотаж жайманың 
ерекше қасиеттері мен құрылымына және трикотаж өндірісінің 
ерекшелігіне байланысты өзінің ерекшеліктері бар. Трикотаж 
бұйымдарда кесінді бөлшектер саны аз. 

Үлгілер трикотаж өру есебінен алуан түрлі бола алады. 
Өндіру тәсілі бойынша трикотаж бұйымдар пішілген, жартылай 

тұрақты, тұрақты, құрамдастырылған деп бөлінеді.  
Пішілген бұйымдар метражды трикотаж жаймадан жеке 

бөлшектерін пішу және оларды біріктіру жолымен дайындалады. 
Жартылай тұрақты бұйымдар оларды жүйелі тарылту немесе 

кеңейту жолымен дайындамасы тоқыма машинасында құрылатын 
жалпақ бөлшектерден, немесе купондардан алынады. 

Сонан соң жартылай тұрақты бұйымдар мойны, жең ойындысы, 
жеңдердің жоғарғы қималары аумағында пішіледі.

Тұрақты бұйымдар трикотаж машиналармен тоқылған 
бөлшектерден дайындалады.  Бұйымдардың кейбір түрлері толық 
трикотаж машинамен тоқылуы мүмкін (шұлық-ұйық бұйымы). 
Тұрақты бұйымдарды өндіру неғұрлым үнемді, өйткені шығын үлесі 
ең аз.  

Құрамдастырылған бұйымдар машинада тоқылған бөлшекпен 
пішілген бөлшектерді үйлестіреді. 

Үлгілеу ақаулары киімнің сыртқы түріне әсер етеді, яғни оның 
эстетикалық қасиетін төмендетеді, ал кейбір жағдайларда киімді 
қолданыспен қолдану мүмкіндігін жояды. 

Киімді құрылымдау – бұл бұйым бөлшегінің сызбасын құру 
және   үлгі құрылғы (үлгі) дайындау процессі, басқа сөзбен айтқанда 
– бұл құрылымды әзірлеу процессі. Құрылым дайындау тәсілдері 
мен бөлшектер кесігі бойынша жанасу орындарын көрсете отырып 
бұйым бөлшегінің натурал шамамен сызбасын білдіреді.  Тігін 
бұйымдарының құрылымын иықтық, белбеулік, бастық және т.б. 
болып бөлінеді.  

Әрбір топ бұйымдары алуан түрлілігіне қарамай, құрамына 
кейбір бөлшектер кіретін негіздері біріңғай болып табылады.  Иықтық 
бұйымдардың құрылымдық негізі келесі бөлшектерден тұрады: 
негізгі –  алдыңғы бойы (немесе тұтас алды), арқа, жеңі, төменгі 
жаға; туынды – жоғарғы жаға, өңір қайырмасы, қалта бөлшектері, 
ілмектер, астар бөлшектері (алдыңғы бойы, арқа, жеңі), төсемдік 
және әрлеу бөлшектері.  



               

Белбеу бұйымдары келесі бөлшектерден тұрады: негізгі – 
шалбардың алдыңғы және артқы жартылары (немесе белдемше ені), 
белбеу; туынды – ілмек бөлшектері, қалталар, астарлар, төсемдер 
мен әрлеу бөлшектері.  Бас киімдердің құрылымдық сызбасы 
келесі бөлшектермен ұсынылған: негізгі –  түбі (қалпақ, сайлы 
тақия) қабырға (бөшке), құрсама; туынды – күнқағар бөлшектері,  
маңдайлық, астарлар, құлаққаптар, әрлеу бөлшектері (3.2-сурет).

Пішу процессі  дайындық пен негізгі пішу операцияларынан 
тұрады. 

Дайындық процессі материалдарды қабылдау және сақтау, 
олардың сапасын тексеру, материал бөліктерін өлшеу және оны 
сұрыптау, төсемге материал таңдау операцияларынан тұрады. 
Борлану – кейіннен төсемді кесіп тастайтын үлгі құрылғының 
контуры жүргізілген төсемнің жоғарғы қабаты.  

Пішудің негізгі операциясы материалдарды төсеуден, төсемді 
бөлшектерге кертуден, материалдарды кесуден, пішу сапасын 
бақылаудан, пішу бөлшектерін жинақтаудан тұрады. Трикотаж 
жаймаларды пішуден бұрын оны жазылған күйде (тынықтыру) 
қалыпты жағдайда (20°С температурада, 65% салыстырмалы 
ылғалдықта) ұстау керек. Тынықтыру мерзімі трикотаж жайманың 
қалыңдығына байланысты: қалың жайманы 48 сағат, ал жұқасын –24 

3.1-сурет. Төсем түрлері:

1 – қайырма төсемі; 2 – ақпар; 3 – ілгек 

асты астары; 4 – өңірлік төсем; 5 – өңірлік 

жиек; 6 – қалта асты бойлығы; 7 – қыл 

төсем; 8 – жаға төсемі

3.2. сурет.  Бас киімдер бөлшектері:

1 — түбі; 2 — ширегі; 3 — құрсама ; 4 

— түйме; 5 — бастырма; 6 — белдікше; 

7 — күнқағар



сағат ұстайды. Осы уақытта трикотаж табиғи апшиды және жайма 
құрылымы тұрақталады.   

Киімді тігу кәсіпорынның тігін цехында орындалады.  
Киім бөлшектерін қайып тігу үшін жіптік, желімдік, пісірмелі 

және тойтармалы біріктірулер пайдаланылады. 
Киім бөлшектерін біріктірудің жіп асты тәсілі материалдың екі 

немесе бірнеше қабаттарын бір, екі және одан көп жіптен тұратын    
бекітуші қапсырмамен біріктіруді айтады. Бірқатар қапсырмалардан 
тігіс құрылады. 

Қапсырмалар мен тігістер қолмен немесе машинамен 
орындалуы мүмкін.

Киімді жаппай өндірісте негізінен орындау жылдамдығы 
бойынша ең тиімді машинамен тігуді пайдаланады. Жіптерді тоқуға 
байланысты машинамен қапсыру мен тігу қайықты және шынжырлы 
болады. Жіп санына қарай – бір –, екі –,үш, – және көп жіпті болып 
бөлінеді. 

Көбірек қолданылатын қайықты қапсыру, олар екі жіптен 
(инелік және қайықты) құрылады. Жіптерді тоқу біріктірілетін 
материал ішіне орналасады. Бір сызықты тігісте бірінің артынан бірі, 
иреңдеп – бір біріне бұрыш жасай қапсырылады. 

Жіптерді тоқу шынжырлы тігісте материал бетінде орналасады. 
Материалдың бір жағынан шынжырлы тоқылған бірсызықты тігісте 
қапсырма суреттері тізбектеліп орналасқан ілгектер, ал екінші 
жағынан – қайықты тігістегі сияқты үзік нүкте сызықтар болып 
табылады. 

Желімдік біріктірулер киім бөлшектерін  сырып тігу үшін, 
киім бөлшектердің кесіктерін өңдеу үшін, оған пішін беру үшін 
қолданылады. 

Дәнекерленген біріктіру термопластикалық материалдардан 
жасалған киімдер дайындауда қолданылады.  Киім бөлшектерін 
дәнекерлеуді үш тәсілмен жүргізуге болады: термобайланысты 
дәнекерлеу, жоғары жиілік тогымен және ультрадыбыспен дәнекерлеу. 
Дәнекерлеу тігістерінің сыртқы түрі жақсы, қалың емес,  саңылаусыз. 

Тойтарма біріктіру түймелерді, батырмаларды, баутесіктерді, 
ілмектерді, ілгектерді және киім бөлшегіндегі басқа фурнитураларды 
бекітуге қолданылады.    Бұл тәсілмен бекіткенде мата саңылауына 
немесе басқа материалға өзекше салынады (жамау элементтері), 
содан соң оны бекітеді. 

Әрлеу сатысында ылғалды-жылу өңдеуін және нәтижесінде 



тігін бұйымдарына тауарлы түр беретін қорытынды әрлеу жасалады. 
Тігін бұйымдарын ылғал-жылу өңдеу (ЫЖӨ)  деп бөлшектерді 

немесе бұйымдарды ылғалмен, жылумен және қысыммен арнайы 
өңдеуді айтады.  

Бұйым сапасы және олардың сыртқы түрі тігу процессінде де, 
қорытынды әрлеуде де көбінесе ЫЖӨ байланысты.  

Ылғалды-жылу өңдеудегі негізгі операциялар мыналар:
■  айыра үтіктеу және жатқыза үтіктеу (тігістерді өңдеу кезінде 

қолданылады);
■  жия үтіктеу мен созу (киім бөлшектерін сәйкесімен кішірейту 

немесе үлкейту, киімге пішін беру үшін қолданылады);
■  жіңішкелеу (қалталардың, өңірлер жиектерінің, етектерінің, 

жағасының және т.б. сыртқы түрін жақсарту үшін қолданады);
■  бөлшек бетін тегістеу (қыртыстарды, қатпарларды,  

мыжылуларды жою үшін қолданылады);
■  бүктеу (бөлшек қалталарының, белдіктерінің, манжеттердің 

шеттерін қайыру);
■  булау (бұйым бетін пармен жалтыраған бөліктерден құтылу 

үшін булау) болып табылады. 
Трикотаж бұйымдарды ылғалды-жылу өңдеу ерекше зейін 

қоюды талап етеді. Бұйымды жатықты беттің үлкен қысымында 
өңдемейді, себебі трикотаж бедерлігін, сәнділігін жоғалтуы мүмкін.  
Трикотаж бұйымдарды көбінесе буауалы манекендерде және бу 
камераларында булайды. 

Қорытынды-әрлеу операциялары бұйымды қорытынды 
безендіруден және оған тауарлық түр беруден тұрады. Қорытынды 
операцияға: ілгектерді, бекітпелерді дайындау, түймелерді, 
ілмектерді, тоғаларды тігу, тазалау, соңғы ЫЖӨ жатады. 

Әрлеу операцияларынан кейін дайын өнім қоймасына түсді. 
Киім дайындаудың барлық ақаулары келесі топтарға бөлінеді: 

жалпы ақаулар және тұрпатта бұйымды отырғызу ақаулары; біріктіру 
ақаулары (тігіндерді, тігістер мен қапсыруларды); ЫЖӨ және 
қорытынды операциялар ақаулары. 

Жалпы ақауға: бұйым мен жеке бөлшектер мен түйіндерінің 
сызықтық өлшемдерін өлшеу; кейбір бөлшектердің (жоғары бөлігі, 
төсемі мен астары) болмауы; бөлшектер жалғамасының өлшемі мен 
санының сәйкес келмеуі; симметриялықтың бұзылуы немесе бұйым 
бөлшегінде материал суретінің дәл келмеуі; астарсыз бұйымдардағы 
торланбаған тігістер кесіктері; жоғары бөлігіндегі материалға 
астарының түсінің сәйкессіздігі және т.б. жатады.



Бұйымды тұрпатқа отырғызу ақаулары (3.3-сурет)  өңірлер асты 
мен жоғарғы жағаның дұрыс орналаспауы салдарынан қайырмалар 
мен жаға ұштарының бұйымға қатты жабыспауы; қатты жабысуы 
немесе мойынның созылуы; жағаның қиғаштануы; жеңтүп бойынша 
жеңдерді орнатудың дұрыс және тегіс орналаспауы (3.3-сурет, а 
және б); арқа оймакілтек жақтарының бір-біріне тығыз жатпауы; 
айырмашылықта (3.3-сурет, в)немесе  артық кіруде; (3.3-сурет, г) 
бірінің үстінде бірі тұрған сөрешелер; астарының жоғары бөлігі мен 
жылусақтағыш астарын дұрыс біріктірілмеу салдарынан бұйымның 
қиғаштануы.

Шалбардың отыру ақауы бір бөлшегінің ұзындығы екіншісіне 
қарағанда үлкеюімен анықталады. Бұл ретте шалбардың алдыңғы 
жартысында (3.3-сурет, д)) немесе артқы жартысында (3.3-сурет, е))  
көлденең қыртыстар пайда болады. 

Біріктіру ақауларына: тігістердің қисаюы, олардың симметриялы 
еместігі; тігіспен материалдың созылуы мен отыруы; тігіс бойымен 
материалды оймалау; сыртқы әрлеу тігістерін мата түсінен басқа 
түспен орындау; үлгіде қарастырылған жерлерде әрлеу тігістерінің 
болмауы; тігістерде жіптердің өте көп немесе жеткіліксіз тартылуы; 
қабулардың қалып қалуы; дұрыс тігілмеген фурнитура (тығыз, әлсіз, 
бөлшек ұшынан бастап қашықтықты сақтамау және т.б.); ілгектердің 
сапасыз өңделуі (кесілмеген ілгектер, бөлшек ұшынан бастап және 
ілгектер арасындағы әр түрлі ұзындықтар және т.б.);  ілгек, қалталар, 

3.3-сурет.  Тұрпатта бұйымның  отыруының бұзылуы (түсіндірмелер мәтінде)



түймеліктер ұштарында бекітпелердің болмауы және т.б. желімделген 
және дәнекерленген тігістердің  берік еместігі мен өте қаттылығы.  

ЫЖӨ және қорытынды операциялардың ақауларына 
мыналар жатады: бұйымның көлемді пішінінің өзгеруі (арқаның, 
сөрелердің,шалбардың артқы жартыларының және т.б. жеткіліксіз 
немесе өте дөңестігі); қатпарлар мен мыжылулар пайда болуы; бұйым 
мен бөлшектер ұштарының нығыздалмауы мен қисаюы  (өңірдің, 
етегінің, клапандар жиектерінің, қалталарының, жағаның, манжет, 
белбеулер және т.б.); күйік, шарпылған, жылтыр із, дақтар (қара сия, 
майлы және т.б. тесіктер, жіптер мен ілгектердің созылуы; сынған 
фурнитура; мата мен талшық реңінің өзгеруі.

  КИІМ ЖІКТЕУІ МЕН СҰРЫПТАМАСЫ

Пайдаланатын материал түріне қарай киімді маталардан 
дайындайтын тігін, және трикотаж талшықтардан дайындайтын 
трикотаж деп бөлінеді.  

Жалпы  қолданысы бойынша барлық тігін бұйымдары 
тұрмыстық, спорттық, арнайы, идаралық, сонымен қатар ұлттық 
үлгідегі және сахналық костюм киімдері деп бөлінеді.  

Тұрмыстық киімдер кеңінен тараған және әмбебап болып 
табылады. Ол сәннің заманаүй бағытына сәйкес болуы, функционалды 
болуы, адам үшін қолайлы жағдай туғызуы, суық пен қыздырудан 
сақтауы, адам дене пішіні мен өлшемдеріне сәйкес болуы, пайдалану 
уақытында өзінің тұтынушылық қасиетін сақтауы керек.  

Спорттық киім кәсіби спортпен айналысу үшін максималды 
қолайлы жағдай туғызуға арналған. Бұл мәнерлеп сырғанаушылардың, 
боксерлердің және т.б. спорттық киімдері. Бұл киімдерге нормативтік 
құжаттар спорттық комитеттерде сақталады. Арнайы киімдер адамды 
жағымсыз және зиянды өндірістік факторлардан сақтау керек. Бұл өрт 
сөндірушілер, болат қорытушылар, медицина қызметкерлерінің және 
т.б. киімдері.  Идаралық киімдер ведомствоға, министрлікке, әскер 
түріне тиісті киімдер.  Бұл киімде өлшемдер, пішім, материалдар 
түрлері мен түстері реттелген, фурнитураның өзгеше ерекшеліктері 
бар.   

Бұл кітапта тұрмыстық киім қарастырылады. 
Пайдалану шарттары бойынша тігін тұрмыстық бұйымдары 

келесі топтарға бөлінеді: сырт киім, жеңіл, іш киім бұйымдары, бас 

3.4.



киімдер, құрал-сайман және жабдықтар.  
Үлгі-құрылымдық белгісі бойынша топтар келесі ішкі топтарға 

бөлінеді: пальто маталары, костюм бұйымдары, көйлек бұйымдары, 
іш киім бұйымдары, бас киімдер.

Ары қарай түрлерге келесі белгілері бойынша бөлу 
қарастырылған: жынысы, жасы, киетін маусымы, қолданылатын 
материалы, ең аз мақсатты қолданысы.  

Жас-жыныстық қолданысы бойынша киімді үлкендер және 
балалар киімі деп бөледі.  Үлкендер киімі ерлер және әйелдер болып 
бөлінеді, ал балалар киімі тобын жаңа туған сәбилер,  бөбектер, 
мектеп жасына дейін, кіші мектеп жасындағы, үлкен мектеп және 
жасөспірімдік жастағы балалар киімі болады. 

Кию маусымы бойынша киімді жаздық, қыстық, маусымдық 
және әр маусымдық деп бөледі.  Әр маусымдық киімге жылдың кез-
келген мезгілінде киюге болатын киім жатады.  

Қолданылатын материалына қарай киімдер: матадан; 
құрылымдық матадан; жасанды және табиғи мамықтардан және 
былғарыдан; үлдірлі материалдан жасалған деп бөлінеді.   

Ең аз мақсатты қолданысы бойынша киімдер күнделікті, 
салтанатты, үйге және спортпен айналысуға арналған болуы мүмкін.  

Жіктеудің келесі сатысы - түр өзгешелігі. Киімнің түр өзгешелігі 
фасонмен және өңдеу күрделілігімен сипатталады. Өңдеу күрделілігі 
құрылымның күрделілігі мен бұйымды технологиялық өңдеу 
күрделілігінен тұрады.  Ол кесінді бөлшектер санымен, құрылымдар 
мен тігіс кескіндемесімен анықталады. 

Трикотаж бұйымдар жіктеуінің негізіне жіктеудің стандартты 
жүйесі қабылданған, оған сәйкес барлық трикотаж бұйымдар 
қолданысы, шикізат түрі, жайма құрылымы мен әрлеу сипаты 
бойынша бөлінеді. 

Қолданысы бойынша трикотаж бұйымдар сыртқы, іш киімдік, 
шұлық-ұйық, қолғаптық, орамал-шалғы және бас киімдер, сонымен 
қатар трикотаж материалдар (трикотаж негіздегі мамық, трикотаж 
ватин, кілемдер) деп бөлінеді. 

Шикізат түрі бойынша трикотаж бұйымдар біртекті (шикізаттың 
бір түтінен жасалған) және әртекті (әр түрлі шикізаттардан) болады. 

Жайма құрылымына қарай трикотаж бұйымдар көлденең-
тоқылған және желіжіптік болады. 

Әрлеу сипаты бойынша трикотаж бұйымдар сұр, қайнатылған, 
ағартылған, шұбар-ала тоқылған, тегіс боялған, құрылымдық 



әсермен, арнайы әрлеумен деп бөлінеді.  
Трикотаж жайманың суреті фасонның маңызды белгісі екенін 

айта кету керек. Сурет түрлі-түсті жіптер, өрулер, баспаны қолдану, 
жайманың құрылымын өзгерту, тегіс және суретті болатын түкті 
пайдалану арқылы алынуы мүмкін.  

Киім сұрыптамасы сырт киімдік бұйымдармен, көйлек-костюм 
тобындағы бұйымдармен, іш-киімдік бұйымдармен, бас киімдермен, 
орамал-шалғы бұйымдармен, қолғаптық бұйымдармен, сонымен 
қатар киімге жатпайтын бұйымдармен ұсынылған.  Сырт киім костюм-
көйлектік бұйымдарға және іш киімдерге киіледі. Сырт тігін киім 
тобына пальто ішкі топтары мен костюмдер кіреді. Сырт трикотаж 
киімдер сұрыптамасына пальто, плащтар, курткалар, костюмдер, 
сонымен қатар көйлектер, белдемшелер, пиджактар, кеудешелер, 
жилеттер, жемпірлер, свитерлер, шалбарлар, қысқа шалбарлар, 
рейтуздар, комбинезондар, жартылай комбинезондар (соның ішінде 
ізбен), спорттық киімдер, сарафандар, халаттар, жейделер, әйелдер 
жейделері және т.б. кіреді. Бұйымдар ұзындығы әр түрлі. Бұйымдарды 
жеке немесе жинақпен дайындайды. 

Бірдей фасондағы бұйымдар өлшемдері, бойлары және 
толықтықтары әр түрлі шығарылады. 

Пальтоның ішкі тобына пальто, жартылай пальто, курткалар, 
пелериналар, плащтар, плащ-пальтолар, жамылғылар кіреді. Пальто 
екі жақтардан, арқасынан, жеңдерден, жағадан, қалталардан, 
салынбалы және төсем материалдарынан және т.б.  тұрады. Пальто 
сұлбасы, пішіні және құрылымы сән бағытына байланысты. 
Әйелдердің жаздық сұрыптамаға жататын пальтосының кейбір 
үлгілері жағасыз және ілгексіз болуы мүмкін. Шинель. Тұрмыстық 
киімде шинель түріндегі пішімдер жиі қолданылады, қаталдық пен 
пішіннің сұңғақтығын көрсетуі, арқасында белдікшемен қатпарлар, 
ірі тігісті қайырма жағалар оған тән ерекшеліктер.   

Қысқа пальто пальтодан ұзындығы қысқалығымен ерекшеленеді.  
Бушлат қысқа пальтоның бір түрі. Ол мектепке дейінгі және 

мектеп жасындағы балаларға арналған. Бушлат арқасы белдікшемен, 
екі түймемен, жеңдері сутажбен, түрлі-түсті  көмкермемен, 
аппликациялармен және т.б. әрленген.  

Куртка — спорттық мәнердегі қаусырма киім, капюшонмен 
және капюшонсыз. Куртка қалталары  әдетте  жапсырмалы немесе 
тілік, ілгегі түймеге, сыдырмаға, тоғаға болады. Курткаларды 
плащ, жеңіл синтетикалық материалдардан тігеді. Жылы болуы 



үшін  синтетикалық материалдар, поролон және т.б. пайдаланады. 
Курткалар үшін айқын тиянақталған пішін болмайды. 

Әйелдер жейдесі куртканың бір түрі болып табылады, оны 
жеңілдетілген материалдардан, жеңдерінің ұзындықтары әр түрлі 
дайындалады, ол түзу еркін сұлбаны көрсетеді; етегіне дейін ілгегі 
бар қапсырма немесе жоғарыда тілігі бар қапсырма емес болуы 
мүмкін.  

Плащ және плащ-пальто жауын-шашыннан қорғауға арналған. 
Оларды су жұқтырмайтын сіңіргіші бар, суөткізбейтін әрлеумен, 
резеңкеленген материалдардан жасайды. 

Тренчкот плащтың бір түріне жатады. Бұл қос өңірлі, байланатын 
белбеумен немесе белбеусіз, кең қайырмалармен және арқасында 
типтік бір шеті бекітілген иінішпен спорттық мәнердегі плащ.   

Қолдануы бойынша суөткізбейтін материалдардан жасалған 
жылытқыш төсемдері бар плащ-пальтолар ең әмбебап болып 
саналады.

Жамылғылар жеңдері, жең ойындысы жоқ еркін пішіндегі 
бұйым, оларды қолға арналған кесігі бар етіп, көбінесе капюшонмен 
тігеді. 

Жамылғының бір түрі ол пелерина. Пелерина пальто секілді, 
қысқартылған иықтық, ілгекпен немесе ілгексіз, қолға арналған 
кесігімен, қалталары жиектемеге ұқсаған  бұйым.  

Костюмдер ішкі тобының тігін бұйымдар сұрыптамасында 
үлкен үлесі бар. Олар ерлерге, әйелдерге және балаларға арналған 
болады.   

Ерлер костюмі пиджак пен шалбардан (костюм-екілік) немесе 
пиджактан, шалбар мен көкірекшеден тұрады (костюм-үштік). 
Пиджак пен шалбар пішіміне сән әсер етеді, бірақ пиджак пішіні 
тиянақталған болуы қажет. Бұл пішінді тұрақтандыратын төсемдер 
мен басқа ішкі бөліктер көмегімен жүзеге асады.  

Пиджак ұзындығы әр түрлі болуы мүмкін, өңірін, жаға пішінін, 
қайырмаларды және т.б. өңдеу сипатымен өзгешеленеді.  

Әйелдер костюмі сол сияқты екі (кеудеше мен белдемше) және 
үш (кеудеше, белдемше, көкірекше) заттан тұрады. 

Кеудешелердің жоғарыдан етегіне қарай кесігі немесе ілгектері 
болуы мүмкін және екі жақтардан, арқадан, және жеңдерден тұрады.  
Кеудеше жеңдерінің ұзындығы әр түрлі: қондырма, тұтас пішілген, 
реглан болуы мүмкін. Кеудешелер жағамен немесе жағасыз, 
қалталармен болады.  Ілгек түймеге арналған. Әйелдер костюмі сән 



әсеріне көбірек бейім. Олар материалдардың, пішімдердің, әрлеудің, 
түстерінің алуан түрлілігімен ерекшеленеді.  

Әйелдер костюмінің бір түрі шалбарлы костюм. 
Бұл кеудеше (немесе көкірекше) мен шалбардан тұратын 

жинақты бұйым. 
Пиджактар мен кеудешелер қысқартылған астармен неме-

се астарсыз дайындалуы мүмкін. Бұл жағдайда тігісті жібек 
жиектемемен өңдейді ал өңір астын қымтаулы тігіс, бедер, тігістер 
бойымен жақтарға біріктіреді. 

Шалбарлар екі алдыңғы және екі артқы бүйір және қадамдық 
біріккен тігістерден тұрады.  Шалбардың жоғарғы бөлігінің жасырын 
ілгек-сыдырмамен жасалған тілігі болады. Кейбір шалбарларда 
алдыңғының орнында ілгекпен жасалған бүйір тілігі болады.  Шалбар 
белбеуі тар немесе кең, бастырмамен немесе  бастырмасыз болуы 
мүмкін.  Қалталар шалбардың алдыңғы немесе артқы бүйір тігістерде 
орналасуы мүмкін.  Шалбар балағы манжет немесе манжетсіз болуы  
мүмкін.  

Шалбардың түрлеріне қысқа шалбар, джинсы, кең шалбар,  
гольф-шалбар, бриджи, галифе, кең балақты шалбар, брюки-карго 
және т.б. жатады.

Қысқа шалбар деп тізеден жоғары шалбарды айтады.  Джинсы 
– деним тығыз мақта мата кездемесінен, әдетте қара көк түсті  бедерлі 
тігіспен әрленген, жапсырмалы қалта және бастырмасымен белдігі 
бар шалбар. Кең шалбар – пішімі еркін, мықыны кең, белі көбінесе 
құрастырылған, тобықтан тарылатын шалбар. Гольф-шалбар – қысқа, 
тізеден сәл асқан түймемен түймеленген қайып тігілген манжетті 
шалбар.  Бриджи – қысқа, аяқты тізеге дейін тығыз жауып тұратын 
шалбар. Оларды әдетте биік етікпен киеді. Галифе – етегі тар мықында 
кеңитін шалбар. Галифені етікпен, ағытпақонышпен немесе гетрымен 
киеді. Кең балақты шалбар пішімі трапеция тәріздес, мықында тар 
етегіне қарай кеңейетін, шалбар ені сәнмен анықталатын шалбар. 
Карго-шалбар пішімі арнайы киімді еске салады, сұлбасы тік еркін, 
өте төмен орналасқан кең қалталы шалбар.  

Белдемше – бір немесе бірнеше жаймалардан тұратын бұйым. 
Белдемшелер пішіні әр түрлі болады: қатаң, кіші көлемді немесе 
жұмсақ, сәнді. Сұлбасы бойынша тік және конус пішінді белдемше, 
пропорциясы бойынша қысқа, ұзын, бел сызығы көтерілген, қалыпты 
және төмендетілген деп бөлінеді.   Белдемшелерді әр түрлі фасонда 
дайындайды: кеңейтілген, тік, ілгекті қапсырма, қатпарлармен, 



қалталармен, белбеумен, иніштегі және т.б. Белдемше ұзындығы 
қолданысына, кию маусымына, тұтынушы жасына, сән бағытына 
қарай әр түрлі болуы мүмкін. 

Кеудеше – иық қапсырма жеңдері жоқ бұйым. Жағамен немесе 
жағасыз, ілгекпен немесе ілгексіз болуы мүмкін. Костюм жинағына 
кіретін кеудешені костюм тігетін матадан, ұзындығын бел сызығынан 
сәл төмен етіп тігеді. Кеудешені өзіндік бұйым ретінде қолдануға 
болады. Бұл жағдайда оның ұзындығы әртүрлі және әр түрлі 
материалдардан дайындалуы мүмкін. Балалар костюмі үлкендерге 
арналған костюм сияқты бөліктерден тұрады.  

Комбинезон иық және белбеулік бұйымдарды бір тұтасқа 
біріктіреді. Комбинезондар жеңдермен және жағамен немесе жеңсіз, 
жағасыз, бел сызығында кесілген немесе тұтас, алдында немесе 
арқасында кесік және алды, арты мен бүйірінде ілгек болуы мүмкін. 
Қысқа комбинезон – шалбар мен көкірекшеден тұратын резеңке аспа 
бауымен немесе ажырайтын тоғасы бар киім. 

Жемпірлер тіліксіз немесе бітімнен жоғары тілікпен, жағамен 
немесе жағасыз, әр түрлі әрлеумен дайындалатын бұйым.  

Свитерлер биік (5 см көп) жалаң немесе қос, қосып тігілген 
немесе тұтас тоқылған, қайырмалы және қайырмасыз жағалы 
болады. Фасонға байланысты свитердің алды мен арқасы бірнеше 
бөліктерден тұруы мүмкін. 

Рейтуздар кеуде мен аяқты құрайтын жеке тоқылған немесе 
пішілген екі бөліктен тұрады. Кеуденің жоғарғы бөлігі иілімді 
жиектеме өткізілген қос өңірден тұрады.  Оларды ерлерге арнап ұзын 
етіп және әйелдерге арнап қысқа етіп дайындайды. 

Сырт киімдердің жеңіл киімдерден негізгі айырмашылығы сырт 
киімді дайындау кезінде қосымша материалдар: астарлар, төсемдік 
маталар, жылытқыш материалдар, сыр киімге арналған  тығыз және 
ауыр маталар қолданылады.  

Жеңіл киім түрі мен фасоны бойынша алуан түрлі, ол сән 
өзгерістеріне көбірек бейімделген. 

Көйлектер – көкірекше мен белдемшені бір  тұтасқа біріктіретін 
иық әйелдер бұйымы. Құрылымы бойынша көйлектер бел сызығы 
бойынша тілік немесе тілік емес, жағамен, жеңмен немесе жеңсіз 
болуы мүмкін.  Жеңдер қондырма, реглан, тұтас пішілген, ұзын 
және қысқа болуы мүмкін. Көйлек ұзындығы әр түрлі болады. 
Ілгек алдында, артында немесе бүйірінде болуы мүмкін. Көйлектер 
алдында тілікпен және тұтас, белдікпен, қалталармен, әрлеумен 



немесе әрлеусіз болуы мүмкін. Әдетте көйлектерді астарсыз тігеді, 
бірақ астармен немесе ішкі белдемшемен де болуы мүмкін. 

Сарафан – жеңсіз, кейде аспа баумен, әдетте жағасыз көйлек 
түрі. Ұзындығы әдеттегідей немесе еденге дейін болуы мүмкін. 
Сарафанды өзіндік бұйым ретінде, сонымен қатар әйелдер жейдесімен 
немесе кеудешемен бірге киюге болады.  

Халат – екі өңірлі қапсырма киім. Халат әдетте еркін пішімді 
ұзындығы тізеге немесе еденге дейін дайындалады. Халаттар ерлер, 
әйелдер, балалар халаты деп бөлінеді. Қолданысы бойынша халаттар 
үйге, шомылуға немесе жұмысқа арналған болып бөлінеді. Халат-
көйлек – жоғарыдан етегіне қарай тілігі мен ілгегі бар көйлектің бір 
түрі. 

Блузка пішіні мен пішімі бойынша көйлектің жоғарғы бөлігіне 
ұқсайды. Әйелдер жейдесі қапсырма немесе тұтас, алдыңғы немесе 
артқы ілгекпен, жеңдермен және жағамен немесе оларсыз болуы 
мүмкін.  Әйелдер жейдесін белдемшенің немесе шалбардың ішіне 
салып немесе сыртына салып киеді. 

Сырт жейде – ерлерге немесе ұлдарға арналған қапсырма, 
ұзындығы әртүрлі жеңдермен, жағамен, көкіректі және мықынды 
жарым-жартылай жабатын киім. Жейде алды бір немесе екі бөліктен, 
жоғарыдан етегіне немесе кеуде сызығына дейін болуы  үмкін.  Жаға тік 
немесе тік қабатталған, жаға қырының ұзындығы және кескіндемесі 
әр түрлі  болуы мүмкін. Жейделер жағалары түймеленетін болуы  
мүмкін. 

Жейделер түріне қисық жағалы, гуцул, спорттық  жейделер, 
«поло» пішімді және т.с. жейделер жатады.  

Іш киім бұйымдарын киімге жататын және жатпайтын бұйымдар 
құрайды. Киімге жататын іш киімдерге сырт және іш киімдер кіреді. 

Сыр киімдер сұрыптамасына демалуға арналған пижамалар, 
белдемшелер, күпәйке, майкалар және т.б. жатады. 

Күпәйкелер ілгекті және ілгексіз, құрастырылып тігілген 
немесе тұтас бітіммен, ұзын немесе қысқа жеңдермен (футболкалар, 
тенниске киетін киім) болады. Күпәйкелер табиғи талшық, аралас 
иірімжіптерден, жасанды және синтетикалық талшықтар мен 
олардың әртүрлі үйлесулерімен дайындалады. 

Майкалар жеңсіз және ілгексіз, тегіс немесе суретті жаймадан 
дайындалады, ал әрлеуі – тегіс боялған, ағартылған, кигізбелі және 
шұбар ала тоқылып дайындалады. 

Іш киім ішкі жейде, түнде киетін жейде, ішкі киім, трусы, плавки, 



панталондар, дамбалдар, сонымен қатар кеудетартқы бұйымдарынан 
тұрады. Киімнің бұл тобына жаңа туған сәбилер және бөбектер киімін 
де жатқызуға болады.  

Ішкі жейде – бұл үлкендер мен балаларға арналған, жеңдерімен, 
жағасыз бұйым. Бұйымды тікелей денеге киеді. 

Түнде киюге арналған жейделер ұйықтауға арналған, ол ішкі 
жейдеге қарағанда күрделі құрылымымен ерекшеленеді.  

Іш киім  фасоны мен әрлеуінің алуан түрлілігімен ерекшеленеді. 
Оларды әйелдер мен қыздар үшін жұқа тегіс және суретті желіжіптік 
(трико-шұға) және сирек көлденең тоқылған жаймалардан тігеді. 
Бітім пішіні бойынша белде тарылған және етегіне қарай кеңейтілген 
немесе тік болуы мүмкін.  Іш киімдер аспа баумен, аспа баусыз немесе 
жеңмен болуы мүмкін. 

Трусы дененің төменгі бөлігін (қысқа) және әрбір аяқтың 
жоғарғы бөлігін (ұзын) жеке-жеке жабуы мүмкін. Плавкидің трусыден 
айырмашылығы ол шомылуға арналған. 

Панталондар әйелдер мен қыздар үшін шығарылады.  
Панталондардың бірнеше түрі болады: ұзын, қысқа, панталон-трусы. 
Панталондар әрлеуі әртүрлі болуы мүмкін (шілтер, тігіс, кесте).

Дамбалдар ерлер мен ұлдарға арналған киімге жатады. 
Дамбалдар аяқты табанға немес тобыққа жейін жабады. Дамбалдар 
матадан белбеуімен немесе резеңке жиектемеден дайындалады.  
Кеудетартқы бұйымдар дененің жеке бөліктерін қалыптастыру 
және ұстап тұруға, сонымен қатар шұлықты ұстап тұруға арналған 
. Кеудетартқы бұйымдарға кеуде қап, грация, жартылай грация, 
кеудетартқы, шұлыққа арналған белбеулер жатады.  

Жаңа туған сәбилер және бөбектерге арналған  іш киім 
бұйымдарына арты ашық жейде, жейделер, күртешелер, құмға 
киетін киім, бас киімдер, телпек, башмақай, жаялықтар, тұйық 
шалбарлар, төсек жаймалар, көрпешелер жатады. Бұл бұйымдарға 
қатаң гигиеналық және қауіпсіздігіне талаптар қойылған. Олар өте 
сусіңіргіш, электрленетін, тез жуылатын, көп жууға, үтіктеуге төзімді, 
бояуы кетпейтін, жеңіл, кигенде қолайлы, жұмсақ болуы керек. 

Киімге жатпайтын бұйымдар – бұл төсек жаймалары, асханалық 
киімдер мен орамал-бас орамал бұйымдары. 

Төсек орын жаймаларына төсек жаймалары, жастық тысы, 
жамылғылар, жылы орамал, одеялдар кіреді. 

Төсек жаймалары тұтас немесе қайып тігілген болуы мүмкін. 
Өлшемі бойынша олар: балаларға арналған (ұзындығы 144-164 



см, ені 90-115 см); жасөспірімдік  (ұзындығы 184 см, ені 120–126 
см); үлкендерге арналған деп бөлінеді. Үлкендерге арналған төсек 
жаймалары жалаң (ұзындығы 214 см және ені 120–126 см және 130–
135 см); бір жарым орындық (ұзындығы 214 см және ені 138–149 
см); қос орындық (ұзындығы 214 см және ені 150–165 см, 170–187 см 
және 200 см) тігіледі.  

Көрпе тыстары жалаң және қос орындық, әдетте төртбұрышты 
пішінді болады. Қос орындық көрпе тыстары жабық немесе 
ортасында тілік болуы мүмкін. Өлшемі бойынша олар үлкендерге, 
жасөспірімдерге және балаларға арналған болады. 

Жастық тыстары жастыққа, төсенішке, матрацқа, қауырсынға 
арналған және өлшемдері әр түрлі болады. 

Төсек жапқыштар мен жастыққа жабындылар зығыр, жартылай 
зығыр, жібек және аралас маталардан дайындалады. Оларды кестемен, 
мережкамен, шілтермен әрлейді. Төсек жапқыштар бір қабатты 
және сырылған болады. Сырылған төсек жапқыштар матаның екі 
қабатынан және арасындағы астардан тұрады, оларды ірі тесіп өтіп 
қабады. 

Көрпені әр түрлі талшықтардан (жүн, мақта, аралас және 
т.б.) жасайды. Олар бір қабатты немесе сырылған болуы мүмкін. 
Сырылған көрпе матаның екі қабаты мен арасындағы жылытқыш 
төсемеден тұрады.  Жылытқыш төсеме ретінде мақта, синтетикалық 
материалдарды, жүн жайманы пайдаланады. Көрпені қолмен 
немесе машинамен белгілі бір сурет бойынша тесіп өтетін немесе 
тесіп өтпейтін етіп қабады. Өлшемі бойынша көрпелер балаларға, 
жасөспірімдерге, үлкендерге (бір жарым және қос оырндық) арналып 
дайындалады. 

Асханалық киімдерге негізінде дастархандар, майлыұтар, 
төсеніштер, кепкен нан сауыты және басқа үстел жабдықтауға кететін 
құралдар кіреді. 

Орамал-бас орамал бұйымдарына асхана сүлгісі, жеке, шайлық, 
моншаға арналған, шомылу жаймасы, бет орамалдар жатады. 

Бас киімдердің негізгі түріне: қалпақтар, бас киім, берет, 
дулыға, жокейка, пилотка, капор, фуражкалар жатады. Тұтынушылар 
жынысы мен жасына қарай ерлер, әйелдер, балаларға арналған 
болып бөлінеді. Бас киімдер қыстық, жаздық, маусымдық, әр 
маусымдық болады. Тұрмыстық бас киімдердің қолданысы бойынша 
күнделікті киюге, сыртқа шыққанда, сәнді, демалысқа және спортпен 
айналысуға арналған деп бөлінеді. Бас киімдер материалдар, пішіні, 



сұлбасы, өлшемі, түсі мен әрлеуі бойынша бөлінеді. Бас киім өлшемі 
сантиметрмен бас айналымына сәйкес болуы керек. 

Қалпақтар бастиектен (төбесінен), жазықтар мен астардан, 
маңдайлықтан тұрады. Олар жұқа киіз, масаты және басқа 
материалдардан дайындалады. Жұқа киізден тұратын қалпақтар жүн 
және мамық қалпақтардан қалыптасады. Ерлер, әйелдер және балалар 
қалпақтарын биіктігі мен пішінімен, жазықтарының барлығымен 
немесе болмауымен, жазық енімен, әрлеу түрімен  өзгешеленетін әр 
түрлі фасондардан  дайындайды. 

Қалпақтың бір түріне панама жатады. 
Кепеш – күнқағары бар жұмсақ бас киім. Оларға мына бөлшектер 

кіреді: қалпақ, күнқағар, бастырмамен белдікше, маңдайлық, астар 
және т.б. Кепештер әр түрлі фасонды: тұтас, сайлы болуы мүмкін. 
Кепештер мақта-мата, жүн, аралас маталардан, жасанды тері мен 
былғарыдан тігеді. 

Берет – домалақ немесе сопақ пішінді, құрсамамен немесе 
құрсамасыз  жұмсақ бас киім.  

Береттерді дайындауға арналған материалдарға жұқа киіз, 
маталар, былғары, трикотаж, мамықтар жатады. Дулыға басқа тығыз 
киіледі, басты және құлақты жабады, иек астында ілгегі салынады.  
Ат айдаулық – күнқағары бар бас киім, бастың жоғарғы бөлігін 
тығыз айнала киіледі. Пилотка  тіктөртбұрыш немесе сопақ пішінді 
және бастың жоғарғы бөлігін жабады; тұрмыстық бас киім ретінде 
ұсынылады.  Капор – басқа тығыз айнала жабады, иек асты бауымен 
әйелдер немесе балалар бас киімі. Капордың алдыңғы жағында 
қайырмасы болуы немесе болмауы мүмкін. Трикотаж орамалдар 
қолдан және машинамен тоқылған болуы мүмкін. Машинамен 
тоқылатын орамалдар айналым, фангілі, ұршық және рашель-
машинасында дайындалады. Орамалды кию маусымы бойынша 
орамалдар қыстық және жаздық болады. 

Трикотаж мойын орағыштар жалпақ және дөңгелек айналым, 
фангілі, ұршық, рашель-машинасында жатықты, астарлық, екі  
астарлы, фанг, жартылай фанг, жаккардты, селдір, түкті, нығыздалған 
оюлы және т.б. өрулермен тоқылады. 

Шұлық-ұйық бұйымдары былай жіктеледі: түрі бойынша 
(шұлық, қысқа шұлық, ұйық, ұлтарақтар, колготки, денебітімді 
шалбар, кюлот); дайындау тәсілі бойынша (тұтас тоқылған, мүйісінде 
жамалған, пішілген); әрлеу тәсілдері бойынша (пішінделген, 
пішінделмеген); әрлеу сипаты (ағартылған, тегіс боялған, шұбар ала 
тоқылған, толтырылған). 



Әйелдер және балалар шұлығы аяғын және жарым-жартылай 
белді жабады. Олардың өлшемдері табан ұзындығымен см 
анықталады. Шұлық келесі бөліктерден тұрады: өңір, қоныш, өкше, 
табан, шұлық мүйісшесі. Әйелдер шұлығы пішінделген күйде тек 
иілімді капрон жіптен, табиғи және аралас иірімжіптен, сонымен 
қатар үйлестіріліп текстураланған жіптерден басқа барлық түрдегі 
шикізаттан дайындалады.  

Қысқа шұлықтар (гольф) әйелдер, ерлер және балаларға 
арналған, олар аяқтың төменгі жағын тізеге дейін жабады, қысқа 
қонышты және резеңке-өзекті өңірі тар. 

Ұйықтар ерлер, әйелдер және балалар үшін шығарылады. 
Ұйықтарды мақта-мата иірімжіптен, жасанды және синтетикалық 
жіптермен мақта-мата иірімжіптен, полиамид жіптерден (балаларға 
арналғаннан басқа), жоғарыкөлемді жіптер мен иірімжіптерден, 
шеңберлі шұлық машинасы және котонды машинада тоқылған аралас 
жіптер мен иірімжіптерден дайындайды.  

Ұлтарақтар әйелдер мен қыздарға арналған, аяқ табандарын 
жарым-жартылай және толық жабады.  Ұлтарақтарды шеңберлі 
шұлық машинасында және жалпақ машиналарда көбінесе иілімді 
жіптерден дайындайды. 

Колготки әйелдер және балаларға арналған, дененің төменгі 
бөлігі мен аяқты жабады (3.4-сурет). Колготки дайындалу тәсілі 
бойынша тұтас тоқылған және пішілген, әрлеу тәсілі бойынша – 
пішінделген және пішінделмеген болып бөлінеді. Олар үш түрге 
бөлінеді: әр түрлі геометриялық пішіндегі көйлектің қолтығына 

3.4 сурет. Колготки түрлері



қойылатын қиынды (3.4-сурет, Р түрдегі) және онсыз (3.4-сурет, С 
және Т түрлер), пішінделген табанмен (Р) және онсыз (С және Т).  
Денебітімді шалбар әйелдер мен балаларға арналып дайындалады. 
Олар дененің төменгі бөлігі мен аяқты табанға дейін немесе аяқтың 
жоғарғы бөлігі  мен сирақ бөлігін жабады. Денебітімді шалбарды 
суретті созылғыш жаймадан дайындайды.  

Кюлотты ерлерге арнап шығарылады. Кюлоттың құрылымы  
денебітімді шалбармен бірдей. Кюлотты негізінен тегісбоялған, 
таралған және жамылғылы жаймалардан тоқиды.  

Шұлық-ұйықты бұйымдар өлшемдері табан ұзындығымен 
сантиметрмен анықталады. 

Қолғаптық бұйымдар тігілген және тоқылған болады. 
Қолданысы бойынша оларды спорттық және күнделікті (тұрмыстық), 
жазғы, қысқы және маусымдық мерзімдерде киюге арналған деп 
бөлінеді.  Оларды дайындау кезінде әр түрлі өрулерді – нығыздалған, 
бедерленген, жаккардты, таралған және т.б. пайдаланады. Қолғаптық 
бұйымдарға қолғап, биялай және қолғапшалар жатады. 

Тоқылған қолғаптар бес саусақты және екісаусақты, жалаң және 
астармен дайындалады. Ілгегіне қарай қолғаптар батырмамен және 
резеңкемен; әрлеу бойынша – шұбар-ала тоқылған, тегіс боялған, 
күдерімен, былғарымен әрленген деп бөлінеді.

Қолғаптар мен биялайлардың өлшемдерін сантиметрмен қол 
шынтағының жартылай айналымы бойынша нөмірлермен белгілейді. 
Өлшемді алақан ортасында үлкен және сұқ саусақ арасында жүргізеді.  

  КИІМ САПАСЫН БАҚЫЛАУ

Киім сыртқы түрі, пішіні, құрылымы, шикізаттық құрамы, 
жайма құрылымы, әрлеу және дайындау технологиясы бойынша үлгі-
эталонына және үлгінің техникалық сипаттамасына, сонымен қатар 
жеткізу туралы шартқа (келісім-шартқа) сәйкес болуы қажет. Киім 
сапасын жоғарғы және төсем жағынан, сонымен қатар бұйымдарды 
өлшеу мен олардың жеке бөлшектерін көзбен шолу арқылы тексереді.  
Бақылау объектілері: таңбалау деректемесі; бұйымның сыртқы түрі; 
тұрпатта бұйымның отыруы; сызықтық өлшемдер; дайындау сапасы; 
қолданылатын материал сапасы.  

Бұйымдарды сыртқы түрін қарау кезінде оны үлгі ретінде 
бағалайды, немесе алғашқы үлгі: сәннің негізгі бағытына сәйкестігі; 

3.5.



таңдалған материалдардың, әрлеудің, фурнитураның сәннің 
функционалды қолданысына сйкестігін тексереді; реңі, суреті, бет 
фактурасы бойынша бұйымның жеке бөлшектерін таңдау дұрыстығын 
тексереді.  Бұйымның сәйкес маусымға астары және жылытқыш 
бөлшектерінің болмауы ақау болып саналады. Бұйымның тұрпатта 
отыру сапасы манекендер немесе манекеншілерде (өңірлерімен сырт 
киімдер, жеңіл етегіне дейін тілігі бар көйлек) немесе үстелдерде 
(басқа бұйымдар) тексеріледі. Бұйымның тұрпатта отыру сапасы 
бұйым балансы, иығының биіктігі, жеңдерінің орналасуы, жағаның 
орналасуы, бұйым мен жеңдер ені мен ұзындығы бойынша 
бағаланады. 

Бұйым балансын бағалауда арқа мен алдыңғы бойының 
біркелкілігіне назар аударады. Баланс азайғанда бұйым алды 
жоғарыға қарап, өңірлер жиектері төменде біріне бірі кіреді, ал арқа 
тұрпатқа тартылады. Егер алдыңғы бойдың өңірі ажыраса, ал арқа 
төменгі бөлікте тұрпаттан алыстаса, онда бұйым балансы үлкен.  

Бұйым иығының дұрыс биіктікте орналасқан жағдайда иық 
белдеуі бойынша тұрпатқа жабысып тұрады, сонымен бірге арқасы 
мен алдыңғы бойда кеуде сызығы бойынша қатпарлар, қиғаштықтар 
мен кептелулер болмайды. Иық өте биік болғанда арқада жағаны 
қондырып тіккен тігістен төмен көлденең қатпар пайда болады. Бұдан 
басқа, иық өте жоғары немесе өте төмен болса арқа мен алдыңғы 
бойда рұқсат етілмейтін көлденең кептелмелер пайда болады.   

Дұрыс қойылған жеңдерде жең түбінің жоғарғы бөлігінен мата 
негізі жібінің бағытымен жүргізілген тік сызық тік, яғни етегінің 
жазықтығына перпендикуляр орналасуы керек.  Жеңнің осьтік 
сызығының тік жағдайдан ауытқуы ақау болып саналады. 

Бітіммен дұрыс біріктірілген жаға мойынға қатты жабыспауы 
немесе қатты алыс тұрмауы қажет. Егер жаға мойынға өте жақын 
болса, бұл арқа алқымы ойындысы ұзындығы жеткіліксіз деген 
сөз. Арқада жағаның өте қысқалығы алқым ойындысының терең 
кесілгендігінен, егер жаға түгел алқым ойындысы бойынша қысқа 
болса онда алқым ойындысы кең дегенді білдіреді. 

Бұйым мен жеңдердің ені мен ұзындықтарының тұрпаттың 
өлшемдік сипаттамаларына сәйкессіздігі бел мен мықын 
сызықтарының арасында көлденең қатпар пайда болуға әкеледі. Бел 
сызығындағы қатпарлар бұйым белінің тарлығын білдіреді. Ойық 
тереңдігі деңгейіндегі арқа мен алдыңғы бойдағы көлденең қатпарлар 
сәйкес бөліктің тарылғанын білдіреді.  



Сызықтық өлшемдердің сәйкестігін тексеруді бұйымның 
нақты өлшемдерін стандарттар мен тауарлық затбелгіде көрсетілген 
өлшемдермен салыстыру арқылы жүргізеді. Сызықтық өлшемде 
ауытқу қос бұйымдарда (мысалы, шұлық-ұйық немесе қолғаптық) 
бір ақау ретінде саналады.  Өлшем мен бойды анықтау үшін негізгі 
бөліктер:

1) өлшем:
■  сырт киім – бұйымның ойық тереңдігі деңгейіндегі ені, 

алдыңғы бойдың тар бөліктегі ені, арқаның тар бөліктегі ені; 
■  белдемшелер – бел мен мықын сызығындағы ені;
■  шалбарлар – белбеу ұзындығы;
■  жейделер – жаға ұзындығы мен бұйымның ойық тереңдігі 

деңгейіндегі ені;
2) бойы:
■  сырт киім – арқа ұзындығы мен жең (ұзын) ұзындығы;
■  белдемшелер – артқы жаймасы ортасының ұзындығы;
■  шалбарлар – бүйір тігісі бойынша ұзындығы;
■  жейделер – арқа ұзындығы мен жең (ұзын) ұзындығы.
Киімді дайындау сапасының бұйымды өңдеуге қолданылған 

тәсілдердің бұйым тігуге қойылатын талаптарға сәйкестігін 
бағалайды. Жүн материалдардан тігілген ерлер шалбарында 
астарының болуы міндетті.  

Жолақты немесе торлы көлденең суреті айқын көрінетін 
бұйымдарда суреттің бірдей болмауына, трикотаж үшін ілгек 
бағанының қисаюына жол берілмейді. Сурет бағытының дұрыстығын 
арқа мен алдыңғы бой тігісімен, жең түбінен бағалайды. Түкті 
жаймадан дайындалған бұйымдарда барлық бөліктерінде түк бағыты 
бірдей болуы қажет

Тігіс сапасын оларды көлденең және бойлық бағытта тартып көру 
арқылы бағалайды. Егер бұйым созылғыш жаймадан дайындалған 
болса, онда оны қондыру үшін созылатын қабуды пайдалану керек. 
Қолданылатын тігістер түзу болуы керек, тігісте жіптің үзілуіне жол 
берілмейді. 

Ілгек сапасын тексеруде олардың орналасуына (қиғаштану мен 
ауытқулар, ілгек ара қашықтықтарының бірдейлігі) назар аудару 
керек. Түймелер берік және жинақы тігілуі керек, олардың ара 
қашықтығы ілгек орталарының арасындағы ара қашықтыққа тең 
болуы керек. 

Сыртқы материалға астарды біріктіру сапасы киім пішінін 



сақтауда маңызы зор. Сыртқы материалға астар өлшемінің тура 
келмеуіне жол берілмейді. 

Ылғалды-жылу өңдеуін жүргізу сапасы бұйымның көлемді 
пішінінің дұрыстығымен, қатпарлар, қыртыстардың, жылтыр 
іздердің, ойықтардың болмауымен анықталады. Сырт бұйымдардың 
барлық түрінде қатпарларға, ойықтарға, жылтыр іздерге, көрінетін 
қыртыстарға, бөлшектің ішкі тігісінің көрінуіне жол берілмейді.  

Қолданылатын материалдар сапасын сыртқы түрінің ақауының 
болмауына бағалайды. Ол үшін бұйымды сырт жағы мен арстар 
жағынан қарайды. Табылған ақауларды сипаты, орналасуы мен 
мөлшері бойынша бағалайды. 

Сапаны бағалау нәтижесі бойынша бұйым сұрыбын анықтайды. 
Сыртқы түр ақауларының және өндірістік ақаулардың болуына 
байланысты киімді 1-ші немесе 2-ші сұрыпқа бөледі. Жинақ сұрыбы 
немесе бұйымның таңдап алынған сыңарын төменгі сұрыпты  бұйым 
бойынша анықтайды. Таңдап алынған сыңар деп ақауы бұйымның 
аттас бөлігінде орналасқан бөлшегін айтады.    

Бұйымның барлық ақаулар: бұйым сұрыбын анықтауда есепке 
алынбайтын ақаулар; 1-ші сұрып бұйымдарға рұқсат етілетін ақаулар; 
2-ші сұрып бұйымдарға олардың сызықтық өлшемдері мен санына  
белгілі бір шектеулермен рұқсат етілетін ақаулар; 1-ші сұрыпқа 
да, 2-ші сұрыпқа да жол берілмейтін ақаулар болып бөлінеді. Жол 
берілмейтін ақауларға: тұрпатта  бұйымның отыруының бұзылуы; 
бұйым сыртының астармен дұрыс біріктірілмеуі; материал түсімен 
жіп түсінің сәйкес келмеуі; түк суреттерінің бірдей болмауы; жеке 
тігістерде жіптердің үзілуі және т.б. жатады.  

1-ші сұрыпқа рұқсат етілетін сыртқы түр ақауларының саны 
бұйым түріне байланысты. 1-ші сұрыптағы әрбір бұйымға 1-ші 
сұрыпқа рұқсат етілетін ауытқуларға, және қосымша екі атау бойынша 
өлшемдердің артуының 1-ші және 2-ші сұрыптар арасындағы 
айырмашылық айырмасына ауытқуы, бірақ  2-ші сұрып мәніне тең 
емес шамаға ауытқуы рұқсат етіледі. 

2-ші сұрыптағы әрбір бұйымға 2-ші сұрыпқа тән ауытқулар, 
және қосымша үш атау бойынша өлшемдердің артуының 1-ші және 
2-ші сұрыптар арасындағы айырмашылық айырмасына ауытқуы 
рұқсат етіледі. 

Бұйым сұрыбына ақаудың әсер етуін бағалауда киімнің 
барлық бөліктердің ашық және жабық бөлінуіне назар аударады. 
Жабық бөлшекке: алдыңғы бой бөліктері (қайырмамен жабылған); 



бөлшектермен қапталған бөліктер; төменгі жаға; қалтаның шілтерлі 
жиегі; астыңғы манжет және т.б. жатады.  Бұйымның жабық бөлігі 
мен бөлшектерінде материалдың сыртқы түрінің ақауларын егер 
олар материал тұтастығын бұзбаса есептемейді. Астар бұйымның 
жабық бөлшегі болып есептеледі, бірақ оның тұтастығын бұзатын, 
кем тоқылған жолақтар, айқын көрінетін дақтар, яғни материалдың 
сыртқы ақауларына жол берілмейді. 

Ақаулар өлшемдері ең көп өлшемнен анықталады. 1-ші және 
2-ші сұрыпқа рұқсат етілетін сыртқы түр ақауының саны 3.1 кестеде 
келтірілген.  

Ашық бөліктерінде сыртқы түрдің аз көрінетін ақауларына 
рұқсат етіледі, ал жабық бөліктерде және бөлшектерде бұлар 
саналмайды. Сыртқы материалдың сыртқы түрінің кең таралған 
ақаулары  1-ші сұрыпта рұқсат етілмейді, ал 2-ші сұрыпта егер олар 
материал тұтастығын бұзбаса жол беріледі. Іш киім, шұлық-ұйық 
және қолғап бұйымдарының ашық және жабық бөлігінде жіптің және 
иірімжіптің үзілуіне, толық боялмауына, іспектерге, қатпарларға, 
кір және майлы дақтарға, ілгектің бекітілмеуіне, тесіктерге жол 
берілмейді.

3.1.Кесте. Сыртқы түр ақауларының нормалары

Бұйым 
сұрыбы

Бір бұйымда немесе  жинақ бөлігінде негізгі материалдың сыртқы 
түрінің жергілікті ақаулары саны

Пальто-костюм 
сұрыптамасы

Көйлек-әйелдер 
жейдесі сұрып-

тамасы және сырт 
жейделері
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бо

йы

 1
52
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1 2 4 2 4 2 1 2

2 4 6 3 6 3 2 3
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Бұйымның  барлық ақаулар: бұйым сұрыбын анықтауда 
есепке алынбайтын ақаулар; 1-ші сұрып бұйымдарға рұқсат етілетін 
ақаулар; 2-ші сұрып бұйымдарға олардың сызықтық өлшемдері мен 
санына  белгілі бір шектеулермен рұқсат етілетін ақаулар; 1-ші 
сұрыпқа да, 2-ші сұрыпқа да жол берілмейтін ақаулар болып 
бөлінеді. Жол берілмейтін ақауларға: тұрпатта  бұйымның 
отыруының бұзылуы; бұйым сыртының астармен дұрыс 
біріктірілмеуі; материал түсімен жіп түсінің сәйкес келмеуі; түк 
суреттерінің бірдей болмауы; жеке тігістерде жіптердің үзілуі және 
т.б. жатады.   

1-ші сұрыпқа рұқсат етілетін сыртқы түр ақауларының саны 
бұйым түріне байланысты.  1-ші сұрыптағы әрбір бұйымға 1 -
ші сұрыпқа рұқсат етілетін ауытқуларға, және қосымша екі атау 
бойынша өлшемдердің артуының 1-ші және 2-ші сұрыптар 
арасындағы айырмашылық айырмасына ауытқуы, бірақ  2-ші сұрып 
мәніне тең емес шамаға ауытқуы рұқсат етіледі.  

2-ші сұрыптағы әрбір бұйымға 2-ші сұрыпқа тән ауытқулар, 
және қосымша үш атау бойынша өлшемдердің артуының 1-ші және 
2-ші сұрыптар арасындағы айырмашылық айырмасына ауытқуы 
рұқсат етіледі.  

Бұйым сұрыбына ақаудың әсер етуін бағалауда киімнің барлық 
бөліктердің ашық және жабық бөлінуіне назар аударады. Жабық 
бөлшекке: алдыңғы бой бөліктері (қайырмамен жабылған); 
бөлшектермен қапталған бөліктер; төменгі жаға; қалтаның шілтерлі 
жиегі; астыңғы манжет және т.б. жатады.  Бұйымның жабық бөлігі 
мен бөлшектерінде материалдың сыртқы түрінің ақауларын егер 
олар материал тұтастығын бұзбаса есептемейді. Астар бұйымның 
жабық бөлшегі болып есептеледі, бірақ оның тұтастығын бұзатын, 
кем тоқылған жолақтар, айқын көрінетін дақтар, яғни материалдың 
сыртқы ақауларына жол берілмейді.  

Ақаулар өлшемдері ең көп өлшемнен анықталады. 1-ші және 2-
ші сұрыпқа рұқсат етілетін сыртқы түр ақауының саны 3.1 кестеде 
келтірілген.   

Ашық бөліктерінде сыртқы түрдің аз көрінетін ақауларына 
рұқсат етіледі, ал жабық бөліктерде және бөлшектерде бұлар 
саналмайды. Сыртқы материалдың сыртқы түрінің кең таралған 
ақаулары  1-ші сұрыпта рұқсат етілмейді, ал 2-ші сұрыпта егер олар 
материал тұтастығын бұзбаса жол беріледі. Іш киім, шұлық-ұйық 
және қолғап бұйымдарының ашық және жабық бөлігінде жіптің 
және иірімжіптің үзілуіне, толық боялмауына, іспектерге, 
қатпарларға, кір және майлы дақтарға, ілгектің бекітілмеуіне, 
тесіктерге жол берілмейді.    



 

 

3.6. 
 

КИІМДІ ТАҢБАЛАУ, ҚАПТАУ ЖӘНЕ САҚТАУ  

Тігін және трикотаж бұйымды таңбалау үшін тауар затбелгісін, 
тауарлық белгі көрсетілген таспаны, белгі мен бақылау таспасын 
қолданады.   

Тауар затбелгісі көркем безендірілуі және белгілі бір өлшемі 
болуы керек. Затбелгіде келесі деректемелер көрсетілуі керек: 
дайындаушы-кәсіпорынның тауарлық белгісі, дайындаушы-
кәсіпорын атауы мен мекен-жайы, бұйым атауы, стандарттың 
немесе бұйымға техникалық шарттардың белгілеуі, бұйым 
артикулы, үлгі нөмірі, өлшемдер, шикізат құрамы, шыққан мерзімі 
(ай, жыл).  Тауарлық затбелгіде қосымша «бұйым сұрыбы» және 
«ОТК бақылаушы нөмірі»: 1-ші сұрып бұйым үшін – тікбұрышты 
пішінді, ал 2-ші сұрыпқа – дөңгелек пішінді көрсетілген таңба 
болуы керек. 
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3.5-сурет. Жуу символдары мен шарттарын тауарлық затбелгіде 
емес, олардың қасиеті мен тауарлық түріне әсер етпейтін 
тәсілдермен бұйымда көрсетуге болады.   

Тауарлық белгі көрсетілген таспада: дайындаушы-кәсіпорынның 
тауарлық белгісі, шикізат құрамы, бұйымды күту құралдары (3.5–
3.9-сурет) көрсету керек.  Бұйымды күту құралдары жеке таспада 
көрсетілуі мүмкін.  

3.6.сурет. Ағарту символдары мен шарттары                                        
122

'Га7 

Ең жоғарғы температура 95 
°С. Механикалық әсерлер 
қарапайым. Шаю қарапайым. 
Сығу  қарапайым. 

 
Ең жоғарғы температура 40 

°С.  Механикалық әсерлер 
қарапайым. Шаю қарапайым. 
Сығу  қарапайым. 

\»jf 
Ең жоғарғы температура 95 

°С.  Механикалық әсерлер 
азайтылған. Бірте-бірте 
температураның төмендеуімен 
(судың суып қалу процесінде) 
шаю. Сығу әлсізденген 

№ 

Ең жоғарғы температура 95 
°С.  Механикалық әсерлер 
азайтылған. Бірте-бірте 
температураның төмендеуімен 
(судың суып қалу процесінде) 
шаю. Сығу әлсізденген 

  

V^7 

Ең жоғарғы температура 70 
°С.  Механикалық әсерлер 
қарапайым. Шаю қарапайым. 
Сығу қарапайым 

 

Ең жоғарғы температура 40 
°С.  Механикалық әсерлер өте 
азайтылған. Шаю қарапайым. 
Қолмен сығуға болмайды. 

V^7 

Ең жоғарғы температура 60 
°С.  Механикалық әсерлер 
қарапайым. Шаю қарапайым.  
Сығу қарапайым. Х*1 

Ең жоғарғы температура 30 
°С.  Механикалық әсерлер өте 
азайтылған.  Шаю қарапайым. 
Сығу әлсіз.  

 
Механикалық әсерлер 

азайтылған.   Бірте-бірте 
температураның төмендеуімен 
(судың суып қалу процесінде) 
шаю. Сығу әлсіз 

№7 

Тек қолмен жуу керек.  
Машинамен жууға болмайды.  
Максималды температура 40 °С. 
Абайлап қолдану керек. 

\»jf 

Ең жоғарғы температура  50 
°С.  Механикалық әсерлер 
азайтылған.    Бірте-бірте 
температураның төмендеуімен 
(судың суып қалу процесінде) 
шаю.  Сығу әлсіз 

 

Жууға болмайды. Ылғал 
күйде абайлап қолдану керек. 

  

 

 

/К 

Құрамында хлор бар 
затпен ағартуға рұқсат етілген. 
Ерітінді суық немесе қосылған А 

Құрамында хлор бар 
затпен ағартуға болмайды. 

   
 



 

 

Кейде бұйымды күту символдары тауарлы затбелгіде көрсетілуі 
мүмкін.  

Таңба бас киімдер мен сыртқы жейделерге жүргізіледі. Таңбаны 
бедерлеп жуылмайтын бояумен немесе басқа тәсілмен жүргізеді, ол 
анық, негізгі материал түсіне қарама-қарсы түсте және жууға, 
химиялық тазалауға төзімді болуы қажет.   

Бақылау таспасына «өлшем» деректемесін жүргізеді.  
Қосымша күтім қажет ететін бұйымдарға күту жөніндегі 

ескертпе қоса берілуі тиіс.   

 Нығыздайтын бетті максималды температурада үтіктеу (үтік 
табаны, төменгі пеш) 200 °С дейін 

 Нығыздайтын бетті максималды температурада үтіктеу (үтік 
табаны, төменгі пеш) 150 °С дейін 

 Нығыздайтын бетті максималды температурада үтіктеу (үтік 
табаны, төменгі пеш) 110 °С дейін Үтіктеу және булау  сақтықты талап 
етеді.   

 
Үтіктеуге болмайды. Булау мен өңдеуді бірге қолдануға болмайды. 

3.7.сурет. Үтіктеу символдары мен шарттары 
 

   
Барабанда кептіру мүмкін. Кептірудің әдеттегі процессі 

 

□ 

 
Барабанда кептіру мүмкін.  Өте төмен температурада кептіру 

< 

4 
 

t 

Барабанда кептіруді қолдануға болмайды.  

 

о 

 
Бұйымды барабанды кептіргіште кептіруге болады.  (тумблерде). 

Ерекше сақтықты қажет етпейді.  

 

и 

 

Ылғалдандырылған бұйым кептіру үшін тек ілінуі керек. 

 

□ 

 Ылғалдандырылған бұйым кептіру үшін тек жазық бетке жайылуы 
керек. 

 3.8-сурет. Кептіру символдары мен шарттары. 
 



Челка 

1 2 1  

 

 

 
Ескертпе мәтіні тауар затбелгісінде, жеке парақта немесе  жеке 

қаптамада басылуы мүмкін. Жинақты бұйымдарда егер олар әртүрлі 
арикулдардан дайындалған болса жинақтың әрбір бұйымы тауарлы 
затбелгімен таңбаланады. Егер жинақ комплектілері бір артикулды 
матадан дайындалған болса, онда тауарлық затбелгіні негізгі 
бұйымға (пиджакқа, кеудешеге) жапсырады. Бақылау таспасы мен 
тауарлық белгі көрсетілген таспаны жинақтың әрбір бұйымына 
жапсырады. Барлық материал түрінен жасалған бұйымдарға (бас 
киімдерден басқа) негізгі материалдың ауданы 60 см2 бастап 100 см2 

дейін, бір жағы 5 см кем болмайтын қосалқы бөлігі салынуы керек.  
Үлкендер мен 3 жастан асқан балаларға арналған сырт киімдердің 
қосалқы түймесі немесе батырмасы, әрбір өлшемнен 1 данадан 
болуы керек. Қаптама бұйымның тауарлық түрін сақтауды 
қамтамасыз ету тиіс. Бұйымды қаптау үшін тұтынушылар ыдысын, 
тасымалдау ыдысын, мамандандырылған контейнерлерді 
қолданады. Үлгісі, өлшемі, бойы, мата артикулы, сұрыбы бірдей 
бұйымды қорапқа немесе будаға салады. Қорапқа, будаға және 
пакетке қаптау тұтынушылық болып табылады. Алыс қашықтыққа 
қаптау үшін тасымалдау ыдысын: қатты (жәшіктер, контейнерлер), 
жұмсақ (теңдер) және жартылай қатты (қатырма жәшіктер) 

 Құрғақ кептіруге арналған, оның ішінде Р символы үшін аталған 
еріткіштерді және  трихлорэтилен және трихлор қоса алғанда кез-келген 
еріткіштермен құрғақ кептіру. 

® 

Тетрахлорэтилен, монофтортрихлорпентан және  F символына 
арналған еріткіштермен құрғақ тазалау. Әдеттегі тазалау процедурасы.  

® 

Р символы үшін көрсетілген барлық еріткіштермен құрғақ тазалау. 
Су қосуға және/немесе механикалық әсерлерді күшейтуге және/немесе 
тазалау және/немесе сығу кезінде температураны жоғарылатуға қатаң 
шектеу қою.  Өз-өзіне қызмет көрсету-тазалауға тыйым салынады.  

© 

Трифтортрихлорэтан, уайт-спиритпен (температура дистилляциясы 
(айдау) 150 тан 210 °С дейін, тұтану нүктесі 38 ден 60 °С дейін)  құрғақ 
тазалау. Шектеусіз әдеттегі тазалау 

© 

F  символы үшін көрсетілген барлық еріткіштермен құрғақ тазалау. Су 
қосуға қатал шектеу қою (су мөлшерінің көбеюі)және/немесе 
механикалық әсерлердің күшеюі және/немесе тазалау және/немесе сығу  
кезінде температураның жоғарылауы. Тазалау- өз-өзіне қызмет етуге 
тыйым салынған. 

@ 

Құрғақ тазалауға тыйым салынады. Дақтарды еріткіштермен кетіруге 
тыйым салынады.  

 3.9.сурет. Тазалау символдары мен шарттары 
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пайдаланады. Мақта-мата кездемесінен басқа барлық материалдан 
дайындалған пальто, плащтар, костюмдер жақын қашықтыққа 
арнайы контейнермен ілулі күйде тасымалданады. Ерлер және 
балалар жейделері, әйелдер шұлықтары қатырма қағаз немесе тығыз 
қағаз салынған пакеттерге қапталып, сосын қораптар немесе 
қатырма будаға салынады.  Киімді құрғақ жылытылатын бөлмеде 
10°С  төмен емес 30°С жоғары емес температурада, ауаның 50 – 
70% салыстырмалы ылғалдығында сақтау керек. Сақтау кезінде ол 
күн сәулесінің тік түсуінен және атмосфералық әсерлерден 
қорғалуы керек. Трикотаж бұйымдарды полиэтилен, целлофан және 
қағаз пакеттерде (тұтынушы ыдысы), қатырма қораптарға (топтық 
қаптау) салып қаптайды.   

БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ 

1. Киім дайындауға қолданылатын негізгі 
материалдарды ата.  

2. Трикотаж өру деген не? 
3. Трикотаж өрудің негізгі түрлерін сипатта. 
4. Суретті өрудің ерекшелігі неде? Оған не 

жатады? 
5. Киім дайындаудың негізгі сатыларын ата.  
6. «Өлшемді типология» ұғымына анықтама 

бер.  
7. Киім сұлбасы нені  сипаттайды? Негізгі 

сұлбаларды ата. 
8. Тігін жіне трикотаж бұйымдар класстарға, 

топтарға, түрлер мен түр өзгешелігіне қалай жіктеледі? 
9. Киім сапасын бақылаудың негізгі 

операцияларын ата.  
10. Киімді символдармен таңбалау не үшін қажет 

(пайдалану белгілерімен)?  
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 4-тарау 

БЫЛҒАРЫ-АЯҚ КИІМ ТАУАРЛАРЫ 

АЯҚ КИІМ МАТЕРИАЛДАРЫНЫҢ ЖАЛПЫ 

СИПАТТАМАСЫ 

Былғары шикізат – былғары дайындауға жарамды әр түрлі 
аңдардың терілері. 

Тері – аң, балық, қос мекенділер мен құстар денесінен 
сыпырылып алынған сыртқы жамылғысы. Аң түрі мен салмағына 
қарай терілер жас күйде (консервіленбеген) былғары шикізаты ұсақ, 
ірі, шошқаның, елік терілері, теңіз жыртқышының терісі, балықтар 
терісі, бауырымен жорғалаушылар мен қосмекенділердің терісі, 
құстар терісі болып бөлінеді.  

Ұсақ  шикізатқа  10 кг дейін жас күйдегі бұзау, құлын, бота 
терілерін,  сонымен қатар салмағынан тәуелсіз қой және ешкі 
терлерін жатқызады.  Ұсақ шикізаттан аяқ киімнің үстіңгі бөлігі, 
киімдер, бас киімдерге арналған былғары, галантереялық және 
төсемдік былғарылар, жұмсақ былғарылар дайындалады.   

Ірі шикізатқа  ірі қара мал, түйе, жылқы терісі тері және басқа 
да жануарлар терілері (шошқа, елік және теңіз жыртқышы терісінен 
басқа) салмағы 10 кг аса жас күйде, сонымен қатар массасына 
тәуелсіз есек пен қашыр терілері жатады.  Ірі шикізаттан кез-келген 
қолданыстағы: аяқ киімнің үстіңгі бөлігіне, киімдерге, бас 
киімдерге, күдеріге арналған былғары, астарлық, галантереялық, 
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ұлтандық, ұлтарақтық, қайыс-ер және техникалық былғарылар 
дайындалады.    

Шошқа шикізатына үй және жабайы шошқа терілері жатады; 
олардан аяқ киімнің үстіңгі бөлігіне, киімдерге, бас киімдерге, 
галантереялық, астарлық былғарылар, күдері, ұлтарақтық және 
қайыс-ер, сирек – жіппен және желіммен бекіту тәсілімен бекітілген 
ұлтандық былғарылар дайындалады.  

Елік терілерін жұмсақ былғары дайындау үшін қолданады.   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 4.1. сурет.  Терінің 

топографиялық бөліктері: а – 

ірі-қара малдың; б – 

жылқының 

1) Пола-етегі, 2) чепрак – 

тоқым, 3) вороток – бұрауыш 

4) передина- алды, 5) хаз - 

хаз  
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Теңіз жыртқышы терісіне  морждардың, тюленьдердің, 

дельфиндер мен киттердің терілері жатады; оларды әр түрлі 
қолданыстағы терілер дайындауға пайдаланады.  

Балықтар терісінен  (нәлім, қырқаяқ, акулалар, сырғыма, 
тұқы, бекіре, арқан балық және басқа балықтар), бауырымен 
жорғалаушылар (жылан, кесіртке, қолтырауын), қос мекенділер 
(бақалар мен құрбақалар),  т ү й е қ ұ с  ж ә н е  б а с қ а  д а  қ ұ с т а р  
т е р і с і н е н  аяқ киімнің үстіңгі бөлігіне, киімдерге арналған  
былғарылар, галантереялық былғарылар дайындайды.  

Көптеген аңдардың терілерінің қалыңдығына қарай үш қабаттан: 
эпидермис, дерма және теріасты май талшықтарынан тұрады.  Ең 
бағалы орта қабат – былғары алатын дерма болып табылады.  
Дерма құрылымы талшықты және коллагенді талшықтардан 
тұрады.   

Ірі қара мал, шошқа, ешкі және қой терілері топографиялық 
бөліктерге бөледі:  тоқым, бұрауыш, етегі ( 4.1-сурет, а). 

Топографиялық деп аң денесінің белгілі бір бөлігіне сәйкес 
келетін, әр текті құрылымымен, химиялық құрамымен және физика-
механикалық қасиеттерімен ерекшеленетін терінің (немесе 
былғарының) бөлігін айтады. Тоқым – терінің ең бағалы бөлігі, 
оның ауданының жартысына жуығын құрады, қалың әрі тығыз. 
Тоқымнан өте берік, қажалуға төзімді, нашар өткізгіш былғарылар 
дайындалады. Бұрауыш – аң мойнын жабатын, елеулі жуан, бірақ 
тоқымға қарағанда тығыздығы аз бөлік. Бурауыштан жасалған 
былғары  тоқымнан жасалған былғарыдан берік емес және қажалуға 
төзімсіз. Етектер – терінің шеткі бүйір бөліктері, қатты жуан 
еместігімен және босаң құрылымымен өзгешеленеді.  Етектен 
жасалған былғары берік емес және қажалуға төзімсіз, басқа 
бөліктер былғарысына қарағанда өте созылғыш және өткізгіш.  

Жылқы терілері екі бөлікке бөледі: алды хаз (4.1-сурет, б). Алды 
– жылқы терісінің алдыңғы бөлігі, хазға қарағанда жуандығы аз 
және құрылымы босаң, одан аяқ-киім үстіне (соның ішінде аяқ-киім 
күдерісі), киімге, астарларға арналған жұмсақ былғары және 
галантереялық және қайыс-ер былғарыларын  дайындайды.   

 Хаз – жылқы терісінің артқы бөлігі, жуан және тығыз, одан аяқ 
киім табанына арналған былғары дайындалады.  

Аң денесіне теріні сыпырып алған соң оларды консервілейді. 
Теріні консервілеу – сақтау және аң терісін былғары дайындайтын 
жерге жеткізуге дейін шіруден сақтау мақсатында теріні өңдеу.   
Консервілеудің ылғалды тұздау тәсілі  – жас теріні ас 
тұзымен өңдеу.   
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Консервілеудің құрғақ тұздау тәсілі  – ылғалды тұздау 
тәсілімен консервіленген теріні кептіру. 

Консервілеудің  құрғақ-нығыздау тәсілі – жас теріні далада 
көлеңкеде ілінген және жазылған күйде немесе арнайы кептіру 
камерасында 30°С жоғары температурада кептіру. 

Теріде ылғалды қатыру кезінде дайын былғары босаң және 
беріктіктен айрылады. Ал теріні сәулелендіру кезінде микроағзалар 
мен жәндіктер өледі және дайын былғарының физика-механикалық 
қасиеті жақсарады.  

Табиғи былғарыны өндірудің технология негіздері. 

Былғары өндірудегі барлық процесстер мен операциялар 
қолданысы және былғары сапасын қалыптастыру рөлі бойынша үш 
негізгі топқа бөлінеді: дайындық, илеу, өңдеу.  

Дайындық процесстері мен операцияларды дерманы шаштан, 
эпидермистен және тері асты май қабатынан босату үшін, сонымен 
қатар дермадан глобулалы нәруыздарды, кератин және басқа 
нәруызға жатпайтын компоненттерді жою үшін жүргізеді. Олардың 
құрамына жібіту, жүнсіздендіру, күлдеу, шелдеу, күлден тазарту, 
жұмсарту (жұмсақ былғарыны дайындау кезінде), пикелдеу 
(хромдық илеуге дайындау үшін) кіреді.  

Жібіту  – теріні жас күйіне максималды жақындату үшін сулау. 
Жібіту кезінде теріден консервіленетін заттар, кір, қан, суда еритін 
белоктар жойылады.   

Жүнсіздендіру  – бұл нағыз теріден түкті жабындыны және 
эпидермисті алып тастау.   

К ү л д е н у  – бұл теріні тері асты май қабатының нағыз терімен 
байланысын әлсіздендіру үшін, майлы заттарды сабындау, 
глобулярлы нәруыздарды жою үшін коллаген талшықтардың 
шоғырын ажырату үшін кальций гидроксид суспензиясымен  
сульфид натрий қосып өңдеу.  

Ш е л д е у  – шелдеу машинасында тері асты май қабатын 
механикалық жою. Жүнсізделген және шелденген тері  шикі тері 
деп аталады. Содан кейін шикі теріні қосарлау мен қалыңдатуға, 
содан соң – күлден ажыратуға жібереді.   Шикі теріні қосарлау 
(теріні) – қосарлайтын таспалы машинада екі, сирек үш қабат 
қалыңдыққа кесу.  Жоғарғы қабат жоғарғы, немесе беттік кесік, 
төменгі – төменгі немесе былғарының төменгі жағындағы кесік деп 
аталады. Беттік кесіктен кез-келген қолданыстағы былғары, 
былғарының төменгі жағындағы кесіктен – астарлық кесік, аяқ-киім 
үстіне, киімге, галантереялық бұйымдарға  арналған кесік-масаты, 
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сонымен қатар беті жасанды былғарылар дайындайды. Әдетте шикі 
тері мен былғарыны ауыр әрі қалың шикізаттан қосарлайды.   

Теріні қалыңдату  – теріні, шикі теріні немесе былғарыны 
негізгі типографиялық бөліктерге: қалың тері, бурауыш және 
етектер, хаз және алды, балық және етектерге бөлу. Қалыңдатуға 
топографиялық бөліктері қалыңдығы, тығыздығы, микроқұрылымы 
мен қолданысы бойынша қатты өзгешеленетін қысыр сиыр, 
тайынша терісі, бұқа, ірі жылқының, шошқаның және түйенің терісі 
ұсынылады.   

Күлден тазарту  – нағыз теріден күлдеу және шикі терінің  
сілтілігін бейтарап жағдайға төмендету кезінде кальций қосылысын 
жою.  Егер нағыз теріден кальций қосылысты жоймаса, былғары 
қатты, «салынды» және сынғыштық (былғарының бетін сыртқа 
бүктегендегі ұсақ және ірі жарықтар) пайда болуы мүмкін қатты бет 
болып шығады.  

Жұмсарту  – бұл күлден тазартылған шикі теріні 
ферменттермен нағыз теріні толық босаңдату, саңылауды және 
өткізгіштікті арттыру мақсатында қысқа уақыттық өңдеу. 



Байланыс: «коллаген-малма-коллаген» 
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4.2-сурет.  Сабақтас коллаген молекулаларының малма 
бөлшектерімен тігу сызбасы (д): 

а – илеуден бұрын; б – илегеннен кейін.  

Пикелдеу – күлден тазартылған немесе жұмсартылған шикі 
теріні қышқылмен толық күлден тазаруы және илеу алдында 
қышқылдануы үшін қышқыл және бейтарап тұз ерітіндісінде  
өңдеу. Жұқа және босаң шикізатты (қой терісі, ешкі терісі) 
пикелдеудің орнына тұздайды  – шикі теріні бейтарап тұз 
ерітіндісімен өңдейді.   

Былғарыны илеу – бұл малманың коллагенмен өзара әрекеттесу 
процессі, нәтижесінде коллаген молекулаларының арасында 
қосымша көлденең байланыстар орнап, малма талшықтар бетіне 
және нағыз тері саңылауларына жиналады.   

 Коллаген – коллаген талшықтар мен нағыз терінің талшықты 
қаңқасы (80–95%) пайда болатын талшықты нәруыз. Коллаген 
молекулаларының арасында жаңа көлденең  байланыс орнауының 
дәлелі илеу нәтижесінде суланған нағыз терінің қайнату 
температурасының көтерілуі болып табылады.  Мысалы, күлден 
тазартылған терінің қайнату температурасы 60–65°С, ал хромдық 
иленетін былғарының – 130°С  құрайды. Коллагеннің сабақтас 
молекулаларының малма бөлшектерімен «қусырылу» сызбасы 4.2-
суретте көрсетілген. Илеу нағыз тері қасиетін қайтымсыз өзгеріске 
әкеледі, ал шикі тері былғарыға айналады. Былғары шикі теріден 
қарағанда ылғалды аз сіңіреді, ылғалдау және кебу кезінде өзінің 
өлшемін аз өзгертеді; кептірген соң кеуектілігін сақтайды, құрғақ 
шикі тері секілді қатты болмайды.   

Көптеген органикалық және органикалыққа жатпайтын 
қосылыстар илегіш әрекетке ие. Сол және басқа илегіштерді, және 
олардың комбинациясын қолдануды илеу тәсілінің атауы 
анықтайды.   

Х р о м д ы қ  и л е у  – шикі теріні үш валентті хромның негізгі 
тұздарымен илеу. Хромдық иленген терілер сұр көкшіл немесе 
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көкшіл-жасыл түсті, ылғалданған теріні қайнатудың температурасы 
ең жоғарғы (130°С дейін), кеуектілігі жоғары, бу және ауа өткізгіш, 
жұмсақ, берік және созылмалы.  Илеудің хромдық тәсілімен аяқ-
киім үстіне арналған, астарлар, киімдерге арналған былғарыларды,  
галантереялық және техникалық былғарыларды дайындайды.  
А л ю м и н и й л і к  и л е у  – шикі теріні алюминийдің негізгі 
тұздарының сулы ерітіндісімен илеу.  Алюминийлік илеудің түсі ақ, 
қайнау температурасы төмен (72–75°С); өте жұмсақ және 
созылмалы. Алюминийлік илеуді лайкалық былғарыны (лайка) 
әрлеу үшін қолданады.  Лайкалық былғарыны қой, ешкі, құлын, ит 
терілерінен тұзды, ұнды, жұмыртқа сарысын қолданып 
алюминийлік илеу (ашудас) жолымен дайындайды;  қолғаптар, 
сирек – басқа былғары-галантереялық бұйымдар дайындау үшін 
қолданылады.   

Ц и р к о н д ы қ  и л е у  – шикі теріні цирконийдің илегіш 
қосылыстарының сулы ерітіндісімен илеу. Цирконийлік иленген 
терінің түсі ақ, тығыздығы жоғары, мыжылу мен қажалуға төзімді; 
былғарының қайнау температурасы 92–100°С . 

Т и т а н д ы  и л е у  – шикі теріні титанның илегіш 
қосылыстарының сулы ерітіндісімен илеу. Титанды иленген  тері 
түсі ақ, тығыз, беті берік және иілімді.  

А л ь д е г и д т і  и л е у  – шикі теріні альдегидтердің сулы 
ерітіндісімен илеу. Формальдегид пен  глутар альдегиді  
практикалық қолданыс тапты. Формальдегидті иленген терінің  
қайнау температурасы 90°С, глутар альдегидпен иленген – 83°С 
құрайды. Глутар альдегидпен иленген терілер жұмсақ, жақсы 
толтырылған.   

Майлы илеу (немесе күдерілеу) шикі теріні ворвань тәрізді 
қанықпаған  майларды сіңіріп, кейіннен олардың ауа оттегімен  
тотықтыру жолымен орындалады. 

 Ворвань – теңіз жануарлары мен балықтар майларының қоспасы 
(тюлень, дельфин, кит). Майлы иленген былғары күдері деп 
аталады. Күдерінің қайнау температурасы төмен (70–72°С), 
кеуектілігі, жұмсақтығы мен созылмалығы жоғары 

Т а н н и д т і  и л е у  – қабық, ағаш, түп-тамыр, емен жапырағы, 
тал, самырсын, шырша, квебрахо, мимоза, талшын және басқа да 
өсімдіктер құрамында кездесетін өсімдік илегіш заттар (таннидтер) 
ерітіндісімен шикі теріні илеу. Таннидтерден әр түрлі: сапияннан 
(беті нәзік өте жеңіл және жұмсақ былғары) бастап аяқ киім 
табанына арналған өте қалың, тығыз, қатты және  серпімді былғары 
илеуге болады.  Өсімдік иленген былғарысының қайнау 
температурасы өте жоғары емес (80–90°С). Олардың түсі қызыл-
қоңыр, сондықтан оларды қызыл-емендік деп атайды. Қазіргі 
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уақытта өсімдік илегіштерді хромды және синтетикалық 
илегіштермен үйлестіріліп күдері, былғары аяқ киімнің табанына 
арналған былғары, қайыс-ер және техникалық былғарыларды  өңдеу 
үшін қолданады.   

С и н т е т и к а л ы қ  и л е г і ш т е р е н  и л е у  (немесе синтанмен) 
– шикі теріні синтетикалық илегіш заттар ерітіндісімен илеу. 
Синтандарды хромды, титанды, цирконий және өсімдік 
илегіштермен үйлестіріліп, кез-келген қолданыстағы былғарыларды 
өңдеу үшін қолданады.  

Жинақталған илеу – шикі теріні бірнеше әр түрлі 
илегіштермен бір уақытта немесе белгілі бір ретпен илеу.  
Жинақталған илеудегі былғарыларда әр түрлі илегіштермен иленген 
былғарылар артықшылықтары үйлеседі. Аяқ киім табаны, күдеріге 
арналған былғарылар, қайыс-ер, техникалық былғарыларды аралас 
әдістермен илейді.    

Былғарыны илеп болған соң былғары коллагенмен толық 
байланысу үшін 12–24 сағат жатуы керек. Жатып болған соң 
былғарының қайнау температурасы 10°С өсуі мүмкін.   

Аяқ киім табанына арналған былғарыны әрлеуді олардың 
тығыздығын, қаттылығын, суға төзімділігін, сыртқы түрін жақсарту 
мақсатында жүргізеді. Оның құрамына толтыру, майлау, ажырату, 
кептіру, жұқарту жатады.  

Толтыру  – былғарыға қалыңдығын, тығыздығын, қаттылығын, 
қажалуға, суға төзімділігін арттыру, кеуектілігін және кептіру 
кезінде аудан бойынша апшуды азайту үшін суда еритін 
синтетикалық полимерлерді енгізуді айтады.   

М а й л а у  – бұл былғарыға икемділік, жұмсақтық беру үшін, 
тығыздығын, созылмалығын, иілімдігі мен суға төзімділігн арттыру 
үшін былғарыны майлы қоспамен немесе эмульсиямен өңдеу. 
Майлар балқытпасымен майлау эмульсиялыққа қарағанда 
былғарының суға төзімділігін арттырады.  

Аяқ киім табанына арналған былғарыны майлаған соң жуады, 
сығады және ажыратуға жібереді.   

А ж ы р а т у  – Қатпарлар мен қыртыстарды жазу, әсіресе 
былғарының шеткері бөліктерінде. 

К е п т і р у  – берілген мөлшерге дейін булау жолымен 
былғарыдан ылғалды жою.  

Жұқарту  – суға төзімділігін, беріктігін арттыру, сыртқы түрін 
жақсарту үшін дөңгелекті домалатқышта былғарыны тығыздау.   
Аяқ киім үстіне арналған былғарыны әрлеуді былғарыға 
жұмсақтық, икемділік, иілгіштік беру, сыртқы түрінің әдемілігін, 
суға төзімділігін арттыру мақсатында жүргізеді. Оның құрамына 
сүргілеу, бейтараптандыру, барабандық бояу, майлау, толтыру, 
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ажырату, кептіру, керу, малындырып бояу, нығыздау, мереяны кесу, 
көркем өрнектеу, қырнау кіреді.     

Былғары жатқан соң оны сығып оны сүргілеуге  жібереді, яғни 
сүргілеу машинасында былғары қалыңдығын оның ет жағынан 
тегістеу.   

Б е й т а р а п т а н д ы р у  – былғарыны хромдық және басқа 
минералды илеуден кейін қалған қышқылдықты азайту үшін әлсіз 
сілті ерітіндісімен өңдеу. Бейтараптандырған соң былғары тегіс 
боялады, ал май эмульсиясы былғары қалыңдығына терең енеді.   

Барабандық бояу  – былғарыны айналып тұрған барабандағы 
бояу ерітіндісіне батыру арқылы бояу.  

Аяқ киім үстіне арналған былғарыны майлау кезінде аяқ киім 
табанына арналған былғарыдан қарағанда көбірек майлы заттар 
қосылады. Осындай «ағыл-тегіл» майлау нәтижесінде былғарының 
жұмсақтығы, созылмалығы, иілімдігі, көп бүктеуге және суға 
төзімділігі артады.   

Босаң терілер толтыруға  жіберіледі. Ол үшін полимерлердің 
сулы дисперсиялары, өсімдік илеуіштер немесе синтандар 
қолданылады.  Былғарыны толтырып немесе майлап болған соң  
ағынды суға жуады, барабаннан шығарып кем дегенде 8 сағат 
кептіреді.   

Одан кейін ажырату мен кептіруге  жіберіледі.  Аяқ киім 
үстіне арналған былғарыны апшымас үшін тек тартылған 
тиянақталған күйде конвективті тәсілмен жиектерде немесе 
«жапсырмада» және жанасу-вакуумды тәсілмен кептіреді.  Бұл 
ретте созылымдық пен жұмсақтық төмендейді.  

К е р у  – кепкен былғарыға жұмсақтық пен иілімдік беретін 
механикалық операция.  

Малындырып бояу  – былғарының бет жағына сыртқы түрі 
әдемі болуы үшін, суға төзімділігін арттыру үшін, ластанудан 
сақтау үшін, былғарыны және былғары бұйымдарды күтуді 
жеңілдету үшін бояу жағады. 

Н ы ғ ы з д а у  – былғарыны тегіс ыстық тақтамен былғарының 
сыртқы түрін жақсарту үшін, жалтырақ беру үшін, былғарымен 
жанасуды берік ету үшін тығыздау.  

Мереяны кесу  – былғарының бет жағына нығыздап әр түрлі 
жануарлар терісінің мереясына ұқсатып суреттер салу. Мерея – 
былғарының бет жағына салынған былғары шикізатының барлық 
түріне немесе жануарлардың зоологиялық түріне тән жаратылысты 
(табиғи) өзіндік сурет. Табиғи мереяның сипаты бойынша былғары 
қандай жануар терісінен жасалғанын анықтауға болады.  

Көркем өрнектеу  – нығыздау жолымен былғарының бет 
жағына бедерлі суреттер салу.  
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«Беті» түкті былғарылар (масаты, кесік-масаты, өңі қашалған 
былғары, күдері) керуден соң қырнауға, яғни бетін немесе ет жағын 
абразивті материалдармен өңдеуге жіберіледі. Түкті бетке барқыт 
тәрізділік пен жылтырлықты беру үшін оны қыжым дөңгелекте 
өңдейді.  Мұндай өңдеуді былғарыны қыжымдау деп атайды.  

Аяқ киім былғарыларының сұрыптамасы 

Қолданысы бойынша оларды екі топқа бөлуге болады: 1) аяқ 
киім табанына арналған былғары; 2) аяқ киім үстіне және астарына 
арналған былғары.  

Аяқ киім табанына арналған былғары табандар, негізгі 
ұлтарақтар, сыздықтар, қатты сірілік, өкшелерін дайындау үшін 
қолданылады.  Бұл – қалың, тығыз, қатты былғары, қажалуға, 
мыжылуға өте төзімді, ылғал сыйымдылығы төмен, 
табан  бекемдеуішін (бұрандалар, шегелер, құлақтар) тығыз 
ұстайды.  Оларды ірі және шошқа шикізатынан илеудің аралас 
тәсілдерімен: хромөсімдікті (ХӨ), хромсинтанөсімдікті (ХСӨ), 
хромалюмоөсімдіксинтанды (ХАӨС), хромтинаноциркони- 
йсинтанды (ХТЦС), хромцирконийсинтанды (ХЦС), 
хромотитаносинтанды (ХТС), титаноцирконийсинтанды (ТЦС),    
титаносинтанды (ТС) және басқа тәсілдермен дайындайды.  
Былғарылар тобында аяқ киім табанына арналған былғарылар екі 
топқа бөлінеді: 1) бұрандалы, шегелі тәсілмен бекемделген аяқ киім 
табанына арналған былғары; 2) жіпті және желімдік тәсілмен 
бекемделген аяқ киім табанына арналған былғары. Бірінші типтегі 
былғарылар ірі қара мал және жылқы хазы терісінен дайындалады. 
Екінші типтегі былғарыларды дайындау үшін айтылған шикізат 
түрлерінен басқа шошқа және түйе терілері пайдаланады.   

Аяқ киім былғарыларының (аяқ киім үсті мен астарына арналған 
былғары) екінші тобын төрт ішкі топқа бөлуге болады: 1) аяқ киім 
үстіне арналған күдері; 2) аяқ киім үстіне арналған былғары 
(күдеріден басқа); 3) аяқ киімге арналған күдері; 4) аяқ киім 
астарына арналған былғары.   

Аяқ киім үстіне арналған күдері қолданылған шикізаттың  
түріне байланысты қысыр сиыр, жылқы және шошқа күдерісі деп 
бөлінеді.    

Қысыр сиыр күдерісін ірі қара мал терісінен (қысыр сиыр және 
тайынша терісі) дайындайды. Жылқы және шошқа күдерісімен 
салыстырғанда ол ауданының үлкендігі, тығыздығы ең жоғары, 
берік, тозуға төзімді, су өткізгіштігі өте төмен деген сияқты өте 
бағалы қасиеттерге ие.  

Жылқы күдерісі жылқының алдыңғы бой терісінен 
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дайындалады.  Ол қысыр сиыр терісіне қарағанда өте тығыз емес,  
өте берік емес және тозуға өте төзімді емес, өте созылымды және су 
өткізгіш.   

Шошқа күдерісі шошқа терісінен жасалады, оның қылтаннан 
бастап аралық саңылаулары (тесіктері) бар, беріктігі төмен, су 
өткізгіштігі елеулі.  Одан етіктер қоныштарын, батеңке жіліншігін 
немесе сандалдың үстіңгі бөлігін дайындайды.  

Күдеріні илеудің аралас тәсілдерін қолданып илейді: ХӨС, ХС, 
ХЦС, ТЦС және т.б. 

Әрлеу тәсілдері бойынша күдері табиғи, жасанды бетпен және ет 
жағының әрлеуімен (түкті күдері) дайындалады. 

Әрлеу сипаты бойынша тегіс және кеспе күдері дайындалады. 
Күдеріні «шегрен», «сұлы», «бартон» бойынша кеседі. 

Күдеріні қалыңдығы бойынша жұқа (оның Н стандартты 
нүктедегі қалыңдығы 1,5 мм бастап 1,8 мм  қоса алғанда), орташа 
(1,8 мм жоғары 2,2 мм дейін) және қалың (2,2 мм жоғары 3,0 мм 
дейін) деп бөлінеді.  

Сандал күдерісі қалыңдығы төмен (1,2–1,5 мм) шығарылады.  
Дайындалатын аяқ киім түріне қарай  күдері аяқ киімдік, 
сандалдық болып бөлінеді. Олар тек қолданысы бойынша ғана емес, 
қасиеттері бойынша да өзгешеленеді.  

Аяқ киімдік күдері ауыр өндірістік немесе әскери аяқ киімге 
(етік, қысқа етік, бәтеңке) арналған. Бұл қалың жұмсақ ағыл-тегіл 
майланған (аяқ киім күдерісінің құрамында 22–28% май), 
толтырылған және гидрофобизацияланған  болғандықтан су 
өткізбейтін былғары.   

Сандал күдерісінен сандалдың: жаздық, негізгі ұлтарағы, қатты 
ұлтан мен төсемі жоқ жеңіл аяқ киімнің үстіңгі бөлігі дайындалады. 
Сандал күдерісінің аяқ киім күдерісіне қарағанда құрамында май аз 
(7–15%), өте қатты және серпімді.   

Аяқ киім үстіне арналған былғары (күдері мен жұмсақ теріден 
басқа). Қазіргі уақытта оларды илеудің тек хромдық, 
алюмохромдық, титанохромдық тәсілмен ғана емес, бесхромдық 
тәсілмен (титаноцирконий, алюмотитаноцирконий және т.б.) де 
дайындайды. Бұл ішкі топтың былғарылары күнделікті, үлгілік, 
спорттық, жеңіл, үй және ортопедиялық аяқ киімдердің үстіңгі 
бөлігіне арналған. Олардың күдеріден сыртқы түрінің әдемілігімен, 
өте қалың және тығыз еместігімен, өте кеуектігімен, 
жұмсақтығымен, созымдылығымен және өткізгіштігімен (газ, бу, 
және су үшін) ерекшеленеді. Олардың қалыңдығы 0,5 бастап 2,8 мм 
дейін дайындалады; қалыңдығы 2,2 мм жоғары былғары өте қалың 
былғары деп аталады; қалыңдығы 1,6 мм жоғары былғары төсемсіз 
аяқ киімдер үшін дайындалады.     
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Аяқ киім үстіне арналған былғарыны әрлеу тәсілі бойынша  
табиғи бетімен, асылдандырылған (жасанды бетпен), түкті (масаты, 
кесік-масаты, өңі қашалған былғары) дайындайды. Масатыны 
әдетте етті жағынан қырнайды. Кесік-масатыны етті жағынан 
алынған кесіктен алады, оның беттік жағы болмайды, оны екі 
жағынан қырнауға болады. Өңі қашалған былғары беттік жағынан 
қырнайды. Масатыға қарағанда  өңі қашалған былғарыда түгі 
қысқа, мұқият қарағанда ғана көрінеді.  

Аяқ киім үстіне арналған былғарыны беттік жағын әрлеу 
сипаты бойынша тегіс, кесінді және көркем өрнекпен деп бөлінеді.  
Былғарыны жабындылы бояу үшін казеин, акрил, нитроцеллюлозды 
және полиуретан жабындыны қолданады. Казеин жабындылы 
былғарының гигиеналық қасиеті өте жақсы, ал нитроцеллюлозды 
және полиуретан жабындылы былғарының гигиеналық қасиеті өте 
төмен.   Казеин жабынды сабынды-содалы ерітінді әсеріне,  
нитроцеллюлозды – органикалық ерітінділер әсерлеріне, ал акрил – 
жоғары және төмен (-5°С төмен) температураға төзімсіз.  
Полиуретан жабынды табиғи және жасанды беттік жағы бар  
былғарыны, сонымен қатар лакты былғарыны әрлеу үшін 
қолданылады. Аяқ киім үстіне арналған былғарыны күдері немесе 
астарлық былғарыға қарағанда өте мұқият әрлеу керек.  Оларды 
анилинді немесе жартылай анилинді , «Антик», «Флорантин» және 
т.б. әрлеумен шығарады.  

Анилинді әрлеуде былғарының тұтас бетін біркелкі бояйтын, 
кейіннен мерея жақсы көрінетін жұқа түссіз мөлдір жабынды 
үлдірді бетке сала отырып органикалық немесе басқа бояулармен 
барабанды боялады. 

Жартылай анилинді әрлеу анилинді әрлеумен бірге беттік 
ақауларды жою және былғарыға тұтас бояу біркелкі болу үшін 
дақталған жабынды жүргізу мақсатында бетті жеңіл қырнау.   
«Антик» әрлеуі нәтижесінде қарама-қарсы жоғарғы қабаттың 
жылтырын алатын екі түсті әсер.    

«Флорантик» әрлеуі ашық жарық дақтар түріндегі қарама-
қарсы қабатты жүргізу.   

Аяқ киім үстіне арналған былғарыны ірі қара мал терісінен 
дайындайды. Оған жарғақ, бұзау былғарысы, тана былғарысы, өгіз 
былғарысы, қысыр сиыр былғарысы, тайынша былғарысы, бұқа 
былғарысы жатады.   Жарғақ, бұзау былғарысы бұзаулар терісінен, 
тана былғарысы – жас  таналар және өгіздер терісінен, өгіз 
былғарысы – өгіз терісінен, қысыр сиыр былғарысы – сиырлар мен 
баспақ терісінен, тайынша былғарысы мен бұқа былғарысын – 
бұқалар терісінен дайындайды. Жарғақ ең бағалы былғары.  Бұл 
былғарыны сүт еметін бұзау терісінен алады.  Оның беті нәзік, 
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тегіс, таяз қатпарлар түріндегі сүтті жолақтары мен бетінде 
сызықтары болуы мүмкін.  Жануар өскен сайын былғары көлемі де 
үлкейеді, бетінің тегістігі төмендейді, мерея үлкен және ірі бола 
бастайды,  тірі кезінде шыққан ақаулар саны көбейеді. 

Ешкі терісінен жасалған аяқ киім үстіне арналған былғары   
шевро және ешкі былғарысы деген атау алды. Ауданы 60 дм2 кем 
былғарыны шевроға, ал артық болса  ешкі былғарысына жатқызады.    
Олардың мереясы балық қабыршағы секілді әдемі. Бұл жұқа, 
жұмсақ, созылымды және жеткілікті берік, бірақ жарғаққа 
қарағанда өте тығыз емес  және тозуға төзімсіз былғары.   Ешкі 
былғарысының шевродан айырмашылығы қатты, мереясы ірі әрі 
өте әдемі емес. Шевро мен ешкі былғарысын табиғи беттік жақпен, 
анилинді және жартылай анилинді әрлеумен шығарады.   

Қой терісінен жасалған аяқ киім үстіне арналған былғары 
шеврет деп аталады.  Бұл жұқа, өте босаң, жұмсақ, созылымды 
және берік емес, кеуектілігі, өткізгіштігі жоғары, қажалуға төзімсіз 
былғары.  Шеврет мереясы бойынша шевроға жақын. Ол беріктігі 
мен пішінге төзімділігі төмен болғандықтан шевретті жеңіл, үйге 
арналған және жаздық аяқ киім үстіне қолданады.  

Аяқ киім үстіне арналған шошқа былғарысы ұсақ және орташа 
шошқа терісінен дайындалады. Басқа теріден айырмашылығы олар 
қатты және сипағанда құрғақ, беті біркелкі емес, ірі, қатпарлы, 
қылтаннан  аралық саңылаулары бар, соның әсерінен өткізгіштігі 
жоғары.  Оларды табиғи және жасанды бетпен, тегіс және көркем 
өрнекпен шығарады. Шошқа масатысы мен кесік-масаты 
дайындалады. Шошқа былғарысын күнделікті, спорттық және үйге 
арналған аяқ киімдердің үстіне қолданады.  

Құлындар терісінен ауданы 70 дм2  құлын былғарысын және 
ауданы 125 дм2 құлын былғарысын дайындайды; беріктігі мен 
тозуға төзімділігі жағынан олар жарғақ, бұзау былғарысына жол 
береді, олардың мереясы ешкі мереясына ұқсас.  Үлкен жылқылар 
терісінен жылқы былғарысын дайындайды. Тығыздығы, беріктігі 
мен тозуға төзімділігі жағынан олар қысыр сиыр, өгіз, бұқа 
былғарысына жол береді, өзіне тән жылқы арбамен және ер 
тоқыммен жүргенде туындайтын ақаулары (қажалу, қайқылану,  
сызаттану, шорлану) бар. Құлын былғарысы мен жылқы 
былғарысын күнделікті, үйге киетін аяқ киім үстіне қолданады. 
Басқа шикізаттардан (түйе, теңіз жыртқышы, ит, балық, бауырымен 
жорғалаушылар) жасалған аяқ киім үстіне арналған былғарылар аз 
мөлшерде дайындалады.  

Аяқ киімге арналған жұмсақ теріні елік (ең жоғары сапалы 
жұмсақ былғары), жарғақ және ешкі былғарысынан майлы және 
формальдегидтімайлы илеу тәсілімен дайындайды.  Оның беттік 
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қабаты болмайды, өйткені оны илеу алдында алып тастайды. 
Жұмсақ теріні беттік жағынан да (елік жұмсақ терісі) етті жағынан 
да қырнайды; оның түгі қалың, қысқа жылтыр. Бұл өте жұқа (0,7 
бастап 1,5 мм дейін), ең жұмсақ, кеуекті және созылымды былғары, 
ауа және бу өткізгіштігі жоғары, беріктігі бойынша жұмсақ тері 
жарғақ пен шевроға жол береді. Суға тигенде ол 400% ылғалды 
сіңіреді, қатты ісінеді және су өткізбейтін болады, ал кептірген соң 
жұмсақ, толтырылған және шүберектен жасалмаған болып қалады.  
Жұмсақ былғары табиғи (ашық-сары түсті) дайындалады немесе 
оны басым қара түске бояйды.  

Аяқ киім астарына арналған былғарыны (астарлық былғары) 
минералды (хромды, алюмохромды, титанхромды) және 
хромсинтанды тәсілдермен иленген  ірі қара мал терісінен (жарғақ, 
бұзау былғарысы, тана былғарысы, өгіз былғарысы, қысыр сиыр 
былғарысы, тайынша былғарысы, бұқа астарлық былғарысы); 
шошқа терісінен (шошқа астарлық былғарылар), ешкі терісінен 
(шошқа астарлық былғарылар), ешкі терісінен (астарлық ешкі 
былғарысы), қой терісінен (қой былғарысы) және етті жақтың 
кесігінен (астарлық кесік) дайындайды. Астарлық былғарыны әрлеу 
үшін жұқа, босаң, ақауы көп, аяқ киім үстіне арналған былғары 
дайындау мақсатына аз жарамды шикізатты қолданады.  Бұл жұқа 
(0,6–1,5 мм) жұмсақ былғары, беріктігі жағынан ұқсас шикізаттан 
жасалған аяқ киім үстіне арналған былғарылардан қалады.  
Астарлық былғарыны табиғи, жасанды бетпен, және етті жағы 
әрленіп, тегіс және кесінді, табиғи (илеу кезіндегі бояу), ашық 
реңделген (ағартылған), барабанды немесе жабынды боялып, 
жартылай анилинді, сирек анилинді әрлеумен дайындалады.  

 
Жасанды және синтетикалық аяқ киім материалдары 

Қолданысы бойынша оларды үш топқа бөлуге болады. Бірінші 
топқа аяқ киім табанына (табан, ұлтан, өкше, нәлі, флик, сыздығы ) 
арналған материалдар жатады. Екінші топқа аяқ киім үстіне және 
астарға арналған жұмсақ аяқ киім материалдары кіреді.   Үшінші 
топқа аяқ киімнің қатты ішкі және аралық бөлшектеріне (негізгі 
ұлтарағы, қысқа ұлтарағы, қатты сірісі, ұшы, табанортасы,  
платформасы, төсеніші, астар аралығы) арналған материалдар енеді.  
Бірінші топ резеңкемен және синтетикалық полимермен 
(пластмассамен) ұсынылған. 

Р е з е ң к е  – бұл каучукты вулканизациялау өнімі. Резеңкенің 
оынң қасиетін анықтайтын негізгі құрамдас бөлігі, негізінен 
синтетикалық, сирек – табиғи каучук болып табылады.    

Аяқ киім табаны үшін құрамымен, құрылымымен, қасиетімен 
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және қолданысымен өзгешеленетін резеңкенің әр түрін қолданады. 
Қарапайым кеуек емес резеңке көбінесе пішінделген бөлшектер 
түрінде (табандар, жапсырмалар, өкшелер, нәлдер, өкшемен бірге 
табандар), қалыпталған бөлшектер дайындау үшін  сирек пластина 
түрінде дайындалады.  Қолданысына сәйкес резеңкелердің келесі 
маркалары дайындалады: А және АШ – шегемен бекемделген 
табандар үшін; Б және БШ – жіппен бекемделген табандар үшін; В 
және ВШ – желіммен бекемделген табандар үшін; Г және ГШ – 
нәлдер үшін; Д – өкшелер үшін. Қарапайым кеуек емес резеңкеден 
жасалған табандар қажалуға өте төзімді (табиғи былғарыға  
қарағанда 2-3 есе жоғары ), көп бүгілуге серпімділігі жоғары; бірақ 
олар «суық», ауыр және суыққа төзімсіз (төмен температурада 
табанның бүгілетін бөлігінде тез сызат пайда болады). Оларды 
өндірістік, спорттық, және әскерилер аяқ киімін дайындауға 
пайдаланады. Резеңке жапсырмаларды күнделікті аяқ киімдерде 
былғары табанының шұлық-табан бөлігін алдын алу үшін 
пайдаланады.    

Қарапайым кеуек резеңкелер кеуек еместерден қарағанда 
жеңілдігімен, жоғары амортизациялық және жылу өткізгіштік 
қасиетімен сипатталады; оларды қалыпталған бөлшектер немесе 
пішінделген табандар немесе өкшемен бірге табандар түрінде  
дайындайды.  Кеуек резеңкелер көктем-күздік, қыстық және жаздық 
қолданыстағы, сонымен қатар үйге арналған аяқ киімдер 
табандарын дайындауға қолданылады; Б және БШ маркалы – 
жіппен бекемделген табандар үшін; В, ВШ және ИШ маркалы – 
желімдеп бекемделген табандар үшін.  

Былғары тәріздес резеңкелер біріншіден, дайын аяқ киімде 
табанының сыртқы түрі былғарыға қатты ұқсағандықтан, екіншіден,  
былғары тәріздес резеңкелер табиғи былғары сияқты өте 
созылымды, иілімді және қалыптасқыш (қалыптау қабілеті) 
болғандықтан осындай атау алған. Былғары тәріздес резеңкелер 
қарапайым резеңкеден созылғанда өте беріктігімен, қаттылығымен, 
көп бүгілуге төзімділігімен ерекшеленеді. Былғары тәріздес резеңке 
табандар, өкшелер мен нәлдер көктем-күздік және жаздық 
қолданыстағы, сонымен қатар үлгілік аяқ кимдерде қолданылады. 
Ашық резеңке – жартылай кеуек емес  құрамында жоғары 
мөлшерде табиғи (40% дейін)  және синтетикалық (20% дейін) 
каучук бар резеңке. Олардан қажалуға және көп бүгілуге өте төзімді 
желіммен бекемделген өкшемен бірге пішінделген табандар 
дайындалады.  

Стиронип – қажалуға төзімді каучукпен кеуексіз резеңке. Одан 
желіммен бекемделген ойлы-қырлы пішінделген табандар 
дайындалады. Олардың қажалуға және көп бүктеуге төзімділігі өте 
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жоғары. 
ЭВА – винилацетатпен этилен сополимері, сыртқы түрі әдемі, 

бірқалыпты ұсақ кеуекті құрылымды, тығыздығы орташа (0,25 – 
0,40 г/см3), ашық, жарық түстерге жеңіл боялады. Спорттық, 
жаздық және үйге арналған аяқ киімдердің табаны желімдеу 
тәсілімен бекемделген қалыпталған және пішінделген түрде 
дайындалады.  

Т е р м о и і л і м д і п л а с т т а р  (ТИП) термопластикалық және 
иілімді блоктардың белгілі бір кезегінен тұратын және 
термопласттардың термопластикалық қасиеттері мен каучуктердің 
иілімділігін үйлестіретін сополимер блоктарын білдіреді. Олардан 
кеуекті қалыпталған табандар өкшесімен бірге қысыммен құю 
тәсілімен дайындалады. ТИП дайындалған табандар желімдеу және 
құю тәсілімен бекемделген көктем-күздік және қыстық 
қолданыстағы күнделікті, үлгілік, спорттық және әскери аяқ 
киімдерге қолданылады.   

Полиуретаннан (ПУ) кеуекті, сирек кеуекті емес құрылымды 
табандар мен қысыммен құю тәсілімен нәлдерді дайындайды.   
Кеуек емес ПУ табан шабата, өндірістік және арнайы аяқ-
киімдерде; кеуек – көктем-күздік және жаздық қолданыстағы 
үлгілік, күнделікті және спорттық аяқ киімдерге  қолданылады. 
Полиуретан табандар кейін үстіңгі жағын дайындауға желімделетін 
дайын қалыпталған бөлшектер түрінде шығарылады; немесе 
табанды қалыптау және оны аяқ киім үстіне бекемдеу бір 
нығыздағыш-қалыпта жүргізіледі. Табанды бұлай желімдеу тәсілі 
құю тәсілі деп аталады. Табанды желімдеудің құю тәсілінің бір түрі 
сұйық қалыптау тәсілі, бір нығыздағыш-қалыпта ПУ синтезі, 
өкшемен бірге табанды қалыптау және оларды аяқ киім үстіне 
бекемдеу жүреді 

По л и в и н и л х л о р и д т е н  (ПВХ) табандар мен сәндік 
сыздықтар дайындалады. ПВХ кеуек емес құрылымды табандар 
қажалуға өте төзімді, агрессивті орта әсерлеріне төзімді, бірақ 
суыққа төзімсіз және тығыздығы жоғары (1,2–1,5 г/см3). Осы 
кемшіліктердің себебінен оларды көктем-күздік қолданыстағы 
күнделікті аяқ киімдерге және өндірістік аяқ киімдерге 
пайдаланады. Кеуек ПВХ табандар тығыздығы екі есе төмен (0,8–
0,9 г/см3), оларды жаздық және үйге арналған аяқ киімдерге 
қолданады.  

Полиамид, полиэтилен, полистирол, полипропилен және басқа 
термопластикалық полимерлерден қысыммен құю тәсілімен 
өкшелер мен нәлдер дайындайды.  Полиамид өкшелердің 
механикалық беріктігі жоғары, жақсы боялады, оларды былғарымен 
немесе матамен тартуға болады.   
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Полиэтилен өкшелер – жеңіл, сыртқы түрі әдемі, әрлеуді қажет 
етпейді, бірақ қаттылығы жетіспегендіктен оларды жиі былғарымен 
тартады. Полипропилен өкшелерді бояйды. 

Екінші топқа аяқ киім үстіне арналған жасанды және 
синтетикалық былғарылар, астарлық материалдар кіреді. 

Ж а с а н д ы  б ы л ғ а р ы  ( Ж Б ) жұмсақ, жұқа былғары тәріздес 
табиғи  былғарыға ұқсас және ауыстыратын материал.  Аяқ киім 
үстіне арналған былғарыны негізбен, сирек – негізсіз дайындайды. 
Негіз беріктік, аршылуға және тесілуге төзімділік, созылымдық 
және жасанды былғарының механикалық қасиеттерін қамтамасыз 
етеді.  ЖБ мата, тоқылмаған, трикотаж және аралас негізде 
(талшықты негізде, жұқа қатырмаланған нығайтқыш матамен,; мата 
негізде, паралонмен немесе жасанды мамықпен қатырмаланған) 
дайындалады.  

Полимер жабынды түріне қарай жасанды былғарыны 
иілімдібылғары деп аталатын каучук жабындымен, ПВХ жабынды 
– винилисбылғарымен, нитроцеллюлоз – нитроисбылғарымен, 
полиамидті – амидоисбылғарымен, аралас жабынды, мысалы 
полиамид және каучук – амидэластоисбылғарымен, ПВХ кеуекті 
жабындымен және беттік әрленген ПУ – 
винилуретанисбылғарымен дайындайды.   

Күдері аяқ киім үстіне арналған жасанды былғарыға аяқ киімдік  
керзі, шарголин және юфтин жатады. Аяқ киімдік  керзіні мақта 
мата негізінде (үш қабатты керзі), латекстермен (синтетикалық 
каучуктардың сулы дисперсиясымен) сіңірілген, каучук ысытылған 
беттік жабындымен дайындайды.   Шарголин үш қабатты керзі 
негізінде, ал юфтин – ПВХ жабындылы шұғамен дайындалады.  
Оның бәрі күдері етіктер, қысқа етіктер және бәтеңкелер  
қонышына арналған.  

Хромды аяқ киім үстіне арналған жасанды былғары 
сұрыптамасы  елеулі кең. Оларды мата,  тоқылмаған, трикотаж және 
аралас негізде, каучукпен, поливинилхлоридті немесе аралас 
жабындымен дайындайды.  Полимер жабынды кеуек емес 
(монолитті), кеуек немесе кеуек монолитті құрылымды болуы 
мүмкін. Оларды жаздық ашық, көктем-күздік және қыстық 
жылытылған аяқ киім үстіне қолданады.  

Жасанды былғарылар табиғи былғарымен толық бәсекелес бола 
алмайды.  Олардан жасанды былғарылар гигиеналық қасиеттері, 
көп бүктелуге төзімділігі, қалыптауға қабілеттілігі жағынан қалады.  
Синтетикалық былғары  (СБ) беттік жазықтығы бойынша 
табиғи былғарыны еске салады, ал физика-механикалық және 
гигиеналық қасиеттері бойынша оларға жақын.  СБ өзара 
байланысты (немесе баяндалатын) кеуек жүйені құрады, ол жүйе 
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олардың гигиеналық қасиеттерін жасанды былғарыға қарағанда 
жақсартып табиғи былғарыға жақындатады.  Құрылымы бойынша 
оларды үш-екі және бір қабатты деп бөледі. Үш қабатты СБ төменгі 
қабат – тоқылмаған негізден, орта қабат – жұқа арматураланған 
матадан және жоғарғы – ПУ жабындыдан тұрады. Екі қабатты СБ 
негізден (тоқылмаған, мата, трикотаж) және ПУ жабындыдан 
тұрады.  Бір қабатты СБ  негізсіз полиуретан үлдірлер, немесе ПУ 
сіңірілген және беттік жабындысыз тоқылмаған негіздер жатады. 
СБ ерлер, әйелдер, ұлдар, қыздар және мектепке арналған аяқ 
киімдер, күнделікті, үлгілік және спорттық, жаздық, көктем-күздік 
және қыстық жылытылған аяқ киімдер дайындауға арналған.  

Астарлық материалдар  аяқ киім үстіне арналған материалға 
қарағанда қажалуға төзімділігі өте жоғары және теріге төзімді, су 
сіңіргіш, бу өткізгіш және ылғал бергіш, жақсы жылусақтағыш 
қасиеті болуы қажет; олар шұлық-ұйық бұйымдары мен табан 
терісін боямауы керек. Астарлық амидэластоисбылғары-Т тик–
саржа негіздегі полиамидтікаучук кеуек жабындымен дайындалады, 
жаздық аяқ киім астарын дайындау үшін қолданылады. Аяқ киім 
астарының амидоисбылғары-НТ аяқ киім өндірісінде кең 
қолданылады, барлық отандық астарлық жасанды материалдар 
ішінде гигиеналық қасиеттерінің көрсеткіштері өте жоғары болып 
табылады. Аяқ киім астарының винилисбылғарысы ПВХ 
жабындылы мақта мата кездеме негізінде немесе ПВХ жабындылы 
ерітінділермен немесе полимер дисперсияларымен сіңірілген 
тоқылмаған ине тесімді негізде; физика-механикалық және 
гигиеналық қасиеттері қанағаттанарлық болып дайындалады.  
Винилисбылғарысы-ТР кеуек, паралонмен қосарланып 
дайындалады, жаздық және көктем-күздік қолданыстағы белсенді 
демалысқа арналған аяқ киімнің салмалы ұлтарағына қолданылады.  
Материалдардың үшінші тобына аяқ киім қатырмасы мен 
термопластикалық материалдар жатады.   

Аяқ киім қатырмасы смоламен немесе поливинилацетатты 
эмульсия, синтетикалық және табиғи каучук латекстерімен 
желімделген өсімдік, былғары, синтетикалық талшықтардан 
тұратын талшықты материал.   Бұл материалдар негізгі және 
салмалы ұлтарақтар, қысқа ұлтарақтар, қатты сірілік, төсемдер,  
табанорта, платформалар үшін дайындалады. 

Т е р м о п л а с т и к а л ы қ  м а т е р и а л д а р д ы  мұрындық, 
сірілік пен астар арасына қолданады. Бұл ретте қатты сіріліктерді 
және мұрындықтарды қалыптау аяқ киім үстін қалыпта қалыптау 
есебінен жүреді.  Оларды мата, тоқылмаған негізде бір-немесе екі 
жақты полимерлі жабындымен және негізсіз полимерлі үлдір, 
қорытпа немесе аяқ киім бөлшегіне салынатын полимер қоспасы 
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түрінде дайындайды.    

БЫЛҒАРЫ АЯҚ КИІМ 

Аяқ киім – адам аяғын сыртқы факторлардың  қолайсыз 
әсерлерінен (ылғал, кір, төменгі және жоғары температура және 
т.б.) қорғауға арналған, тәжірибелік және эстетикалық 
функцияларды атқаратын бұйым. Былғары аяқ киімге үстіңгі бөлігі 
табиғи былғарыдан, тоқыма және трикотаж материалдардан, 
жасанды және синтетикалық былғарыдан, сонымен қатар үстіңгі 
жағы аталған аралас материалдардан жасалған аяқ киім жатады.  
Аяқ киім түрлері. Аяқ киім түрі үстіңгі жағын дайындау биіктігі 
бойынша, сонымен қатар табанның сыртқы бетін дайындау 
бөлшектерін жабу дәрежесі бойынша анықталады.   

Аяқ киімнің үстіңгі бөлігін дайындау – өзара біріккен, бөлікті 
немесе табанның тұтас сыртқы бөлігін, табанның бүйір жағын,  
тобық немесе оның бір бөлігін, кейде бөксені жабатын аяқ киімнің 
үстіңгі бөлігінің бөлшектерінің жинағы.  Аяқ киімнің бес негізгі 
түрлері бар: етіктер, қысқа етіктер, бәтіңкелер, қысқа бәтіңкелер, 
туфли. 

Етіктер – қонышы балтырды (жіліншікті), кейде бөксені 
жабатын аяқ киімнің негізгі түрі (мысалы, қонышы ұзартылған 
етіктер) 

Қысқа етіктер – балтырдың (жіліншік) жартысына жететін  
қонышты етіктің негізгі түрі.  

Бәтеңке – толарсақты жабатын және балтыр жартысына дейін 
жететін қонышты етіктің негізгі түрі.  

Қысқа бәтеңке – қонышы толарсақтан төмен, ал үстіңгі бөлігі 
табанның сырт жағын толық жабатын аяқ киімнің негізгі түрі.   

Туфли – қонышы толарсақтан төмен, ал үстіңгі бөлігі табанның 
сырт жағын толық жаппайтын аяқ киімнің негізгі түрі.  

Етіктер, қысқа етіктер, ашық туфли, жаздық туфли, сандалеттер, 
пантолеттер, шәркейлер, мокасин, сандалдар аяқ киімдердің негізгі 
түрлеріне жатады.    

Етіктер мен қысқа етіктер қоныш ұзындығы бойынша  
етіктер мен қысқа қонышты етіктерге сәйкес келеді және олардың 
бір түрі болып табылады.  Олардан әр түрлі әшекейлер мен 
әрлеудің, ілгекті-сыдырманың, баудың,  тоғаның және т.с. 
болуымен ерекшеленеді, оларды жұқа шұлық-ұйық бұйымдарымен 
киеді, төмен, орташа, жоғары және өте жоғары өкшелермен, ал 
қыстығы – жылытқышпен дайындалады.   
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А ш ы қ  т у ф л и  – үстінде ашық ұйық және/немесе табанорта, 
және/немесе өкше бөлігі бар туфлидің бір түрі.  

Жаздық ту ф л и  –  құрылымы мен қолданылатын материалдар 
бойынша жазда киюге арналған аяқ киім, олардың ұйық 
және/немесе өкше, және/немесе табанорта бөлігі оларды жиі 
астарсыз немесе жеке бөлшектермен астарлы дайындалады, туфли 
түрі, сыртқы бөлікте тесік перфорация, ірі тесіктер немесе табан 
жақсы желдетіліп тұру үшін жеке белдікшеден тұрады.   Белдікшесі 
бар туфли – сырты  белдікшелерден тұратын туфли.  

С а н д а л е т т е р  – биіктігі қысқа бәтеңкеге сәйкес келетін, бірақ 
пішіні мен өлшемі бойынша әр түрлі перфорациялық саңылауы бар 
жаздық аяқ киім.   

Па н т о л е т т е р  – сырты тек жұлықтан тұратын табанның сырт 
жағын жабатын туфли түрі.  

Ө к ш е с і з  а я қ  к и і м  – өңірлік немесе тігісті-желімдеу тәсілі 
арқылы бекемделген  (көбінесе жаздық туфли немесе қысқа 
бәтеңке)  

Ш ә р к е й –  аяқ киім үсті бөлшектер жинағының  жұлықтар аяқ 
киім үстінің сыртқы бөлігімен құрылымдық бірігуін білдіретін, 
табанда бекітуге арналған құралы жоқ, қалыңдығы 5 мм аспайтын 
немесе нәлсіз туфлилер түрі.    

М о к а с и н д е р  –  аяқ киім үсті бөлшектер жинағының  
ұлтарақпен (немесе ұлтарақтың шұлық-табан бөлігімен) 
құрылымдық бірігуін білдіретін және сопақ ендірме түріндегі 
жұлығы бар аяқ киім (көбінесе туфли немесе қысқа бәтеңке түрі). 

С а н д а л  – астарсыз және негізгі ұлтарақсыз дайындалған, 
ұштары жұмсақ, табаны сандалды тәсілмен бекемделген аяқ киім. 
(көбінесе туфли немесе қысқа бәтеңке түрі)  

Аяқ киім бөлшектері. Табанның, қоныштың және мықынның сол 
немесе өзге де бөліктерінің орындайтын функциялары мен 
қорғанысына қарай оларды аяқ киім үстінің бөлшектері және 
табанның бөлшектері деп бөледі. Үстінің бөлшектері табанның, 
қоныштың және мықынның сырт және бүйір жақтарын жабады 
және аяқ киімнің эстетикалық қасиеттерін анықтайды. Табан 
бөлшектері табан іздері астында (плантарной поверхностью) 
орналасқан және түбінің қолайсыз әсерлерінен қорғайды 

Аяқ киімде орналасуы бойынша сыртқы, ішкі және аралық 
бөлшектер деп бөлінеді. Сыртқы бөлшектер сыртта, ішкі бөлшектер 
– аяқпен жанасады, ал аралық – сыртқы және ішкі бөлшектер 
арасында орналасқан (4.1 кесте, 4.3-сурет). 
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4.3-сурет. Бәтеңке бөлшектері: 
а – с ы р т қ ы :  1 – ұшы; 2 – жұлық; 3 – бекітпе; 4 – тілшік; 5 – 

шығыр; 6 – артқы сыртқы белдікше; 7 – аяқ киім үстінің сырты; 8 – 
өкшені жабатын аяқ киім үстінің сыртқы бөлігі; 9 – өкше; 10 – 
сыздық; 11 – табан; б –  і ш к і  ж ә н е  а р а л ы қ :  2 – қатты ұшы; 3 – 
шығыр; 4 – штаферка (аяқ киім үстінің ішкі бөлігі); 5 – артқы ішкі 
белдікше; 6 – қатты сірілік; 7 – табанорта; 8 – астар; 9 – негізгі 
ұлтарақ; 10 – төсемше. 
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 Аяқ киім түрлері 

Бөлшек
тер 

 Қонышы қысқа 
етіктер, 

 

 

Етіктер бәтеңкелер, 
қонышы қысқа 

бәтеңкелер 

Туфли 
 

Аяқ киім үстінің бөлшектері 

Сыртқы Қоныш алды Ұшы Ұшы 
  Жұлық  Жұлық 

 Өкшені 
жабатын аяқ киім 
үстінің сыртқы 
бөлігі 

Аяқ киім 
үстінің сыртқы 
бөлігі 

Аяқ киім 
үстінің сыртқы 
бөлігі 

 
Сыртқы 

белдікше 

Өкшені 
жабатын аяқ киім 
үстінің сыртқы 
бөлігі 

Өкшені 
жабатын аяқ киім 
үстінің сыртқы 
бөлігі   Сыртқы 

белдікше 
Сыртқы 

белдікше   Тілше 

 

 

Тілше 
Бекітпе 

  Бекітпе  

Ішкі Ұлтарақ Астар Астар 
 Тікпе Артқы ішкі 

белдікше 
Штаферка 

 

 Футор   
 Артқы ішкі 

белдікше Шығыр 
 

  Ілмекші  

Аралық Қатты сірілік Қатты сірілік Қатты сірілік 
 Қатты ұшы Қатты ұшы Қатты ұшы 

  Астар аралық Астар аралық 
 Астар аралық Шығыр аралық  

Аяқ киім табаны 

Сыртқы Табан   
 Ұлтан 

Қаптама 
Сыздық 
Өкше 
Нәлі  

  

Ішкі Негізгі ұлтарақ   
 Салмалы 

ұлтарақ 
Қысқа ұлтарақ 
Өкшелік 

  

Аралық Табанортасы   
 Платформа 

Төсем 
Түптөсем 
Жиектеу 
Аралық төсем 
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Аяқ киімдерді кию процессінде тозу дәрежесі бойынша жауапты 

және жауаптылығы аздау бөлшектер деп  бөледі.  Үстінің жауапты 
бөлшектеріне ұшы, жұлығы, алды, артқы сыртқы белдікше, аяқ киім 
табаны – ұлтан, сыртқы шолақ ұлтан,  төсемше, негізгі ұлтарақ, 
сыздық, өкше, нәл кіреді.   Жауапты бөлшектер қарқынды тозуға 
ұшырайды, сондықтан оларды өте берік, қалың және тығыз 
материалдан пішілген. Бөлшектердің саны, пішіні, өлшемі және 
өзара орналасуы, өзара байланысу тәсілдері әр түрлі болуы мүмкін 
және түріне, құрылымына, аяқ киім қолданысына байланысты.  

Алды – табан сүйегінің сыртқы бетін және саусақтарды жабатын 
етік үстінің сыртқы бөлшегі.  

Қоныш –  Тобықты немесе оның бөлігін, кейде мықын немесе 
оның бөлігін жабатын етік үстінің сыртқы бөлшегі.   

Ұшы – табан саусақтарының сырт жағын жабатын аяқ киім 
үстінің сыртқы бөлшегі.  

Жұлық – табан сүйегінің сырт жағын жабатын аяқ киім үстінің 
сыртқы бөлшегі.  

Берцы  – табанның бүйір жағын, табанның өкше бөлігінің сырт 
жағын, кейде тобықтың бөлігін жабатын  аяқ киім үстінің сыртқы 
бөлшегі.  

Сірілік – табанның өкше бөлігін жабатын аяқ киім үстінің 
сыртқы бөлігі.  

Сыртқы белдікше (артқы немесе алдыңғы) – артқы немесе 
алдыңғы тігістерді бекітуге арналған аяқ киім үстінің сыртқы бөлігі. 
Тілше – берцы алдыңғы бөлігінің астына орналасқан, табанды  аяқ 
киімнің баутесігі мен  баулардың қысымынан сақтау үшін аяқ киім 
үстінің (бәтеңке немесе қонышы қысқа бәтеңке) сыртқы бөлшегі.   
Тігіс жабындысы – қоныштың немесе берцы артқы жиектері 
арасында орналасқан материал жолағы түріндегі, тігістердің 
беріктігі мен суға төзімділігін арттыруға арналған  аяқ киім үстінің  
сыртқы бөлігі.  

Бекітпе – аяқ киім үстінің бөлшектерінің бірігуін беріктендіруге 
арналған аяқ киімнің сыртқы бөлшегі (берцы және тілшемен 
жұлықтар). 

Астар – гигиеналық, соның ішінде жылу сақтағыш қасиеті, аяқ 
киімнің пішін төзімділігін және үстінің сыртқы бөлшектерін 
біріктіретін   тігістерден аяқты оқшаулауды арттыруға арналған аяқ 
киім үстінің ішкі бөлшектерінің жинағы. 

Ұлтарақ – пішіні және өлшемі алдыңғы бөлікке сәйкес келетін 
етіктің үстіңгі бөлігінің ішкі бөлшегі.   

Футор –  пішіні және өлшемі қонышқа сәйкес келетін етіктің 
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үстіңгі бөлігінің ішкі бөлшегі.   
Тігу – пішіні және өлшемі қоныштың жоғарғы бөлігіне сәйкес 

келетін етіктің үстіңгі бөлігінің ішкі бөлшегі.   
Артқы ішкі белдікше – артқы тігісті бекітуге, кейде астардың 

өкше бөлігінің және тұтас аяқ киім үстінің тозуға беріктігін 
арттыруға арналған   аяқ киімнің үстінің ішкі бөлшегі.   

Штаферка – бөлшектер жинағының жоғарғы ұшын (көмкерме) 
бекітуге арналаған аяқ киім үстінің ішкі бөлшегі. 

Баутесік асты – баутесіктердің берцыға берік бекітілуін 
арттыру арналған аяқ киім үстінің ішкі бөлшегі.  

Ілмекші асты  ілгектердің берцыға берік бекітілуін арттыруға 
арналған  аяқ киім үстінің ішкі бөлшегі. 

Қатты сірілік – аяқ киімнің өкше бөлігінде оның пішінін сақтау 
үшін орналасқан  аяқ киім үстінің аралық бөлшегі.    

Қатты ұшы – оның пішінін сақтау үшін тұмсық бөлігінде 
орналасқан аяқ киім үстінің аралық бөлшегі.  

Астар аралық – пішінге төзімділігін арттыру үшін аяқ киім 
үстінің аралық бөлшектерінің жинағы.   

Баутесік арасы – баутесіктерді үстінің бөлшектеріне бекіту 
беріктігін арттыруға арналған аяқ киім үстінің аралық бөлшегі.  

Табан – табанның ұлтан жазықтығы астында орналасқан аяқ 
киімнің сыртқы бөлігі.   

Шолақ ұлтан –  табанның ұзақ қызмет етуі үшін пішіні мен 
өлшемі бойынша табанның шұлық-табан бөлігіне сәйкес келетін аяқ 
киім табанының сыртқы (немесе аралық) бөлшегі.  

Қондырма – пішіні мен өлшемі бойынша табанға немесе оның  
шұлық-табан бөлігіне сәйкес келетін табанның қызмет ету мерзімін 
ұзарту үшін, табанның сырғанауына қарсы аяқ киім табанының 
жылу сақтағыш қасиетін арттыру үшін аяқ киім табаны бөлшегінің 
сыртқы бөлшегі.  

Көтеруші сыздық – сыздықты тәсілмен және «Парко»  
бекемделетін аяқ киімдерде табаны немесе түптөсемдерін бекітетін 
(жапсыра тігетін) аяқ киім табанының сыртқы бөлшегі.  

Жапсырма сыздық – жіптік тігіс беріктігін арттыратын, табанды 
аяқ киім үсті бөлшектерінің жинағымен бекітетін, доппельді және 
сандал тәсілдерімен бекемделген аяқ киімдердің сыртқы түрін 
жақсартатын аяқ киім табанының сыртқы бөлшегі.   

Сәндік сыздық –  аяқ киімнің сыртқы түрін жақсартуға арналған 
жолақ түріндегі аяқ киім табанының сыртқы бөлшегі.  

Өкше – табанның өкше бөлігін белгілі бір биіктікке көтеру үшін 
аяқ киім табанының сыртқы бөлшегі.   

Нәлі – өкшенің нәлді бетіне немесе табанның өкше бөлігіне 
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бекітілетін аяқ киім табанының сыртқы бөлшегі.   
Негізгі ұлтарақ – үстінің сыртқы бөлшектері жинағының 

кермелі жиегін және аяқ киім табаны бөлшектерін бекітетін 
табанның ұлтанды бетіне тұтас орналасқан аяқ киім табанының ішкі 
бөлшегі.  

Салмалы ұлтарақ – аяқ киім ішінің гигиеналық қасиеті мен 
түрін жақсарту үшін, пішіні мен өлшемі бойынша негізгі ұлтараққа 
(немесе аяқ киім ішіндегі ізге) сәйкес келетін, табанның тұтас ұлтан 
жазықтығында орналасқан аяқ киім табанының ішкі бөлшегі.  

Қысқа ұлтарақ – пішіні мен өлшемі бойынша негізгі 
ұлтарақтың (немесе аяқ киім ішіндегі іздің) өкше-табанорта бөлігіне 
сәйкес келетін аяқ киім табанының ішкі бөлігі.   

Өкшелік – пішіні мен өлшемі бойынша негізгі ұлтарақтың 
(немесе аяқ киім ішіндегі іздің) өкше бөлігіне сәйкес келетін және 
салмалы ұлтарақ қызметін атқаратын аяқ киім табанының ішкі 
бөлігі.  

Табанорта – аяқ киім асты табанорта бөлігінің пішінге 
тұрақтылығы үшін аяқ киім табанының аралық бөлшегі. 
Платформа –  пішіні бойынша табанның шұлық-табан бөлігіне 
немесе тұтас табанға сәйкес келетін және  үстінің материалымен 
қапталған аяқ киім табанының аралық бөлшегі.  

Төсем –  кеңістікті толтыратын, үстінің сыртқы бөлшектер 
жиынының шеттерінің кермелі  жиектерімен шектелген, негізгі 
ұлтараққа қарай бүрілген аяқ киім табанының аралық бөлшегі. 
Түптөсем –  пішіні мен өлшемі бойынша табанға сәйкес келетін, 
аяқ киім табанының беріктігін арттыру және гигиеналық 
қасиеттерін, соның ішінде жылу сақтағыш қасиетін жақсарту үшін 
аяқ киім табанының аралық (немесе ішкі) бөлшегі.   

Жиектеу – былғарыдан немесе жасанды материалдан жасалған 
жолақ түріндегі, табанның жүрілмейтін бетінің жиегіне бекітілетін 
және бүрілген аяқ киім ізіне табанның тығыз жабысып тұруын 
қамтамасыз ететін аяқ киім табанының аралық бөлшегі.  

Аралық төсем – таға пішіндес, жинақталған өкшенің жоғарғы 
флик шетіне өкшенің табанға тығыз жабысып тұруы үшін  
бекітілген аяқ киім табанының аралық бөлшегі.   

Былғары аяқ киімді өндірудің негіздері 

Аяқ киім өндірудің барлық операцияларын алты топқа 
біріктіруге болады: 1) аяқ киім материалының пішілуі; 2) аяқ киім 
бөлшектерін бекіту алдында алдын-ала өңдеу; 3) бөлшектерді 
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құрастыру; 4) бөлшектерді қалыптау; 5) аяқ киім табанын бекіту; 6) 
аяқ киімді қорытынды әрлеу. 

Аяқ киім материалдарын пішу. Пішу алдында аяқ киім 
материалдарының сұрыбы мен пішін өзгерту-беріктік қасиеттерінің 
нормативті құжаттар талаптарына сәйкестігін тексереді. Табиғи 
былғарыны бөлшектеп әрқайсысын жекелеп пішеді. Бұл ақаудың 
барлығымен (түрі, өлшемі және былғарыда орналасу орны әр түрлі). 
және көлденең және бойлық бағыттарда былғары қасиетінің әр 
тектілігіне байланысты. Жауапты бөлшектер (жұлық, тұмсығы, 
алды, табаны, негізгі ұлтарақ пен басқалар) қалың теріден пішіледі, 
жауаптылығы аздау бөлшектер – етек пен жағадан жасалады.  
Жасанды және синтетикалық былғары, тоқыма және трикотаж 
материалдар үшін көп қабатты пішу қолданылады. Сыртқы 
бөлшектердің үлестік бағыты ең аз созымдылық бағытына 
(былғарыда – бойлық бағытта , негізде – мата негіздегі маталар мен 
жасанды былғарыда) сәйкес болуы қажет. Аяқ киім табанына 
арналған былғарыны пішкен кезде табанға, ұлтараққа, фликтерге 
және басқа бөлшектерге былғарының бойлық және көлденең 
бағыттары ескерілмейді, ал топографиялық бөлігі мен қалыңдығы 
ескеріледі. Содан соң барлық бөлшектерді түрі, фасоны, өлшемі 
бойынша таңбалайды (өндірістік қолданыстағы белгі қойылады). 
Бұл бұйымға бөлшек таңдауды және аяқ киімді құрастыруды 
жеңілдетеді.  

Аяқ киім табаны бөлшектерін алдын-ала өңдеу. Бөлшектерді 
алдын ала өңдеуді келесі мақсаттарда жүргізеді: бөлшектерді бір-
біріне біріктіруге дайындау; олардың механикалық қасиеттерін 
жақсарту; аяқ киімді құрастыру процессін жеделдету; аяқ киім 
кигенде табанға ыңғайлы жағдай туғызу. 

Аяқ киім табанының бөлшектерін алдын ала өңдеуге жалпы 
және арнайы операциялар кіреді. Жалпыға табан бөлшектерін 
қалыңдығы бойынша түзеу, таңбалау, қалыптау жатады.  

Табан бөлшектерін қалыңдығы бойынша түзеу г е  табан 
және негізгі ұлтарақ қалыңдығын қырнау немесе артық қалыңдықты 
кесіп тастау (арамен кесу), немесе нығыздау жолымен түзеу 
жатады.   

Т а ң б а л а у  – табанның жүретін бетіне таңбалау жүргізу.   
Қ а л ы п т а у  табандар мен негізгі ұлтараққа жүргізіледі. Оларға 

қалып ізінің профилін береді.   
Табан бөлшектерін қалыптау алдында бөлшек түріне, 

материалына, табанды бекемдеу тәсіліне және өкше биіктігіне  
байланысты арнайы өңдеуден өткізеді.    

Негізгі ұлтарақтардың арнайы өңдеуге: жұқа ұлтарақтарды 
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берік ету үшін қысқа ұлтарақтармен қосарлау, аяқ киім икемділігін 
арттыру мақсатында шұлық-табан бөлігінде ұлтарақтарды жұқарту, 
ұлтарақтарды табанортасымен біріктіру кіреді. Сыздықты аяқ киім 
ұлтарағын табиғи немесе жасанды ернеу алу үшін арнайы өңдеуден 
өткізеді.  Ернеу – бұл сыздық пен бөлшек кермелі жиегін бірге 
жапсыра тігілетін  шығыңқы жер. 

Табандарды арнайы өңдеуге орташа және биік өкшелі құмқайыр 
аяқ киімге арналған былғары және резеңке табанды аяқ киім асты 
мен өкше аумағына тығыз жабысу мақсатында жұқарту;   желіммен 
бекемделген табандарды жүрмейтін жағынан берік желімделу және 
т.б. үшін дудырату.  

Үстінің бөлшектерін алдын-ала өңдеуге: бөлшектерді 
таңбалау, жиектерін түсіру, аяқ киімде көрінетін жиектерін әрлеу, 
үстінің сыртқы бөлшектерін астар аралығымен қосарлау, 
бөлшектерді безендіру, қатты сірілік пен тұмсығын арнайы өңдеу 
кіреді.  

Т а ң б а л а у – М Е М С Т  Р 53917–2010 «Аяқ киім. Таңбалау»  
көзделген таңбалауды жүргізу.   

Бөлшек жиектерін түсіру  – бөлшектің ішкі жағынан 
(төменгі жағынан) қалыңдықты кесу немесе қырнау жолымен 
жұқарту; кермелі жиектен басқа үстінің бөлшектерінің барлық 
жиегіне жүргізеді.   

Сыртқы бөлшектер жинағының кермелі жиегі – бұл сыртқы 
бөлшектер жинағының төменгі жиегі, негізгі ұлтарақ астына 
жымырылады немесе табанның шығыңқы жиегіне қойылады немесе    
жұмсақ негізгі ұлтарақпен тігіледі. Жұқартылған жиектер жылдам 
жымырылады және бөлшектерді тігу кезінде ірі тігіс құрмайды.  

Бөлшектердің көрінетін бөліктерін әрлеуді аяқ киімнің 
сыртқы түрін жақсарту және тігіс беріктігін арттыру үшін жүргізеді.  

Ү с т і н і ң  с ы р т қ ы  б ө л ш е к т е р і н  а с т а р  а р а с ы м е н  
қ о с а р л а у д ы  үстінің сыртқы бөлшектерін  беріктендіру және 
олардың пішінге тұрақтылығын арттыру үшін орындайды.   Астар 
аралығын тоқымадан, шевро, хромдық ешкі терісі, шеврет, жұмсақ 
былғары және басқа қалыңдығы аздау былғарылардан жасалған 
үстінің сыртқы бөлшектерінің ішкі жағына желімдейді. Үстінің 
бөлшектерін безендіру аяқ киімнің эстетикалық қасиеттерінің 
деңгейін арттыру үшін жүргізіледі. Бұл үшін әрлеудің әр түрлі 
тәсілдерін қолданылады: перфорация, сәндік тігістер, 
нығайтқыштар, жиектемелер, кестелер, қараңғылау, ыстық 
өрнектеу, фотобаспа, былғары және тоқыма таспаны ұстап қалу, 
аппликацияларды және т.б. желімдеу немесе тігу.  

Қатты  сіріліктер мен тұмсықтарын арнайы өңдеу  
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барлық периметрі бойынша жиектерді жұқалау мен негізгі 
ұлтараққа үстінің бөлшектер жинағымен бірге жымырылатын 
бөлшектің төменгі жиегін қиып тастау болып табылады.  Бөлшектің 
төменгі жиегін қиып тастау  

 

із шеттерінде ірі қатпарлар пайда болуына кедергі жасайды, 
жиектердің жұқаруы табанды қажалудан сақтайды.  

Үстінің бөлшектерінің жинағын құрастыру. Бұл үстінің 
жұмсақ бөлшектерін (сыртқы, ішкі және аралық) бірыңғай 
құрылымға біріктіру. Бөлшектер жинағының бөлшектерін жіпті 
тігістермен тігеді, желімдейді, жоғары жиілікті тоқпен 
дәнекерлейді. Бөлшектерді бастырма, қайып тігумен, қайтармалы 
және аударма тігістермен тігеді (4.4-сурет). Бастырма тігіспен 
тұмсықты жұлықпен, жұлықты берцымен және сірілікпен, алдын 
қонышпен бекітеді. Қайып тігумен және қайтармалы тігіспен  
қонышты, берцыдың артқы жиектері мен сіріліктерді тігеді. 
Қайтармалы тігіс қайып тігуге қарағанда беріктігі азырақ, 
сондықтан оны артқы сыртқы белдікшемен бекітеді. Аударма 
тігіспен үстінің сыртқы бөлшектерін астармен  бөлшектер 
жинағының жоғарғы жиегі бойымен тігеді. Үстінің сыртқы 
бөлшектерін астар аралығымен желімдейді (қосарлау). Жоғары 
жиілікті тоқпен жасанды және синтетикалық былғарыдан жасалған 
бөлшектерді дәнекерлейді.  

Бөлшектер жинағының бөлшектерін біріктіретін тігістерге келесі 
талаптар қойылады:  тігіс жақсы тартылып тігілуі керек, толық 
қабылуы, ілгектер мен жіптердің үзілуі болмауы қажет; тігіс бөлшек 

 
4.4-сурет. Дайындау тігістері: 
а – бастырма; б – қайып тігу; в – қайтармалы; г – аударма 
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шетіне шығып кеткен жағдайда осы жерде бөлшекті қайта тігу 
керек; бөлшек шетінде жіптер ұштары түйілуі керек, жалбырап 
тұрмауы қажет; тігістер жақсы тегістелуі қажет; бөлшекті тігін 
машинасының инесі кесіп кетуге (механикалық зақымдануы) жол 
берілмейді. 

Аяқ киім үстінің сыртқы бөлшектер жинағын қалыптау. Бұл 
аяқ киімді қалыптан шығарғаннан кейін сақтағанда және кигенде 
бұзылмайтындай етіп бөлшектер жинағына қалып пішінін және 
өлшемін беру. қалыптаудың үш тәсілі бар: 1) қаптап-керу;  2) 
кермейтін;   3) аралас. 

Қалыптау алдында бөлшектер жинағын материалдардың 
иілімділігін арттыру және қалыптау кезінде күш түсуді азайту 
мақсатында бу-ауа ортасында ылғалдайды.    

Қаптап-керу тәсілі  сыртқы қалыптау тәсілі деп аталады, өйткені 
бөлшек жиынына созылушы күш сырттан беріледі. Сырттай 
қалыпталатын аяқ киімдердің пішінге тұрақтылығы өте жоғары, 
сондықтан бұл тәсіл аяқ киім қалыптауда кең қолданылады.  

Қалыптаудың керілмейтін тәсілінде созылушы күш бөлшек 
жинағына іштей беріледі (қалыптың ұзындығын арттыру арқылы). 
Сондықтан бұл тәсілді іштей қалыптау деп атайды.  

Қалыптаудың аралас тәсілі алғашқы екі тәсілдің араласуы болып 
табылады. Бөлшек жинағын сырттай атауыздың немесе қаптап-керу 
машинасының тілімінің көмегімен, ал жылжымалы қалыптарды 
пайдаланып іштей қалыптайды. 

Аяқ киімнің пішіні мен өлшемі оны ылғалды-жылу өңдеу және 
қалып үстінде кептіру кезінде толық бекітіледі.  

Аяқ киім табанын бекіту. Аяқ киім табанының бөлшектерін 
бекітудің барлық тәсілдерін төрт топқа бөлуге болады: 1) түйреу; 2) 
жіптік; 3) химиялық; 4) аралас. 

Түйреу тәсілі екі жолмен ұсынылған: б ұ р а н д а л ы  ж ә н е  
ш е г е л і  (4.5-сурет). Олар өндірістік және әскери аяқ киімдерді, 
сирек күнделікті аяқ киімдерді дайындау үшін қолданылады. Аяқ 
киім ауыр, қатты, иілімсіз, бірақ берік бекемделген, суға төзімді, 
сенімді.  Бекемдеудің бұрандалы және шегелі тәсілдерінде бөлшек 
жиынын қаптап-керу әдісін қолданып қалыптайды. Бөлшек 
жиынының кермелі жиегін ұлтарақпен тұтас периметрі бойынша 
ұсақ текстермен (ұсақ шегелермен) бекітеді. Табанын ұлтарақ пен 
бөлшек жиынымен шегелер мен бұрандалар көмегімен бекітеді. 
Бұрандалы бекітілген аяқ киім шегемен бекітілгенге қарағанда 
ауыр, қатты, өте берік емес, сенімді емес. Сондықтан бұрандалы 
әдістің қолданылымы шектеулі.   

Бекемдеудің жіптік тәсіліне сыра тігу, сыздықты, сыздықты –
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сырмалы, «Парко» тәсілі, сандал, доппельді, өңірлік, аударма, 
қондырмалы және басқа тәсілдер жатады.  Табанды бөлшектер 
жиынымен, ұлтарақпен, бір және екі жіптік тігіспен сыздықты 
бекітеді. Жіптік тәсілмен бекемделген аяқ киім жеңіл, жұмсақ, 
гигиеналық, бірақ бұрандалы және шегелік тәсілге қарағанда берік 
және сенімді емес. Жіптік тәсілмен бекемделген табандар беріктігі 
бекітілген бөлшектердің тығыздығы мен қалыңдығына байланысты.  
Бұл тәсілдерді балаларға және үлкендерге арналған күнделікті, 
үлгілік, үйге арналған және спорттық аяқ киімдерді дайындау үшін 
қолданады.  

С ы р ы п  т і г у  ә д і с і  табан мен ұлтарақта тесіп өтетін жіптік 
тігістің болуымен, сыздықтың болмауымен ерекшеленеді.  
Бөлшектер жинағының жиегін ұлтараққа созып онымен текс 
арқылы бекітеді. Содан соң алдын ала желім жағылған табанды аяқ 
киім ізіне қойып үш бөлшекті: табанды, бөлшектер жинағын және 
ұлтарақты тігеді. (4.6-сурет). Спорттық, үйге және жолға арналған 
аяқ киімдерді дайындау үшін қолданады.  

Сыздықты тәсілде табанды бөлшектер жинағына және негізгі 
ұлтараққа сыздық арқылы бекітеді, сыздықты ұлтарақты ернеуімен 
қолданады. Бөлшектер жинағының кермелі жиегін ернеуге металл  
қапсырма арқылы бекітеді. Содан соң ернеуге сыздықты бір жіпті 
тігіспен тігеді.  Алдын ала желім жағылған табанды аяқ киім ізіне 
қойып сыздыққа екі жіпті тігіспен тігеді (4.7-сурет). Табаннның 
жүретін бөлігіне шығып кеткен тігістерді науашыққа салады немесе 
оны жерге қажалудан және ылғал әсерінен сақтау үшін тегістеп 
қояды. Сыртқы ерекше белгілері – сыздықтың болуы, шұлық- табан  
және табанорта бөлігінде бекіткіштердің болмауы. Сыздықты аяқ 
киім – басқа жіптік тәсілмен дайындалған аяқ киімдерге қарағанда 
ең сенімді, жылу сақтағыш және жөндеуге жарамды. 

 Сыздықты-сырып тігу әдісінің мағынасы мынада:   ернеусіз 
әдеттегі ұлтарақ қолданылады; бөлшек жинағының жиегін 
ұлтараққа созып, онымен текс арқылы бекітеді; сыздықты  бөлшек 
жинағы мен ұлтараққа тесіп өтетін бір жіпті тігіспен бекітеді; содан 
соң сыздыққа табанды екі жіпті тігіспен бекітеді (4.8-сурет). Бұл 
тәсіл сыздықты тәсілге қарағанда еңбекті және материалды аз қажет 
етеді.  Бірақ сыздықты тәсілмен дайындалған аяқ киімнен 
сенімділігі, ыңғайлылығы жағынан қалады; оны ұлтарақтағы 
тігістен оңай ажыратуға болады.  
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4.7. сурет. Аяқ киім табанын сыздықты тәсілмен бекіту 

сызбасы: а – табанның ашық тілігімен; б – табанның жабық 

тігісімен: 1 – үстінің бөлшектер жиыны; 2 – жіптік тігістер; 3 

– негізгі сыздық; 4 – негізгі ұлтарақ ернеуі; 5 – ернеумен 

негізгі ұлтарақ; 6 – табан; 7 – төсемше 



 

 

Бірақ аяқ киім сенімділігі мен ыңғайлылығы бойынша сыздықты 
тәсілге жол береді; оны ұлтарақтағы тігістен оғай ажыратуға 
болады.   

« П а р к о »  т ә с і л і  «Парижская коммуна» аяқ киім 
фабрикасында дайындалған.  Оның ерекшелігі сыздықты кермелі 
жиекке қалыптаудан бұрын тігеді, содан соң бөлшек жинағын 
қалыптап, табанды сыздыққа екі жіпті тігіспен тігеді (4.9-сурет). 
Осы тәсілмен балалар аяқ киімін дайындайды. Сыртынан ол 
сыздықты тәсілге ұқсайды. 

4.8.сурет. Аяқ киімді бекітудің сыздықты-сырып тігу тәсілінің 
сызбасы: 

 
1 – үстінің бөлшектер жиыны; 2 – 

негізгі рант; 3 – жіптік тігістер; 4 – 
кермелі текс (шеге); 5 – негізгі ұлтарақ; 
6 – төсемше; 7 – табан 
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 4.10. сурет. Аяқ киім табанын бекітудің сандал тәсілінің сызбасы:  
1 – үстінің бөлшек жинағы; 2 – негізгі сыздық; 3 – жіптік тігіс; 4 – табан 

 

4.9. сурет. Аяқ киім табанын бекітудің  «Парко» сызбасы: 
1 – үстінің бөлшек жинағы; 2 – негізгі рант; 3 – жіптік тігіс; 4 – негізгі 
ұлтарақ; 5 – төсемше; 6 – табан  
 

 
 4.11-сурет. Аяқ киім табанын бекітудің доппельді (жартылай 

сандал) тәсілінің сызбасы: 
1 – үстінің сыртқы бөлшектері; 2 – астар; 3 – қондырма сыздық; 

4 – жіптік тігіс; 5 – негізгі ұлтарақ; 6 – табан 

Егер үстін сыздықтан ығыстырса, сыздықты бөлшек жинағымен 
біріктіріп тұрған жіптік тігісті көруге болады. «Парко» тәсілінің үш 
түрі бар. «Парко I» аяқ киімінде негізгі ұлтарақ болмайды; аяқ 
киімнен салмалы ұлтарақты алып сыздықты бөлшек жинағымен 
біріктіріп тұрған тігісті көруге болады. «Парко II» (сыздық өкшеге 
жетеді) және «Парко III» аяқ киімінде  (сыздық айналмалы) бөлшек 
жинағы мен оған тігілген сыздықтың төменгі жиегін негізгі 
ұлтарақпен аяқ киім ішіндегі ұлтарақта көрінетін текс арқылы 
бекітіледі. «Парко I» тәсілімен бекітілген аяқ киім жеңіл, икемді, 
бірақ пішінге тұрақсыз және сенімсіздеу, сондықтан олар кіші 
жастағы балаларға арналып дайындалады, ал «Парко II» және 
«Парко III» аяқ киімдері – ересек балаларға арналған. 

С а н д а л  т ә с і л і н  сандал дайындау үшін қолданады. Ерекше 
белгілері – астар мен негізгі ұлтарақтың болмауы, жұмсақ ұлтан, 
бөлшек жинағының кермелі жиегі сыртқа иіледі және табан 
кесігінен шығуы, қондырма сыздықтың болуы, табан тігісі (екі 
жіпті) үш бөлшекті: табанды, бөлшек жинағының кермелі жиегін 
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және қондырма сыздықты  біріктіреді (4.10-сурет). Аяқ киім өте 
жеңіл және икемді, бірақ ылғалданғанда және кептіргенде пішінін 
өзгертеді, сенімділігі жеткіліксіз.  

Д о п п е л ь д і  ( ж а р т ы л а й  с а н д а л )  ә д і с і  (4.11-сурет) 
сандал тәсілінен айырмашылығы негізгі ұлтарақ пен астардың 
болуы. Астардың төменгі жиегі ұлтараққа созылып оған 
жабыстырылады. Аяқ киім өте икемді емес, бірақ киюге сенімді, 
ылғалдағанда және кептіргенде пішіні өзгермейді. Балаларға және 
үлкендерге арналған жаздық және жылытылған аяқ киімдер 
шығарылады.  

Өңірлік тәсіл ерекшелігі қалыпталған табанды жиегімен 
қолданады, және табанды бөлшек жинағымен біріктіретін тігіс із 
шегінен жоғары орналасады (4.12-сурет). Аяқ киім жеңіл, икемді, 
киюге ыңғайлы.  Шабата, туфли және жаздық және көктем-күздік 
қолданыстағы қысқа қонышты бәтеңкелер дайындалады.   

Аударма тәсілмен шәркейлер, бөлмелік және жолға арналған 
туфлилер дайындалады. Оларда негізгі ұлтарақтар болмайды, 
табаны былғары немесе киіз. Табанды шелден барлық периметр 
бойынша шетінен 12–14 мм қашықтықта кесіп ернеу алады.    
Бөлшек жинағын теріс аударады және кермелі жиекті ернеумен 
тігеді (4.13-сурет). Бекітілген соң аяқ киімді бет жағына аударып, 
аяқ киім ішіне мата желімделген қатырма ұлтарақ салады. Аяқ киім 
жеңіл, жұмсақ, икемді. 

Қ о н д ы р м а  ә д і с п е н  башмақай (бір жасқа дейін балаларға 
арналған аяқ киім) және чешки дайындалады. Табанға аяқ киім үсті 
мен астарына, фетр, маталар, трикотаж жаймаларға арналған 
жұмсақ былғары қолданылады.  Табан бөлшек жинағымен 
жапсырма тігіс арқылы біріктіріледі.  Аяқ киімде негізгі ұлтарақ, 
қатты сірілік пен тұмсықтары болмайды.  Бұл жеңіл, жұмсақ, икемді 
аяқ киім.  

Бекітудің химиялық тәсіліне желімдеу, вулканизация, құймалы 
тәсілдер жатады.   
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4.12. сурет. Аяқ киім табанын бекітудің 

өңірлік тәсілінің сызбасы: 
1 – үстінің бөлшектер жиыны; 2 – 
баудың көмегімен тоқу түріндегі тігіс; 3 
– өңірмен қалыпталған табан; 4 – 
салмалы ұлтарақ 

 

4.13. сурет.  Аяқ киім 

табанын бекітудің 

аударма тәсілінің 

сызбасы: 
1 – үстінің бөлшектер 
жиыны; 2 – жіптік тігіс; 
3 – табан (кесікпен) 

 
 
4.14-сурет.  Аяқ киім табанын бекітудің 

желімдеу тәсілінің сызбасы (бөлшектер жиынын 

негізгі ұлтараққа жиекті шегелік созу кезінде): 
1 – үстінің бөлшектер жиыны; 2 – созылмалы  

текс (шеге); 3 – негізгі ұлтарақ; 4 – төсемше; 5 – 
табан
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4.15-сурет. Аяқ киімнің 

табанын бекітудің желім 

әдісінің схемасы (негізгі 

ұлтарақ әзірлемесінің 

жиектерін желімдеп тарту 

кезінде): 
1 — жоғары бөлігінің 
әзірлемесі; 2 — негізгі ұлтарақ; 
3 — төсем; 4 — табан 

 

4.16-сурет. Аяқ киімнің 

төменгі бөлігін екітудің 

қырлы-желім әдісі схемасы: 
1 — жоғары бөлігінің 
әзірлемесі; 2 — губкасы бар 
негізгі ұлтарақ; 3 — төсем; 4 — 
түптөсем (табанның бірінші 
қабаты); 5 — табан (табанның 
екінші қабаты); 6 — көтеретін 
сыздық; 7 — жіп тігісі 

Желімдеу тәсілі  өте кең қолданылады. Табанды бөлшек 
жинағына желіммен бекітеді (4.14 және 4.15-суреттер). Наиритті, 
перхлорвинилді, нитроцеллюлозды, полиуретанды және басқа 
желімдер пайдаланылады. Бұл тәсілдің артықшылығы – оның жан-
жақтылығында. Бқл тәсілмен әр түрлі қолданыстағы, әр маусымға 
арналған және әр түрлі жас-жыныстық қолданыстағы, әр түрлі 
материалдардан жасалған аяқ киімдер дайындауға болады. 
Желімдеу тәсілімен бекітудің беріктігі біріктірілген (желімделген) 
бөлшектер қалыңдығына тәуелді емес. Аяқ киім жеңіл және икемді, 
материал аз жұмсалады, орындалуы қарапайым. Бірақ шегелік 
бекемдеуге қарағанда оның сенімділігі аз, ал гигиеналық қасиеттері 
жіптік тәсілмен дайындалған  аяқ киімге қарағанда төмен.    

В у л к а н и з а ц и я л а у  т ә с і л і  табанның бөлшек жинағымен 
өте берік, саңылаусыз бірігуіне мүмкіндік туғызады. Аяқ киім 
жоғары ылғалдан қорғағыш қасиетімен, киюге сенімділігімен 
ерекшеленеді. Аяқ киім үстіне арналған материалдар қызуға 
шыдамды болуы қажет. Табан мен өкшеге резеңке пайдаланылады. 
Күнделікті киюге (жаздық және жылытылған), үйге арналған және 
өндірістік аяқ киімдер дайындалады. Үлгілік аяқ киімдерге бұл 
тәсіл қолданылмайды.  

Қ ұ й м а  т ә с і л .  Бір нығыз-пішінде табанды қалыптау мен оны 
бөлшек жинағына біріктіру жүзеге асырылады. Табан үшін 
термоиілімді полимерлер: полиуретан, поливинилхлорид, 
термоэластопласттар, полиэтилен және басқа қыздырғанда  тұтқыр-
аққыш күйге көшетін, ал суығанда қатып қалатын полимерлер  
пайдаланылады. Құйма тәсіл түріне полиуретан синтезі, табанды 
қалыптау және оны бөлшек жинағымен бекіту бір нығыз-пішінде 
жүзеге асатын полиуретан табандарды қалыптаудың сұйық 
қалыптау тәсілі жатады. Қасиеттері бойынша ол нығыздап 
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вулканизациялау тәсілімен дайындалған аяқ киімге жақын. Бұл 
тәсілмен ең жұқа табан және ең көркем аяқ киім (күнделікті, үлгілік 
және т.б.) алуға болады.  

Бекітудің аралас тәсілдері екі әр түрлі тәсілдердің, көбінесе 
жіптік тәсіл мен химиялық тәсілдің, мысалы, сыздықты-желімдік 
(4.16-сурет), доппельді-желімдік, сандал-желімдік, желімдеп-сырып 
тігу, шегелік-желімдеу және бекемдеудің басқа тәсілдерінің 
үйлесуін білдіреді.  Желімдеп-сырып  тігілген аяқ киімде екі 
тәсіл: желімдеу және сырып тігу біріккен. Ең алдымен үстінің 
бөлшек жинағын негізгі ұлтарақпен біріктіреді, содан кейін 
қалыпталған табанды өңірімен үстінің бөлшек жинағына 
желімдейді, ал содан кейін жіппен тігеді. Бұл ретте  үстінің бөлшек 
жинағын табан өңірімен біріктіретін жіптік тігіс ұлтарақтан жоғары 
орналасады.   

Өкшелер сұққыштар (шегелер, бұрама шегелер, металл 
төлкелері) көмегімен желімделеді немесе бекітіледі. Орташа және 
биік өкшелерді аралас тәсілмен (желім-сұққышты) бекітеді.  

Нәлдерді желімдейді, шегемен немесе арнайы сұққыштармен 
бекітеді.   

Аяқ киімді қорытынды әрлеу. Бұл операцияларды аяқ киімнің 
сыртқы түрін әдемілеу, дайындау кезінде пайда болған ақауларды 
жою, былғары бөлшектердің суға төзімділігін арттыру мақсатында 
жүргізеді.  Аяқ киім табанын әрлеуге: табан кесігін (дөңбек бетін), 
өкше мен нәлді фрезерлеу; фрезерленген беттерді тегістеу; табан 
мен өкшенің кесігі мен тірек бетін бояу мен жылтырату кіреді.     
Алдын ала өңделген табан бөлшектерін қолдану аяқ киім табанын 
қорытынды әрлеуді жеңілдетеді немесе жоққа шығарады.  Аяқ киім 
үстін әрлеуге: тазалау (бөлшектерден ластануды механикалық 
немесе химиялық тәсілмен жою); ұсақ беттік ақауларды (сызат, дақ, 
жабындының сөгілуі) өңдеу; қатпарлар мен қыртыстарды үтікпен 
үтіктеу; жалата жағу; үстінің сыртқы бөлшектеріне трафарет 
арқылы бояуды шашырату жолымен көлеңкелік әсерлер жасау 

жатады.  

БЫЛҒАРЫ АЯҚ КИІМ СҰРЫПТАМАСЫНЫҢ 

СИПАТТАМАСЫ  

Жалпы Ресейлік өнімді жіктегіште (ЖӨЖ немесе ЖЖ) былғары 
аяқ киімді 88-ші классқа жатқызады, ол үстіңгі материалдар 

түріне қарай сегіз ішкі класстарға бөлінеді:   
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1) көксауыр аяқ киім  (үсті аяқ киім және сандал күдеріден); 
2) хром аяқ киім (оның ішінде үсті жұмсақ былғарыдан, түкті 

жабындылы былғарыдан); 
3) үсті тоқыма материалдар, киіз, фетр, трикотаж жаймадан 

жасалған аяқ киімдер; 
4) үсті синтетикалық былғарыдан жасалған аяқ киімдер; 
5) үсті жасанды былғарыдан жасалған аяқ киімдер; 
6) үсті аралас күдері және жасанды былғарыдан жасалған аяқ 

киімдер; 
7) үсті аралас хромды және жасанды немесе синтетикалық 

былғарыдан жасалған аяқ киімдер; 
8) үсті аралас тоқыма материалдар, киіз, фетр және былғарыдан 

жасалған аяқ киімдер. 
Әрбір ішкі классқа жас-жыныстық белгілері бойынша аяқ 

киімнің сегіз тобы кіреді: 
1) ерлер; 
2) әйелдер; 
3) ұлдар (14 бастап 18 жасқа дейінгі жасөспірімдерге арналған,  

245 (38) бастап 280 (43,5)) 2 қоса есептегендегі өлшемдер кіреді);  
4) қыздарға (14 бастап 18 жасқа дейінгі жасөспірім қыздарға 

арналған,  225 (35) бастап 255 (40) қоса есептегендегі өлшемдер 
кіреді); 

5) 14 бастап 18 жасқа дейінгі  жасөспірім қыздарға арналған, 225 
(35) бастап 255 (40) қоса есептегендегі өлшемдер кіреді); 

6) мектепке (мектеп жасындағы – 7 бастап 14 жасқа дейінгі 
ұлдар мен қыздарға арналған, 205 (32) бастап 240 (37,5) қоса 
есептегендегі өлшемдер кіреді); 

7) мектепке дейін (5 бастап 7 жасқа дейінгі балаларға арналған,  
170 (27) бастап 200 (31,5) қоса есептегендегі өлшемдер кіреді ); 

8) кіші балаларға  (3 бастап 5 жасқа дейінгі балаларға арналған, 
145 (23) бастап 165 (26) қоса есептегендегі өлшемдер кіреді); 

9) еркін топ; 
10) сәби жасындағы балаларға арналған башмақайлар мен аяқ 

киімдер (башмақайлар – бір жасқа дейінгі балалар үшін, 95 (16) 
бастап 125 (20) қоса есептегендегі өлшемдер кіреді; сәби 
жасындағы балаларға арналған аяқ киім – бір жастан үш жасқа 
дейінгі балаларға арналған 105 (17) бастап 140 (22,5) қоса 
есептегендегі өлшемдер кіреді).  

11) сәби жасындағы балаларға арналған, башмақайлар, кіші 
балаларға, мектеп жасына дейінгі, қыздар мен ұлдарға арналған аяқ 
киімдер балалар аяқ киіміне жатады.  

Башмақайлар – бәтеңке немесе туфли; үстінің бөлшек 
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жинағы мен табаны жұмсақ табиғи былғарыдан (күдеріден 
басқа) дайындалып, бекемдеудің жапсырма тәсілімен 
біріктірілген.  
Аяқ киімнің атап өтілген сегіз жас-жыныстық тобынан басқа 

егде жастағы адамдар аяқ киімдері деп бөлінеді. Бұл ерлер немесе 
әйелдер аяқ киімі, құрылымы табанның және егде жастағы 
адамдардың жіліншігінің анатомиялық-физиологиялық 
ерекшеліктерін ескере отырып дайындалған аяқ киімдер.  

Аяқ киім қолданысына қарай топты сегіз ішкі топқа бөледі: 
1) күнделікті киюге арналған аяқ киім (далада және ғимарат 

ішінде киюге арналған); 
2) үлгілік (салтанатты жағдайларда қысқа мерзімді киюге 

арналған, сән талабына сәйкес); 
3) спорттық (спорттың әр түрімен айналысуға арналған); 
4) жеңіл (жеңіл құрылымды, негізгі ұлтарағы немесе қатты 

тұмсықтары және сірілігі немесе басқа бөлшектері жоқ аяқ киімдер, 
оған башмақай, сандал, чешки, шәркей, жолға киюге арналған 
туфли және т.б. жатады; 

5) үй (үйге киюге арналған аяқ киім); 
6) өндірістік (қорғаныс материалдары мен бөлшектерін 

қолданбайтын жалпы жұмыстарға арналған аяқ киім); 
7) ортопедиялық (құрылымы табандағы, жіліншіктегі немесе 

мықындағы патологиялық өзгерістерді ескере отырып дайындалған 
аяқ киім). 

Аяқ киімнің аталған жеті тобынан басқа оның мақсатты 
қолданылуына сәйкес белсенді демалуға арналған, пляжға арналған, 
ұлттық, жолға арналған, профилактикалық, арнайы, әскери және 
басқа аяқ киімдер деп бөлінеді. 

Атап өтілген белгілерден басқа былғары аяқ киімді табан 
материалы түріне, табанды бекемдеу тәсіліне, өкше биіктігіне, 
үстінің сыртқы бөлшектерінің түсіне, дайындау тәсіліне, фасонына, 
үлгісі мен басқа белгілеріне қарай жіктейді.  

Табан материалының түріне қарай табанды аяқ киім:  
1) ақ киім табанына арналған былғарыдан; 
2) үсті мен астарға арналған былғарыдан; 
3) резеңкеден (әдеттегі кеуек немесе кеуексіз, былғары тәріздес,  

стиронипа, транспарентті резеңке); 
4) пластмассадан (полиуретан, поливинилхлорид, термоэласто- 

пласт, ЭВА және басқа  пластмассалардан); 
5) аяқ киім үстіне арналған жасанды және синтетикалық 

былғары; 
6) киіз бен фетрден; 
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7) ағаштан деп бөлінеді.  
Табанын бекемдеу тәсілі бойынша аяқ киімдер бұрандалы, 

шегелік, жіптік, бекемдеудің химиялық және аралас тәсілдері деп 
бөлінеді.   

Өкше биіктігіне қарай аяқ киім бес топқа бөлінеді: 
1) өкшесіз; 
2) аласа өкше (5 бастап 25 мм дейін); 
3) орташа (26 – 45 мм); 
4) биік (46 – 70 мм); 
5) ерекше биік өкшемен (70 мм аса). 
Дайындау тәсілі бойынша аяқ киімдер механикалық және 

қолмен өндірілген деп бөлінеді. Аяқ киімді қолмен өндіру кезінде 
жеке операциялар қолмен орындалады, мысалы: үстінің бөлшек 
жинағын қалып шетіне қаптау, кермелі жиекті табанорта бөлігінің 
ұлтарағына бекіту, сыздықты тігу және т.б. Механикалық 
өндірілген аяқ киімдер операцияның көп бөлігін машина көмегімен 
орындайды.  

Кию маусымына қарай аяқ киімді тұтас маусымдық (барлық 
маусымдық), жаздық, қыстық және көктем-күздік аяқ киімдер деп 
бөледі. Тұтас маусымдық аяқ киім жыл бойы жүйелі ұзақ уақыт 
киюге арналған аяқ киім; оған үйге, жолға, күнделікті және сәндік 
аяқ киімдер, белсенді демалысқа арналған, және спорт залында 
спортпен айналысуға арналған, өндірістік және арнайы аяқ 
киімдерді жатқызуға болады. Жаздық аяқ киім құрылымы мен 
қолданылатын материалдары бойынша жаздық маусымда киюге, 
қыстық – қыстық маусымда, көктем-күздік – көктем және күздік 
маусымда киюге арналған. Басталу мерзімдері мен маусымдардың 
ұзақтығын (жаз, қыс, көктем, күз) бөлшек сауда желісі немесе 
сатып алушының орналасқан жерінің климаттық жағдайына қарай 
Ресей Федерациясының субъектілері анықтайды.   

Аяқ киім фасоны  тұмсық бөлігінің пішіні мен өлшемі және 
өкше пішіні мен биіктігіне қарай анықталады.  

Аяқ киім үлгісі –  құрылымның, материалдардың және аяқ 
киімнің сыртқы безендірудің жеке белгілері тән нақты бұйым.  

4.4 БЫЛҒАРЫ АЯҚ КИІМНІҢ САПАСЫН БАҚЫЛАУ 

Былғары аяқ киім сапасын бақылау екі сатыдан тұрады: 1) аяқ 
киім сапасын сыртқы түрі бойынша тексеру; 2) аяқ киім сапасының 
физика-механикалық көрсеткіштерін тексеру. 
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Бірінші сатыда аяқ киім партиясының үлгі-эталонға сәйкестігі 
(үлгі, қалып және өкше фасоны, үстінің, табан мен астардың 
материалдары бойынша), аяқ киім сұрыбы, оны таңбалау мен 
қаптау дұрыстығы тексеріледі. Тұрмыстық былғары аяқ киімнің 
сыртқы түріне қойылатын талаптар және оны сұрыптаудың негізгі 
ережелері МЕМСТ 28371 – 89 «Аяқ киім. Сұрыптылықты анықтау» 
– ерлер және әйелдер аяқ киімі үшін, МЕМСТ 26165 – 2003 
«Балалар аяқ киімі. ЖТШ» (4.9 т. –  4.12 т.) – балалар аяқ киімі үшін  
стандарттарында орнатылған. 

МЕМСТ 28371 – 89 және МЕМСТ 26165 – 2003 сәйкес былғары 
аяқ киім стандартты және стандартқа жатпайтын болып бөлінеді.  
Стандартты аяқ киім үлгі бойынша үлгі-эталонына, қалып пен өкше 
фасонына, үстінің материалы мен  түр-түсіне, табан материалына, 
қолданылған фурнитураға, өңдеу тәсілі және үсті мен табанын 
әрлеуге, таңбалауға сәйкес болуы қажет.  Ол жақсы қалыпталған, 
әрленген, дақсыз, қатпарсыз және қыртыссыз болуы керек. Аяқ 
киімді жұп-жұбымен бағалайды. Аяқ киім жұбы өлшемі және 
толықтығы, түсі, мереясы мен материалдар бетінің фактурасы 
жағынан бірдей болуы қажет. 

Аяқ киім жұбының сұрыптылығын ең нашар жартылай жұп және 
ең елеулі ақау бойынша белгілейді. Бұл ретте жартылай жұпта 
стандартты аяқ киімде рұқсат етілетін ақау санын шектемейді.   Тек 
ақау өлшемі, көріну дәрежесі мен бөлшекте орналасу орны  
айтылады. Үлгілік аяқ киім үшін рұқсат ету өлшемі күнделікті 
киюге арналған аяқ киімге қарағанда аз.  Стандартты былғары аяқ 
киімде 4.2 кестеде көрсетілген талаптардан мәндері аспайтын 
ақаулар рұқсат етіледі.  

Аяқ киім ақауы (кемістік) – аяқ киім немесе оның жеке 
бөлшегінің оның сапасын төмендететін зақымдануы.  

Аяқ киімнің қатты айқындалған ақауы  – аяқ киімнің 
сенімділігіне, эргономикалық және эстетикалық қасиетіне әсер 
ететін ақаулар.   

О р т а ш а  а й қ ы н д а л ғ а н  а қ а у – аяқ киімнің эстетикалық 
қасиеттеріне әсер ететін ақаулар.  

А я қ  к и і м н і ң  ә л с і з  а й қ ы н д а л ғ а н  а қ а у ы –
сенімділікке, аяқ киімнің эргономикалық және эстетикалық 
қасиетіне әсер етпейтін және жою міндетті емес ақаулар. 

Қыртыстану – былғарының беттік қабатының  кейін қалу 
немесе қатпарлар түріндегі, былғарының беттік жағын ішке қарай 
бүктегенде пайда болатын және былғарыны түзегенде де кетпейтін 
ақаулар.  

Мүйіз тесуден қалған ақау –  ашық немесе былғарының бет 
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жағында шорланған тыртық түріндегі ақау . 
Қамшы ізі – былғарының бет жағындағы қара жолақ түріндегі, 

қамшымен ұрғандағы қанталаудан пайда болатын ақаулар.  
Жаланшық – былғарының белгілі бір бөлігіндегі ұсақ параллель 

сызаттар түріндегі, терінің жүні түскен жерін бұжыр тілмен 
жалағанда пайда болатын ақаулар.  
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4.2.Кесте. Тұрмыстық стандартты былғары аяқ киімдерге (ерлер, 
әйелдер және балалар) рұқсат етілетін ақаулар тізімі мен мәндері   

Ақау атауы 

Ақау мәні  

Балалар 
аяқ киіміне 
арналған –  
МЕМСТ 
26165 –2003 
бойынша  

Күнделікті 
киетін аяқ 

киімге арналған 
– МЕМСТ 
28371 – 89 
бойынша  

Үлгілік 
аяқ киімге 
арналған – 
МЕМСТ 

28371 – 89 
бойынша 

1. Әлсіз 
айқындалған:  
қыртыстану,   мүйіз 
тесуден қалған ақау,   
қамшы ізі,  жаланшық,   
шандырлық,  түктілік,  
шешек дақтар, қотыр, 
қажалған тері. Сүтті 
сызықтар 

Тұмсығы
нан басқа 
барлық 
бөлшектерде 

Тұмсығынан 
басқа барлық 
бөлшектерде 

Тұмсығын
ан және 
жұлықтың 
алдыңғы 
бөлігінен 
басқа барлық 
бөлшектерде  

2.  Әлсіз 
айқындалған тартпа. 
Орташа айқындалған:  
қыртыстану ,  мүйіз 
тесуден қалған ақау,   
қамшы ізі, сызаттар,   
жаланшық,   
шандырлық,   түктілік,  
шешек дақтар,  қотыр, 
қажалған тері. 

Тұмсығы
нан және 
жұлықтың 
алдыңғы 
бөлігінен 
басқа 
барлық 
бөлшектерде 

Тұмсығынан 
және жұлықтың 
алдыңғы 
бөлігінен басқа 
барлық 
бөлшектерде 

Қоныштың 
іш жағының 
жоғарғы 
шетінен  1/4 ,  
ішкі жағынан 
1/3  

3. Симметрия 
осінен ауытқу, мм, 
артық емес 

4 4 3 

4. Өкшенің жүретін 
бетінің көлденең 
жазықтықтан ауытқуы, 
мм, артық емес 

2 2 
Рұқсат 

етілмейді 

5. Бөлшек шетінен 
тігістің (жиектеме) 
қайталанған 
бекемдеумен шығып 
кету  ұзындығы, мм, 
артық емес 

5 5 » 

6. Екі іргелес 
тігістердің бірдей болу 
ұзындығы , мм, артық 
емес 

5 5 » 

7. Қайталанған 
тігіс, жұлықтың 
алдыңғы бөлігінен 
басқа, мм, артық емес 

3 3 2 
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Ақау атауы 

Ақау мәндері  

Балаларға 
арналған аяқ 

киімге арналған 
– МЕМСТ 26165 
– 2003 бойынша 

Күнделікті 
киетін аяқ 

киімге арналған 
– МЕМСТ  
28371–89   
бойынша 

Үлгілік 
аяқ киімге 
арналған – 
МЕМСТ 

28371 – 89 
бойынша 

8. 
Қысқартылған 
сыздық, мм, артық 
емес 

2 2 Рұқсат 
етілмейді 

9. Сыздықтың 
пішінін өзгертуі, 
мм, артық емес 

20 20 

» 

10. Аяқ киім 
бөлшектеріндегі 
вулканизация 
процессінде 
немесе құю кезінде 
пайда болатын 
қылаулар, 
желімдік үлдір, 
мм, артық емес 

1 1 » 

11. Сәндік 
сыздықтың аяқ 
киімнің бүйір 
жақтан қалуы, мм, 
артық емес 

1 1 1 

12. Табан 
өңірінің аяқ 
киімнің бүйір 
бетінен қалуы,  
мм, артық емес 

1 1 
Рұқсат 

етілмейді 

13. 
Қабыршақтар,  
вулканизация 
процессінде 
немесе құю кезінде 
пайда болатын 
табан бетіндегі, 
өкше және басқа 
бөлшектердегі  
көпіршіктер,аудан
ы, см2, артық емес 

2 2 1 

14. 
Жаншылулар,  
вулканизация 
процессінде 
немесе құю кезінде 
пайда болатын 
табан бетінде, 
өкше мен басқа 
бөлшектерде кем 
құйылу,  тереңдігі 
0,5 мм артық емес 

1,5 1,5 1 
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Шандырлық –  терінің ет жағындағы немесе былғарының бет 
жағындағы  қан тамырлар ізінен қалған тармақ секілді сурет 
түріндегі ақауы.  

Түктілік – ірі қара малдың терісінен жасалған былғары 
бұрауышында бедерлі айқындалған, анық, терең және жақсы 
тегістелмеген қатпарлар немесе қыртыстар түріндегі ақау.  

Шешек дақтар – қой немесе ешкі терісінен жасалған 
былғарының бетіндегі ұсақ саңылаулар,  бөртпелер немесе пішінсіз 
мереялар түріндегі ақау.  

Жара – жануардың ауруы немесе жаралануы салдарынан пайда 
болған жиектері дұрыс емес саңылау немесе тыртық түріндегі ақау. 
Қажалған тері – күңгірт дақтар түріндегі ақау немесе шикізаттың 
бактериалды зақымдануы және шикізаттың,  шикі терінің және 
былғарының механикалық зақымдануы кезінде пайда болатын 
былғарының белгілі бір бөлігінде беттік қабаттың болмауы.  
Былғарының тартылуы – былғарының бетіндегі толқынды 

 Ақау мәні 

Ақау атауы Балалар 
аяқ киіміне 
арналған – 
МЕМСТ 

26165 – 2003 
бойынша  

Күнделікті 
киетін аяқ 

киімге арналған 
– МЕМСТ 
28371 – 89 
бойынша 

Үлгілік 
аяқ киімдерге 

арналған – 
МЕМСТ 

28371 – 89 
бойынша 

15. Аяқ киім 
жұбындағы аттас 
бөлшектердің әр түрлі 
ұзындығы мен ені, мм, 
артық емес 

2 2 2  

16. Жартылай 
жұптар арасындағы 
әртүрлі биіктіктер, мм, 
артық емес  

   

Етіктер, қонышы 
қысқа етіктер, 5 5 4 

бәтеңкелер, 4 4 2 
қонышы қысқа  

бәтеңкелер, туфли 2 2 2 

сірілер, өкшелер 2 2 2 

17. Беттің  
зақымданулары 

Жақсы 
істелген 

Жақсы 
істелген 

Рұқсат 
етілмейді 
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қатпарлар немесе қыртыстар торлары түріндегі, табиғи мереяны 
бүркемелейтін ақау.  

МЕМСТ 28371 – 89 және МЕМСТ 26165 – 2003 стандартты аяқ 
киімдерде рұқсат етілмейтін сыни ақаулар тізімін анықтайды.   

Аяқ киімнің сыни ақауы – табылған жағдайда аяқ киімді 
қолданысымен пайдалануға келмейтін ақаулар.  Мұндай ақауларға 
келесі ақаулар жатады: 

■ аяқ киім бөлшектерінің өтпе зақымдануы; 
■ шытынау, аршылу және үстінің материалы және 

астардың жабынды үлдірінің жабысқақтығы; 

■ сәйкес келмейтін өлшем және аяқ киім толықтығы; 

■ қалыптың сәйкес келмейтін фасоны; 

■ бөлшектердің дұрыс орналаспауы (бірікпеуі); 

■ тегістелмеген тігіс, тігістердің дұрыс бірікпеуі; 

■ дұрыс қойылмаған өкше; 

■ желімделмеген табан; 

■ желімделмеген немесе жыртылған астар; 

■ аяқ киім табаны бөлшектерінің арасындағы жарықтар; 

■ қатпар түріндегі ақау; 

■ толық істелмеген немесе  дұрыс істелмеген зақымданулар; 

■ шығыңқы механикалық бекемдеуіштер; 

■ аяқ киімнің жартылай жұбын жұпқа дұрыс жинақтамау; 

■ былғары жабындысының төзімсіздігі; 

■ аяқ киімді қолданысы бойынша пайдалануға 

болмайтын басқа ақаулар. 
Екінші сатыда аяқ киімді сапаның физика-механикалық  

көрсеткіштері: салмағы, икемділігі, тұмсығы мен сірілігінің пішінін 
ауыстыруы, аяқ киім бекемдеуінің беріктігі, суға төзімділігі 
(күдеріден жасалған аяқ киімдер үшін), бөлшектердің сызықты 
өлшемі мен қалыңдығы бойынша тексеру жүргізіледі. Дайындаушы 
да сатып алушы да мұндай тәсілді іріктеп жүзеге асырады, өйткені 
бұл жағдайда аяқ киім бұзылады.  Дайындаушы бұл тәсілді оқтын-

оқтын, бірақ кварталына бір реттен кем емес жүргізеді.   

АЯҚ КИІМДІ КИЮДІҢ КЕПІЛДЕМЕЛІК МЕРЗІМІ 

Кейде саудаға түсіп және сатып алушылар сапалы деп алған аяқ 
киімнен де жасырын ақаулар табылады.  Аяқ киімнің жасырын 
ақауы – аяқ киімді өндіру процессінде немесе пайдалану кезінде 
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табылатын ақаулар.  Жасырын ақауы бар аяқ киім тез жарамсыз 
болып қалады. Сондықтан сатып алушылардың мүдделерін қорғау  
ақпан үшін РФ 7 ақпан 1992 ж. № 2300-1 «Тұтынушылар құқығын 
қорғау туралы» (5 бабы, 6 және 7 т.т.) Заңы дайындаушыға аяқ 
киімге киюдің кепілдемелік мерзімін, яғни сол уақыт аралығында 
аяқ киімде кемшіліктер (аяқ киімнің міндетті талаптар немесе 
келісімшарт шарттарына немесе үлгіге немесе сипаттамаға 
сәйкессіздігі), сонымен қатар аяқ киімді ары қарай пайдалануға 
болмайтын ақаулар табылса, сатып алушы сатушыға немесе 
дайындаушыға наразылығын білдіруге толық құқығы бар, ал 
дайындаушы немесе сатушы сатып  алушы талабын 
қанағаттандыруға міндетті дегенді білдіретін белгілеуді ұсынады. 
Егер дайындаушы кепілдемелік мерзім белгілемесе, онда ондай 
мерзімді сатушы белгілеуге құқылы. Сатушы кепілдемелік мерзімді 
дайындаушы белгілеген мерзімнен ұзақ етіп қоюына болады.  

Аяқкиімді киюдің кепілдемелік мерзімінің ұзақтығы бөлшек 
сауда желісі арқылы (маусымнан тыс аяқ киімдер үшін) сатылған 
күннен бастап немесе маусымның басынан (қыстық, көктем-күздік 
және жаздық аяқ киімдер үшін) белгіленеді.  Маусымның басталу 
және ұзақтығын Ресей Федерациясының субъектілері бөлшек сауда 
желісін немесе сатып алушының орналасқан жерінің климаттық 
жағдайын ескере отырып анықтайды. Аяқ киімді киюдің 
кепілдемелік мерзімінің ұзақтығы сатып алушы назарына тауар 
туралы ақпаратта (10 бабы, 2 т.). жеткізілуі тиіс.   МЕМСТ 19116 – 
2005 «Үлгілік аяқ киім. ЖТШ» және МЕМСТ 26167 – 2005 
«Күнделікті киюге арналған аяқ киімдер. ЖТШ» киюдің 
кепілдемелік мерзімінің ең төменгі ұзақтығын:  бөлшек сауда 
желісінде сатылған күннен бастап 30 күннен аз емес уақытты 
белгіледі. Егер кепілдемелік мерзімнің ішінде сатып алушы аяқ 
киімді пайдалану және сақтаудың қалыпты шарттарын сақтаған 
жағдайда ол келесі ақауларды табады:  үстінің, ұлтарақ пен 
табанның өтпелі тозуы,  бояудың (жабындының) кетуі, тігістердің 
бұзылуы, өкшенің сынуы, бөлінуі және жұлынуы, сіріліктің 
отыруы, онда мұндай аяқ киімді ауыстыру керек немесе сатып 
алушының қалауы бойынша аяқ киімнің сатып алған күндегі толық 
бағасы оған қайтарылуы керек.    Сатушы немесе дайындаушы 
сатып алушыдан сапаға лайықсыз аяқ киімді қабылдауға міндетті.  
Ақаудың немесе кемшіліктің пайда болуы туралы дау туындаса 
сатушы немесе дайындаушы аяқ киімге өз есебінен сапа 
сараптамасын жүргізуге міндетті.   Сатып алушы сапаны тексеруге 
қатысуға және сараптама қорытындысына сот арқылы қарсылығын 
білдіруге құқылы. Сатып алушыда кассалық немесе тауарлық чек 
болмаған жағдайда бұл оның талаптарын қанағаттандырудан бас 
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тартуға негіз болып табылмайды (18 бабы, 5 т.). 
Егер кемшіліктер немесе ақаулар киім киюдің кепілдемелік 

мерзімі өткен соң табылса, бірақ екі жыл ішінде,  егер бұл ақаулар 
немесе кемшіліктер сатып алушыға аяқ киімді беруден бұрын 
немесе осы кезге дейін туындаған себептерден екенін дәлелдесе, 
сатып алушы сатушыға немесе дайындаушыға наразылығын 

білдіруге құқылы (19 бабы,  5 т.). 

БЫЛҒАРЫ АЯҚ КИІМДІ ТАҢБАЛАУ, 

ҚАПТАУ, ТАСЫМАЛДАУ МЕН САҚТАУ1 2 3  

                     

Аяқ киімді таңбалауда келесі деректер болуы керек:   
 

2) түрінің немесе  түр өзгешелігінің атауы (мысалы, туфли 
немесе етіктер, немесе пантолеттер); 

3) фирмалық атауы және дайындаушының орналасқан жері; 
4) техникалық регламенттер немесе стандарттардың, тауар 

сәйкес болуы қажет міндетті талаптардың белгіленуі (қауіпсіздік 
пен функционалды қолданысы); 

5) аяқ киімнің негізгі белгілеуі немесе оның қолданылу саласы; 
6) негізгі тұтынушылық қасиеттер немесе сипаттамалар – үстінің 

материалдарының, табанның және астардың түрі, үстінің 
материалдарының түсі; аяқ киімнің өлшемі мен толықтығы; аяқ 
киімнің қорғаныс қасиеттері туралы ақпарат (арнайы аяқ киімдер 
үшін); 

7) тауарды тиімді және қауіпсіз қолдану ережелері мен 
шарттары; 

8) киюдің кепілдемелік мерзімі, егер ол нақты тауарға 
белгіленсе; 

9) міндетті сертификаттау туралы ақпарат (дайындаушы немесе 
сатушы Ресейде міндетті сертификаттауға жататын тауарларға ғана, 
нарықта айналым белгісі немесе сәйкестік белгісі түрінде 
жүргізеді).  

1–8 пункттерде көрсетілген ақпарат отандық және импорттық 
аяқ киімдерді таңбалау кезінде міндетті болып табылады.  

Отандық өнімге арналған таңбалау МЕМСТ Р 53917—2010 
ережелеріне сәйкес келесі ақпаратпен толықтырылуы тиіс:  

10) аяқ киім  дайындалған нормативтік немесе техникалық 
құжаттың белгілеуі 

11) дайындаушының немесе сатушының тауарлық белгісі (бар 
болса); 

4 шығарылу мерзімі (айы және жылдың соңғы екі цифры араб 
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12) үлгі нөмірі немесе артикулмен; 
13) «СТ» белгісімен немесе сұрыбын белгілеумен; 
Айтылған 13 пункттерде дайындаушы (немесе сатушы) 

таңбалауды келесі деректермен толтыруына болады: 
14) ерікті сертификаттау туралы ақпаратпен (бар болса); 
15) аяқ киімнің мемлекеттік стандарттарға сәйкестік белгісі 

туралы ақпаратпен (ерікті негізде); 
16) тұтынушыға қажетті және қызықты басқа ақпаратпен.  
 14—16 пункттер таңбалау жүргізгенде міндетті болып 

табылмайды. Дайындаушы (немесе сатушы) олардың бөлігін 
қабылдауына немесе біреуін де қабылдамауына құқылы. Бірақ 
тауардың мәлімделген ақпаратқа сәйкестігі дайындаушы мен 
сатушы үшін міндетті талаптар болып табылады.  

1–8 пукттерде айтылған (импорттық аяқ киімдер үшін) және 1–
13 пункттеріндегі (отандық аяқ киімдер үшін) ақпараттарды 
тұтынушылар ыдысына жүргізеді.   

Тасымалдау ыдысына осыған ұқсас таңбалау жүргізіледі. Ол 
келесі ақпаратпен:  тасымалдау ыдысындағы өлшемді-толықтық 
сұрыптамасын көрсете отырып аяқ киімдер жұптарының саны 
туралы; салмағы (брутто); қаптаған мерзімі; қаптаушы нөмірі мен 
тасымалдау ыдысының нөмірімен толықтырылуы мүмкін. 

Барлық жағдайда ақпараттың оқылуы анық және жеңіл, тауарды 
сақтауға, тасымалдауға және жүзеге асыруға төзімді болуы, оның 
сапасын төмендетпеуі қажет.    

Былғары аяқ киімнің әрбір сыңарында таңбалау анық болуы 
қажет, оған мына деректер кіреді:  

1) дайындаушы-кәсіпорынның немесе сатушының тауарлық 
белгісі (бар болса); 

2) өлшемі; 
3) толықтығы; 
4) үлгі нөмірі немесе артикул (бар болса); 
5) шыққан мерзімі; 
6) «СТ» белгісі немесе сұрыбы; 
7) үстінің, табанның, астардың материалдарының түрі 

(пиктограмма түрінде); 
8) аяқ киім  өндірген нормативтік немесе техникалық құжаттың 

белгілеуі (әскери аяқ киімдер үшін); 
9) қорғаныс қасиеттерінің белгілеуі (арнайы аяқ киімдер үшін). 
5 – 9 пункттерде көрсетілген ақпараттарды тек отандық 

өнімдерге жүргізеді. Таңбалауды өшпейтін бояумен, ақкиім 
жұбының екі сыңарына да айтылған бөлшектердің біріне ыстық  

                                              

цифрымен нүкте арқылы жазылады – 01.12); 
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өрнекпен жүргізеді: 
■ берцыдың астындағы астарды (жоғарғы бөліктің сол 

жағы немесе тілшеге); 

■ артқы ішкі белдікше; 

■ штаферка; 

■ аяқ киім клапаны немесе ілгек-сыдырмамен; 

■ қоныштың жоғарғы бөлігінің ішкі жағы немесе 

бүрмені бекемдеудің орнына былғары астары, немесе қоныштың 

алдыңғы бөлігіндегі бүрмелер арасында, немесе астардың 

алдыңғы жоғарғы бөлігі жоғарғы жиектен 25–40 мм қашықтықта 

– етіктер мен қонышы қысқа етіктерде;    

■ астарға бекітілген затбелгі (ПВХ жасалған үлдірден 

немесе жиектемеден, немесе химиялық талшықтан жасалған 

таспадан). 
Тауарлық белгі немесе дайындаушы-кәсіпорын  атауын табанға 

(табанорта бөлігі), немесе қосымша, қондырылған  ұлтараққа, қысқа 
ұлтараққа, өкшелікке жүргізуге болады.    

Өлшем мен толықтықты астар бөлшегіне немесе астарсыз етіктің 
қонышының ішкі жағына ғана емес, сонымен қатар әрбір жұп 
табанының жүретін  бетіне (табанорта немесе шоғырлы бөлігі)  
жүргізеді.   

Былғары аяқ киімді қаптауға талаптар  МЕМСТ 7296–81 «Аяқ 
киім. Таңбалау, қаптау, тасымалдау және сақтау» стандартында 
анықталған. Аяқ киім тұтынушы және/немесе тасымалдау ыдысына 
қапталуы қажет. Тұтынушы ыдысы ретінде қатырма қорап, қағаз 
пакеттер, полимер материалдардан жасалған пакеттер 
қолданылады. Күдері және арнайы аяқ киімдерден басқа барлық 
түрдегі және қолданыстағы аяқ киімдер тұтынушы ыдысына жұп-
жұбымен қапталады. Башмақайларды 5–10 жұптан,  кіші балалар 
аяқ киімін 2 жұптан, бөбектер аяқ киімін 4 жұптан алдын-ала 
полимер пакетке салынып бір қатырма қорапқа қаптауға рұқсат 
етіледі.  

Үлгілік аяқ киімді, үсті лакты былғары, масаты, өңі қашалған 
былғары, жұмсақ былғары, ақ түсті, ашық түсті аяқ киім, 
синтетикалық былғарыдан жасалған аяқ киімдерді қатырма қорапқа 
астына жұмсақ қағаз төсеп немесе сыңарларды полимер пакеттерге 
салып қаптайды.  Әрбір сыңардың тұмсығына және жұлыққа 
қатырма қораптан, пластмассадан, жұмсақ бүктелген қағаз немесе 
басқа материалдардан аяқ киім пішіні жақсы сақталуы, оның 
тасымалдау және сақтау кезінде пішінін өзгертуден қорғау үшін  
салма салынады. Етіктер мен қонышы қысқа етіктер қонышына 
(үсті бар етік немесе тоқыма қонышты етіктерден басқа) қатырма 
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қорап салма салынады.  
Жеңіл аяқ киімді, үйге, жолға киюге арналған, спорттық, 

гимнастикалық және ауруханалық аяқ киімдерді қағаз немесе 
полимер пакеттерге қаптауға болады.   Қатырма қағаздар мен 
пакеттер тасымалдау ыдысына тығыз салынуы қажет. Тасымалдау 
ыдысы ретінде ағаш (бөлшектелетін, бөлшектенбейтін) немесе 
гофрленген қатырмадан жасалған жәшіктер қолданылады.  
Тұтынушылық ыдысы болмайтын күдері және арнайы аяқ киімдер 
тасымалдау ыдысына салынады; аяқ киімнің астына, қабырғасына 
және жоғарғы қатарына орама қағаз төселеді. Бір қапталған жәшік 
салмағы (брутто) 50 кг аспауы керек.  Әрбір жәшік ішіне аяқ 
киіммен бірге тасымалдау ыдысының таңбалауындағы ақпарат 
жазылған қаптама затбелгісі салынуы қажет.  

Аяқ киімді тасымалдауды барлық көлік түрімен жүргізуге 
болады. Егер аяқ киімді арнайы контейнерлермен көшірсе , оны 
тұтынушы ыдысымен тасымалдауға рұқсат етіледі.  

Былғары аяқ киімді құрғақ жылытылатын қойма орындарында 
14 °С төмен емес 25 °С аспайтын температурада 50–80% ауаның 
салыстырмалы ылғалдығында сақтау керек. Аяқ киімді тұтынушы 
ыдысында стеллаждарда немесе ағаш төсемдерде қат-қабат  1,5 м 
аспайтын биіктікте сақтайды. Еденнен төсемге немесе стеллаждың 
төменгі сөресіне дейінгі ара қашықтық 0,2 м кем болмауы керек.  
Қораптар мен жәшіктерді қойманың сыртқы қабырғасы, жылытқыш 
және қыздыру құралдарынан 1 м кем емес ара қашықтықта 
орналастырады. Стеллаждар, қатарлар және қойманың ішкі 
қабырғалары арасында ені 0,7 м кем емес өткелдер болуы керек.   
Аяқ киім күн сәулесінің тікелей түсуінен, бу және химиялық заттар 
әсерінен қорғалуы қажет. 

БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ 

1. Жұмсақ былғары қалай иленеді? 
2. Қандай жануар терісінен шевро алынады? 
3. Қандай бұйымдарға лайкалық былғары қолданылады? 
4. Былғары аяқ киімнің қандай бөлшегіне резеңке қолданылады? 
5. Аяқ киім сірілігін қандай материалдардан дайындайды? 
6. Туфлидің қонышы қысқа бәтеңкеден айырмашылығы неде? 
7. Балалар тұрмыстық былғары аяқ киімі, үлкендерге арналған 

күнделікті, және үлгілік былғары аяқ киімі неше сұрыпқа 
бөлінеді?   

Тұрмыстық былғары аяқ киімді сұрыптаудың негізгі ережелерін ата 
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5-тарау 

МАМЫҚ-ҮЛБІР ТАУАРЛАРЫ 

 
Мамық-үлбір тауарларға табиғи үлбір және қой терісінен 

жасалған бұйымдар, сонымен қатар жасанды үлбірден, өңделмеген 
және өңделген терілер мен мамық және теңіз жыртқыштары 
терілері, үй және ауылшаруашылық жануарларының терілері 
жатады. Сонымен қатар, мамық-үлбір шикізат, мамық-үлбір 
жартылай дайын өнімдер және олардан жасалған өнімдер деп 
бөлінеді.  

Мамық-үлбір шикізат –  шикі, өңделмеген (консервіленген) 
терілер.  

Мамық-үлбір жартылай дайын өнімдер – өңделген,  жиі 
боялған, мамық үлбір бұйымдар дайындауға жарамды терілер. 
Мамық-үлбір бұйымдар – табиғи мамықтан жасалған 
бұйымдардың, ішінде мамықтан жасалған пластиналары бар барлық 
түрі.    

Мамықтың барлық түрін жіктейтін бірыңғай стандарт жоқ. 
Үлкен біртекті аң терісінің партияларын бүкіл әлем сатып 
алушылары келетін халықаралық мамық аукциондарында 
(Копенгаген мамық орталығы, «Союзпушнина» аукциондық 
компаниясы», «Лейпциг» Германиялық мамық аукционы, Солтүстік 
–америкалық мамық аукционы) өткізеді. Әрбір аукцион басталмас 
бұрын сатып алушылар мамық тауарларын – өңделген мамық 
терілерді қарап шығады, содан кейін сауда басталып, сауда 
жағдаятына байланысты лот құны анықталады.   

Аң терісі немесе мамық сапасы жануар түріне, жасына және 
жынысына, сонымен қатар аң шаруашылығындағы аңның күтілуіне 
және азықтандыру рационына  байланысты. Ауланатын кәсіптік 
аңдар үшін тіршілік ортасы, географиялық ауданы, ауланған 
маусымы маңызды.  Тері сапасы өңдеу және әрлеу технологиясына 
байланысты.  

 
5.1. МАМЫҚ-ҮЛБІР ШИКІЗАТЫ 
Ресейде мамық-үлдір шикізат дәстүрлі түрде үш топқа бөлінеді:    

аңтері шикізаты – ауланған аңдардан (тиін, бұлғын, кәмшат, өзен 
құндызы, қасқыр, түлкі, ақ түлкі, суыр, саршұнақ және т.б.) немесе 
аң шаруашылығында бағылған  (қара күзен, көгілдір түлкі, күмісті-
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қара түлкі, бұлғын, суыр, сасықкүзен) алынған аңдар терілері; 
тері шикізаты – үй және ауылшаруашылық жануарлардан 

(қоян, ит, мысық, қой, ешкі, солтүстік бұғысы) алынған, әдемі түкті 
жабындыға ие терілер; 

тері теңіз шикізаты – түкті жабынды сапасы бойынша үлбір 
бұйымдарын дайындауға жарамды теңіз мысығы мен әр түрлі жас 
топтарына (ақүрпек, айдарлы итбалық, серка, итбалық) жататын 
итбалықтар терілері.   

Мамық-үлбір шикізаттар ішінде қыстық және көктемдік түрлерін 
бөліп айтады.  

Қықы түріне қыста үлбірі жақсы болатын, қыста ұйықтауға 
жатпайтын, негізінде үлбірді қысқы уақытта жинайтын (қара күзен, 
түлкі, тиін, сары күзен, сусар, бұлғын, қоян және т. б.), сонымен 
қатар қыста түкті жабындысының сапасы ең жақсы болатын аңдар 
(қоян, мысық, ит) терілері жатады.  

Көктемгі түріне қыста ұйықтауға жататын, көктемде, күзде 
және жазда аңшылыққа шығатын аңдар терілері, сонымен қатар  
жас үй жануарларының (қой, ешкі, бұғы, құлын, бұзау, т. б.) 
терілері жатады.  

Мамық-үлбір шикізатын құру 

Мамық-үлбір терінің құрылуы табиғи былғарыны өңдеу үшін 
қолданылатын жануарлар терісінің құрылуына ұқсас.  

Мамық және үлбір тері түкті жабынды мен құрамына эпидермис, 
нағыз тері және тері асты майлы өзек кіретін  былғары матадан 
тұрады. Нағыз тері өзара шоғырланып тоқылған коллаген 
талшықтардан құрылған. Ол екі: бүртікті және торлы қабаттан 
тұрады. Нағыз тері бойында түктер, май және тер бездері терең 
жатады. Бүртікті қабаттың төменгі шекарасы түктің қабы жатқан  
тереңдікке шартты өтеді. Алуан түрлі мамық-үлбір терінің түкті 
қабының жату тереңдігі мен көлбеу бұрышы бірдей емес. Торлы 
қабат бүртікті қабат астында орналасқан және қалың коллаген 
талшықтарының шоғырының біркелкі тоқылуымен сипатталады.   
Тері асты майлы мата тікелей нағыз тері астында орналасқан.    Бұл 
босаң біріктіргіш мата былғары матаны жануардың тұлыбымен 
байланыстырады, және үлбір мен аң терісін өңдеу процессінде  тері 
асты майлы мата жойылады.  

Түкті жабынды – аңның денесін жауып тұратын алуан түрлі 
түктер жиынтығы,   термореттеуші қабат болып табылады және 
ағзаны жылу мен ылғалды артық жоғалтуынан, сонымен қатар 
механикалық әсерлерден сақтайды.  

Кератин түкті жабынды құратын негізгі ағуыз және 
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эпидермистің негізгі қабаты болып табылады.   
Түктер кератиннен пайда болады және екі бөліктен: теріде 

жатқан тамырдан, және терінің үстіңгі қабатындағы өзектен тұрады. 
Түбір ұшында жуандап түк түбі пайда болады. Түк өзегі үш 
қабаттан:  сірқабық (сыртқы қабыршықты қабаттан), қыртыс 
қабаттан және өзектен тұрады. Сірқабық түктерді сыртқы 
әсерлерден сақтайды. Сірқабық жағдайы жылтырау, ұйысу мен 
түктің қажалуға төзімділігінен анықталады. Қыртыс қабат түктің 
механикалық қасиеттерін: үзілуге беріктігін, иілімділігін және 
созылымдығын сипаттайды.  Түктің бояуы қыртыс қабат 
жасушасында қара немесе жасыл пигменттің болуына байланысты. 
Осы пигменттердің үйлесуі мен даму дәрежесіне түкті жабындыны 
бояудың барлық варияцисы тәуелді. Пигменті жоқ түк ақ түсті 
болып келеді.  

Пішіні  бойынша түктер: ұршық тәрізді, цилиндрлік және 
конустық болып үш түрге бөлінеді.     

Терісі бағалы аңдарда түктер бұралаңдығының сипаты мен 
дәрежесі бойынша  әр түрлі пішінді болады: түзу, бұрышпен 
иілген, ұзындығымен иілген, толқынды, штопор тәріздес, 
шиыршықты  

5.1-сурет. Түк өзегінің 
бұралаңдық пішіні: 

а – түзу; б – иілген; в – 
бұрышпен иілген; г –толқынды; 
д – штопор тәріздес; е –
шиыршықты 
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(5.1-сурет). Мамық-үлбір шикізаттың түкті жабындысы 
құрамына түктің бірнеше категориясы: сезім қылшықтары (сезгіш 
мұртшалар), көмкеретін (бағыттаушы және қылшықты түктер), 
термореттеуші (мамық) кіреді. 

Сезгіш мұршалар сезім мүшелерінің рөлін ойнайды, ол басында, 
жоғарғы ерінде (мұрт), астыңғы ерінде, көз үстінде, бетте, аңның 
аяқтарында орналасады.  

Көмкерген түктер бағыттаушы – түзу , қалың және ұзын, 
«бетперде» құра отырып түкті жабындыдан шығыңқы, және 
бағыттаушы түкке қарағанда қысқа және жұқа қылшықты түктерден 
тұрады.  Мамық түктер – жұқа, қысқа, өте көп.  

Аң терісі келесі топографиялық бөліктерден: құйрық, жаядан, 
жотасынан, шүйдеден, маңдайдан, тұмсықтан, мойнынан, 
құрсақтардан, табандарынан тұрады (5.2-сурет). 

Мамық-үлбір шикізатты және жартылай дайын өнімді 
сұрыптаудың  биологиялық негіздері 

Мамық-үлбір шикізат шығу тегі табиғи шикізатқа жатады, 
сондықтан оның сапасы мен қасиеттері көбінесе терінің табиғи, 
биологиялық ерекшеліктеріне байланысты.  

Түкті жабындының құрылысы мен қасиетіне терісі бағалы 
аңдардың тіршілік ортасы үлкен әсер етеді. Құрлықта өмір сүретін 
терісі бағалы аңдарда  (тиін, бұлғын, сусар, түлкі), жотасын жапқан 
түк 

Загривок 
Душка 

Огузок 
Пах 

 5.2. сурет.  Мамық (а) пен үлбір (б)  терілердің топографиялық бөліктері.  

Лобик 

Верхний 

Нижний 

а 8 1) голова-бас, 2) хребет-жотасы, 3) бок-бүйір, 4) черево-құрсақ , 5) лапы-табандар, 6) 

хвост-құйрық, 7) пах – шабы, 8) огузок – жая, 9) загривок – шүйде, 10) душка – мойын  

б  1) передняя лапа – алдыңғы табан,2) шейка-алқым, 3) задняя лапа – артқы табан, 4) 

нижний –төменгі, 5) верхний - жоғарғы  



 

 

құрсағынан қарағанда қалың, жотадағы түкті жабынды бояуы 
қою, тері тіні құрсаққа қарағанда қалың. Жер астында өмір сүретін 
аңдар (көртышқан, сусоқыр) қалыңдығы, ұзындығы мен бояуы 
біртекті түкті жабындымен көмкерілген. Қос мекенді терісі бағалы 
аңдардың  (кәмшат, қара күзен, ондатр, сазқұндыз, өзен құндызы)   
құрсағы жотасына қарағанда қалың немесе тура сондай түкпен 
жабылған. Тері бояуы мен жотасы және құрсақтың былғары 
жабындысының қалыңдығы көптеген жануарлар түрлерінде бірдей.  
Өмірінің көп бөлігін суда өткізетін аңдарда (итбалық) түкті 
жабындысы ірі, сирек, негізінен қылшықты түктерден тұрады.   

Тері сапасына аң тіршілік ететін өңірдің климаттық жағдайлары 
ерекше әсер етеді.  Климатқа байланысты терінің келесі белгілері: 
түкті жабындының өлшемі, қалыңдығы, түк ұзындығы, сонымен 
қатар былғары тінінің қалыңдығы өзгереді. Солтүстік түлкінің 
терісі оңтүстік өңірлердің түлкісінің терісінен 6–7 есе құнды. Әр 
түрлі географиялық аудандарда ауланған тері қасиеттеріндегі  
айқын айырмашылықтарға байланысты ауланған мамықтарды 
жоталарға бөледі.    

Жоталар белгілі бір географиялық аудандарда ауланған осы 
түрдегі бағалы терілерге тән белгілі бір тауарлық қасиеттердің 
жиынтығы. Жотаға тері келіп түскен географиялық ауданның атауы 
беріледі: амур тиіні, баргузин бұлғыны және т.б.  

Терісі бағалы торда бағылған аң терісінің сапасына оларды күту 
шарттары мен тамақтану рационы әсер етеді.  

Үлбір терінің сапасы оларды аулау уақытына байланысты, 
өйткені аңдардың түкті жабындысы үнемі ауысып–түлеп тұрады.   
Терісі бағалы аңның қысқы және жазғы түкті жабындысы 
бояуымен, биіктігімен, қалыңдығымен, қылшықты және мамықты 
қылдар санының әр түрлі ара-қатынасымен, түктің пішіні және 
орналасуымен өзгешеленеді.  

Сапасы бойынша еркек және ұрғашы аңдардың үлбір 
сапаларында айтарлықтай айырмашылық болмайды. Айырмашылық 
тек тері өлшемінде, ұзындығында және түк қалыңдығында, былғары 
тінінің қалыңдығында болады. Ұрғашы аң терісінде еркек аңнан 
қарағанда былғары тіні жұқа, қысқа және қалың, тері ауданы кіші. 
Аңның түкті жабындысы жасына қарай өзгереді. Үй жануарлары 
(қой) төлінің терілері құнды үлбір тауар (қаракөлше, қаракөл) 
болып табылады.   
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5.2. 

Жыныстан, жастан, маусымнан және тіршілік ететін жерінен 
тәуелсіз тері сапасындағы өзгешеліктер әртүрлі қалыңдықта, 
биіктікте, мамықта, жұмсақтықта және әсіресе түкті жабынды 
бояуында айқындалатын дербес өзгергіштік деп аталады. Терілер 
қалыпты бояудан түрлі-түсті ауытқуларыменя яғни альбинизммен 

(ақ), меланизммен (қара) және хромизммен (көп түсті) 
кездеседі.  

МАМЫҚ-ҮЛБІР ЖАРТЫЛАЙ ДАЙЫН ӨНІМДІ ӨҢДЕУДІҢ 

НЕГІЗГІ ПРОЦЕССТЕРІ 

Мамық және үлбір жартылай дайын өнімді өңдеу процессі 
былғарыны дайындау процессіне ұқсайды, бірақ өңдеу процессі 
кезінде аңнын түкті жабындысы сапасын максималды түрде 
сақтау қажеттігіне сүйенетін өзінің түбегейлі айырмашылығы бар.   
Теріні сыпыру үш тәсілмен жүзеге асады: түтікпен, шөлкемен және 
қабатпен. Тұлыптан теріні сыпырып болған соң міндетті түрде 
нағыз теріде шірітетін бактериялар дамымау үшін шикізатты 
консервілеу жүргізілу керек. Былғары шикізатты өңдегендегідей 
консервілеу тәсілдерін қолданады. (4-тарауды қара). 

Консервіленген мамық-үлбір шикізат нағыз тері құрылымы мен 
қасиеті елеулі өзгеретін, түкті жабындыны сақтау үшін өңделуге 
үлбірлік кәсіпорындарға түседі. Нағыз терінің коллаген 
талшықтарының шоғырлануы белгілі-бір технологиялық 
операциялары көмегімен неғұрлым қарапайым талшықтарға 
жаңқаланады және алынған өзгерістерді бекіту жүреді, нәтижесінде 
тері жұмсақ, иілімді, ылғал, жылу, микроағзалар және т.б. әсеріне 
төзімді болады, яғни одан мамық-үлбір бұйым жасауға жарамды 
болады.     

Мамықты және үлбірді дайындау технологиясы көптеген 
химиялық, физика-химиялық және механикалық операциялардан 
тұрады, арасынан келесі сатыларды бөліп айтуға болады:  

■ дайындық процессі; 

■ өңдеу; 

■ әрлеу; 

■ бояу. 
Дайындық процессі. Бұл операциялардың мақсаты шикізатты 

өңдеуге дайындау, яғни теріні жас күйіне жақындату, терінің қажет 
болмайтын бөліктерінен, тері асты майлы өзектерден және майдан  
ажырату.  

Дайындық операцияларына: жазу, шелдеу, ажырату, 
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майсыздандыру және т.б. жатады.   
Өңдеу. Өңдеу операцияларына пикелдеу, илеу, майлау, кептіру 

жатады.  
Пикелдеу — бұл былғары тініне жұмсақтық беру және иілімдік 

қасиеті арту үшін оның құрылымын босаңдату. Терілерді қышқыл 
және ас тұзы ерітіндісімен өңдейді.  

Илеу — терілерді илегіш хром, алюминий, формальдегид 
ерітіндісімен алдыңғы технологиялық операциялар кезінде алынған 
былғары тінінің қасиетін бекітуге бағытталған өңдеу процессі;  илеу 
кезінде ағуыз құрылымының молекулярлы қатары  арасында 
көлденең байланыс тудыратын илегіш заттардың химиялық 
байланысы нәтижесінде коллагеннің реакциялық қабілетінің 
қайтымсыз төмендеуі жүреді. Илеуден соң коллагенді қайнату 
тмпературасы көтеріледі, былғары тінінің беріктігі, тығыздығы мен 
қалыңдығы артады, терінің суда ісінуі азаяды.  

Майлау деп былғары тініне жұмсақтық пен икемділік беру үшін 
теріні жануарлардың, балықтардың майларымен, минералды 
майлармен, синтетикалық майлармен өңдеуді айтады.   

Кептіру конвективті тәсілмен дайын материалдың ақырғы 
ылғалдығына 12— 14% дейін жүргізеді.    

Әрлеу. Әрлеу операциялары кірлеген, оралған түкті жабынды 
және кептірілген соң қатып қалған былғары тінді өңделген терілерге 
тұтынушылық қасиеттер беруге бағытталған. Мамық-үлбір дайын 
өнімнің түкті жабындының тұтынушылық қасиеттері — жылтырау, 
үлбірлік, жұмсақтық, икемділік, пішіні мен бояуының 
ерекшеліктері механикалық операциялар: тасып шығару, ажырату, 
түйгіштеу, тарау, қырқу, шымшымдау, үтіктеу көмегімен 
қорытынды әрлеуде айқындалады 

Бояу. Үлбір терілердің сапасын арттыру, жаңалау және 
сұрыптамасын кеңейту үшін жартылай дайын өнімді бояудың 
маңызы зор.  Әр түрлі бояғыштарды және сәйкес әдістемелерді 
қолдана отырып, терінің түкті қабатының табиғи бояуын өзгертуге, 
шикізаттың арзан түрлерінің бояуын одан құнды түріне ұқсатуға 
болады. Бұрын бояу табиғи бояудың ақауын көрсетпеу үшін ғана 
қолданылған болатын, енді бұл операция көмегімен түкті 
жабындының қызықты түрлі-түсті әсерлерін және мамықтың 
қазірше будандастыру жолымен алуға болмайтын реңктерін жасауға 
болады.    

Үлбірлі жартылай дайын өнім бояуы құрғақ және ылғалды 
қажалуға, ылғалға, жарыққа төзімді болуы, сақтау кезінде өзгермеуі 
қажет.    

Бояу алдында дайындық операцияларын: ағарту, 
бейтараптандыру және дәрілеуді жүргізу керек.  
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Үлбір теріні бояу үшін әр түрлі класстағы бояуларды— 
тотықтырғыш, қышқылды, тікелей, дәрілік, құрамында металл бар, 
ашық көк түс, белсенді, илегіш қасиетімен қолданады.  Бояуды 
батыру, жағу немесе аралас әдістермен жүргізеді.  

Ең көп тараған терілерді бояғыш ерітіндіде өңдеу жолымен 
орындалатын батыру әдісі, нәтижесінде жартылай дайын өнімнің 
түкті жабындысы және былғары тіні біртекті түске боялады.   
Жағып бояуды (үстіртін, трафаретті, аэрографиялық, тесіп шығатын 
) үлбірдің ең бағалы түрлеріне ұқсату, сонымен қатар фантазиялық 
түрлі-түсті суреттер салу үшін қолданылады.   

Түкті жабындыдан және былғары тінінен байланыссыз 
бояғышты алып тастау үшін бірнеше рет жуады. Теріні бояған соң 
әрлеудің жоғарыда айтылған операцияларын жүзеге асырады.   

Жақсарту. Үлбірлі дайын өнімге жаңа бағалы утилитарлы және 
эстетикалық қасиеттер беру үшін түкті жабындының пішіні мен 
ұзындығын өзгертуге, жылтырлық беруге, суға төзімділігі мен 
үлбірден жасалған бұйымдарды пайдалану кезінде тұрақтылығын 
арттыруға бағытталған әртүрлі өңдеулер қолданылады.   Аталған 
әсерлерге жетуді қамтамасыз ететін технологиялық процесстер мен 
операциялар жиынтығы жақсарту деп аталады.  

Жақсарту үлбірден жасалған бұйымның қызмет ету мерзімін, 
олардың киюге төзімділігін арттыруға көмектеседі, өйткені осы 
өңдеу кезінде түкті жабындыға  қолданылатын әсерлер түктің 
қажалуға, оралуға, қыртыстануға төзімділігін арттырады, бұл жылу 
сақтағыш қасиетін сақтауын қамтамасыз етеді. Үлбірлі қой терісінің 
түкті жабындысын жақсарту пластиктеу (жұмсарту) үшін түкті 
жабындыны өңдеуден тұрады.    

Былғары тінін жақсарту үлбірлі терінің былғары тінінде жасанды 
жабынды және масаты алу мақсатында түрлі әрлеу операцияларын 
жүргізу болып табылады. Масаты сияқты әрлеу деген былғары тіні 
бетінде тегістеу жолымен қысқа, қалың, барқыт тәріздес түктің 
құрылуы.  Дәстүрлі түрде мұндай әрлеумен тонға арналған қой 
былғарысын (ірі жүнді  қой терісі) шығарады. Соңғы жылдары 
үлбірлі қой (биязы жүнді, жартылай биязы жүнді, жартылай ірі 
жүнді, қой терілері), негізінен төлінің былғарысы  сияқты былғары 
тінін әрлеуді білдіретін «үлбірлі масаты» термині орнықты.  

Былғары тінін қорытынды әрлеу кезінде оны қорғау үшін соңғы 
жылдары арнайы гидрофобтандырғыш (су өткізбейтін) өңдеу 
жүргізіледі, немесе оның бетіне үлдір құрағыштардан, 
байланыстырғыш заттардан, пигменттер мен әр түрлі қоспалардан 
тұратын былғары тәріздес қабат түзеді.  
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5.3. МАМЫҚ-ҮЛБІР ЖАРТЫЛАЙ ДАЙЫН ӨНІМДЕР 

ҚАСИЕТТЕРІ 

Үлбірдің алуан түрінің тұтынушылық қасиеттері жеке 
қылдардың құрылымдық ерекшеліктеріне, түкті жабындыға және 
былғары тініне негізделген. Былғары тінінің ең маңызды 
қасиеттеріне: химиялық құрамы, қайнау температурасы, пішінінің 
өзгері, былғары тінінің өзінің беріктігі және түктің былғары тінімен 
байланысының беріктігі жатады.  

Үлбірдің былғары тіні химиялық құрамы бойынша сәйкес 
тәсілмен иленген былғарыдан болмашы ғана айырмашылығы бар.   
Химиялық құрамның кейбір көрсеткіштері стандарттармен 
мөлшерленеді: ылғал мөлшері – 14% аспайды; хром оксиді – 0,2 –
1,8%; күл – 5 – 8 %; байланыссыз майлы заттар – 10 – 25 %; рН су 
сору – 3 – 7,5 %.  Үлбірдің әр түріне арналған мөлшерлер әр түрлі, 
және көп жағдайларда айтылған көрсеткіштердің кейбіреуі ғана 
қарастырылған.  

Қайнау температурасы – былғары тінінің қызуға төзімділігінің 
сандық сипаттамасы. Мамық-үлбір дайын өнімнің әрбір түрі үшін 
анықталған температурада сыналған үлгінің ұзындығы шұғыл 
төмендейді.   Көрсеткіш терінің илену дәрежесін сипаттайды. 
Қайнау температурасы жоғары болған сайын, мамық-үлбір терінің 
пайдалану қасиеті жақсы, бірақ созылғыштығы соғұрлым төмен. 
Стандарттар жартылай дайын өнімнің әрбір түрі үшін қайнау 
температурасының мөлшерін белгілейді. Мысалы, ақ түлкінің 
былғары тінінің қайнау температурасы 55 °С, қызыл түлкінің 65 °С, 
қоянның 65 °С, қой былғарысы үлбірінің 70 °С,   тондық қой 
былғарысы 80 °С.  

Пішінін өзгерту былғары тіні әсіресе тері ілеу ісінде маңызды   
белгілі бір созылымдылығы және икемділігі болуымен сипатталады.  
Беріктік стандартты белдікшенің ажырату жүктемесімен және 
ажырату кернеуінің шамасымен сипатталады. Былғары тінінің 
беріктігіне микроқұрылымның ерекшеліктері, жынысы, жануар 
жасы, өңдеу тәсілі, илегіш заттар, майлы заттар мөлшері, ылғал әсер 
етеді.   

Түк пен былғары тіні байланысының беріктігі үлбірдің тозуға 
төзімділігінің маңызды сипаттамасы. Көрсеткіш шамасы үлбір 
түріне, түк категориясына, түк қабының орналасу тереңдігіне,  
аулау маусымына байланысты. Түлеу кезіндегі ауланған терілер 
құнсыздау, себебі нағыз терімен түк арасындағы байланыс 
әлсізденген.  Түктің түсуі (бактериялық зақымданудан болатын 
ақау) өте  маңызды ақау  болып табылады.  

Түкті жабындының негізгі қасиеттеріне: ұзындық, биіктік, 
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қалыңдық, жұмсақтық, қыртыстану, жылтырау жатады.  
Түкті жабынды ұзындығы үлбір құны мен оны пайдалануды 

анықтайтын құрылым мен қасиеттерінің негізгі сипаттамасының 
бірі болып табылады. Ол түктердің түбінен ұшына дейін табиғи 
жағдайда (жазылған, бірақ созылмаған күйде) түкті жабындының 
құрама бөліктерінің ұзындығымен сипатталады. Құрлық аңдарында 
бағыттаушы түктер ұштары өзіндік перде құра отырып басқа 
категориялы түктерден шығыңқы болады.    

Терінің қылшықты түктері ұзындықтарына байланысты бес 
топқа бөледі: ерекше ұзын түкті, ұзын түкті, орташа ұзын түкті, 
қысқа түкті, ерекше қысқа түкті.   

Түкті жабынды биіктігі деп былғары тінінің беті мен көмкеретін 
түктер түбіне дейінгі ара қашықтықты, яғни оның қалыңдығын 
түсінеді. Биіктікті табиғи жазылмаған күйде өлшейді. Түкті 
жабынды биіктігі түк ұзындығына, олардың иілу бұрышынан және 
орналасқан жеріне байланысты. Түкті жабынды қабаты қалың 
болған сайын үлбірдің жылу сақтағыш қасиеті жоғары болады. 
Миллиметрмен өлшенетін түкті жабынды биіктігі бойынша мамық-
үлбір жартылай өнімді бес топқа бөледі:  ерекше ұзын түкті, ұзын 
түкті, орташа ұзын түкті, қысқа түкті, ерекше қысқа түкті.  

Түкті жабынды қалыңдығы былғары тінінің 1 см2 келетін барлық 
түрдегі түктер санымен сипатталады.  Мамық-үлбір жартылай 
дайын өнімнің түкті жабындысының қалыңдығына аң түрі, тіршілік 
ортасы мен өмір сүру салты, ауланған уақыты, тері топографиясы, 
сонымен қатар әрлеу операциялары (тасып шығару, бөлу, эпилдеу 
және т.б.) әсер етеді.  

Түкті жабындысының қалыңдығына қарай жартылай дайын 
өнімдер бес топқа бөлінеді: ерекше қалың түкті, қалың түкті, 
орташа қалың, сирек түкті, ерекше сирек түкті. Ерекше қалың 
түктіге – ақ түлкі, құндызы, кәмшат, ерекше сирек түктіге –  
саршұнақ, аламан, аю жатады.  

Түкті жабындының жұмсақтығы түктің диаметрі мен 
микроқұрылымына, түк өзегінің диаметрінің оның ұзындығына 
қатынасына және әр түрлі категорияға (қылшықты, мамық, 
бағыттаушы) жататын түктердің сандық қатынасына байланысты.  
Түкті жабындының жұмсақтығын қылшықты түктердің көп болуы 
(қылқандылық) төмендетеді.  Түкті жабындының жұмсақтығын 
әдетте органолептикалық (сипап көру арқылы) анықтайды. Түкті 
жабындының жұмсақтығы терінің топографиялық бөліктері 
бойынша бірдей емес.    

Қыртыстану – бұл түкті жабындының сығылғаннан кейін 
қалпына келу қабілеті; қайтымды немесе қайтымсыз пішінді өзгерту  
шамасы бойынша анықталады. Мамықтың қыртыстануы түкті 
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жабындының қалыңдығынан, биіктіктігінен және серпімділігінен 
байланысты. Түкті жабындының қыртыстануы жоғары болған 
сайын, мамықтың жылу сақтағыш қасиеті төмен.  Қыртыстану 
практикада органолептикалық жолмен бағаланады.  

Жылтырау қарқындылығы түк  бетінің оған түскен жарық 
сәулесін шағылыстыру қабілетіне байланысты. Тегіс бетті, тығыз 
қабыршақты сірқабықты, аз бүгілмелі түк өте жылтырақ болып 
келеді. Мұндай ерекшелігі жоқ мамық түктер жарықты сейілтіп 
күңгірт болып көрінеді. Жылтырақ қатты, орташа, әлсіз, күңгірт 
және шыны  тәрізді болып бөлінеді.  

Тұтынушаға мамық үлбір жартылай дайын өнімнің салмағы, 
жылусақтағыш қасиеті, тозуға төзімділігі сияқты көрсеткіштері ең 
маңызды.   

Мамық үлбір жартылай дайын өнімнің салмағы өлшемге, 
ауланған уақытына және аңның тіршілік ортасына, былғары тінінің 
қалыңдығы мен тығыздығына, түкті жабындының қалыңдығы мен 
ұзындығына, өңдеу, бояу және әрлеу тәсіліне байланысты. Мамық 
салмағы одан жасалған бұйымның эргономикалық қасиеттеріне 
үлкен әсер етеді. Мамық үлбір жартылай дайын өнім салмағы 
бойынша төрт топқа жіктеледі: ерекше ауыр, ауыр, орташа, жеңіл.  

Жылу сақтағыш қасиеті түкті жабынды мен былғары тінінде 
орналасқан инертті ауа қабатының қалыңдығына байланысты. Түкті 
жабынды биік және қалың болған сайын мамықтың жылу сақтағыш 
қасиеті жоғары. Жылу сақтағыш қасиеті бойынша мамық үлбір 
жартылай дайын өнім бес топқа бөлінеді: ерекше жоғары жылу 
сақтағыш қасиетпен, жоғары жылу сақтағыш қасиетпен, орташа 
жылу сақтағыш қасиетпен, төмен жылу сақтағыш қасиетпен,  
ерекше төмен жылу сақтағыш қасиетпен.   

Тозуға төзімділік (тозбаушылық) – мамық бұйымның әр түрлі 
әсерлерге қарсы тұру қабілеті. Мамық үлбір жартылай дайын 
өнімнің әр түрінің әр түрлі тозуға төзімділігі құрылым 
ерекшеліктерімен және түкті жабынды мен былғары тінінің 
қасиеттерімен анықталады.  Мамық бұйымдардың салыстырмалы 
тозбаушылығының тәжірибелі деректер негізінде құралған  бірнеше 
кестесі бар.   

Ең жоғары тозуға төзімділікке кәмшат және камчатка құндызы 
ие, олардың тозуға төзімділігі 100% қабылданған. Олармен 
салыстырғанда қаракүзеннің тозуға төзімділігі 70 %, қаракөл – 65 
%,  бұлғын – 55 %, түлкі – 40 %, сазқұндыз – 27 %, тиіндер – 25 %,  
үй қояны мен қоян – 5 % болады.   
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МАМЫҚ-ҮЛБІР ЖАРТЫЛАЙ ДАЙЫН ӨНІМ 

СҰРЫПТАМАСЫНЫҢ ЖІКТМЕСІ МЕН 

СИПАТАМАСЫ  

Мамық-үлбір жартылай дайын өнім сұрыптамасының алуан 
түрлілігімен ерекшеленеді, үлбір терілер жіктемесінің стандартта 
тиянақталған   бірыңғай жалпы қабылданған жіктемесі әзірге 
құрылған жоқ.   

Мамық және үлбір жартылай дайын өнімнің әр түрлі жіктемелері 
бар. Олардың біреуі Жалпы Ресейлік өнімдер жіктегішіндегі ЖЖ 
005-93: класс 89 «Үлбірлер. Үлбір мен қой терісі-тон бұйымдары» 
келтірілген, құрамындағы «Өңделген терілер» ішкі класы 8 топқа: 
891100 – қаракөл-елтірі тобы; 891200 –қойлар мен ешкілердің 
барлық тұқымдары қозыларының трілері; 891300 – үй 
жануарларының үлбір терілері; 891400 – теңіз жануарларының 
үлбір терілері; 891500  – мамықтардың көктемгі түрлері; 891600 – 
қысқы түрлері (кеміргіштер мен жәндікқоректілер); 891700 – 
мамықтың қысқы түрлері (ит, мысық және аю); 891800 –  резервтік; 
891900 – мамықтың қысқы түрлері (сусар) бөлінген. Әрбір топ 
жартылай дайын өнім түрімен бөлінеді. Мамық-үлбір жартылай 
дайын өнім сұрыптамасымен танысқанда терінің түкті 
жабындысының тұтынушылық қасиеттерінің негізгі көрсеткіштерін 
есепке алатын тауар жіктемесін дәстүрлі түрде пайдаланады.   

Осы жіктемеге сәйкес (5.1 кесте) мамық жартылай дайын өнім 16 
тауарлық топқа (типке) жіктеледі, ол барлық позициясы бойынша 
зоологияда қабылданған сүт қоректілердің жіктеу категориясына 
сәйкес келмейді.  

Мамық терілердің кейбір түрлерінің сипаттамасын 
қарастырайық:  
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Бұлғын. Бұлғынның түкті жабындысы ерекше қалыңдығымен 

5.1-кесте. Мамық жартылай дайын өнімнің тауарлық 
жіктемесі  

Тауар тобы Мамық жартылай дайын өнімнің түрлері 

Қыстық түрлері 

Кәмшат терісі Кәмшат, теңіз кәмшаты, қара күзен 

Құндыз  терісі Өзен құндызы, сазқұндық 

Ондатр  терісі Ондатр, су тышқаны 
Сусар  терісі 

Бұлғын,  жұмсақ сусар, тау сусары, харза, 
кидус 

Күзен  терісі 
Қара күзен, ашық күзен,  хорь-байлау, 

сарыкүзен, сарғыш күзен, ақкіс,  ақ тышқан 
Түлкі  терісі 

Түлкі: қызыл, күмісті-қара, платиналы, қар 
түсті, қара-ақ боз, крестовка, қарсақ; шиебөрі, 
қасқыр, ақ түлкі, көкшіл ақ түлкі, шайғыш жанат 

Жанат  терісі Уссурий жанаты (жанат тәрізді ит) 

Мысық  терісі 
Жабайы мысықтар: сабаншы, қамыс мысығы, 

орман, амур, дала 
Сілеусін, леопард, барыс, жолбарыс, қабылан 

Құну  терісі Құну 

Борсық  терісі Борсық 

Аю  терісі Ақ аю, орман аюы 

Қоян  терісі Ақ қоян, ор қоян 

Тиін  терісі Тиін, тиін-ұшар 

Көктемдің түрі 

Суыр терісі Саршұнақ, тарбаған 
Ұсақ 

кеміргіштер Ала тышқан, су  егеуқұйрығы, қойма 
егеуқұйрығы, аламан, цокорь, сусоқыр, қарақас, 
қосаяқ, сарышұнақ 

Көртышқан Көртышқан 
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және жібектейлігімен сипатталады және түсі қара-бурыл түстен 
бастап ашық-құба түске дейін болуы мүмкін. Бұлғын тамағында 
солғын ашық-сары дақ болады. Бұлғын терісі қатты өзіндік 
өзгергіштікке ие. Терінің түкті жабындысының бояуына қарай 
бұлғынды жеті түс категориясына бөледі. Түкті жабынды сапасына, 
оның биіктігіне, қалыңдығына және жібектейлігіне қарай терінің екі 
сұрыбын бөледі. 

Бұлғын терілері мамық жартылай дайын өнімдердің ең құнды 
түрі болып табылады. Тері ауданы 3 – 7 дм2. Оларды әйелдер 
жағасын, бас киімдерді, сырт үлбір киімдерді,  жамылғыларды, 
пелериналарды, тері жағаларды дайындау үшін қолданады.    

Қаракүзен. Қаракүзеннің екі түрі бар: торда бағылған және 
ауланған. Терілер жұмсақ және жібектей жақсы өскен мамық түктер 
мен шығыңқы қылшықтары бар түкті жабындысымен сипатталады. 
Ауланған қаракүзен терісі үш түрге бөлінеді: сібір, солтүстік және 
кавказ. Торда бағылған қаракүзен терісінің реңі алуан түрлі –  
стандартты қара-қоңыр, паламино, алеут, жақұт, інжу, топаз, 
көгілдір ирис, пастель, экстра, крестовка, қара хрусталь. 
Қаракүзеннің тұтас терісін табиғи түрде жағалар, бас киімдер, 
жамылғы, әйелдердің сырт үлбір киімдерін, пальто және 
костюмдерді әрлеу үшін қолданылады.   

Түлкі. Түлкі терісі қызыл, қара-бұрыл, платиналы, қар тәріздес, 
күмісті-қара, крестовка, сұр болып бөлінеді. Қызыл түлі жартылай 
дайын өнімі мамықтығы, жұмсақтығы, түкті жабындының бояуы 
және өлшемі жағынан топтарға бөледі. Түкті жабынды бояуы алуан 
түрлі: қара қызылдан (ашық-сары) сұр немесе күңгірт-ақ түске 
дейін болады. Түлкі терілерінен тері жаға, жағалар, жамылғылар, 
бас киімдер, әйелдердің сырт киімдері дайындалады.   

 Ақ түлкі. Үлбірдің түкті жабындысы қалың биік, қылшықты 
түктері өте дамыған жұмсақ, мамығы өте тығыз болып келеді.  Тері 
шүйдесінде түкті жабынды ең қалың және биік, жаясында – өте 
қалың емес және құрсағында – сирек.  Түкті жабындының бояуы 
бойынша поляр түлкісін ақ және көгілдір деп бөледі.   

Поляр түлкісінің терісі әйелдер үлбір киімдерін, жағалар, бас 
киімдер, пальто, қысқа етекті пальто дайындауға, пальто және күрте 
күләпарасын өңдеуде қолданылады.  

Шайғыш жанат. Қазіргі уақытта танымал мамық түрі Ресейге 
Солтүстік Америкадан жеткізілетін. Дәстүрлі түрде терілер 
аулаумен алынады, бірақ сонымен бірге торда бағылған шайғыш 
жанаттар да кең таралған.  Терінің түкті жабындысы қаттырақ және 
сары-бурыл қылшықты, мамығы қоңырлау, құйрығында көлденең 
қара-бурыл жолақтары бар. Шайғыш жанаттың терісін көбінесе 
күмісті-қара түлкіге ұқсату мақсатында кейбір қылшықты түктерін 
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ашық түске бояу арқылы жақсартады.  
Сілеусін. Бұл мамықтар аукционында тұрақты сұранысқа ие 

мамық жартылай дайын өнімнің құнды түрі.  Түкті жабындысы 
ұзын, мамық, жібектей, құлағында қара шашақтары көрінеді. 
Сілеусіннің түкті жабынды бояуы – сұр көгілдір, бүйірі мен 
жотасында қара дақтары бар қызыл сары. Сілеусіннің екі түрі бар – 
солтүстік, ең бағалы оңтүстік сілеусіні түкті жабындысы ірі және 
қысқа.  Терінің түкті жабындысының өсу дәрежесі бойынша үш 
сұрыпқа бөледі. Сілеусін терілері сырт үлбір киімдерді, бас 
киімдерді, жағаларды дайындау үшін қолданылады.  

Тиін. Табиғи және боялған тиін жартылай дайын өнімдері 
шығарылады. Терілер жібектейлігімен және түкті жабындысының 
биік әрі қалыңдығымен сипатталады. Табиғи жартылай дайын 
өнімдер он бір түрге бөлінеді. Тиін терілері үшін дөңес тақырлық 
дәрежесі бойынша бес топқа сұрыптау  енгізілген.  

Дөңес тақырлық – терінің жота бөлігінде сары түктердің болуы. 
Ақ терілерді әйелдер пальтоларын, кеудешелерін, жағаларын, бас 
киімдерін дайындау үшін қолданады.  

Сазқұндыз. Аң Ресейге Оңтүстік Америкадан 1930 ж. алып 
келінді; негізінен аң шаруашылығында өсіріледі. Сазқұндыз 
терісінің түкті жабындысы жұмсақ жібектей мамықтан және ірі, 
қатты, ұзын терінің былғары тініне аз иілген қылшықтан  тұрады. 
Бояуы негізінен бурыл-қоңыр, бірақ торда бағылған сазқұндыз 
терісі ақ, қара, ақшыл сары, жұмсақ түсті, сұрғылттау, інжу түстес 
және т.б. болуы мүмкін.  Оларды пальто, жағалар, бас киімдер 
дайындауға қолданады.  

Ондатр. Жануар Ресейге 1920-шы жылдары жерсіндірілген.  
Ондатр терісінің түкті жабындысы жеткілікті қалың, серпімді 
қылшықтан және жұмсақ жібектей мамықтан тұрады; құрсақ бояуы 
қара немесе ашық-қоңыр және күмісті-ақ.  Мамық түктерінің түбі 
сұрғылттау және ұштары қоңырлау.  Ондатр терісі табиғи және 
қоңыр түске боялып (қара күзенге ұқсатып) шығарылады. Олар 
пальто, жаға, бас киімдер дайындау үшін қолданады.  

Саршұнақ. Саршұнақтардың екі түрі бар:  құмдақ-саршұнақ және 
кәдімгі саршұнақ. Кәдімгі саршұнақтардың түкті жабындысы құм-
сары, құрсағында ақ немесе ірі ақшыл дақтармен ашық-сары немесе 
жотасында ірі ақ дақтармен қара-қоңыр қүрсағында сарылау және 
т.б. болып келеді.   Түкті жабындының бояуына, биіктігіне, 
жұмсақтығына байланысты саршұнақ терісін бес түрге бөледі.  

Көртышқан. Бұл терілердің түкті жабындысы қысқа, биіктігі 
бойынша біркелкі қалыңдығымен сипатталады. Оларды екі түрге 
бөледі: европалық және кавказдық. Еуропалық көртышқан 
терілерінің түкті жабындысы сұр немесе қара-көк түсті, және 
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былғары тіні тығыз. Кавказыдық көртышқан терісінің түкті 
жабындысы барқыт секілді және жұмсақ, бояуы көгілдір реңкпен 
боз-сұр, былғары тіні жұқа.  Көртышқан терілерінен пальто, 
кеудешелер, жағалар дайындайды.   

Шиншилла. Соңғы жылдары ресей мамық нарығында бұған 
дейін сирек кездескен құнды мамық жартылай дайын өнім – шин-
шилла шықты. Бұл кеміргіштердің жеке түрі, басқа тұқымдастармен 
генетикалық байланысы жоқ, табиғатта Оңтүстік Американың биік 
таулы аймақтарында тіршілік етеді. Шиншилла терілерінің түкті 
жабындысы тығыз, қалың, өте жұмсақ және жібектей, түсі сұр, 
шелқабаты өте жұқа. ХК ғ. соңында үлкен сұраныс әсерінен 
шиншилла табиғатта жойылып кеткен. 1920-шы жж. шиншилланы 
алдымен Аргентинада, сосын бүкіл әлемде торда бағу басталды. 
Түкті жабындысы бояуы мен денесі бойынша шиншиллаға 
ұқсайтын арнайы қояндар тұқымдары («рекс», «кеңес 
шиншилласы») шығарыла бастады. Қазіргі уақытта шиншилла 
терісі мамық нарығында жоғары бағаланады.  

Үлбірлі жартылай дайын өнім 

Үлбірлі жартылай өнімнің қысқы түріне түкті жабындысы қысқы 
уақытта жақсы сапаға жететін үй жануарларының терілері жатады 
(қоян, мысық, ит). 

Көктемгі түріне жас үй жануарларының терісі жатады (қой, ешкі, 
елік, құлын, бұзау және т.б.). 

Қоян – үлбір жартылай дайын өнімнің қымбат емес және 
танымал түрлерінің бірі.   Табиғи түрде сыртқы түрі әдемі, жақсы 
сапалы түкті жабындымен терілерді пайдаланады.  

Қоян-рекс – орта өлшемді, түкті жабындысы қалың және 
жылтыр, алуан түсті, ір түрлі категориялы түктердің ұзындықтары 
бірдей (15 –20 мм) жүні қысқа қояндар тұқымына жатады. Қоян-
рекс үлбірлері төзімді, оны жиі шиншилла үлбіріне ұқсатады.  Қоян 
терісінен жағалар, бас киімдер, әйелдер және балалар пальтосы, 
кеудешелер дайындалады.  

Құлындар, бұзаулар және лақтар (құлын терісі, былғары, ешкі 
терісі) терілері: табиғи немесе боялған терілер шығарылады.  Теріні 
пальто, күрте тігуге қолданады.  

Солтүстік елік терісінің сұрыптамасы жануар жасына қарай 
бөлінеді және құрамына: ішін жарып алған төл, бұғы бұзауы, 
пастель кіреді.  
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Қой терісі-үлбірлік жартылай дайын өнім 

Үлбірлік қой терісі құрамына биязы жүнді, жартылай биязы 
жүнді және қойдың жартылай ірі тұқымы кіреді.  

Жұқа биязы жүнді қой терісінің түкті жабындысы биіктігі 
бойынша біртекті (8 см дейін), жұқа, қатты және біркелкі бүгілмелі 
қалыңдығы 25 мкм дейін түктерден тұрады. Тері ауданы 20 – 40 
дм2. Жартылай  биязы жүнді қой терісінің биязы жүнді қой терісіне 
қарағанда түкті жабындысы қалың және биік, ең ірі және аз бүгілген 
түктерден тұрады. Түк қалыңдығы 25,1 – 31 мкм. Жартылай биязы 
жүнді қой терісінің түк жабындысы әртекті, түк қалыңдығы 31 мкм 
артық.   

Қой терісі үлбірлі қырқылған, табиғи немесе боялған болып 
шығарылады. (қолданысына қарай түк ұзындығы 5мм-ден 20 мм 
дейін), табиғи немесе боялған. Түкті жабындыны жақсартуды 
жүргізеді, нәтижесінде ол жазылады, жалтыр, серпімді болады. 
Үлбір қой терісі сырт үлбір киімдерді, бас киімдерді, киімнің үлбір 
бөлшектерін дайындауға қолданады.  

Тондық -қой терісі жартылай дайын өнім 

Тондық-қой терісі – ірі жүнді қой тұқымынан: романов, орыс, 
дала, және т.б. алынады. Олар ірі, биіктігі әртекті қылшық және 
мамық түктерден тұратын түкті жабындысымен сипатталады. 
Тондық қой терісінен тұрмыста дубленка деп аталатын жүні 
қырқылған бұйымдар (астарсыз, былғары тіні–сыртында, түкті 
жабындысы–ішінде) дайындалады.  Тондық қой терісінің үлдірлі 
жабындысы болады.  

Қазіргі уақытта тондық және үлбірлі қой терілерін үлбірлі 
масаты және қабықшалы жабындысымен үлбірлі қой терісін, яғни 
жартылай екі жақты өңдеуден өткен дайын өнім өндіру үшін 
пайдаланады.  

 
Қаракөл-елтірі-жылбысын жартылай дайын өнімі 

Қаракөл-елтірі-жылбысын жартылай дайын өнімге алғашқы 
түкті жабындымен: қаракөлше, қаракөл, елтірі, жылбысын,  әр түрлі 
тұқымды белгілі бір жастағы қозылар терілері жатады.  

Қаракөлше мен қаракөлді қойдың қаракөл немесе будан 
тұқымды қозыларынан, елтірі, жылбысынды – биязы жүнді, 
жартылай биязы жүнді, жартылай ірі жүнді және ірі жүнді 
қойлардан алады.   

Қара таза тұқымды боялған қаракөл 29 сұрыпқа –  әріпті 
белгілеуі бар таңбаға бөлінеді.  Қара қаракөл  таңбасының барлық 
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5.5. 

сұрыбы төрт топқа бірігеді: кеудешелік, қабырғалы-жалпақ, 
кавказдық, құнсыз.  

Түкті жабынды бояуына қарағанда таза тұқымды және будан 
қаракөл қара (боялған), түрлі-түсті (сұр, қоңыр, ақ, күлгін, шұбар-
ала), сұр (қара, ашық, қара-сұр) болуы мүмкін.  

Қара және түрлі-түсті қаракөлді әйелдер пальтосы мен 
кеудешелер, сонымен қатар жағалар мен ерлер және әйелдер бас 
киімдерін дайындау үшін пайдаланады.  

Елтірі – қойдың елтірі тұқымынан шыққан жасы 2–4 күндік қозы 
терісі (торай, сұңқарлы және т.б.). Елтірінің түкті жабындысы 
әдетте жұмсақ, аздап жалтыр немесе күңгірт. Бұйрасы пішіні 
бойынша қаракөлге ұқсас, бірақ босаңдау, тез тарқатылады. Басы 
мен мойнында түктер бұйраланбаған.  

Елтірі қалыпты (ауданы 6 дм2 артық) және кем өлшемді (3 тен 6 
дм2 дейін) деп бөлінеді.  Сонымен қатар, оларды топтарға 
(ақауларға байланысты), сұрыптарға (түкті жабынды сапасы мен 
бұйра түктер сипатына байланысты) және түсі (табиғи шикізат, 
қара-сұр және ашық-сұр, түрлі-түсті және боялған) бойынша бөледі.  

Үлбірлі теңіз жартылай дайын өнімі 

Үлбірлі теңіз жартылай өніміне беломор, байкал, тынық мухит 
және әр түрлі жас топтарына жататын каспий итбалықтарының 
терісі жатады: 

ақүрпек  – 2 аптаға дейін жұмсақ және ұзын эмбриондық түкті 
жабынды ақ немесе ақ сары түсті кейде сұрлау немесе жасыл 
реңкпен итбалық төлінің терісі; 

айдарлы итбалық – итбалық қара күміс түстес айдарлы итбалық 
терісі;  

хохлуша, серка және сиварь –екінші, жалтыр, қысқа, тегіс 
немесе күміс-сұр түсті, байкал итбалығында – жасыл реңкті түкті 
жабындымен итбалық тұлы мен төлінің  теріс; 

итбалық – сирек, қылшықтан тұратын жалтыр сұр-жасыл, ашық 
сары немесе сұрғылттау түсті қара дақтары бар түкті жабындымен    

үлкен тюлендердің терілері.  

МАМЫҚ ЖӘНЕ ҮЛБІР ЖАРТЫЛАЙ ДАЙЫН ӨНІМ 

СҰРЫПТАМАСЫ  

Мамық жартылай дайын өнімге арналған стандарттарға сай 
оларды түрлері, өлшемдері, сұрыптары, түстері және ақаулар 
топтары бойынша бөледі.  



194 

 

 

Түрі бойынша ауланған мамықты (тиін, бұлғын, қызыл түлкі, 
еркін қара күзен, ақ түлкі, саршұнақ, тарбаған ) бөледі, бір түрдегі 
мамықтар оның тіршілік ету ортасының географиялық жағдайына 
байланысты өзгереді.   

Әр түрдің терілері бір бірінен келесі тауарлық қасиеті: тері 
өлшемі, мамықтығы, биіктігі, қалыңдығы, бояуы, түкті 
жабындының жібектейлігі, былғары тінінің қалыңдығы, тері 
салмағы бойынша ерекшеленеді.  

Өлшемі бойынша жыныс және жас өзгешеліктеріне байланысты 
шамада елеулі айырмашылық байқалатын мамықтар түрінің 
терілерін жіктейді.  Әдетте мамық жартылай дайын өнім үш немесе 
төрт – ұсақ, орташа, ірі, ерекше ірі категорияға бөлінеді. Тері 
өлшемін оның ұзындығын (көз арасынан бастап құйрық түбіне 
дейін), енін (орта сызықпен) және осы шамаларды көбейту арқылы 
анықтайды.  

Мамық терінің сұрыбы терісі бағалы аңның ауланған маусымына 
байланысты жартылай дайын өнім жағдайымен анықталады.  
Аңның түкті жабындысның әр жыл уақытында  сапасы әр түрлі 
болады. Мысалы, қыста түкті жабынды ұзын, қалың және мамық, 
күзде ол өсу сатысында, жазда-қысқа және сирек болады. Сұрыпты 
анықтайтын тауарлы белгісі түкті жабындының  мамықтығы, 
қалыңдығы, ұзындығы және жұмсақтығы болып табылады.  Мамық 
сұрыбын органолептикалық тәсілмен – көзбен шолып және сипап 
көру арқылы анықтайды.  

Мамықты негізінен екі, үш немесе төрт сұрыпқа бөледі.  
Бірінші сұрыпқа  толық түкті, биік, қылшығы көп, қалың 

мамықты терілер; екінші сұрыпқа  – шамалы толық түкті, толық 
дамымаған қылшықты және мамықты терілер; үшінші  сұрыпқа  – 
жартылай түкті дамымаған қылшық пен мамықты терілер; 
төртінші сұрыпқа  – қысқа ірі түкті жабындылы, мамықсыз 
немесе енді өсіп келе жатқан мамықты терілер жатады.  
Мамықтардың кейбір түрінің терілері жоғарғы сұрып (экстра) 
болып табылады. 

Түсі бойынша түкті жабындысының өзгергіштігі қатты 
байқалатын мамықтар түрінің терілерін бөледі, бұл – тиін, 
қаракүзен, сусар, бұлғын, күмісті-қара түлкі және т.б.  Негізінен 
өзгергіштік торда бағылған аңдарда – қаракүзенде, сазқұндызда, 
көгілдір түлкіде қатты байқалады. Ауланатын аңдар ішінде түс 
өзгергіштігі көбінесе бұлғын мен сусарда байқалады.  

Тері ақауларының болуы мен өлшеміне байланысты 
мамықтардың көптеген түрін үш немесе төрт ақау тобына бөледі.  
Стандарттар ақау көрсеткіші мен өлшемін белгілейді.  

Мамық-үлбір жартылай дайын өнімнің негізгі ақаулары:  
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5.6. 

■ қылшықтардың соғылуы (бағыттаушы және 

қылшықты түктердің сынған және қырқылған ұштары); 

■ тозған жерлер; 

■ түкті жабындының кертпесі (қырқылған терілерде); 

■ былғары тінінің кертпесі; 

■ түктердің түсуі (қылшықты шаштардың ұштары 

бұйраланған бөліктері); 

■ сынықтар (былғары тінінің эпидермис пен бүртікті 
қабатты ажырату кезіндегі зақымданулар); 

■ жоңқалау (былғары тіні түбінің жалаңаштанып 
жұқаруы); 

■ өтпе түк (шелдеу кезінде түк қабын кесу нәтижесінде 
түктердің түсуі); 
■ шаштың өтіп кетуі  (тусуі); 

■ түкті жабындының көгеруі (пайдалану және сақтау 
кезінде оңуы); 
■ тігістер. 
Үлбір жартылай дайын өнімнің қысқы түрін сұрыптау 

мамықтарды сұрыптауға ұқсайды, бірақ оларды түрге бөлмейді.   
Мысық, ит, қоян терілері өлшемі, түсі, сұрыбы мен ақау топтары 
бойынша бөлінеді. Үлбір жартылай дайын өнім терісінің көктемгі 
түрі жастық тобы, өлшемі, түсі, түкті жабынды сипаты, сұрыбы мен 
ақаулық категориясы бойынша бөлінеді.   

Қаракөл-елтірі жартылай дайын өнімді сұрыптау мамықтарды 
сұрыптаудан айырмашылығы бар. Осы тұқымды қойлар үшін түкті 
жабындының жастық өзгерісі қатты байқалады. Ең бағалы қаракөл 
тұқымды қозылар терісі, одан құнсыздау – жылбысын және елтірі 
тұқымды қозылар терісі болып табылады. Қаракөл терісін жасы, 
түсі, өлшемі мен ақау тобы бойынша сұрыптайды. Сұрыпты 
бұйраның пішіні мен түрін, тері бетінде орналасуын, жібектейлігін, 
жалтыры мен түкті жабындысының қалыңдығын ескере отырып 
анықтайды.  

Тондық қой терісінің сұрыптамасы ақаулардың мәнділігі мен 
санына қарай  (тілікше, тесіктер, кертіктер, сынықтар, тері тесіктері, 

түк түбін ашатын былғары тінінің кертпелері) 
анықталады.  

МАМЫҚ-ҮЛБІР БҰЙЫМДАРДЫ ӨНДІРУ 

ТЕХНОЛОГИЯСЫНЫҢ НЕГІЗДЕРІ  

Мамық-үлбір бұйымдарды үлгілеуде мамық-үлбір жартылай 
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дайын өнім қасиеттерін ескерген жөн. Мамық-үлбір жартылай 
дайын өнім шартты түрде қолданысы бойынша: әйелдер, ерлер 
мен балалар мамық-үлбір бұйымдарына арналған болып бөлінеді.  
Әйелдер сұрыптамасы үшін мамық үлбір терілердің ең ауырларын 
қоспағанда барлық түрлері қолданылады. Ерлер үлбір сырт 
киімдерді, жағалар мен бас киімдерді негізінен мамықтың және 
үлбір жартылай дайын өнімнің қысқа және орташа түкті түрінен 
дайындайды, мысалы, ондатр, кәмшат, қара күзен, бұлғын, итбалық, 
бұзау терісі, құлын терісі, бұғы бұзауы терісі, қоян, қаракөл, үлбір 
қой терісі, үлбірлі масаты.  Ерлер үлбір бұйымдар үшін мамықтың 
дәстүрлі түрі өзен құндызы болып табылады.  

Балалар үлбір киімін жылу сақтағыш қасиеті жоғары және 
салмағы жеңіл жартылай дайын өнімнің арзан түрінен өндіреді 
(қоян, лямка, ешкі, үлбір қой терісі, үлбір масаты). 

Мамық-үлбір бұйымдарды дайындаудың технологиялық 
сызбасы тері илеу және тігін өндірістерінен тұрады.   

Тері илеу өдірісі –  бұл терілерді қалыңдығы, ұзындығы, 
жалтыры, жібектейлігі, жұмсақтығы, бояуы, былғары тінінің 
қалыңдығы мен пішуді құрастыруы бойынша терілерді таңдауға 
негізделген өндірістік сұрыптау.  

Тігін өндірісі келесі операциялардан тұрады: 

■ астарлық маталарды және жылытқыш 

материалдарды дайындау; 

■ сызба үлгі бойынша матаны пішу; 

■ үлбір пішу мен қосымша ұсақ-түйектерді жинау; 

■ фурнитураны бекіту; 

■ әрлеу. 

Жылытқыш ретінде флизелин, ватин, поролон және басқа 
тоқылмаған материалдарды пайдаланады. Мамық-үлбір жартылай 
дайын өнімнің (ақкіс, аққұлақ, көртышқан, қаракөлше және т.б.), 
үлбірдің құнды түрлері терілерінің жеке бөліктерінен (табандар, 
құйрықтар, маңдайлар және т.б.) құрастырылған тілімдердің ұсақ 
және орташа түрлерінен бұйымды тігу кезінде былғары тініне 
беріктікті арттыру үшін астарлық матаны (коленкор, бөз, шыт) бірге 
тігеді.  

Соңғы уақытта бұл операцияны былғары тінін нүктелі желім 
жабындылы жұқа тоқылмаған матамен илеумен ауыстырды. 
Пайдалану процессінде тігістер пішінін өзгертуін болдырмау үшін 
қымтаулы тігіске, өңірге, бүйір тігістеріне өңірлік жиек салады. 
Жылытқыш және астар ретінде бас киімдерге көбінесе торлы және 
тоқылмаған, пішінге тұрақты материалдар қолданылады.   

Үлбір бұйымның астарының сапасы үлбір үстінің құнына сәйкес 
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болуы керек. Қаракүзен, бұлғын, сасықкүзен, сілеусін терісінен 
жасалған сырт үлбір киімнің етегін көбінесе бұйым бітімінің 
бөлшектерін біріктіретін былғары тіні мен тігістердің сапасын 
бақылап отыруға болатындай етіп безендіреді.  

Мамық-үлбір тауарларды әрлеу кезінде оларды шаңнан, 
жіптерден, жеке түктерден тазалайды, үтіктейді, тарайды, арнайы 
машинада түкті жабындыны қағады.  

Мамық-үлбір бұйымдардың тері илеу-тігін өндірісіндегі 
ақаулары: 

■ түкті жабынды сапасы бойынша терілерді дұрыс 
таңдамау; 

■ бір теріден екіншісінің бояуына бірқалыпты 
ауысудың болмауы,  терілерде ендірмені дұрыс таңдамау; 

■ көлденең және бойлық тігістің бірдей болмауы; 

■ пішілген бөлшектерде терінің дұрыс орналаспауы; 

■ терілердің өлшемі және былғары тінінің қалыңдығы 

бойынша әр тектілігі; 

■ түкті жабынды жағынан  айтарлықтай көрінетін 

тігістер; 

■ тігістерге түктің созылуы; 

■ қабудың қалып қалуы; 

■ тігістердің қисаюы; 

■ бөлшектердің қисаюы; 

■ түкті жабындының ластануы және т.б. 

Тері илеу-тігін өндірісінде ақау болуына стандарттар бойынша 
рұқсат етілмейді. Олар табылған жағдайда бұйымды дайындаушы-
кәсіпорынға қайда өңдеуге жіберіледі.   

МАМЫҚ-ҮЛБІР ТАУАРЛАРДЫҢ СҰРЫПТАМАСЫН          
ЖІКТЕУ ЖӘНЕ СИПАТТАУ 

Мамық-үлбір бұйымдар функционалды қолданысы бойынша 
келесі топтарға бөлінеді:  

■ сыртқы үлбір киім; 

■ үсті былғарыдан, матадан жасалған киімдер үшін үлбір 

бөлшектер; 

■ үлбір әйелдер бас киімдері; 
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■ үлбір бас киімдер; 

■ үлбір галантерея; 

■ үлбір аяқ киім; 

■ тұрмыстық үлбір бұйымдар; 

■ үлбірден жасалған тілікше.  

Жеке топтарды жыныс-жастық белгісі бойынша ішкі топтарға: 
әйелдер, ерлер, балалар деп бөледі.   

Ішкі топтарда тауарларды түрлері, фасондары, өлшемдері 
бойынша жіктейді.  

Сыртқы үлбір киім 

Әйелдер сырт киімі. Әйелдер сырт үлбір киімінің  дәстүрлі 
сұрыптамасы манто (етегінің қаусырмасы үлкен, кең ойындылар 
және ілгектердің болмауы), пальто (ұзындығы 112 – 120 см), қысқа 
етекті пальто (ұзындығы 65 – 75 см), кеудешелерден және 
күртелерден тұрады. Сырт үлбір киімнің түрлері сәнге байланысты 
түрленетін ұзындығы бойынша бөлінеді. Бірақ МЕМСТ Р 52584–
2006 және МЕМСТ Р 52585–2006 бойынша ірі партиялармен 
өндірілмейтін, тек қана сәндік коллекцияларда кездесетін: костюм, 
шалбар, белдемше, қысқа шалбар, комбинезон сияқты сырт киімдер 
түрлері келтірілген. Әйелдер сырт үлбір киімі тоғыз өлшеммен (88 
бастап 120 қоса алғанда) және бойы бес түрлі дайындалады. 

Бұйымдарды алуан түрлі фасондармен өндіреді: олар бір өңірлі, 
екі өңірлі, жартылай жапсарлас, жапсарлас, түзу, белден, үстінен  
бастап кеңейген және т.б. болуы мүмкін. Бірақ сыртқы киім 
құрылымы фасоннан байланысты емес, пішуі де бітімнен (арқасы, 
етектері, төменгі бөлік–етегі), жағадан, екі жеңнен тұрады.  

Әйелдер сыртқы киімі үшін негізінен келесі жартылай дайын 
өнімдер–қаракөл, қаракөлше, ешкі, алуан түрге ұқсастырған қоян, 
елтірі, муаре, үлбір қырқылған боялған қой терісі, бұлғын, тиін, 
итбалық, ондатр, сасықкүзен, опоссум, суыр, түлкі, ақ және көгілдір 
түлкі терілері қолданылады.     

Ерлер сврт киімі. Ерлер сырт киімі сұрыптамасы әйелдер киімі 
сұрыптамасынан түрінің аздығымен ерекшеленеді. Ең кең тарағаны 
пальто, қысқа етекті пальто, үлбір қой терісінен, ит, құлын, бұзау, 
елтірі, итбалық терілерінен істелген күрте мен пиджак болып 
табылады. Көкірекше қырқылған боялған қой терісінен, ешкі, елтірі, 
үсті мата немесе былғарылы суырдан дайындалады.    Соңғы 
уақытта қаракүзен, жанат терілерінен жасалған ерлер пальтосы, 
қысқа етекті пальтолар танымал болып жүр.  

Ерлер сырт киімінің тоғыз өлшемі (88 ден 120 дейін) және бойы 



199 

 

 

алты түрлі дайындалады.   
Балалар сырт киімі. Балалар сырт үлбір киімінің сұрыптамасына  

нәресте жөргек қалтасы, фасондары жас ерекшелігіне байланысты 
пальто, пиджактар мен күртелер жатады. Балалар үлбір киімін 
салмағы жеңіл және жылу сақтағыш қасиеттері жоғары мамықтың 
және дайын өнімнің арзан түрінен дайындайды (ешкі, қоян, лямка, 
үлбір қой терісі). 

Жас ерекшеліктеріне қарай үш топқа бөлінеді: мектепке дейін; 
кіші мектеп; жоғары мектеп.  

Мектепке дейінгі жас тобындағы балаларға арналған сырт үлбір 
киімдер үш өлшеммен (52, 56, 60), төрт боймен; кіші мектеп 
жасындағы қыздар мен ұлдар үшін – төрт өлшеммен  (60, 64, 68, 
72), бес боймен; жоғары мектеп жасындағы балалар үшін үш 
өлшеммен – (76, 80, 84), төрт боймен шығарылады.    

Әйелдерге, ерлерге, балаларға арналған сырт үлбір киімдер 
МЕМСТ 8765–93 «Үлбір және аралас киімдер. Жалпы техникалық 
шарттар» және МЕМСТ 28503 – 90 «Үлбір астарлы киімдер. Жалпы 
техникалық шарттар», МЕМСТ Р 52584—2006 «Үлбір киімдер. 
Жалпы техникалық шарттар» және МЕМСТ Р 52585—2006 
«былғары тіні мен тондық қой терісі әрленген үлбір терілерден 
жасалған киім. Жалпы техникалық шарттар» стандарттарына сәйкес 
дайындалады.   

Киімнің үлбірлі бөлігі. Киімнің үлбірлі бөлігіне жағалар, 
манжеттер, жұрындау, үлбірлі астар жатады.  

Үлбір жағалар жыныс жастық топ, фасондары, өлшемдері, түсі, 
сұрыбы мен ақаулық топтары бойынша бөлінеді. Жағалар 
фасондары алуан түрлі және сәнге тәуелді (шәлі, түзу, тік ).   

Әйелдер жағаларына мамық-үлбір дайын өнімнің барлық түрін 
дерлік, ал ерлер жағаларына – құндыз, қаракөл, қаракүзен, итбалық, 
құлын, елтірі, қоян, қырқылған боялған қой терісі және т.б. 
қолданылады.  Балалар жағасын мамық-үлбір дайын өнімнің арзан 
түрлерінен – қоян, тиін, елтірі, қырқылған боялған қой терісінен 
дайындалады.  

Күрте каюшондары үшін жұрындауын мамықтың ұзын түкті 
түрінен– ақ түлкі, түлкі, жанаттан және т.б. дайындайды.   

Қыстық пальто, күртелерге арналған үлбір астарлар үлбір, 
тондық қой терісінен, қоян, қаракөл табандарынан,түлкі 
табандарынан, иленген пұшпақтан жасалады.   

Әйелдер үлбір киімдер. Бұл тауар тобының сұрыптамасы тек 
қана әйелдер үшін арналған және жамылғы, қысқа жамылғы, 
палантин, мойын орағыштар, орамалдар, жазық және құбыр тәріздес 
тері жағалардан тұрады.   

Жамылғылар құнды үлбірлерден – қаракүзен, тиін, бұлғын, 
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сусар, ақкіс, күмісті-қара түлкі, ақ түлкі, ондатр, қаракөлше, 
шиншилла және т.б. терілерінен дайындалады.   

Соңғы уақытта танымал палантиндерге бұлғын, сусар, қаракүзен, 
шиншилла, ақкіс, тиін, қаракөлше,терілерінен астары жібек етіп 
тігілген ені (30 – 50 см) және ұзындығы (200 – 250 см) мойын 
орағыштар жатады.   Палантиндер иыққа жамылуға арналған.   

Тері жағаларды дөңгелек етіп, кесілмеген аң басынан, 
табандарынан және құйрығынан немесе жазық етіп қабат-қабат 
тігілген жібек астармен дайындайды.  Әйелдер үлдір киімдері 
МЕМСТ 10151-75 «Әйелдер үлдір киімдері. Жалпы техникалық 
талаптар» сәйкес өндіреді.  

Үлбір бас киімдер. Үлбір бас киімдер сұрыптамасы жеткілікті 
кең. Ерлер, әйелдер және балалар бас киімдері  шығарылады. 
Өлшемі төменгі өңірдің ішкі жағы бойынша шеңбер ұзындығымен 
анықталады.   Ерлерге арналған бас киімдер өлшемдері – 54 бастап 
63 қоса алғанда, әйелдер үшін – 54 бастап 62 қоса алғанда, балалар 
үшін – 49 бастап 55 қоса алғанда болып табылады.   

Бас киімдер тұтас үлдірлі және үсті матадан немесе былғарыдан 
аралас болып бөлінеді. Әйелдер бас киімінің фасондары сән 
бағытына байланысты жиі өзгереді (жиектемелі қалпақ, «фэнтази», 
ток, берет, бөрік, капор, шар және т.б.). Оларды дайындау үшін ақ 
түлкі, бұлғын, сусар, ақкіс, кәмшат, қоян, тиін, қаракөл, қаракөлше, 
итбалық, қой терілері қолданылады.  Үлдір бас киімдердің заманауй 
сәні жеңіл күлтеленетін және өзгермелі жұмсақ пішінге басымдық 
береді.  

Ерлер бас киімдерінің сұрыптамасы тұрақтылау (бөрік, 
мәскеулік, гоголь, бөрік-құлақшын, папаха, кубанка, спорттық, 
олимиадалық, ленинградтық). Ерлер бас киімдері мамық-үлбір 
жартылай дайын өнімнің қысқа түкті түрінен: қаракөл, елтірі, теңіз 
аңының, бұзау, құлын, қоян, қой, сонымен қатар қаракүзен мен 
бұлғын дайындалады.  

Үлбір бас киімдер МЕМСТ 10325-79 «Үлбір бас киімдер. Жалпы 
техникалық талаптар» сәйкес өндірілуі тиіс.  

Үлбірлі галантерея. Бұл тауарлы топқа бұйымдардың келесі 
түрлері кіреді: үлбір астарлы қолғаптар мен биялайлар, муфта, үлбір 
сөмкелер немесе үлбір бөлшектермен, үлбірден жасалған ұсақ 
әшекейлер – түйреуіш, шаш қыстырғыш және т.б.  Галантерея 
дайындау үшін мамықтың құнды түрінен иленген тері пұшпағы, 
қоянның ақаулық терісі, елтірі, лямка, қаракүзен қолданылады.    

Тұрмыстық үлбір бұйымдар. Қазіргі уақытта бұл тауарлар тобы 
мәнді бола бастады, өйткені үлбір мен мамықтан жасалған 
интерьерлерді безендіруге арналған бұйымдар сәнге кірді.  
Кілемдерді ірі аңдар – аю, қабылан, ала құлан, бұзау, құлын, қой 
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5.8. 

терілерінен дайындайды.  Эксклюзивті көрпелер мен жамылғылар 
қаракүзен, сілеусін, бұлғын терілерінен жібек астармен өндіріледі. 
Жиһазға арналған  қаптар, жастықтар үлбір қой терісінен тігіледі.  

Тондық-қой терісі бұйымдары. Тондық-қой терісінен астарсыз, 
былғары тіні сыртқа қаратылып жасалған бұйымдар тақыр (тондық-
қой терісі) деп аталады.  Бұл биымдар Ресей үшін әрқашан дәстүрлі 
болған, ауылдық жерлерде және әскерилерге арналған қыстық киім 
ретінде кең тараған.   

Тондық-қой терісі бұйымдарының сұрыптамасы соңғы 30 жыл 
ішінде үлдір жабындымен үлбір масаты мен үлбір қой терісін 
пайдалану әсерінен кеңейді. Осы материалдардан тігілген, заманауй 
әрлеумен тұрмыста дубленка деп аталатын сырт үлбір киімдер 
өзінің жоғары жылу сақтағыш қасиетімен, тозуға төзімділігімен, 
салыстырмалы түрде бағасының жоғары еместігімен және үлгінің 
өте алуан түрлілігімен тұтынушыларға өте танымал болды. Үлбір 
жартылай дайын өнімді бояудың заманауй технологиялары 
терілерге әсерлі, сонымен қатар қажалуға және жарық әсеріне 
төзімді ашық реңктер беруге мүмкіндік береді.  

Тондық-қой терісі бұйымдары: жыныс-жастық белгілері 
бойынша ерлер, қыздар және балалар; түрлері бойынша тұлыптар, 
етегі қысқа ішіктер, пиджактар, пальто, қысқа етекті пальто, 
кеудешелер, көкірекшелер болып бөлінеді.  

Өлшемі бойынша ерлер пальтосы, етегі қысқа пальто және 
пиджактары тоғыз өлшеммен (88—120) және бес бойымен 
дайындалады. Тондық қой терісінен жасалған ұлдар мен қыздарға 
арналған сырт киімдер тоғыз өлшеммен (60 — 92) және екі боймен 
өндіреді.   

Тондық қой терісінен және үлбір масатыдан жасалған бұйымдар 
МЕМСТ 5710-85 «Тондық қой терісінен және үлбір масатыдан 
жасалған киімдер. Жалпы техникалық шарттар» және МЕМСТ Р 
52585–2006  «Үлбір терілерден былғары тіні мен тондық қой терісі 
әрленген киімдер. Жалпы техникалық шарттар» стандарттарына 

сәйкес дайындалуы қажет.  

МАМЫҚ-ҮЛБІР ТАУАРЛАР САПАСЫ 

Мамық-үлбір тауарлар сапасына қойылатын негізгі талаптар 
олардың қолданысы және пайдалану шарттарына (температура, 
ылғалдылық және қозғалыс жылдамдығы, ауа температурасы, 
жауын-шашын, олардың саны мен түрі) байланысты. Үлбір 
бұйымдарға қойылатын тұтынушылық талаптар бірінші кезекте 
олардың пайдалану қасиеттері бойынша анықталады.  Үлбірден 
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жасалған бұйымдар адам денесін сыртқы қолайсыз жағдайлардан 
сақтау керек, пайдаланғанда төзімді, ұзақ уақыт бойы өзінің 
қасиеттерін сақтауы, гигиеналық талаптарға жауап беруі, адамның 
күштік, энергетикалық мүмкіндіктеріне сәйкес болуы, заманауй сән 
бағытына сәйкес эстетикалық қасиеттері болуы қажет. Бұйым 
бөлшектері түзу және симметриялы орналасуы керек.  

Бұйым тек бір сұрыпты теріден дайындалуы қажет. Тері илеу 
ісінде бір бұйымда бірдей болуы қажет терінің реңі, түк 
жабындысының биіктігі, оның жалтыры, былғары тінінің 
қалыңдығы бойынша теріні таңдауға ерекше көңіл бөлу қажет.  
Астары бұйымның үлбірлі үстімен, тігіс тігілген жіппен үйлесуі 
және былғары тінінің түсіне сәйкес болуы қажет. Түктің тігіске 
ілінуіне, қабылудың қалып қалуы мен кесіктерге жол берілмейді. 
Түкті жабынды таралған, шаңнан, майдан және т.б. тазартылған 
болуы қажет. Түкті жабынды мен боялған жартылай дайын өнімнен 
жасалған бұйымдардың былғары тінінде байланыссыз бояудың 
болуына рұқсат етілмейді.  Бұйымның былғары тіні 
«сылдырламауы»  керек, ал иілімді және жұмсақ болуы қажет. 
Мамық-үлбір тауарларды сұрыптау деп оларды өлшемдері, 
сұрыптары, ақау топтары, түсі мен түрі (егер мамық жартылай 
дайын өнімге тән болса) бойынша бөлуді айтады.   

Түрі мен түсі бойынша бөлу мамық үлбір жартылай дайын 
өнімге ұқсас жүргізіледі.  

Сырт үлбір киімдерді өлшемі  мен бойы бойынша бөледі. Үлбір 
бұйымның  түкті жабындысының түктілігіне, қалыңдығына, 
жалтырлығына, жібектейлігіне байланысты сұрыбы белгіленеді. 
Бұйым сұрыбы ол дайындалған жартылай дайын өнім сұрыбына 
сәйкес болуы қажет. Әдетте, дайын бұйымдарды 2–3 сұрыпқа 
бөледі.  Ақау топтарын анықтауда былғары тіні мен түкті 
жабындының ақауларын ескереді. Бірінші топқа ақаулары жоқ 
бұйымдарды, екінші және келесі топқа – МЕМСТ-қа сәйкес әр 
шамалы ақаулары бар бұйымдар жатады. Тері илеу-тігін өндірісінің 
ақаулы бұйымдарын дайындаушыға ақауларды түзеу үшін 

жіберіледі.   

МАМЫҚ-ҮЛБІР БҰЙЫМДАРДЫ ТАҢБАЛАУ, ҚАПТАУ,        
ТАСЫМАЛДАУ ЖӘНЕ САҚТАУ  

 
Үлбір бұйымдарды таңбалау және қаптау МЕМСТ 19878–74 

«Үлбірлер, үлбір және тондық- қой терісінен жасалған бұйымдар. 
Таңбалау, қаптау, тасымалдау, сақтау» стандартымен 
реттемеленеді.  Мамық-үлбір бұйымдардың тауарлық белгісінде 
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келесі деректер: дайындаушы-кәсіпорынның немесе жеткізуші 
атауы мен тауарлық  белгісі, стандарттың немесе ТШ белгілеуі; 
бұйым атауы; үлгісі; үлбір түрі, қой терісінің түрі, өңдеу түрі; сұрып 
(маркасы); ақау тобы; өлшемі, бойы; астарлық матаның тобы; 
шыққан мерзімі болуы қажет. Сырт үлбір киімдер тауар туралы 
қажетті ақпарат көрсетілген, тоқыма таспаның сол өңірі тігісіне 
тігілген бұйым ілгегіне бекітілген қатырма затбелгі көмегімен 
таңбаланады.  

Үлбір жағаларды бұйым және оның ауданы туралы барлық 
деректер көрсетілген мөртабанмен былғары тініне таңбалайды. 
Мамықтың бағалы түрінен жасалған жағалар үшін барлық 
деректемелер жазылған қатырма затбелгілер қарастырылған.  Бас 
киімдерді сол сияқты толық ақпараты бар қатырма затбелгі және 
қажетті деректер көрсетілген төбесінің тігісіне тігілген, астар және 
тоқыма таспа ортасына жүргізілген тауарлық белгі көмегімен 
таңбалайды.  

Барлық бұйымдардың қатырма затбелгісі міндетті түрде 
пломбалануы қажет.   

Үлбір тауарлар мына стандарттарға сәйкес қапталады: 
бұйымдарды үлбірін ішіне қаратып, астына таза қағаз төселген ағаш 
немесе қатырма жәшіктерге салады. Мамықтардың қымбат 
түрлерінен жасалған бұйымдарды алдымен тұтынушы ыдысына: 
қатырма қораптар немесе полиэтилен пакеттерге, содан кейін 
жәшіктерге салады.  Жәшіктерге сонымен бірге күйе көбелекке 
қарсы препарат салынған  қапшық салынады. Жағаларды 20 
данадан тұратын бумасымен, түгін ішіне қаратып салады; баумен 
байланған бумаларды топтық ыдысқа — қатырма қорап, сосын 
жәшікке қаптайды.  Әрбір жәшікке бірлік саны мен толық таңбалау 
ақпараты көрсетілген қаптама парағы салынады. Бас киімдерді жеке 
қораптарға, содан кейін қатырма жәшіктерге салады.  

Үлбір бұйымдарды арнайы мұздатқыш камераларында 4 - 7°С 
температурада сақтау керек, өйткені бұл температурада жәндіктер-
үлбір зиянкестері тіршілігін жояды.  БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ  

2. Қандай мамық шикізат қысқы түрге, қандайы-көктемгі түрге жатады? 

3. Мамық-үлбір шикізаты өзгергіштігінің қандай түрі терілерді сұрыптау 

негізіне салынған? 

4. Жалпыресейлік өнімдер жіктемесінде  (ЖЖ 005-93) мамық-үлбір 

шикізаты үшін қандай жіктеу белгілері қолданылады? 

5. Үлбір жартылай дайын өнімді бояу тәсілдерін ата.  

6. Былғары тінінің қайнау температурасы нені сипаттайды? 

7. Мамық сұрыбын қалай анықтайды? 

8. Мамық-үлбір бұйымдарды қандай топтарға бөледі? 
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6.1. 

 
 

 6-тарау 

ПАРФЮМЕРЛІК-КОСМЕТИКАЛЫҚ ТАУАРЛАР 

ТОПТЫҢ ЖАЛПЫ СИПАТТАМАСЫ  

Парфюмерлік-косметикалық тауарларға (ПКТ) парфюмерия 
және гигиеналық және сәндік косметика жатады. Негізіне өндіріс 
технологиясының жалпылығы енгізілген жіктеме бойынша  ЖӨЖ 
әтірі және хош иісті сулар (91 5500), әтір және сувенир жинақтағы 
эфир майлары (91 5600), парфюмерлік жинақтары мен сериясы (91 
5700), косметикалық өнімдер (91 5800) деп  бөлінеді.  

«Косметикалық өнім бойынша  басшылыққа» сәйкес, БЭЖ 
бекіткен, ПКТ 20 категорияға бөлінеді: 

■ кремдер, эмульсиялар, лосьондар, теріге арналған гельдер және 
майлар (қол, аяқ, бет және т. б.);  

■ бетке арналған маскалар (терең эксфолиацияға арналған 
маскаларды қоспағанда);  

■ ылғалдандырғыш өнім (сұйық, паста, ұнтақ); 

■ макияжға арналған опа, ванна қабылдаудан кейін қолданатын 
опа, гигиеналық опа; 

■ иіс сабын, парфюмерлік сабын; 

■ парфюмерлік суы, иіссу мен әтір; 

■ ванна және душ дайындауға арналған құралдар (тұз, көбік, май, 
гель және т. б.); 

■ депиляторлар; 

■ терлеуді азайтуға арналған препараттар мен дезодоранттар; 

■ шаш күтіміне арналған өнімдер (6 ішкі топ); 

■ қырынуға арналған құрал (гель, көбік, лосьон және т. б.); 

 

■ бет пен қабаққа макияж жағу немесе кетіру үшін 

қолданылатын препараттар; 

■ ерінге арналған өнімдер; 

■ ауыз қуысының гигиенасына арналған заттар; 

■ тырнаққа күтім жасауға арналған заттар және тырнаққа 
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арналған лактар; 

■ интимдік гигиенаға арналған құралдар; 

■ қыздырынуға арналған құралдар; 

■ күнсіз қыздырыну  құралдары; 

■ теріні ағартуға арналған өнімдер; 

■ әжімдерді кетіру үшін қолданылатын құралдар. 
Функционалды қолданысы бойынша парфюмерлік-

косметикалық тауарлар хош иістендіруге және адам гигиенасына: 
бет, қол, дене терісін күтуге; шаш, ауық қуысы күтіміне; күннің 
зиянды әсерінен қорғануға; бет, қол және т.б. сәндеуге арналған.  
Бұл тауарлар тобына жан-жақтылық тән, яғни негізгі функциясы 
мен бірқатар қосымша функцияларды орындау, мысалы: 
сусабындарда — шашты жуу және және оны қоректендіру, жаңарту, 
емдеу, қорғау; ерін далабында — бояу, қорғау және т.б.    
Эргономикалық қасиеттер қолданудың ыңғайлылығымен, 
гигиеналық әрекеттерімен, косметикалық әсерлерімен,   жағымды 
иіс беруімен көрінеді.  

Парфюмерлік-косметикалық тауарлар азық-түлікке жатпайтын 
жарамдылық мерзімі шектелген тауарлар тобына жатады, 
сондықтан сенімділік белгіленген жарамдылық мерзімінде көрінеді.   
Көптеген ПКТ жарамдылық мерзімі 6 айдан бастап 18 айға дейін. 
Химиялық шикізаттың жаңа түрін, заманауй технологияны, 
сонымен қатар консерванттарды қолдану кейбір тауарлардың 
жарамдылық мерзімін 2-3 жылға ұзартуға мүмкіндік береді.    

ПКТ қауіпсіздік көрсеткіштері КО ТР 009/2011 «Парфюмерлік-
косметикалық өнім қауіпсіздігі туралы» Техникалық регламентінде    
көрсетілген  (кейбір позициясы 6.1 кестеде келтірілген). ПКТ 
эстетикалық қасиеттері органолептикалық көрсеткіштер 
(сыртқы түрі, түсі, иісі) негізінде бағаланады. Қаптама дизайны 
уақыт стилі мен сән бағытына сәйкес болуы қажет.  Аттас жиынтық 
пен топтама үшін пішін мен түстің үйлесімділігі, айқындылық 
болуы маңызды. Парфюмерияда құтының сонылығы мен оның 
бұйым атауына сәйкестігі, сонымен қатар қаптауға қолданылған 
материал сапасы бағаланады.  

Тұтынушыларға арналған затбелгідегі (немесе қаптама қабында) 
ақпарат  МЕМСТ 32117—2013 «Парфюмерлік-косметикалық өнім. 
Тұтынушыларға арналған ақпарат» сәйкес болуы керек және мына 
деректер: бұйымның атауы мен қолданысы; дайындаушының атауы 
мен орналасқан жері (заңды мекен-жайы); салмағы немесе қаптама 
көлемі; құрамы (ингредиенттері); сақтау шарттары болуы қажет.  



206 

 

 

 

 6.1-кесте. Парфюмерлік-косметикалық тауарлардың қауіпсіздік 
көрсеткіштері 

Қауіпсіздік 
түрлері Көрсеткіштер 

Химиялық 
рН, ауыр металл тұздарының болмауы 

(қорғасын, мышьяк, сынап), қышқылдық және 
карбон сандары, сілтінің салмақтық үлесі; тіс 
пастасы үшін — фторидтердің болуы 

Микробиолог
иялық Патогенді стафилококктар мен 

энтеробактериялар болмауы керек;  ашытқы 
тәріздес және зең саңырауқұлақтары,  аэробты 
және анаэробты бактериялардың сандары 
мөлшерленеді;  Өнімнің зарарсыздығының үш 
тобы белгіленген: 1топ  — көз айналасына, 
ерінге арналған, балалар, интимді косметикасы; 
2 топ—басқасы; 3 топ — зарарсыздандырылған. 

Токсикология
лық Компоненттердің қауіпсіздік классы — 

төртінші,  (уытсыз), теріні тітіркендіретін және 
тері мен шырышты қабыққа сезімталдықтың 
болмауынан көрінеді. Сынақты ұсақ жануарларға 
(жануарларды тесттен өткізеді) немесе 
биологиялық тіріге жатпайтын объектілерге 
(жануарларды тесттен өткізбейді) жүргізеді. 

Клиникалық 
сынақтар 

Өзіне сынама жүргізуге еріктілерге терінің 
рН,   гидратанттылығын (ылғалдандыру), 
липидтердің болуы (майлар), теріні 
тітіркендіргіш немесе сезімталдық (күшейткіш) 
әсерін анықтайды.  

 

 
а б в 
6.1-сурет. парфюмерлік-косметикалық тауарға жүргізілетін 

пиктограммалар: 
а — бітеуленбеген (ашық) ыдыстағы сақтау мерзімі 12 ай; б — 

өнім жануарларға тесттелген жоқ; в — құрал құрамында ықтимал 
қауіпті компоненттер болуы туралы ескерту  ((нұсқаулығын 
оқыңыз) 
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6.2. 

Жарамдылық мерзімін «... дейін жарамды» немесе «... дейін 

қолдану керек» сөздерімен көрсетеді немесе дайындалған мерзімі 

көрсетіліп, «... ай (жыл) бойы жарамды» ақпаратымен 

толықтырылады.  Ашық (бітеуленбеген) өнім үшін қосымша 

«Ашық түрде ... ай сақтау керек» деген нұсқау берілуі немесе 

пиктограмма бейнеленуі керек (6.1-сурет).  

Нормативті құжаттарды МЕМСТ, МЕМСТ Р немесе ТШ 

белгілеулер отандық өнім үшін көрсетіледі. Сәйкестік белгісі – 

сертификаттау жүйесінде және/немесе нарықта тауардың айналым 

белгісі. Қосымша қолдану тәсілі мен сақтандырулар көрсетіледі.  

Штрихты код пен тауар белгісі бар болған жағдайда жазады.  
Тауарлардың кепілдемелік сақтау мерзімін өнімді дайындаушы 

белгілейді. Косметикалық өнімнің емдік әсері сәйкес клиникалық 
сынақтар нәтижесімен расталуы қажет.  

Парфюмерлік-косметикалық тауарлар декларация түрінде 
міндетті сәйкестікті растауға жатады.  

ПАРФЮМЕРЛІК ТАУАРЛАР 

«Парфюмерия» сөзі латынның per fumum сөзінен шыққан – 
түтін және француздың parfum – жағымды иіс дегенді білдіреді. 
Өте ежелгі кезде эфир майларының қоспасы түріндегі иіссуды 
денені хош иістендіру үшін пайдаланған.   

Парфюмерлік тауарлар агрегатты күйі мен консистенциясы 
бойынша сұйық, қатты, ұнтақ тәріздес, балауыз тәріздес, иіс май 
тәріздес және майлы болады. Парфюмерияға сонымен бірге қонақ 
бөлмесін, ұйықтайтын бөлмені хош иістендіру құралдары (эфир 
майлары, аэрозольдар, хош иістендіргіш майшамдар, қағаздар) да 
жатады. Ең кең тараған парфюмерлік сұйықтықтар болып 
табылады.  

Парфюмерлік сұйықтықтар құрамы 

Парфюмерлік сұйықтықтар – бұл хош иісті заттар – күрделі 
құрамды спирттік, спирт-сулы немесе сулы-спирт ерітінділер 
парфюмерлік композициялар болып табылады. Иіссу, парфюмерлік 
және туалеттік сулар хош иістендіргіш құрал ретінде, әтірлер және 
хош иісті сулар – гигиеналық құралдар ретінде қолданылады.     
Парфюмерлік лосьондар мен дезодаранттарды гигиеналық, хош 
иістендіргіш және сергіткіш құралдар ретінде пайдаланады. 
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Парфюмерлік композиция құрау үшін өнеркәсіпте шығу тегі әр 
түрлі хош иісті заттар – эфир майлары, шайырлар, бальзамдар 
қолданылады.   

Табиғи хош иісі заттар өсімдіктен және жануардан алынуы 
мүмкін.  Өсімдік эфир майлары шөптерден, бұталар мен ағаштардан 
(гүлдер, гүл қауызы, жапырақтар, сабақтар, тамыр сабақ, астық, 
жемістер, қабығы) алынады. Эфир майлары тез ұшатын қосылысқа 
жатады, оларды заманауй сулы бумен айдау, вакуум астында және 
т.б. айдау тәсілімен бөліп алады. 1 т раушан гүлі күлтесінен 3 кг 
тазаланбаған конкрет немесе 1 кг (700 – 800 г) таза абсолют эфир 
майы алынатыны белгілі.   

Парфюмерлі өнімнің иісі ұзақ уақыт сақталуы үшін аз ұшатын 
хош иісті заттар–өсімдің шайырлары: стиракс, бензой шайыры 
(өспелі ладан) және т.б.; бальзамдар (толуан, перуан) және шайыр 
(хош иісті шайырдың, ладан, миррдің ерімейтін компоненті) 
пайдаланылады.  

Жануардан алынатын шикізат – иісі ұзақ сақталатын хош иісті 
зат, жануарлардың бездерінен бөлінеді: амбра (кашалоттан 
бөлінген); мускус – жұпар иісті елік-кабарги; цибет (цивет) –вивер 
цибет мысығы және т.б. Жануардан алынған  шикізат иісінің 
тұрақтылығы жоғары, бірақ қазіргі уақытта оны жануарлардың 
жойылып кету қаупінен өте аз қолданады және химиялық 
құрылымды синтетикалық ұқсас хош иісті қосылыспен 
ауыстырады.   

Қазіргі уақытта қымбат парфюмерлік тауарлар құрамы тек 20 % 
табиғи хош иістендіргіш заттар, ал қалғаны 80 % – синтетикалық 
хош иісті қосылыстар немесе химиялық қайта өңделген табиғи 
заттар болып табылады.   

Заманауй медиа-маркет және масс-маркет классты парфюмерлік 
тауарлардың негізгі бөлігі 100 % синтетикалық хошиістендіргіш 
заттардан (СХЗ) тұрады.  СХЗ – бұл таскөмірлі шайырдың, орман 
химиялық өнімнің қайта өңделуі және тікелей химиялық синтездің 
өнімі.  СХЗ парфюмерлік композицияға енгізу тек 1920–1930-шы 
жж. басталды. Синтетикалық хошиістендіргіш заттар негізін 
жасанды эфир майлары мен белгілі бір сипаттағы иісі бар базалық 
композициялар құрады. Көптеген парфюмерлік фабрикаларда 
өндірістің толық циклі жоқ, сондықтан дайын тазаланған эфир 
майын немесе белгісі бір иісімен дайын композиция базасын сатып 
алады.  

Парфюмерлік сұйықтықтарды дайындау технологиясы – 
компоненттерді спиртпен сумен араластыру, ұзақ уақыт тұндырып 
қою, сүзу.  Ең күрделісі хош иісті және парфюмерлі композицияны 
алу процессі. Иіссу композициясы көбінесе дайындаушы-фирманың 
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коммерциялық құпиясы болып табылады.  
Парфюмерияны дайындау үшін жоғары дәрежеде тазалайтын 

денатуратталған этил спирті және хош иісті қосылыстар – белгілі 
бір құрамды хош иісті заттарды қолданады.  Спирт қоспасындағы 
хош иісті заттар концентрациясы (салмақтық үлесі) бұйым түрімен 
анықталады: иіссудың салмақтық үлесі жоғары, әтірлердің 
салмақтық үлесі азырақ. Дайындау және сүзу процессі аяқталған 
соң парфюмерлі сұйықтықты құтыларға құйып тығындайды, содан 
кейін заттаңба жапсырады және қапқа қаптайды.    

Парфюмерлік тауарлар сұрыптамасының 
сипаттамасы  

Парфюмерлік сұйықтықтар сапа көрсеткіші бойынша жеті топқа 
бөлінеді: қойылтылған иіссу; «Экстра» иісуы; иіссу; парфюмерлік 
сулар; туалеттік сулар; әтірлер; хош иісті сулар. Бұл бөлу жалпы 
қабылданған еуропа категорияларына сәйкес келеді.   

Ресейде парфюмерлік сұйықтықтар стандарт талабына сәйкес, 
6.2 кестеде келтірілген органолептикалық (сыртқы түрі, түсі, иісі, 
мөлдірлігі) және физика-химиялық көрсеткіштері бойынша 
шығарылады. 

Барлық парфюмерлік сұйықтықтар мөлдір: түсі мен иісі – осы 
атқа тән (үлгі-эталоны бойынша) өнімдер болуы керек. 
Парфюмерлік сұйықтықтар мөлдірлігі температураның 3 °С дейін 
(әтірлер мен хош иісті сулар 5 °С дейін) төмендеуіне сақталуы 
керек. 

Хош иісті заттардың салмақтық үлесі мен этил спиртінің 
көлемдің үлесін физика-химиялық әдістермен сынақ 
зертханаларында анықтайды.  

Иіс тұрақтылығы парфюмерлік композициға кіретін хош иісті 
заттардың табиғатына байланысты. Иіс тұрақтылығына қойылатын 
талаптар міндетті болып табылмайды, бұл көрсеткішті фа-
культативтік түрде тек қана сапаны бағалауда жеткізуші мен 
тұтынушы арасында дау туындағанда анықтайды.   

6.2 кестеде көрсетілгендей иіссудың туалеттік сулар мен 
әтірлерге қарағанда әрқашан иіс тұрақтылығы жоғары.  Иіс 
тұрақтылығы оңай анықталады:  в стеклянную чашку наливают 
около  
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г ү л д і  (негізгі тақырыбы – гүл иісі таза, мысалы, раушан, иланг-

иланг немесе басқа хош иіс қосылған); ш и п р л і к  – шипрлік 
композиция хош иісінің басымдығымен –  пачули, емен мүгі, 
бергамот және и ладан шайыр; ц и т р у с  (лимон, мандарин, ашты 
апельсин бигардия, бергамот); ағаш (сандал, пачули, балқарағай, 
ветивер, лаванда); ф у ж е р е / қ ы р ы қ қ ұ л а қ  т ұ қ ы м д а с  
(лаванда, бергамот, кумарин, емен мүгі); а м б р о л ы қ  (шығыстық –
күншығыстық) –  ваниль, ладан шайыр, мускус иісімен; былғары 
темекі мен былғары иісімен. Былғары, фужере және ағаш хош 
иістері – әдетте ерлерге, гүлді және амбролық – әдетте әйелдерге 
арналған, шипрлық және цитрус хош иістері әйелдерге де ерлерге 
де арналған.  Негізгі жеті топ үйлесуі өте алуан түрлі және ерекше 
хош иістер алуға мүмкіндік береді.  

Құрғақ иіссу «саше», әдетте іш киімге, киімдерге қолданылатын 
хош иістендіргіштер, сұйық иіссу секілді композициямен 
дайындайды, бірақ спирт пен су орнына  крахмал мен тальк 
қолданылады, ұнтақ-таратушы орнына целлюлоза, раушан күлтесі 
немесе ирис және фиалканың үгітілген тамыры қолданылады. 

6.2. Кесте. Парфюмерлік сұйықтықтар сапасының физика-
химиялық көрсеткішетрі  

Көрсеткіштері 

Сипаттамасы мен мөлшері 
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* Иіс тұрақтылығы факультативтік анықталады. 

Е с к е р т у .  Балалар сұрыптамасының бұйымдары үшін 
парфюмерлік сұйықтықтарда этил спиртінің көлемдік үлесі 20 % 
аспауы керек.  
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Құрғақ иіссуды жібек қапшықта (sachet) немесе дорбашада 
шығарылады.  

Концентрацияланған қатты иісу парфюмерлік композиция 
енгізілген  майлы және балауыз тәріздес заттардың қоспасы.  Далап-
қарындаш түріндегі немесе майлы концентрацияланған қатты 
иіссудың иісі сұйық спиртті иіссуға қарағанда тұрақты.  Оларға  
аэрозольді иіссулар – майлы  вуаль (мұнар) жатады.  

Еуропалық және әлемдік саудада парфюмерлік өнімнің басқа 
атаулары қабылданған.  Бұл ретте хош иісті ұқсас өнімнің 
салмақтық үлесі әдетте ресейлікке қарағанда жоғары. (6.2 және 6.3 
кестелердегі деректерді салыстыр). 

 

6.3. Кесте. Отандық және импортталатын парфюмерлік және 
косметикалық сұйықтықтардың  салыстырмалы атаулары 

Ресей атауы Сұйықтықтың белгілеуі 

Хош иісті 
заттардың 
салмақтық 
үлесі доля  үлесі, % 

Концентрацияланғ
ан иіссу 

Parfum (фр.), Perfume 
(ағылш.), 25 — 30 

 Perfum (нем.), Profumo 
(итал.), 

 
Экстра иіссуы Perfume (исп.) – иіссу  
Иіссу Extrait –  

концентрацияланған иіссу 
более 30 

 Майлы иіссу до 50 

 



Окончание табл. 6.3 
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Ресейлік атауы Сұйықтық белгілеуі 

Хош иісті 
заттардың 
салмақтық 
үлесі, % 

Парфюмерлік су Eau de Parfum (EdP), Parfum de 15 — 25 
 Toilette, Esprit de Parfum (фр.)  

Туалетті су Eau de Toilette (EdT), pour famme 

(women) – әйелдер, 
1 0  — 2 0  

 

Eau de Toilette, pour homme (men) — 

ерлер Acqua di Profumo (итал.) Agua de 

Perfume (исп.) 

6  — 1 2  

Әтір 

Eau de Cologne (EdC) Cologne (ағылш.); 

Kolnisch-Wasser (нем.); Acqua di Colonia 

(итал.); Aqua de Collonia (исп.) 

6  — 1 2  

Хош иісті су Eau/Eau Parfumee (фр.) 1—3 (до 10) 
Қырынған соң қолдануға 
арналған лосьон Aftershave Lotion (ағылш.); 2 — 4 
 Apres rasage (фр.)  

Дезодорант 
Parfum Deo (фр.), Perfume Deo, 

Deodorant Cologne (ағылш.) 

12 — 25 

Вуаль (мұнар) 
Body mist, Voile (фр.) 2  — 6  

 

6.3. 
  

ПАРФЮМЕРЛІК СҰЙЫҚТЫҚТЫ ҚАПТАУ, ТАҢБАЛАУ 

ЖӘНЕ  САҚТАУ  

Парфюмерлік сұйықтықтар шыны, хрусталь, фарфор, полимер 
құтыларға немесе шыны түтіктерге өлшеп құйылады.  Парфюмерия 
дайындау үшін шыны құтылар жоғарғы сапалы шыныдан жасалуы,  
ізіксіз, сынықсыз, көпіршіксіз, бөгде қосындыларсыз және басқа 
әсерлерсіз болуы керек.   

Құтыларды бұйымның стилі мен атауына және құты пішініне 
сәйкес әртүрлі қақпақтармен тығындайды. Классикалық тығын – 
шыны тығыздалған тығын – қосымша саңылаусыздандыруды қажет 
етеді және қазіргі уақытта эксклюзивті өнімдер үшін қолданылады.  
Бұқаралық өнімдерге аяғының төменгі бөлігінде орналасқан 
полиэтилен нығыздағышы бар шыны тығынды қолданады.   Арзан 
өнімге бұрандалы пластмассадан жасалған өнімді тасымалдау және 
сақтау кезінде саңылаусыздық пен сақталуын қамтамасыз ететін 
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төсемше (тығын) есебінен нығыздалған бұқтырма қолданылады. 
Пластмассадан жасалған бұрандалы бұқтырмаларды қосымша 
сәндік қалпақшалармен безендіреді. Шыны түтіктерді полиэтилен 
тығындармен тығындайды.  

Қолдануға ең ыңғайлы аэрозольді клапанды құты (әуе 
сорғылармен) – спрейлер. Аэрозольді клапан сыртына қалпақша 
кигізеді, құты аузында қосымша әрлеу болуы мүмкін.  Бүркуіш 
құрылғысы бар импортты өнім үшін ағылшын Spray және Natural 
Spray атауымен бірге француз  Atomiseur және Vaporisateur 
атауымен; неміс – Vapoisator Zonder Gas қолданылады.  

  Иықшасы бар құтыларды иықша деңгейіне дейін толтырады, ал 
иықшасы жоқ құтыларда 4 % артық емес құты сыйымдылығын 
алатын ауа кеңістігі болуы керек; бүріккіші бар құтыларды 
затбелгід көрсетілген көлем бойынша толтырады. Мүмкін болатын 
ауытқу ± 5 % аспау керек.  

Парфюмерлік  сұйықтық көлемін таңбалауда оның нақты 
көлемін миллилитрмен көрсету керек. Сонымен қатар сұйықтық 
унциясында (fluid ounce) таңбалау сақталады, fl. oz. 1 fl. oz.және  30 
мл, яғни V2 fl. oz. және 15 мл қысқарған.  Көлем көрсетілген жердегі 
«е» белгісі ЕО қабылданған дәлдіктің метрологиялық мөлшерлері 
сақталған және «анық» дегенді білдіреді.   

Парфюмерлік сұйықтық атауы құтыға екі негізгі тәсілмен 
жазылады: затбелгі көмегімен немесе шыныға баспалау көмегімен. 
Затбелгінің әр түрі қолданылады: кольереткалар (аузында); 
контрзатбелгі (құтының артқы бөлігінде), аузына бекітілген жібек 
жіптегі заттаңба. Затбелгілер литографиялық және желімдегіш деп 
бөлінеді.  Литографиялық затбелгілерді арнайы затбелгіге арналған 
қағаздан дайындайды.  Желімдегіш затбелгілер металлданған 
қағаздан немесе жұқалтырдан жасалып, құтының төменгі бөлігіне 
жапсырылады, ал құтының бет жағында – тек атауы көрсетіледі.  
Цилиндр корпусты қарапайым пішінді құтылар үшін полимер 
үлдірден (затбелгі-манжеттер) жасалған көркем безендірілген 
термошөгімді затбелгілер қолданылады. 

Өндірістік жағдайларда жасалған затбелгілер түзу желімделген, 
қисаймаған, қыртыссыз және желім ақпаған болуы керек. Өзі 
желімделетін затбелгілерді әрқашан жабысқақ қабатпен қолданады. 



 

 

Кейбір жағдайларда, әсіресе импортталатын өнімдерде негізгі 
ақпаратты затбелгіге емес, қапқа жазады.   

Парфюмериясы бар құтыны көркем безендірілген қаптарға 
қаптайды. Қымбат өнімнің көп бөлігін полимер үлдірмен қаптайды.  
Қап сақталу үшін қосымша супер қапты қолданады. 

Қап өнімді эстетикалық безендірудің маңызды бөлігі болып 
табылады, ол иіс сипатына, өнім атауына, стильге, сәнге сәйкес 
болуы қажет. Қап өнімді тасымалдау және сақтау кезінде құтыны 
сақтайды. Қаптар желімделетін, жималы, жиналмалы, қатырмадан 
қағаздан және пластмассадан жасалған, сонымен қатар аралас 
материалдардан – жұқалтырмен қатырмадан, полимер үлдірлерден 
жасалған және т.б. болуы мүмкін.    

Желімделетін қаптар көптеген бөлшектерден желімделген 
болады, оларды негізінен жоғары категориялы иіссулар немесе 
парфюмерлік жинақтарға қолданады.  Оларды қатырмадан 
жасайды, көп түсті баспалы қағазбен, күміс немесе алтынмен 
өрнектеп, жасанды жібекпен, барқытпен және т.б. әрлейді. Мұндай 
эксклюзивті қаптарды қарапайым пішінді технологиялық қаптар 
ығыстырады.   

Ең көп тараған қатырма қорап немесе бума (клапанмен) 
түріндегі қаптар. Қап ішінде құты арнайы  бекіткіш-қасықта немесе 
қатырма немесе пластмасса қойғыш ішінде орналасады.   

Қапсыз бұйымдарды топтық ыдысқа, құтыларды қағазбен бөлу 
арқылы немесе құтыларды екі қабатты гофрленген қатырмамен 
немесе босаң қағазбен белбеулеу арқылы қаптайды. Астаудағы 
немесе астаусыз термошөгімді үлдірге топтық қаптауға да болады.   
Тасымалдау ыдысына гофрленген қатырмадан істелген жәшіктер де 
жатады. Қапсыз құтыларды механикалық зақымданудан сақтау 
үшін жәшіктерде қалқалар немесе торлар болуы керек; қалқалар 
орнына құты биіктігінен төмен емес олардың жанасуын 
болдырмайтын екіқабатты гофрленген қатырма жолақты қолдануға 
болады.  Құтылары бар қаптарды қағазға бірнеше данадан орап 
қалқасыз гофрленген қатырмадан жасалған жәшіктерге қаптайды. 
Қаптағы үлдірмен оралған немесе супер қаптағы бұйымдарды 
қағазға орамай қаптайды. Жәшіктерді қағаз таспамен немесе өзі 
жабысатын таспамен бір немесе екі жағынан желімдейді. Жәшіктің 
екі жағында «Жоғары» деген белгі тұруы қажет.  

Өнімді тасымалдағанда жәшіктерден түпқоймада қаттап 
салынған тасымалдау пакеттерін қалыптастырады.  Оларды 
полимер таспадан немесе термошөгімді (немесе созымды) полимер 
таспадан жасалған бекіткішпен бекітеді. Пакеттерді 
автокөліктермен, темір жол және басқа көлік түрімен 
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тасымалдайды. Темір жолмен тасымалдағанда шағын 
жөнелтпелермен өнімдерді тақтай жәшіктерге қаптайды. 
Тасымалдау ыдысында манипуляциялық белгілер: «Абайлаңыз, 
сынғыш», «Жоғары, домалатуға болмайды», «Ылғалдан қорқады» 
және ескерту белгісі «Отқа қауіпті» көрсетілуі тиіс.  

Парфюмерлік бұйымдарды жабық қоймалық жерлерде  5 °С 
төмен емес және 25 °С аспайтын температурада дайындаушы 
қаптамасында сақтайды. Бұйымдар сақтау кезінде күн сәулесінің 
тікелей әсерінен сақталуы, жылу көздерінен алыста болуы қажет. 
Қоймаларда сақтағанда өрт қауіпсіздігін сақтау керек, өйткені 

парфюмерлік спирті бар өнім тез тұтанатын сұйықтарға 
жатады.  

ГИГИЕНАЛЫҚ КОСМЕТИКА 

Гигиеналық косметикаға: косметикалық сұйықтық, кремдер, 
эмульсиялар, гельдер, желе және бет терісін күтуге арналған 
майлар, қол, дене, аяққа арналған; иіс сабын, көбікті жуғыш заттары 
ванна, сусабындар және басқа да шаш күтіміне арналған заттар; тіс 
пасталары мен ауыз қуысының гигиенасына арналған басқа заттар 
жатады.   

Косметикалық құралдар –  адам денесіне (теріге, шашқа, 
тырнаққа, ерінге) немесе тіске және ауыздың шырышты 
қабықшасына тазалау, иісті болдырмау, сыртқы түрі тартымды 
болу, жақсы гигиеналық жағдайда ұстап тұру және қорғау 
мақсатында жағылатын зат немесе препарат.   

Косметикалық иісмайларды қолдану мақсаты–косметикалық 
әсер, яғни ол терінің беткі қабатына–эпидермиске тартымды түр 
беруі керек. Егер косметикалық құрал терінің терең қабатына–нағыз 
тері мен тері асты өзекке әсер етсе ондай құралды емдеу-
профилактикалық разрядқа жатқызады.   

Айқын және расталған емдік әсері бар гигиеналық косметика 
профилактикалық косметикаға жатады және оны дәріханаларда 
немесе косметикалық салондарда сатады.  

Гигиеналық косметика келесі белгілері бойынша бөлінеді: 

■ жыныстық және жастық (ерлер, әйелдер;  сәбилер, 

балалар, жасөспірімдер, жас, кәрі); 
■ жағылатын жері бойынша (қол, бет, дене, шаш, тіс 

және т.б.); 
■ жағылатын уақыты  (таңертең, күндізгі, түнгі); 
■ күтім қарқындылығы бойынша (күніне 1 – 2 рет, 



 

 

аптасына 1 – 2 рет және т.б.); 
■ тері немесе шаш түріне байланысты (қалыпты, 

құрғақ, майлы, аралас). 

Теріге күтім жасау құралдары 

Косметикалық иісмайлар –  бұл теріні жұмсартуға, 
қоректендіруге, ылғалдауға, сергітуге және қорғауға арналған хош 
иістендірген иіс май тәріздес, жақпа май тәріздес, гель тәріздес 
немесе сұйық заттардың жалпы атауы.  

Өндіру  технологиясы бойынша иісмайлар майлы және 
эамульсиялы деп бөлінеді.  Сонымен қатар майсыздандырылған 
иісмайлар немесе гельдер шығарылады.  

Иісмайлардың негізгі шикізат құрамы келесі: тазаланған 
жануардан алынған май (қой, қаракүзен, тауық, сирек кашалот); 
құрамында қанықпаған май қышқылдары көп өсімдік майлары – 
зәйтүн, шабдалы, бадам, жүгері, мақта, кастор, авокадо, какао және 
т. б.; жануар балауызы–ағартылған ара, ланолин (жүн балауыз), 
спермацет (кашалот майының кристал бөлігі); өсімдік балауыздар – 
канделиль (кактус), раушан балауызы, қылқанды, лавандалық, және 
т.б.; тазаланған мұнай өнімдері, күрделі эфирлер, спирттер – 
парфюмерлік майлар, вазелин, церезин, бутилстеарат, илантан, 
цетиолан, стеарин, глицерин болып табылады.  Белсенді 
ингредиенттер ретінде: А, В, D, С, Е, F дәрумендері және олардың 
үйлесуі; жеміс оксиқышқылы; биологиялық белсенді қоспалар – 
дәрілік шөптердің тұнбалары мен сығындылары; коллаген, эластин;  
жұмыртқа сарысының лецитині және басқа фосфолипидтер; ылғал 
ұстайтын заттар, мысалы гуалурон қышқылы, несепнәр 
қолданылады. Косметикалық құралдарда белсенді қоспалардың 
құрамы 3 – 5 %, профилактикалық және емдік құралдарда – елеулі 
жоғары болады .  

Барлық дерлік косметикалық иісмайлар құрамында су мөлшері 
жоғары, сондықтан микробиологиялық бүлінуден сақтау үшін 
иісмайларға консерванттар – парабендер – пара-гидроксибензой 
қышқылының эфирі (метилпарабен, пропилпарабен және т.б.),   
сорбин, пропион қышқылдары және олардың эфирі және т.б. 
енгізіледі.   

Суды пайдаланбай дайындалған майлы иісмайларға сұраныс аз, 
өйткені оның тері эпидермисіне енуі үлкен емес. Ең кең тараған 
эмульсиялық иісмайлар. Эмульсия түрі бойынша эмульсиялық 
иісмайларды сұйық («судағы май» түрі), қою («майдағы су» түрі), 
сонымен қатар аралас түрдегі эмульсия деп бөледі. Эмульсиялық 
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6.5. 

иісмайлар құрамында арнайы заттар – араласпайтын компоненттер 
– су мен майдың (пентол, изопропилмиристат, шайырлар және т.б.) 
тұрақты қоспасының жасалуына және  сақталуына себепкер 
болатын эмульгаторлар және эмульсия тұрақтандырғыштар бар.   
Күтімге арналған косметикалық құралдар консистенциясы 
бойынша  сұйықтықтар (сүт, кілегей), иісмай гельдер, желе болып 
бөлінеді.  Құрамында газ бар косметикалық құралдар: аэрозольдер 
(ауада тозаңданған сұйықтар), көбіктер, мусстар (газ, сұйықтықта 
бөлінген) деп бқлінеді.   

Заманауй сұйық эмульсиялық иісмайларды өндіру үшін ультра 
дыбыстық жиілік генераторымен қоспаларда суық майғындау 
технологиясын қолданады, ол жұқа эмульсиялар – липосомалды 
иісмайлардың пайда болуы мен тұрақтандыруына себеп болады.    
Аэрозольды  баллондардағы косметикалық құралдар арнайы 
технологиямен дайындалады: қысыммен (2 – 2,2 МПа шамасында) 
металл баллонға   косметикалық өнім мен пропеллентті жібереді.   
Пропеллент –  бұл газ тәрізді жылдам қайнайтын зат немесе 
сығылған газ, ол өнімді бүркуіш бастиегін басу арқылы береді.   

Иісмайларды өндірудегі негізгі талап дайын өнімнің 
бактериалды зақымдануын болдырмау үшін арнайы санитарлық 
ережелер мен нормаларды сақтау болып табылады. Сақтау мерзімін 
ұзарту үшін  иісмайларға консерванттар қосылады, ыдысты, 
жабдық пен өнімді УФ-жарығымен өңдейді.  Жарамдылық мерзімін 

дайындаушы белгілейді.  

ТЕРІ КҮТІМІНЕ АРНАЛҒАН ҚҰРАЛДАРДЫҢ 
САПАСЫ МЕН СҰРЫПТАМАСЫ СИПАТТАМАСЫ   

Косметикалық иісмайлар сұрыптамасы жынысқа, жасқа және 

тұтынушының терісінің түріне негізделген; олар құрылымы, 

консистенциясы және қаптау түрі бойынша ерекшеленеді.   

Әйелдерге арналған иісмайлар алуан түрлі және тері түріне 

қарай: қалыпты, құрғақ, майлы және проблемалық (супер майлы, 

безеуге бейім тері), және супер құрғақ, сезімтал деп бөлінеді. 

Ерлерге арналған иісмайлар сұрыптамасы қырынуға арналған және 

қырынудан соң деп бөлінеді.  Соңғысына (F, К) дәрумендері мен 

теріні тыныштандыратын және жараны жазатын компоненттер, 

мысалы, емдік шөптер, майлар тұнбаларын қосады.   
Косметикалық иісмайлардың заманауй ерекшелігі теріге кешенді 

күтім жасау жүйесін, құрамына: тазалау, қоректендіру, қосымша 
күтім, реңк беру және қорғау кіретін аттас құралдар топтамасын 



 

 

әзірлеу болып табылады.   
Көптеген косметикалық құралдардың кешенді, жан-жақты әсері 

бар, мысалы: қоректендіру, реңк беру және қорғау немесе тазалау, 
ылғалдау, реңк беру әсерлері.  

Теріні тазалау және регенерациялау үшін эксфолиация – 
эпидермис бетінен өлі жасушаларды жою: бұл пилинг-иіс майлар 
мен скраб-иісмайлар.  

Пилинг-иіс майлар «химиялық» ерітіп, жасушаларды жояды,  
скраб-иісмайлар механикалық түрде әсер етеді, яғни ұсақ 
майдаланған қатты бөлшектермен – жаңғақ қабығы, полимер 
ұнтақтарымен (полиэтилен, нейлон) немесе диатомитпен (диатомды 
балдырлардан жасалған кремний диоксидімен) түлету арқылы 
қабыршақтанған жасушаларды алып тастайды. 

Қорғаныс құралдары сұрыптмасына теріні қолайсыз әсерлерден 
және күн сәулесі спектрінің ультра күлгін бөлігінен: химиялық 
сүзгілер –  табиғи флавоноидтер (өсімдіктерден бөлінген), Е 
дәрумені (С дәруменімен үйлескен), салицил және күнзелік 
қышқылдарының туындылары (салицилаттар, циннаматтар),  
аминобензой қышқылының эфирлері, сонымен қатар физикалық 
сүзгілер, мысалы, диоксид титан пигменттері сақтау үшін УФ-
сүзгіштері (UV-сүзгіштері) бар иісмайлар кіреді.  Олардың 
иісмайдағы шоғырлануын қорғаныс факторы (коэффициент) 
анықтайды.  

Жасөспірімдерге арналған иісмайлар құрамында безеулер пайда 
болуына кедергі жасайтын компоненттері (камфара, ментол, бор 
қышқылы, коллоидты күкірт, хлорофилл сығындысы және т. б.) бар. 
Балаларға арналған иісмайлар гипоаллергенді, олардың құрамына 
қабынуға қарсы компоненттер: қырмызы, шайқурай, итошаған, 
түймедақ (азулен) шөптерінің сығындылары, А және D дәрумендері 
кіреді.  

 Қартаятын (кемел жас – 40-50 жастан кейін) тері үшін қартаюға 
қарсы (кейде эйджингке қарсы иісмайлар деп аударылады) 
иісмайлар: ылғал ұстағыш, лифтинг-иісмайлар, липосомальді 
иісмайлар әзірленген.   

Ылғал ұстағыш иісмайлар эпидермисте ылғалды бос амин 
қышқылдарының, несепнәр, пирролидонкарбон қышқылы, 
глюкозамин және органикалыққа жатпайтын заттар көмегімен 
иммобилдеуге (ұстап тұруға) мүмкіндік береді.   Осындай заттарды: 
карбамид (несепнәр), сүт қышқылын, ақуыз гидролизатын, натрий 
лактатын, хитозан, гиалурон қышқылын әзірлеушілер косметикалық 
иісмайларға қосады, олар қосылыс тінінің компоненттері болып 
табылады және теріде ылғалдың тиімді жиналуын қастамасыз етеді.     
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Көрсетілген заттар терінің рН 4 бастап 7 дейін сақтайды.  Терінің 
қартаюына қарсы иісмайлар құрамында жеміс қышқылдары (лимон, 
алма, жүзім) және а-амин қышқылдары, мысалы, гликоль, бірақ 
теріде тітіркендіру тудырмау үшін аз мөлшерде (5 % кем) болады.   
Заманауй косметикалық құралдарда көрсетілген компоненттерді 
тірі эпидермиске (қабыршақтанған қабат) жеткізу құралдары 
липосомалар – әр түрлі құрылымды («церамидтер», «керамидтер» 
таралған атаулары) фосфолипидтерден тұратын майлы денелер 
болып табылады.  Ең кең тараған фосфолипидке лецитин жатады. 
Липосомдар бір немесе бірнеше  шоғырлас тұйық биоқабаттан 
тұратын өлшемі 20 бастап 3 500 нм (10-9 м) дейін жасанды түрде 
алынатын сфералық нанобөлшектер болып табылады. Липосоманың 
ішкі сулы көлемі сыртқы ортадан оқшауланған және құрамында 
суда еритін, сонымен бірге майда еритін биологиялық белсенді 
заттар, дәрумендер, қышқылдар болуы мүмкін. Церамидтер жасуша 
аралық байланыстарды бекітуге мүмкіндік туғызады, тері  
серпімділігін арттырады, лифтинг әсерін туғызады (тарту, көтеру, 
яғни тері тығыздығын күшейтеді). Табиғи компоненттері бар 
липосомалды иісмайларды бір рет қолданылатын ампулаларда 
немесе капсулаларда шығарады.   

Иісмай-гелдер құрамында орта ретінде желе құратын (гель 
құратын) заттың сулы ерітіндісі, көбінесе полимер – агар-агар, 
декстрин, поливинилпирролидон және оның туындысы бар.  
Косметикалық иісмайлар сапасын тексеруді МЕМСТ 31460—2012 
«Косметикалық иісмайлар. ЖТШ» талаптарына сәйкестігін 
жүргізеді. Иісмайлардың сыртқы түрі бөтен қоспалары, ұйыған 
заттар, жентектер, қатпарлануы жоқ біртекті масса болуы қажет.   
Сұйық иісмайлардың қатпарлануы жеңіл шайқағанда кетуі керек.  
Косметикалық иісмайдың иісі мен түсі жағымды, сол бұйым 
атауына тән болуы қажет. Иісмайлар жеңіл жағылуы және тері 
бетіне біртегіс таралуы, тез сіңуі керек. Абразивті арнайы 
сеппелеуге және дайындаушы рецептурасына сәйкес   арнайы 
қолданыстағы (скраб, пилинг және т.б.) иісмайлар қоспаларына 
рұқсат етіледі.   

Сапаның физика-химиялық көрсеткіштерін сынақ 
зертханаларында анықтайды. Эмульсиялық иісмайлар мен иісмай- 
гелдер құрамында 5  бастап 98 % дейін су және ұшпа заттар болуы 
мүмкін; олар термотұрақты және коллоидті тұрақты 
(қабыршықтанбау керек) болуы қажет. Айтылған иісмайларда, 
сонымен қатар майлы иісмайлар  үшін рН 5 төмен емес 9 дан 
аспайтын болуы керек. Майлы иісмайлар үшін тамшы таму 
температурасын (балқу температурасына жақын) анықтайды, ол   39 



 

 

— 55 °С шегінде болуы керек. Эмульсиялы иісмайлар құрамындағы 
глицерин 30% аспауы, жалпы сілтінің салмақтық үлесі 1 % артық 
болмауы керек.  

Косметикалық иісмайларды пластмасс, шыны немесе әр түрлі 
пішінді металл құтыларға, алюминий және полимер тубаларға, 
шыны және полимер сауыттарға құяды. Рұқсатсыз ашуды 
болдырмау және иісмайды кеуіп кетуден қорғау  үшін туба шүмегі 
мен құты аузын терможелімді қабатты жұқалтырмен жапсырады.   
Ашылған қаптама үшін белгімен таңбалауды қолданады (6.1-суретті 
қара). 

Өнімді қаптау «Парфюмерлік сұйықтық» бөлімінде айтылғанға 
ұқсас. Косметикалық иісмайларды құрғақ қойма орындарында 
салыстырмалы ылғалдығы 70 % аспайтын, 5 °С төмен емес 25 °С 
аспайтын температурада сақтайды.  Кепілдемелік мерзімі – 6 айдан 
бастап 18 айға дейін.  

Косметикалық сұйықтықтар 

Косметикалық сұйықтықтарға лосьондар, лосьон-тониктер, 
тониктер, шашты бұйралауға және сәндеуге арналған құралдар, 
дезодоранттар және дезодорант-антиперспиранттар жатады. Бұл 
құралдар тері, шаш, тырнақ күтіміне арналған.  

Лосьондар –  теріні артық майдан, терден, кірден тазартуға 
арналған, теріні тегіс етеді, саңылауларды жабады, сергітеді және 
емдейді. Лосьондар – бұл сулы немесе құрамында биологиялық 
белсенді шөптер тұнбасы, жемістер мен көкөністер шырындары бар  
бар лимон, сүт және басқа  спирт-сулы ерітінділер; құрамына жеңіл 
хош иіс жасау үшін парфюмерлік иістендіргіш кіреді.   Лосьо-
ндардың тыныштандыратын және жараны жазатын әсері бар.  
Лосьондар жыныс-жастық белгісі, тері мен қолдану орны бойынша 
бөлінеді.  Лосьондар сұрыптамасының құрамына ерлер лосьоны – 
қырынуға арналған, қырынудан кейін; әйелдерге арналған – 
макияжды кетіруге арналған; жасөспірімдерге арналған лосьондар 
кіреді. Бетке, денеге, қолға, тырнақтарға және т.б. арналған 
лосьондар шығарылады.  Лосьондар мөлдір сұйықтықтар немесе 
құрамына байланысты мөлдір емес эмульсиялар болып табылады. 
Лосьондар түріне лосьон-тоник жатады, негізгі функциясы – 
макияж жағу алдында теріге реңк беру, сезімтал теріге арналған 
лосьондар – спиртсіз; теріні қосымша хош иістендіретін құрамында 
парфюмерлі иістендіргіші көп парфюмерлік лосьондар; 
фитолосьондар – құрамында биологиялық белсенді шөптері көп 
лосьондар. Тониктер теріге реңк беруді қамтамасыз етуге арналған. 
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Дезодоранттар мен дезодорант-антиперспиранттар  
иіссіздендіруге, сергіткіш және хош иістендіргіш әсерге, тері исін 
кетіруге арналған 

Косметикалық сұйықтықтарды шыны немесе пластмасс 
құтыларға құйып, парфюмерлік сұйықтықтарға ұқсас қаптайды 
және таңбалайды. Құрамында этил спирті бар косметикалық 
сұйықтық құйылған тұтынушы ыдысына оның көлемдік үлесі 
көрсетіледі.  

Иіс сабын 

Иіс сабынды адам денесінің күтіміне қолданады. Туалетті қатты 
сабынның жуу әсері майлы қышқылдардың натрий тұзын – каприл, 
лаурин, миристин, пальмитин, стеарин қамтамасыз етеді. Олар иіс 
сабынның негізгі компоненттері болып табылады. Қосымша 
компоненттер ретінде: қайта майлау қоспалары – глицерин, өсімдік 
майлары; пигменттер және бояғыштар; шөп, прополис, апилак, 
ланолин сығындылары; антисептикалық заттар (консерванттар), 
мысалы, триклозан; желімдегіш заттар (крахмал, декстрин); 
парфюмерлік иістендіргіштер қолданылады.   

Сабын алу үшін жоғары сапалы шикізат: жануардан алынатын 
тағамдық майлар; қатты өсімдік майлары– кокос жаңғағы және 
пальма өзегінің майы; өсімдік майын тазартқан соң қалған 
техникалық тоң майы қолданылады.   Табиғи сабын – ядролық, 
майлы компоненттерді қайнату жолымен, тұздандыру (қоспалардан 
тазарту), экструдерде балқыту кезінде ингредиенттер араластыру 
жолымен алынады; содан кейін қоспаны әртүрлі пішінді және 
салмақты  кесектер түрінде нығыздайды.  

«Синтетикалық» деп аталатын тазаланған химиялық шикізаттан 
қатты сабынды алу технологиясы бар. Қайнатудан өзгешелігі 
сабынды тазаланған майлы қышқылдар мен сода компоненттерді 
химиялық синтездеу арқылы алады. Мұндай сабындардың сақтау 
мерзімі ұзақ болады.  

Сабын сапасының категориясы. Құрамы мен майлы 
қышқылдардың болуына байланысты иіс сабын төрт маркаға:  
бейтарап (Н), экстра (Э), балаларға арналған (Д) және  қарапайым 
(О) бөлінеді.  

  Қолданысы  бойынша  иіс сабын гигиеналық, емдік-
профилактикалық, дезинфекциялайтын, иіссіздендіретін және т.б. 
бөлінеді.   

Иіс сабын түсі бойынша боялмаған (ақ) және боялған (көгілдір, 
сары, күлгін және т.б.) болып бөлінеді.  



 

 

Сабынның сапалы саны деп Качественным числом мыла 
кесектің номиналды салмағын 100 г қайта санауда майлы 
қышқылдың салмақтық үлесін (граммен) айтады, яғни процентпен: 
бейтарап және экстра –  78 % кем емес, балаларға арналған және 
қарапайым –  74% кем емес.  

Сабын компоненттерін дайын сабыннан бөлінген майлы 
қышқылдардың балқу (қату) температурасы 35 – 41 °С температура 
аралығында болатындай етіп таңдайды; бұл көрсеткіш «сабын 
титрі» деп аталады. Ол сабынның суда еру мен жақсы көбіктену 
қабілетін анықтайды. Сабынды алу процессінде сабынды тазалау 
кезінде қолданатын хлорид натрийдің қалған салмақтық үлесі төр 
марка үшін де 0,7 % аспауы қажет.  Иіс сабын құрамындағы сілті 
бойынша өте өзгешеленеді: бейтарап сабын үшін – болмауы керек; 
балаларға арналған сабында – 0,15 % аспауы керек; экстра –  0,2% 
аспауы керек; қарапайым – 0,22% аспауы керек. Сонымен, бейтарап 
сабын теріні аз тітіркендіреді.   

Сабын сыртқы түрі бойынша  тығыз, біртекті болуы қажет.  
Сабын бетінде жолақтар , қатпарлар, сызаттар, дақтар, жалқаяқтар,  
елеулі пішінін өзгерту, бедерлер, кәсіпорын мөртабанының айқын 
болмауына жол берілмейді.   

Сабынның бір түріне майлы қышқыл тұздарының мөлшері аз 
және глицерині көп глицерин сабыны жатады.  

Иіс сабын сонымен қатар сұйық күйде пластмасс құтыда 
мөлшерлеуішімен шығарылады. Сұйық сабын негізін майлы 
қышқылдардың калий тұзы немесе оксиэтилденген майлы 
қышқылдар (синтетикалық ББЗ) құрады.   

Сабынды қаптау және сақтау. Қатты иіс сабынды әр түрлі 
пішінді кесек түрінде 30г бастап 350 г дейін салмақпен қаптайды.  
Ең ыңғайлы сабын салмағы – 100, 125 және 150 г.  Кесек пішіні тік 
бұрышты, сопақ, домалақ болуы мүмкін. Иіс сабынды сыйлық 
жинақтарда пішіндеп шығарады.  

Кесек бетінде номиналдық салмағы граммен, дайындаушы-
кәсіпорынның тауарлық белгісі, сабын маркасы көрсетілуі керек. 
Иіс сабынды орап және орамасыз шығарады. Иіс сабын 1–4 
кесектен сәнді пластмасс сабын сауытқа, көркемдік безендірілген 
қаптарға, қатырма қораптарға, блистерлі қаптамаға (қатырма 
мұқабамен термопішінделген қатты полимер үлдір) қапталуы 
мүмкін.  

Сабын затбелгісінде (орамында) сабын атауы, дайындаушы 
туралы ақпарат, стандарт белгілеуі көрсетіледі. Ұқсас ақпарат 
қаптама бірлігіндегі кесектер саны туралы ақпаратты, сабынды 
өңдеу мерзімі, партия нөмірі және  жөнелтім мерзімін қосқанда 
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топтық және тасымалдау ыдысында көрсетілуі керек.  Иіс сабынды 
топтық ыдысқа – қатырма қорап, бума, пакеттер, тасымалдау 
ыдыстары – ағаш немесе гофрленген қатырма жәшіктерге қаптайды. 
Тасымалдау ыдысына «Ылғалдан сақтау керек» деген 
манипуляциялық белгі жүргізіледі.    Зауыттан жөнелтім  өнім 
шыққаннан бастап 24 сағат өткен соң ғана болу керек.  

Иіс сабын құрғақ, жабық, жақсы желдетілетін орындарда -5 °С 
төмен емес температурада және 75 % аспайтын ауаның 
салыстырмалы ылғалдығында сақталуы керек. Сақтау кезінде сабын 
салынған жәшіктерді биіктігі 2 м аспайтын қатарға жинау керек. 
Қатарлар арасында ауа айналу үшін өткелдер қалуы керек. 
Сақтаудың кепілдемелік мерзімін дайындаушы белгілейді және ол 
майлы қайнатылған сабын үшін дайындалған күннен бастап  6 – 12 
айды құрайды. Химиялық компонеттерді синтездеу жолымен 
алынатын сабындардың сақтау мерзімі – 3 жылдан 5 жылға дейін, 

яғни ұзақ болып келеді.   

АУЫЗ ҚУЫСЫ ГИГИЕНАСЫНА АРНАЛҒАН ҚҰРАЛДАР  

Ауыз қуысы гигиенасына арналған құралдар (АҚГҚ) қатты және 
сұйық болып бөлінеді. Қатты АҚГҚ – ұнтақтар; тіс пастасы – бұл 
сузпензия неемесе гельдер; сұйық құралдар – эликсирлер, шаю, 
шайқауыштар, сергіткіштер, бальзамдар болып табылады . АҚГҚ  
сонымен қатар тіс щеткасы, ысқыштар, флосстар (жіптер), тіс 
тазалағыштар да жатады.   

Тіс ұнтақтары – бұл тазаланған бордың, ас содасы мен 
жалбыздың ұнтақ түрінде ұсақталған дәстүрлі қоспасы.     

Тіс пастасы дәстүрлі тіс ұнтағының орнына келді. Тіс пастасы –
құрамында су, ұсақталған жұмсақ абразивті ұнтақ, қабынуға қарсы 
және емдік компоненттер, беттік белсенді заттар (ББЗ), 
қойылтқыштар, парфюмерлік иістендіргіштері бар көп компонентті 
қоспа.  

Абразивті қосылыстар – тіс өңезін механикалық тазалауға 
арналған заттар – бұл химиялық қоршалған (тазаланған) бор, 
рикальцийфосфат,  кремний диоксиді (аэросил). Қабынуға қарсы 
заттар: қылқан, қарағай, арша сығындылары; емдік препараттар тіс 
жегісінің және қызыл иектің қабыну ауруларының алдын алуға 
мүмкіндік туғызады. Ас содасын және тұрақталған сутегі 
пероксидін тісті ағарту үшін; фтор қосылысын,  кальций 



 

 

глицерофосфатын, кальций монофторфосфатын – тіс жегісінің 
алдын алуға; иіссіздендіргіш иістендіргіштер – сергітуге, ББЗ 
компоненттер тұрақты эмульсиясын құру үшін қосады.     Балалар 
пастасына тәтті дәм бергіштер, мысалы, натрий сахаринаты, 
глицерин қосады. Эмульсия қойылтқышы ретінде 
карбоксиметилцеллюлоза (КМЦ), метилцеллюлоза, натрий альги-
наты алынады.   

Тіс пастасы қолданысы бойынша және рецептурасына 
қарай  гигиеналық, емдік-профилактикалық (құрамында кейбір 
емдік препараттары бар) және ағартқыш (құрамында ағартқыш 
қоспалары бар) деп жіктеледі.  Жыныс-жастық белгісі бойынша 
әмбебап (жанұялық) және балалар пастасы болып бөлінеді. Балалар 
пастасы құрамында аз мөлшерде фторид, иісі бар иістендіргіш және 
карамель  немесе жидектер  дәмі бар.  

Көбіктенгіш қабілеті  бойынша тіс пасталары көбіктенетін 
және көбктенбейтін болып бөлінеді. Біріншісінің тазалағыш 
қабілеті жоғары, тағам қалдықтарын жақсы жууды және тіс жегісін 
жоюды қамтамасыз етеді, қызыл иекке профилактикалық белсенді 
әсер етеді.  

Тіс пастасының тұтынушылық қасиеттері  қоспаның 
тұтқырлығымен жанама байланысты. Қойылтылған жоғары тұтқыр 
пасталардың тұтынушылық қасиеті төмен, тез кебеді, тубадан қиын 
сығылады, жентектеледі.  

Тіс эликсирлері, шайқауыштар, бальзамдар, дезодоранттар 
және басқа сұйық заттар тісті жуғаннан кейін немесе 
тағамданғаннан кейін шаюға, сергіту мен хош иістендіруге 
арналған.  Бұл құрамында антисептикалық, иіссіздендіргіш, тіс 
жегісіне қарсы, сергіткіш (ментол) және басқа қоспалар бар сулы-
спиртті ерітінді.   

Тіс пасталарын алюминий немесе полимер тубаларға құяды. 
Экструдерленген полимер тубалар қатты қаңқалы корпусында 
тігістер болмайды: мұндай туба өнімді ұзақ сақтауды қамтамасыз 
етеді. Ламинатталған полимер тубалар жұмсақ, корпус бойында 
бойлық дәнекер тігісі болады. Полимер тубалардың артқы бөлігін 
толтырған соң қайнатады және дәнекер тігісінде өнімнің 
дайындалған мерзімін көрсетеді. Алюминий туба әдетте литография 
әдісімен басылған (көп түсті эмаль қабатымен жабылған), артқы 
бөлігін құлыптап (жалаң немесе қос) бүктейді.  Қаптамадағы 
ақпаратта міндетті түрде тіс пастасының құрамы болуы керек. Туба 
қосымша сыртында тұтынушыға арналған ақпарат қайталанған  
қатырма бумаға қапталуы керек. Туба шүмегі ашық немесе 
мембранамен (алюминий туба) жабық болуы мүмкін немесе 
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термоқайнатқыш қабатпен (полимер тубалар) жұқалтырға оралуы 
мүмкін. Паста көлемі 30 бастап 250  мл. дейін құрады.  

Тіс пастасын вакуумды полимер диспенсерге (ішінде түбі 
жоғары жылжитын қатты корпус) құю да қолданылады. Диспенсер 
бастиегін басу арқылы паста беріледі.  

Сұйық АҚГҚ шыны немесе пластмасс сыйымдылығы әр түрлі, 
ыңғайлы болу үшін әр түрлі мөлшерлегіш құрылғылармен 
жабдықталған құтыларға құяды.  

Кепілдемелік сақтау мерзімін өнім өндіруші белгілейді, бірақ 
әдетте ол 12 ден 18 айға дейін болады.   

6.7. _____________________________________ |
 ШАШ КҮТІМІНЕ АРНАЛҒАН ҚҰРАЛДАР  

Сусабындар – бұл сулы-спиртті немесе шашқа гигиеналық күтім 
жасауға арналған парфюмерлі иістендіргіш және арнайы 
қоспалармен ББЗ сулы ерітінді (синтетикалық немесе майлы 
негізде).   

Су сабындардың жуғыш негізі ретінде кез-келген қатты суда 
жуғыш әсерге ие ББЗ қолданылады. Анионбелсенді ББЗ – кәдімгі 
натрий лаурилсульфат және оксиэтилденген магнийлаурилсульфат  
және басқа да сілтілі ортада жоғары жуғыш қабілеті бар заттар, 
амфотерлі ББЗ – қышқылды, сілтілі ортада да жуатын циклимид 
және амидобетаин, кокамидопропилбетаин. Катионбелсенді ББЗ 
шайғыш ретінде қолданады.   

 
Шаш күтіміне арналған құралдар 

сұрыптамасының сипаттамасы  

Шаш күтіміне арналған құралдар сұрыптамасы қолданысы, 
жыныс-жастық белгілері, шаш түрі мен бағыты бойынша   
жіктеледі. Қолданысы  бойынша  күтім құралдарын гигиеналық, 
емдік-профилактикалық, шашқа арналған сәндік косметика 
құралдары деп бөледі.  

Сұрыптамаға тегінде сусабындар (гигиеналық күтім үшін) және 
сусабын қолданған соң шаш күтіміне арналған құралдар – шаюға 
арналған (шайғыштар, бальзамдар) және шаймай-ақ күтім жасау 
құралы (лосьондар, мустар, иісмайлар) кіреді.  

Сусабындар сұйық, иісмай тәріздес және гель тәріздес (мөлдір 
қою) шығарылады.  Құрамындағы ББЗ бойынша сусабындар 
қарапайым (5–15%) және қойылтылған (15 – 25%) болуы мүмкін.  



 

 

Күнделікті қолдануға арналған сусабындар құрамында шамамен 
(10±3) %  ББЗ болады.  Сусабындар тұтқырлығы (консистенция) 
шоғырланумен әрқашан байланысты емес. Құрамында ББЗ аз 
болғанда сусабын суда еритін полимер компонетпен немесе басқа 
заттармен қоюлануы  мүмкін.  

Балаларға арналған сусабындарда үлкендерге арналған кәдімгі 
сусабынға қарағанда ББЗ мөлшері аз (шамамен 5 % ББЗ); бұл ретте 
амфотерлі ББЗ – көз қабықшасын тітіркендіргіш әсері аз 
болғандықтан бетаин туындысы  қолданылады. Балалар 
сусабындарының иістендіргіші жеңіл болады.  

Гигиеналық сусабындар шаштың кірін кетіруге және міндетті 
косметикалық әсермен бас терісіне арналған. Сусабындарды өз 
кезегінде жалпы қолданыстағы (шаш түрі бойынша: қалыпты, 
майлы және құрғақ) және жайландыратын – шаш күтіміне арналған 
салыстырмалы жаңа құрал деп бөледі.     

Шайғыштарды шаш жуып болған соң (немесе сусабынмен 
бірге: сусабын мен кондиционер) пайдаланады.  Кондиционерлер  – 
шаштан теріс зарядты алатын, теріні ылғалдандыратын және 
шашты қорғайтын; шашты тарауды жеңілдететін құрамында 
косметикалық қоспа бар шайғыш пен бальзамдардың белсенді 
компоненттері.  Сусабын әсерінен соң шаш қатты майсызданады 
және электрленеді, сондықтан шайғыштар рН арнайы буфері, 
антистатиктер, силикон қоспалар және т.б. көмегімен терінің рН 
қалпына келтіреді.   

Бальзамдардың шайғыштардан өзгешелігі олардың құрамына 

емдік заттар:   құлмақ, жөке, қалақай, итошаған, өгейшөп 

сығындылары; лаванда балауызы; церамидтер; D дәрумені кіреді.  

Бальзам құрамына кіретін майлар  (жожоба, каритэ, гинкго билоба 

және т.б.), қоректендіреді және шаш пен теріні қорғайды; сонымен 

қатар левзеяны (марал түбірі) және лавсонияны (хенна, хна) 

қолданады.  

Емдік-профилактикалық құралдар шашқа бекіту, түзету, 

құрылымын қалыптастыру, қайызғаққа қарсы, кешенді құралдар 

мақсатында қарқынды күтім жасауға арналған  препараттар. Бұл 

құралдар түріне – иісмайлар, лосьондар, майлар, маскалар жатады.  
Қайызғаққа қарсы сусабындар құрамында арнайы қоспалар бар.  

Қайызғақ – бұл кейбір тері аурулары салдарынан эпидермис мүйіз 
өлі жасушаларының көп бөлінуі. Микробқа қарсы 
(бактериостатикалық) және цитостатикалық (бас терісінің 
эпидермис жасушаларының өсуін баяулатады) қоспалар: бұл 
мырыш тұздары (мырыш пиритионаты), селен дисульфиді,  қайың 
қара майы, салицил қышқылы, октопирокс, низорал (зеңге қарсы  
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компонент) және т. б. қолданылады. Сусабын сапасын МЕМСТ Р 
52345 – 2005 бойынша анықтайды. Сусабындар үшін рН көрсеткіші 
5 тен 8,5 шегінде болуы керек.  

Құрғақ шашқа арналған сусабындарда әдетте рН 5 тен 7 ге дейін 
(қышқыл және бейтарап), ал майлы – 7 ден 8,5 ке дейін (бейтарап 
және сілтілі) болады. Қайызғаққа қарсы арнайы сусабындардың  рН 
– 3,5, яғни ортасы қатты қышқыл.   

Сәндік косметика құралдары шашқа қалаған түс және пішін 
беруге арналған. Олар шашты, бояуды, химиялық бұйралауды   
бекіту құралдары деп бөлінеді.  

Шашты бекіту құралдарының түрлік сұрыптамасы өте кең.  
Олардың құрамында суда еритін және спиртте еритін полимер 
шайырлар бар, олар еріткіш буланып кеткен соң шашта үлдір 
құратын компонент құрамына байланысты аз немесе көп иілімді   
үлдір қалдырады. Бекіткіш құралдар түрлерін шашты үлгілеу 
(иісмай, гель, балауыз), шаш үлгісін сақтау (аэрозольді қаптамадағы 
лак) шашты сәндеу (көбік, көбік-лак, сұйықтық, гель) үшін 
қолданады.  Препарат рецептурасында үлдір құратын компонентке 
байланысты олар бекіту дәрежесі бойынша – жеңіл, орташа, қатты, 
экстраға арналған деп өзгешеленеді.   

Шашты бояуға арналған құралдарды  шашты 
түссіздендіру, бояу, реңк беру, қаламайтын реңкті жою, аққұбалау, 
ақ шаштардың табиғи түсін қалыптастыру үшін қолданады.   
Қолданылатын бояғыш зат түрі бойынша бояуға арналған құралды 
түссіздендіретін зат (тотықтар), химиялық бояғыштар, физикалық 
бояғыштар, табиғи бояғыштар негізінде шығарады.  

Бояу тұрақтылығы бойынша шашты бояу құралдары тұрақты, 
жартылай тұрақты, тұрақсыз; түс гаммасы бойынша реңдері мен 
реңктері бойынша (мысалы, күрең, ашық күрең, қара-күрең) 
бөлінеді. Соңғы уақытта бояулар реңктері ерекше сәнді және 
атаулары қиялды, мысалы,  тициан, рахат-лукум, ащы шоколад 
және т. б. Әрбір өндіруші-фирманың бояу реңктерінің өзінің  
нөмірлеуі бар.   . 

Шаш күтіміне арналған құралдарды әр түрлі ыдыстарға – шыны 
және пластмасс құтыларға, бөтелке, шыны құтыға, тубаларға, 
аэрозольді баллондарға құяды.  Полимер ыдысты әдетте әртүрлі 
мөлшерлегіш құралы – флип-топ (ысырмасы бар қақпақ)  немесе 
пуш-пул (тарт-итер) бар қалпақшамен, сұйық құралдарға  шүмегі 
немесе басқа құрылғылары бар ауа сорғысын тығындайды, ол 
құралды пайдалану ыңғайлылығын арттырады. Қалпақшада 
жыртылатын белдеулердің немесе бақылау таспаларының болуы 
ішіндегісін ашудан қорғайды.  



 

 

6.8. 

Аэрозоль баллондарға ереже бойынша тұтқырлығы аз құралдар – 
шашты үлгілеу мен сәндеуге, сән үлгісін сақтауға арналған 
лактарды, көбіктерді (мусстарды) құяды. Қаптау сапасы үшін 
баллон саңылаусыздығы (ішіндегісінің ақпауы) және бүріккіш 
тесігінің өлшемі маңызды, себебі пайдалану процессінде оның 
бітелуі жиі болады 

Сусабындарды 0 °С бастап 25 °С аспайтын температурада 
сақтайды. Аэрозольді қаптамададағы құралдарды -5 °С және төмен 
салқындатуға болады.  Сусабындардың кепілдемелік мерзімін 
өндіруші белгілейді, ол әдетте өнім шыққан күннен бастап 12-24 

айды құрайды.   

СӘНДІК КОСМЕТИКА 

Сәндік косметика құралдарын оларды дайындау үшін 
қолданылатын шикізаттың негізгі түрі бойынша майлы негіздегі, 
ұнтақ тәріздес және шағын бұйымдар деп бөледі. Майлы негіздегі 
косметика – бұл ерін далаптары, ерінге арналған жылтыр мен 
бальзамдар, бет далабы, қабақ бояуы, қабаққа, ерінге, қасқа 
арналған қарындаш және басқа да бұйымдар. Оларды синтетикалық 
және табиғи өнімдер қоспаларынан: майлар, балауыздар, бояғыштар 
мен пигменттер қосылған биологиялық белсенді заттардан 
дайындайды. Сәндік косметиканың ұнтақ тәріздес және шағын 
бұйымдары – опа, құрғақ бет далабы, қабаққа арналған шағын 
бояулар минералды және органикалық заттардың ұнтақ тәріздес 
хош иісті қоспалары болып табылады.  

Майлы негіздегі сәндік косметика 

Сипаттамасы. Майлы негіздегі сәндік косметиканың негізгі 
құралдары – бұл ерінді макияждау құралдары (көз қаламы, ерін 
далабы, ерінге арналған жылтыр), бетті макияждау (бет далабы, 
жасырушы қарындаштар) және көзді макияждау (көз бояуы және 
кірпікке арналған сүрме) құралдары болып табылады.   

Ерін далабы  консистенциясы бойынша қатты (стержень, 
қарындаш) және иісмай тәріздес болуы, шыны құтыларға немесе 
аппликаторы бар тубаларға құйылуы мүмкін.   

Ерін далабы гигиеналық (түссіз немесе әлсіз боялған), қорғаныс 
(суық немесе УФ-сәуле, жел әсерлерінен және т.б.) және реңк 
беретін – ерінді бояуға арналған деп бөлінеді.  

Гигиеналық далаптар құрамында ылғалдағыш және жараны 
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жазатын препараттар: винилин, балауыз, азулен, бисаболол, Е, К 
дәрумендері, авокадо майы бар.  Гигиеналық және қорғаныс ерін 
далаптарын тұтынушылар жыныс пен жасқа байланыссыз 
қолданады.   

Реңк беретін далаптар жағу майлылығы дәрежесі бойынша 
майлы, жартылай майлы және құрғақ деп бөлінеді. Далап 
майлылығы оның рецептурасы және құрамға кіретін балауыздардың 
еру температурасына байланысты. Жылдың ыстық мезгіліне 
құрғақтау далаптар, тамшы тамудың жоғары температурасына, 
суық мезгілге – майлы далаптар қолдану қажет.  

Реңк беруші далаптардың сұрыптамасы ең толық, олар реңдер 
мен реңктердің кең гаммасымен шығарылады. Бояу тұрақтылығы 
бойынша реңк беретін далаптың үш түрі бар – қарапайым, дәстүрлі 
(ерінде 3–4 сағат тұрады) және тұрақты (5–6 сағат), өте тұрақты 
(супер тұрақты) ерінде түсі 6–7 сағат сақталып, шамалы із 
қалдырады.   Реңк беруші далап құрамында далапты жасыру 
қабілеті (түссіздік) бар пигменттер (шығу тегі табиғи немесе 
синтетикалық) және органикалық бояғыштар бар. Далап құрамына 3 
– 3,5 %  аспайтын  бояғыштар қосуға рұқсат етілген, бұл ретте ерін 
далабындағы бояғыштар мен пигменттердің жалпы құрамы 20% 
құрайды.  

Далаптар сапасын бағалауда сыртқы түрін анықтайды: өзек беті 
тегіс, түзу, біртекті боялған, көпіршіксіз және жарықшақсыз болуы, 
иісі жағымды, тегіс, біртекті, бүртіксіз жағылуы керек.  

Ерінге арналған жылтыр ерінді жеңіл макияж жасауға және  
гигиеналық помадаға жақын, бірақ құрамында бояғыш 
компоненттер көбірек. Жылтырды көбінесе қылқалам-
аппликатормен жағады, ал кешкі макияжға – ерін далабын жаққан 
соң қолданады. 

Контурлық қарындаштарды ерін жиегіне айқын сызық жүргізу 
үшін қолданады. Қарындаштар екі түрлі болады – кәдімгі ағаш 
қарындаш және жылжымалы стерженьмен сырты пластмасс 
қарындаш.   

Қабақ бояуы құрамы бойынша ерін далабына ұқсас, бірақ 
балауызды-май негізі жеңіл ерігіш, ал пигменттер гаммасы – 
шымқай қызыл-қызыл-күрең емес, ал жасыл, сұр, көк, қоңыр немесе    
ашық-күлгін-күміс түстес, көзді жиектеу үшін табиғи гаммада 
болады.   

Қаптау, таңбалау, сақтау. Ерін далаптарын металл, пластмасс 
немес аралас сауытқа салады, бұл ретте далап сауыт ішінде берік 
ұсталуы, қозғалғыш еркін қозғалуы, кері қозғалғанда далап жиегіне 
тимеуі керек.  Далаптар қаптарда (жұқа қатырма) және қапсыз, 



 

 

сонымен қатар басқа косметикалық бұйымдармен бір жинақта 
шығарылады. Далап таңбалауын сауыт түбіне орналастырады: реңк 
нөмірі мен атауы, тауарлық белгісі (бар болса), дайындаушы-
кәсіпорын атауы және шыққан мерзімі немесе белгіленген 
тәртіппен жарамдылық мерзімі көрсетілуі керек.  Егер далапта қап 
болса, толық ақпаратты  далап қабына, ал сауытқа қысқартылған 
түрін көрсетеді.  

Далап салынған сауытты топтық қаптамаға салады – 50 данадан 
аспайтын бір реңді далаптарды қатырма қораптарға салып, 
бандерольмен сүргі салынады. Топтық қаптаманы 40 данадан 
тасымалдау ыдысына – гофрленген қатырма жәшіктерге салып, бір 
немесе екі бандерольмен сүргі салады.  

Ерін далабын құрғақ желдетілетін орындарда 0 бастап 25 °С 
дейін температурада және 70% аспайтын салыстырмалы 
ылғалдықта сақтайды.   Отандық далаптың кепілдемелік сақтау 
мерзімі 12–18 айды, импорттық – 3 жылға дейін уақытты құрайды.  

Ұнтақ тәріздес және шағын сәндік 
косметика  

Опа – бұл хош иістендірілген ұсақталған аморфты тальк, мырыш 
оксиді, мырыш стеараты, магний стеараты, крахмал, күріш  немесе 
жүгері ұны (әр түрлі арақатынаста) және табиғи минералды 
пигменттер қоспасы.  Опа тері бөлінулерін сіңіруі, жылтырлығын 
алуы керек, теріге жеңіл жағылуы және тері ақауларын жабатын 
жеткілікті қабілеті болуы қажет.    

Агрегаттық күйі бойынша опа сусымалы, шағын, сұйық, иісмай-
опасы деп, тері түрі бойынша – қалыпты, майлы және құрғақ теріге 
арналған деп бөлінеді. Реңі бойынша опа ақ , қызғылт, қызғылт-
сары ашық және  күңгірт, шабдалы түстес, күнге күйген түс және 
т.б болып бөлінеді.   Реңі нөмірмен белгіленуі мүмкін. Ұнтақ 
тәріздес опаны қатырма, пластмасс немесе аралас қораптарға 
салады, тасымалдау кезінде төгілуден сақтау үшін қорап үстін  
полимер үлдірмен орау қажет.  

Шағын бұйымдар құрамында ұшпа және ылғал заттар – 7%, 
мырыш стеаратының салмақтық үлесі – 11 %; олардың көлемі кіші, 
тығыздығы жоғары.  Шағын опа теріге жеңіл қабатпен төгілмей 
жағылады. Қосылыс компоненті ретінде крахмал, декстрин, 
метилцеллюлоза (тилоза) қолданады.  Опа заттарының дұрыс 
арақатынасы және қосылыс компоненті опа шағындылық–тығыз, 
бірақ қатты емес, бетінде тұздалмайтын дәрежесін қамтамасыз 
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етеді.   Бұл басқа да шағын бұйымдарға – бет далабына, қабақ 
бояына, және т.б. тән.   

Шағын қабақ бояуы мен бет далабы опадан пигменттер мен 
бояғыштар реңі мен түсі бойынша, суық – жасыл және көгілдір, 
ашық күлгін, ақшыл көк және т. б. реңдердің басымдығымен 
ерекшеленеді. 

Опа, бет далабы, қабақ бояуы шағындығының сапасын  шағын 
бұйым тұғырығын (палетка) линолеум қабатымен жабылған қатты 
бетке ұру арқылы тексереді:  бұл жағдайда бұйым шытынамауы 
керек.    

Шағын опа мен басқа бұйымдарды металл және пласстмасс опа 
сауытына қойылатын тұғырықтарға немесе пилеткаға салады,  
жағуға арналған ішпекпен (аппликатормен) толықтырады. Опа 
қабаты мен ішпек арасында полимер үлдір төсем салынады.  Сәнді 
косметиканың ұнтақ тәріздес және шағын бұйымдарын құрғақ 
қойма орындарында 0 °С бастап +25 °С аспайтын температурада,  
70 % салыстырмалы ауа ылғалдығында сақтайды. Бұйымдардың 
кепілдемелік сақтау мерзімін дайындаушы қояды, әдетте ол 
дайындалған күннен бастап 18 айды құрайды.  

 
Кірпікке арналған сүрме 

Баллондағы сұйық эмульсиялы бұрамдалатын жаққыш қақпағы 
бар сүрме өте кең тараған. Оның тұтынушылық қасиеті өте жоғары,  
қолдануға өте ыңғайлы.  

Сұйық эмульсиялы кірпік сүрмесі – бұл эмульсиялы ортада 
ұсақталған бояғыш пигменттердің сузпензиясы, құрамында кірпікте 
су жұқпайтын, суда тез ерімейтін боялған үлдір қалдыратын  зат 
бар. Эмульсия құрамында майлы компоненттер,  ланолин 
туындысы, өсімдік балауыздар, полимер негізінде үлдір құратын 
заттар, эмульгаторлар, эмульсия тұрақтандырғыштары бар. Көздің  
шырышты қабатын қорғау үшін сүрмеге қабынуға қарсы қоспалар 
қосады.  

Түсі бойынша сүрмелер: қара, көк, көгілдір, сұр, жасыл және т.б. 
түспен шығарылады.  

Суға төзімділігі  жағынан  (ылғал әсеріне тұрақты) сүрме 
суда еритін және суға төзімді деп бөлінеді. Соңғысы су, тер, жас  
әсеріне тұрақты және құрамында тек қана майлы косметиканы 
сүртуге арналған арнайы сұйықтықпен ғана кететін су 
жұқтырмайтын заттар мен балауыздар өте көп. Суға төзімсіз 
сүрменің тұтынушылық қасиеті қарапайым жағдайда өте жоғары, 
себебі жағылғанда немесе сүрткенде тез кетеді. Суға төзімді сүрме 



 

 

әдетте «айрықша» жағдайларда – бассейнде, теңізде және т.б. 
қолданады.   

Эстетикалық әсері бойынша сүрме: қарапайым; кірпік көлемін 
үлкейтетін, кірпікті ұзартатын болуы мүмкін.   Кірпік көлемін 
үлкейту және ұзарту үшін эмульсиялы сүрмеге 3 – 4 % жұқа 
ұсатылған полимер талшықтар қосылады.   

Тырнаққа арналған сәндік косметика 

Тырнаққа арналған сәндік косметика сұрыптамасына: лак-
негіздер, түрлі-түсті лактар және маникюрге арналған эмальдар, 
үстіңгі бекіткіш-лак және сұйықтықтар, сонымен қатар иісмай мен 
лакты кетіруге арналған эмульсиялар жатады.  

Тырнаққа арналған лак – бұл түссіз немесе боялған мөлдір 
органикалық еріткіштердегі полимер үлдір құратын заттар қоспасы.   
Лак кепкен соң тырнақта мөлдір қабықша қалдырады.  

Тырнаққа арналған эмаль –  бұл лактағы пигменттердің боялған 
күңгірт сузпензиясы.  Эмаль тырнақта күңгірт боялған қабықша 
қалдырады.  

Тырнақ эмальдары құрамында жұқа дисперсиялық минералды 
пигменттер, түрлі бояғыштар, металдардың оксидтері, седепті 
қоспалар (гуанин), ұсақталған шұбар сеппе «алтын» немесе «күміс» 
өлшемі 0,1 мм шамасындағы алюминий бөлшектері), слюда 
бөлшектері және сәнге байланысты басқа да сәндік қоспалар бар. 
Лактар мен эмальдағы үлдір құратын полимерлер целлюлоза 
нитраты және полимер шайырлар – қабықша құрылымын 
жақсартатын, жылтырды, тырнақ бетімен берік және тығыз 
байланысуды үлкейтетін полиэфир, стирол-акрилатты 
сополимерлер болып табылады.   Қабықшаның осалдығын жою 
үшін лак құрамына жоғары молекулалы майлар –  пла-
стификаторлар, мысалы, үпілмәлік майы, дибутилфталат қосады.  
Лактардағы органикалық еріткіштер ұсақтауды, тұтқырлықты 
азайтуға және үлдірдің сапалы қабатын түзу үшін қызмет етеді.  
Лактардағы құрғақ қалдық 12–18% құрайды. Лак таңбалауында 
(көбінесе жиналмалы қапта) ұшпа компоненттердің болуы туралы 
ақпарат жазылуы керек. Лактарда толуол және формальдегид 
қолдану ұсынылмайды. Еріткіштер тітіркену және аллергия 
туғызуы мүмкін, бірақ кепкен лак қабықшасы зиянсыз.   

Маникюр лагының қабықшасы тырнақты тегіс жабуы және 
тырнақта өзгермей ұзақ сақталуы керек. Лакты үлдірлер су, 
сонымен қатар тазалағыш, жуғыш және шайғыш заттар әсеріне 
тұрақты болуы керек. Маникюрде үш қабатты – негіз, түрлі-түсті 
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лак және бекіткіш-лакты  қолдану жақсы қорғаныс және 
тырнақтардың жоғары эстетикалық қасиетін қамтамасыз етеді.   

Лактың екі қабатының кебу уақыты 20 °С температурада 2,5 мин 
аспайтын уақыт болуы керек.  Қазіргі уақытта жасыру қабілеті 
жоғары және кебу жылдамдығы 1 – 2 мин  эмальдар дайындалды. 
Тырнаққа арналған сәндік косметиканың заманауй сұрыптамасы  
құрамына тырнаққа арналған протеинмен, желатинмен және 
кальций тұзымен тырнақты бекіткіш құрал және тырнақ 
пластинасын қалпына келтіргіш құрал, тырнақ пластиналарындағы 
кедір-бұдырды тегістейтін лак асты негізі кіреді 

Лакты кетіруге арналған сұйықтық еріткіш қоспаларынан – 
ацетон, амилацетат, этилацетат, изопропил спиртінен және басқа  
майсана майы қосылған қоспадан тұрады. Олар лакты қабықшаны 
тез еріту қабілетімен ерекшеленеді. Ацетоны жоқ сұйықтықтар да  
шығарылады.  

Маникюр лактарын көлемі 15 мл (4/2 fl. oz.) әр түрлі формалы 
бұранда кескіш қалпақты салмалы жаққышы бар шыны құтыға 
құяды. Кейбір лак түбіне композицияны жақсы араластыру үшін 
шыны немесе металл кішкене шар салынады. Лагы бар құтыны 
жиналмалы қатырмадан жасалған қапта немесе қапсыз дайындайды.  

Маникюр лактарын  5 °С төмен емес 25 °С  жоғары емес 
температурада, өрт қауіпсіздігі талаптарын ұстай отырып  
сақтайды.  Кепілдемелік мерзімі әдетте шыққан сәттен бастап 12 
айды құрайды.   

  БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ 

 

1. Парфюмерлік-косметикалық  тауарлар қандай топтарға 

бөлінеді? 

2. Парфюмерлік сұйықтықтың иісінің беріктігін қалай 

анықтайды? 

3. Косметикалық кремдер қай белгілерін қарай бөлінеді? 

4. Қай өнімдер ауыс қуысы гигиенасының құралдарына 

жатады? 

5. Шаш жууға арналған сусабындағы ББЗ мөлшері қанша? 

6. Ерін далаптарының қандай түрлерін білесіз? 

7. Иіссабынның сақтау мерзімін атаңыз.  

                     

 



 

 

7.1. 

 7-тарау 

ГАЛАНТЕРЕЯЛЫҚ ТАУАРЛАР 

Галантерея тауарларына адамды және оның киімін, иіссуларды 
безендіру, әр түрлі заттарды тасымалдау, интерьерді ресімдеу, 
қолөнер, киім мен аяқ киім күтімінде және т. б. қолданылатын 
тауарлар жатады. Бұл тауарлар әр түрлі материалдарды, өндіру 
тәсілі мен әрлеу әдістерін қолданылғандықтан сұрыптамасының 
алуан түрлілігімен ерекшеленеді.    

Дәстүрлі түрде галантереялық тауарларды бастапқы шикізат 
бойынша келесі топтарға: былғары галантерея тауарлары, тоқыма 
галантереясы, металл галантереясы, пластикалық массадан 

жасалған галантерея, қылшақты бұйымдарға бөлінеді.    

БЫЛҒАРЫ ГАЛАНТЕРЕЯ ТАУАРЛАРЫ 

Былғары галантерея тауарлары пайдалану шарттарына қарай 
тұрмыстық және арнайы деп бөледі.  

Тұрмыстық бұйымдар – бұл адамға тұрмыста қызмет ететін 
және тәжірибелік, эстетикалық функцияларды атқаратын былғары 
галантерея тауарлары.  

Арнайы бұйымдар – бұл арнайы жағдайларда қоладынылатын 
құрылымы ерекше, адамға қандай да бір жұмысты, операцияны 
орындауға, белгілі бір спорт түрімен айналысуға және басқа да 
мақсаттарда (боксшы қолғабы, монтаждау белбеуі, пошта тасушы 
сөмкесі және т.б.) қызмет ететін былғары галантерея бұйымы.  
Тұрмыстық секілді, арнайы былғары галантерея бұйымы да 
қолданысы бойынша үш топқа бөлінеді:  

■ заттарды тасу және сақтау үшін; 
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 7.1-сурет. Былғары галантерея тауарларының жіктемесі.  



 

 

 

                7.1-сурет аудармасы:  
1) Кожгалантерейные изделия (бытовые)-былғары-галантерея бұйымдары (тұрмыстық), 2) Изделия для предохранения кистей рук от 

внешних воздействий – қолды сыртқы әсерлерден сақтауға арналған бұйымдар, 3) Изделия для переноски и храненияя предметов– 
заттарды тасымалдау және сақтауға арналған бұйымдар, 4) Изделия для фиксации предметов – заттарды бекемдеуге арналған бұйымдар, 

5) перчатки, руковицы, сумки, ученические ранцы, дорожные изделия,  изделия мелкой кожгалантереи , изделия для цифровой техники , 

портфели, папки, ремни – қолғаптар, биялайлар, сөмкелер, оқушы сөмкесі, жол бұйымдары, майда былғары галантерея бұйымдары, 

сандық техникаға арналған бұйымдар, портфельдер, папкалар, белбеулер. 6) мужские, женские, детские, для активного отдыха и спорта 

– ерлер, әйелдер, балалар, белсенді демалыс және спорт үшін, 7) нарядные, повседневные, для косметики – сәндік, күнделікті, 

косметикаға арналған, 8) молодежные, спортивные, дорожные , хозяйственные, летние – жастарға арналған, спорттық, жолға арналған, 

шаруашылық, жаздық, 9) чемоданы, портпледы, чемодан-тележка, чемодан-спиннер, бьютикейс, дорожная сумка – чемодандар, 

портпледтер, чемодан-арбалар, чемодан-спиннер, бьютикейс, жол сөмкесі, 10) бумажники, портмоне, кошельки, обложки, футляры, 

ключницы, визитницы, несессеры – шиландар, қапшық, әмияндар,  мұқабалар, қаптар, кілт сауыты, визитка сауыты, несессерлер,11) 

сумка для ноутбука, сумка для фото и видео аппаратуры, сумка для телефона – ноутбукке арналған сөмке, фото және бейнежазба 

аппаратураларына арналған сөмке,  телефонға арналған сөмке, 12) деловые, ученические, бюварные, адресные – іскерлік, оқушыға 

арналған, бюварлық, мекен-жайлық, 13) поясные – белбеулік, 14) для часов, наручных, карманных, багажные – сағат үшін, қол сағаты, 

қалта сағаты, жүктік. 



 

 

■ қолды сыртқы әсерлерден сақтау; 
■ әр түрлі заттарды бекемдеу. 
Жыныс жастық белгісі  бойынша былғары галантерея 

бұйымдары: әйелдер, ерлер, жастар, балалар деп бөлінеді. Былғары 
галантерея тауарларының жіктемесі 7.1. кестеде келтірілген.   

Былғары галантерея бұйымдарына арналған материалдар  

Былғары галантерея бұйымдарын дайындау үшін негізгі және 
қосымша деп бөлінетін  алуан түрлі материалдар қолданылады. 
Негізгі материалдарға табиғи, жасанды және синтетикалық 
былғарылар, тоқыма материалдары жатады.  Қосымша 
материалдарды негізгі бөлшектерді біріктіру және бұйымды әрлеу 
үшінқоданады. Бұл топқа жіптер, желімдер, бояулар, аппретуралар, 
фурнитура және т.б. жатады.    

Табиғи былғарыларды әйелдер сөмкесін, папкаларды, майда 
былғары галантерея бұйымдарын, чемодандарды, қолғап-биялай 
бұйымдарын, белге арналған белбеулер мен сағат белбеулерін 
дайындау үшін қолданады. Галантереялық былғарыны әр түрлі 
шикізаттан: ірі қара мал терісінен (бұзау терісі, тана былғарысы, 
өгіз терісі, қысыр сиыр терісі, бұқа терісі), шошқа, құлын,  жылқы 
кеудесі, бота, ешкі, елік терісінен дайындайды.  Галантереялық 
бұйымдар үшін илеудің таннидті, хромдық, аралас тәсілдері 
қолданылады.  Былғарыны әрлеу үшін әртүрлі тәсілдер мен беттік 
әрлеудің сипаттарын қолданады. Галантерея былғарысының 
сұрыптамасына табиғи бетті (тегіс, кесілген, «мыжылған», көркем 
өрнектеумен), тегістелген бетпен (тегіс, кесілген, көркем 
өрнектеумен, масаты), асты тегістелген бетпен (өңі қашалған 
былғары) былғарылар жатады.  Соңғы жылдары әйелдер сөмкесі 
үшін алуан түрлі мамық-үлбір жартылай дайын өнімдер: қоян, 
құлын, бұзау, қашыр, итбалық, қаракүзен, бұлғын және т.б. терілері 
қолданылады.   Қолғап былғарылары ешкі, қой терілерінен 
дайындалады; барабанды бояуды қолданады.   

Былғары галантерея бұйымдарына сонымен қатар  жасанды, 
синтетикалық былғарылар мен үлдірлік материалдар  кең 
қолданылады. Бір бұйымда бірыңғай стильде безендірілген табиғи 
және синтетикалық былғары жиі қолданылады.  Құрамы, тоқуы, 
әрлеуі  әр түрлі маталар қолданылады. Сәндік сөмкелерге жібек, 
барқыт, баршын пайдаланылады.   
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Былғары галантерея бұйымдарының  құрылымы мен 

бөлшектері   

Былғары галантерея бұйымдарының бөлшектері сыртқы, ішкі 
және аралық болып бөлінеді.  Сөмке сырты негізгі сыртқы 
бөлшектердің бірігуінен тұрады.  

Сыртқы бөлшектер негізгі және қосымша болып бөлінеді.  
(сурет 7.2). 

Негізгі сыртқы бөлшекке: алдыңғы және артқы қабырғалары, 
түбі, артқы бойы, үшкілдер, ботан, қақпақша жатады, олар тұтас, 
сонымен қатар құрамдас болуы мүмкін.      

Қосымша сыртқы бөлшектерге қосымша мақсаттарға арналған 
бөлшектер жатады. (7.3-сурет): 

■ бұйымды, қалтаны жабуға арналған –  цупфер, горт 
және сыдырма, ілгек; 

■ бұйымды кию –  жұмсақ және қатты жеңдері 
алмалы-салмалы, жылжымалы, көлемді, белдік, ілгек, бау  
тәріздес; 

■ бұйымда әр түрлі заттардың  орналасу ыңғайлылығы 
– сыртқы тілікті, жапсырмалы, ашық, жабық қалталар;  

■ негізгі бөлшектерді біріктіру мен бұйымды әрлеу – 
скрепления основных деталей и отделки изделия — кедер, өру, 
жиектеу, негіздемелік сыдырманы қаптап керу;   

■ бұйымды әрлеу –  жапсырмалар, банттар, бұрыштар. 
Ішкі бөлшектерге  астарына, ішкі қалталары, қалқалар және т. 

б. жатады.   
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7.3-сурет. Былғары галантерия бұйымдарының қосымша бөлшектері: 

1 — горт; 2 — цупфер; 3 — қалталарды жабуға арналған қалпақша; 4 — шағын 
қалпақша; 5 — белбеулер 

 
 7.2.  сурет. Былғары галантерея бұйымдарының негізгі 

бөлшектері: а, б, в, г, д: 1 – үшкіл; 2 – түбі; 3 және 4 – сәйкес 
алдыңғы және артқы қабырғалар; 

5 –  иніш; е, ж – ботан; з – қалпақша 



240 

 

 

Аралық бөлшектер  құрылымды орнықтыру үшін және бетке 

дөңес пішін беруге арналған.  Олар үшін қатырма, полимер 

материалдар, тығыз қағаз, пенополиуретан, тоқылмаған маталар 

қолданады.  
Қолғаптар келесі сыртқы бөлшектерден тұрады: баспармақ 

қабы, саусақтар қабы және саусақжабыннан тұрады. 
Саусақжабынның  алақан жағында белгілі бір пішіндегі 
саусақжабын тігісі деп аталатын тілігі болады, ол баспармақ қабын 
саусақжабынмен біріктіреді.  Саусақжабынның кеңейтілген немесе 
білектен жоғары орналасқан  түзу бөлігін манжета деп атайды. 
Биялайдың сыртқы бөлшектері: басбармақ қабы және екі бөліктен – 
алақан және сыртқы жағынан тұратын саусақжабынның тігісінен 
тұрады.   

Қолғап және биялайдың ішкі бөлігіне  саусақжабынның 
астары мен басбармақ қабы жатады. (7.4-сурет). 
 

7.4 сурет. Қолғап бөлшектері (а) мен 

биялай бөлшектері (б): 

1 – саусақ қаптары; 2 және 5 – басбармақ қабы; 3  және 6 – саусақ жабын; 4 – 

манжета 
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Былғары галантерея бұйымдарын қолдану ыңғайлылығы оның 
құрылымымен анықталады. Құрылымы – бұл бұйымның құрамы 
және құрылуы, бөлшектердің, түйіндер мен бөліктерінің өзара 
орналасуы; бұйым қолданысы анықтайтын сол немесе басқа 
үйлесім әр түрлі белгілермен сипатталады.   

Сөмкелер  үшін келесі құрылымдық белгілер тән: жабылу 
тәсілі, сыртының құрылымының бөлшегі және оның қолданысы, 
қаттылық дәрежесі, өлшемі мен пішіні, бөлшектерді біріктіру тәсілі, 
қолданылатын материалдар мен фурнитура, сыртқы безендіру.  

Жабылу тәсілі – бұйымды үлгілеу мен дайындау технологиясына 
әсер ететін маңызды құрылымдық белгі.  Сөмкені жабудың келесі 
тәсілдері бар: кәсек сыдырмамен, қақпақшамен, сыдырма-
түймелікпен, тартпа баумен, ашық сөмке.  

Кәсек сыдырма дәстүрлі түрде әйелдер сөмкесінде қолданылады. 
Кәсек сыдырманың құрылымы, өлшемі, пішіні, көрінісі, бекіту 
тәсілдері, жабдықты жапқышы  алуан түрлі. Қалпақшасы бар 
сөмкелердің жапқыш жабдықтары әр түрлі: қақпақшалы сыдырма, 
айналма сыдырма, үзінді сыдырма болады.  Сыдырма-түймелік 
бекіту сыртының құрылымынан және негізгі бөлшектерден тәуелді. 
Оны тікелей сыртының жоғарғы бөлігімен немесе қосымша 
бөлшек–фальд көмегімен қосуға болады.  Жаздық және 
шаруашылық сөмкелері жоғары бөлігі толық ашық немесе 
жартылай ашық, кішкене қақпақшасымен, тартпа баумен, 
батырмамен, «жапсырма» тоқыма таспамен және т.б. жабылатын 
етіп дайындалады. Көбінесе жабудың аралас тәсілдерін 
пайдаланады.  

Портфельдер  жабылу тәсілі бойынша қақпақпен және 
пластинамен жабылады. Чемодандар құрылымында  қыспақ жабу 
кезінде бекіту үшін фланецті немесе металл және пластмасс аралық 
төсемді пайдаланады.   

Сыртының қаттылық дәрежесі бойынша бұйымдар қатты, 
жартылай қатты және жұмсақ деп бөлінеді, сыртының 
бөлшектердің барлығы  немесе бөлігі қатты аралық бөлшектермен 
бекітілген. Жұмсақ құрылымда қатты бөлшектер болмайды.  
Былғары галантереялық бұйымдарды бекітудің жіптік және 
желімдік тәсілімен, бөлшектерді тойтарма шегелермен және орап 
біріктіру жолымен, сонымен қатар бөлшектерді жоғары жиілікті 
тоқпен дәнекерлеу тәсілімен дайындайды.   

Бұйымды жинағанда сыртының бөлшектерін өзара біріктірудің 
аударма және аударма емес тәсілдері қолданылады.  Бөлшектердің 
көрінетін жиектерін келесі тәсілдермен: жымырып, қиып, жиектеп 
және  орап өңдейді.  

Қолғаптар мен биялайларды бекітудің жіптік тәсілімен 



242 

 

 

дайындайды. Тігіс құрылымына байланысты қолғапты дайындау 
келесі тәсілдерге бөлінеді: жолдық (саусақ қаптарын саусақ 
жабынымен бастырма тігіспен біріктіреді), жартылай жолдық 
(саусақ қаптарын саусақ жабынның сыртқы бөлігімен бастырма 
тігіспен, ал алақан бөлігімен –  жіктік тігіспен біріктіреді), аударма 
(саусақ қаптарын саусақ жабынымен жіктік тігіспен біріктіреді),  
денттік, жиек арқылы.  

Былғары галантерея 
бұйымдарының сұрыптамасы 

Заттарды тасымалдау және сақтау үшін сұрыптамасы бойынша 
ең кең бұйымдарға әр түрлі функционалды қолданыстағы сөмкелер 
жатады.  

Пайдалану шарттары бойынша  сөмкелер: күнделікті, 
шығуға арналған, шаруашылық, жол, спорттық болып бөлінеді.    

Безендіру түріне қарай  сөмкелер сәндік, іскерлік, ресми 
болып бөлінеді. Маусымға байланысты  сөмкелер көктем-
жаздық, күз-қыстық болып бөлінеді.   

Әйелдер сәндік сөмкесі («жасанды») нақышты безендіруі мен 
әрлеуімен ерекшеленеді. Олардың өлшемдері шамалы, безендіруі 
мен сәндік бөлшектері – аппликация, өру, кестелеу,  бірқилы 
фурнитурасы алуан түрлі. Бұл бұйымдарға жиі материалдардың 
экзотикалық түрлері – бауырымен жорғалаушылар, жыланбалық, 
бекіре, түйеқұс терілері қолданылады.   

Әйелдер күнделікті сөмкесі тұтынушылар талаптарын 
салынатын заттар (іскерлік, жалпы қолданыстағы) өлшемі мен 
сипатына, оларды қолдану маусымына, стиліне (классикалық, 
спорттық, романтикалық, фольклорлық) және т.б. байланысты 
қанағаттандыруы керек. Осымен бұл бұйымдардың түрлерінің 
алуан түрлілігі, құрылымы мен материалдары байланысты.  

Әйелдер сөмкесінің тобы кең болғандықтан олардан авангардты 
мәнерімен ерекшеленетін жастар сөмкесін бөліп алады. Сәннің тез 
өзгеретініне байланысты жастар сөмкесінің құрылымы мен 
безендіруі де көп өзгереді.  

Косметикаға арналған сөмкелер өлшемінің кішілігімен және 
қарапайым құрылымымен сипатталады, әдетте түймелік-
сыдырмамен дайындалады.   

Жол сөмкелері шаруашылық сөмкелеріне қарағанда құрылымы 
мен түрі бойынша алуан түрлі. Оларға сыртқы және ішкі 
қалтасының көлемді болуы, тартпа белдіктеріның болуы, 
бөлшектері мен фурнитурасының ерекше берік бекітілуі тән. 



243 

 

 

Саяхат сөмкелерінің түрлері портлет пен жол сандық болып 
табылады. Көлемі өзгеретін, дөңгелекпен жүретін жол сөмкелері 
танымал. 

Спорттық сөмкелер дизайны және өлшемі бойынша тұрмыс 
және жол сөмкелеріне ұқсас. Оларды әдетте арнайы фурнитурадан, 
жібекбаспадан, әр түрлі эмблемалардан жасайды, сондай-ақ олар 
жарқын түстерден болады,  өнім спорттық тауар екенін көрсететін 
нақты бөлшектердің болу дизайнымен ерекшеленеді. 

Тұрмыстық сөмкелердің құрылымы қарапайым, оларды көбіне 
синтетикалық материалдардан жасайды және астары жиі жуылады. 

Жазғы сөмкелер жарқын түсімен, қарапайым дизайнымен, 
дәстүрлі емес материалдарды пайдаланып жасалуымен (маталар, 
сабаннан тоқу және т.б.) ерекшеленеді. 

Оқушыларға арналған сөмкелер – соңғы жылдарда дәстүрлі 
студенттік портфельдерді ауыстыратын ассортимент тобы. Олар 
оқулықтар, ноутбуктар, мектеп керек-жарақтарын салу үшін 
қолайлы дизайнымен ерекшеленеді. 

Балалар сөмкелері екі типке бөлінеді: мектеп жасындағы 
балалар үшін және мектеп жасына дейінгі балалар үшін. Олар 
пішініне, дизайнына және жасалу сипатына қарай ерекшеленеді, ол 
өнімдердің мақсатын анықтайды. Мектеп жасына дейінгі балаларға 
арналған сөмкелердің дизайны жиі ойын сипатына ие (ойыншықтың 
түрі). 

Ерлердің сөмкелері жалпы мақсаттағы өте ауқымды 
ассортимент тобына айналды, оның ішіне бизнес-стильде 
безендірілген түрлі мөлшердегі практикалық өнімдер де кіреді. 
Ерлердің сөмкелеріне құжаттарға, бизнес-құжаттардың шектеулі 
санына, жеке заттарға арналған кішігірім визитка деп аталатын 
сөмке жатады. 

Былғары бұйымдарының ішінде портфельдер маңызды орын 
алады. Мақсатына байланысты бизнес, жол және студенттік 
портфолиолар жыныстық белгісі бойынша ерлер мен әйелдерге 
арналған болып бөлінеді. 

Іскерлік портфельдер күнделікті іскерлік қағаздарды, 
журналдарды, кеңсе керек-жарақтарын тасымалдауға арналған. 
Олар белгілі бір өлшемдерімен, іскерлік қағаздарға арналған 
бөлімшелерінің болуымен, бөліктердің қатаң сызықтары мен түсі, 
түс схемасының қатаң сақталуымен ерекшеленеді. Әйелдерге 
арналған портфельдер кішігірім өлшемдері мен көлемімен 
сипатталады, қолданылатын материалдардың әртүрлі түстер 
диапазоны және сыртқы қосымша бөлшектердің күрделі пішілуімен 
ерекшеленеді. Жол портфельдері кішігірім кітаптарды, іскерлік 
құжаттарды, құжаттар мен кейбір жеке заттарды тасымалдау үшін 
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пайдаланылады. 
Оқушылар портфелдері оқулықтар мен мектепке арналған 

материалдарды тасымалдауға арналған. 1-3, 4-6, 7-11 сынып 
оқушылары үшін І, ІІ және ІІІ топтардағы оқушылар портфелдерін 
ажыратуға болады. Оқушы портфолиосы жазба материалдары мен 
оқулықтарына сәйкес келетін қарапайым көлемімен және 
өлшемімен сипатталады. Мектеп сөмкелері 1-3 сынып оқушылары 
үшін оқулықтар мен мектепке арналған жазбаша материалдарды 
салуға арналған. Бұл өнімдер белгілі бір көлемі және мөлшерімен, 
қарапайым дизайнымен, сыдырма ілгегімен, жарқын түсті 
дизайнымен сипатталады. Соңғы уақытта рюкзактар ортопедиялық 
арқа сүйемелдеуі бар арқақоржынмен толық ауыстырылады. 

Ноутбук, компьютерлердің танымалдылығына байланысты, 
былғары бұйымдарының ассортиментінде арнайы сөмкелер пайда 
болды, олардың дизайны ноутбукті қауіпсіз тасымалдау және 
жұмыс істеу үшін барлық жағдайларды қамтамасыз етеді. 

Бизнес-папкалар бизнес-қағаздарға, кітаптарға, журналдарға 

арналған. Бювар қағаздар жазу үстелінде орналасады және почта 

қағаздарын, конверттерді, әр түрлі хат-хабарларды сақтауға қызмет 

етеді. Мекенжай папкалары құттықтау мерейтойының 

мекенжайын салу үшін пайдаланылады, олар сәйкес дизайнымен 

сипатталады. Папкалар тік бұрышты болады және іскерлік құжаттар 

көлемімен анықталады. Бювар және мекенжай папкалары жалпақ 

өнім болып табылады және бизнес папкалары белгілі бір көлемде 

болуы мүмкін. Ұйымдастырушылар – апталық блокноты, телефон 

кітапшасы бар шағын папкалар болып табылады, оларда 

визиткаларға, қаламдар мен қарындаштарға, бизнес қағаздарға, 

ақшаға және т.б. арналған бөлімше бар.  

Жол өнімдері Былғары бұйымдарының қатарында негізінен 

шабадандармен ұсынылған. Шабадандар жеке заттар мен 

тұрмыстық заттарды тасымалдау мен сақтауға арналған. Жол 

шабадандары мен чемодан – дипломаттарды бөліп қарастыруға 

болады. 

Ұсақ былғарыдан жасалған бұйымдарға төмендегі кіші түрлері 

кіреді: 

■  әмияндар – құжаттарды, шағын қағаздарды және қағаз ақша 

(банкноттарды) сақтауға арналған; 

■  шилан (портмоне) – қағазды және металл ұсақ монеталарды 

сақтау үшін; 

■  қалташалар – ұсақ тиынға арналған; 

■ несессеры – заттар жиынтығы үшін (қырыну, маникюр, 
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жол); 

■  футлярлар – кілттерді, көзәйнектерді сақтауға арналған; 

■  қораптар мен жәшіктер – кішігірім заттар мен зергерлік 

бұйымдарды сақтауға арналған; 

■  мұқабалар – кітаптарға, құжаттарға, ноутбуктерге және т.б. 

Ұсақ былғарыдан жасалған бұйымдарға әртүрлі мақсаттарға 

арналған бетбелгілер мен басқа да өнімдерді жатқызады. 

Бекітуге арналған бұйымдарға мыналар жатады: бел белдеулері 

– ерлер, әйелдер, балалар; қалта сағатына, қол сағатына, багажға 

арналған белдіктер. 

Қолғап-биялай кіші тобын жұмыс жағдайына байланысты күзгі-

қысқы және көктемгі-жазғы өнімдерге бөлінеді. Олар астарсыз, 

жұқа астарымен және жылы астарымен болуы мүмкін. Жеке топқа 

ашық спорттық іс-шаралар мен спортқа арналған қолғап өнімдері 

бөлінген. 

Қолғап-биялай өнімдерінің ассортименті тұрақты, өзгермейтін 

жүйе емес; оған сәндік дизайнның, материалдардың және 

құрылымдардың жаңа әдістерін қолдануды көздейтін сән үлкен әсер 

етеді. 

Қолғаптар мен биялайлар мақсатына қарай тұрмыстық және 

арнайы  болып бөлінеді. Арнайы қолғаптар спорттық (шаңғышылар, 

боксшылар, мотоциклисттер, велосипедшілер) және өндірістік 

болуы мүмкін. Тұрмыстық қолғаптар жыныстық ерекшеліктеріне 

қарай ерлерге, әйелдерге арналған, биялайлар ерлерге, әйелдерге, 

жасөспірімдерге және балаларға арналған болып бөлінеді. Тұрмыс 

қолғаптарын атарымен немесе астарсыз жасайды, биялайларды тек 

астарымен жасайды. 

 

Былғары галантереясы өнімдерінің сапасын сараптау  

Былғары өнімдерінің сапасы көрсеткіштердің жиынтығымен 
бағаланады. МС 28631-2005 «Сөмкелер, чемодандар, портфельдер, 
рюкзактар, қалталар, кішкентай былғары бұйымдар. Жалпы 
техникалық талаптар», МС 28846-90 (ISO 4418-78)« Қолғаптар мен 
биялайлар. Жалпы техникалық талаптар «МС 28754-90» Белге және 
сағаттарға арналған белдеулер. Жалпы техникалық талаптар» деген 
құжаттарда былғары бұйымдары қанағаттандыруы тиіс жалпы 
техникалық талаптар және мүмкін болатын ақаулар сипатталған. 

Барлық топтардың былғары тауарлар сапасын бағалау үшін 
жалпы көрсеткіштер пайдаланылады, және жеке топтардағы 
былғары галантереясы өнімдерінің сапасын бағалау үшін қосымша 
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көрсеткіштер бар. 
Жалпы көрсеткіштерге эстетикалық қасиеттерді, 

технологиялықты және бірегейлікті жатқызады. 
Қосымша көрсеткіштерге тігістердің беріктігін сипаттайтын 

тағайындау көрсеткіштері, тұтқалар мен иық белдіктерін бекіту, 
теріден жасалған бұйымдардың мөлшерін және максималды 
жүктемесін жатқызады. 

Стандарттарға сәйкес былғары тауарлардың (сағат белбеулерді 
қоспағанда) негізінен екі түрін шығаруға рұқсат етіледі. Өнімнің 
сұрпын материалдар мен өндіру ақаулары деп бөлінетін мүмкін 
болатын ақаудың болуымен және оның мөлшерімен анықтайды. 

Жоғарғы бөлік материалының ең көп таралған ақаулары: 
қыртыстану, дақтар, сызаттар, қажалулар (механикалық 
қоспағанда), сыдырулар, кертпелер, өрнектеу суретінің дәл еместігі, 
біркелкі емес бояу немесе әр түрлі түстілік. 

Өндірістік ақауларларға мыналар жатады: біркелкі емес тігіс, 
қайырылған кемер, бөлшектердің қисаюы, фурнитураның орнынан 
жылжуы, матаның қисаюы, құлыптағы және құлып көзіндегі 
саңылаулар, қалыңдататын қабатты біркелкі жаппау, біркелкі емес 
рифель, белбеулердің бірегей еместігі. 

Ақау мөлшері орын алған жеріне, ауданына және үлгіге сай 
анықталады. 

Былғары бұйымдары өнімдерінде мыналарға рұқсат етілмейді:  
ластану, бояулардың төгілуі, күю, екінші сұрыпты өнімдерге рұқсат 
етілген ақаулар. 

 

ТОҚЫМА ГАЛАНТЕРЕЯСЫ ГАЛАНТЕРЕЯ 

Тоқыма галантереясы – бұл киім, зығыр матаны, үйге арналған 
бұйымдарды өңдеуге арналған талшықтар, жіптер, маталардан 
жасалған бұйымдардың кіші тобы. Бұл өнімдер әртүрлі тәсілдермен 
өндіріледі: бұралу, тоқу, өру, кестелеу. Тоқыма бұйымдарының 
ассортименті тігін және тоқыма жіптерден, таспалардан, 
кілемдерден, жіптерден, шнурлардан, сымдардан, шарфтан, 
галстуктан және басқа да керек-жарақтардан тұрады. 

 

Жіптер  

Мақсатына қарай жіптер тігін, тоқу, кесте және жамауға 
арналған болып бөлінеді. 

Пайдаланылатын шикізатқа байланысты химиялық және аралас 
талшықтардан, мақтадан, зығыр, жүн, жібек, болуы мүмкін. 
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Жіптердің құрылымына сәйкес олар есілген (бір рет немесе көп рет 
есілген), өзектелген, фасонды, текстурленген болып бөлінеді. 
Әшекейлеу ерекшеліктеріне қарай күңгірт, жалтыр, жарқырайтын, 
мерсерленген, алуан түсті болады. Ресей Федерациясының тігін жіп 
жіңішкелігі 1 грамдағы метр санын білдіретін номермен 
анықталады. Тұрмыста пайдалану үшін мақтадан жасалған жіптер 
ұзындығы 10-нан 120-ға дейін номермен өндіріледі. 

Тігін жіптерін мақтадан, лавсаннан және капроннан жасайды. 
Тоқу жіптерін дайындау үшін жүннен және жартылай жүннен 
жасалған иірімжіп, түрлі құрылымдардан жасалған мақта иірілген 
жібі, зығыр жібі, полиакрилнитрилді (ПАН) талшықтардан 
жасалған көлемді жіптер пайдаланады. 

Кестелеуге арналған жіптер мақтадан және жібектен жасалады. 

Олар мақта немесе жүннен жасалған жамауға арналған жіптерді 

шығарылады. 
Жіп сапасына қойылатын талаптар МС 6309-87 «Мақта тігін 

жіптері. Техникалық талаптар», МС 8402-84 «Мақта мата талшығы, 
тоқу және жамау жіптері. Техникалық талаптар», МС 22665-83 
«Табиғи жібектен жасалған тігін жіптері. Техникалық талаптар» 
деген құжаттарда сипатталған. 

Таспалар мен баулар 

Таспа өндіру әдісіне қарай тоқылған және өрілген болып 
бөлінеді. 

Тоқылған таспаны бірнеше иірілген жіптердің тоқыма немесе 
рашель-машиналарында жасайды. Көбіне тоқылған таспаны 
өрілмен баумен бірге өрнек жасайтын элемент ретінде шығарады. 
Таспаны ені 10-50 мм, ашық қылшақпен,  мережка пішінде, 
ілмектермен, тісшелермен және т.б. жасайды. 

Өрілген таспаны өру машиналарында өнімде диагоналі 40-50° 
бұрышпен орналасқан жіптер тобын өру арқылы жасайды. Таспаны  
түрлі талшықты материалдардан дайындайды: мақта, табиғи жібек, 
вискоза, капрон, полиэтилен талшықтары. Эластикалық таспа үшін 
көлемді (эластик, мерон), резеңке жіптерді, спандексті қолданады. 

М а қ с а т ы н а  қ а р а й  т а с п а л а р  қолданбалы және сәндік-
әрлеуге арналған болып бөлінеді. Қолданбалы таспаны ағартылған, 
дұрыстап боялған мақта иірімжіптерден жасайды, олар өнімнің 
шеттерін қаптауда, тігістерді бекітуде және т.б. пайдаланылады. 
Қолданбалы таспаға кеудетартпа, мақта, серпімді таспалар жатады. 
Сәндік-әрлеуге арналған таспаны тігін және тоқыма бұйымдарын 
әрлеу үшін қолданады. Шикізат ретінде мақта, жүн, жартылай жүн, 
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жіп, жібек және вискоза, сондай-ақ металданған жіптер 
қолданылады. Оны әрлегеннен кейін ағартылған, тегіс түсті, көп 
түсті болуы мүмкін. Сәндік және әрлеу кесінділерінің диапазоны 
өте әртүрлі. 

М а қ с а т ы н а  қ а р а й  б а у л а р  қолданбалы (ілгекті, аяқ 

киімге арналған) және сәндік-әрлеуге арналған болып бөлінеді, 

соңғылары тігін, трикотаж өнімдері, бас киімдер мен кездеме аяқ 

киімдер, перде, жұмсақ мебельді әшекейлеуде қолданылады. 

Бауларды әр түрлі талшықты материалдардан жасайды: мақта 

иірімжіптерінен, вискозды, ацетатты жіптерден, капрон талшықтан 

және көлемді жіптерден.  

Ө ң д е у  ә д і с і  б о й ы н ш а  б а у л а р  өрілген және есілген 

болып бөлінеді. Құрылымына сәйкес баулар қуыс (аяқ киім, 

жалпақ) және жіптер байламымен толтырылған болуы мүмкін. 

Баулар түрлі формаларда болуы мүмкін: дөңгелек, сопақ, тегіс. 

Таспа мен баулар күшті, созылатын, берік түсті, сәйкес сырт 

келбетті және т.б. болуы керек. 

 

Таспа тігін бұйымдары 

Таспа тігін бұйымдары көлденең және тігінен жіптері бар, 
шеттері тігілген матадан жасалған жіңішке жолақтар болып 
табылады. 

М а қ с а т ы  б о й ы н ш а  олар ордендік, қолданбалы, 
декоративті, әрлеуге, киімге және көмекші болып бөлінеді. 

Ленталарды жасанды және синтетикалық жіптерден, табиғи 
жібек, мақтадан, зығырдан, жартылай жүннен жасалған иірілген 
жіптен, люркстен жасайды. Серпімді ленталарды резеңке жіптер, 
спандекс, эластан қолдана отырып шығарады. Арнайы қасиеттері 
ленталарға әртүрлі әрлеу операцияларын береді: ағарту, бояу, 
аппреттеу, жылтырату және т.б.  

Орденге арналған муар ленталар вискозадан, лавсанның 
бұралған иірілген жіптерінен жасалады. Муар әсерін ең соңғы 
кезекте бумен үтіктеу барысында береді, оның барысында ұршық 
жіптері сәл ғана жылжиды және соның нәтижесінде лентаның 
бетінде толқын тәріздес жолақтар пайда болады. 

Қолданбалы ленталарға дөңгелек, зығыр, шалбар, корсеуге 

және таңғыш, шляпалар, аяқ киім, перделер және т.б. арналған 

ленталар жатады. Олар киімнің шетін нығайтуға, тігін және тігін 

бұйымдарын тығыздау үшін қолданылады. 
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Сәндік және әрлеу ленталары киім, іш киім, шляпалар, 

садақтар және т.б. сәндеуде пайдаланылады Бұл өнімдердің 

ассортиментіне атлас таспалар, капрон, шляпаларға арналған 

ленталар, лента-барқыт, лента-лаке, көмкерме ленталар және т.б. 

кіреді. 

Киімге арналған және қосымша ленталар резеңке немесе 

полиуретан (спандекс) жіптерін қосып, байлау үшін, корсет 

өнімдері үшін пайдаланылады. 

Таспа тігін бұйымдарының сапасы МС 4.13-89 «Тұрмыстық 

мақсаттарға арналған тоқыма-галантереялық өнімдер. Көрсеткіштер 

номенклатурасы» сәйкес көрсеткіштер жиынтығымен анықталады. 

Таспа тігін бұйымдары аппреттеуге ие болуы тиіс, біркелкі түсті, 

терең боялған болуы керек. 

Ленталардың сапасы сыртқы пайда болған ақауларын, 

физикалық және механикалық қасиеттерін және түстердің беріктігін 

ескере отырып анықталады. Лента-тоқыма бұйымдары сорттарға 

бөлінбейді және сыртқы ақаулар сапасын бақылау стандартына 

сәйкес 10 топқа бөлінеді. Шартты ұзындығы (10 м) рұқсат етілген 

ақаулардың түрі, мөлшері және саны таспалар тобына байланысты. 

Нормадан асқан кемшіліктерді кесіп алып тастау керек. 

 

Шілтерлі өнімдер 

Шілтерлі бұйымдар – бұл иірілген жіп пен жіптен жасалған 
торкөзді тоқыма бұйымдары. Шілтердің түрлері : мақта – ақ 
жылтыр және маталы иірілген жіптен; зығыр – ағартқыш және 
қатты жіптерден; жібек; жүн; капрон және басқалар. 

М а қ с а т ы  б о й ы н ш а  шілтерлер өлшемді және даналық 
өнімдерге жатады. Өлшемді шілтерлер жиектер түрінде 
шығарылады және іш киім, көйлектерді әрлеу үшін қолданылады. 
Даналық бұйымдарға дайын бұйымдар – киім бөлшектері (жағалар, 
манжеттер); тұрмыстық заттар (төсек-орын, үстел жапқышы, 
майлықтар); Киім және басқа да заттарды әрлеуге арналған әр түрлі 
пішіндегі «мотивтер»; аксессуарлар (галстуктер, үшкіл орамалдар, 
пелериналар және т.б.). 

Д а й ы н д а у  ә д і с і  б о й ы н ш а  шілтерлер машиналық және 
қолдан жасалған болып бөлінеді, олардың кейбіреуі сәндік-
қолданбалы өнер өндірісіне жатқызылуы мүмкін. 

Қолдан жасалған шілтерлер түрлі тәсілдермен жасалады: тоқу, 
өру, кесте, баулау. Бауланған шілтерлер ілмекпен жасалады. Кестелі 
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шілтерлер – бұл инемен ою өрнек салатын торкөз. Тор тіндерді 
шүберектен белгілі бір тәртіпте бөлшектеу немесе шығару арқылы 
алынады. 

 «Вологодтық» шілтерді арнайы ағаш ши көмегімен тоқиды. 
Тоқылған шілтерлер сандық және өрнектелген болуы мүмкін. 
Сандық – қайталанатын қарапайым геометриялық фигуралар 
(сопақша, дөңгелектер, бағаналар) үлгісінде болады. Өрнектелген 
шілтерлер арнайы жастықшаға бекітілген өрнек бойынша тоқылады 
(қағазға немесе жұқа картонға салынған сурет). Суреттің 
контурларына түйреуіштер бекітеді, оларға жіптер байланған шилер 
бекітіледі. Шілтерші белгілі бір тәртіпте шилерді сұрыптап 
отырады, осы арқылы оның ағындары өрнек құрады. Тоқу әдісі 
бойынша шілтерлер жұптық (көптеген жұп шилер арқылы тоқиды) 
және тіркелетін (жеке фрагменттер үшін 6-12 жұп ши 
пайдаланылады, оларды кейіннен ілгек арқылы байланыстырады) 
болып бөлінеді. Жұптық әдіспен өлшемді шілтерді, ал тіркелетін 
әдіспен даналық өнімдер жасалады. Қолдан жасалған шілтердің 
сапасы көркемдік құндылығына, суреттің ерекшелігіне,жіптердің 
сапасына, орындау шеберлігіне, тоқуда ақаулардың (түйіндер, 
тартылып, келіспей қалған жерлер) болмауына байланысты. 

Машиналық шілтерлер арнайы шілтер жасайтын машиналарда 

дайындалады. Өндіріс әдісі бойынша олар тоқуға (көп бұйымды 

машиналары қолданылады), желіжіптік тоқылған (желілі ілмектеп 

тоқу машиналары), кестеленген (кесте тігін машиналары) болып 

бөлінеді. Шілтерлер иірілген мақта жіптен, жасанды және 

синтетикалық жіптерден және т.б.жасалады.  

Шілтерлі өнімдердің сапасына қойылатын талаптар МС 21776-92 

«Шілтерлер. Жалпы техникалық шарттар» құжатында келтірілген.  

 

Тоқыма аксессуарлары 

Тоқыма галантереясына костюмді толықтыратын әртүрлі керек-

жарақтар жатады: мойын және бас киім шарфы, шарфтар, 

галстуктер. Орамалдар мен шарфтарды мақтадан, жүннен, көркем 

суретпен жібек матадан жасайды. Кескіндеудің әртүрлі тәсілдері 

бар: ыстық және суық батик, еркін кескіндеме, аэрография, қолмен 

басып шығару және фото басып шығару. 

Батик кескіндемесі сақтау қосылыстардың қолданылуына 

негізделеді, ол бояулардың кенеп бетімен таралуын шектейді және 

кейіннен өнімнің бояуына пайдаланылады. Матаға еркін кескіндеме 
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алдын ала сурет үлгісін қолданбастан салынады. Фотосурет басып 

шығару суретке түсірілетін торлар арқылы жүзеге асырылады. 

Суретке түсірудің бірнеше нұсқасы бар: тікелей басып шығару, 

күйдірмелеу, күйдірмелеп баспалау. Қолмен бедерлеу – «үлгі» 

көмегімен бұйымды безендіру тәсілі – ағаштан немесе металдан 

жасалған тақтайшалардың астыңғы жағында үлгілік кескін 

салынады. Маталардағы көркем суретпен безендірілген тоқыма 

бұйымдары өнімдері мақұлданған үлгілік-стандарттарға және 

техникалық сипаттамалар талаптарына сәйкес болуы керек. Үлкен 

ақауларға, сыртқы көріністің бүлінуіне, үлгіні өрескел бұрмалауға, 

әлсіз бояғыштарға жол берілмейді. 

 

ПЛЛАСТМАССА ГАЛАНТЕРЕЯСЫ 

Пластмассадан жасалған галантерея өнімдері келесі түрлерге 
бөлінеді: дәретханалық заттар, қолөнер бұйымдары, киім кешек 
жарақтары (түймелер, иірімжіптер), зергерлік бұйымдар, сәндік 
өнімдер мен сувенирлер, шылым шегуге арналған заттар, жазғы 
демалысқа арналған заттар және өзге де галантереялық өнімдер. 

Пластмассадан жасалған заттарға пластмассаның әр түрі 
пайдаланылады – полиэтилен, полистирол, поли-амид, 
поливинилхлорид, полипропилен, сополимерлер (мысалы, АБС 
пластик). Галантереялық өнімдерді түрлі түстерге бояп, 
гальваникалық және вакуумды металлдап, жалтырату немесе 
люминесцентті әсерлерді пайдалану, басып шығару, қосымша 
аппликация, ыстықтай безендіру арқылы сәндейді. 

Пластикалық галантереялық өнімдердің түр ауқымы соңғы 10-15 
жылда айтарлықтай өзгерді. Көптеген танымал өнімдер 
басымдықтардың өзгеруіне байланысты бұрынғыда  сұранысқа ие 
емес. Мысалы, шылым шегуге арналған пластмасса заттар 
(күлсалғыш, темекі сауыты, портсигарлар) өте шектеулі 
қолданылады, себебі бұл өнімді тұтынушылар металл, шыны, ағаш, 
сүйек және т.б. әр түрлі құнды материалдарды пайдаланып жасаған 
аналогтарын пайдалануды қалайды.  

Пластикалық әшекейлердің ассортименті өте қатты сәнге 
ұшырағыш, сондықтан ол тұрақты емес. Заманауи зергерлік 
бұйымдарда, пластиктен басқа, әртүрлі материалдарды – металл, 
әйнек, ағаш, інжу, былғары және т.б. жиі пайдаланады. 
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Дәретхана бұйымдары 

Дәретхана керек-жарақтарын екі кіші топқа бөлуге болады: жеке 
гигиеналық заттар және шаш күтуге арналған заттар. Жеке 
гигиеналық заттарға тіс щеткалары, жол және тұрмыстық сабын 
қораптары, дәретхана қораптары мен тартпалары, көзілдірік 
қаптары, полимерлі пленкалардан жасалған қалпақтар кіреді. 

Шаш күтіміне арналған бұйымдар тарақпен, массаж 
щеткасымен, шаш қыстырғыштармен, шаш түйреуіштермен, шашты 
бұйралағыштармен ұсынылған. Тарақтар жыныс пен жасқа 
байланысты әйелдерге, ерлерге, балаларға арналған, мақсатына 
байланысты –  шаштараздар және массажға арналған болып 
бөлінеді. 

Тарақтар шашты тарауға және шаш үлгісін байланыстыруға 
арналған. Олар әйелдер, балаларға, жиі (гигиеналық) және шаш 
қыстырғыш-тарақтарға бөлінеді. Шашты ұстап тұру үшін әртүрлі 
пішіндегі арнайы шашты ұстағыштары бар. Шашты ұстағыш 
тарақтарды сәндеу үшін нақыштаманы, шынылы әшекейді, жасанды 
інжуді, банттарды, жібек гүлдерді және т.б. пайдаланады. 

Тарақтар мен шаш ұстағыш тарақтар ыңғайлы және әдемі 
пішінді болуы керек, тұтынушыға зиян келтірмеу үшін олардың 
тістері мұқият өңделуі керек және жиектері дөңгеленіп, өткір емес 
болып жасалуы керек. Сондай-ақ, бұл өнімдер ылғалға, жарыққа, 
температураға, сабын өнімдері әсеріне тұрақты болуы қажет. 

Бигуди функционалды мақсатына байланысты шашты салқын 
бұйралауға және термобұйралауға арналған болып бөлінеді. 
Бигудидің құрылымы цилиндр немесе катушкалар түрінде болуы 
мүмкін. Бигудиді бекіту резеңке сақинаның, арнайы пластикалық 
жартылай шеңбердің көмегімен жүзеге асырылады; арнайы 
бекітпесі жоқ шаш бұйралауыштар да бар. Суық бұйралау үшін 
бигудилер әдетте цилиндр пішінді болып шығарылады, бірақ қазіргі 
заманғы бигудилер үсті спираль тәріздес стержень пішінді болуы 
мүмкін, ол «керемет» бұрым жасау  үшін қолданылады. 

 

Киім фурнитурасы 

Пластмассалық керек-жарақтардың ассортименті түймелермен, 
түйректермен, тағалармен ұсынылған. Әсіресе түймелердің түрлері 
өте көп, оларды жасауға полистирол, полиамид және полиэфир 
қарамайлары, аминопласт пайдаланылады. Түймелерді жасауда 
басқа да заттар қолданылады: шыны, ағаш, табиғи інжу, сүйек, 
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жартылай асыл тастар 
Т ү й м е л е р  ж а с а у  ә д і с і  б о й ы н ш а  құйылған, 

қалыпталған, тығыздалған, қайралған болуы мүмкін. Түймелердің 
кейбір түрлерін бір түсті немесе жалтырау әсері бар пластмассадан, 
сәндік әрлеусіз шығарады. Түймелерді безендіру үшін сәндік 
жабындыларды, жасанды тас қойындысын, перламутр, вакуумда 
немесе гальваникалық никельмен, мыспен, алюминиймен 
металлдау, металл аппликациялауда фольга пайдаланылады. 
Тасбақа сауыты, сүйек, кәріптас, малахит сынды құнды табиғи 
материалдарға ұқсас пластмасса түймелерді де шығарады. 

Шыныдан жасалған түймелерді жаппай бояп, люстрамен қаптап, 
металдауға ұшыратады, силикат бояумен бояйды. Ағаш түймелер 
лакпен боялады, айқын суреттермен безендіріледі. 

Т ү й м е л е р д і ң  қ ұ р ы л ы м ы  әртүрлі болуы мүмкін – екі 
немесе төрт тесікпен, әдеттегі немесе жартылай құпиялы 
құлақшасымен. 

М а қ с а т ы  б о й ы н ш а  т ү й м е л е р  іш киім, көйлек, киімге 
(ерлер, әйелдер, балалар) арналған болып бөлінеді. Іш киімге 
арналған түймелер ыстыққа төзімді және химиялық төзімді 
пластмассадан жасайды. Көйлектерге арналған түймелерді бір түсті 
немесе жалтырайтын әсері бар етіп жасайды. 

Ерлердің киімдеріне түймелер пальто, пиджак, көкірекше, 
шалбарға арналған түймелерге бөлінеді. Олар, әдетте, монохромды 
ашық немесе қараңғы түсте, тасбақа қабығына ұқсас қылып 
жасалады. 

Әйелдер киімінің түймелері пішініне, өлшемдеріне, әрлеуіне, 
материалдарына қарай әртүрлі болады. Мақсатына байланысты 
әйелдердің түймелері пальто, костюм және әрлеуге арналған 
түрлерге бөлінеді. Бұл жыныстық жас тобындағы түймелердің 
формасы дөңгелек, сопақ, шаршы, қиял болуы мүмкін. Мектепке 
дейінгі жастағы балалар үшін түймелерді жасақтауда балаларға 
арналған тақырыптар қолданылады: түймелердің пішіні гүлдер, 
жүректер, моншақтар, жануарлар және т.б. түрінде болуы мүмкін. 

Пластмасса тоғалар түймелерді жасайтын материалдардан 
жасайды, олар әртүрлі пішінде болады (дөңгелек, сопақ, тік 
бұрышты, металл тілшемен). Безендірілуі бойынша тоғалар 
монохромды және түрлі-түсті, көркемдік боялған, жалтырауық 
әсерімен, гравюрмен және т.б. болуы мүмкін. Сондай-ақ, тоғалар 
мен түймелер жиынтығы көптеп кездеседі. 

Пластмасса галантереясына қойылатын талаптар МС Р 50962-
96 «Пластмассадан жасалған үй ыдыстары және тұрмыстық 
бұйымдар. OTУ» деген құжатта келтірілген. 

Түймелерде сызаттар, бөртпелер, дақтар, жарықтар, өткір 
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жиектер болмауы керек. Химиялық төзімділікке (құрғақ тазалауға 
және жууға қарсы тұру), жылуға, жарыққа төзімділікке, киім 
аксессуарларын бояуға арнайы талаптар қойылады. 

Түймелер химиялық беріктікке (химиялық тазарту үшін) және 
сабын-сода ерітіндісінде жылу төзімділігіне арнайы сынақтардан 
өтуі керек. 

7.4 

. МЕТАЛЛ ГАЛАНТЕРЕЯСЫ  

Металл галантереясы мақсаты бойынша әшекей бұйымдары, 

дәретхана бұйымдары, қырыну және шашты күтуге арналған 

аксессуарлар, тігін және қолөнер бұйымдары, киім-кешек және 

шылым шегуге арналған керек-жарақтарға бөлінеді. 

Металл бұйымдарын өндіру үшін көміртекті болаттар, алюминий 

қорытпалары, оған негізделген мыс және қорытпалар (жез, қола), 

никель күмісі, мельхиор, нейзильбер қолданылады. Қорғаныш 

жабындылары ретінде никель, хром, қалайы, күміс, сондай-ақ 

металл емес безендірулер - эмальдау, лакпен, бояулармен және т.б. 

қолданылады. 

 

Дәретхана заттары 

Дәретхана заттары маникюр және педикюрге арналан 

жиынтықтардан, түйреуіштерден, шашқа арналған 

қыстырғыштардан, ілгектерден тұрады. 

Маникюр және педикюр аксессуарлары қол мен аяқ тырнағына 

күтім жасау үшін қолданылады. Оларды құралдық болаттан 

жасайды және хромдау немесе никельдеуден өткізеді. Маникюр 

немесе педикюр жинақтары, әдетте, қайшылар, қысқыштар, 

тістеуік, жүзі, тырнақ тазалауыштан, пышақтан, скальпельден және 

басқа да заттардан тұрады. Бұл заттарды арнайы ыдыстарға 

қаптайды, кейде сыйлық нұсқасы ретінде қапталады. 

Түйреуіштер мақсаты бойынша қауіпсіз, сәндік, шляпаларға 

арналған және қарапайым болып бөлінеді. 

Шаш қыстырғыштар екі түрлі болып шығарылады, олардың 

бірі шашты ұстап тұруға арналған, екіншісі (невидимка) – шаш 

бұрымын жинауға арналған.  
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Қырыну және шаш күтімі керек-жарақтары  

Қырыну және шашты күтуге арналған құралдарға ұстаралар 
(пышақ түрлі және қауіпсіз), қауіпсіз қырынуға арналған жүздер, 
қырыну құрылғылары және шаш қысқартуға арналған машиналар 
жатады. Дегенмен, қазіргі уақытта жүзді ұстаралар, иінтіректі шаш 
кию машиналары, қауіпсіз қырыну жүздері қолданыстан шықты, ал 
электрлік қырғыштар саны кеңейтілді. Қырыну және шашты күтуге 
арналған аксессуарлардың заманауи ассортименті бір рет 
қолданылатын қырыну құрылғысынан, қауіпсіз ұстара құралының 
құрылғысынан, қысылған пышақпен жасалған кассеталардан 
тұрады. 

Кассеталардағы пышақтар 60X13 және 40X13 маркалы 
легирленген болаттардан жасалады, тефлонмен қапталады немесе 
платиналады. Пластмассалық кассетада әдетте бір немесе екі пышақ 
тығыздалады, кассета машинада көбіне қозғалатын болып 
бекітіледі, бұл қырыну кезінде теріні тығыз ұстауға мүмкіндік 
береді. Қауіпсіз қырыну құралдарына арналған машиналар 
пластмассадан немесе пластмасса және металл қоспаларынан 
жасалады. Бір рет қолданылатын қырыну құрылғылары тек 
пластмассадан жасалады. Ресей нарығында қырыну 
машиналарының ассортименті негізінен импорттық өнімдермен 
(«Шик», «Жилет» және басқалар) ұсынылған. Кейінірек әйелдер 
үшін қырыну машиналары пайда болды, олар көбінесе пішіні мен 
түсі бойынша ерекшеленеді. 

Шаш күтіміне арналған заттардың ассортименті өте тар – 
алюминий қорытпаларынан жасалған тарақтар мен механикалық 
шаш қиғыштар. 

 

Тігін және қолөнер заттары 

Тігін және қолөнерге арналған керек-жарақтарға инелер, тігін 
машинасы және машинаға арналған инелер, тоқу біздері мен 
ілгектер, оймақтар жатады. 

Инелер жалтыраған беткі қабаты бар ашық көміртекті болаттан 
жасалады. Қолмен тігу инелері келесідей бөлінеді: кәдімгі, 
торлайтын ине, соқырларға кестелеуге арналған және арнайы 
мақсаттарға арналған (желкен, сад, сөмке) болып бөлінеді. 

Кәдімгі инелер 1-ден 12-ге дейінгі нөмірмен, ұзындығы 35-тен 
80 мм-ге дейін, қалыңдығы 0,6-дан 1,8 мм-ге дейін болып 
шығарылады. Жұп сандар қысқа және қалың инелерге, тақ сандар –  
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ұзын және жұқа инелерге беріледі. Торлау инелері кәдімгі инелерге 
қарағанда қалың, кеңейтілген құлақшасы бар, ұштары өткір аса 
емес. Кестелеуге арналған инелердің ұзын өткір ұшы және үлкен 
құлақшасы болады. 

Тігін машинасының инелерінің өткір жерінде құлақшасы 
болады және жоғарғы бөлігі қалыңдалған болады. Бұл инелерді 65, 
70, 80, 90, 100, 110, 120, 130 нөмірлері бойынша шығарады. Сандар 
миллиметрдің жүзден бірінде иненің диаметрін көрсетеді. 

Тоқу біздері мен тісті ілгектер төменгі көміртекті болаттан 
немесе дуралюмин сымынан жасайды, болат біздердің беті 
никельмен, ал дуралиндердікі – жылтыратылады немесе 
анодталады, лакталады. Ілгектердің бір басында дөңгелекше бар, ал 
екінші басы пластикалық немесе ағаштан жасалған тұтқаға 
бекітіледі. 

Оймақтар (инені ұстауға арналған шұңқырлары бар конустық 
қалпақшалар) мельхиордан, жезден, никельмен қапталған төменгі 
көміртекті болаттан жасайды. Оймақтар әйелдер, ерлер мен 
балаларға арналған болып бөлінеді. Сыйлыққа арналған әйелдер 
оймақтары алтын немесе күміс қосылып әшекейленуі мүмкін. 

 

Киім фурнитурасы 

Киім фурнитурасы киімді жабу және оның жеке бөліктерін 
байланыстыру үшін пайдаланылады – бұл сыдырма ілгектер, 
ілмектер, қапсырмалар, түймелер, құлақша мен тойтармалар. 

Сыдырма ілгектер екі мата лентадан тұратын құрылым, оларға 
арнайы құлып арқылы қосылған пластмасса немесе металлдан 
жасалған буындар байланыстырылған. Сыдырма ілгектердің 
бөлшектеуге болатын немесе бір бөлікті болады, олардың 
ұзындығы 60-тан 1000 мм-ге дейін болады. 

Күрмектер мен ілмектер көйлектерге, шалбарларға, пальтоға, 
тері киімдерге арналған болып бөлінеді. Тоғалардың құрылымы әр 
түрлі болады, мақсаты бойынша олар шалбар, көйлек, пальто, аяқ 
киімге арналған болуы мүмкін. 

Металл галантерея өнімдері әдемі келбетті, ыңғайлы пішінді, 
бөліктерді тығыз және дәл бекітуі керек. Бірнеше данадан тұратын 
өнімдерді бөлшектеу және жинау оңай, көп күш жұмсамай жасалуы 
керек. 

Өнімдерге басып шығарылған суреттер нақты түрде орындалуы 
керек, кесу бөлшектері мен жиектері – жақсы бағытталған, өткір 
болуы керек. Өнімдердің бетінде сызаттар, коррозия белгілері 
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болмауы керек. Коррозияға төзімділігі жоқ тауардың металл 
бөліктері хром, никель, күміс және лакпен қорғайтын сәндік 
жабындармен қапталуы керек. Корпус және тұтқалар бірдей түрдегі 
пластмассадан жасалған және жақсы жылтыратылған болуы керек. 
Коррозия камерасында 98% ылғалдылықта және 20-25°C 
температурасында бір тәулік бойы сыналған, ал оксидтелген 
өнімдер 15 сағат ішінде коррозия белгілерін көрсетпеуі керек. 
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БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ 

 

1. Былғары галантерия тауарлары қандай топтарға 

бөлінеді  

2. Былғары сөмкелердің негізгі бөлшектерін атаңыз. 

3. Шикізат түрінде пайдалануға байланысты жіптер 

қалай жіктеледі? 

4. Лента бұйымдар қолданылуына қалай қалай 

бөлінеді? 

5. Металл галантерияны дайындау кезінде қандай 

қорғау жыбындысы қолданылады? 

6. Киімге арналған фурнитураны не мақсатта 

қолданылады? 
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8-тарау  

ПЛАСТИКАЛЫҚ МАССАЛАР ЖӘНЕ ОЛАРДЫҢ 

НЕГІЗІНДЕГІ БҰЙЫМДАР  

 МАТЕРИАЛДАРДЫҢ ЖАЛПЫ СИПАТТАМАЛАРЫ  

 

 Пластикалық массалар дегеніміз негізгі бөлігін пайдалану 

барысында қатты күйде болатын полимерлер құрайтын материалдар 

болып табылады. 

Полимерлер жоғарымолекулалық байланыстар болып табылады, 

оның молекулалары макромолекула деп аталады және өзара 

химиялық байланыстармен байланысқан бірдей топтардың үлкен 

санынан тұрады. Полимерлер, сондай-ақ, жоғарымолекулалық 

байланыстардан тұрады, оның тізбектері түрлі дұрыс 

қайталанбайтын топтардан тұрады: биополимерлер, сополимерлер, 

блоксополимерлер және басқа да осындай қосылыстар, яғни 

бірнеше мыңнан бірнеше миллионға дейін жоғары молекулалық 

салмағы бар химиялық қосылыстар. Жоғарымолекулалық 

қосылыстардың химиялық құрамынан, олардың молекулалық 

салмағынан, тізбектерінің икемділігінен және басқа да факторларға  

жоғарымолекулалық қосылыстардан жасалған пластмассаның 

қасиеттері тәуелді болады. Жоғарымолекулалық және 

төменмолекулалық қосылыс қасиеттерінің айырмашылығы бірқатар 

ерекшеліктер бойынша анықталады.  



260 

 

 

1. Жоғары молекулалық қосылыстардың молекулалық массасы 

макромолекулалармен ерекшеленеді, олар 103-тен 107-ке дейін. 

2. Жоғары молекулалық қосылыстардың макромолекулалары 

олардың мөлшері бойынша анизотропиямен сипатталады: олардың 

ұзындығы 400-ден 800 нм-ге дейін, ал «қалыңдық» тек 0,35-0,75 нм 

(1 нм = 10-9 м) құрайды. 

3. Жоғары молекулалық заттар макромолекулалардың 

икемділігі жоғары. 

4. Жоғары молекулалық қосылыстардың маңызды ерекшелігі – 

үлкен деформацияларды көрсете білу қабілеті (бірнеше жүз пайызға 

дейін) және осы кластың бірнеше қосындысы мен ерекше күйі – 

жоғарысерпімділік.  

5. Жоғары молекулалы қосылыстар үшін полидисперстік тән, 

бұл жоғары молекулалық қосылыстар түрлі ұзындықтағы 

макромолекулалардан тұратынын көрсетеді. 

6. Жоғары молекулалы қосылыстар ыдыраусыз газ тәріздес 

күйге көшуге қабілетсіз, өйткені жоғары молекулалық қосылыстар 

үшін қайнау температурасы ыдырау температурасынан жоғары. 

7. Полимерлер жоғары тұтқырлықтың ерітінділерін құра 

алады. 

Жоғары молекулалы қосылыстардың бөлінуі  

Төменде жоғары молекулалық қосылыстардың ең маңызды 
сипаттамалары бойынша жіктелуінің бірнеше түрлері берілген. 

I. Шығу тегі бойынша. 
1. Т а б и ғ и  (табиғи немесе жаратылыс бойынша): табиғи 

ақуыздар, табиғи каучук, жібек, жүн, целлюлоза және басқалар. 
2. Ж а с а н д ы  табиғи жоғары молекулалы қосылыстардың 

химиялық өңделуімен алынған. Мұндай материалдар қатарына 
целлюлозаны түрлі химиялық қосылыстармен өңдеу өнімдері 
жатады: нитроцеллюлоза,  целлюлоза ксентогенаты (вискоза), 
целлюлоза ацетаты және т.б. жатады. 

3. С и н т е т и к а л ы қ ,  төмен молекулалық қосылыстардың 
(мономерлердің) синтезі болып табылады: полиэтилен, 
поливинилхлорид, полиамидтер, полистирол, фенол 
формальдегидті шайырлар, полиуретандар және т.б. 

II. Табиғаты бойынша 
1. О р г а н и к а л ы қ ,  құрамына көміртегі, сутегі, азот, оттегі 

атомдары кіреді. 
2. О р г а н и к а л ы қ  е м е с ,  оларға күкірт, кремний, фосфор 

және басқа да металл емес қосылыстарды жатқызуға болады. 
3. Э л е м е н т о р г а н и к а л ы қ , оның ішінде 
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макромолекулалары көмірсутегі топтарымен қатар органикалық 
емес кремний, фосфор және т.б. атомдары кіретін 
жоғарымолекулалық қосылыстар. Мұндай қосылыстарға 
кремнийорганикалық (полиорганосилоксан), бор және фосфор 
құрамды полимерлер жатады. 

III. Алу реакциясы бойынша. 
1. П о л и м е р и з а ц и я л ы қ , полимерлеу әсері көмегімен 

мономер деп аталатын төмен молекулалық қосылыстардан 
алынған қос қосындылар. Олардың типтік өкілдері: полиэтилен, 
поливинилхлорид, полистирол және т.б. 

2.  П о л и к о н д е н с а ц и я л ы қ ,  полифункционалды төмен 
молекулалық қосындылардан поликонденсациялау әсерімен 
алынады, оның барысында қосымша өнімдер пайдаланылады (су, 
алкоголь және т.б.). Мұндай қосылыстарға полиамидтер, 
полиэфирлер, эпоксидті шайырлар, фенол формальдегидті 
шайырлар және басқалары жатады. 

IV. Жоғары температура әсеріне байланысты. 
1. Т е р м о п л а с т и к а л ы қ  – балқу немесе жұмсарту 

температурасынан жоғары қызған кезде қасиеттері өзгереді 
(полиэтилен, поливинилхлорид, полистирен, полиамидтер, 
поликарбонат және т.б.). 

2. Т е р м о с е з і м т а л  – белгілі бір температураға дейін 
қыздырғанда балқытылмайтын және ерімейтін күйге көшу (фенол-
формальдегид, меламин-альдегид және эпоксидті шайырлар және 
т.б.). 

V. Негізгі (басты) тізбек құрамына байланысты. 
1. К а р б о т і з б е к т і  к л а с с  басты тізбегі тек көміртегі 

атомдарынан құралған жоғары молекулалы қосылыстар классы 
(полиэтилен, поливинилхлорид, полистирен және т.б.). 

2. Г е т е р о т і з б е к т і  к л а с с  басты тізбегі көміртегі 
атомдарымен қатар басқа элементтердің атомдары бар, көбінесе 
азот, кремний, оттегі, фосфор (табиғи ақуыздар, полиамидтер, 
полиэфирлер және т.б.) бар жоғары молекулалық қосылыстардың 
клетка. 

VI. Макромолекулалардың құрамы бойынша. 
1. С ы з ы қ т ы қ , молекулаларының пішіні созылыңқы немесе 

иірімді, бүйір тармақтары жоқ немесе олардың ұзындығы қысқа.  
2. Т а р м а қ т а л ғ а н ,  негізгі тізбегінің ұзындығы бүйір 

тармақтарының ұзындығына шамалас жоғары молекулалық 
қосылыстар. 

3. К е ң і с т і к т і к ,  (тор, үшөлшемді тігілген) барлық үш 
кеңістіктік бағыттары бойынша химиялық байланысқан 
макромолекулалар (құрылымдалған фенол-формальдегид, 
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эпоксидті, карбамид шайырлар, (вулканизацияланған) каучук 
(резеңке), және т.б.). 

 

Жоғарымолекулалық қосылыстарды синтездеу 

Табиғи органикалық жоғары молекулалық қосылыстар 
биосинтезі барысында өсімдік жасушаларының және тірі 
организмдерде қалыптасады, оларды өсімдік және жануар 
шикізатынан экстракции, фракциялық тұндыру және басқа да 
әдістермен алады. 

Жасанды жоғары молекулалық қосылыстар полимердің түрлі 
химиялық заттармен әсерлесуі барысында жоғары молекулалы 
қосылыстардан алады. 

 Жасанды жоғары молекулалық қосылыстар  үшін шикізат 
ретінде ағаш целлюлозасы немесе мақта целлюлозасы қызмет етеді, 
оны азот және күкірт қышқылдарымен өңдеу барысында целлюлоза 
нитратын алады, олардың бірі коллоксилин – целлулоид, этрол, 
целлюлоза қабықшаларын және лактарды алуда негізгі компонент 
болып табылады. 

Целлюлоза сірке ангидридімен реакцияға түскен кезде, сірке 
қышқылы целлюлозасы алынады – целлюлоза ацетаты, оларды 
ацетат жібектерді,  ацетилцеллюлозды этролды және басқаларды 
дайындау үшін пайдаланады. 

Синтетикалық жоғары молекулалық қосылыстарды мономерлер 
деп аталатын төмен молекулалы заттардан алады, полимерлеу 
немесе поликонденсация әсерлерін пайдалану арқылы. 

Орташа молекулалық массасы және полидисперстік мәні жоғары 
молекулалық қосылыстың физикалық құрылымының 
қалыптасуына, оның физика-химиялық және физика-механикалық 
қасиеттеріне әсер етеді. 

Полимерлеу жоғары молекулалық қосылыстарды алудың 
тізбекті әсері болып табылады, оның барысында мономер 
молекулалары тізбектей белсенді орталыққа жиналады. 

 Полимерлеу реакциясы қосарланған байланыстары бар 
қосылыстарға тән, олардың саны мен сипаты мономерлер 
молекуласында әртүрлі болуы мүмкін. Сондай-ақ, молекуласы екі 
немесе одан көп қос байланыс (полиендер), үштік байланыс 
(ацетиленнің туындысы) және басқалар бар мономерлер 
полимерленуі мүмкін. 

Шектік емес көмірсутектердің полимерленуі нәтижесінде 
карботізбекті полимерлер пайда болады. Полимерлеу қосымша 
өнімдердің шығарылуымен бірге жүрмейді және, демек, 
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реагенттердің элементтік құрамын өзгертпей жасалады. 
Поликонденсация – бұл реакцияға қабілетті функционалдық 

топтары бар бір немесе әртүрлі құрылымды мономерлер 
молекулаларынан жоғары молекулалық қосылыстардың қалыптасу 
реакциясы. 

Поликонденсация реакциялары төмен молекулалық өнімдерді 
бөлумен қатар жүреді (су, аммиак, алкоголь, хлорсутегі және т.б.), 
нәтижесінде құралушы полимердің элементар құрамы бастапқы зат 
мономердің элементар құрамынан өзгеше болады. 

Синтез реакцияларын орындаудың бірнеше әдістері бар 
Жоғары молекулалық қосылыстар (полимерлеу немесе 

поликонденсация): 
■  блогында немесе массада полимерлеу және 

поликонденсация; 
■  Ерітіндіде полимерлеу және поликонденсация 
■ фазалардың бөліну бетінде полимерлеу және 

поликонденсация (эмульсия немесе суспензия); 
■  балқымада полимерлеу және поликонденсация; 
■   қатты фазада полимерлеу және поликонденсация; 
■   газ фазасындағы полимерлеу 
Жоғары молекулалық қосылыстарды синтездеудің іске асыру 

әдісін, оны орындаудың технологиялық тәртібін, өңдеудің 
технологиясын таңдау өнімдердің сипаттарына байланысты болады, 
сондай –ақ тиімді тұтыну қасиеттеріне ие материалдар мен өнім 
алуға байланысты.  

 

Жоғары молекулалық қосылыстардың физикалық 
және фазалық күйлері 

Жоғары молекулалы қосылыстар кристалды және аморфтық 
жағдайларда болуы мүмкін. Кристалдық торлардағы белгілі бір 
тәртіпке ие кристалдық құрылымның болуының негізгі шарты – 
тізбектің ұзын аймақтарындағы жүйелілік болып табылады 
(мерзімдік қайталану). Осылайша бұл реттілік бірнеше мыңдаған 
мономер бірліктерден тұратын полимердің айтарлықтай үлкен 
аймағына қолданылады. Сондықтан, кристалдық полимерлер «ұзақ 
қашықтық тәртібінің» болуымен сипатталады. 

Кристалдық полимердің сандық сипаттамасы оның кристалдану 
дәрежесі болып табылады, ол жалпы реттелген және реттелмеген 
аймақтардағы кристалдық (реттелген) облыстардың үлесі 
(пайыздық) ретінде анықталады. 
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Температура жағдайына байланысты кристалды полимерлер 
қатты (кристалдық) және тұтқыр-ағынды (сұйық) күйде болуы 
мүмкін. 

Кристалды құрылымды қалыптастыруға қабілетті полимердің 
сұйық (тұтқыр) күйден қатты күйге өту процесі кристалдану 
процесі деп аталады. 

Кристалды полимердің сұйық күйге көшу процесі балқу деп 
аталады. 

Мұндай фазалық ауысу температуралары тиісінше кристалдану 
және балқу температуралары (Тпл и Ткр) деп аталады. 

Реттелген кристалды құрылым құруға қабілетті емес сұйық 
(тұтқыр-ағыны) полимерлерді суыту кезінде полимер сұйық күйден 
қатты күйге реттелмеген түрде өтеді, яғни полимер бұрынғыдай 
реттелмеген (аморфты) күйінде болады. Полимердің осылай сұйық 
күйден қатты күйге реттелмеген кристалл фаза құрып ауысуы 
шыныбалқуы деп аталады. Бұл процесс, әдетте, 10-20 ° C аралықты 
қамтитын белгілі бір температура диапазонында орын алады. 

Белгілі бір материалдарға тән қасиеттердің өзгеруінен 
анықталған өтпелі аймақтың орташа температурасы шыны өтпе 
температурасы (Tc) деп аталады. 

Шыны өтпе температурасынан жоғары температураға қызған 
кезде жылулық энергияның әсерінен тізбек элементтерінің қозғалуы 
жеңілдетіледі: тізбекте бүгу мүмкіндігі пайда болады. 
Макромолекулалар икемділігін көрсете алатын полимердің күйін 
жоғары иілгіштік деп атайды. Бұл күйде полимерлік өте үлкен 
қайтымды деформацияларға, тіпті төмен жүктемелер кезінде де 
қабілетті. 

Сызықты және тармақты полимерлерде (бірақ кеңістіктік емес) 
температураны әрі қарай арттыру барысында олар сұйық күйге 
көшеді, макромолекулалар бір-біріне қатысты жылжу мүмкіндігіне 
ие болады, яғни ағады. Бұл процесс белгілі бір температура 
диапазонында орын алады, оның орташа температурасы ағым 
температурасы (Гт) ретінде анықталады. 

Бұл үш физикалық күйлер: шыны балқу, жоғары иілгіштік және 
тұтқыр ағыны аморфты полимерлерге тиісті, сонымен қатар 
полимерлердің кристалдануы кезінде де пайда болуы мүмкін. 
Физикалық жай-күйлер полимерлер мен пластмассалардың жұмыс 
істеу және өңдеу аймақтарын анықтайды. 

Эластомерлер деп аталатын түрлі материалдар үшін өте жоғары 
иілгіштік аймағы маңызды. 

Эластомерлер температураның үлкен ауқымында жоғары 
иілгіштік қасиеттерге ие болатын жоғары молекулалық қосылыстар 
болып табылады және ол пайдаланудың барлық температура 
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ауқымын қамтиды. Эластомерлер тобына табиғи каучук, 
синтетикалық каучуктер, резеңке, герметик, т.б. жатады. 

Пластикалық массалардың түрлері мен құрылымы 

Пластикалық массалар әртүрлі сипаттамаларға сәйкес жіктелуі 
мүмкін. 8.1- Кестеде көптеген маңызды ерекшеліктерге байланысты 
пластикалық массалардың жіктелуі көрсетілген. 

Ең маңызды ерекшеліктерінің бірі – пластмассаның құрамы. Осы 
ерекшелігіне қарай пластмассаны біртекті (толтырылмаған) және 
құрамдас (толтырылған) жүйелерге бөледі. Біртекті пластмасса, 
әдетте, тек жоғары молекулалық заттардан тұрады. 

 
Біртекті емес (құрамдас) пластикалық массалар полимер негізгі 

затынан басқа да қосымшалардан тұрады, олар материалдардың 
тұтынушылық және технологиялық қасиеттерінің деңгейін 
арттырады, олардың қайта өңделуін, пайдалану және өңдеу кезінде 

Кесте 8.1.Пластикалық массалардың бөлінуі 

Бөліну белгісі Бөліну топтары 

1. Құрамы 
бойынша 

Біркелкі толтырылмаған Біркелкі емес 
(толтырылмаған, қиысты) 

2. Толтырғыш түрі  Ұнтақ тәріздес 
бойынша Талшықты  

Қабатты 
Газбен толтырылған 

3. 
Байланыстырғыш  Синтетикалық полимерлер 

табиғаты бойынша негізіндегі пластмассалар 
Табиғи полимерлер негізіндегі 

пластмассалар 

4. Полимерді алу 
әдісі  Синтетикалық: поликонденсациялық; 

бойынша полимерленген жасанды: целлюлоза 
негізінде; ақуыз негізінде 

5. Қызуға қатынасы Термореактивті 
бойынша Термопластикалық 

6. Физико Қатты 
механикалық  Жартылай қатты 
қасиеттері 

бойынша 
Жұмсақ 
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сыртқы әсерлерге төзімділігін, эстетикалық қасиеттерін арттыру 
болып табылады. Мұндай функцияларды орындайтын қоспалар 
ретінде толтырғыштар, пластификаторлар, тұрақтандырғыштар, 
антиоксиданттар (антиоксиданттар), бояғыштар және басқа 
компоненттер қолданылады. 

Бұл ингредиенттер бірнеше пайыздан бірнеше ондаған пайызға 
дейін пластмасса массасына енгізіледі. 

Пластмалардың ең маңызды компоненттерінің бірі 
толтырғыштар болып табылады, олар пластиктің беріктігі, 
қаттылығы, жылуға төзімділігі, жылу өткізгіштігі, диэлектрлік, 
электрлік және т.б. қасиеттеріне үлкен әсерін тигізеді. 

Толтырғыштар ретінде органикалық және органикалық емес 
заттар пайдаланады: кварц құмы, ағаш үгіндісі және т.б. 

Толтырғыштарды қолдану арқылы ұнтақ толтырғышпен 
араласқан пресс-ұнтақ пластиктері жасалады. 

Талшықтар – талшықты толтырғыш пен шайыр қоспасы болып 
табылады. Қабатты пластиктер шайыр сіңдірілген, тығыздалған 
мақта мата (текстолиты), шынымата (шынытекстолит) 
панельдердің, қағаз (гетинакс) және басқалар негізіндегі пластмасса 
болып табылады. Толтырылған пластмассадан жасалған ерекше 
класс ашық (кеуек көбік) ұялы құрылымы және жабық 
(пенопласттар) тесіктері бар газбен толтырылған жүйелер болып 
табылады. 

Полимерлік құрамдас толтырғыштарды енгізу олардың 
қасиеттерін жақсартады, сонымен қатар, әдетте, құнын төмендетеді, 
себебі толтырғыштардың құны полимер шайырдың құнынан төмен. 

Пластификаторлар, икемділікті жақсарту, сынғыштықты 
азайтуға және жоғары икемділік күйінде температураның пайдалану 
аралығын кеңейту үшін пайдаланылады. Пластификаторлар 
полимерлік байланыстырушылармен жақсы араласуы тиіс, төмен 
өзгергіштікке ие болуы керек және сақтау мен пайдалану кезінде 
бетіне («терлеу») шықпауы керек. Ең көп таралған 
пластификаторлар фталат қышқылы мен май қатары спирті 
эфирлері, олардың қатарында дибутил және диоктилфталат. 
Композициялардағы пластификаторлардың деңгейі кең ауқымда 
өзгеруі мүмкін және полимер массасының 40-50%-на жетеді.  

Тұрақтандырғыштар пластмассаны және оның негізіндегі 
заттарды пайдалану, сақтау, қайта өңдеу процестері кезіндегі 
қартаюдан қорғау үшін пайдаланылады. Тұрақтандырғыштар негізгі 
түрлері мыналар болып табылады: термотұрақтандырғыштар – 
жылудан тозу процестерін тежеу жүйелері; тотығу процестерінің 
ингибиторлары ретінде қызмет ететін антиоксиданттар; 
антиоксиданттар – озонның қартаю процестерін баяулататын 
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қоспалар; фототұрақтандырғыштар – фото-қышқылдану 
процестерін (күн сәулесінің іс-қимылы) азайтатын қосымшалар. 

Полимерлік композицияларда тұрақтандырғыштар ретінде 
фенолдар және хош иісті аминдер, күйе және басқа да заттардың 
туындысы пайдаланылады. Пластмассадағы 
тұрақтандырғыштардың үлесі бірнеше ондық пайыздан бірнеше 
пайызға дейін болуы мүмкін. 

Қатаймаған пластмассаны өңдеудің белгілі бір кезеңінде 
макромолекулалар арасында көлденең байланыстар жасау үшін 
пластмассалық композицияларға қатайтқыш деп аталатын 
байланыстырушы агент енгізеді. Қатайтқыштар ретінде түрлі 
көпфункционалдық қосылыстар (диаминдер, гликолдер, амин 
спирттер, қышқылдар және т.б.), сондай-ақ полимерлеу немесе 
поликонденсациялау процестерінің бастамашылары, үдеткіштері, 
жұмысты аяқтаушылар бола алады. 

Кеуек құрылымды пластмассаларды алу үшін композицияларға 
кеуектендіргіштер қосылуы мүмкін, олар газ тәріздес өнімдерді 
алу үшін пайдаланылатын қосымшалар. 

Пластикалық композициялар құрамына қосылған басқа 
қоспалардың арасында антипирендер  үлкен маңызға ие, олар 
полимер материалдың жанғыштығын төмендетеді, тұтануын 
қиындатады, оттың оның бойымен тарауын баяулатады немесе 
тиімді жағдайларда оны сөндіруге бейім. Антипирен ретінде хлор 
құрамды заттар, сондай-ақ фосфор қышқылдарының эфирлері 
қолданылады. 

Көп жағдайда ББЗ ретінде пайдаланылатын  антистатиктерді 
композицияларға қосу полимерлiк материалдарға статикалық 
электр жинақтауды болдырмайды. 

Табиғи органикалық жоғарымолекулалық байланыстардан 
жасалған пластикалық массаларға антисептиктер қосылуы 
мүмкін, олар полимерлі материалдарда саңырауқұлақтар мен 
микроорганизмдердің таралу процесін болдырмайды немесе 
бәсеңдетеді. Полимерге қосылатын антисептиктердің үлесін 
органикалық қалайы, мышьяк, сынап, фенол туындысы, салицил 
қышқылы және басқа қосылыстар пайдаланылады.  

8.1-Кестеде ұсынылғандай,  полимерлік негіз табиғатына қарай 
пластмассалар екі топқа бөлінеді: синтетикалық шайырлар 
негізіндегі пластмассалар және өзгертілген табиғи негізді 
қосылыстар. 

Өз кезегінде синтетикалық шайыр негізіндегі пластмассалар 
өндіру әдісі бойынша полимерлеу және поликонденсациялық болып 
бөлінеді. Ол пластмассаларды өнімдерге айналдыру және өнімді 
пайдаланудың температуралық шарттарына байланысты 
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пластмассалар термопластикалық және термореактивті болып 
бөлінеді. 

Термопластикалық пластмассалар немесе термопластар 
қыздыру кезінде жоғары иілгіштікке немесе тұтқыр аққыштық 
күйге өтуге қабілетті, ал салқындатқанда қайтадан кристалл немесе 
шыны тәріздес күйге өте алатын композициялар. Бұл өтпелі процесс 
қайтымды болып табылады, және пластмасса немесе резеңке 
күйінде өнімдерді қайта өңделетін термопластар бірнеше рет 
технологикалық операцияға бағынуы мүмкін. Термопластар тобына 
таза синтетикалық полимерлер немесе полиэтилен, полипропилен, 
поливинилхлорид, полистирол, фторполимерлер, полиакрилаты, 
полиамид, поликарбонаттар және т.б. сияқты олардың 
шығарылымдары, сондай-ақ нитроцеллюлоза, ацетилцеллюлоза 
және басқалары сияқты табиғи полимерлер негізіндегі жасанды 
материалдар кіреді. 
Пластикалық массалардың маңызды көрсеткіші, әсіресе олардың 
қолданылу аясын анықтау кезінде  ең алдымен пішін өзгерту және 
беріктік сипаттамалары, қаттылық, сонымен қатар серпімділік 
шамасы мен икемділік модулі бойынша сипатталатын физика-
механикалық қасиеттері болып табылады.   

Термореактивті пластмасса немесе реактопласттар дегеніміз 
жоғары иілгіштікке немесе тұтқыр аққыштық күйге тек өнімдерді 
қалыптастыру үшін қажетті қысқа мерзімге өтетін пластмассаларды 
айтады, ол уақытта өнімдер қалыптасады, кейіннен үш өлшемді 
тігілген кеңістіктік тордың әсерінен ондай ауысулар жасау қабілетін 
жоғалтады. Материал ерімейтін және балқымайтын күйге 
қайтымсыз түрде өтеді. Фенол-формальдегид, меламин-
формальдегид, эпоксидті шайырлар, полиуретандар, полиэфирлер 
сериясы және басқалар термореактивті пластмассаларға жатады. 

Пластмассаларға арналған маңызды көрсеткіш, әсіресе, олардың 
пайдалану аймағын анықтау үшін физика-механикалық қасиеттері, 
ең алдымен деформация және беріктік сипаттамалары, қаттылық 
және серпімділік қасиеттері, иілгіштік болып табылады. 

Осы кешенді көрсеткіштер бойынша пластмассаларды қатты, 
жартылай қатты және жұмсақ пластмассаларға бөлуге болады. 

Қатты пластмассалар қатты болып табылады, жоғары 
серпімділік модулімен және пішініөзгерудің төменгі шамасымен 
сипатталады: ажырау кезіндегі салыстырмалы ұзаруы бірнеше 
пайызды  құрайды. Қатты пластиктер кернеу әсерінен  (бөлмелік) 
қалыпты және жоғары температурада пішінін ұзақ уақыт сақтап  
қалуға қабілетті, яғни оларда пішін тұрақтылығы бар. Осы түрдегі 
материалдарға фено және аминопласттар, полистирол, 
полиметилметакрилат және басқа да пластмассалар жатады. 
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8.2. 

Жартылай қатты  пластикалық массалар қатты, белгілі дәрежеде 
серпімді, әдетте, құрылымы кристал болатын, материалдарды 
білдіреді. Осы түрдегі пластмассалар төменгі серпімділік модулімен 
және , бірнеше ондаған кейде жүздеген пайызды құрайтын,жақсы 
пішін өзгерту қабілетімен сипатталады. Осы топтың 
материалдарының әдеттегі өкілдері полиэтилен, полиамиттер, 
поливинилдік спирт және т.б. болып табылады. 

Жұмсақ пластиктер – тығыздық  модулінің төмендігі және 
жоғары пішін өзгерту қасиеті бар,көбіне аморфты құрылымды, 
созылмалы материалдар. Олар үшін, жалпы пішін өзгерту қабілеті 
жеткілікті үлкен кезінде, қалдық пішін өзгертудің   кіші шамасы 
тән. . 

 

ПЛАСТМАССАНЫ БҰЙЫМҒА ҚАЙТА ӨҢДЕУДІҢ 

ӘДІСТЕРІ  

Пластмассаларды қайта өңдеу – бұл, арнайы жабдықтарды 

пайдалана отырып, пластмассадан  жартылай фабрикаттарды 

немесе бұйымдарды алуды қамтамасыз ететін,  кешенді 

технологиялық үдерістер. 

Бұйымдар  алу технологиясының бастауыш кезеңінің бірі 

бұйымдардың ұтымды конструкциясын және қалыптастыратын 

құралдарды (құрылысын, саптамалар, бастары және т.б.) жобалау , 

сонымен қатар өңдеу әдісін және технологиялық тәртіптемені, осы 

өңдеу әдісіне тиімді болатын,композициялар рецептурасын және 

алынатын бұйымның сапасын таңдау болып табылады. 

Өзіндік өңдеу барысы мыналарды қамтиды: композицияларды 

құру және оларды түйіршіктеу, таблеткалау, кептіру арқылы 

жасауға дайындау; бұйымдардың белгілі бір пішіні мен мөлшерін 

дайындау; кейіннен термиялық өңдеу жолымен, қасиеттері мен 

сапасының деңгейін арттыру үшін оларды ары қарай өңдеу, сондай-

ақ жасалған бұйымдарды өңдеу үшін кейбір ақауларды алып тастау 

үшін жұмыс жасау.  
Полимерлік байланыстырушы материалдың  физикалық жай-

күйіне байланысты пластмассаларды қайта өңдеу әдістерін келесі 
топтарға бөлуге болады: 

■ тұтқыраққыштық жағдайдағы полимерлерден, 
қысыммен құю, сығып шығару, ыстық сығу, жентектеу, 
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каландрлау әдістерін пайдалана отырып қалыптау. 
■ вакуум және пневматикалық қалыптау, ыстық 

қалыптау, үрлеу арқылы сығып шығару жолымен, табақтар 
немесе пленкалы жартылай фабрикаттарды пайдалана отырып, 
жоғарыиілімділігі жағдайдағы материалдарды өңдеу. 

■ суық қалыптау, илектеу және т.б. әдістерді 
пайдалана отырып қатты күйдегі  (шыны-бейнелі немесе кристал 
жағдайындағы) пластмассадан қалыптау; 

■ полимерлеу тікелей, бұйымдар немесе жартылай 
фабрикаттар(мысалы, органикалық шыны табақ алу) түрлеріне 
сәйкес,қалыпта жүргізілетін, химиялық қалыптастыру арқылы 
бұйымдарды  тікелей сұйық мономерлерден дайындау; 

■ бұйымдарды ерітінділерден және полимерлер 
дисперсиясынан қалыптау: пленканы, сұйық кейіннен буланып 
кететін, суару әдісімен алу; нысандары батырып алумен; 
ротациялық  қалыптау. 

Қарастырылған пластмассадан өңдеу әдістерінің жетістіктері 
мен кемшіліктері бар оларды ескере отырып өңдеу әдістерінің 
сол немесе басқасы таңдалады.  

 

Пластмассадан жасалған бұйымдарды 

дайындаудағы ақаулар 

Пластмасса бұйымдарын қалыптау барысында   туындайтын 

ақаулардың шығу тегі әр түрлі болуы мүмкін. Олар келесі  

ақаулар болуы мүмкін: пластмассалар (құрам ақаулары) құрамы 

сәтсіз таңдалуына байланысты; қалыптаудың технологиялық 

режимін бұзу, оны дұрыс таңдамау (қалыптау ақаулары)себепті; 

қалыптастырылған  бұйымдарды (өңдеу ақаулары) механикалық 

өңдеу немесе безендіруге жеткіліксіз мұқият жүргізілген 

операцияларға байланысты.  

Ақауларға кіреді: 
■ бөгде қосу – пластмасса немесе жабдықтар 

композициясының ластану нәтижесі болып табылатын көзге 
көрінетін бөгде қосу; 

■ толтырғыштың мөлшері аз немесе артық болғанда 
туындайтын төмен  механикалық беріктік; 

■ жоғары су жұту – ылғал жұтқыш толтырғыштардың 

мөлшері артық болуының нәтижесі; 
Қалыптау ақаулары қалып конструкциясы мен қалыптау 

машиналарының кемшіліктеріне, пластмассаның қайта өңдеу 
режимінің бұзылуына және қате таңдалуына  байланысты пайда 
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болады. Әсіресе, температура режимін және қалыптау 
операцияларының ұзақтығын сақтау маңызды болып табылады. Ең 
көп тараған қалыптау ақауларына мыналарды  жатқызады: 

■ өзгеруі – баспақалыптың пуансонның және 
матрицасының температура айырмашылықтары салдарынан 
бұйымдардың пішінінің өзгеруі.   Қалыптан 
суытылмаған(термопласттар үшін) немесе қата 
қоймаған(реактопласттар үшін) бұйымды шығару,  пластмасса 
құраушыларының біркелкі емес отыруы; 

■  жарықтар – қалыптау кезінде температуралық тәртіп 
бұзылғанда  айтарлықтай ішкі кернеулер салдарынан 
бұйымдарда туындайтын тар саңылау және; 

■ шұнғыл – бөгде газ қоспалары немесе газ тәрізді 
өнімдерінің қалыпты құрылымының бұзылуы түскен кезде 
құралатын, бұйымдардағы қуыстар; 

■ отыру шұнғылшалары қоспалардың жекелеген 
құраушыларының шамадан тыс көп отыруынан туындайды;  

■ көтерілу – қалыптау қоспаларындағы ылғалдың көп 
мөлшерінің болуын салдарынан туындайтын беттегі ұсақ немесе 
ірі ойықтар; 

■ сынықтар – механикалық зақымдау кезінде, 
бұйымдардың бетінде пайда болатын шұңқырлар.  

■ қылаулар – бұйымдардың шетінде және түбіндегі 
өткір шығыңқы жерлері; 

■ қылау – бұйымдардың түбіндегі және шетіндегі өткір 
шығыңқы жерлері; 

■ технологиялық түйіспелер – масса қызып кеткен 
кезде және қалыптауың кіші қысымында түзілетін, құю массасы 
мөлшерінің көрінетін қосылыстардың(дәнекердің) сызықтары 

■ ажырасу – балқытылған қалыптау қоспаларының 
жекелеген учаскелерінде әр түрлі тұтқырлығы салдарынан 
пластмассаның елеулі ағу іздері жолақ немесе дақ түрінде;  

■ кенерік (артылым) – бұйымдардың бетіндегі 
нысанның жалғағыштарының жері бойынша  баспаұнтақтың 
артық немесе аз ағымдылығы салдарынан қалыңдауы; 

■ тәуекелдер мен сызаттар нәтижесі бетін өңдеу, 
баспа-нысанның бетін  ірі түйіршікті қажақ материалмен өңдеу 
нәтижесі немесе бөгде қосулармен ақаулау; 
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■ құю жол арнасынан іздер – бұйымдардың  бетіне 
құю жол арнасынан шыққан материалдың алынбаған және 
қорғалмаған қалдықтары.  

■ итергіш іздері – қатпаған бұйымдарды нысаннан 
шығару кезінде  туындайтын корпусындағы шығыңқы жерлері 
және жамдар; 

■ нысанның жалғағыштарынан іздер – бұйымның 
бетіндегі жартылай нысан бөліктерін тығыз емес біріктіру 
кезінде пластмассаның ағуынан болған жіңішке тігіс; 

■ күңгірттік – жеткіліксіз жылтыратқанда және 
нысандарды майлағанда, төменгі температурада немесе сығу 
кезінде жеткіліксіз ұсталғанда пайда болған көмескі жылтыр 
дақтар. 
Әрлеу ақаулары, қалыптау ақауларын түзету бойынша бірқатар 

операцияларды салғырт өткізу салдарынан болуы мүмкін; кенерікті 
сапасыз жою, сызықізді, баспа-нысандардың жалғағыштарының 
сызат және іздерін және т.б. жаман жылтырату;  Өңдеу ақауларына, 
сонымен бірге бұйымдарды әрлеуге байланысты ақаулар жатады: 
анық емес сурет, зердің құрамдас бөліктерінің ығысуы, зердің 
қабатталуы, бояғыштың ағуы, әрлеуді  ұқыпсыз орындау және т.б. 

МЕМСТ Р 50962 – 96 «Ыдыс және шаруашылық мақсаттағы 
бұйымдар пластмассадан жасалған» стандарт талаптарына сәйкес 
бұйымдардың ақаулары рұқсат етілген және етілмеген болып 
бөлінеді. 

Рұқсат етілмейтін ақаулар: бақалшақтар, сызаттар, ажырасу, 

кенеріктер, көлемдік мөлшерінің(престелген бұйымдарды) 0,5% 

астам шалыстануы, бояғыштың көшуі, суреттің құрамдас 

бөліктерінің ығысуы және бояудың ағуы, бұйымның сыртқы түрінің 

бұрмалануы. 

Бұйымдарда қалған ақаулар рұқсат етіледі, егер олар оның 

сыртқы түрін өзгертпесе және олардың мөлшері (саны) рұқсат 

етілген шектен аспаса. 
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8.3. 
ХАЛЫҚ ТҰТЫНЫСЫНДАҒЫ ТАУАРЛАР 

ӨНДІРУДЕ ҚОЛДАНЫЛАТЫН ПЛАСТИКАЛЫҚ 

МАССАЛАР       

        Халық тұтынатын тауарлар дайындау үшін пайдаланылатын 

пластикалық массалар, пластмассаның негізгі компоненті – 

полимердің химиялық құрылымына, сонымен қатар материалға 

енгізілетін қоспалардың саны және түріне байланысты түрлі 

тұтынушылық қасиеттері бар. 

Термоиілімді материалдар 

Бұйымдарға әр түрлі неғұрлым үнемді әдістерімен өңделу 
қабілетімен сипатталатын және қайта өңдеу қабілетін сақтайтын   
термоиілімді материалдар неғұрлым кеңінен қолдыныс табады. Бұл 
толтырылмаған түрде, минералды ұнтақ тәріздес заттармен немесе 
қысқа шыны, көміртегі немесе органикалық синтетикалық 
талшықтармен толтырылған,композиция түрінде де қолданылатын, 
полиолефиндер, поливинилхлорид, полистирол, полиамиттер, 
полиакрилаттар негізіндегі материалдар. 

Полиолефиндер ірітонналық материалдар болып табылады, 
оларға полиэтилен, полипропилен, полиизобутилен жатады 

Полиэтилен (ПЭ)  жоғары пішінін өзгерту қабілеті (бірнеше жүз 
пайыз), айтарлықтай беріктігі (10-30 МПа), жоғары аязға төзімділігі 
(-60... -70°С) бар, түссіз кристалды (кристалдық дәрежесі 55 – 85%) 
жартылай қатты немесе қатты полимерді білдіреді. Полиэтилен 
жоғары химиялық тұрақтылығымен сипатталады: қышқылда және 
сілтілерде, органикалық еріткіштерде (температурасы 70°С) 
ерімейді, суға және майларға ұшырасқанда тұрақты.  

Алу тәсіліне қарай жоғарғы (ПЭЖҚ) және төмен (ПЭТҚ) 
қысымды полиэтилен деп ажыратады, олар жалпы химиялық 
құрамына қарамастан, бір-бірінен бірқатар қасиеттеріне 
байланысты ерекшеленеді. 

Тығыздығы және кристалдық дәрежесі төмен, төменгі қысымды 
полиэтиленмен салыстырғанда, макромолекулаларының жоғары 
салаластық дәрежесі бар жоғары қысымды полиэтилен  аз 
жылутұрақтылығымен (Тпл =  105-110°С), төменірек  тығыздығымен 
(910 – 911 кг/м3) және аз қаттылығымен сипатталады. 

Төменгі қысымды полиэтилен жоғары тығыздығымен, 
жылутұрақтылығымен (Тпл = 120-130°С), басым қаттылық және 
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беріктігімен (30 МПа) сипатталады. Алайда, төменгі қысымды 
полиэтиленнің материалында адамға зиянды катализаторлар іздері 
болуы мүмкін  салдарынан оны балалар ойыншықтары және тамақ 
өнімдерімен жанасатын бұйымдарға пайдалануға рұқсат етілмейді. 

Полиэтилен пленкалар, құбырлар және  оларға жалғағыш 
бөлшектерде, санитарлық-техникалық бұйымдарда, әр түрлі 
ыдыстар, сымдар мен кәбілдерді оқшаулау үшін, клеенкаларды, 
талшықтарды техникалық мақсаттар үшін, сондай-ақ ыдыс-аяқ және 
балалар ойыншықтарын (ПЭВД) жасау үшін кеңінен қолданады.  

Полипропилен (ПП) – сызықтық кристалды полимер 
(кристалдық дәрежесі 75%), өздерінің қасиеттері бойынша 
полиэтиленді еске түсіреді, бірақ тығыздығы (900 – 910 кг/м3) аз, 
басым жылуберіктігімен (Тпл= 160-170 °С) ерекшеленеді, бірақ аз 
аязтөзімділігімен (температура нәзіктігі -5...-15°С) сипатталады. 
Полипропилен, полиэтиленге қарағанда, үлкен қаттылыққа ие,  ал 
одан алынатын қабықша тым берік, мөлдірлеу, беті жоғарғы 
жылтырлыққа ие. 

Полипропиленнің жеткілікті жоғары жылуға төзімділігі одан 
жасалған бұйымдарға зарарсыздандыруға мүмкіндік береді. Алайда, 
өкінішке орай, полипропилен және олардан жасалған бұйымдар 
ультракүлгін сәулелердің әсеріне төмен тұрақтылықымен 
ерекшеленеді – күн сәулесінің негізгі бір құраушысынан, жарық ауа 
райы әсерінен фотототығу бұзылуға ұшырайды.  

Полипропилен шаруашылық және галантереялық тауарлар, 
ойыншықтар, сусымалы тауарлар мен сұйық ортаға ыдыстар 
аспаптар мен машиналар бөлшектері, құбырлар, қабыршақтар, 
талшықтар мен жіптерді дайындау үшін қолданады. 

Полиизобутилен (ПИБ) каучук тәрізді аморфты полимерді 
білдіреді. Полиизобутилен пайдаланылған материалдар +60°С-60°С  
температурада аралығында  жоғары иілімділікті сақтай отырып, 
жоғарғы аязға беріктікпен сипатталады,   оларды электр 
оқшаулаушы және тоттануға қарсы  жабындар үшін, тінге сіңдіруші 
(резеңкелеу) ретінде тығыздау материалы ретінде, сондай-ақ икемді 
тігістер беретін  желім дайындау үшін қолданады. 

Поливинилхлорид (ПВХ) полиолефиндермен қатар ірі тоннажды 

полимерлерлердің бірі болып табылады.Поливинилхлорид, жоғары 

тығыздығымен (1 400 кг/м3) және қышқылдармен, сілтілермен, 

көптеген органикалық еріткіштермен, майлармен, мұнай 

өнімдерімен және сумен әрекетінде жоғары химиялық 

тұрақтылығымен сипатталатын, аморфты полимерді білдіреді. 

Поливинилхлорид негізінде қатты және жұмсақ пластиктер алады. 

Қатты поливинилхлорид пластиктер винипласт деп аталады, 
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жылуға төзімділігі төмен (олардың жұмсарту температурасы 65–

70°С), ал 140°С жоғары температурада, сумен тұз қышқылын 

құрайтын,  улы хлорлы сутегі бөле отырып, ыдырай бастайды 

.Винипласт жоғарғы қаттылықпен, қажауға жеткілікті беріктігі мен 

тұрақтылығымен сипатталады. Одан сантехникалық жабдықтар, 

галантереялық тауарлар, суағарлар мен канализациялық құбырлар, 

сайдингтер дайындайды.Пластикат деп аталатын жұмсақ 

поливинилхлорид пластификаторлар (дибутилфталат, 

диоктилсебацинат және т.б.), сондай-ақ толтырғыштар, 

тұрақтандырғыштар, бояғыштар мен басқа да компоненттер 

қосылған поливинилхлоридті қоспасын білдіреді. Енгізілген 

пластификатордың түріне және санына байланысты пластикат 

бұйымдардың  аязға төзімділігі -15°С -60°С ауытқиды. Шынылау 

температурасынан жоғары температура аясында пластикат икемді, 

иілгіш, оңай жабыстырылатын және дәнекерленетін материалды 

білдіреді. Пластикаттан линолеум, икемді құбырлар мен шлангілер, 

жазғы аяқ киім, галантерея тауарларын, өткізгіштер үшін 

оқшаулауды, жабыстырылатын ленталар, орау үшін 

пайдаланылатын пленка, плащтар, кітап түптеуіштер; жасанды 

терілер,  клеенка, винил тұсқағаздар дайындайды. 

Полистиролды (КС) пластика, стирол немесе стирол 

сополимеризациясының  басқа мономерлермен полимерленуінен 

алынатын аморфты құрылымды полимерлер тобын білдіреді. 

Әдетте полистролды пластик санына жалпы мақсаттағы 

полистиролды, соққыға төзімді полистиролды, пенополистирол 

және стирол сополимерлері  кіргізеді. 
Тегінде, жалпы мақсаттағы полистирол деп аталатын полистирол 

пайдалану температурасы аясын 80°С шегінде шектейтін, төмен 
жылуберіктікке (шынылау температурасы 85–90°С) ие, мөлдір,  
нәзік полимер болып табылады.Материал, радиотехникада 
конденсаторлық пленка-стирофлекс дайындау үшін оған кеңінен 
қолданысты  қамтамасыз ететін, жоғары диэлектрлік қасиеттерімен 
сипатталады.  

Полистиролдың нәзіктік сияқты кемістігін жою үшін, екпінді 
жүктемелерге жоғары төзімділігімен сипатталатын  бірқатар стирол 
сополимерлері ситезделген. Әсіресе,  стирол және бутадиеннің 
сополимері, сондай-ақ стирол мен акрилонитрилдің (САН) 
сополимерлерлері, акрилнитрилдің бутадиен және стиролдың үштік 
сополимері – АБС-пластикті білдіретін, ретке келтірілген 
полистиролдар (УПС) үлкен маңызға ие.  

 Барлық осы материалдар, жалпы мақсаттағы полистиролға 
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қарағанда,  екпінді жүктемелерге (кейбір таңбалардағы 
сополимерлер тіпті бірнеше ондаған есе) аса жоғарғы төзімділігімен 
ерекшеленеді. Стирол сополимерлерінің жоғары беріктік 
қасиеттері, жақсы пішінін өзгерту қабілеті, сондай-ақ екпінді 
жүктемелерге ерекше төзімділігі  полистролды пластикердің 
қолдану аясын айтарлықтай кеңейтті. Стирол сополимерлерінен 
аспаптар корпустарын, радио-, фото-, электр, көлік бөлшектері (кіші 
фаралар, күнқағарлар, шкалалар, көрсеткіштер, аспаптарға арналған 
қалқандар), галантереялық тауарлар, санитарлық-техникалық 
жабдықтар мен жиһаздардың бөлшектері дайындалады. 
Полистролды пластиктің бірқатар маркаларынан  дайындалған 
орауға ыдыс-аяқ дайындау үшін және тамақ өнімдерін буып-түюге 
рұқсат етіледі.   

Пенополистиролдар тоңазытқыштар дайындауда, күрделі 

құрылыста, кеме жасау және авиатехникада 

дыбысжылуоқшаулауыш материалдарды ретінде кең қолданыс 

табады. 

Полиакрилаттар акрил және метакрил қышқылдар немесе 

олардың  туындыларының полимерлері және сополимерлерін  

білдіреді. Акрилаттар ортасында полиметилметакрилатар және 

полиакрилнитрилдер неғұрлым кеңінен қолданыс табады.  
Полиметилметакрилат (ПММА) жұмсарту температурасы 

105-110°С, жеткілікті жақсы беріктігі мен жоғары мөлдірлігімен 
сипатталатын типтік аморфтық полимер болып табылады. 

Полиметилметакрилат, ультракүлгін сәулелеріді жақсы өткізу: 
УК-сәулеленуінің құлайтын ағыны 75%-ға дейін, қабілетімен 
ерекшеленеді, өзінің жоғары мөлдірлігімен  органикалық әйнек 
немесе плексиглас деп жиі аталады. Салыстыру үшін: әдеттегі 
силикатты шыны құлайтын УК-сәулеленуді 0,5–1% дейін өткізеді. 
Материал вакуумды және пневматематикалық қалыптау әдістермен 
оңай өңделеді, ылғал жұтпайды, бірақ бірқатар органикалық 
еріткіштерде ериді. 

Сағат шыныларын, шаруашылық және галантерея бұйымдарын 
дайындау үшін, хрусталдың арзан ұқсатқышы ретінде, шынылау 
үшін кеңінен қолданылады. 

Физиологиялық зиянсыздығы және ылғал, қышқыл және ПММА 
сілтілік орталар әсеріне тұрақтылығы арқасында  тіс протездерін 
дайындау және медициналық жабдықтар  үшін қолданылады. 

Полиакрилонитрил (ПАН)6 жақсы термоберіктігімен: 
полимердің жұмсару температурасы 220–230°С, ерекшеленетін 
қиын кристалданатын ақ түсті сызықтық полимерді  білдіреді. 
Полиакрилнитрилдің негізгі бөлігі жүнгеұқсас жаңартылмайтын –
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талшықты – нитронды алу үшін  пайдаланылады. 

       Полиамиды (ПА) негізгі тізбектерінде амитты байланыс бар 

гетероцепныхтізбекті сызықты полимерлердің класын білдіреді. 

      Полиамидтер қатты, сыртқы түрі бойынша мүйізгеұқсас, 

көбінесе балқу температурасы көп жағдайда 200°С асатын 

кристалды полимер болып табылады. 

 Полиамиттер салыстырмалы су әсеріне тұрақты, бірақ оны 10-ға 

дейін -12% мөлшерге дейін жұтуға қабілетті. Материалдар, оларды 

үйкеліс түйіндерінде қолдануға ықпал ететін, үйкелістің төменгі 

коэффициентіне ие.   

Полиамидтердің кемшіліктеріне олардың,материалдың  беріктік 

және икемділігін төмендетуге, нәзіктік пайда болуына алып келетін, 

макромолекулалардың амиттық байланыстарын бұзуды шақыратын, 

термо  және фотооқышқылдануға салыстырмалы төмен төзімділігін 

жатқызуға болады. 
Толтырылмаған және толтырылған полиамидтен шаруашылық 

мақсаттағы тауарлар (терезе ілмектері, құйғыштар, ілгіштер, 
кашпо), сантехникалық бұйымдар, галантерея бұйымдары 
(батырмалар, ілгек түймелер, найзағай, түймелер, киім түймелері) 
дайындайды. 

Полиамиды, құбырларды, кабельдердің оқшаулау қабықтарын, 
шусыз жетектерді, үйкелу түйіндері бөлшектерін жасау үшін 
пайдаланады. Полиамидтердің жоғары беріктіктегі бағытталған 
жүйелерді  алып жіптерге созу қабілеті олардан маталарды 
,трикотаж және беймата жаймаларды, баулар, арқандар, балық 
аулау желілерін және т.б. өндіру үшін пайдаланылатын 
синтетикалық талшықтар (капрон, найлон, анид және т.б.) алуға  
мүмкіндік береді.  

Өзінің химиялық табиғаты күрделі эфир болып табылатын 

полиэфирлер көпатомды спирттердің және көп негізді қышқылдар 

немесе олардың ангидридтерінің поликонденсациясы рекциясынан 

алынады. 
Осы классты пластмассаның  ең маңызды өкілдері 

полиэтилентерефталат және поликарбонат – сызықтық құрылысты 
термопластикалық полиэфирлер болып табылады  

Полиэтилентерефталат (ПЭТФ) кристаллданушы 
полимерлер класына жататын ақ түсті қатты полимерді білдіреді: 
балқыманы бөлмелік температура дейін  жеткілікті тез салқындату 
кезінде аморфты мөлдір полимер құрылады. 

Полиэтилентерефталат жеткілікті жоғары балқу 
температурасымен (255–265°С), едәуір тығыздығымен (дейін 1450 
кг/м3), сондай-ақ іс жүзінде сулы ортада өзгеріссіз сақталатын, 
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жақсы диэлектрлік қасиеттерімен ерекшеленеді. Материал 
химиялық тұрақты болып табылады: бөлме температурасындағы 
көптеген органикалық еріткіштерде, органикалық қышқылдарда, 
майда және суда да ерімейді. Материалдың шекті су сіңіргіштігі 
1%. Шығарылатын полиэтилентерефталаттың  негізгі бөлігі 
полиэфирлі, немесе лавасан деп аталатын, талшық және 
қабықшалар алу үшін қолданылады. ПЭТФ-тен талшық және 
қабықша жоғары беріктігі, жақсы пішінін өзгерте алу  қасиеттері, 
сондай-ақ қажауға төзімділігімен сипатталады. 

ПЭТФ-тен  қабыршақтар аса мөлдір берік болады, осы қасиетке 
және  аса беріктігінің арқасында олар қабықша ретінде, магнитті 
жады тасушыға төсеніштерге, оқшаулау, сондай-ақ, тамақ өнімдері, 
медициналық препараттар мен химиялық реактивтерді буып-түюге 
кеңінен қолданылады. 

Төзімділігі жоғары лавсан талшығы маталар дайындау кезінде, 
тасымалдағыш таспаларда,  брезенттерді, балық аулау желілерін, 
бензоберік шлангілерді және басқа да маңызды бұйымдарды 
дайындауда  кеңінен қолданыс табады. 

Поликарбонаттар (ПК) көмір қышқылы және қостотық 
қоспаларының күрделі полиэфирін білдіреді, салыстырмалы төмен 
кристалдық дәрежесімен (30–40%), жоғары балқу 
температурасымен (220–270°С), жақсы жылуберіктігімен(150–
165°С) және, 100°С – температура аясында жататын көрнекті 
аязғаберіктігімен сипатталады. 

Материал жақсы беріктік  қасиеттерге және әсіресе іс жүзінде 
кең аралықтағы температура -150 до +200°С өзгеріссіз сақталатын, 
екпінді жүктемелерге жоғары орнықтылығына,  жоғары диэлектрлік 
қасиеттері  және жақсы оптикалық мөлдірлікке ие. 

Поликарбонаттар төменгі гидроскоптыққа ие,  УК-сәуле әсеріне 
тұрақты, жоғары энергия сәулеленуіне және жарық ауа райының 
жинақтық факторлардың әсеріне тұрақты. Поликарбонаттар бағалы 
қасиеттерінің кешені арқасында  радиоаппаратура корпустарын, 
тоңазытқыштарды, электр-техникалық және жарық техникасы 
аппаратурасын, оптикалық аспаптар, линзалар, т.б. дайындау үшін 
кең қолданыс табады. 

Поликарбонаттардың физиологиялық зиянсыздығы, оларды 

медициналық өнеркәсіпте бормашина корпустарын дайындау үшін, 

жоғары беріктік пен мөлшер тұрақтылығына ие, тіс протездерін, 

сынбайтын медициналық ыдыс-аяқ дайындау үшін кеңінен 

қолдануға мүмкіндік береді. 

Иісі және дәмі болмауы, жоғары соққыға беріктік, сондай-ақ 

зиянсыздығы поликарбонаттарды ыстық тамаққа арналған ыдыс-аяқ 
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жасауда, тамақ өнімдеріне ыдыстар дайындау үшін қолдануға 

мүмкіндік береді. 

Фторопласттар – Ресей  қабылданған құрамында фторы бар 

пластмассаның техникалық атауы, олар әр түрлі елдерде әр түрлі 

сауда атаулары бар: фторлон (Ресей), тефлон (АҚШ), сорефлон 

(Франция), гостафлон (Германия) және т.б. Фторопластар 

арасындағы  ең танымал болып табылатыны фторопласт-4, оның  

химиялық атауы политетрафторэтилен (ПТФЭ), ол сызықтық 

жоғары кристалды (кристалдану дәрежесі 90%-ға жетеді) ақ түсті 

полимер. 

          Фторопластпен-4 – ерекше жылуға төзімді және термо-

тұрақты полимерлер: оның балқу температурасы 327 °С құрайды, ал 

материалдың елеулі ыдырауы 415 °С. кезде ғана байқалады.  

Фторопластпен-4 химиялық тұрақты полимер болып табылады: 

ол бірде-бір ерітіндіде ерімейді. Материал, жақсы диэлектрик және 

оның диэлектрлік қасиеттері пайдаланудың  кең температуралық 

аралығында өзгермейді. Фторопластпен-4 барлық белгілі 

материалдардың ішінде  ең төменгі үйкеліс коэффициентіне ие, 

антиадгезиялық (соның ішінде, күйікке қарсы) қасиеттері бар, 

сондай-ақ физиологиялық зиянсыз болып табылады. 

 Полимер радио және электр техникасында оқшаулау 

материалдары ретінде кеңінен қолданылады, одан даттануға 

тұрақты құбырлар, төсеулер, шұралар дайындайды. Фторопластпен-

4-ті, күйікке жібермейтін ыдыстар дайындауда, сондай-ақ 

бұйымдарыды және құрылымдарды тоттанудан қорғау үшін, 

қолданыс табатын,  тоттануға қарсы және антиадгезионных 

қасиеттері беру үшін  әр түрлі беттерге жағады.  

 Медицинада фторопласт-4 әртүрлі протездерді (жүрек 

қақпақшаларының, қан тамырларының, буындардың  және т.б.) 

дайындау үшін қолданады. Фторопластпен-4 майлаусыз және 

агрессивті орталарда жұмыс істейтін  мойынтіректерді дайындау 

материалдары ретінде пайдаланылады.  Алайда, материалдың бұл 

бағытта неғұрлым кеңінен қолдануына, фторопласқа тиісті 

суықтайаққыштық – салыстырмалы төмен температурада тіпті 

жүктеменің қалыпты кезінде пішінін өзгерту  (өз өлшемі өзгерту) 

қабілеті кедергі болады. 
. 

Термореактивті материалдар 
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Термореактивті пластмассаның термопластикалықтан  

айырмашылығы бұйымдарға қайта өңдеу барысында балқымайтын 

және ерімейтін күйге ауысады және бұл түрінде, полимерді 

ыдыратуды тудыратын жоғары температурада да, балқыма 

жағдайына өтпей одан әрі пайдаланылады. Бұл мұндай 

материалдарға жоғары жылуға төзімділік және химиялық агрессивті 

заттар: еріткіштер, қышқылдар, сілтілер, сулы орта әсеріне 

тұрақтылық береді. 

Осындай материалдар арасында ең көп таралған феноло-

формальдегидті, амино-формальдегидті, эпоксидті және кремнилі 

органикалық шайырлар мен олардың негізіндегі пластикалық 

массалар болып табылады  
Ең көп таралған және қымбат емес полимерлі материалдар бірі 

болып табылатын фенолды-формальдегидті шайырды фенол  мен 
формальдегидтің поликонденсациясы арқылы алады. Реакция, 
бірнеше сатыдан тұрады, бұл ретте бастапқы сатыда  сызықтық 
поликонденсации өнімдері, сондай-ақ, сонымен қатар, тармақталған 
(резитол) және кеңістіктік – тігілген (резит) құрылымы құрылады.  

Фенол көп болғанда реакциялық қоспада новолачты (идитолды) 
термопластикалық шайыр, ал формальдегид көп болғанда – 
қатайған резолды (бакелитті) шайыр алады. 

Резольды шайырлар фенопласттарды – олардың негізінде 
пластикалық массаларды дайындау үшін кеңінен қолданылады. 
Композицияларды жоғары температурада (160–180°С)  қайта 
әзірлеу барысында феноло-формальдегидті шайыр үшөлшемді-тігіс 
күйіне  ауысады 

 Тігілген фенолды-формальдегитті шайыр ұзақ уақыт бойы 
125°С температураның және қысқа уақытқа дейін 170°С 
температураның әсер етуіне төзе отырып,  жылуғаберіктік және 
термоберіктік қасиеттерге ие. Фенопласт бұйымдар жақсы 
беріктікке, жоғары диэлектрлік қасиеттерге, еріткіштердің, судың 
әсеріне тұрақтылыққа ие.  

 Фенопластар қазіргі уақытта электрбекіткіш аппаратураны, 

техникалық мақсаттағы бұйымдарды, композициялық 

материалдарды дайындау үшін кеңінен қолданады. 

Негізгі компоненттерінің уыттылығы салдарынан (фенол және 

формальдегид) оларды ыдыс-аяқ және басқа да тұрмыстық 

бұйымдар дайындау үшін қолдануға  рұқсат етілмейді. Фенопласт 

бұйымдарды әдетте, қара немесе қоңыр түсте дайындайды.  

 Аминді-формальдегид шайырларды формальдегидтің 

несепнәрмен немесе меламинмен поликонденсациясынан алады. 

Амин-формальдегид шайырлары негізіндегі  пластмассаны 
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аминопласт деп атайды. 

 Аминопласттар келесі қасиеттерге ие: жылутұрақтылық, 

термотұрақтылық, жақсы ылғалғатұрақтылық, бірақ осы 

қасиеттерінің көрсеткіштері фенопластардан біраз төмен. 
Аминопласттар электр жарықтандыру жабдықтарының  

(абажурлар, қалпақтар, ажыратқыштар), ыдыс-шаруашылық және 
галантереялық тауарлар, мәдени-тұрмыстық мақсаттағы тауарлар 
бөлшектерін дайындау үшін қолданылады. Әдетте аминопласттық 
бұйымдар ақшыл түсі немесе жарқын түсті болады. 
Аминопластарды құрғақ сусымалы өнімдермен жанасатын  
бұйымдарды дайындау үшін қолдануға рұқсат етіледі. 

Эпоксидті шайырлар  қатаймаған түрінде сұйық, тұтқырлығы 
жоғары қосылыстарды білдіреді 

Эпоксидті шайырлар тек қатайған түрінде қолданылады. 
эпоксидті шайырдың қатаюы  қыздырғанда, сондай-ақ 
салыстырмалы төмен температура (мысалы, бөлме) да жүргізіледі. 
Эпоксидті шайырдың қатайтушысы қызметін полиаминдар (суық 
қатайтатын қатайтушы), дикарбонды қышқылдар, олардың 
ангидридтері (ыстықтай қатырылушы қатырғыштар) атқарады. 

Қатайтылған эпоксидті шайыр  жақсы беріктікке, жоғары 
жабысқақтық қабілетке, ылғалға тұрақтылыққа ие. Эпоксидтік 
шайырлар негізіндегі бұйымдар жеткілікті жылутұрақтылығымен 
(120–140°С), жақсы диэлектрлік қасиеттерімен ерекшеленеді. 

Эпоксидті шайырлар бірқатар лак-бояу материалдарды, желімді 
дайындауға арналған негіз ретінде пайдаланады, сондай-ақ 
армирленген пластиктер, қажақ және фрикциялық материалдар, 
полимербетондар, герметиктерді, компаундтерді, пенопласт және 
басқа да материалдар мен бұйымдарды дайындауда 
байланыстырушы ретінде қолданылады.  

Элементтіорганикалық полимерлер класына жататын кремний 
органикалық шайырлар негізгі тізбегіндегі құрылымында кремний 
атомдары және оттегі барлығымен, яғни силоксанды байланыс және 
бүйірлік тізбекте  көміртегі радикалдары деп аталатындардың бар 
болуымен сипатталады. Бұл материалдардың  бағалы қасиеті 
жоғары термотұрақтылығы болып табылады. Кремнийорганикалық 
шайырлар негізіндегі материалдар 250°С (толықтырылмаған 
шайырлар) жұмыс температурасына және тіпті 400°С-ге 
(композицияның минералды толықтырғыштармен толтырылған) 
шыдайды. 

Сұйық кремнийорганикалық шайырларды жоғары 
температуралы жағармайлар мен, олардың ауа және бу өткізгіштігін 
нашарлатпайтын, ағашты оның жанғыштығын төмендету және 
ылғал әсеріне  төзімділігін арттыру мақсатында қанықтыратын, су 
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8.4. 

жұқпайтын сіңіру маталар ретінде қолданады. 
Үшөлшемді – тігілген композицияларды, жоғары беріктігі мен 

термотұрақтылығымен, жақсы диэлектрлік қасиеттерімен және 
суғаберіктігімен ерекшеленетін, әртүрлі толтырғыштармен 
дайындау  үшін негізгі байланыстырушы ретінде кремний 
органикалық шайырлар маңызды рөл атқарады.  

 

 

ПЛАСТМАССАДАН ЖАСАЛҒАН БҰЙЫМДАР 

АССОРТИМЕНТІНІҢ СИПАТТАМАСЫ  

Пластикалық массаға тән,кешені, бағалы қасиеттер, 

оларды,беріктілік, жеңілдік, әмбебаптық, жоғары эстетикалық 

қасиеттері, арзандығы және т.б. қасиеттермен ерекшеленетін, әр 

түрлі халық тұтынатын тауарлар мен конструкциялар дайындау 

үшін пайдалануға мүмкіндік береді. 

Бірқатар бұйымдарды толығымен пластмассадан жасалады,  

бірақ көптеген жағдайларда пластмасса материалдардың басқа 

түрлерінің (ағашпен, металмен, шынымен, керамикамен)  

қисындастырумен қолданады  

 8.2 кестеде, пластмассадан дайындалатын, халық тұтынатын 

тауарларды мақсаты бойынша жіктеудің жалпы түрі ұсынылған. 

Бұл ұсынылған жіктеуден көрінетіні, негізінен полиэтиленнен, 

полипропилен, полистирол және стирол сополимерлері,  

полиметилметакрилат аминопласттары  және басқа да 

пластмассадан  дайындалатын, ыдыс шаруашылық тауарлары 

неғұрлым толық және терең ассортиментпен сипатталады. 
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Санитарлық-гигиеналық қасиеттері бойынша ерекше талаптар 
тамақ өнімдерімен жанасатын  бұйымдарды дайындаудағы 
пластикалық массаға қойылады. 

Таблица 

Құрғақ 
азықтар (кепкен 
нан салғыш, нан 
салғыштар және 
т.б.) үшін 

Жуынатын 
бөлме мен 
дәретхана (киім-
кешекті үшін 
себеттер, 
ілгіштер және 
т.б.) үшін 

Дәретхана 
керек-
жарақтары 
Тарақтар мен 
тарақшалар 

Кеңсе 
тауарлары 
Фото керек 
-
жарақтары 

суық 
өнімдерін 
үшін(вазалар,құ
мыралар, 
банктер және 
т.б.) 

Бақша және 
бау-бақша 
(құйғыштар, 
жеміссүзгі, 
құралдар 
сақтауға 
арналған 
жәшіктер, және 
т.б.) үшін 

Киімнің 
асай-
мүсейлері 
әшекейлеу 
заттары мен 
сәндік 
бұйымдар 

Ойынш
ықтар мен 
ойындар. 
Көркем 
бұйымдар 

8.2 кесте.Пластикалық массадан дайындалатын, халық 

тұтынатын тауарларды мақсаты бойынша жіктеу 

Жіктеу топтары 

Ыдыс-шаруашылық тауарлары 

Галантерея 
тауарлары 

Мәдени-
тұрмыстық 

тауарлар 
Тамақ 

өнімдеріне 
арналған 
бұйымдар 

Тамақ емес 
өнімдерге арналған 

бұйымдар 
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Ыстық 
өнімдер 
(күрішкелер, 
тәрелке, қасық 
және т.б.) үшін 
Өзге де 
шаруашылық 
бұйымдары 
(пышақтар, 
қасықтар, 
шанышқыны 
сақтауға 
арналған 
науалар,подност
ар және т. б.) 

Тұрғын үй-
жайлардағы 
интерьер үшін,  
жиһаз тауарлары 
(кашпо, 
табуреттер,сөрел
ер және т.б.) 
Орнату 
бұйымдары 
(розеткалар, 
шанышқы, 
ажыратқыштар 
және т.б.) 

Қолөнер 
үшін  заттар. 

Бұқарал
ық спорт 
бұйымдар
ы 

 8.2. Классификация по назначению товаров народного 
потребления, изготавливаемых из пластических масс 

Пластикалық массаның тамақ өнімдерімен жанасатын 
бұйымдарды дайындау үшін пайдаланылатын ассортименті 
шектелген. Мәселен,  ыстық тамақпен (шамамен 100°С) жанасатын 
ыдыс-аяқ жасау үшін полипропилен және поликарбонат 
пайдалануға рұқсат етіледі. Ыстық емес азық-түлік өнімдерімен 
қысқа мерзімді жанасу үшін жоғары қысымды тұрақтандырылмаған 
полиэтиленнен  жасалған бұйымдарды қолдануға, суспензиялы 
полимерлеу әдісімен алынған полистирол суспензиясы және стирол 
сополимерлерінің жекелеген таңбаларына рұқсат етіледі. Осындай 
бұйымдар қатарына суға арналған ыдыстар, тостаған, саптыаяқ, 
кепсерлер және т.б. жатады. Галантереялық тауарлар мен мәдени-
тұрмыстық мақсаттағы тауарлар үшін, азық-түлік өнімдерімен 
жанасатын бұйымдар дайындауға қарағанда, айтарлықтай кең 
ассортименті пластикалық массаларды пайдалануға болады. 

ПЛАСТМАССАДАН ЖАСАЛҒАН  БҰЙЫМДАРДЫҢ 

САПАСЫНА ҚОЙЫЛАТЫН ТАЛАПТАР 

Пластмассадан жасалған тұрмыстық бұйымдардың сапасы 
МЕМСТ Р 50962-96 «Ыдыс және шаруашылық мақсаттағы 
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пластмассадан жасалған бұйымдар. ОТУ» ыдыс үшін – МЕМСТ Р 
51760-2011 «полимерлік тұтыну ыдысы, ОТУ» стандарттарымен 
регламенттеледі. 

Пластикалық бұйымдардың сапасы, пайдаланылатын және 
оларды дайындауға арналған материалдар қасиеттерімен, сондай-ақ  
бұйым конструкциясы дұрыс таңдау сияқты және оларды 
қалыптастырудағы технологиялық режимді сақтауға байланысты 
бірқатар факторларға байланысты. 

Осыған байланысты бұйымдардың сапасына, бұйым 
конструкциясын оның сыртқы түрін  қалыптау үшін қолданылатын 
композициялар құрамына қатысты және бұйым қасиеттерінің 
нормативтік құжаттардың талаптарына сәйкестіктігіне талаптар 
қояды. Пластмассадан жасалған бұйымдарды осы немесе басқа 
бұйым немесе бұйымдар топтарының нормативтік немесе 
техникалық құжаттамаларына сәйкес және үлгі-эталондармен 
дайындайды. Бұл жағдайда бұйымға арналған нормативтік немесе 
техникалық құжаттама дайындау үшін қолданылатын материалдар 

 көрсетілуі тиіс. Бұйымның мөлшері, пішіні, түсі, сыйымдылығы 
эстетикалық және функционалдық көрсеткіштері нормативтік 
немесе техникалық құжаттарда көрсетіледі.  

Өздерінің құрылымы бойынша бұйым қолдану ыңғайлылығын 
қамтамасыз етуі керек, эстетикалық талаптарға жауап беруі керек. 
Бұйымның құрылымы оның ең қарапайым және үнемді 
технологиялық сұлба бойынша дайындалуын қамтамасыз етуі 
керек.  

Сенімділік, ұзаққа шыдам төзімділігі және жоғары беріктіктік 
қасиеттері көзқарасы жағынан бұйымның пішіні сүйір болуы керек, 
бұрыштары және қырлары дөңгелетілген болу керек, бұл бұйымның 
жоғары беріктігін қамтамасыз етеді. Бұйымды құрылымдау кезінде 
қалыптасудың ақырғы кезеңінде материалдардың салқындауы 
кезінде олардың ішкі шиеленісінің пайда болуына жол бермеу үшін 
бұйымның қалыңдығында күрт ауысуларды болдырмау керек. 
Бұйымның беріктігі мен сенімділігін жоғарылатуын үлкен 
қалыңдықтардың есебінен емес, жиектер, қатаңдық қабырғалары, 
кемершелер және т.б. сияқты күшейткіш элементтерді құрылымға 
енгізу есебінен ұлғайтқан дұрыс. 

Бұйымның сырт жақ бетінің сыртқы көрінісі оны дайындаудың 
әдісіне тәуелділігіне сай келесі талаптарды қанағаттандыруы тиіс: 

■ қысым астына түскен жапырақтар әдісімен 
дайындалған бұйымдарда бақалшақтарға, ісінуге, жарықтарға, 
артылымдарға, дақтарға, сыртқы көріністі бүлдіретін салқын 
дәнекерлеу сызықтарына, тереңдігі 0,3 мм-ден көбірек шөгілген 
бақалшақтарға, 100 мм2 ауданда ұызындығы 10 мм-ден асатын 
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екіден көбірек сызаттарға, белгілі бір материалға НҚ бойынша 
рұқсат етілгеннен көбірек мөлшерде бөтен қосылуларға және 
олардың бір жерде жинақталуына, итергіштерден томпақшалар 
мен тереңдетілулерге, 0,3 мм-ден астам ендірмелерге және 
құюжолдарға; 100 мм2 өңделген жиектерде өлшемдері 0,3 х 0,5 
мм біреуден асатын нақыстарға жол берілмейді; 

■ жапырақтан қалыпқа келтіру әдісімен дайындалған 
бұйымдарда тереңдігі 0,3 мм-ден асатын итергіштердің іздеріне, 
сызаттарға, ауданы 100 мм2 болатын өңделген жиектерде 
өлшемдері 1,5 х 2 мм біреуден асатын нақыстарға, ал 
қабатталған пластиктерден жасалған бұйымдар үшін – дәл сол 
ауданға өлшемдері 1 х 1 мм-ден асатын біреуден көбірек 
нақыстарға жол берілмейді; 

■ үрленіп қалыпқа келтіру әдісімен жасалған 
бұйымдарда сызықіздер, сызаттар, биіктігі 0,3 мм-ден асатын 
пішіннің қабысу орынында іздерге, биіктігі 1 мм-ден асатын 
артылымдарға жол берілмейді; 

■ сызып шығару әдісімен дайындалған бұйымдарда 
аққан іздерге, суретті өткізіп алуға, тегістелмеген (қысылған) 
бүкпелердің, тесулердің, жарықтардың болуына жол берілмейді. 
Қабыршақтан жасалған бұйым үшін дәнекерлеу тігіс орны 

барлық пішін бойынша біркелкі, ойықтарсыз болуы керек. Тігіс 
орнының ені 5 мм-ден аспауы керек, кесу шетінен тігіс орнына 
дейінгі қашықтық 10 мм-ден көп болмауы тиіс. Ірі сыртыаумақты 
бұйымдар (құндақтар, брезент жаппалар және т.б.) үшін белгілі бір 
бұйым үшін нормативті құжаттамада (НҚ) белгіленуге сай 
дәнекерлеу тігіс орнының енінің ұлғаюына жол беріледі. 

Желімдеу тігіс орны тегіс, таза, өткізіп алусыз болу керек. Тігіс 
ені – 5 мм-ден аспау керек.  

Бұйымға қапталған жабын тегіс, қампаюсыз, көпіршіксіз және 
уатусыз болу керек. 

Бедері айқын, жылжытусыз болуы тиіс. Әртүрлі әдістермен 
(баспамен, өрнектеумен, декольмен және т.б.) соқтырылған 
суреттер айқын, бұрмаланусыз және өткізіп алусыз болуы керек. 
Бұйымды түрлі түсті қабықшамен декорациялау кезінде бұйымның 
сыртқы көрінісін бүлдірмейтін қабықшаның ізінің болуына жол 
беріледі. Суреттің құрылымдық бөліктерінің бір-бірімен қатысты 1 
мм-ден көбірек жылжып кетуге жол берілмейді.  
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8.6. 
 ПЛАСТМАССАЛАРДАН ЖАСАЛҒАН 

БҰЙЫМДАРДЫ БҮРКЕУ, ҚАПТАУ ЖӘНЕ САҚТАУ 

Әрбір бұйымға өндіруші кәсіпорынның тауарлық белгісі 
қойылады. 

Бұйымның сыртқы көрінісін бүлдірмейтін қосымша таңбалауды 
(бұйымның түрінің нөмірі, ұяшалар) соқтыруға жол беріледі.  

Азық-түлік өнімдерімен байланыста болатын бұйымдарға 
қосымша түрде бұйымның сыйымдылығы туралы және оларды 
қандай азық-түлік өнімдерінің түрлеріне (суық, ыстық немесе 
сусымалы) қолдану керектігінің нұсқаулары туралы ақпараттан 
тұратын таңбалауларды енгізеді. 

Азық-түлік өнімдерімен байланысқа түспейтін, бірақ пішіні мен 
өлшемдері оларды азық-түлік өнімдері үшін қолдануға мүмкіндік 
беретін бұйымдарда (мысалы, шаралар, керең кашпо, қарандаштар 
үшін стақандар, қаптар және т.б.) «Азық-түліктік емес өнімдер 
үшін» деп белгілейді.  

Таңбалауларды бұйымның пішінінде қалыпқа келтіру, 
декалькоманиялау, өрнек салу, басып шығару, мөртаңбалау, 
нақыштамалау әдістерімен соқтырады.  

Таңбалаудың бұйымға соқтырудың технологиялық мүмкіндігі 
жоқтығы жағдайында оны дайындау үрдісінде бұйымға 
жабыстырылатын затбелгіні немесе бастырманы қолдану арқылы 
таңбалауға жол  беріледі. Таңбалау айқын, ашық және жеңіл 
оқылатын болуы керек. 

Тұтынушылық ыдысқа келесілерден тұратын таңбалауды 
соқтырады: өндіруші кәсіпорынның атауы мен оның тауарлық 
белгісі; бұйымның (кешеннің) атауы; топтаманың нөмірі; 
бұйымдардың (кешендердің) саны; дайындау мерзімін (ай, жыл); 
каптаушының нөмірі мен тегі; техникалық бақылау бөлімшесінің 
мөртаңбасы; пайдалану ережелері (қажет болатын болса); 
нормативтік немесе техникалық құжаттамаларды белгілеу. 

Пластмассадан жасалған бұйымдары бар тасымалдаушылық 
ыдыстың таңбалануын «морт сынғыш, абайлаңыз», «Жоғары» және 
т.б. қимыл-қозғалыстық белгілерді қолдану арқылы жасайды. 

Бір түрлі бұйымдарды орама қағаздан немесе термошөгімді 
қабықшадан жасалған будаларға, қатты қағазды қораптарға, 
полиэтилендік немесе қағаз қаптарға, гофрленген қатты қағаз 
жәшіктерге, ағаш немесе шерелік жәшіктерге қаптайды.  

Будаларға қапталған бұйымдардың саны, бұйымдарды бекіту 
әдісі, қосымша қаптаушы материалдарды белгілі бір бұйымға 
немесе бұйымдардың тобына НҚ-да белгілейді. 
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Бұйымдардың қаптаудың олардың тасымалдау және сақтау 
кезінде  дұрыс сақталуын қамтамасыз ететін тағы да басқа түрлері 
мүмкін. 

Пластмассалардан жасалған бұйымдарды сақтауды олардың 
сандық және сапалық сақталуын қамтамасыз ететін жағдайларда 
өткізген жөн. Пластмассалардан жасалған бұйымдарды сақтау 
шарттарына негізгі талаптар 8.3 кестесінде көрсетілген. 

Кесте 8.3. Пластмассалардан жасалған бұйымдарды сақтаудың 
ұсынылатын шарттары 

Орналастыру Қалау Сақтау 
тәртібі 

Санитария
лық-

гигиенталық 
іс-шаралар 

Тауард
ы күту 

Қабырғалар
дан— 

Тасымалда
у Темпе Шаңды  

Күнделі
к- 

20 см ыдыстарын
да 

ратура тазалау 
(ыл- 

ті 
Еденнен – қатарлап 10-20°С ғалды 

тазалау) 
бақыла

у, 20 см төсем – Ылғалд
ы- 

 орын 
Жарықтанд

ыру көздерінен 
бөренелерд

е 
лық  ауысты

ру көздерінен (олардың 
ара- 

50-70%   
 – 50 см сында 

қашық- 
   

Жылыту   тық 0,7 м)    
көздерінен – Сөрелерде    
1 м  орналас-    
Электрлік  тыру 

(ауыры 
   

желіден – – астында,    
1 м жеңілі –    
Отқа төзімді  жоғарыға)    
қоймаларда

н  
таңбалауын    

 сыртына    
 



 

 

Сақтаудың белгіленген шарттарын ұстану бұйымның жоғары 
тұтынушылық қасиеттерін өнімді сақтаудың барлық мерзімі бойы 
сақтауға мүмкіндік береді. 

БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ  

 

1. Пластмассаның құрамына кіретін негізгі 

құрамбөліктерді атаңыз. 
2. Термопластикалық және термореактивтік полимерлер 

бір-бірімен қалай ерекшеленеді? 
3. Пластмассалардан жасалған бұйымдарда қандай ақаулар 

жарамайтындарға жатады? 
4. Тұрмыстық тауарларды өндіру үшін қолданатын 

полимерлердің негізгі түрлерін атаңыз. 
5. Фторпласттан жасалған бұйымдардың қандай 

құндылықтары бар? 
6. Пластмассалардан жасалған ыдыс-шаруашылық 

тауарлардың топтамасына кіретін бұйымдарды атаңыз. 
7. Қарандаштар үшін стақандардың таңбалауында «азық-

түліктік емес өнімдер үшін» жазбаны немесе белгіні 
соқтыру керек пе? 

8. Неліктен пластмассалардан жасалған бұйымдарды жылу 
көздерінің жанында сақтауға болмайды?
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9-тарау 

ТҰРМЫСТЫҚ ХИМИЯЛЫҚ ТАУАРЛАР 

 

 

Тұрмыстық химиялық тауарларға тұрмыстық химия 
тауарлары және тұрмыстық мұнай өнімдері деп аталатын бірнеше 
топтамалар жатады. Сауда әдетте сауда кешендерінде іске 
асырылады – тұрмыстық химия; автохимия және автокосметика; үй 
үшін тауарлар; құрылыс және жөндеу үшін тауарлар; бау-бақша 
үшін тауарлар, сондай-ақ сауда кәсіпорындарында және 
«Шаруашылық тауарлар» бөлімінде іске асырылады. Өнімдерің 
жалпы ресейлік топтастырғышы бойынша тұрмыстық химиялық 
тауарлар келесідей бөлінеді: 

■ жуғыш, сондай-ақ борлатушы, көгістеу үшін, 
антиэлектростатикалық өңдеу үшін және т.б.; 

■ дақ шығарғыш, тазалағыш, жылтырлатқыш 
құралдар, теріден және күдеріден жасалған бұйымдарды күту 
бойынша құралдар және т.б.; 

■ автокөліктерді, мотоциклдерді, велосипедтерді күту 
бойынша құралдар – жуғыш, тазалағыш, жылтырлатқыш 
(автокосметика); 

■ желімдеуші құралдар және фотохимиялық тауарлар; 
■ тұрмыстық зиянкестермен күрес үшін құралдар; 
■ дезинфикациялайтын құралдар; шірітуден әртүрлі 

материалдарды сақтау үшін – антисептиктер; 
■ лак және бояу жасау тауарлары; 
■ хош иіс беруші, дезодирлейтін құралдар, сондай-ақ 

бөлмелерде және жабық ыдыстардағы иістерді жою үшін 
құралдар; 

■ тұрмыстық мұнай өнімдері. 

Тұрмыстық химиялық тауарлар – дамып жатқан топтама. Бұған 

құрамның өзгеруі, қаптаманың жаңа түрлері, жуу әдістері және т.б. 

Лактар мен бояулар үшін – су дисперсиялық құрамға ауысу 

экологиялық қасиеттердің жақсаруын қамтамасыз етеді.   
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ЖУҒЫШ ҚҰРАЛДАР 

Жуғыш құралдарға дәстүрлі түрде синтетикалық жуғыш 
құралдарды (СЖҚ) және шаруашылық сабынды жатқызады. 
Олардың негізгі тағайындалуы – заттарды, сыртқы беттерді, 
маталардан жасалған бұйымдарды әртүрлі негізді ластаушылардан 
тазалау. Бұл топқа тұрмыстық және үстел ыдыстарын жууға 
арналған құралдарды жатқызады. Дәретханалық сабынды адамның 
терісі үшін гигиеналық құралы ретінде қолданады және тауартануда 
косметикалық тауарлар тобында қарастырады. 

Заманауи СЖҚ – негізгі функционалдық құрамбөлігі – СБЗ 
(сыртқы белсенді заттар) болып келетін көпқұрамбөлікті қоспалар. 
СБЗ негізінен он бес немесе одан да көп майлы ластануларды 
ерітетін СН2 (молекуланың «майлы» бөлігі) топтамасынан тұратын  
молекулалары ұзын полярлы емес тізбегі және суда ерігіштікті 
қамтамасыз ететін өздерінің өлшемдері бойынша кішігірім полярлы 
топтамалар бар болатындай құрастырылған. Сөйтіп, СБЗ 
екіжақтылықты білдіреді – олардың майлы бөлшектерге және суға 
туыстығы бар. СБЗ ионогенді және ионогенді емес болып бөлінеді.  

Ионогендік СБЗ суда еру кезінде аниондар немесе катиондар 
сияқты зарядталған иондарды құрастырады. СБЗ күшті сілтілік 
ортада жуу әрекетіне ие болады; катионды-белсенді СБЗ төмен 
сілтілік және нашар қышқылды орталарда жақсы жуады. 
Анағұрлым қолданылатындар анионды-химиялық жаратылысы 
бойынша майлы топтың сульфоқышқылдардың натрий тұздары – 
алкилсульфонттар және ең жоғарғы майлы спирттердің күкірт 
қышқылды эфирлердің натрий тұздары – алкилсульфаттар болып 
келетін белсенді СБЗ болып келеді. 

Амфотерлі СБЗ суда жуу ерітіндісінің қышқылдылығына тәуелді 
немесе оң, немесе теріс зарядталған бөлшектер құрайды. Көбінде 
амфотерлі СБЗ сусабындардың құрамына кіреді. 

Ионогенді емес СБЗ суда еру кезінде зарядталған иондарды 
құрамайды: олар туынды полигли-желім (полиспирттер), мысалы, 
полиэтиленгликоль болып келеді. 

Су ерітіндісінде СБЗ ластаушы бөлшектерді жақсы жібітеді, 
олардың матаның бетімен байланысын бүлдіреді, ластаушыны су 
ерітіндісіне эмульсия (сұйық тамшылар) ретінде немесе суспензия 
(қатты бөлшектер) ретінде ауысатын ең ұсақ бөлшектерге дейін 
майдалайды. Жасаушы көпіршік (ауа көпіршіктері) ластаушы 
бөлшектерге су бетіне қалқып шығуына мүмкіндік береді. СЖҚ 
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құрамындағы арнайы заттар маталарды ластаушылардың қайтадан 
түзілуінен сақтайды; егер осындай заттар – ресорбенттер – кір 
жуғыш ұнтақтың құрамына енгізілмесе, ақ киім жуудан кейін сұр 
болып кетеді.  

Шығу түрі бойынша дайын жуу құралдары сұйық, пастатәрізді 
және қатты – ұнтақ тәрізді (соның ішінде түйіршіктелген) және дәрі 
тәрізді деп бөлінеді. СЖҚ құрамы ең алдымен құралдың 
тағайындалуы және ол жууға арналған мата түріне тәуелді.  

СЖҚ құрамы 

Жуғыш құралдардың құрамы олардың сұрыптамасын құрайды. 
Негізгі функционалдық тағайындалуы – талшықтардың табиғаты 
бойынша ажыратылатын бұйымдарды және маталарды жуу. СЖҚ 
сұрыптамасының дамуы матаның (талшықтың) түрінің 
дараландыруы бағытында, мысалы, тек жүнді немесе тек 
синтетикалық үшін, сондай-ақ темпетаруралардың кең 
диапазонында әртүрлі жағдайларда бұйымдарды жуу үшін жарамды 
әмбебап құралдарды құрастыруында да іске асырылады. 

МЕМСТ 25644-96 «Жуғыш синтетикалық ұнтақ тәрізді құралдар. 
ЖТШ» стандартына сай СЖҚ тағайындалуы бойынша келесідей 
ұнтақтарға бөлінеді: 

■ мақта-маталық және күдерілік маталарды жуу үшін; 
■ жасанды, синтетикалық, тері және жібек 

маталарынан жасалған бұйымдарды жуу үшін; 
■ табиғи жібек пен теріден жасалған бұйымдардан 

басқа жоғарыда аталған барлық маталардан жасалған, аралас 
талшықтардан жасалған бұйымдарды жуу үшін арналған 
әмбебап ұнтақтар. 

Қолдану әдісі және кір жуу түріне тәуелді және кір жуғыш 

машинаның түрі бойынша СЖҚ бөлінеді: 
■ барабандық түрлі машиналар (автомат) үшін 

төмендетілген көпіршік түзуімен; 
■ күшейткіш түрлі және қолмен  жуу машиналар үшін 

нормаланбайтын көпіршік түзумен. 

Кір жуғыш ұнтақтардың құрамындағы негізгі құрамбөліктер – 

әртүрлі химиялық құрамды СЖҚ. СБЗ табиғаты және олардың 

құрылымы (20-дан 40%-ға дейін) ұнтақтың бағытын анықтайды. 

СЖҚ-да СБЗ әрекетін күшейту үшін сілтілік тұздарды – натрий 

карбонат пен силикатын енгізеді. Гидролиз кезінде олар суды 
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жұмсартатын сілтілік орта түзеді; сонымен қатар анионды-белсенді 

СБЗ өзінің әрекетін сілтілік ортада көрсетеді. Сілтілік 

қосылыстарды СЖҚ құрамына мақта-маталық және күдерілік 

маталар үшін қосылған. Натрий силикаты ұнтақ тәрізді СЖҚ-ның 

гигроскопиялығын азайтады, олар одан әрі сусымалы болады.  
Ұнтақтың сусымалылығын және суда ерітінділігін жақсарту 

үшін СЖҚ-ға сондай-ақ бейтарап тұздар – сульфаттар және натрий 
фосфаты енгізіледі. Жуғыш құралдар 30%-ға дейін фосфорлы 
тұздар – тринатрийфосфаттар мен полифосфаттарды да енгізеді. 
Бұл ферменттер сияқты қосымшалардың әрекеті және ұнтақтың 
қышқылдығын (сілтілігін) реттеу үшін қажет. Полифосфаттардың 
әрекеті олар поливалентті катиондардың қосындыларының 
шөгіндіге түсуін болдырмайтындығында болып келеді, ал бұл 
маталардағы аз еритін қосылыстармен құрылған кір қонуларды 
(шөгінділерді), сондай-ақ автоматты кір жуғыш машиналардағы 
қыздырушы элементтерде қақты жоюға көмектеседі. 
Полифосфаттар, соның ішінде натрий гексаметафосфаттар, 
«Калгон» тауарлық таңбасымен шығарылады, оны кір жуу кезінде 
СЖҚ-ға қосымша ретінде қолданылады.   

Матаның бетіне ластанудың қайтадан тұндырылуын (ресорбция) 
болдырмау үшін күдері және мақта-маталық бұйымдарды жуу үшін 
арналған СЖҚ құрамына карбоксиметилцеллюлозаны – КМЦ 
қосады, ал тері және жібек маталар үшін поливинилпирролидонды 
қолданады және т.б. 

Автомат машиналарында жуу үшін СЖҚ-ға арнайы көпіршік 
көлемін реттеушілерді қосады, себебі жуғыш қоспалардағы көп 
және тұрақты көпіршік  барабанды түрлі автоматты жуғыш 
машиналарда кір жууды қиындтады.  

Ақ түсті бұйымның ақтығын сақтау үшін СЖҚ-ға арнайы 
қоспалар – ағартқыштарды қосады. Олар екі түрлі болады: 
химиялық және физикалық (оптикалық). 

Химиялық ағартқыштар – персольдер – күшті 
қышқылдатушылар, олар маталарды ұзақ уақытты және көп рет 
әрекеттесу кезінде бүлдіреді. Күдері және мақта-маталық бұйымдар 
үшін СЖҚ-да қолданатын химиялық ағартқыштардан әдетте натрий 
перборатын NaH2BO4-3H20 қолданады. Жуғыш ерітіндінің 
температурасы 60°С-тан жоғары болғанда бұл зат ағартқыш және 
зарарсыздайтын агент болып келетін атомарлы оттекті бөліп, 
гидролизденеді. Калий моноперсульфаты 60°С кезінде матаны 
ағартады. Тері және жібек маталар үшін сутектің пероксидін Н2О2  
қолданады.  
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Физикалық немесе оптикалық ағартқыштар аралас 
талшықты, синтетикалық және табиғи тері және жібек маталар үшін 
ағартуды жоғарылату үшін және ақ маталардағы сары реңкті азайту 
үшін  қолданады. Бұл ережеге сай түссіз флуоресцирлейтін 
органикалық қосылыстар, жуғыш құралдан мата бетіне 
адсорбцияланады. Оптикалық ағартқыштар күн көзге көрінбейтін 
ультракүлгін сәулелерін жұту және маталарға көгілдір түсті бере 
отырып оларды шағылған жарықтың көгілдір  бөлігінің көзге 
көрінетін сәулелеріне өзгерту қабілетіне ие; әдеттегі жарықтандыру 
кезінде оптикалық ағарту әсері көрінбейді.  

Заманауи СЖҚ майлы табиғатты ластануларды және протеиннен 
(қан, тұздық, сүт және т.б. іздері) – ференттерден (энзимдер) 
тұратын ақуыздық заттарды жою үшін арнайы биоқосындылардан 
тұрады. Ферменттер органикалық ластанулардың ферменттік 
гидролизін іске асырады және оларды жуу кезінде талшықтардан 
жеңіл жойылатын кішігірім микробөлшектерге дейін бүлдіреді. 

Протеаздардан тұратын жуғыш құралдарды табиғи жібектен 
және теріден жасалған бұйымдарды жуу үшін қолдануға болмайды, 
себебі олар сондай-ақ ақуыздық табиғатта болып келеді және 
ферменттер маталарды жояды. Амилаздар – көмір суларды (қант) 
гидролиздейтін ферменттер, липаздар – май ластануларын жоюға 
көмектесетін ферменттер. Ферменттері бар жуғыш құралдардың 
тиімділігі жуғыш ерітіндінің температурасына және оның 
қышқылдылығын тәуелді. 

СЖҚ құрамына синтетикалық талшықтарды жуу үшін кейде 
қосымша антистатиктерді (кондиционерлерді) қосады, олар 
кептіруден кейін бұйымдардан статикалық электрлік зарядтарын 
босатады. Антистатиктер ретінде әдетте неионогенді немесе 
катионды-белсенді СБЗ қолданады.  

Ұнтақ тәрізді, әдетте ферменттерден тұратын СЖҚ-дың 
жағымсыз иісін хош иістендіргіштерді, мысалы, балауса иісімен 
және шөптер, жемістер, циртустар хош иісімен синтетикалық хош 
иісті заттарды қолдану арқылы парфюмерлік хош иістендіргіштерді  
қосу жолымен жояды. 

СЖҚ құрамында бояғыштарды қолдану оптикалық әсерге 
негізделген, себебі бояғыштар маталардың бетіне матаға химиялық 
әсерінсіз адсорбцияланады. Осындай СЖҚ түрлі түсті бұйымдарды 
жуу үшін қолданылады. Оптикалық бояғыштар қызыл, көк, қара 
және басқа да түстерді жуудан кейін ашықтықты сақтауға 
көмектеседі.  

СЖҚ сапасын көрсеткіштерді сыртқы түрі бойынша ғана 
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бағалайды: ұнтақ тәрізді СЖҚ ақтан ашық-сары түсті немесе 
боялған түйіршіктелген ұнтақ болып келеді. Ұнтақтың түсі немесе 
ақтығы (ақ түстер шкаласы бойынша) 60%-дан кем болмау керек. 
Боялған ұнтақтар және биоқосындылары бар ұнтақтар үшін бояу 
көрсеткішін анықталмайды. Басқалардан құрамымен ерекшеленетін 
ұнтақтың әрбір атауына жеке техникалық шарттар дайындайды. 

Ұнтақтағы тозаңның массалық үлесі ұнтақ тәрізді СЖЗ-тің 
сапасы мен қауіпсіздігінің маңызды көрсеткіші болып табылады. 
Ол 5 пайыздан аспауы тиіс, олай болмаған жағдайда ұнтақ 
қолданғанда  қатты тозаңдатады  және тұтынушының тыныс алу 
зонасына түсуі мүмкін.  Ең жақсысы түйіршіктелген ұнтақтар  
болып саналады. рН көрсеткіші кең шамада – 7,5-тен 11,5-ке дейін – 
белгіленеді. Фосфорлы қышқыл тұздардың массалық  үлесі 22 
пайыздан аспауы тиіс. Сапалы ұнтақтардың жуу қабілеттілігі  85 
пайыздан кем болмауы, ал ағарту қабілеттілігі  80 пайыздан кем 
болмауы тиіс.  

Ұнтақ тәріздіСЖЗ , мұқият желімделетін, төрт қақпақты 
картон қорапқа өлшеп салынады. Картонда, оны ылғалдан қорғау 
қасиетін қамтамасыз ететін бүркеу бар. Ол ұнтақтар ылғал тартқыш 
болғандықтан  керек.   Стандартты қораптардың сиымдылығы  450, 
600 және 1 000 г. 

Сиымдылығы 100–150 граммнан  1–5 кг дейін кеңінен 
құбылатын полиэтилен пакеттердегі орамдар ыңғайлы және 
үнемдірек.   

СЖЗ таблетка түріндегісі   жеңіл дозалау және гигиеналығы 
арқасында тұтынушылар үшін қолайлы. Олар скриптке немесе 
блистерлерге, сонымен қатар жеке қалташаларға өлшеп салынады 
және  картон қораптарға жайғастырады.   

Сұйық және паста тәрізділер СЖЗ (40% дейін сулы) қатты 
полимер ыдысқа – банкалар, сауыттарға, түтіктерге өлшеп 
салынады. Сұйық заттардың қолдануға ыңғайлы арнайы 
мөлшерлеуіш құралы бар.   

Оралған тауарларды 35°С  жоғарғы температурада тікелей күн 
сәулесінен қорғау жағдайында және 95%  жоғары (сұйық және 
паста тәрізді) салыстырмалы ылғалдылықта және   картон ыдыстағы 
ұнтақ тәрізді заттар үшін  75% жоғары емес салыстырмалы 
ылғалдылықта   сақтау керек.  

Химиялық ағартқышты және био қоспалы  ұнтақтар үшін әдетте 
кепілдік мерзім 9 ай, басқа ұнтақ тәрізді заттар үшін жарамдылық 
мерзімі шектелмеген.    
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Кір сабын 

Кір сабын дәстүрде мақта-матадан  және зығырдан жасалған 
киім-кешекті жібітуге, жууға және қайнатуға, майлы ыдыстарды, 
қатты кірленген қолды жуға, тұрғын үй-жайларды күтуге арналған.   
Кір сабынның кемшілігі – оның жоғарғы сілтілігі және кермек суда 
жуғанда қиындығы (кермек суда тұз болғандықтан май 
қышқылының магний және кальций тұздарының шөгуі). 

Кір сабын май қышқылдарының натрий (сұйығы – калий) 
тұздарының қоспасынан, бәрінен жиірек  стеарин, пальмитин және  
олеиннің қоспасынан тұрады.   

Кір сабын иіс сабын  сияқты технологиялық циклмен, бірақ та 
шикізаттың басқа құрамыммен алынады.Кір сабынды өндіруге 
арналған  шикізаттар техникалық саломас және маргаринді және 
өсімдік майларын тазалағанда алынатын  соапстоктар,синтетикалық 
май алмастырғыштар, қара май және нафтенді қышқылдар (6% 
дейінгі төменгі сортты сабында) болып табылады.  Қатты болу үшін 
және жақсы еруі үшін канифоль, нартий силикаты қосылады.   

Сапалық саны бойынша, яғни май қышқылдары бар болуы 
бойынша, кір сабын үш топқа бөлінеді: біріншісі -72% кем емес, 
екіншісі -70% кем емес, үшіншісі  65% кем емес.  70%-ті және  72%-
ті сабындар әдетте жоғарғы тазаланған болады(ядролық); 65%-ті 
сабын жиі желімді сабын болады. Тазалау дәрежесі және түсі 
бойынша олар әдеттегідей және мөлдірленген болуы мүмкін. 
Айрықша сапалы пилирленген (қосымша гомогенделген) 72%-тік 
ядролық сабын мөлдірленген және кейде боялған болуы мүмкін.   

Сабын үлкен, жарамсыз иісі, бөгде оған қоса қатты қосылыстары 
болмауы тиіс.   

Қатты кір сабындарды  90, 130, 150, 200, 250, 300, 350, 400 и 500 
г  массалы кесек түрінде шығарады. Әдетте оны қапсыз шығарады, 
алайда соңғы кездері кейбір өндірушілер  айрықша сапалы   кір 
сабындарды полиэтилен қаптамада (қалташада) шығарып жүр.    

Кір сабындар массасына байланысты топпен қағаз 
байламдарға, қағаз қалташықтарға және қораптарға  буып-
түйіледі, содан кейін тақтай немесе гофрирленген картон 
жәшіктерге салынады. 

Кір сабындар құрғақ, жабық, жақсы желдетілетін орындарда 
(ауа алмастыруы белсенді қоймаларда) -5°С  кем емес 
температурада  және 75% көп емес салыстырмалы  ылғалдылықта  
сақталады. Сақтаудың кепілдік мерзімі – өндірілгеннен күннен 
кейін 6 ай.  
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9.2. 
 

СРЕДСТВА ДЛЯ МЫТЬЯ ПОСУДЫ 

Ыдыс жууға арналған құралдар 1990-шы жылдардың басынан 
бастап Ресей нарығында  өзінің жайғасымын алды. Ассортимент 
ыдыс жууға арналған, сонымен бірге асханада, қолмен (қол 
терісімен түйісу) және ыдыс жуатын машинада ыдыс жууда 
көбікпен жуатын заттармен ұсынылған. 

Ыдыс үшін көбікпен жуатын заттар ретінде ББЗ-тардың 
анионбелсенді және ионогенді емес  сулы ерітінділері 
қолданылады. Айрықша жиірек натрий лауретсульфаты, 
оксиэтилденген майлы спирттер, май қышқылдарының  
диэтаноламидтары, натридің екінші  алкилсульфонатты, 
кокамидопропилбетаин, натрий бикарбонаты, консерванттар, хош 
иіс берушілер қолданылады. ББЗ-ның бұндай үйлесімділігі 
температураның үлкен ауқымында ыдыс жууға мүмкіндік береді,  
ал алкилглюкозид және  кокамидопропилбетаин қолдың терісін 
аздап қана тітіркендіреді. Сұйықтық заттарда ББЗ болуы барлығы 
4,5-тен 11,5%-ке дейін болады.  

Ыдыс жуу заттары  кірді жақсы кетіріп  қана қоймай сонымен 
бірге құрамдары, ыдыстың бетінен жеңіл кететін, уытсыз болуы 
керек. Бұл талаптарды  калий және натрий триполифосфаты, сабын, 
анионбелсенді ББЗ қанағаттандырады.  Тамақ дайындауға арналған 
ыдыстарды тазалау үшін  қажағыш заттар (мысалы «Пемо-люкс») 
қолданылады. Ыдыс тазалау және жууға шығарылған кейбір жуғыш 
заттар жұмсақ дезинфекциялаушы әсері бар. 

Ыдыс жуатын машинаға арналған жуу заттары  негізінде екі 
түрде шығарылады: ұнтақ тәрізді немесе таблетка түрінде.  Олар 
минералды және органикалық қоспалардан тұрады: натрий 
карбонаты және силикаты,  қақты алу және қаттылықтың тұзын 
ерітуді жақсарту үшін фосфаттар,  5-тен  15%-ке дейін қышқыл бар 
ағартқыштар (персолдар),  ТАЕD (тетраацетилэтилендиамин) 
ағартқыш катализаторы, амилаз және протеаз – ферменттері, СЖЗ, 
иістендіргіштер, дәнекер элементтер. 

Қол терісіне тиетін заттарға қауіпсіздік көрсеткіштері бойынша 
рН 4-11,5 шегінде болуы керек. Маңызды көрсеткіш  қалдық СЖЗ 
жуылуы  болып табылады: су жуып кетуі (ыдысты шайғаннан кейін 
судағы)  анионбелсенді СЖЗ үшін 0,5 мг/л көп емес, ионогенді 
еместер үшін –  0,1 мг/л көп емес. Бірінші шаюдан кейін СЖЗ ізін 
қалдырмайтын заттар қауіпсіздеу болып саналады.  
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9.3. 

 
Ыдыс жуу заттарының шығару түрі  – әртүрлі тұтқырлықтағы 

және түрдегі сұйықтар және қатты заттар(ұнтақ тәрізді немесе 
таблетка  түрінде). 

Сұйық заттарды 500 мл, сирек 750 мл сауыттарға құяды. 
Әдетте бұрамалы қақпақша мөлшерлеуішпен – флип-топпен 
(қақпақ ілгешекпен), пуш-пул (тарт-итер) немесе белдігінде 
қосымша қалпақшамен жабдықталған. Ыдыс жуатын машинаға 
арналған ұнтақтарды (тұздар) полимерлі сауыттарға құяды. 
Таблекта түріндегісін полиэтилен пакеттерге флоу-пак)  орайды  

және топтық ыдысқа- картон қораптарға 16-32 данадан 
салады.  

АҒАРТУ ЗАТТАРЫА ДЛЯ ОБЕЛИВАНИЯ 

Киім-кешекті жууда ағарту заттары  қосымша заттар болып 
табылады.Олар негізгі және қосымша қызметтер атқарады  – 
жуғанда  қайнатусыз дақтарды кетіру. 

Ағартқыштар әртүрлі белсенді химиялық агенттермен 
шығарылады: оттегілі – хош иісті оттегісі бар, хлоры бар – 
атомарлы хлор.  

Хлорлы ағартқыштарда (мысалы, «Белизна», «Асс») әдетте 
тұрақтандырылған түрдегі натрий гидрохлориді бар. Су қосқанда 
гипохлорит гидролизденеді және атомды хлор бөлінеді. Хлорлы 
ағартқыштарың ерекшеліктері олар қайнатуды қажет етпейді, 
жетіспеушілігі – хлордың жоғары уыттылығы, кездеменің сарғаюы. 

Қышқылды ағартқыштар — персолдар (тотықтар, тотықты 
қоспалар), мысалы,натрий  персульфаты, калий пербораты немесе 
перкарбонаты. 60-90°С температураға дейін қыздырғанда 
персолдың  химиялық қосылыс табиғатына байланысты, ағартудың 
әрекеттегі элементі болып табылатын, атомарлы оттегі шығарып 
ыдырайды. 

Ұнтақ тәрізді және сұйық (кәдімгі және концентрациялы) 
ағартқыштар шығарады. Ұнтақ тәрізді ағартқыштар  пакеттерге 
немесе 50, 100, 200, 400 г банкаларға салынады, сұйықтары 
полимер бөтелкелерге немесе 0,5 – 1 л  сауыттарға мөлшерлеуіш 
құрылғылармен  құйылады. Хлорлы ағартқыштарға арнайы балалар 
ашпас үшін,  тығындайтын заттар қолданылады. 
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. 

 

ЛАКОКРАСОЧНЫЕ МАТЕРа5ашИАЛЫ 

Лактық-сырлық материал (ЛСМ) – ағаш, металл, бетон және де 
басқа беттерді бояу және бүркеуге арналған және үй жағдайында 
жөндеу, құрылыс, жиһаз жасау  және басқаларға қолданылады. 

Лақтық-сырлық материал – бұл боялатын бұйымның бетіне 
жаққанда күрделі физика-химиялық айналыс нәтижесінде тұтас 
лактық-сырлық (жиі полимерлік) айқын кешенді қасиетті  жабын 
қалыптасатын  композиция (ерітінді, суспензия). Лактық-сырлық 
материал құрамына қабықша түзейтін  пигменттер, бояулар және 
басқа атқарымдық және технологиялық қоспалар кіреді.  

ЛСМ негізгі құраушысы қабықша түзеушілер –  берік қабықша 
жасауға қабілетті, боялатын бетті жабатын, ұшпайтын қоспалар 
болып саналады.  

Бояуда қосымша заттар  еріткіштер, сұйылтқыштар, 
шайымдар, сиккатив, лак-қуысты бітеу материалы, қуысты бітеу 
материалы, морилкалар болып табылады.Олар бетті бояу алдында 
дайындау үшін, ЛСМ сұйылту, кебу барысын үдету, ағашты 
шіруден сақтау үшін қолданылады. 

 Қосымша материалдар өз бетімен тауар ретінде де сатылады. 
ЛСМ құрамына қарай және міндетіне қарай төмендегідей 

бөлінеді: бояулар (соның ішінде эмал бояулар – эмалдар), лактар, 
әліп майлар,тегістеуіштер, бітеуіштер. Бояулар мен эмалдар 
пигментсіз, сондықтан  мөлдір түссіз немесе боялған жұқа қабықтар 
береді.  

Бояулар және эмалдар пигменттелген ЛСМ сондықтан олар түсті 
және жасыру  қабілетіне (мөлдір емес) ие. Әліп майларда және 
лактарда пигменттері жоқ, сондықтан мөлдір түссіз және боялған 
жұқа қабықша береді.  

 

Лак және бояу материалдарының құрамы 

Жұқа қабық түзушілер пайда болу бойынша келесідей 
ерекшеленеді: жасанды (жартылай синтетикалық), пайдалану 
қасиетіне немесе міндетіне байланысты синтетикалық, мысалы: 
атмосфераға тұрақты, жылуға тұрақты, аязға  тұрақты, 
арнайы қасиеттері бар және тағы басқалар; ішкі немесе сыртқы 
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жұмыстарға; металл, ағаш, бетон және басқа  беттерді бояуға 
арналған.  

Д  ә  с  т  ү  р  л  і  қ а б ы қ ш а  түзеушілерге, қолданғанда 
майлы бояулар және эмалдар алынатын,  әліп майлар 
жатады.Табиғи әліп майды дайындаудағы алғашқы материалдар 
өсімдік майлары болып табылады.  

Өсімдік майлары – зығыр, кендір, күнбағыс, тунга, соя, мақта, 
арыш және басқа кебетін немесе жартылай кебетін майлар – әліп 
майды, майлы лакты және майлы бояуды алуда  негізгі шикізат 
болып саналады. Бұл майлар қабықша түзе отырып өте ұзақ кебеді. 
(6-дан 40 тәулікке дейін). Қабықша түзуші ретінде   майға  
сиккативтер қосып ұзақ термоөңдеу жасап, оларды әліп майға 
алдын ала қайта өңдеген соң қолданады.  

Сиккативтер – майда және әліпмайында жақсы еритін  және 
қабықшаның кебуі барысын 6–10  сағатқа дейін жеделдететін, май 
қышқылының кобальт немесе марганец тұздары.  

Қазіргі уақытта ж а с а н д ы қабықшалар негізіндегі ЛСМ 
кеңірек тарады:  целлюлозанитраты (коллоксилин), целлюлоз 
бутираты және басқа да синтетикалық қабықша түзгіштер  – алкидті 
шайырлар (пентафталды және глифталды), винилды,акрилды, 
уретанды, эпоксиді  шайырлар. 

Табиғи шайырлар (канифоль, шеллак, янтарь және басқалары)  
шектеулі  қолданылады, және олардың негізіндегі  лакты  қалпына 
келтіру жұмыстарында, музыкалық құралдарда қолданылады.   
Канифолды ЛСМ қосымша қоспа ретінде қолданады. Табиғи  
битумды шайырды, керісінше, арнайы төзімді лактар шығару үшін 
кеңінен қолданады, мысалы битумды.  

Қабықша түзүшілерге келесі талаптар қойылады: олар боялатын 
бетті дылғалдандыруы керек және оған тегіс таралуы (төселуі) тиіс; 
қолжетімді органикалық еріткіштерде еруі тиіс және түссіз, мөлдір 
жұқа қабықша түзеуі тиіс. 

Еріткіштер  қабықша түзеушілерді, жабынды салуға ыңғайлы, 
ағымды күйге жеткізеді. Еріткіш оның еріту қабілетіне (барлық 
құраушыларына үйлесімділігіне) булану жылдамдығына, 
тиімділігіне байланысты таңдалады.   

Сұйылтқыштар дайын ерітіндіні қажетті тұтқырлыққа 
жеткенше сұйылтуға қызмет етеді, одан басқа ЛСМ арзандатады. 
Еріткіштер және сұйылтқыштар органикалық қоспалар болып 
саналады – уайт-спирит (нефрас С4-150/200), ацетон, этилацетат, 
бутилацетат, ксилол, скипидар, 645, 646, 649, 650 ертінділер және 
басқалар. Су сулы-дисперсиялық және желімдік бояуларды 
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дайындауға қолданылады. Су негізді бояулар, соңғы уақытта 
лактардың, бояулардың, және еріткіштердің қауіпсіздігіне аса көңіл 
бөлінетіндіктен  – ЛСМ-ның болашағы бар тобы. Сулы 
дисперциялардың уытты аз, иісі жоқ, от-жарылыс қауіпі жоқ. 

ЛСМ пластификаторларын ең алдымен, дайын бүркеулердің 
иілімділігін және аязға төзімділігін көтеру үшін енгізеді. 
Пластификатор қызметін дибутилфталат, диоктилфталат, алкид 
шайыры және басқа бірқатар заттар атқарады.  

Қатайтқыштарды қабықша құрушы  термобелсенді шайыр 
болған рецептураларда қолданады.  Олар берік  балқымайтын 
бүркеу құруға мүмкіндік жасайды. Қатайтқыш ЛСМ-ға тікелей 
енгізіледі және ол жоғарғы температурада (мысалы, 
полиуретанды лак) кептіру барысында ғана ол өзінің  қасиетін 
білдіреді, немесе оны қабықша түзушімен тікелей бүркеу салу 
алдында араластырады – эпоксидті лак. Көп немесе жетіспейтін 
болса бүркеу сапасы төмендейтіндіктен, қатайтқыштың мөлшері 
дәл есептелуі тиіс. 

Пигменты – өте майдаланған, жоғарғы дисперциялық 
минералды немесе органикалық заттар, қабықша түзушілерде және 
еріткіштерде ерімейтін, белгілі түсі  және жасыру қабілеті, яғни 
боялған мөлдір бүркеу беруге қабілетті, бар.  

Бояулар, керісінше қабықша түзушілерде ериді және мөлдір 
боялған жабу береді. 

Минералды пигменттер табиғи болуы мүмкін (мысалы, 
жоса,қызыл бояу,умбра), оларды тау жынысынан және балшықты 
бояу арқылы және жасанды (мысалы ақ бояу,бояулар) өндіріс 
әдісімен алады, бұлар әртүрлі түстегі пигменттер алуға мүмкіндік 
береді. Өзінің химиялық құрамы бойынша минералды пигменттер, 
темір бар (жоса, қызыл бояу), цинк, титан (цинк және титан ақ 
бояуы) қос тотығы, ұнтақ сияқты алюминий (металлик) және тағы 
басқалар бар,күрделі химиялық қоспалар болып келеді.  

Атқарымдылық және техногоиялық қоспалар – бұл, 
араластыру сапасын (ұсақтау) артыратын, тұтқырлығын 
өзгертетін, консистенциясын тұрақтандыратын, кеңдеу 
температуралар ауқымында сақтағанда негізгі қасиеті өзгермейтін, 
мысалы төменгі температурада; дайын лакты-бояу бүркеулерінің 
қасиетін жақсартатын, ЛСМ құрамындағы арнайы белгіленген 
қоспалар. Бұлар ыдыратқыштар, майдалағыштар, қоюлатқыштар, 
көбіктенуге қарсы құралдар, антифриздер, антиоксиданттар және 
басқалар. 

Әліпмайлар өздігінен қабықша түзейтін зат болып табылады, 
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ол соңғы жылдарға дейін бетті алдын ала өңдеуде кеңінен 
қолданылатын арзан материал болып келді. Қазіргі уақытта 
қорғаныс лактары және морилкалар оны ығыстыруда, бірақ та 
әліпмай майлы бояу, лак және басқалар құраушысы ретінде өзінің 
мәнін сақтап қалды. 

Әліпмай деп қайта өңделген өсімдік майларын айтайды.Әліпмай 
ассортименті қабықша құқраушы табиғаты бойынша майлы 
(табиғи), синтетикалық және композициялыққа бөледі; құрамы 
жағынан әліпмайлар майлы (табиғи) және еріткішпен болады. 
Әліпмайлар ағашты және ұсақ тесікті беттерді бояу, лакты 
дайындау, төсеме бояу, тегістеуіш дайындау алдында қоладылады.   

Жоғарырақ тұтынушылық қасиетіке табиғи (майлы) әліпмайлар 
ие,олар кепкен өсімдік майлар – зығыр және кендір майларынан 
алынады.  Кейде осы майларға күнбағыс майы қосылады. Қазіргі 
кезде әліпмай ассортименті жиі күнбағыс, сирек – зығыр майы 
негзінде ұсынылады. Табиғи әліпмайлар қыщқыладнаған (сиккатив 
қосылып ауаны үрлеуде  150–160°С  қыздырылған) болуы мұмкін. 

Әліпмай-оксоль өсімдік майын, майларды термиялық өңдеуде 
қайта өңдеумен алынады; ішінде сиккативтер мен еріткіштер бар. 
Тотықтанып тығыздалған әліпмайлар олифа-оксоль немесе оксоль-
қоспа атымен шығарылды.Ішінде еріткіш болуы 45%-ке дейін; бұл 
әліпмайлар күнгірт түсті болады. 

С и н т е т и к а л ы қ  ә л і п м а й л а р  – полимер шайырларының 
ерітіндісі, мысалы алкидтің. Алкидті әліпмай алкид шайырының 
уайт-спириттегі  сиккатив қосылған ерітіндісі. Олар бояуларды, 
эмалдарды, бітеуіштерді сұйылтуға арналған. 

К о м п о з и ц и я л ы қ  ә л і п м а й л а р д а  45%-ке дейін еріткіш 
бар. Оларды алу үшін төменгі сапалы өсімдік майлары 
қолданылады. Бұл әліпмайлар алынатын бүркеудің күнгірт түсімен, 
баяу кебуімен сипатталады. Бұл әліпмайлардың қасиеттерін 
жақсарту үшін  және арзандату үшін оларды құрамына канифоль, 
төменгі молекулалы каучук және басқа қоспалар енгізеді.   

 

Лактар ассортиментінің сипаттары және жіктеу 

Лактар – органикалық ерітіндіде немесе суда қабықша түзетін 
заттардың дисперциясы немесе ертіндісі. Кебуде немесе қатаюда 
олар  біртекті жабын құрады. Келесі топтағы лактар шығарылады: 
майлы-шайырлы, шайырлы, алкидті, эфироцеллюлозды 
(нитроцеллюлозды), акрилді (сулы), уретанды, хлорвинилды 
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битумды және басқалар. 
М а й л ы  лактар, органикалық еріткіштерде ерітілген, өсімдік 

майлары мен табиғи шайырлар қоспасыннан тұрады. Майлы лактар 
ағаш беттерді лактау үшін және электрден оқшаулаушы сіңдіргіш 
ретінде қолданылады. 

Ш а й ы р л ы   лактарды үш топқа бөлуге болады: табиғи 
шайырлар негізіндегі лактар; термиялық иілімді синтетикалық 
шайырлар негізіндегі лактар; термиялық белсенді синтетикалық 
шайырлар негізіндегі лактар.  

Табиғи шайырлар негізіндегі лактар (канифолдар, 
шеллактар,кәріптас, сандарактаржәне басқалар) қазіргі уақытта 
шектеулі және жиірек антикварлық жиһазды, музыкалық 
құралдарды және соған ұқсастарды жаңғыртуда қолданылады. 

А л к и д т і   лактар – бұл мұнай ерітіндісіндегі – уайт-спиритте, 
сольвентнафтта немсе басқаларда  алкид шайырының ерітіндісі (көп 
атомды спирттің және бір негізді жоғарғы май қышқылдарының  
өзара әрекеттеру өнімі). Олар металл және ағаш бұйымдарды  және 
конструкцияларды бүркеуге арналған.Алкид шайырының түріне 
байланысты алкидті лактар  глифталды (ГФ); пентафталды (ПФ); 
алкидті-акрилді (АС); алкидті-уретанды (АУ) және басқалай 
болады. Бұндай лактарда қабыршық түзу полимерлеу немесе 
конденсациялау реакциялары есебінен болады. Алкид шайырлары 
негізіндегі жабулар жоғарғы атмосфералық тұрақтыққа және 
боялатын бетке жоғарғы жабысулыққа ие. Мысалы ПФ-283 жиһаз 
лагы ПФ-231 паркет лагы сияқты металл және ағаш беттерді, 
паркетті едендерді  бүркеуге арналған. 

А л к и д т і  –  а р б а м и д т і  лактардың құрамында глифталды, 
пентафталдышайырлар, карбамидтер бар. Бұл лактарды қолданар 
алдында қатайтқыш (органикалық қышқылдар) енгізіледі. Оларды 
ағашты өңдеу үшін, паркет және жиһаз лагы сияқтылар қолданады. 
Бүркеме жоғарғы беріктілікте ие, жалтырақ, суға және 
термотөзімді. 

Акрил олигомер негізіндегі  а к р и л о в д і  лактар екі құрамды 
(қатайтқышпен) болғандықтан боялған автомобил бөлшектеріне   
жоғарғы жылтырлы атмосфераға төзімді бүркеме алу үшін 
қолданылады.   

П о л и э ф и р л і  лактар – қанықтырылған полиэфирлі шайыр 
негізіндегі лактар, оларда ұшпалы еріткіштер жоқ. Бұл лактардың 
құрамдастары, лак негізіне қосқанда сополимердену барысында, 
ерімейтін полимерлік торлар құра отырып,  лак қатаюы шығатын, 
бастамашылық ететін – пероксидтер немесе  гидропероксидтер 
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және қусырушы агенттер. Лактар жиһаздарды әрлеу үшін 
қолданылады: олар қатты, мөлдір, термоберік (сигаретке төзімді), 
суға және жуу заттарына төзімді бүркеме құрады. 

Н и т р о ц е л л ю л о з д ы   лактар шайырлы, пластификаторлы 
целлюлоза нитраты ерітіндісін біршама көзге елестетеді. 
Органикалық ерітіндінің жоғары ұшпалығы арқасында олар тез 
кебеді(20–60 мин), суға төзімді, берік және қатты қабаттар береді. 
Олар жиһаз, музыка құралдарын және басқаларды  әрлеу үшін 
қолданылады.  

А р н а й ы  қ а с и е т т і  л а к т а р  кремний органикалық, 
перхлорвинилді және винилды, эпоксидті және басқа шайырлардан 
алынады. Агрессивтік ортада жұмыс жасайтын, беттерді қорғау 
үшін қолданылады, мысалы теңіз суында, сілті, қышқылдар 
ерітіндісінде, жоғарғы температурада. Битумды  лактар металл 
бүркеулерді (битумды лак БТ-577) тотығудан арнайы қорғау үшін 
даярланған, сыртқы әсерлерге жоғарғы беріктігі бар.   

Лак ж ә н е - а н т и с е п т и к т е р  лактың заманауи 
ассортиментінде дайындалды және ағашты биозақымдалудан 
қорғау үшін және ағашқа реңк беру де қолданыс тапты. 

Пигментелген лак- бояулы материалдар 

Пигментелген ЛСМ-ға бояулар және эмалдар, бет тегістеуіштер, 

және бітеуіштер кіреді. Пигмент бояуына байланысты олар күрделі  

түрлі-түсті гаммада шығарылады. 

Тегістеуіштер және бітеуіштер бетті бояу алдында өңдеу 

операцияларында қолданылады. 

Тегістеуіштер – пигменттердің немесе олардың қабық түзуші 

заттарға толықтырғыштармен қоспаларының суспензиясы. Олар 

кепкен соң мөлдір емес біртекті қабықша пайда болады. 

Тегістеуіштер бірінші лак-бояулы бүркеме салу үшін арналған. 

Олар жақсы жабысулықты (бетердің ұқсастығы) қамтамасыз ету 

керек, яғни боялатын беттер мен және басқа бүркеу қабаттарымен 

қосылуы тиіс.   
Бітеуіштер, қабықша түзетін заттар қоспасынан, 

пигменттерден және қоспада көп болатын толықтырғыштардан  
тұратын, тұтқыр пастатәрізді массаны көзге елестетеді. Оларды  
қалақшамен жағады. Қалақшалар ойлы-қырлылықты және 
шұқырды толтыру, боялатын беттерді деңгейлестіруге арналған. 
Бітеуіштерді алдын ала тегістелген беттерге жағады. Бітеуіш тік 
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беттен ақпауы және көрінетін қабыршақтары болмауы керек. 
Тұрмыстық мақсаттарда алкидті, нитроцеллюлозды, 
эпоксидтібітеуіштер қолданылады. Құрылыс жұмыстарына, үлкен 
беттерді тегістеу үшін полимерлердің сулы дисперциясы негізіндегі 
бітеуіштер қолданылады. Сонымен қатар гипс негізіндегі құрғақ 
бітеуіштер шығарылады.  

Бояулар  – пигменттер немесе олардың майдағы, әліпмайдағы, 
эмулсиядағы, латекстегі немесе, кепкеннен кейін  мөлдір емес 
біртекті боялған қабықша құрайтын, басқа қабықша түзейтін 
заттардағы толықтырмалы  қоспалары. 

Бояулар қабықша түзеу табиғаты бойынша майлы, эмалды, су-
дисперциялы, желімді болып бөлінеді.  Пигментелген бояу  және 
эмал үшін маңызды техникалық сипаты келесілер: қажау дәрежесі 
(пигменттер бөлігінің мөлшері); жабысу қабілеті – 1 м2  бетке ақ 
жерсіз қажетті бояу мөлшері; кебу уақыты; қабықщаның 
қаттылығы. 

Майлы бояулар (МА) – әліпттегі пигменттер суспензиясы. 
Қолдануға дайындық дәрежесі бойыша қою жағылатын және 
қолдануға дайын майлы бояулар.  Қою жағылатын бояулар  тұтқыр 
консистенциялы (30% -ке дейін әліпмай) болады, қолдану алдында 
оларды еріткішпен молдік (бояу үшін қолдануға дайын) 
консистенцияға дейін сұйылтады. 

Қоладануға дайын бояуларда  әліпмайдың (40%-ке дейін) және 
еріткіштің (30%-ке дейін) көп мөлшері болады. Олардың 
ассортименті міндеті (сырқы және ішкі жұмыстар), түсі және 
әліпмай түрлері  бойынша бөлінеді. 

Майлы бояулар 24–36  сағатта кебеді және бояу беріне  қатты 
жабысқақ жартылай күнгірт жабын құрайды, иілгіш; жақсы 
химиялық және суға беріктікке ие. Табиғи зығыр әліпмайы 
негізіндегі бояудың атмосфераға беріктігі – 3 жылдан асады. 

Эмалдар – пигменттер суспензиясы немесе олардың лак 
толықтырмаларымен қоспасы. Эмалдар, оларда пигменттер 
бөліктері  ұсақ көпіршіктенгендіктен, олар жақсы араласқандықтан, 
бетке жеңіл салынады және кепкен соң жылтырақ мөлдір емес 
қатты болғандықтан, жартылай күнгірт немесе күнгірт, әртүрлі 
фактуралы немесе сәндік әсерлі  қабыршақ құрайтындықтан,  
көбірек тұтынылу ерекшеліктеріне ие.Эмалды дайындауға арналған 
лак түріне байланысты, лак топтарын майлы, алкидті, 
нитроцеллюлозалы және басқаларға бөледі.  

А л к и д т і  э м а л д а р  – алкидті лактағы пигменттер 
суспензиясы, эмалдар ассортиментінде кеңірек таралған. Жиһазды, 
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терезелерді, есіктерді, металл беттерді бояуға арналған, эмалдар 
ішкі жұмыстарға арналып шығарылады. Алкидті  эмалдар иілгіш, 
атосфераға тұрақты, берік және әшекейлік қасиеті жақсы.  

Н и т р о ц е л л ю л о з а л ы  э м а л д а р  – ол пигменттердің 
нитролактардағы суспензиясы, олар тез кебеді. Күрделі түстер 
гаммасында шығарылады, бүркеулер қатты жылтырлы, 
нитроцеллюлозалық лактың жетіспеушілігі жылдам жанатындығы, 
темотұрақтылығы төмендігі және күн сәулесінде жалтырауы. 

Сулы-дисперсиялы бояулар (басқа атаулары «сулы-
эмульсиялы», «сулы-дисперсті», «сулы», «латекті») – бұл 
пигменттердің сулы дисперциядағы, дәлірек, қабықша түзушілер 
эмулциясындағы суспензиясы. Су еріткіш болып табылмайды, 
сондықтан су негізіндегі бояулар – бұл  күрделі коллоидты жүйе, 
олардың 12-15 құраушылары бар. Олардың негізгілері: қабықша 
жасаушылар – полимерлердің 50 %-тік сулы дисперциясы – 
акрилаттар полимері, поливинилацетат және басқалар; 
эмульгаторлар – әртүрлі тектегі ББЗ; пигменттер, жиі ақ; 
диспергаторлар пигменттердің дымқылданғыштығын жақсартады; 
қоюлатқыш (целлюлоза эфирлері) бояудың тұтқырлығын 
арттырады; көпірткішке қарсы заттар (силикондар) бояуды 
дайындағанда және жаққанда көпіршіктенуді болдырмайды; 
антисептиктер және басқа құрамдастары. Иілімділік және 
антифриздер бояудың және олардың негізіндегі бүркеулердің аязға 
төзімділігін арттырады. Антифриздер температура төмендегенде 
бояудың сулы сатысын қатудан сақтайды; сулы – дисперциялы 
бояуды сақтағанда өнімді ұзақ қатыруға болмайды. 

    Сулы – дисперциялы бояу ассортименті  қабықша жасаушы 
полимерлердің әртүрлі тегіне негізделген – поливинилацетатты 
(ВД-ВА), полиакрилді (ВД-АК), стирол-бутадиенді (ВД-КЧ) және 
басқалар. 

Сулы – дисперциялы бояулар жақсы  тұтыну қасиетіне ие – олар 
гигиеналық, бу және газ өткізеді, атмосфераға тұрақты; бояу беті 
буға берік, жеңіл жуылады; олар, органикалық еріткіштері болмаған 
соң, жақсартылған экологиялық қаиетке ие, қауіпсіз: уытсыз және 
жанбайды. 

Желімді бояулар – бұл қабықша жасаушылардың – желімдер, 
сулы еріткіштегі пигменттерінің суспензиясы. Желім бояуларды 
желімнің сулы ерітіндінісін пигментті пастамен араластыру арқылы 
дайындайды. Олар ішкі жұмыстағы әрлеу жұмыстарына 
қолданылады.  Басқа бояулардан айырмасы оны қолданар алдында 
дайындайды. Желім бояулардың құндылығы олар қымбат емес, 
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уытты емес, бүркеулері газды, буды өткізеді, жақсы әрлеу қасиетіне 
ие. 

Бояуды клерлеу бояуды тапсырыс берушінің талабы бойынша 
дайындаудың заманауи бағыты. 

   Тазалау жүйесіне енетіндер: 
■ Негізгі бояу – бұл пигменттері жоқ, белгілі түстегі 

бояу; 
■ Белгіленген қабықша жасаушысы бар пигмент 

концентратын ұсынатын пигментік  пасталар; 
■ Клерлеу формуласы – анықталған түс реңін алу 

үшін, негізгі бояудың және пигментті пастаның ара салмағы; 
■ Мөлшерлеуіш құрал және араластырғыш миксер; 

■ Таңдалған үлгі бойынша клерлеу және түстерді 

салыстыру жүйесімен басқаруға мүмкіндік беретін 

бағдарлама. ЛСМ таңбалау,  бес топтағы белгілермен , 

әріппен-санмен белгіленеді.  
Бірінші топ  – «лак», «бояу», «эмаль» және басқалар сөздерімен 

белгіенген лак-бояулы материалдар түрі. 
Екінші топ – екі әріппен белгіленген, қабықша жасайтын 

заттар: МА – майлы; НЦ – нитроцеллюлозалы; АК – акрилді; ВА – 
винилацетатты; ХВ – перхлорвинилді; ХС – инилхлорид 
сополимері; ПФ – пентафталды; ГФ – глифталды; ЭП – эпоксидті; 
МЛ – алкидті және меламинді- формальдегидті; БТ – битумды; ФА 
– алкидно-фенольнды; КО – кремнийорганикалық. «0»  белгісі 
қабықша жасаушы құрамдастарды белгілеген соң  жартылай 
фабрикатты және қою бояуларға қойылады.  

Үшінші топ – пайдалану шарттары: 1 – атмосфераға төзімді 
(сыртқы жұмысқа); 2 – атмосфераға шектеулі төзімді (ішкі 
жұмысқа); 3 – консервацияланған; 4 – суға тұрақты; 5 – арнайы; 6 – 
азбензотұрақты; 7 – химберік; 8 – термоберік 9 – электрге 
оқшауланған. Төсемеге арнайы таңба – 0, бітеуішке – 00. 

Төртінші топ – реттік нөмері, әрбір лак бояулы материалға 
бір,екі немесе үш цифрмен белгіленіп беріледі. Таңбалау  майлы 
және алкидті әліпмайдың номерінен басталады: 1 – табиғи, 2 – 
әліпмай-оксоль, 3 – глифталды, 4 – пентафталды, 5 – құрама 
әліпмай және  басқа материалдар. 

Бесінші топ – түс бір сөзбен. 

Мысал. МА-15  бояу жасыл – бұл сырқы жұмыстарға арналған құрамдалған 

әліпмайдағы майлы бояу, жасыл түсті; МА-015 жасыл — сол бояу, бірақ қою бояу; МА-

12 жасыл – әліпмай-оксолдағы майлы бояу. Майлы бояу үшін «Бояу» сөзінің орынына 
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пигмент аты берілуі мүмкін,мысалы  МА-15 титан ағартқышы немесе МА-15 темір 

қызыл түсті. 

Эмаль ПФ-266 – ішкі жұмысқа арналған пентафталды эмаль, 
рецептура 66, эмаль ПФ-115 – сыртқы жұмысқа арналған 
пентафталды эмаль, рецептура 15. 

Паркет лагы ПФ-231 – пентафталды лак, рецептура 31. 
Лак ХВ-784 – лак перхлорвинилді, химияға, рецептура 84. 
Пентафталды тегістеуіш ПФ-0244; бітеуіш АК-001 – акрилді. 
ВД-АК-2034 күнгірт бояу – ішкі жұмысқа арналған сулы-

дисперсиялы акрилді қабықша жасаушы. 
Сонымен қатар бүркеуге қысқартылғын ат береді: К – күнгірт; 

ЖК – жартылай күнгірт; АТ – аз тұтанатын және басқалар. 
Лак бояулы материалдар қабат жасау тегіне және еріткішіне 

байланысты әртүрлі түрдегі және үлгідегі ыдыстарға буып-
түйеді. 

Сулы дисперциялы жүйелерді, тұтқалы (шелектер) полимер 
банкаларға құяды, олардың массасы –  0,5–5 -тен 10–15 кг. дейін. 

Көптеген бояулар хром қаңылтырлы металл банкаларға 
салынады. Еріткіштер, лактар шыны бөтелкеге құйылады. 
Тасымалдау ыдысы – металл бөшкелер сиымдылығы 200 кг дейін, 
полимерлі бөшкелер сиымдылығы 20-дан  50 кг дейін, лак бояулы 
материалдар үшін флягтар, шелектер, канистрлер. 

ЛСМ кепілдік сақталу мерзімі өндіруші  ыдысында – 4–6-дан 12 
айға дейін.
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9.5.ЖЕЛІМДЕЛУШІ  МАТЕРИАЛДАР 

Желімделуші материалдарға желім, жабысқақ таспалар, 
қымтақтар және желім-қымтақтар жатады. 

Желім – бұл жабысқақтар, әртүрлі материалдарды, желім 
қабықшасының желімделетін материал бетімен берік байланыстыру  
есебінен  жалғау үшін  қолданылады. 

Желімдеп жапсыру – әртүрлі текті және біртекті  
материалдарды жапсырып берік  жалғау барысын жасау. 

Тауар ассортименті, оларға қойылатын ауқымды талаптар 
тобына жауап беретін, желімдерді даярлау есебінен қалыптасады.    

Әмбебаптық – бұл желімнің, оның тегі химиялық құрамымен 
анықталатын, әртүрлі текті материалдарды желімдеу қабілеті. 

Желімнің химияға төзімділігі дайын желім қоспаларының  
суға, қышқылға, сілтіге, органикалық еріткіштерге қатынасына 
байланысты. 

Желім қоспасының термияға төзімділігі  оның қысқа уақытта 
немесе ұзақ уақытқа  температура ауысуына беріктігімен 
сипаталады. 

Желімдер қауіпсіздігі оның құрамдастарының адамға 
қауіпсіздігімен анықталады. 

Желімдердің сақталынуы – желімнің атқарушы қасиетін 
берілген шекте белгілі уақыт арасында сақтау қабілеті.  Бұл уақыт 
сақталу уақыты деп аталады және жарамдылық мерзіміммен тура 
келеді. 

Тұтқырлық желімнің ағымдылығымен сипатталады, 
тұтқырлықпен желімнің сақталуы байланысты. Желім ағуын 
жоғалтса (еруден басқа), негізгі міндетін жоғалтқаны – 
желімдеуді орындауға қабілетсіз.  

Желімнің өміршеңдігі – қолдануға жарамды болатын, желімді 
дайындаудан кейінгі уақыт. Көп құрамалы синтетикалық 
желімдердің өміршеңдік уақыты әдетте 2 с. көп емес. Желім түріне 
байланысты «жабысу» уақыты бірнеше секундты құрайды (мысалы, 
цианакрилаттық желімдер үшін), минут, сағат. Сулы ерітінділерде 
бактериалармен ластануы  мүмкін болатын, өсімдік және жануарлар 
тектес желімдердің өміршеңдігін ұзарту үшін оларға антисептиктер  
енгізеді. 

Желімдердің құрамы және жіктеу 

Желімнің негізі оның тегімен анықталады. Желім табиғи, 

жасанды немесе синтетикалық текті, органикалық және 

органикалық емес болуы мүмкін (см. гл. 1 т. қара, 1.1–1.2-сурет).
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Табиғи желім жануар, өсімдік және минералды тектес болуы 
мүмкін. Жануар тектес желімнің негізі  ақуызды заттар: коллаген 
(шел және сүйек желімі) және  казеин (казеин желімінде). Шел және 
сүйек желімі коллагенді желім. Өсімдік тектес желімнің негізі 
крахмал (картошкадан және жүгеріден) және оның қайта өңделген 
өнімдері (декстриндер). Минералды желімге силикатты және 
асфальтобитумды желімдер жатады. Силикатты желім – бұл натрий 
және калий силикатының (ерітілген, немесе сұйық, шыны) 
ауыспалы құрамдағы байытылған сулы ерітіндісі. 

Синтетикалық желімнің желімделетін негізі, желімдеу 
барысында полимерлерге айналатын, полимерлер немесе 
мономерлер және и олигомерлер. Синтетикалық желімдер 
синтетикалық каучуктер, термореактивті және термоиілімді 
шайырлар қолданылып алынады. Желімнің негіздері полимерлі 
шайырлар қоспалары, шайыр мен каучуктың қоспалары және т.б. 
болуы мүмкін.   

Көп жағдайларда желімдер, осы шайырлардың органикалық 
ерітінділердегі  шәрбаттәрізді ерітіндінісі болады, оларды бір – 
және көп құрамды етіп шығарады.  

Синтетикалық желім құрамына желім негізі және еріткіштер 
кіреді – су немесе органикалық қоспалар: ацетон, этил спирті 
хлортуындылары, хош иісті қоспалар; пластификаторлар 
(дибутилфталат, диоктилфталат); толықтырғыштар.   

Толықтырғыштар – желімнің қажетті тұтқырлығын 
қамтамасыз ететін, желім қабаттарының қатайғанда отыруды 
азайтатын және оның беріктігін көтеретін (кварц құмы, каолин, бор 
және басқалар) желім құрамдастары. 

Қатайтқыштар қанықпаған шайыр негізіндегі желім 
құрамына кіреді.  Олармен бірге қатаю барысында 
катализатор(шапшаңдатқыш) қолданылады.  Олар сатуға жеке 
орамда(екіорамды) түседі. Желімнің термореактивті пленкалары 
қыздырғанда қайтымсыз қатайады.   

Қоюлатқыштар және сұйылтқыштар желімнің 
тұтқырлығын реттеу үшін қолданылады. Тұрақтандырғыштар 
желімге желім қоспаларының, пайдалану барысында сыртқы 
әсерге  беріктігін арттыру, үшін қосылады.  

Желім-балқытпалар – бұл, қыздырғанда ғана жабысқақ қасиеті 
пайда болатын, ал салқындатқан соң желім қоспалары  қатайып 
кететін, термоиілгіш  еріткішсіз желім. Олардың артықшылығы 
органикалық еріткіштер жоқтығы. 

Желімдер жіктелуі әртүрлі жіктеу белгілеріне негізделген: 
желімделу жағдайлары; желімделу сипаттары; 



 

 

желім қоспасының суға беріктігі;  агрегаттық күй; міндеті; желім 
негізгінің атауына. 

Желімделу жағдайларына байланысты желімдер, желімдеу 
қысым түсірмей жасалатын, түйіспелі, және қысым түсіруді талап 
ететін жабысқақ (жабысқақ таспалар) болып бөлінеді.  

Желімдеу сипаттарына байланысты желімдер ыстық және суық 
қатаюдағы (термобелсенді) болады. 

Желім қоспасының суға беріктігі бойынша желімдер суға 
беріктігі жоғары (қайнап тұрған су), суға берік (бөлме 
температурасындағы су)  және суық суға төзімсіз (өсімдік және 
жануар текті желімдер осындай болады) болады.  Казеинді және   
декстринді табиғи желімдер суға беріктігі төмен болады, бірақ 
олардың құндылығы – гигиеналық және экологиялық қасиеттері.     

Агрегатты жағдайы бойынша желімдер қатты(кішкентай кесекті, 
қауызды, мысалы КМЦ-желім) және сұйық – ерітінді түрінде 
(силикатты) және дисперция (ПВА-эмульсия) болып бөлінеді.  

Міндеті бойынша тұрмыстық желімдер  төрт топқа бөлінеді:  
1)  шаруашылықта қолданылатын желім: бұйымдарды 

желімдеу және үй жағдайында ұсақ жөндеулерге; мысалы, 
карбоксиметилцеллюлоза немесе метилцеллюлоза 
негізіндегі түс қағаз желімі,  желім қоспасы әртүрлі беріктігі 
бар ПВА желімі (әмбебап, күшжетпейтін және басқа),  
стиропор желімі (ПС-тен төбендегі тақталарды желімдеу 
үшін),  «Момент» желімі, желім – әртүрлі беттерге  және 
басқа үшін ассортиментте шығарылатын, сұйық шегелер; 

2)  арнайы мақсаттағы желім  – ағаш желімдейтін желім 
(«Кедр»), резенке («Гумми»); паркет желімдейтін; 
термоберік; резенкені металмен желімдейтін   желімдер 88-
М, 88-СА, 88-НП; ПФ-14 желімдер, БФ-2  желімі және 
басқалар;  

3) әмбебап – «Универсал», «Уникум», «Феникс», 
әртүрлі материалдарды желімдеуге қабілетті, эпоксидті 
желімдер;  

4) кеңселік: ПВА, силикатты, казинді. 
Синтетикалық желімдер табиғи негізі бойынша жіктеледі.   

Эфирлі целлюлозалы желімдерден тұрмыстық жағдайда негізі 
карбоксиметилцеллюлоза (КМЦ) болатын желім қолданылады, 
олардың сулы ерітіндісі түсқағаз желімі сапасында қолданылады.   

Резенке желімі табиғи, синтетикалық каучуктарды 
(бутадиенді, дивинил-стиролды және басқалар) немесе бензиндегі 
шикі резиналы қоспаларды еріту арқылы алынады. Шикі резенке 
қоспаларының ерітіндісін автоқақпаларды, ары қарай ыстық  
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вулканизация жасап, жөндеу үшін қолданады.   
Желімнің резенкелік қасиеті каучуктың түріне байланысты. 

Дивинил-нитриль каучук (СКН) негізді желімдер, желім тігісін 
жасайды, ол  су әсеріне ғана емес, мұнай өнімдеріне де төзімді.  
Наирит желім (полихлоропренді каучук, ПХП) аяқ киім дайындауда 
резенке мен теріні сонымен қатар матадан жасалған ткандарды 
және басқа материалдарды жақсы желімдейді.   Латексті каучук 
желімдер линолеумді және басқаны  желімдеу үшін қолданылады.  
Барлық резенке желімдер иілгіш ылғалға төзімді желімдер 
қосындысы.  

П о л и в и н и л а ц е т а т  т  ы  ж е л і м д е р  поливинил-
ацетаттан  және оның сулы эмулсия түріндегі әртүрлі  ацетатты 
топтар бар сополимерлерінен алынады. ПВА-эмульсия желімі 
өзінің құндылығы мен желім қоспаларының беріктік 
вариациясымен кең қолданыс табады:кеңселік, түс қағаздық , 
линолуем жапсыру және басқалар. Сулы эмулциялы желім 
винилхлоридті винилацетат  сополимерлері, акрилді және  
метакрилді қышқылдар эфирі негізінде алынады.     

Т е р м о б е л с е н д і  с и н т е т и к а л ы қ  ж е л і м д е р д і  
акрилді, полиэфирлі, эпоксидті шайырлар, фенолды- 
формальдегидті олигомерлер және басқалардан істеп шығарады.  

Акрилоді желімдерді  олигоэфиракрилаттар (анаэробные 
желім), акрилды мономер эмульсиясы (эмульсиялық)  негізінде 
жасайды;  арнайы  цианакрилатты желімдер беріктікке  және адам 
терісіне зор жабысқақтыққа (лезде желімделеді) ие. Соңғысы 
онымен жұмыс істегенде үлкен сақтықты талап етеді. 

Полиэфирлі желімдерді көп негізді қышқылдардың эфир 
олигомерлерін және стирол мономерлері, винилацетаты және 
басқаларының қиыстырумен   көп атомды спиртерді қолдану 
арқылы  алады.   

Фенолды-формальдегидті  шайырлары спирт ерітіндісіндегі 
(БФ – бутвар-фенолды желім) шайырлар қазіргі уақытта 
тұрмыстық мақсатта  фенолдың және формальдегидтің 
уыттылығы салдарынан шектеулі қолданылады. Олардың 
құндылығы – жабысқақ жалғастырушылардың өте беріктігі. 

Несепнәр-формальдегті (синтетикалық ағаш желімдейтін 
желім) желім фенолды-формальдегидті желімнен айырмасы сулы 
ерітінді түрінде қолданылады. Феноло-формальдегидті желіммен 
салыстырғанда  олар бірқатар артықшылықтарға ие: түссіз, жарыққа 
берік уытты аздау, желімдеу және суға тұрақтылығы бойынша  
феноды-формальдегидтіге орын береді. 

 Меламин-формальдегидті желім  ламинирлі ағаш (жиһаз) 



 

 

тақталары жасауда қолданылады.  
Эпоксидті желімдер өспелі танымалдық алып келеді. Оларды 

алуға  арналған   өнімдердің  кең шоғыры бар –  әртүрлі эпоксиялы 
топты эпоксидті шайырлар. Желімдер көптеген материалдарға 
ерекше жоғарғы жабысқақтық қабілетімен, химиялық 
енжарлығымен, берік желімдік қоспалар жасайды, ал тігіс төмен 
отырады. Желімдер әмбеббап болып табылады, оларды тұрмыста, 
өндірісте де қолданады.   

Тұрақты-жабысатын материалдар  әртүрлі термоиілгіш 
шайырлардың (этилен- винилацетат, бутадиен-стиролдың, изопрен-
стиролдың, акрилонитрилбутадиен-стиролдың сополимерлері) 
негізінде дайындалады, қалдық жабысқақты қабықша  – жабысқақ 
таспа, жабысқақ жапсырма дайындау үшін қолданылады. Олар 
қысымды сезгіш жабысқақтар деп аталады. Оларға жағылған желім  
құрамы ұзақ өміршең, уақыты жеткенше  қатпайды, кеппейді және  
аздаған қысым түсіргенде өзінің  жабысқақ қасиетін  көрсетеді.  

Жабысқақ таспалар (скотчтар), қағаз, мата немесе полимерлі 
негізде (мөлдір –  целлофана, полиэтиленде; мөлдір емес –  
лавсанда және басқа) ені 10–40 мм ораммен кітаптарды жөндеуге, 
әрлеу жұмыстарына, электротехникалық жұмыстарға  тұтынушы  
және көлік ыдыстарын (картон жәшіктерді) бекітуге шығарылады.    

Пластикке салынған (білте тақтайша, бұрыштық) олар ванна 
бөлмесіндегі, ас үйдегі жапсарларды бітеу үшін қолданылуы 
мүмкін. 

 
Қымтақтар 

Қымтақтар – әртүрлі үйлесімдегі паста түріндегі тігістерді   
қымтау және тығыздауға арналған  желім құрамы. 

   Тегінде қымтақтар тігістерді толтыру, тығыздау, қымтау, 
гидрооқшаулаушы міндет атқарады, олар жүктемесіз статистикалық 
жағдайда жұмыс жасайды. Қымтақтар толықтырғыштар мен 
біріктірме заттардан тұрады. 

 Қымтақтардың желімдеуші және біріктіретін негіздері 
синтетикалық шайыр және каучуктер (кремнийорганикалық 
шайырлар және силиконды каучуктер; полиизобутилен, 
бутилкаучук, нитрилді  каучук)  болып табылады. 

 Резеңкелейтін қымтақтардға резеңкелейтін заттарды  алдын ала  
енгізеді. Шатыр қымтақтары шатырды және шатырдағы жайды 
қорғау және жөндеу үшін, гидооқлаулаушы қымтақтар (ылғал 
беттерге) – үй астындағы жайды, сантехникалық және кәріз 
жүйесіндегі құрал-жабдықтарды қорғауға  керек. 
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9.6. 

   
Ішуге және тасымалдауға арналған суды сақтайтын металл және 

полимерлі ыдыстарды тоттануға қарсы қорғауға  арналған  кебетін 
түрдегі гидооқшаулағыш  қымтақтар шығарылады.  Ылғал ортада 
жұмыс істейтін қымтақтарға арнайы саңырауқұлаққа қарсы 
препараттар қосылады. Силиконды қымтақтар-май  – бензинге 
берік, -50 до +250 °С температура ауқымында жұмысқа қабілетті.   

Акрилді және  силиконды  тығындар, еденкемерді, ағаш 
құрастырылымдарды, аквариумдар, бассейіндер,  және басқаларың 
тігістерін бітеуде қолдануға ыңғайлылықты қамтамасыз ететін   
туба және баллондарда шығарылады. Қатаю ауада іске асады.   

Ені 3 см  көп тігістер мен жапсарларды бітеуге арналған, 
құрамалау көбіктері деп аталатындар кеңінен таралған.  Олар 
құрастырымдылық элементтері арасындағы кеңістікті толтырады,  
бірақ жүктемеге қарсы тұра алмайды және инерциялы 
толықтырғыш рөлін атқарады. Жартылайурентанды көбіктер 
көптеп таралған, олар  0,3; 0,5; 0,75 дм3   сиымдылықтағы аэрозолды 
баллондарда шығарылады.  

Дәстүрлі желімдермен қатар желім-герметиктер көп  тараған. 
Олар  қос қызмет атқарады – берік және қымтаулы бітістіру үшін 
қымтау және желімдеу. Қымтауыштардан бөлек желім-
қымтауыштар ағатын қасиетке ие. Минералды толықтауыштары 
бар, желім-қымтауыштардың бір түріне, керамикалық тақталарды 
желімдеу  және олардың арасындағы тігістерді бітеуге қолданатын  
мастика – сүрткішті санауға болады. Олар кепкен соң суға төзімді 

тігіс береді. 

ТАЗАРТҚЫШ ҚҰРАЛДАР СРЕДСТВА 

Тазалаушы заттардың құрамына ванна және дәретхана 
бөлмелерінің, ас үй мен ас үйдегі жабдықтарды санитарлық-
гигиеналық күту құралдары  кіреді.    

Қажағыш құрамдасы бар болуына байланысты барлық 
тазалаушы заттар екі түрге бөлінеді – қажақты және қажақсыз.  

Қажақты тазалағыш заттар негізгі құраушысы сапасында 
табиғи және жасанды  жұқадисперстік қажағыштары –  жоғары 
қаттылықтағы бөлшектері бар. 

  Оларға кварц құмы, кеуектас, бор және жасанды материалдар,  
ұсақталған ұнтақтар жатады, мысалы электрокорундтар ұнтағы.   

Қажақты тазалағыш заттар ұнтақ, пасталар және эмульсия  



 

 

түрінде шығарылады. Ұнтақ тәрізді қажақ заттардың құрамына 
қажақтан басқа, ББЗ, калциленген сода кіреді. Паста және 
суспензиялы қажалағышы бар тазалаушы  заттарға сол құрамдастар 
мен қатар су, эмульгаторлар, этиленгликоль, глицерин (заттың тез 
кебуінен сақтау үшін) кіреді. Қажалағышты ұнтақтар ластануды 
механикалық әсер арқылы кетіреді, сондықтан қажалағышы бар 
ұнтақтарды  күміс немесе алтыны бар немесе алтындалған 
бұйымдарға, сонымен қатар, қаттылығы аз беттерге қолдануға 
болмайды. Бұндай беттерге жұмсақтау суспензиялы қажақтарды – 
бор, балшық, полимерлі ұнтақтар қолдану керек.   

Қажалағышсыз тазалағыш заттары ұнтақ түрінде  және 
сұйық түрінде шығарылады. Ұнтақ тәрізді заттар құрамына 
кіретіндер: кальцинирленген сода, нартий триполифосфаты және 
басқа құрамаластар. Сұйық құрамына – ББЗ, спирттер, су, 
органикалық және органикалық емес қышқылдар. Тазаланатын 
беттердің (материалдың табиғатына) түріне, агрессивті 
құрамдастарына оның тұрақтылығына байланысты барлық заттарды 
шартты түрде күшті сілтісі (натрий гидрототықты немесе калий 
гидрототықты,  калциленген  сода) бар және күшті қышқылы бар 
заттарға (гликолды, щавелді, адипинді, сірке қышқылды, лимонды, 
фосфорлы, тұзды және басқа) бөлуге болады. 

 Заттардың таңбалауында қышқыл және сілті негізінде  екенін 
ескертетін белгі немесе таңбалау «С» – ащы зат, қауіптілік символы 
болуы тиіс. Олармен жұмыс жасағанда тұтынушы қауіпсіздік 
ережелерін (резеңке қолғаппен жұмыс жасауы керек, заттың көзге 
түсуінен сақтану керек) сақтауы тиіс.   

Көптеген қажақ және қажалауышсыз тазалаушы заттарда, ди- 
хлоризоцианурлы тұздары, натрий гипохлориттін, хлорланған 
тринатрийфосфат, сонымен қатар  төрттік аммондық негіз, фенол 
туындысы қосылған есебінен  дезинфекция жасайтын әсері болады. 

Тазалағыш затар әмбебап болуы, кез келген бетті және мүмкін 
барлық ластануды тазалауы, олардың сипаттамаларына байланысты  
мүмкін емес, бірақ та  айтарлықтай мөлшерде кең ауқымда 
қолданылатын заттар шығарылады. Заттарды міндеттері бойынша 
келесі түрде жіктеуге болады. 

Унитаздарды  тазалаушы заттар қиын жойылатын ақуыз 
және май сипатындағы  ластардан бетті тез тазалауы керек. 
Көптеген заттар құрамына (фосфор, тұз, гликол, сульфамин),  
қышқылдары, дезинфекциялау құрамдастары кіреді. 
Препараттардың жаңа буыны – араластыратын бакка енгізілген 
қатты тазалауыштар, гидролиз барысында ұдайы тазалауыштың 
белсенді құрамдастарының босануы арқасында қонуды және 
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тоттану дақтары пайда болуынан сақтандырады. 
Ванна, шұңгылша, унитаздар, керамика, эмалданған беттер 

тазалауға арналған әмбебеп заттар ұнтақ, паста және сұйықтық  
түрінде шығарылады. Ұнтақ тәрізді және паста тәрізді заттар 
дезинфекциялаушы әсерге ие (мысалы, «Пемоксоль», «Пемолюкс», 
«Доместос» және басқалары). 

Кәріз құбырларын тазалау және шаюға арналған құралдар 
сарқынды суларды тазарту, сифон және канализациялық 
құбырларды ванна және раковиналарды (мысалы, «Крот», «Ағын») 
тазартуға арналған. Құралдар әрекеті органикалық өнімдерді 
сабындау реакциясына  негізделген, атап айтқанда, май 
қатпарларын, сілтімен (гидрототықты натрий немесе калий). 

Түрлі-түсті металдардан жабындары бар металл 
бұйымдарды тазалаушы заттар жұқадисперсиялы жұмсақ (бор, 
ломит, балшық) немесе  белсенді қажақтарды(алюминий оксиді, 
кремний диоксиді) қамтиды.  

Бұл заттардың рецептурасына  тазаланған бетті қорғау үшін  
мүсәтір, қымыздық немесе ортофосфор қышқылы, балауыз және 
органикалық ерітінділер (уайт-спирит, бутил спирті) кіреді. 

Құрамында кальций және магний бикарбонаты бар, «қатаң» 
суды қайнатқанда түзетін қақты жоюға арналған құралдар. 

Суды қайнатқан кезде бұл тұздар  бұзылады және кальций және 
магний карбонаттары түрінде, ыдыс-аяқ түбінде және 
қабырғаларында сары-қоңыр қабаты қақ   құра отырып  тұнба 
тұнады. Қақты жою  құралдарында (мысалы, «Адипинка», «Силит») 
органикалық қышқылдар (адипин, лимон, фосфор, сүт) бар, олар 
металдармен өзара әрекеттке түспейді, бірақ қақты  ерітеді. Ұқсас 
құрамдағы құралдар қаттылық тұздарының металл раковина 
араластырғыш кран және т.б. беттеріндегі  қонғандарын алып 
тастайды. Кір жуу машиналарының жылыту элементтеріндегі 
қақты, құрамында полифосфаттар бар құралдар алады, атап 
айтқанда, гексаметафосфат натрий («Калгон»). 

Газ және электр плиталары, тоңазытқыштар және басқа да 
тұрмыстық асханалық аспаптарды тазалауға арналған құралдар 
шығарылады. Тазаланатын беттерде қиын жуылатын тотыққан май, 
ақуыз қосылыстар мен шайырлы заттардан жоғары температурада 
пайда болатын ластанған жерлер бар. Оларды, құрамында 
жұқадисперсиялы қажақтар (кварц, аэросил), натрий 
триполифосфаты, натрий силикаты, карбоксиметилцеллюлоза, 
глицерин және басқа да компоненттер бар, паста тәрізді және сұйық 
заттармен алып тастайды. 

Қажақсыз құралдар калий гидрототықты немесе натрий 



 

 

гидртотықты қамтиды, олар полимерленген майларды және мал 
майларын, оларды бөрттіре отырып, сабындайды.  

Гриль және үрмелі шкафтар тазалағыштарының рецептурасына 
органикалық еріткіштер – моноэтаноламин, изопропанол, 
монобутилді эфир этиленгликоль, анионбелсенді ББЗ, калий 
гидрототықты кіреді.  Құралдар, триггер (шүріппе) түріндегі  
мөлшерлеуішті құтыларда немесе аэрозольді баллондарда  
шығарылады. 

Терезе шыны, айналар, шыны ыдыстарды тазалауға арналған 
құралдар, кептіргеннен кейін майлы дақтарды түрлі-түсті дақтарды 

 қалдырмауы тиіс. Құралдарының құрамына спирттер, әлсіз 
органикалық қышқылдар (сірке), органикалық еріткіштер 
(«Нитхинол», «Миг», «Секунд») кіреді; сондай-ақ  анионбелсенді  
ББЗ, изопропил спирті  және 25%-дық аммиак ерітіндісі негізінде  
құралдар шығарылады. Орау түрі – бөтелкелер, құтылар және 
аэрозольді баллондар. 

      Тазалау құралдарын тұтыну ыдысының әр түрлі түрлеріне 
өлшеп құюды, негізінен, полимерлік құтылар, шөлмектер, банкілер 
шыны бөтелкелер мен металл баллондар (аэрозолдық ораудағы 
құралдарға) пайдаланылады. Сұйық тазалағыш құралдар үшін   
қалпақша-мөлшерлеуішті полимер құтылардағы препараттар 
қолдануға неғұрлым ыңғайлы болып табылады. Ұнтақ тәріздес 
құралдар үшін корпусы қатырма қағаздан өрілген түбі қаңылтыр 
құрама банкілер  қолданылады.  Топтық орау және көліктік ыдыс –
кеңірдектелген картоннан жасалған қораптар және жәшіктер. 

        Жылтыратқыш құралдардың ассортименті жиһаз өндірудің 
жаңа материалдардан  енгізгендіктен өзгерістерге ұшырады. 
Әдеттегі ағаш едендерге қосымша,  паркетке еден жабудың жаңа 
түрі қосылды – ламинирленген ағашты-талшықты плиталар 
(ламинат); ерекше жинау әдістерін және т.б. талап ететін 
линолеумдер  ассортименті кеңейді. 

     Еденді күтуге арналған құралдарды төрт топқа бөлуге 
болады: мастикалар, өзі жылтыр құрамдар, тазалауға арналған 
құралдар және жалтыратқыштар. 

      Мастикалар: оларды жаққаннан кейін еденді қосымша 
өңдеу  қажет; олар  келесідей бөлінеді: паркет едендер үшін 
органикалық еріткіштерді пайдалана отырып дәстүрлі балауызды; 
сулы бояулы едендер мен линолеум бояу үшін; водоэмульсиялық 
әмбебап мақсаттағы. одоэмульсиялық әмбебап 
мақсаттағыПОЛИРУЮЩИЕ СРЕДСТВА  
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Өзіжалтырайтын құрамы (жалтыратуды қажет етпейді) 

балауыз негізінде және синтетикалық шайырлар дисперсиясы 
негізінде шығарады. Олардың артықшылығы жабу  салғанда еңбек 
сыйымдылығының аздығы, уытсыздығы. 

Еден тазалауға арналған құралдар еденді жылтыратқыш 
құрамдардың ескі ластанған қабаттарын тазартуға арналған. 
Олардың құрамында ББЗ және еріткіштер бар. 

Әмбебап жуғыш және жылтыратқыш құралдар өзі 
жалтырайтын құрамдармен өңделген едендерді  күту үшін, 
арналған. Олар тазартып қана қоймай  және өзі жалтырайтын 
қабықшаны қайта жаңартады. 

Лакталған және жылтыратылған жиһазды күтуге арналған 
жылтырату  құралдарының екі түрі шығарылады:  

■ май негізді құралдар, ластануды жоюды, 
жалтырлатады және лак беттерге  антистатикалық қасиет 
құрады; 

■ балауыз негізді құралдар, ластануды жоюды, 
жалтырлатады және лак беттерге балауызды жұқа қорғаушы 
қабықшасын құрады; 

Жылтыратқыш құралдар бетке жақсы жағылуы тиіс, жылтырақ 
және жабыспайтын қабат құра отырып, оңай үгілуі тиіс. Көптеген 
қазіргі заманғы препараттар құрамында балауыздар ғана емес, 
еріткіштер, май немесе қанықпаған қышқылдар (олеинды) бар, 
алайда негізгі компоненті ретінде кремнийорганикалық қосылыстар 
(силиконы) да бар; олар беттің қайта ластануына кедергі жасайтын, 
гидрофобты қабықша құрайды. Жиһаз күту үшін, балауыз және 
антистатиктер құрамдары сіңірілген, балауызды мақта-мата немесе 
тоқылмаған материалдардан қағаз майлықтардың бірнеше түрін 
шығарады. 

Тері және былғарыны алмастырғыштардан  жасалған 
бұйымдарды күтуге арналған құралдар, гидрофобизиялау 
құрамдасы ретінде тұтқырлығы әр түрлі полиметилсилоксанды  
сұйықтықтарды қамтиды;оларды келесі түрлерде шығарады: 

■ табиғи балауыз негізіндегі аяқ киім кремдер тубада 
және банкаларда; 

■ балауызды сулыэмульсиялық кремдер – тубада; 
■ аяқ киім күтуге арналған түссіз немесе бояулы сұйық 

эмульсия құтыларда; 

■ суды жұқтырмайтын құрамдармен сіңірілген 

губкалар, («анти-тұз»); 
■ боятын құралдар сіңірілген сорғыш; 



 

 

■ былғары аяқ киім және бұйымдарға суға беріктік 

беру үшін силикон сіңдіру, аэрозолды («антидождь»); 
■ силикон және ара балауызы негізіндегі өзі 

тазалайтын сіңіргіш; 
■ өңі қашалған былғары, велюр бұйымдарды күту 

үшін арналған  ұсақ тесікті каучук сіңіргіштер, тұзданған 
бөлігін жоюға арналған маталар. 

 
Жалтыратқыш құралдарды сұйық ерітінділер, пасталар, 

эмульсиялар түрінде шығарады, олар   құтыларда және  банкаларда, 
сонымен қатар аэрозольді баллондарда болады. 

9.8. ПЕСТИЦИДТЕР 

Пестицидтер, зиянды микроорганизмдер, өсімдіктер, жәндіктер 

мен жануарлар, оның ішінде жұқпалы аурулар тасушылар, кене –

малдардың паразиттері, сондай-ақ өсімдіктердің зиянкестері мен 

ауыруларына қарсы   химиялық күрес құралдар болып табылады. 

Пестицидтер, олар қарсы бағытталған, объектінің түрі бойынша 

жекеленген және келесі құралдарға бөлінеді: 
■ инсектицидтар – жәндіктерге қарсы (тарақандар, 

масалар, құмырсқалар, жынды көбелектер); 
■ гербицидтер – арамшөпке қарсы; 
■ акарицидтер – кенеге қарсы; 

■ фунгицидтер – саңырауқұлақтың зақымына қарсы, 

соның ішінде зайға қарсы; 

■ моллюскоцидтер – ұлулар мен шырышты ұлуларға 

қарсы; 

■ нематицидтер – жұмыр құртқа қарсы (соның ішінде, 

құрттарға); 

■ зооцидтер – зиянкестерге – кеміргіштерге қарсы 

(тышқандар мен егеуқұйрықтар). 

Пестицидтерге дефолианттарды жатқызады – өсімдіктер 
жапырақтарын алып тастайтын заттар, десиканттар – жапырақтары 
білдірмей тыңдайтын заттар. 

Пестицидтер әртүрлі химиялық құрылысы хлор – және/немесе 
фосфор органикалық қосылыстарын, күшәла, фтор және т. б.  
бейорганикалық қосылыстарын білдіреді  

Олардың көпшілігі улы препараттар (III класс – орташа улы) 
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болып табылады. 
Пестицидтердің ассортименті микроорганизмдер, 

бұнақденелілердің белгілі препараттарға  төзімділігі (үйреніп кету) 
салдарынан үнемі жаңартылып отырады, сондықтан жоғары 
белсенді жаңа  құралдар дайындау қажет.  

Инсектицидтер жәндіктерге әрекет сипаты бойынша 
байланыс әрекеттер құралдарына (кремдер, лосьондар, құрамында  
репелленттер бар, – эфирлер, спирттер, эфир майлары) және 
фумигациялыға (бутәрізді немесе газ тәріздес түрд) бөлінеді. 

Фумигаторлар – бұл, инсектицидпен немесе репеллентпен 
қанықтырылған электрмен қыздырылатын аппарат пен 
пластинкадан тұратын, шағын құрылғылар. 

 Жылу осындай құралдарда қармақ жем қызметін атқарады және  
бір мезгілде  инсектицидті белсенді  булануға мәжбүрлейді. 
Көбінесе фумигация, препаратты толықтырғышпен тұтас түрде – 
фумитоксты (бұрама, өзектер және т.б.) жағу кезінде жүргізіледі. 

Пестицидтердің тауарлық түрлері төмендегі препараттар 
түрлерін білдіреді: 

■ сұйықтықтар (эмульсиялардың, суспензиялардың 

немесе ерітінділер); 

■ ұнтақтар; 

■ дусттар (ұнтақ тәрізді қоспалар пестицидтерді 

толтырғышы бар); 

■ түйіршіктелген препараттар; 

■ микрокапсулданған (қорғаныс қабықшасы бар 

препараттар); 

■ аэрозолдар (баллондағы). 

Антисептикалық сіңдіру суда немесе органикалық 
еріткіштерде биоцидті препараттардың ерітінділерін білдіреді. 
Зақымдануының алдын алу мақсатында, ағаш және ағаштан 
жасалған конструкцияларға сіңдіру үшін биоцидтік препараттар  
ең жиі пайдаланылады.  

Пестицидтерді пайдалану кезінде сақтық шаралары сақталуы 
тиіс (резеңке қолғаптар, тыныс алу органдарын, көзді қорғау). Ең 
қолайлысы сұйықтықтар (эмульсия, ерітінділер) немесе гельдер 
түріндегі  құралдар болып табылады. Ескерту таңбалау құралдары 
міндетті болып табылады – қызғылт сары жерде қара крест (уытты). 

Пестицидтер және агрохимикаттар міндетті түрде мемлекеттік 
тіркеуге жатады. 



 

 

9.9. 
ДЕЗИНЦЕКЦИЯЛАУШЫ ҚҰРАЛАР 

СРЕДСТВА 

Дезинфекциялау құралдары зиянды бактерияларды, вирустар 
немесе басқа да, нысандардағы (киім, аяқ киім, үй тұрмысындағы 
заттар, үй-жайлар)  тірі емес микроорганизмдерді жоюды немесе 
көбейуін тоқтататын химиялық заттар болып табылады. 
Дезинфекциялау құралдарын әрекеті, көбінесе, жарықтың және 
ылғалдың әсерінен, бактериялар мен вирустар – адам немесе 
жануарлардың ауруларының қоздырғыштарын қыратын әсері бар, 
атомдық оттегі немесе атомдық хлор бөле отырып, олардың 
ыдырауына негізделген.  Белсенді хлордың жоғары концентрациясы 
бар болғандықтан, дезинфекциялау құралдары уытты болып 
табылады. Хлордан басқа  дезинфекциялық іс-әрекетке кейбір 
аминдер ие.  

Дезинфекциялау құралдарының ассортименті мынадай дәстүрлі 
препараттармен ұсынылған: 

■ «Монохлорамин» (Б және ХБ маркалары) – 
органикалық аминдердің хлор туындысы, ақ немесе сәл 
қызғылт түсті ұнтақ, құрамында 24% - ға жуығы белсенді 
хлор бар; тұрғын үй-жайларды дымқыл тазалау кезінде 
дезинфекциялау үшін, сондай-ақ ақ киім-кешектерді, ыдыс-
аяқ, ванна, раковиналар және т.б. дезинфекциялау үшін 
ұсынылады; дезинфекция  үшін әртүрлі белсенділігі хлорлы 
кальций және натрий  гипохлориты пайдаланылады. 

■ әртүрлі белсенділігі хлорлы кальций және натрий 
гипохлориттары дезинфекция үшін пайдаланылады. Жиі 
құрамдарда ерітінді түрінде, дезинфекциялық қасиеттері бар 
(«Доместос», «Туалетный утенок» және т.б.) натрий 
гипохлориті қолданылады, раковина, ванна, унитаз, кафель 
жуынатын бөлмелерде және  саңырауқұлақ пайда болуы  
мүмкін, және т.б. үй-жайлардың ылғалды жерлерде 
профилактикалық өңдеуге қолданылады; 

■ «Хлорцин» –  тұрғын үй, ванна, раковина, унитаз 
жуу, ыдыс-аяқ дезинфекциялау және профилактикалық 
өңдеу үшін пайдаланылатын ұнтақ;  

■ «Гексахлор» – санитарлық-техникалық 

жабдықтарды, плиткалар, линолеумдарды  дезинфекция 

жасауға арналған ұнтақ.  

■ Көрсетілгендерден дезинфекциялаушы 

препараттардан  басқа рецептурасына биоцидті қосылыстар, 
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9.10. 

белсенді хлордың  бар болуы  – 3 – 5% аспайтын, хлормен 

белсенді қосылыстар кіруі мүмкін,  дезинфекциялау әсері 

бар, түрлі тұрмыстық химия құралдар (тазалағыш, ағарту) 

шығарылады.  
Азық-түлік өнімдерімен жанасатын бетті қоса алғанда, бетті 

дезинфекциялау үшін, белсенді оттегі бөліп ыдырайтын, тотықты 
сірке (қанықтырылған сірке) қышқылы   пайдаланады. Оны қолдану 
ерекшелігі, қалған сірке қышқылы уытты еместігінде. 
Қанықтырылған сірке қышқылы  қысқа кезеңде  ыдырайды, адам 
және қоршаған орта үшін қауіпсіз.  

Қауіпсіздігін және дезинфекциялау құралдарының тиімділігін, 
инсектицидтер және басқа да осыған ұқсас препараттарды 
бақылауды Ресей Федерациясында Роспотребнадзор жүргізеді. 
Барлық құралдар мемлекеттік тіркеуде болуы тиіс. 

Хлор бар препараттардың таңбалауда «Абайлаңыз, құрамында 
хлор бар» көрсетілуі тиіс. 

ТҰРМЫСТЫҚ ХИМИЯЛЫҚ ТАУАРЛАРДЫ 
МАРКАЛАУ, ТАСЫМАЛДАУ ЖӘНЕ САҚТАУ И  

Тұрмыстық химия тауарларының таңбалауы «Тұтынушылардың 
құқықтарын қорғау туралы» Федералдық заңға сәйкес жасалуы тиіс. 
Таңбалауда (заттаң балауында, буып-түюде) өнім атауы, тауарды 
өндіруші, оның мекен-жайы, дайындалған күні, партия нөмірі, 
штрих код (бар болған жағдайда) көрсетілуі тиіс.  Тауардың 
ингредиенттерін (құрамы), олардың тұтынушыға қауіптілік 
дәрежесі және  қауіпсіз пайдалану қағидаларын  (мысалы, белгісі F 
– тез тұтанғыш, белгі С – улы, хлорбарлар – «Абайлаңыз, 
құрамында хлор бар» немесе  қызғылт сары жерде қара крест) 
көрсетеді.   

Ұнтақ тәрізді СЖС құрғақ үй-жайларда ауа ылғалдылығы 70%-
тен артық емес болғанда, жылыту және тікелей күн сәулесінің алыс 
сақтайды. Сақтау температурасы -10°С төмен емес және  35°С-ден 
жоғары емес. Кепілді сақтау мерзімі – 9-12 айға дейін. 

ЛСМ сақтау – желдетілетін қоймаларда жылу көздерінен алыс, 
0°С  төмен емес 25°С  жоғары емес температурада. 

Кейбір материалдарға  екі аптадан көп емес, қысқа мерзімге 
мұздатуға  рұқсат етіледі.   

Су-дисперсиялық бояуларды 0°С төмен температурада ұзақ 



 

 

уақыт сақтауға жол берілмейді. Кепілді сақтау мерзімі тығыз 
жабылған ыдыста 6 – дан 12 айға дейін. ЛСМ-ны қоймаларында 
сақтау нормалары  – өрт қауіпсіздігі талаптарына сәйкес. 

 Желімдер температурасы -20°С төмен емес (кейбір түрлерін, 
мысалы, желім «Момент») және температурасы 30°С жоғары емес  
желдетілетін үй-жайларда, жылу көздерінен алыс сақтайды. 

  Кепілдік сақтау мерзімі желімнің түріне байланысты 12-18 
айды  құрайды. 

 Ұнтақ тәріздес тазалағыш құралдардың кепілдік сақтау мерзімі 
– 12 ай, жарамдылық мерзімі шектелмейді. 

Тұтыну ыдысы – полимер сауыттар, полимерлі және шыны 
бөтелкелер, полимер банкалар және металл, картон қорап, блистерлі 
қаптама, тубалар, аэрозольді баллондар. 

 Егжей-тегжейлі орам түрлері өнімнің кіші топтарын сипаттау 
кезінде  қарастырылды. 

Топтық қаптаманы орауыш қағаздар қолдана отырып 
қалыптастырады. Тубада, шыны ыдыстағы және ПВХ немесе ПЭТФ 
ыдыстағы тауарлар көліктік ыдыстарға    ұя – торлармен  буып-
түйілуі тиіс. 

   Көліктік ыдысқа көпқатарлы буып-түюде әрбір қатар картон 
төсеммен  немесе бірнеше қабат  қалың қағазбен бөлінуі керек.  
Көпқатарлы буып-түюде картон байламда төсеу қолданбайды. 

 Көліктік пакет үшін  орап байлау немесе термошөгімді пленка 
қолданылады. Қалаішілік тасымалдауда тұрмыстық химия 
тауарларын  сымнан көп айналымды  жәшіктерге және массасы 20 
кг гофрлы картоннан жасалған қораптарға буып-түйуге рұқсат 
етіледі.   

Ағаш жәшік, картоннан тығыздалған  барабан, қап, картон және 
полимерлік жәшіктердің брутто массасы 30 кг аспауы тиіс, топтық 
буып-түюде  термоотырғызу пленкалары немесе қағаздар  қолдана 
отырып, – 20 кг. 

Топтық қаптама, қайтарымды картон жәшіктер мен қаптар, 
полимер бөтелкелердегі тауарлар үшін тауарларды сақтау кезінде 
қатарлардың биіктігі 1,5 м;  картон жәшіктерге оралған тауарлар 
үшін  биіктігі 1,6 м. аспауы тиіс. 

 Қоймалардағы жанатын және тез тұтанатын материалдар үшін 
сақтау нормаларын және өрт қауіпсіздігі талаптарын сақтау 
міндетті. 

 Тауарлар көліктің барлық түрлерімен тасымалданады. Жанғыш 
және уытты қосылыстарды тасымалдау кезінде таңба  және  қауіпті 
жүктерді тасымалдау талаптары  сақталады.  
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БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ 
1. Синтетикалық жуғыш құралдарының қандай құраушысында   жуу 

қаблеті бар? 

2.  СЖЗ-тегі қандай  қосылыстардың есебінен  матаны ағарту 

нәтижесі жүзеге асырылады ? 

3.  Әліпмай деген не және оны қайда қолданады? 

4. Лак және бояудың айырмашылығы неде? 

5. Сулы-дисперсиялы бояудың құндылығы неде? 

6.  Желімнің  қымтауыштан айырмашылығы неде? 

7. Тұрмыстық химиялық тауарларды таңбалаудағы ескерту 
белгілерін  атаңыз. 

 

 

 10-тарау 

СИЛИКАТТЫ ТАУАРЛАР 

Шыны және керамика бұйымдарының тұтынушыға 
пайдалылығы олардың функционалдық, эргономикалық, 
эстетикалық қасиеттері кешенімен,  сенімділігімен анықталады 
және өз ерекшеліктері бар. 

Функционалдық қасиеттері   әрбір бұйым екі функцияны 
орындайтынына байланысты: тамақ және сусындарды 
(бастауыш функциясы) «қабылдайды» және «сақтайды»  және 
азық-түлік және сусындарды толық немесе ішінара қажеттілігіне 
қарай (түпкі функциясы) «береді». 

  Егер бұйыммен орындалған бастапқы функциясы шыны 
қасиеттеріне тәуелді болса, онда соңғы функциясы – ол бұйымның 
сындарлы шешімінен тәуелді. Жобалық шешім,  жауап беретін 
бұйымның  функционалды негізделген түрлері мен мөлшерлерін 
жасау үшін   маңызды болып табылады  



 

 

Эргономикалық қасиеттері өзінің мазмұны бойынша шартты 
түрде екі топқа  бөлінеді – гигиеналық қасиеттері және 
жайлылығы. 

 Гигиеналық талаптар қалыпты жағдайда адамдардың тіршілік 
етуіне ыдыс-аяқтың  сәйкес келуін анықтайды. Шыныдан және 
керамикадан жасалған тұрмыстық ыдыс-аяқтар, жоғары химиялық 
төзімді және  зиянсыз, алайда, әрлеу үшін қолданылатын  кейбір 
силикатты бояулар құрамында тұздар мен ауыр металдардың 
тотықтары бар  және олар азық-түлікке бөлінбеуі тиіс. 

  Ыдыс-аяқты тексеру кезінде ластану мүмкіндігіне назар аудару 
қажет. Бұрыштар, шығыңқы жерлер болуы, ойықтары  ыдысты 
жууды қиындатады және оның ластануына ықпал жасайды.  

 Ыдысты пайдалану жайлылығы оны ұстаудағы, тасымалдау 
және т.б. ыңғайлылығының арқасы.  Бұл қасиет оның адамның 
антропометриялық, физиологиялық және басқа да деректеріне 
сәйкестігі  арқылы байқалады.  

Бұйымның қызметін атқару ыңғайлылығы айтарлықтай дәрежеде 
қақпағының ұстағышының мөлшеріне, тұтқасының мөлшері мен 
тұрған орынының адамның қолының мөлшері мен түріне 
сәйкестігіне байланысты.   

Шыны және керамикалық бұйымдардың эстетикалық 
қасиеттері, композициялық тұтастығымен, түрінің 
функционалдылығымен, ақпараттылығымен сипатталады. 
Ыдыстың композициясының тұтастығы оның кеңістіктік сәндік 
шешімі арқылы,  күрделі эстетикалық қасиеті,  құрылысы, 
тектоника және пішінінің пропорциясы арқылы шешіледі. 

Бұйымдар ерекшелігі оның пішінінде осындай мақсаттағы 
бұйымдардан, материалдардан, орындау техникасынан айрымасы 
болуымен сипатталады. Шыны және керамикалық ыдыс-аяқтың  
стиль және сәнге сәйкестігі оның өндірісінде міндетті шарт болып 
табылады.   Ыдысқа сән әсері кем, мысалы, киім немесе аяқ киімге 
қарағанда. 

Ыдыстың ұзақ мерзімділігі оның  физикалық және моральдық 
тозуға төзімділігі арқылы байқалады. Физикалық тозуға 
төзімділік көрсеткіші сыни ақауларының біреуінің білінуімен 
туындаған шекті жай-күйіне дейінгі қызмет ету мерзімі. 
Моральдық тозуға тұрақтылық көрсеткіші жаңа тәжірибелік  
немесе эстетикалық қасиеттері бар  бұйымдар   пайда болғанға 
дейінгі қызмет ету мерзімі болып табылады.  
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10.1. 
ШЫНЫ ТАУАРЛАР 

Шыны тауарлардың негізгі өндірісі  

Шыны бұйымдардың өндірісінің технологиялық процесі 
мынадай негізгі кезеңдерге бөлінеді: шыны массасын дайындау, 
шыны массасын пісіру, бұйымдарды әзірлеу, шыныны суытып 
қайнату, шыны бұйымдарын өңдеу және бөлу.  

Шыны массасын дайындау. Шыны массасының дайындау 
шикізат материалдарын даярлау шихтаны құру және шыны 
қайнатудан тұрады. 

Шикізат материалдарын дайындау. Әр түрлі шыны өндіру 
үшін қолданылатын шикізат материалдары  кейбір 
шарттылықтармен  екі топқа бөлінеді: негізгі, немесе шыны 
құрушы және қосалқы. 

Н е г і з г і  ( шыны құрушы)  материалдар келесілерді қамтиды: 
кремнезем, бор ангидрит, алюминий оксиді, сульфат натрий, сода, 
сақар, әктас, доломит, қорғасын сурик және глет, витерит және 
мырыш тотығы.  

Кремнезем(Si02) шыны құрамында кварц құмы  түріне болады.   
Жоғарғы сортты кварцты құмда кремнезем 99 – 99,8% болуы 
тиіс, ал қоспалардың мөлшері  1 – 0,2% - деп аспауы тиіс. 

Ең көп таралған зиянды қоспа, аз ғана болса да шыныға сары-
жасылдау түс беретін, шынының сәуле өткізуін төмендететін, темір 
тотығы мен шала тотығы болып табылады. 

Бор ангидриді (В2О3) шынымассаға бор қышқылы (Н3ВО3), 
және бура (Na2B407-10Н2О)-В2О3 түрінде қосады;  шынының 
термиялық және химиялық төзімділігін арттырып, оның 
оптикалық қасиеттерін жақсартады, пісіру процесін 
жылдамдатады 

Алюминий тотығын (А12О3) шыны құрамына глинозем, 
далалық шпат, пегматит, каолин және нефелин түрінде енгізеді. 
Алюминий оксиді шынының кристалдану қабілетін төмендетеді 
оның термиялық, химиялық және механикалық қасиеттерін 
жақсартады. 

Натрий сульфаты(Na2S04) және сода (Na2CO3)  натрий 
тотығын (Na20) шыныға  енгізу үшін қолданады. 

Сақар (К2СО3) шыны құрамына калий оксидін (К2О) енгізу үшін 
қызмет ететін шикізат. Оксиді калий шынының  жылтырлығын 
жақсартады, оның түсі және мөлдірлігін жақсартады. 

Ізбестас (СаСО3) шыны құрамына кальций тотығын (СаО)  
енгізу үшін қолданады. Кальций тотығы пісіру барысын, химиялық 



 

 

төзімділікті жоғарылатады және оның мөлдір болуына ықпал 
етеді. 

Доломит (СаСО3-МдСО3), атап айтқанда, құрамындағы 
магний оксиді (МдО) кристалдану жылдамдығын төмендетеді, 
және шынының химиялық, термиялық және механикалық 
қасиеттерінің едәуір жақсаруына әсер етеді. 

Қорғасын жоса және қорғасын тотығы хрусталды және 
оптикалық шыныға қорғасын тотығын (РЬО) енгізу үшін  
қолданады. 

 Витерит (ВаСО3) барий оксидін енгізу үшін пайдаланылады , 
ол шынының сыну коэффициентін тығыздығы және 
жылтырлығын  арттырады. 

Мырыш оксиді (ZnO) шынының сыну коэффициентін көбейтеді, 
химиялық төзімділігін арттырады.  

К ө м е к ш і  м а т е р и а л д а р ы   к е л е с і л е р д і  қ а м т и д ы :  
т ү с с і з д е н д і р г і ш ,   б о я ғ ы ш т а р ,  с ө н д і р г і ш т е р ,  
т о т ы қ т ы р ғ ы ш т а р  м е н  т о т ы қ с ы з д а н д ы р ғ ы ш т а р ,  
қ а й н а т у д ы  ү д е т к і ш т е р .  

Сәулендіргіштер шыны массасын ірі және ұсақ көпіршіктерден 
босатуға ықпал етеді, оның біртектігін күшейтеді. Натрий 
сульфаты, күшәла және селитра үштотықтары сәулелендіргіш  
болып табылады. 

Түссіздендіргіштер  шынының түсті реңдерін төмендету және 
жою үшін қызмет  етеді. 

Үшотықты күшәла, селитра, сульфат, хлорлы натрий, сүрме 
тотығы  түссіздендіргіштер  ретінде қолданылады. 

Бояғыштарды, оны бояудың белгілі бір түсіне бояу үшін, шыны 
қайнату барысында  қосады. Шыны бояу молекулярлы 
бояғыштармен бояу (тотықтары, ауыр және жеңіл металдар) 
және коллоидты-дисперсиялы бояғыштармен бояу (қосылыстары, 
алтын, күміс, мыс, селен, сүрме) болып ажыратылады. 

Сөндіргіштер шыныға мөлдірлік беру үшін қолданылады. Бұл 
фторлы қосылыстар, фосфорлықышқылды қосылыстар, қалайы 
және сурьма қосылыстары. Сөндіргіштер шыны түсін аққа 
бояйды. 

Тотықтырғыштар мен қалпына келтіргіштер қосады пісіру 
кезінде түрлі-түсті шыныларды жасау үшін тотықтану және 
қалпына келтіру ортасы. Олар натрий және калий селитрасы, үш 
тотықты күшәла, көміртек, шарап тасы, қалайы дихлориді. 

Үдеткіш қайнату шынысын жедел қайнатуға ықпал етеді; 
оларға мыналар жатады фторлы қосылыстар, бор ангидриді, 
алюминий тұздары. 
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Шихтаны  жасау. Шыны өндіруге қажетті барлық шикізат 
материалдары,  өңделеді. Кварц құмы құнарландырылады,яғни  
онда темір және басқа да қоспалар төмендетіледі.Содан кейін 
құмды, сода, селитраны кептіреді, доломитті, бор, әктасты 
уатады және дірілелек арқылы елейді. Кейін шикізат 
материалдары дайындалған соң шихта жасауға кіріседі. 

Шихта  деп берілген  үлестегі  шикізат материалдарының 
қоспасы аталады. Пісіру барысын жеделдету үшін шихта  
құрамына 25 – 30% сынған шынылар (сол құрамнан) қосады 
Бастапқы материалдар мұқият араластырады. 

Шыны пісіру. Бұл шыны сапасына байланысты технологиялық 
үдерістің негізгі сатысы. Жоғары температура (1000°С) әсерінен 
шихта белгілі бір физикалық-химиялық қасиеттері бар сұйық 
шынымассаға айналады. Пісіру барысы шыны қайнатушы 
пештердің екі түрімен жүргізіледі: құмыралы немесе ванна 
(мерзімдік және үздіксіз іс-қимылды) немесе электр пештерде. 

Шыныны бұйымдарды әзірлеу. Тұрмыстық мақсаттағы ыдыс-
аяқты әзірлеудің негізгі тәсілдері келесілер болып табылады: үрлеу, 
сығу, пресспен үрлеу және центрден тепкіш құю.  

Өндірудің үргілеу тәсілі қолмен (бұйымдардың күрделі 
формалары) және механикаландырылған болуы мүмкін. Қолмен 
жасау тәсілінде, арнайы резеңке газ баллонынан ауа берілетін, 
металл түтіктер-өзіүрлеушілер қолданылады.  

Түтіктердің жылытылған ұшы, ысытылған металға жабысатын, 
шынымассаға түсіріледі. Түтікке белгілі бір шыны мөлшерін 
жинайды, оны металл үстелде тегістейді, содан кейін шағын 
шөлмекке – «құтыға» үрлеп құяды, одан түпкілікті бұйымды металл 
айырма формаға үрлейді. 

Вакуумдық автоматтың көмегімен механикаландырылған үрлеу 
тәсілі стақандарды алу үшін қолданады.  

Престеу үрлеуге қарағанда, бұйымдарды әзірлеудің қарапайым 
тәсілі  болып табылады. Престеу процесі мыналардан тұрады: 
шыны массасының белгілі бір салмақтағы тамшысы, өзінің 
қозғалысымен шыны массаға қысым түсіретін, пуансон  
түсірілетін, нысанға (матрицасын) беріледі; соңғы нысан мен 
пуансон арасындағы  кеңістікті толтырады. Бұйымдар қолмен, 
жартылай автоматты және автоматты баспақпен 
нығыздалады.  

Бұйымдарды дайындаудың баспақтыүрлеу тәсілі екі амалмен 
жүзеге асырылады: алдымен дайындауды баспақтайды және 
бұйымның шеттерін қиялайды, содан кейін дайындауды сығылған 
ауамен берілген мөлшерге дейін үрлейді. Осы бұйымдарды өндіру  



 

 

автоматты машиналарда жүргізеді. 
Орталықтан тепкіш құю тәсілі мынада: тез айналатын 

нысанға шыны массасының белгілі бір порциясы беріледі, ол 
біркелкі таратыла алады және дайын бұйымдар кескіндемесін ала 
алады.   

Күйдіру. Тұрмыстық мақсаттағы шыны бұйымдарын күйдіру 
барысы оларды қыздыру және 530 – 580 °С температурда ұстау 
болып табылады.Содан кейін бұйымдарды бөлме температурасында 
салқындатады. 

Шыны бұйымдарды өңдеу және әшекейлеу. Бұйымдарды 
өңдеуге үрленетін бұйымның қақпағын бөлу, бұйымның шетін  
және түбін өңдеу жатады. 

Шыны үргілеу ыдысының негізгі массасына әшекейлер салады, 
яғни әшекейлейді. Бұйымды оларды (сур. 10.1)  әзірлеу, немесе 
дайындау барысында (суық күйінде)  безендіреді. 

Шыны бұйымдарына оларды әзірлеу барысында салатын 
әшекейлер(ыстық күйінде): 

түрлі-түсті шыныны  шыны массасына бояғыштарды  
қосу арқылы алады; қабаттағы түсті бір қабатты шыныдан және бір 
немесе екі қабатты қарқынды боялған шынымен жабады; 

Мраморлап безендіруді (немесе малахит) сүт шыны пісіру  
барысында алады, мрамордағы малахит) теңбіл сияқты әсер пайда 
болатын, оған ұнтақталған араластырылмаған түрлі-түсті шыны 
қосады; 

Шыныматамен безендіру бұйымдарды зерлеудің ерекше түрі 
болып табылады:  дайын дерлік бұйымға шыныматаның белгілі бір 
мөлшерін салады, шыны бетінен матаны балқытады, бұйымды 
ақырына дейін үрлейді; 

Түрлі-түсті үймемен безендіру келесілей жасалады: қызған 
дайындауды, дайындалған өнімді   бүркеп оның бетінде балқитын, 
ұсақталған түрлі-түсті шыныны үйілген столда тегістейді, одан 
кейін дайындауды тағы да қыздырады; жұмыс пішінсіз үрлеп 
дайындалатын бұйымдарға тән. Суретшінің түпкі ойы бойынша 
бұйымның бетінде тереңдету, дөңестік және жапсырмалар болуы 
мүмкін; «кракле» әшекейі дайындауды суық суға түсіреді, содан 
кейін оны пешке  қыздырады   және аяғына дейін үрлейді.  
Бұйымның беті бұл ретте, өзіндік өрнек жасайтын, кішкентай және 
ірі жарықтармен жабылады; зермен немесе иірмелеумен безендіру 
бұйымға үлдірлік береді, екі немесе үш түсті шиыршық тәрізді 
жіптер болады; Аспашамдар органикалық еріткіштерде 
металдардың органикалық қосылыстарын бұйымдардың бетіне 
жағу, және кейіннен күйдіру жолымен алынады. Күйдіру кезінде 
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еріткіштер жанып кетеді, ал металдар қабықшалары немесе 
олардың тотықтары бетте бекітіледі; « и р р и з а ц и я м е н »  
ө ң д е л г е н  бұйымдардың бетінің түрлі-түсті құбылымы бар. 
Бұйымды муфель пешінде, хлорлы қалайы, азот қышқылды 
стронций және хлорлы барий қоспаларының бу атмосферасында 
қыздырады, ол бұйымның бетіне жұқа қабыршақ түрінде шөгіп, 
онымен берік бірігеді де түрлі түсті құбылмалы рең береді 
(меруерті еске түсіреді).  

Дайын бұйымдарға (салқын күйінде) салынатын әшекейлер.  
Дайын бұйымдарға(салқын күйінде) салынатын әшекейлерді 
механикалық, химиялық әдістермен және бейнелеу өнерімен 
орындайды. 

М е х а н и к а л ы қ  ә д і с п е н  б ұ й ы м д а р ғ а   к ү ң г і р т  
л е н т а н ы ,  н ө м і р л і к  а ж а р л а у д ы , а л м а з д ы  қ ы р д ы ,  
н а қ ы ш т а м а н ы ,  т ү з у  к е ң  қ ы р д ы  с а л а д ы .    

Күңгірт ленталар – бұл әшекейлердің ең қарапайым түрі. 
Бұйымның бетіне, астынан құм мен су берілетін,  металл 
жолақты қысып қояды; құм түйіршіктері шыныны тырнайды да 
содан күнгірт жолақтар алынады.  

Нөмірлік ажарлау кішкене шұңқыршалар, көлбеу кертіктермен 
жалғастырылған, астаушалар түріндегі сүреттерді білдіреді. 
Сурет құмның, корунд және егеуқұмды шеңбердің көмегімен 
салынады.  

Алмазды қыр – бұл шыныдағы ою. Суреттер терең кертіктер  
мен төрт қырлы пішінді орлардан тұрады, олар күрделі 
геометриялық ернеуліктер құрады. Алмазды қырларды бір-көп 
талшықты, белгілі бір бұрышпен ұшталған, шеңберлер көмегімен 
салады.   Содан кейін бұйымды жалтыратады. 

Нақыштама – суреті жазық, үлкен ойықтары жоқ, күңгірт, 
көбінесе өсімдік тақырыбындағы; түрлі диаметрлі мыс немесе 
алунд дискілер көмегімен   салады. 

Тікелей кең қыр қырлаудың түрлерінің бірі болып табылады.  
Оны бұйымдарға шойын немесе құм тығықтармен жағады.  
Химиялық тәсілмен бұйымға келесі  өңдеулер  жағады: қарапайым, 
күрделі (пантограф) және терең.  

Қарапайым және күрделі өңдеу төмендегідей орындайды: 
бұйымды арнайы мастикамен жабады, содан кейін оған жіңішке 
инелер сурет сызады, содан кейін шынының пайда болған  бетін  
балқыту қышқылы бар ваннада өңдейді. Қарапайым өңдеуге 
қарапайым сурет тән, неғұрлым күрделі суретті пантографиялық 
машинамен салады.  

Терең өңдеу  екі-үш қабатты шыныда қолмен қылқаламмен 



 

 

орындайды. Бұйымның бетіне балқыту қышқылымен дүркін дүркін 
өңдеу жолымен бедерлі сурет алынады.  
    Көркем суреттер қолмен және жартылай автоматты 
тәсілімен бояулармен, алтынның 12% ертіндісімен, эмальмен, 
аспашаммен  кейіннен 580 – 600°С температурада күйдіріліп 
салады. 

 

Шынының химиялық құрамы және қасиеттері.  

Ыдыс үшін силикатты-натрий-кальций, қоғасынды-калийлі және 
борлы силикатты шыны  қолданылады.  

Шынының химиялық және физикалық қасиеттерін ерекшелейді. 
Химиялық қасиеттеріне шынының химиялық тұрақтылығы, яғни 

оның әртүрлі ортаның немесе реагенттердің бұзу әрекетіне қарсы 
тұру қабілеті жатады. Шыны химиялық тұрақты материалдарға 
жатады. 

Шынының физикалық қасиеттері – тұтқырлығы, 
тығыздығы, беріктігі, морттылығы, қаттылығы, 
термотұрақтылығы және т. б.  

Әр түрлі шынылардың тығыздығы 2 200 – 6 000 кг/м3 (2,2 – 6 
г/см3) арасында ауытқиды. Натрий-кальцилі шынының тығыздығы 
2,5, ал хрусталдікі шамамен 3 г/см3 және одан жоғары. 

Созылу кезіндегі шынының беріктігі шағын – 3,5-ден 9-ға дейін 

МПа, ал қысу кезінде – 50-ден 200 МПа. 

Морттық – шынының соққы жүктемесі  әсерінен  пішіні ырғақты 

өзгеріссіз талқандалу қасиеті.   

Қаттылығы – шынының оған басқа дене енуіне  қарсылық 

қабілеті.  Шынының минералогиялық  шкала бойынша қаттылығы  

4,5 – 7,5  құрайды. 
Шынының жылу өткізгіштігі өте аз және 0,7 -ден 1,34 Вт/м ■ 

град. дейін  ауытқиды.  
Шынының термиялық кеңейтуі, әр түрлі шынылар үшін аз, 

сызықтық кеңейту коэффициентімен сипатталады. 
Термиялық тұрақтылығы – шынының температураның күрт 
өзгерістеріне сынбай төзу  қабілеті.  

Шынының оптикалық қасиеттерінің негізгісі болып 
табылатындары тұнықтығы және сыну көрсеткіші. Шынының 
тұнықтығы оның химиялық құрамына және темір тотығы ішінде 
болуына тәуелді. Әр түрлі құрамдағы шынының сыну көрсеткіші 
475 -тен 1,96 дейін ауытқиды; 1,5  қарапайым шыны, ал  хрусталь 
үшін  – 1,545 және одан жоғары.  
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Шыны тауарлардың жіктелуі және 
ассортименті  

Тұрмыстық шыны бұйымдар төмендегі негізгі белгілер бойынша 
сыныпталады: тағайындау, әзірлеу тәсілі, шыны түрі, түсі, мөлшері, 
әшекей түсіру, жинақтылығы және т.б. 

Тұрмыстық шыны бұйымдар тағайындауы бойынша бес топқа 
бөлінеді: тұрмыстық ыдыс-аяқ; көркем бұйымдар; шаруашылық 
ыдыс-аяқ; ас үй ыдыстары; шырақ  бұйымдары; 

Шыны бұйымдар түрі бойынша  натрий-кальций-силикатты  

(қарапайым), калилі-қорғасынды (хрусталь) және борлысиликатты 

(қызуға төзімді) болуы мүмкін. 

Түсі бойынша, олар  түсті және аралық бояулы болуы мүмкін. 

Бұйымдар мөлшерлері бойынша ұсақ, орташа, ірі және аса ірі 

болып бөлінеді. 
Тұрмыстық шыны бұйымдар жиынтығы бойынша  даналы және 

жиынтықты (жиынтықтары және сервиздері) болуы мүмкін. 

Шыны ыдыстар әзірлеу тәсіліне және мақсаттарына қарай  келесі 

топтарға бөлінеді: үрленген бұйымдар; сығылған бұйымдар; 

сығылған үрленген шыны бұйымдар; хрусталь бұйымдар; 

шаруашылық ыдыс-аяқ; ас-үйлік ыдыс-аяғы. 
Үрленген ыдыс-аяқ үлкен әр түрлілігімен ерекшеленеді: оның 

ассортиментін жүздеген атауларды қамтиды. Үрленген  ыдыс-аяқ 
даналанған және жинақталған болуы мүмкін. Табақша мақсаты 
бойынша бөлінеді шайлық – диаметрі 110-140 мм және қайнатуға 
арналған – диаметрі 75-100 мм. Әр түрлі үлгідегі және көлемдегі 
диаметрі 275 – 420 мм. дейінгі  табақтар шығарады. 

Әр түрлі үлгідегі және көлемдегі кішкене бокалдар,  рюмкалар 
мен фужерлер әзірлейді  Кішкене бокалдардың сыйымдылығы 15 – 
25 см3, рюмкалар – 30-100 см3, бокалдар – 110-150 см3, фужерлер – 
175 – 350 см3. 

Стакандар мақсаты бойынша келесідей болады: шайға; шарапқа; 
сыраға; минералды және жеміс суларына; жолға  жазық қалың 
бүйірлі.  
Үргілеу ыдыс-аяқының ассортиментіне вазалар, графиндер, 
құмыралар, май құйғыштар, сүт құйғыштар салат салатын ыдыс, 
қант салтын ыдыс және т. б. кіреді. 

Шай салғыш (құрғақ шай сақтау үшін) берік кептелген тығыны 
бар және металл жиектемелі болып шығарылады.  

Шай аспаптары (үш бұйым), аспаптар крюшонға, (тоғыз бұйым), 
шарапқа аспаптар (6 – 7 бұйым), суға арналған құралдар (7 бұйым), 
сүт аспаптары  және әжетхана құралдарына арналған заттар 



 

 

жиынтықты ыдыстарға жатады көп атқарымдылығымен 
сипатталады.   

Сығылған ыдыс  ассортименті қазірдің өзінде айтарлықтай 
үргіленген. Сығылған бұйымдар  номенклатурасы  қамтиды: тосап 
және шай табақшалары, тосап, кремдер  кремдер, кәмпит, печенье, 
жеміс-жидек, гүлдер құмыралары, икра салатын, лимон сыққыштар, 
май салғыш, менажницалар, подностар, рюмкалар, салат 
салғыштар, қант салғыштар, майшабақ сауыты, тәрелкелер. 

Престелген бұйымдар пішіндері мен зерінің ең 
қарапайымдылығымен ерекшеленеді. 
     Сығылып үргіленген ыдыс-аяқтың шектеулі ассортименті бар: 
түрлі үлгідегі және сыйымдылықтағы графиндер, асхананың төрт 
затты судкасы, май салғыштар және т.б. 

Шаруашылық ыдыс-аяғы тамақты сақтау және дайындау, тұздау, 
тосап, квас, су және т.б. (банкалар, шөлмектер, кішкене бөшкелер, 
әр түрлі ыдыстар) үшін қолданылатын бұйымдарды қамтиды. 

Ыстыққа төзімді шыныдан (борлы силикатты) және 
ситаллдардан (көп кристалды шыны) ас үй ыдыс-аяғы  ас пісіруге 
арналған. Оның ассортименті қамтиды: табалар, кастрюльдер, 
табалар және қыздырып пісіруге арналған формалар. 

Үрлейтін хрустальды бұйымдардың ассортименті үргілеу ыдыс-
аяғы ассортиментіне өте жақын. Атап өту қажет, хрусталь 
бұйымдар бөлек, сонымен қатар жинақталып та шығарылады.  

Жиынтық хрусталь бұйымдар крюшон, суға, шарапқа, 
әжетханалық құралдар  және т.б. арналған аспаптармен ұсынылады.  

Сығылған хрусталь бұйымдар санаулы ассортиментте болады. 
Сығылған хрусталь бұйымдарда үргіленген бұйымдардың елесін 
жасау үшін оны сығу-формасынан сығылған  сурет бойынша алмаз 
қырмен пысықтайды.    

Шыны тауарлардың сапасын бағалау  

Шыны тауарлардың бағасына әсер етеді: құрылымды-өлшемдік 
ерекшеліктері, механикалық беріктігі, термиялық тұрақтылығы, 
гигиеналық, эстетикалық қасиеттері және т.б. Бұйымдар  тегіс 
көлденең бетте теңселмеуі тиіс. Шыны бұйымдары, жақсы 
механикалық беріктіктікке, термиялық тұрақтылыққа ие болуы 
керек. 

Шыныдан жасалған бұйымдар тұнық болуы және түрлі-түсті 
реңдері  (әсіресе, хрусталь) болмауы тиіс. Түрлі-түсті шыны және 
шыны үсті түсті шынылар жасалған бұйымдар,  біркелкі боялған  
болуы тиіс.  
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Бұйымның беті таза, тегіс, қабыршақтары және сызат беті 
болмауы және суреттер нақты көрсетілген болуы маңызды. 

Қолданыстағы Мемст-қа  сәйкес шыны асхана ыдыс-аяқтар мен 
сәндік бұйымдар бір сортта шығарады. Хрусталь бұйымдар 1-ші 
және 2-ші сұрыпты болып бөлінеді. бұйымның сұрыпын анықтау 
кезінде ақау түрі, оның мөлшері, саны мен орналасқан жерін 
ескереді. Шыны бұйымдарында шыны массасының, әзірлеу және 
өңдеудегі ақаулары кездеседі. Аталған ақаулар пісіру, қалыптау, 
бұйымды өңдеу барысында пайда болады, олар өнімдердің сапасын 
айтарлықтай төмендетеді.  

Ары қарай шыны массаның ақаулары сипатталған. 
Газ қосулары – шіркей және көпіршік. Бұйымдағы көмескіленген 

және басылған көпіршіктерге жол берілмейді. 
Ізік, шлир – бұл мөлдір қосулар, негізгі шыны  массасынан 

химиялық құрамы немесе физикалық қасиеттері бойынша 
ерекшеленеді . Ізіктер кейде жіп тәрізді, шаш сияқты, түйіндер 
және бұраулар түрінде болады. 

Кристалды қосу шыны бөлшектерінің кристалдық 
құрылымынан (ақ) тұрады.  

 Әзірлеу ақаулары шыны бұйымдарын қалыптау барысында 
құрылады: 

қабырғаларындағы және бұйымдар түбіндегі әртүрлі 
қалыңдық; 

кесте,кетіктер – қауіпті құрылымды бүліну; 
қорым – ұсақ сынықтар; 
қақталған – бетінің ұсақ толқындылығы сияқты тегіссіздігі; 
кішкене әжімдер – бетінде шұбар сияқты тегізсіздігі; 
Қатпар – беттің қалта тәрізді тегізсіздігі; 
Бұйымда қисықтық, қыртыстар және жіңішке әжімдерге рұқсат 

етілмейді.  
Бұйымдардың өңдеу және зергерлік ақаулары келесілер болып 

табылады: шеттерін қайта балқыту, суреттердің 
симметриясыздығы, бұйымдарда туралау және ауыстыру (рұқсат 
етілмейді), үзік, алмазды қырларының жүктелгендігі, қолмен 
жөнделген жері, бояу және таспаның күйген жерлері, ісінген 
жерлері, шатынаған жері, ағып түскен іздерге рұқсат етілмейді, 
олар бұйымдардың  эстетикалық және гигиеналық қасиеттерін күрт 
төмендетеді. Бір бұйымдағы сыртқы түрі көрсеткіштері бойынша 
рұқсат етілген ақаулардың жалпы саны, бір өнімде ұсақ – екіден 
артық емес,   орташада – үш және ірісінде – төрт. Аса ірі 
бұйымдардың үшін, тауарлық түрін бұзбайтын, рұқсат етілген 
ақаулардың жалпы саны  ережеленбейді. 



 

 

Хрусталь бұйымдар үшін  сыртқы түрі көрсеткіштері бойынша 
ақаулардың рұқсат етілген  жалпы саны аспауы тиіс: 1-ші сортты 
ұсақ бұйымдар үшін – 2, орта – 3 және ірі – 4, ал 2-ші сортты, 
тиісінше 3, 4 және 5. 

Шыны тауарларды таңбалау,буып-түю, тасымалдау және сақтау  
 
Үрлегіш бұйымды қағаз заттаңбамен таңбалайды, оны бұйымға , 

дайындаушы зауыт, тауар таңбасы, Мемст нөмірі, сурет, өңдеу 
тобын  көрсете отырып жапсырады. 

Сығылған және сығулы үрлегіш бұйымдарды әзірлеу барысында 
таңбалайды. Таңбалау дайындаушы зауыттың атауы немесе оның 
тауарлық белгісін қамтиды. 

Шыны бұйымдарды картон немесе гофрленген ұялы ыдысқа, 
немесе қаптама қағаздан немесе термоотырғызу пленка пакеттерге 
буып-түйеді. Үрлегіш бұйымдар орау кезінде пакеттерге алдын-ала 
қағазға орап, жоңқалы немесе басқа материалдармен ыңғайлап 
салынады. Рюмка, стакан және басқа да ұсақ және орта бұйымдар 
қағазға қос-қостан, түптері арасына қағаз салынып, оралады. 
Жиынтық бұйымдар бір қорап немесе бір пакетке салынады. 

Кәдесый және сыйлық бұйымдар қағазға оралмайды, арнайы 
көркем рәсімделген қораптарға салынады. Қағаз пакеттер жіппен 
байланған болуы тиіс тауарлық белгісі немесе дайындаушы 
кәсіпорынның атауы; бұйымдар аты; суреттің нөмірі немесе өңдеу 
тобы; орам бірлігіндегі (топтық ыдыстың) бұйымдар саны; 
бақылаушы және ораушының нөмірі; орау мерзімі; стандарттың 
белгіленуі көрсетілген желімделген затбелгісі болуы тиіс. 

Шыны бұйымдарын жабық, таза вагон немесе контейнерлерде, 
темір жолмен тасымалдайды, көліктік ыдыста зауыттың «Үстімен 
домалатпа!», «Абайлаңыз сынғыш!» айла-шарғылы белгілер 
қойылады. Вагондарда немесе контейнерлерде шыны бұйымдарды 
орналастыру кезінде қораптар және пакеттерді орама 
материалдарымен  екі қатардан кейін тығыз, саңлаусыз 
орналастырады. 

 Қиыр Солтүстік аудандарға  және басқа да шалғай аудандарға 
жеткізілетін бұйымдар, белгіленген стандарттарға сәйкес ерекше 
талаптарға сай буып-түйілуі тиіс. 

Шыны бұйымдары атмосфералық жауын-шашынын әсерінен  
қорғалған жабық орындарда сақталады. Орналастыру кезінде 
қоймада ауыр бұйымдарды, еденнен 15–20 см биіктікте орналасқан, 
төменгі сөрелерде орналастыру ұсынылады. 

. 
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10.2. 
КЕРАМИКАЛЫҚ ТАУАРЛАР 

Керамикалық тауарларды өндіру негіздері  

Қыш бұйымдарын жасау келесі негізгі операцияларды қамтиды: 
массаны дайындау, бұйымдарды қалыптау, кептіру, күйдіру және 
декорациялау.  

Керамикалық өндіріс үшін қабылданатын материалдар негізгі 
және қосалқы болып бөлінеді. Негізіне керамикалық массаны, 
әшекей, керамикалық бояуларды дайындауға кететін материалдар  
жатады; қосалқыға – гипс нысандарды, капселдер дайындау үшін 
қолданылатын материалдар. 

Негізгі материалдар иілмелі, жоны жұқаратын, балқымалар 
және, әшекейжасаушылар және керамикалық бояу болып бөлінеді. 

Иілмелі материалдар балшық және каолиндер болып табылады.   
Каолиндер балшықтан неғұрлым біртекті химиялық құрамымен, 
иілгіштігі аздығымен, үлкен отқа беріктігімен ерекшеленеді. 

 



 

 

 
Жонын жұқартатын материалдар кварц және таза кварц 

құмдары болып табылады олар сазды  бұйымдарды кептіру кезінде 
иілгіштігін азайтуға  ықпал жасайды, шөгуін және пішінін 
өзгертуін  төмендетеді. 

Балқымалар сазды материалдардың балқу және жентектеу 
температурасын  төмендетеді, керамика сынығына тығыздық,  
сәуле өткізу, механикалық беріктік береді. Балқымаларға далалық 
шпат, пегматит, бор, әктас, доломит жатады. 

Әшекейлеу материалдары (әшекей) – бұл керамикалық 
бұйымдар  бетіндегі жұқа шыны тәріздес қабаты. Әшекей 
сынықты  механикалық әсерлерден сақтайды, оның гигиеналығын 
жақсартады, бұйымның бетіне жақсы  көрініс береді. Әшекейлер 
кейде мөлдір және мөлдір емес (бітеу), түссіз немесе боялған 
болады. 

Керамикалық бояулар фарфор, фаянс, майоликті және басқа 
да бұйымдар үшін қолданады. Керамикалық бояулардың негізін, 
қыздырғанда силикаттар, алюминаттар, бораттармен және 
басқа да заттармен керамика бұйымдарының сынықтарында бояу 
қоспаларын құратын, металдар мен олардың тотықтары, 
құрайды. 

Сипаты бойынша қолдану керамикалық бояулар әшекей астылық 
және әшекей үстілік болып бөлінеді. 

Әшекей астылық бояуды әшекейленбеген жалаңаш сыныққа 
жағады, содан кейін бұйымды әшекеймен жабады, күйдіреді 

Әшекей асты бояуды әшекейленбеген жалаңашталған сыныққа  
жағады, содан кейін бұйымды әшекеймен жауып 600–850°С.  
температурада күйдіреді.  

Әшекей үсті бояуды әшекеймен жабылған сыныққа  жағады, 
содан кейін оны 600–850°С.  температурада  ерекше күйдірумен 
бекітеді.   

Керамикалық массаны дайындау бірқатар технологиялық 
үдерістерді дәйекті орындау жолымен жүзеге асырылады: 
шикізатты зиянды минералды қосындылар, ұсақтау, ұнтақтардан 
тазалау, елеуішпен елеу, дозалау және араластыру. 

Пластикалық немесе сұйық (шыланқұрамдар) керамикалық 
массалардан бұйымдар қалыптастырады. Бұйымның күрделі емес 
пішіндерін (шыныаяқ, тәрелке) ылғалдылығы 24–26% пластикалық 
массадан, гипс қалыптарда автоматтарда және жартылай 
автоматтарда болат шаблондар көмегімен  қалыптастырады.  

Ылғалдылығы 30–35%, сұйық массалы шыланқұрамдарды гипс 
пішіндерге  құю тәсілі, онда қалыптаудың күрделілігі мен алуан 
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түрлері болғандықтан басқа қалыптау әдістерін қолдануды керек 
етпейтін,  таптырмайтын әдіс болып саналады. Құю қолмен немесе 
автоматты тәсілмен жүзеге асырады. 

Кептіру қалыптастырылған керамикалық бұйымдардың 
беріктігін арттыруға ықпал  етеді. Бұйымдар 70–90°С. 
температурада конвекциялық және радиациялық кептіргіштерде 
кептіреді. 

Күйдіру – бұл негізгі технологиялық үдеріс. Жоғары 
температураларда болып жатқан, күрделі физикалық-химиялық 
өзгерулер нәтижесінде, керамикалық бұйымдар механикалық 
беріктік алады. 

Күйдіру екі мезгіл жүргізеді. фарфор бұйымдары үшін  бірінші 
күйдіру (ескі-құсқылы) 900 – 950°С температурада жүреді, ал 
екінші (шылау) – 1 320–1 380°С температурада. Фаянс бұйымдарын 
бірінші күйдіруді 1 240– 280°С температурада жүргізеді, ал екінші – 
140-1-180°С температурада. 

Бұйымдарды декорациялау – фарфор және фаянс 
бұйымдарының өндірісінің  аяқталу сатысы, аққа (боялмаған 
жартылай фабрикат) арнайы әшекейлеуді екі әдіспен: қолмен 
және жартылай механикалық салумен тұжырымдалады.  

  Қылқан, бұрушы, таспа үздіксіз  айналмалы  жолақты (қылқан 
ені 1 мм, бұрушы –1-ден 3 мм дейін, таспа –  4 -тен 10 мм дейін) 
береді. 

Трафарет аэрографпен, салынатын суретке сәйкес ойық және 
сұлбасы бар, жұқа қаңылтыр немесе фольга көмегімен  салынады. 
Ол біртүсті немесе көп түсті болуы мүмкін.  

Жабулардың мынадай түрлері болады: тұтас – барлық бұйымдар 
бояулардың біркелкі қабатымен жабылуы; жартылай жабулы – 
бұйым ені 20 мм және одан жоғары бояумен жабылуы; төмен 
түсетін – түстің реңін бұйымның төменгі жағына қарай азайтады; 
тазалап жабу – бүтіндей жабуда суретті  тазалайды; тазалап жабу 
және  бояумен және  алтынмен бояу.  

Мөрді бұйымға қағаздағы баспа-таңбамен түсіреді, бұл ретте бір 
бояулы графикалық  сурет алынады, оны әдетте  одан да көп 
бояумен бояды.  

Мөртабан әшекейлеуің ең қарапайым тәсілін білдіреді. Резеңке 
мөртабанмен суретті қояды. Жиі мөртабандарды алтынмен  
түсіреді. 

Д е к а л ь к о м а н и я  ( д е к о л ь )  бұйымдарды декорациялауда 
негізгі орын алады. Литография тәсілімен орындалған суреттер 
аудармалы сурет көмегімен бұйымға ауыстырылады. Сурет 
басылған, жабысқақ емес қағазға  ацетилцеллюлоза таспаны салады. 



 

 

Сулау кезінде  қағаздан таспа суретімен ажыратылады да бұйымда 
қалады. Муфельді күйдіру барысында таспа жанып кетеді, ал бояу 
бұйым  бетіне балқиды. 

Шелкография трафарет сияқты керамикалық бұйымдары 
әшекейлеудің тәсілі болып табылады, ол трафарет салынатын, жібек 
тор арқылы суретті басады.  

Көркем жұмыстар жаққышпен  немесе қаламмен қолмен 
орындалады. Суреттің күрделілігіне байланысты кескіндеме 
қарапайым болуы мүмкін және көркемдігі жоғары болуы мүмкін. 

Фотокерамика бұйымға қалалардың туристік орындар мен 
басқалардың түрлі түсті түрін жаңғыртады. 

 
Керамикалық тауарлардың қасиеттері 

Негізгі физикалық және химиялық қасиеттері: көлемдік 
салмағы, ақтығы, сәуле көрінуі, механикалық беріктігі, қаттылығы, 
кеуектілігі, термиялық төзімділігі, таралу жылдамдығы дыбыстық 
толқындар; химиялық тұрақтылығы. 

Фарфордың көлемдік массасы2,25 – 2,4 г/см3 тең, ал фаянс – 
1,92–1,96 г/см3. 

Ақтығы – материалдың оған түскен жарықты көрсету қабілеті. 
Ақтық әсіресе фарфор бұйымдар үшін маңызды. Ақтықты көзбен 
шолу арқылы сыналатын үлгіні мен эталонды салыстыру жолымен 
немесе фотометриялық  тәсілімен анықтайды.   

Сәуле көріну фарфорға тән, тығыз қақтала жабысқан сынығы бар 
болғандықтан, бұйымдардың қалыңдықтағы үлкен болса да ол 
сәуле өткізеді.   Фаянсты бұйымдар сәуле өткізбейді, өйткені 
сынықтары кеуекті болады.  

Механикалық беріктік бұйымдар ұзақ мерзімділік болуы  тәуелді 
болатын, маңызды қасиеттерінің бірі болып табылады. 

Фарфор үшін әшекей қабатың қаттылығы Моос минералогиялық 
шкала бойынша 6,5 – 7,5 құрайды, фаянс – 5,5 — 6,5, 
микроқаттылық кіші  алмазды пирамидаларды (қаттылық Виккерс 
бойынша) жаншу арқылы  анықталады.  

Фарфор әшекей қатты болады, майоликалылар – жұмсақ, ал 
фаянстылар қаттылықты бойынша – орташаға жатады.  

Кеуектілікті су  сіңіру әдісімен анықтайды, фарфорда ол 0,01 – 
0,2 % - ті  құрайды, ал фаянс – 9-12 %. 

Термиялық төзімділігі бұйымдардың температура күрт ауысуына 
төтеп беру қабілетін сипаттайды. Фарфор бұйымдарын  термиялық 
төзімділігі фаянсқа қарағанда жоғары: фарфор бұйымдарда 185°С 
сәйкес келуі тиіс, фаянс бұйымдарды түссіз әшекейлер 125°С және 
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түрлі-түсті әшекейлер үшін 115°С. 
Фарфор бұйымдарда дыбыс толқындарының таралу 

жылдамдығы фаянсқа қарағанда  3 – 4 есе жоғары, сондықтан 
фарфор бұйымдарды шетін  ағаш таяқшамен ұрған кезде қатты 
дыбыс шығады,   ал фаянстар – бәсең. 

Тұрмыстық фарфор және фаянс бұйымдарында қолданылатын  

әшекейлер мен керамикалық бояулардың химиялық тұрақтылығы 

жоғары болуы тиіс, өйткені бөлме температурасында әлсіз 

қышқылдар мен сілтілермен өңдегенде, немесе 60 – 65°С  дейін 

қыздырғанда олар бүлінеді. 

Керамикалық тауарлардың жіктелуі және ассортименті.  
 
Барлық керамикалық тауарлар дөрекі және жұқа керамикалы 

бұйымдарға бөлінеді. Дөрекі керамикалы бұйымдарда сынық, 
көзбен көріп айыратын,  біртекті емес құрылымынан тұрады, бұдан 
басқа сынық сарыдан қоңыр түске дейін  табиғи түсті болады. 

Жұқа керамикалық бұйымдарға қақтала жабысқан ұсақ кеуекті 
біртекті, тығыз құрылымды, сынық тән.  

Жұқа керамикалық бұйымдар екі топты қамтиды: 
1) Омырылған жерінде қақтала жабысқан 

сынықты бұйымдар (қатты фарфор, жұмсақ, сүйек және 
фритті фарфор, жұқа тасты бұйымдар); 

2) Кеуек сынықты бұйымдар (фаянс, көркем 
қыш, жартылай фарфор). 

Қатты фарфор жоғары механикалық беріктігі, химиялық және 
термиялық тұрақтылығымен сипатталады. Ресейлік зауыттар 
негізінен  фарфор бұйымдарды, құрамында 50% сазды заттардан 
25% далалық шпат және 25% кварц бар массадан дайындалатын, 
қатты фарфордан әзірлейді.  

Жұмсақ фарфордың жоғары сәуле өткізгіштігі бар, бірақ 
термиялық және механикалық беріктігі аз. Жұмсақ фарфор 
өндірісте қолданылатын массаның құрамында 30% сазды 
материалдар, 30 – 36%, далалық шпат және 20 – 45% кварц бар. 
Көркем бұйымдар дайындау кезінде  жұмсақ фарфор қолданылады. 

Сүйекті фарфорды құрамына кәдімгі құраушылардан басқа 20 
– 60%  сүйек күлі кіретін массадан  дайындайды. Сүйекті фарфор 
сәуле өткізгіштігімен сипатталады, бірақ, сонымен қатар, 
механикалық және термиялық беріктігі төмен. Оны кәдесый 
ыдыс-аяқ жасауға қолданады.  

Фритті фарфор өзінің құрамы бойынша шыныны елестетеді, 
өйткені құрамында сазды материалдар жоқ, сирек дайындалады. 



 

 

Жұқа тасты бұйымдарда балшықтың табиғи қасиетіне 
байланысты түсі бар (ашық-сұр, мөлдір). Бұл бұйым жоғары 
термиялық тұрақтылыққа ие. Химиялық жұқа тасты ыдыс-аяқ, 
сондай-ақ күрішке, кофе және шай сервиздер дайындайды. 

Фаянс ақ кеуек сынықты болады. Фаянсты бұйымдар тез 
балқитын әшекеймен жабады. Фаянсты массаның құрамына 65% 
сазды материалдар, 30% кварц немесе кварцты құм және 2 – 5% 
далалық шпат кіреді. 

Көркемқыш фаянстың түрі болып табылады, жоғары кеуектікке 
ие. Көркемқыш  бұйымдарды әдетте түрлі-түсті әшекейлермен 
жабады.  

Жартылай фарфор өздерінің қасиеттері бойынша фарфор және 
фаянс арасындағы орта жағдайы алады және негізінен  санитарлық-
техникалық мақсаттағы бұйымдарды дайындауда қолданылып  жүр. 
Жартылай фарфор бұйымдар фарфорлыдан  арзан және сапасына 
қарағанда фаянстан жоғары. 

Керамикалық бұйымдар ыдыс-аяқ және көркем-сәндік бұйымдар 
болып бөлінеді. Өз кезегінде, ыдыс-аяқ, асхана, шай мен кофеге 
арналған болуы мүмкін. 

Қабырғаларының қалыңдығы бойынша фарфор бұйымдар 
ажыратады: дағдылы қабырғаларының қалыңдығы 2,5 (кесе) – 4 мм 
жұқа қабырғалы 1,4 (кесе) – 2,5 мм, барлық  қалғандары. 

Көлеміне қарай керамикалық бұйымдар ұсақ-және ірі болуы 
мүмкін. Пішіні  бойынша қуыс бұйымдар және жалпақ болып 
бөледі. 

Жалпақ бұйымдарға жатады табақша, табақтар, тәрелкелер, 
майшабақ сауыты және т.б.; қуыстарға – бокалдар, тостаған, 
саптыаяқ, кесе, шәйнектер, кофе құйғыштар, қан салғыштар, 
құмыралар және т.б. 

Фарфор бұйымдарды әшекей қабаты болуына байланысты 
әшекейі және әшекейсіз (бисквитті) деп ажыратады. 

Жиынтығы бойынша бұйымдар дара және жиынтықты 
(сервиздері, гарнитура, жинақтар) болуы мүмкін. Жиынтыққа 
кіретін бұйымдар ерекшелігі декоративті ресімделуі, 
конструкциялар мен пішіндері бірлігі  болып саналады.  

 

Фарфорлы бұйымдар 

Тұрмыстық фарфор бұйымдарын тағайындау ассортименті 

бойынша асхана, шай, тұрмыстық ыдыс-аяқ және басқа да  болып 



342 

 

 

бөлінеді. Көркем-декоративтік бұйымдар ерекше бөлінген. 

Фарфор асханалық ыдыс-аяқ атаулары бойынша, сондай-ақ 

фасоны және көлемі бойынша да түрлі бұйымдармен ұсынылған.  

Табақтар 300, 350, 400 және 450 мм өлшемдерде дөңгелек және 

сопақ түрде шығарады. 

сорпа немесе компотқа арналған құмыралар қақпағы бар түрлі 

үлгідегі сыйымдылығы 2 000 – 3 500 см3-ке дейін болып 

дайындалады. 

Тұздық құйғыш тұғырықты(тарелкамен)  және тұғырықсыз, 

сыйымдылығы  80-нен 400 см3-ге дейін болмауы мүмкін. 
Салат салғыштар әр түрлі фасонымен (дөңгелек, сопақ, 

төртбұрышты)сипатталады және сыйымдылығы 1 200-1 400 см3, 
төртбұрыштысының  сыйымдылығы 120-дан 1 000 см3

. 
Майшабақ салатын ыдыс ұзындығы 135 және 250-270 мм 

болып шығарылады. 
Тәрелкелер – негізгі түрі асхана ыдыс-аяғы. Тәрелкелерді терең 

және ұсақ, ересектер мен балаларға арналған түрлерін шығарады. 
Терең тәрелке диаметрі 240 -200 мм және ұсақтар диаметрі 240 мм 
(тұғырық астында терең тұғыр 240 мм) болып дайындалады,  200 
мм (екінші тамаққа арналған тәрелкелер), 175 мм (асхана) және 158 
мм (бәлішке арналған) болады. Балалар тәрелкелері – терең және 
ұсақ, диаметрі 178 мм балалар жиынтығының құрамына кіреді. 
Аталғандардан бұйымдардан басқа осы топқа дәмдеуіш бұйымдары 
– қыша салғыш, тұз сауыты, бұрыш және ақжелек сауыттары  
кіреді. 

Шай және кофе ыдыс-аяқтары фасоны, өлшемдері, әрлеуі 
бойынша  өте әр түрлі. Осы  топтың ассортиментінде  тәрелкесі бар 
шынаяқ негізгі орынды алып тұр. Шай тостағаны кофе 
тостағанынан  сыйымдылығы  бойынша ерекшеленеді. Мәселен, 
кофе шыныаяғының сыйымдылықтары 60, 85 және 100 – 130 см3. 
Шай кесе сыйымдылығы  200 – 250 см3 (қарапайым), 260 – 275 см3 
(орташа сырт өлшемді), 300 – 350 см3 (ірі сырт өлшемді), 400 және 
500 см3 (сыйлыққа) болады. 

Шәйнектер ажыратады аққұман (шай шығаруға арналған), 
сыйымдылығы 250, 350 – 375, 450, 500 – 700, 735 – 800 см3 еселеп 
құюға (қайнаған су) сыйымдылығы 1 000 – 1 250, 1 400 3 000 см3.  

Бокалдар әр түрлі үлгіде  сыйымдылықтары 375 – 400, 500 
және 600 см

3
 тарелкалармен шығарылады. 

Кофе құйғыш ыдыстар әртүрлі фасонда сыйымдылығы 500, 
750, 1 000-1 250, 1 400 см3 болып дайындалады. 

 Күрішкені тұтқалы және тұтқасыз, сынығы қалың және 
арнайы курорттық тұтқасында саңлауы бар (минералды суларға 



 

 

арналған). Күрішкелердің сыйымдылығы 90-ден 500 см3 дейін 
ауытқиды. 

Кесе пішіні бойынша конусты тұтқасыз, сыйымдылығы 140-
150, 220 – 250, 350 – 400 см3. болуы  мүмкін. 

Шай және кофе ыдыстары тобына, сондай-ақ, жемістерге 
арналған вазалар және қайнатпаны – аяқтары бар, жатқызады . 

Өзге бұйымдар – бұл ірімшік, қағаз майлық салғыштар және 
т.б. 

Жиынтықты ыдыстарды сервиз, 6 және 12 адамға жинақтар және 
асханалық, шайлық, және кофеге арналған  гарнитурлар түрінде 
шығарады, олардың түрлері (үлгісі) бірдей болуы керек.  
Гарнитураларда бұйым сандары сол тағайындаудағы сервизге 
қарағанда көп. 

Көркемдік-декоративтік бұйымдар фарфор бұйымдар 
тобында қомақты түрде орын алады. Көркемдік-декоративтік 
бұйымдар ассортиментіне (фигура адамдардың, жануарлардың, 
құстардың, балықтардың және т.б.) мүсіндер, қабырғалық 
барельефтер, гүлдерге арналған құмыралар, түрлі бұйымдар 
(ықшам, күл салғыштар, карандаш салғыштар, қабырға ілетін 
табақтар мен тәрелкелер, шарапқа арналған графиндер,  естелік 
медальдар және т.б.) кіреді. 

Көркем-декоративтік бұйымдар үшін пайдаға асыру қасиеттері 
мен жоғары эстетикалық  үйлесімділік тән. Бұл өнімдердің пішіні  
әр түрлі, оларды жиі кескіндеме тәсілімен, әдемілейді және 
декорациялайды.  

  Фаянс бұйымдары 

Фаянс бұйымдарының  ассортименті ұқсас фарфорлыққа 
қарағанда  қарапайым және әртүрлілігі аз. Біршама бөлігін жазық 
бұйымдар (тәрелкелер, табақшалар, май шабақ ыдыс және т.б.) 
алады. Фаянс бұйымдарын ассортиментте шай тостаған, шәйнектер, 
кофе құйғыштар жоқ. Негізінен фаянс ыдыс-аяқ ассортименті 
асхана бұйымдармен ұсынылған. Фаянс ыдыстар даналап және 
жиынтық бұйымдардан тұрады. Жиынтықты бұйымдарға асхана 
сервиздері, тәрелке жинақтары (әртүрлі көлемдегі ойыншықтар) 
кіреді. 

Майоликалы және қыш бұйымдар 

Майоликалы бұйымдар ассортименті ыдыс-аяқ және көркем-
сәндік бұйымдарды қамтиды. 
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Майоликалы бұйымдар үшін түрлі түсті әшекейлермен  
(майоликалы су құю) және әшекей асты бояулармен  әрлеу тән. 

Майоликалы бұйымдар ассортименті жеке және жинақталған  
ыдыстармен ұсынылады. Күрешкелер, майлағыштар, кофе 
құйғыштар, кепкен нан сауыты, күл салғыштар, жұмыртқаға 
арналған рюмкалар, ірімшік сауыты, салат салатын ыдыстар, бал 
салатын сауыттар шығарылады. Ассортиментінде әсіресе жемістер, 
жұқа құймақ, салат, жұмыртқа, су, тосап, компот, шай, 
дәмдеуіштер, сондай-ақ кофе және балалар аспаптары құралдары  
кеңінен ұсынылады.  

Көркем-сәндік бұйымдар гүлдерге арналған құмыралар, қабырға 
ыдыс-аяқ және тарелкалар, күл салғыштар, мүсін және т.б. болып 
табылады. 

Қыш бұйымдары дөрекі керамикаға жатады. Негізгі шикізат 
жеңіл балқитын орта икемділікті  саз балшық болып табылады. Бұл 
бұйымдар қыштық айналымда немесе гипс пішіндерде 
қалыптастырылады.  Кептіру және әшекейлеуден кейін 900-1 000°С 
температурада көрікте күйдіреді. 

Қыш бұйымдар ассортименті кіреңкелер, қыш құмыралар, ас 
ыдыстары, көзелер, май салғыштар, кепкен нан салғыштар, қаймақ 
пен май үшін аяқ-табақтар, гүл құмыраларынан тұрады. Қыш 
массасынан гүлдерге арналған құмыралар, кашпо, қабырға ыдыс-
аяқ, мүсін, ойыншықтар және т.б. сияқты  көркем-декоративтік 
бұйымдар әзірлейді. 

 
Қыш тауарларының сапасын бағалау 

Керамикалық тауарлар берік, пайдалануға ыңғайлы болуы,  
сыртқы түрі әдемі болуы тиіс. Сапасын бағалау кезінде 
керамикалық тауарлардың сынығының, әшекейлерінің және 
декорларының  сапа көрсеткіштеріне  көңіл  бөледі. Сыртқы түріне, 
физика-техникалық көрсеткіштеріне, сипатына, ақаулар саны және  
мөлшеріне байланысты ыдыстарды қолданыстағы Мемст-тар 
бойынша  бірінші және екінші сортқа бөледі. 

Фарфор бұйымдар үшін ақтық бірінші сортта кемінде 64%, 
екінші сортта – 58%.  болуы тиіс Фаянс бұйымдары үшін ақтық 
регламенттелмейді. 

Сәуле өткізу 2,5 мм-ге дейінгі қабаттар қалыңдығында сәуле 
өткізетіндер үшін ғана тән.  

Дестеде (біріншісі 120 данадан, ал екіншісі 100 және 150 
данадан) бес күн сақтағанда бұзылмайтын фарфор және фаянс 
табақтар және тәрелкелер механикалық  берік болып саналады.   



 

 

Ақаулардың болуын бұйымдарды сыртқы тексеру кезінде 
белгілейді. Қыш бұйымдардағы барлық алуан түрлі кездесетін 
ақаулар сынық және әшекей және декорлау ақауларына бөлінеді. 

Сынық және әшекей ақаулары. Бұйымдардың пішінінің өзгеруі 
оның қисаюын көрсетеді. Әсіресе бұл ақау жазық бұйымдарға тән.  

Бұйымдағы ойықтар және кетіктер өндіру, тасымалдау және 
сақтау барысында пайда болады. 

Әшекейленген біржақты сызаттар сынықты тесіп өтетін 
қырқылуды білдіреді. 

Әшекейдің сыныққа төгілуі  тегіс және біркелкі болуы тиіс. 
Елеусіз құйылулар жіберіледі. Бұйымның тауарлық түрін 
бұзбайтын ұсақ бытыраңқы түйірмелер жіберіледі. Әшекей 
бұлыңғырлығына бірінші сорта жол берілмейді. 

Қажалған жері және әшекей құрастыру әшекей жаппаған 
орында көрінеді. Бет жағында фарфор бұйымдардың бірінші 
сортында, ал фаянс бұйымдарын бірінші және екінші сорттарында  
жол берілмейді. 

Фаянс бұйымдарда құрғақ глазурь және ұшу  аймағы кездеседі. 
Бұйымда құрғақ әшекей, әшекей  қабатының қалыңдығының 
жетіспеуі нәтижесінде туындайды.Ұшу аймағы бұйымдардың 
гигиеналық қасиеттерін күрт төмендетеді; ол әшекейдің оның жиегі 
бойынша кері секіруімен сипатталады және бірінші сорта жол 
берілмейді. 

Шенжоңғы және шаш – бұл әшекей қабаттарының 
жарықтары. Осы ақаулары бар бұйымдар жарамсыздыққа 
ауыстырылады. 

Бұйымда қоқым-соқым шамоттың дәндерін тамшыдан 
(күйдіру кезінде) бояуда пайда болады. Ол әшекей үстінде сонымен 
қатар тегістеуге болатын әшекей астында болады.   

Мең бұйымда қара нүкте түрінде көрінеді.Бұл ақау бұйымда 
керамика массасына темір тотығы түсуінен болады.  

Сырғытпа, тарақтар іздері фаянс бұйымдарға ғана болады 
және сыртқы жағынан тегістеп немесе қорғауға болады.  

Бұйымдар бөлшектерін дұрыс құрамаламау – бұл олардың 
симметриялық емес орналасуы, кірістірілген бөлшектерінің 
(шүмектерінің, тұтқалар) көлденең және тік жазықтықтағы 
ауытқуы. 

Қосалқы бөлшектерді қопаруға жол беріледі, егер ол қылсызат  
және тұла бойына және бұйымдардың механикалық беріктігін 
бұзбайтын болса. Алайда шәйнектің шүмегін қопаруға  жол 
берілмейді. 
Декорациялау ақаулары. Бояуды күйдіріп жіберу және толық 
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жанбауы муфельный күйдіру бұзылғанда пайда болады. Бояу 
кетпеуі керек.  
Әшекейлеу ақаулары. Муфельді күйдіру бұзылған кезде күю және 
жану толымсыздығы болады. Бояу  сүртілмеуі тиіс.  

Әшекейлеу ақаулары. Муфельді күйдіру бұзылған кезде күю 
және жану толымсыздығы болады. Бояу  сүртілмеуі тиіс.  

Декалькоманияны жинауға егер ол суреті бұзбайтын болса 
рұқсат етіледі. 

Бұйымның бет жағында әшекей асты бояумен жөндеулер 
бірінші сортта  болмауы тиіс. 

Бояулардың қабатталуы  бұйымды жарамсыз етеді. 

МемСТ бойынша фарфор бұйымдарының бірінші сортында 

рұқсат етілетін ақаулар саны  – 3, екінші сортта – 6; фаянс 

бұйымдарда тиісінше – 3 және 6. 

Керамика бұйымдарын таңбалау, буып-
түю, тасымалдау және сақтау.  

Әрбір фарфор және фаянс бұйымды тауарлық белгісімен 
таңбалайды, оны бұйымдар түбінің ортасына керамикалық бояумен 
салып , күйдіріп бекітеді. Тауар таңбасы анық болуы тиіс. 

Ыдыстарды буып-түю кезінде қолданады: тұтынушы  ыдыстар 
(картоннан қораптар, құрама материалдардан қағаздар); картоннан, 
қағаздан және құрама материалдардан байламдар және қағаз және 
құрама материалдардан пакеттер, қосалқы материалдар (орау және 
төсеме қағаздары, гофр картон, термаотырғызу материалдары, 
полиэтиленді таспалар, полистирол, ағаш жоңқалары және т.б.); 
көліктік ыдыстар (ағаш жәшіктер және картоннан жасалған 
жәшіктер). 

Тәрелкесі бар шынаяқты, мына тәсілмен салды: тостағанды қағаз 
төселген тәрелкеге түбінен жоғары қаратып қағазға орап  
орналастырады. Содан кейін 2-ден 12 бұйымдарды қамтитын, 
қағазбен оралған, сауытты қалыптастырады. Бір тостаған мен 
табақтан құралған десте жасауға рұқсат етіледі. Жазық бұйымдарды 
бір бұйымнан кейін қағазға орайды, бұнда 25-40 дана салуға 
болады.  Ірілендірілген пакеті жіппен байлайды немесе қағаз 
таспамен желімдейді және зауыт-өндіруші және оның мекен-жайы, 
бұйымның атауы, пакетегі бұйымның саны, сорты, орау күні, буып-
түюшінің нөмірі және Мемст немесе ТУ нөмірі бар заттаңба 
жапсырады. 

Сервиздер, жиынтықтар, гарнитуралар пакеттерін буып-түю 
кезінде бір сұрыпты және бірдей безендірілген бұйымдар салынады. 



 

 

пакеттерін төсейді бұйымдар: әр бұйым қағазға оралады. Содан 
кейін ыдыс-аяқ, тұтыну және көліктік ыдысқа салынады. Кәдесый 
және сыйлыққа  тағайындалған бұйымдар, көркем ресімделген 
жапсырмалар жапсырылған, гофрленген картоннан жасалған 
қораптарға салынады. 

Көліктік ыдыстарда салынған ыдыс көліктің барлық түрлерімен 
тасымалданады. Көбіне ыдыс-аяқ, едені ағаш жоңқаларымен  
біркелкі және тығыз қабаты төселген, темір жол вагондармен және 
контейнерлермен тасымалданады. Пакеттер қатарына да жоңқалар 
салынады.  Көліктік ыдыста зауыт-дайындаушы манипуляциялық 
белгі және/немесе «Абайлаңыз сынғыш!» жазуын  жазуы тиіс.   

Арктика, Қиыр Солтүстік және алыс аудандарыға бағытталған  
ыдыс-аяқ арнайы техникалық шарттарға сәйкес буып-түйіледі. 

 Фарфор және фаянс бұйымдарды жабық құрғақ үй-жайлардағы 
сөрелерде сақтайды. Бұл ретте неғұрлым ауыр бұйымдарды төменгі 
сөрелерде орналастырады, жеңілдерін – жоғарғы. Тәрелкелерді 
дестеде (фарфор 120 дана, ал фаянстылар 100 дана)  сақтауға 
болады.
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БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ 

1. Шыны ыдыс жасаудың негізгі тәсілдерін атаңыз. 

2. Дайындаудың қандай кезеңдерінде шыны ыдысқа  әшекейлер 

салынады? 

3. Нөмірлік тегістеу, алмазды қыр деген не? 

4. Шыныдан жасалған тұрмыстық бұйымдар қандай негізгі 

белгілері бойынша сыныпталады? 

5. Шыны бұйымдарының рұқсат етілетін ақауларын атаңыз 

6. Фарфор және фаянс қасиеттерінің айырмашылығы неде? 

7. Фарфордың ақтық және сәуле өткізгіштік қасиеттерін сипатаңыз. 

8. Фарфор ыдыстардың ассортиментіндегі бұйымдарының түрлерін 

атаңыз. 

9. Қыш бұйымдары деген не? 

10. Фарфор ыдыста қандай ақаулар жол берілмейді?



 

 

 

ҚҰРЫЛЫС ТАУАРЛАРЫ 

Құрылыс тауарларын шикізат түрі бойынша табиғи тастар, минералды 

байланыстырғыш  материалдар, шыны және керамика, метал, ағаш 

материалдар және пластмасса негізіндегі материалдар деп бөледі.  

ПРИРОДНЫЕ КАМЕННЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

Табиғи тас материалдарға әр түрлі тау жыныстарының табиғи түрде 
немесе   механикалық өңдеу (уату, ұсақтау, аралау, тегістеу және 
жылтырату) нәтижесінде алатын материалдар жатады . 
Оларды, инженерлік және гидротехникалық құрылыстарды (көпірлер, 
бөгеттер, каналдар және т.б.) салу және қаптау, жол жабындарын және 
құрылыс темір жол мен тас жолдарға арналған төсеулер, бетон мен 
темірбетон өндіруде (құм, қиыршық тас, ұсақ тас және т.б.) 
толтырғыштар ретінде, сондай-ақ әр түрлі ғимараттардың   қабырғалары 
мен қасбеттерін сәндік қаптау үшін қолданады.   

Бұл топтардың ассортиментіне кіреді:шойтас,  томпақ тас, жарғышақталған 
тас және ірі құм, құм, тақталар мен тастар,  қаптау плиткалары, жабын  
(шифер табиғи) және т.б. 

Минералды байланыстырғыш   заттар 

Минералды байланыстырғыш   материалдар, сумен араластыру кезінде, 

физикохимиялық үдерістердің нәтижесінде  бірте-бірте  тас сияқты денеге 

қатаятын, иілгіш қамыр құруға қабілетті, ұнтақ тәрізді материалдар.  

 

ii.i. 
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Минералдық байланыстырғыш   заттардан қабырғаларды, іргетастарды, 
пештер, құбырларды, қалау үшін ерітінділер жасайды, жасанды 
күйдірілмейтін бұйымдар  сондай-ақ бетон, темір-бетон, олардан бөлшектер 
және құрылымдар дайындайды.  
Минералды байланыстырғыш  заттар әуе және гидравликалыққа бөлінеді. 
Әуе байланыстырғыш  заттар ауада қатаяды және беріктігін тек ауада ұзақ 
сақтайды. Гидравликалық байланыстырғыш заттар қатаяды және беріктігін 
тек ауада ғана емес  суда да  ұзақ сақтайды. 
      Әуеде қатаятын байланыстырғыш заттар: ауалық әк, гипс және 
магнезиялы заттар. 
Әуеде қатаятын әк жергілікті тұтқыр зат болып табылады. Оны құрамында 
кемінде 85 сазды қоспалар бар,  кальцилі-карбонатты жыныстарды (әктас, 
бор және т.б.) 1000 – 1200°С  температурада күйдіру  жолымен алады. Ақ 
немесе сұр түсті  кесектермен шығарылатын  әуеде қатаятын әк,  кесек әк деп 
аталады;  егер кесек әкті ұнтақтаса,  ұнтақталған әк алынады. Ауада қатаятын 
әк, ұнтақ тәрізді жағдайға, қарқынды жылу бөле отырып өшу жолымен 
айналуы мүмкін.    
Егер өшіру үшін әк массасынан 40 – 70% су алса, онда гидратты әк деп 
аталатын, ұнтақ алынады.  
Мазмұнына байланысты белсенді кальций және магний тотығы және 
өшірілмеген дәндердің болуына байланысты   әуеде қатаятын және гидратты 
әктерді екі сортқа бөледі:  I және II. 1 сорт үшін тотықтарының болуы  
кемінде 70% болуы тиіс және II сорт үшін 52%, гидратты әкте  тиісінше 55 
және 40%.  
 Әк қалау және сылақтау, силикат кірпіш және аралас цемент  алу  
мақсатында ерітінділерді дайындау үшін  қолданады.  
Гипсті байланыстырғыш заттар қоссулы табиғи  гипстасын (СаЅО4 • 2Н2О) 
күйдіру нәтижесінде  алынады. Гипс байланыстырғыш заттардың арасында 
құрылыс, қалыптық және ангидритті цементтер негізгі болып табылады  
Құрылыс гипсі (ескірген атауы – алебастр) 120-170°С температурада қоссулы 
гипс тасын күйдіру кезінде алады.  Ол тез қатаятын  тұтқыр затқа жатады: 
қатаюының басы   4 – 6 мин. кейін, аяқталуы 30 мин. соң. Құрылыс гипс үш 
сортқа  бөлінеді: I, II және III. I сорт үшін ұнтақтау жұқалығы 15% аспауы 
тиіс , II сорт үшін – 20%, III сорт – 30%. Қысқан кездегі беріктік шегі, 
тиісінше, 5,5 МПа, 4,5 МПа және 3,5 МПа.  
Қ ұ р ы л ы с  г и п с т е р і  ү й - ж а й л а р д ы  с ы л а у  к е з і н д е   ж ә н е  қ ұ р ғ а қ  
г и п с т і к  с ы л а қ  а л у д а ,  а р а  қ а б ы р ғ а  т а қ т а л а р ы н  а л у д а  
қ о л д а н ы л а д ы .  
 Қалыптық гипс құрылыстағыдан аса нәзік ұнтақталуымен және одан жоғары 
беріктігімен ерекшеленеді. Қалыптау гипсінің қатаю уақыты 30 минуттан 
бұрын емес болуы тиіс. Қалыптық гипс  мүсін және жапсырма жұмыстарын 
дайындау, керамикалық өнеркәсіптегі пішіндерді дайындау үшін 



 

 

қолданылады.    
  Ангидритті цементті гипс тасын 600 – 700°С температурада күйдіру және 
кейіннен   оған  әк, шлак және басқа да  қатаюды белсенділендіргіштері 
қосып ұн тарту жолымен алады. Қысымға  беріктік шегі бойынша (МПа) төрт 
маркаға бөлінеді: 5, 10, 15, 20. Ангидритті цемент қалау үшін және ішкі 
қабырғаларды сырлау және көркемдік бұйымдарды жасау  үшін 
қолданылады. 
  Гипс байланыстырғыш заттардың кемшілігі олардың суға төзімділігінің 
төмендігі болып табылады, яғни, оларды ылғалдылығы 60 – 70% үй-жайларда 
қолдануға болады. . Сондықтан, төзімділігі жоғары гипсті тұтқыр 
байланыстырғыштар әзірленді, оларға полимергипс және гипсоцементно-
пуццолан байланыстырғыштар жатады. 
 Полимергипс құрылыс гипсті фурфуролды-фенол шайырын (17 – 20%) 
араластыру кезінде алынады. Бұл материал құрылыс гипсіне қарағанда 
қысымға жоғары беріктігі – 30 МПа  және  суға төзімділігі жоғары. 
Полимергипс өндірісте қаптау плиткалар үшін, сондай-ақ, ауаның 
салыстырмалы ылғалдылығы жоғары үй-жайларда әрлеу жұмыстарына 
пайдаланады. 
 Гипсценментті-пуццоланды байланыстырғыш заттар  қоссулы гипс(40 – 
60%), портландцементті (20 – 25%) және трепел (10 – 25%) негізінде 
өндіріледі. Осы материалдың  сығылуға беріктігі 10-11 МПа құрайды, суға 
тұрақтылық коэффициенті  – 0,7 – 0,8. Мұндай заттар, жоғарғы 
салыстырмалы ылғалды ауалы үй-жайларды қалау және сылау үшін 
пайдаланады. 
 Магнезиялы байланыстырғыш заттар 800 – 850 °С температурада магнезит 
(MgCO3) немесе доломитті (CaCO3 - MgCO3) күйдіру арқылы алынады. 
Күйдіру өнімі, тиісінше, каустикалық магнезит немесе каустикалық доломит 
деп аталады. Магнезиалды байланыстырғыш заттар ағаш, асбестты және 
басқа да талшықтармен жақсы жабысады (жабысулығы жақсы); жылу 
оқшаулағыш материалдар (фибролит), жылы еден құрылғысын (ксилолит) 
алу үшін қолданады. 
    Мұндай заттар сумен емес,  хлорид және магний сульфаты ерітінділерімен 
бекиді.  Материалдың қата бастауы –  20 мин. ерте емес және 6 сағаттан кеш 
емес.  Магнезиалды байланыстырғыш заттар сығылудың  жоғары беріктік 
шегіне 40 – 60 МПа  ие. Материалдың кемшілігі төменгі суға төзімділігі 
болып табылады, сондықтан оны тек құрғақ жағдайында пайдаланады.  
  Гидравликалық байланыстырғыш заттар әуедегіге қарағанда құрамы 
бойынша неғұрлым күрделі болып табылады. Оларға мыналар жатады: 
гидравликалық әк және әр түрлі цементтер (романцемент, портландцемент, 
шлакопортландцемент және басқа да цемент  түрлері). Гидравликалық 
байланыстырғыш заттар құрғақ және дымқыл жағдайларда  қолданады, 
жоғары беріктік талап етілетін және әуеде байланыстырғыш заттарды 
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қолдануға болмайтын жерлерде қолданылады.  Оларды сыртқы 
қабырғаларды қалау және сылақтау,  іргетастарды  және бетон, темірбетон, 
асбестцемент және басқа да бұйымдар алу ерітінділері  үшін пайдаланады. 

  Гидравликалық әк – құрамында 8 – 20% сазды қоспалар бар, 
кальцимагнилі карбонатты жыныстарды 1 000°С температурада  күйдіруден 
алынатын өнім, кесек немесе ұнтақ түрінде шығарылады. Негізгі сапа 
көрсеткіші гидравликалық модуль  болып табылады – бұл кальций оксидінің 
(СаО) басқа да оксидтер сомасындағы  қатынасы; егер гидравликалық модуль 
1,7 – 4,5 шегінде орналасса, яғни, материал  күшті гидравликалық 
қасиеттерге ие және цементке жақын, егер ол шамамен 4,5-тен 9-ға дейін 
ауытқыса, демек, ол әлсіз гидравликалық қасиеттерге ие, қасиеттері бойынша 
әуелік әкке жақын. 

   
Р о м а н ц е м е н т  –  ашық-сарыдан қоңыр түске дейінгі ұнтақ, (1 000-1 

100°С температурада) бірігуге дейін күйдірілген әктастардың, құрамында 
20%-дан астамы сазды қоспалар бар, майда үгіндісі.  Беріктігі бойынша 
романцемент үш маркаға 25, 50 және 100 бөлінеді. Қатуының басы – кемінде 
15 мин, аяқталуы –  24 сағаттан кешікпейді.  Ұнтақтаудың майдалығын 
(елеумен) анықтауда №008 електегі қалдық   25% артық болмауы тиіс. Қалау 
мен қабырға сылау және іргетастарды, бетондарды төменгі маркалы 
бетондарды дайындаудағы ерітінділер үшін қолданылады. 

Портландцемент гидравликалық байланыстырғыш заттардың негізгі түрі. 
Сұр түсті жасылдау реңді  ұсақ ұнтақты білдіреді; 1 450°С температурада 
бірігуге дейін   күйдірілген, құрамында әктас (кальций карбонатының СаСО3) 
және 25% саз бар қоспаны ұнтақтау арқылы алынады.    
     Портландцемент – өндірісі күрделі үдеріс. Шикізат материалдарын 
дайындаған кейін, олар күйдіріледі. Күйдіру кезінде жоғары температураның 
әсерінен, кальций тотығының басқа тотықтармен, әр түрлі силикаттар мен 
кальций  алюмоферритер түзе отырып,  өзара күрделі физика-химиялық 
үдерістер жүреді.   



 

 

Дайын бетонды 28-тәуліктік шағында  сығу кезіндегі беріктігі бойынша 

цемент 400, 500, 550 және 600 маркалы болып бөлінеді. Цементтің қатуы 45 

мин. өткен соң  басталуы тиіс, ал соңы – қату басталуынан 10 күнінен 

кешіктірмей.  

   Шлакпортландцемент (15 – 80%) шлактар қоспасы бар, 

портландцементті (20 – 85%) білдіреді.  Ол қасиеттері бойынша 

портландцементке ұқсас, бірақ неғұрлым арзан; осындай цементтің үш 

маркасы шығарылады – 300, 400 және 500. 
 

БЕТТІК ШЫНЫ МАТЕРИАЛДАР 

Терезе шынысы 

Терезе шынысын өндіру үшін шикізаттар келесілер болып табылады: 
кварцты құм, әктас, сода, натрий сульфаты, доломит, дала шпаты және т.б. 
Оның үлгілік рецептурасы келесі түрде ұсынылуы мүмкін: %: Ѕіо2 – 71,8; 
Аl2о3 – 1,97; Na2о – 14,85; Fe2O3 – 0,08; SO3 – 0,05; CaO – 6,65; MgO – 
4,1.Терезе шынысы машиналарда  қайықпен немесе қайықсыз  тік және 
көлденең  тәсілдерімен созылады.  Қазіргі флоат-шыны балқытылған 
қалайыны бетке құю жолымен алады. Көлемі 2505х5 250-ден 1620х2200 мм 
қалыңдығы кезінде 2, 3, 4, 5 және 6 мм беттер түрінде терезе әйнектері 
шығарылады. Шыны терезе, есікті  шынылауға қолданылады. 

 Жылтыратылған әйнек 

Жылтыратылған шыны көлденең прокат тәсілімен одан ары қарай  бетін 
өңдеп және жылтыратып әзірленеді. Жылтыратылған шынының ең жоғары 
мөлшері – 4 450 х 2 950 мм 7,5 мм және 2 950х2 950 мм-қалыңдығы 6,5 мм. 
Өзгермелі таспа әдісімен шыны  алғанда механикалық өңдеуге (ысқылайтын 
және жылтырату) қажеттілік болмайды. Жылтыратылған шынылар  
сөрелердің құрылғыларын, айналарды дайындау үшін, автомобиль 
әйнектеріне және т.б. қолданылады.  

 Жылтыратылған шынылар ол неге арналғанына байланысты үш сортқа 
бөлінеді: 

■ VA – айна шығару үшін; 
■ VVA – көлік құралдарын әйнектеу үшін; 
■ VVV – тұрғын үй және қоғамдық ғимараттардың терезе ойықтарын және  

дүкен көрмелердің әйнектеу үшін. 
Өрнек шыны – бетіне толық немесе ішінара сәулені шашыратып және 

11.2. 
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сәндік әсер жасайтын өрнек салынған табақ шыны. 
Өрнек  шыны, біреуінде өрнектелген сурет бейнеленген, екі білік 

арасындағы  таспаға үздіксіз прокат әдісімен өндіреді. Сурет бедеріне 
байланысты шыны арқылы көріну ішінара немесе толықтай болмауы және 
жарық өткізу сақталуы мүмкін. 

Әшекейлі шынының бұл қасиеттері оны терезе блоктарын шынылау және 
өндірістік және тұрғын үй-жайлардағы есік тақтасын, вестибюлдерді  әрлеу 
үшін, қоғамдық және әкімшілік ғимараттардың, дүкендер, жабық 
кіреберістің және т.б. баспалдақ торларын әрлеу үшін кеңінен пайдалануға 
мүмкіндік береді.Өрнекті  шыны қалыңдығы 4 – 6 мм парақта шығарады, 
парақтың өлшемі тапсырыс берушімен келісіледі, бірақ ең жоғары мөлшері 
1 600 х 3 600 мм. 

Армирленген шыны 

Армирленген шыны – шыны ішінде металл торы бар табақ шыны. 

Армирленген әйнек  шыны таспаны, барысында темір торды оған металл 

торды басып жіберетін, көлденең үздіксіз прокат  әдісімен дайындайды. 

Металл тор шыныны соққан кезде және жоғары температура  кезінде 

шынының шашылып кетуіне мүмкіндік бермейді. Өрт кезінде шыны оттың 

және түтіннің үй-жайларда жайылуына кедергі болуға қабілетті. 

Армирленген шыны тегіс, қақталған немесе әшекейлі  бетті болуы мүмкін. 

Армирленген шынының  ұзындығы 1 200 2 000 мм, ені – 400-ден 1 500 мм 

ауытқиды, қалыңдығы 6,5 мм құрайды. Мұндай шыны жоғарғы жарық 

шамдарын әйнектеуге, терезе жақтауларын, есік тақтайларын, қалқалар 

құрылғылары, жарық өткізгіш мөлдір плафондарда, баспалдақ сатыларын 

қоршауда, балкон, лоджия және т.б. қолданылады. 
 

Жылу жұтатын шыны 

 
Жылу жұтатын шыны терезе жақтауларын және жоғарғы жарықтағы  
шамдарды шынылауға  күн радиациясының үйге кіріуін азайту 
мақсатында қолданылады. Шыны жеңіл көгілдір және көкшіл-
жасылдау реңді, одан қараған заттың түсі өзгере қоймайды. Өлшемдері 
терезе шыныларының  өлшемімен бірдей.
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9.5.ЖЕЛІМДЕЛУШІ  МАТЕРИАЛДАР 
Жылу сақтағыш шыны 

Күн сәулесінің шоғырының жылу радиациясынан қорғау үшін 
жылу сақтағыш шыны қолданылады. Массада боялған, жылу 
сіңіргіш шыныдан айырмасы,  жылу сақтағыш шыны  шыны бетіне 
мөлдір таспа  салынған қарапайым терезе шынысын білдіреді.   
Таспаның түсі сұр-мұнарлыдан көк-күлгінге дейінгі түсте болады. 
Бояудың қарқындылығын, 0,3 – 1 мкм шегінде  өзгеретін, 
қабатының қалыңдығымен реттеуге болады. Жарықтан қорғағыш 
шынының жарықты біртіндеп өткізуі, шынының қалыңдығына 
байланыссыз кең ауқымда(30-70%-ға дейін) беріледі.   

Жылу шағылдыратын шыны 

Жылушағылдыратын шыны терезе саңылаулары арқылы және 
өнеркәсіптік, қоғамдық және тұрғын үй ғимараттарында, 
жылыжайдағы жарықөткізгіш қоршаулардың басқа да түрлерінде 
жылудың шығуын болдырмайды, сонымен қатар, техникалық 
жарық көздерінен алынатын, жылу радиациясынан қорғайды.  
Шыныға жарық шағылдыратын таспалар салу шынының 
мөлдірлігін күн радиациясына қарағанда іс жүзінде өзгертпейді,   
бірақ оның ұзын толқынды радиацияснын жұту қабілетін 
төмендетеді және, тиісінше, оның бейнелеуінің ұлғаюы арқасында 
сәуле шашырағыштық қабілетін де азайтады. Соңғысы инфрақызыл 
сәулелену  шоғыры  үшін 60 – 80% жетуі мүмкін. Осындай 
шынының қаралық дәрежесі екі еседен астам төмендейді. Мұндай 
шыны жылу оқшаулағыш болып табылады. 

Түрлі –түсті шыны 

Түрлі-түсті шыны әртүрлі тәсілдермен және әртүрлі мақсатта 
өндірілуі мүмкін. Тік созу әдісімен дайындайтын, түрлі-түсті 
жапсырмалы шыны, мөлдір және мөлдір емес болуы мүмкін. Бұдан 
басқа түрлі-түсті және  қараңғыланған құрылыс шынысын  алу 
үшін, әртүрлі химиялық құрамдағы үлбірлер қолданылады. 

Алтын түстісінен қызыл-қызғылт сары түстісіне дейін боялған 
түсті сәндік шынының тұтас гаммасы  шығарылады. Сонымен 
қатар, қызғылт сары түсті шынының қарқынды әсемдік 
қасиеттерімен қатар  күн спектрінің шыны ультрафиолетті бөлігін 
бөгейді және ультракүлгін сәулелердің зардабынан қорғау қажет 
мұрағаттар, кітапханалар және басқа да үй-жайларды шынылауға 
қолданылуы мүмкін. Мөлдір шыныны (жасыл, сары, қызыл, көк) 
сигнал шынысы ретінде қолданады. 
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«Триплекс»  сынықсыз әйнек 

Шыны «Триплекс» олардың арасындағы мөлдір серпімді 
полимер төсеммен – бутафолды (поливинилбутиралдың  
сополимерлері) қабықшамен берік біріктірілген, екі парақ силикат 
шыныдан тұратын үш қабатты әйнекті білдіреді. 

Нәзік шыны  мен серпімді төсем «Триплекстің» үйлесуі 
арқасында соққыдан қираған кезде ұшатын сынықтар болмайды. 
Шытынаған шынының барлық сынықтары ішкі серпімді төсеуде 
берік ұсталып қалады, сондықтан «Триплексті» шыныда қолдану 
сынықтардан жарақат алу мүмкіндігін жоюды. 

Cынықсыз үш қабатты шынынның парағының  максималды 
ұзындығы 1 200 мм құрайды, ені – 600 мм қалыңдығы 4,5-6,5 мм. 
«Триплекс»  шынысы автокөліктердің салондарын шынылауға 
қолданылады. 

Айналы табақ шыны 

Айналы табақ шыныны арнайы термиялық өңдейді – электр 
пештерінде (температурасы 650 – 670°С) қыздыру арқылы, оны, 
кейіннен үрлеу торында суық ауамен жылдам салқындата отырып 
шыңдайды. Шынықтырудың нәтижесінде шынының сыртқы 
қабаттары қатты қысылады, ал ішкісі – тартылады, соның 
арқасында шыныда, шынының жоғары механикалық беріктігі және 
термиялық тұрақтылығын қамтамасыз ететін, кернеуді біркелкі 
бөлу құрылады. Айналы табақ шыны дөңгелек пішінді ұсақ 
жарықшақтарға ыдырайды, өткір кесетін қырлары жоқ; сынықтары 
бірлесіп қалуы мүмкін. 

Айналы шыны берік және іс жүзінде пайдалану жағдайында 
өзінің қасиетін жоғалтпайды. 

Шыңдалған шынының парақтың өлшемі ұзындығы 1200 мм, ені 
600 мм-қалыңдығы 4,5 – 6,5 мм. аспайды. Шыны  парағын кесу, 
жиектерін өңдеу, тесіктерді бұрғылау жұмыстары шыңдау алдында 
жасалуы тиіс, өйткені шыңдалған шыны бұл операцияларды 
жүргізу кезінде ұсақ сынықтарға ыдырайды. 

Шыңдалған шыны өнеркәсіп және құрылыстың әр түрлі 
салаларда, шынылауға арналған автомобиль, ұшақ, троллейбус, 
электровоздар, экскаваторлардың кабиналарын, терезелер, әр түрлі 
қоғамдық және өндірістік ғимараттарда кеңінен қолданылады. 

Шыны блоктар және  пішіндер 

Шынының қуыс денелі  құрылыс блоктарында  екі сығылған  
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жартылай блоктарды дәнекерлеу нәтижесінде пайда болған,  
герметикалық жабық қуысы бар.  

Түссіз және түрлі-түсті шыны блоктар шығарылады, олардың  
мөлшері мынадай: 194 х 194 х 60 мм; 194 х 194 х 98 мм; 224 х 224 х 
80 мм; 224 х 224 х 98 мм.  

Шыны блоктар сыртқы қабырғадағы жарық ойықтары толтыру 
үшін және мөлдір жарықтық аралықтар жасау қолданылады. Олар 
жұмсақ шашыраңқы жарықтандыру жасайды, табиғи 
жарықтандырудың тереңдігін ұлғайтады. Шыны блоктардан 
қоршаулар өртке төзімді, тұмшаланған, жоғары жылуоқшаулау   
қабілетіне ие. 

Қорапты және швеллерлі қималы бейінді шыны. 
Бейінді әйнек, оны арнайы аспаппен қорапты және швеллерлі 

қималы бұйымға қалыптастыру жолымен, шыны таспаны үздіксіз 
сығу ағынды желісінде дайындалады. Бейінді шыны жарық 
жақтауларын толтыру үшін, сондай-ақ, салмақ түспейтін, сыртқы 
қабырғаларды және ішкі қалқаларды тұрғызу үшін қолданады. 
Бейінді шыны ғимараттардың ішінде жұмсақ шашыраңқы 
жарықтандыру жасайды. Оны пайдалану қалқалар құрудағы 
материалдардың шығысын айтарлықтай үнемдейді. 

Бейіндік шынының түйісу бөлшектері арасын тығыздау және 
тұмшалау үшін түрлі мастикалар, кеуекті резеңке және 
поливинилхлоридті тығыздаушы пішіндерін қолданады.   

Қораптық кескінді бейінді шыны қуысына ылғал және шаң 
кірмес үшін, сондай-ақ бейіндік шыныны тасымалдау кезінде сақтау 
үшін, бүйір шеттерін тығыз бүйірлік саптамамен бітейді. 

 

БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ 
1. Құрылыс сапасында қандай материалдар қоланылады? 

2.  Табиғи тас материалдарына не жатады? 

3.  Портландцементтің қандай маркалары бар? 

4.  Цемент пен бетон немен ажыратылады? 

5.  Армирленген шыны деген не? 

6.  Архитектуралық шынының қандай түрлері құрылыста 

пайдаланылады? 

7.  Шыны блоктар не үшін қолданылады? 
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12.1. 

 

 12 

МЕТАЛЛДАН ТҰРМЫСТЫҚ ТАУАРЛАР 
 
 

ЖАЛПЫ СИПАТТАМАСЫ 
Металдар – жоғары жылу және электр өткізгіш, соғу көтергіш, 

жылтырлығы және басқа да өзіне тән қасиеттерге ие зат. 

       Таза металдар радиотехника, электронды өнеркәсіпте 

кеңінен қолданылады, бірақ тұрмыстық метал тауарлары 

өндірісінде оларды қолдану шектелген. 

 Металл қорытпасы – бұл зат қорытпаның құраушылары 

алынатын екі немесе одан көп элементтер қосылған кезде  

аталынатын зат, олардың негізгісі металл болып табылады. Қалған 

балқыма құрамы (лигатура) металдар ретінде ұсынылуы мүмкін, 

сондай-ақ металл еместермен де: көміртегімен, азотпен, фосформен 

немесе күкіртпен ұсынылуы мүмкін. Қорытпаларды қара және 

түрлі-түстіге бөлу қабылданған. Қараға ферроқорытпаларды 

жатқызады  – болат және шойын, түрлі-түстіге – барлық 

қорытпалар, негізгі құраушысы түсті металл болып табылады, яғни  

алюминий қорытпалары, мыс, мырыш, никель және т.б.  Арнайы 

қоспалар бар болуына байланысты қосындыланған және 

қосындыланбаған қорытпаларды ажыратады. Қоспалауыш 

құрамдастар бар болуы бойынша  қорытпалар, жоғарғы  

қоспаланған (қоспалауыш 10% көп),  орташа қоспаланған (2,5-10% - 

ға дейін) және төменгі қоспаланған (2,5%) кем) болып бөлінеді. 

 

 Қара металдар және қорытпалар 

 Негізгі өнеркәсіптік мәнге ие, темірдің көміртегімен, 
соңғының түрлі мөлшерімен, қорытпасы болып табылатын, 
болаттар мен шойындар болып табылады. 

Б 

Шойындар. Шойындар – көміртегі  2,14%-дан 6% болатын, 
домна пештерінде ерітілетін, темірдің көміртегімен қорытпасы;     

 Шойындар қолданбалы  және құйма шойын  болып бөлінеді. 
Алғашқысы болатты қайта  өңдеу үшін тағайындалған, екіншісі, әр 
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түрлі бұйымдарды дайындауға құю үшін қолданылады. 
Құйма шойындар ақ және сұр болып бөлінеді. Қолданбалы  

шойындар – ақ. 
Ақ шойында іс жүзінде   темірмен – цементитпен (темір карбиді)  

химиялық қосылыстар нысанында барлық көміртек орналасқан. 
Балғын омырылым ақшыл-сұр түсті және өзіне тән металл 
жылтырлығы бар. 

Сұр шойында іс жүзінде  барлық көміртек графитті қоспалардың 
нысанында орналасқан. Сұр шойын жақсы сұйықтай аққыштыққа 
ие, яғни суымай шағын кеңістікке еніп кетуге қабілетті. Ол қату 
кезіде аз отырады.  

Сұр шойындар, шағын механикалық жүктеме  көретін, 
бөлшектер мен бұйымдарды құю әдісімен өндіру үшін 
қолданылады. Бұл шойын ыдыс-аяқтар, ет тартқыштың корпусы, 
құлыптар, көркем құю (мысалы, каслинское). 

Шойындарды тек ыстық күйінде  өңдейді, сондықтан шойыннан 
дайындалатын металлтұрмыстық  тауарлар, әдетте, құю әдісімен 
дайындалады. 

Соғылмалы шойынды ақ шойыннан  арнайы өңдеу кезінде 
алады. Мұндай шойындар елеулі статикалық және динамикалық 
жүктемелермен пайдаланылатын бөлшектерді дайындау үшін 
қолданылады: су құбырын үшін шуралар мен айқастырмалар , гайка 
кілттері, гайкалар және т.б. 

 Болаттар. Болат – темірдің көміртегімен қорытпасы, соңғының 
мөлшері 2,14%.-тен кем болғандағы. Көміртегі мөлшеріне 
байланысты төменгі көміртекті (кемінде 0,25%-ы), орташа 
көміртекті (0,25-0,65%) және жоғарғы көміртекті (0,6 – 2,14%). 

Қорытпаның маңызды қасиеттері беріктік пен иілгіштік 
көміртегінің  пайыздық құрамына байланысты. 1,4% көміртегі бар 
болаттың беріктігі күрт азаяды бастайды, сондықтан іс жүзінде 
құрамында 1,4%  көп көміртегі бар болат сирек қолданады. 

Шойынмен салыстырғанда болатта жоғары физика-механикалық 
қасиеттері бар, ол жоғары беріктігі және иілгіштігімен сипатталады, 
оны жетуге, жұқартуға, кесіп өңдеуге; ол бұйымдарды және 
бөлшектерді құю әдісімен алу үшін  жеткілікті сұйықтай 
аққыштыққа ие. Болаттар жеткілікті тығыздық, икемділік, 
қаттылық, жеңілдігі, жақсы магниттік қасиеттерге, салыстырмалы 
түрде жоғары тотықтандыратын тұрақтылыққа ие.  

Болаттар көміртекті (жай) және қорытпаға берілген қасиетті 
беретін, арнайы қоспалар бар, қоспалы болып бөлінеді. 

 Көміртекті болаттар тағайындалуы бойынша құрылмалық 
(әдеттегі сапа және сапалы) және аспаптық (сапалы және жоғары 
сапалы) бөледі. Көміртекті болаттардың жіктеуі 12.1-суретте 
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көрсетілген.  
Құрылымдық болаттарға (мысалы: құбырлар, бөлшектер, жиһаз, 

арматура) төменгі және орташа көміртектілер (көміртегі мөлшері 
0,65%-ға дейін) жатады. Қарапайым сапалы құрылымдық 
болаттарды тағайындалуы бойынша үш топқа: А, Б және В бөлінеді; 
әрбір топтың құрамында белгілі бір марка бар. 

Көміртекті сапалы конструкциялық болаттар екі топта 
шығарылады: І және ІІ. Маркалар 08, 10, 15 және 85 деген 
сандармен белгіленеді. Сандар көміртегінің орташа  мөлшерінің 
пайызының жүздік үлесін білдіреді. Екінші топқа натрийлі 
марганец (0,8-1%-ға дейін) көп маркаларды жатқызады. 

Екінші топ таңбаларының соңына «Г» (мысалы, 15Г, 25Г)  әрпі 
қойылады. Сапалы конструкциялық болаттар соққылы жүктемені 
бастан кешіретін: тістегершіктер, біліктер және т.б. деталдар 
дайындау үшін   қолданады. 

Көміртекті аспаптық болаттар сапалы және жоғары сапалы 
болып бөлінеді. Оларды «У» әрпі және 7-ден 13 дейінгі цифрлармен 
белгілейді, олар болатта көміртегі пайызының ондық үлесіндегі 
мөлшерін білдіреді. Жоғары сапалы болат таңбалары таңба соңында 
«А» әрпімен толықтырылады. Көміртекті аспаптық болаттарда 
жоғары мөлшері марганец болуы мүмкін, онда оларды таңбалауға 
«Г» әрпі  қосылады. Құралдық болаттар аспаптар дайындауға 
қолданады. 

Арнайы қажетті ерекше қасиеттерге ие ететін, қоспалауыш 
элементтер енгізетін, болаттар қоспалы деп аталады.  Қоспалауыш 
элементтерге кремний, хром, никель, марганец, молибден, 
вольфрам, ванадий, титан және т.б. жатады. Қоспалаумен  болаттың 
беріктігін пен иілгіштігін арттыруға болды тозуға және тотығуға 
кедергісін артыруға, болатқа қандай да бір ерекше физикалық 
немесе химиялық қасиеттер беруге болады. 

Қоспалы болаттардың таңбалауында алғашқы екі әріп 
көміртегінің пайыздың жүздік үлесіндегі мөлшерін білдіреді. Бұдан 
әрі, әрпімен қоспалаушы элементтерді белгілейді Г – марганец, С –
кремний, Х – хром, Н – никель, В-вольфрам, М – молибден, Н – 
ванадий, Т – титан, Ю – алюминий, Д – мыс, К – кобальт, Б – бор. 
Әріптен кейін білдіретін, санды көрсететін, қоспалау элементін 
қояды, оның мазмұны пайызбен. Егер легирленген компонент бар 
15%-дан кем болса, онда әріптен кейін сан болмайды. Мысалы, 
таңбалау 12Х18Н9Т былайша оқылады: қоспаланған сапалы болат 
құрамында көміртек 0,12%, хром 18% -ы, никельдің – 9%, титан 1% 
кем. 

 

 



361 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
12.1-сурет Көміртекті болаттардың жіктеуі 

1) Углеродистые  стали-көміртекті болаттар, 2) конструкционные-
құрастырымдылық, 3) инструментальные –аспаптық, 4) обыкновенного 
качества-қарапайым сапалы, 5) качественные –сапалы, 6) 
высококачественные-жоғары сапалы, 7) группа А-А тобы, 8) группа Б-Б 
тобы, 9)  группа I-I топ, 10) группа II-II топ.  
 

 

 

 

 

 

 

 

Қоспалау элементін белгілейтін әріптен кейін оның мөлшерін 
пайызбен көрсететін  санды қояды. Егер қоспалауыш құраушы  
15%-дан кем болса, онда әріптен кейін сан қойылмайды. 
Мысалы, таңбалау 12Х18Н9Т былайша оқылады: қоспаланған 
сапалы болат құрамында көміртек 0,12%, хром 18% – ы, 
никельдің – 9%, титан 1% кем.  

      Кейбір тұрақты пайдаланылатын қоспалы болат таңбаларын    
таңбалауда кейде белгілі бір символдар пайдаланады: «Ш» – шарлы 
мойынтіректі болат; «Э» – электротехникалық болат. 

Ерекше қасиеттері бар болатқа, бірінші кезекте, коррозиялық-
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төзімді (тат баспайтын) болаттар  жатқызылады.    
Болаттарда негізгі коррозияға төзімді қоспалаушы элемент хром 

(13%) болып табылады.  
Хромды болаттардағы көміртегі шоғырлануының азаюы 

тотығуға төзімділікті арттыруға ықпал етеді. 08Х13, 12Х13 және 
20Х13  таңбалы тоттануға төзімді хромды болаттар қасық және 
шанышқы дайындау үшін қолданылады. Болаттар 30Х13 және 
40Х13 тотығу тұрақтылығы аз, бірақ қаттылығы мен беріктігі 
әлдеқайда үлкен; пышақтар мен хирургиялық аспаптар дайындау 
үшін қолданады. Хромды болатқа  никелді қосу, тотығуға 
тұрақтылығын төмендетпей, серіппелігін  арттырады. 

Х р о м н и к е л д і  б о л а т т а р  жақсы дәнекерленеді, 
қалыпталады, төмен температураларда икемділігін жоғалтпайды. 
Негізгі таңбалары 12Х18Н9Т, 04Х18Н10, 17Х18Н9 болып 
табылады. Бұл құймалар ас үй ыдыстарын жасау, жуу 
машиналарының бактарын, тоңазытқыштар бөлшектерін, 
галантерея бұйымдарын дайындау үшін пайдаланады. 

Түрлі түсті металдар және қорытпалар 

Тұрмыстық металл тауарларды  түсті металдардан дайындау 
кезінде алюминий, мыс, никель, хром, мырыш, қорғасын, қалайы, 
титан, сондай-ақ асыл (қымбат бағалы) металдар пайдаланады. 

Алюминий және оның қорытпалары. Алюминий – күмісті-ақ, 
жеңілбалқитын және жеңіл металл. Жоғары электр және жылу 
өткізгіштікке ие. Алюминий ыстықтай және салқын күйінде 
қысыммен жақсы өңделеді, тегістеледі. Оның шағылыстырғыштық 
қабілеті күміске жақын (шағылысу коэффициенті – 90%). 
Алюминиді шығарады: 

■ ерекше таза, маркасы таңбасы А999, яғни таза 
алюминий металда 99,999% (қалғаны қоспалар); 

■ жоғары таза таңбалы А995 – А95; 

■ техникалық тазалық таңбалы А8, А7, А5.  

Өнеркәсіп алюминиді парақ, фольга, 

шыбықтарды, сымдарды және сортты пішіндер түрінде 

шығарады. 

Таза алюминий өндірісінде айналар мен шағылыстырғыштар 

өндірісінде, сондай-ақ электр конденсаторлар, электр сымдар, 

баулар және т.б. өндірісінде қолданады. 

Тұрмыстық металл тауарлар өндіру үшін алюминий 

қорытпалары қолданады. 
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Барлық алюминий қорытпалары олардың бұйымдар жасау тәсілі 
бойынша пішінін өзгертетін (қысыммен өңделетін) және құйылатын 
(бөлшектер мен бұйымдарды құю әдісімен алу үшін) болып 
бөлінеді. 

Пішінін өзгертетін алюминий ерітінділері нығайтылған және 
нығайтылмаған болып бөлінеді. 

Нығайтылмағанға магни және марганецті алюминий 
қорытпалары жатқызылады, соңғысы алюминий қорытпалардың 
жылу өткізгіштігін төмендетеді; АМГ-2 және АМГ-4 таңбалары 
металл ыдыс – ас ыдыстары мен табалар жасау үшін пайдаланады.  

Деформацияланатын беріктендіруші қорытпалар арасында 
кеңінен тараған мыспен алюминий қорытпалары – дюралюминдер 
(фр. Dur – қатты). 

Қорытпа «Д» әрпімен және қорытпаның реттік нөмірі: Д1, Д6, 
Д18, көрсететін цифрмен таңбаланады. 

 Дюралюминий бұйымдардың  коррозиялық тұрақтылығын 
ұлғайту үшін жалату операциясын өткізеді яғни қорытпаны 
тазалығы жоғары алюминийдің жұқа қабатымен жабады және 
қыздырады. Деформацияланатын алюминий ерітінділері болатпен 
қатар тамақ өнеркәсібінде, құрылыста, металл жиһаз өндіру үшін, 
сондай-ақ асхана аспаптарын және т.б. аппараттар дайындауда 
негізгі конструкциялық материал болып табылады. 

Құйма алюминий қорытпалары фасонды құюға пайдаланылады. 
Олар жақсы сұйықтай аққыштыққа, жоғары беріктікке және аз 
отыруға қабілетті. 

Құйма қорытпалары АЛ (алюминий құю) әріптермен және 
реттік нөмірі бойынша таңбаланады, мысалы, АЛ5. Егер 
алюминий қортпасын таңбалауға «П» қоса қойылса, яғни қорытпа 
қауіпсіз, тамақ өнімдерімен жанасатын бұйымдарды дайындау 
үшін пайдаланылуы мүмкін. 

Құйма қорытпаларынан тұрмыстық метал тауарлар дайындауда, 
құрамында кремний саны 4-тен 13% бар, лум және –ном 
(«силициум» – кремний)  деп аталатын қорытпа ең көп қолданыс 
тапты. Қорытпа  жақсы сұйықта аққыштыққа қабілетті, суығанда 
сызат бермейді, жеткілікті тотықтануға  тұрақтылғы бар. Силумин 
ыдыс-аяқ жасау үшін (қазанды, үйрек етін пісіруге арналған ыдысты) 
қолданады, терезелер мен есіктердің (ілмектер) аспаптары үшін, 
тұрмыстық машиналар мен тоңазытқыштардың, велосипедтердің, 
мотоциклдердің, автомобильдердің бөлшектеріне пайдаланылады. 

Мыс және оның қорытпалары. Мыс – қызыл-қоңыр түсті металл, 
жеңіл балқиды, ауыр, тығыздығы – 8 940 кг/м3. 

Ауада (әсіресе, егер атмосферада күкіртті қосылыстар барда) 
мыс  бетінде мыс сульфитінің (CuSO3) жұқа қабықшасы пайда 
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болады және бұйымдар беті қара түске (зеңжар) боялады. Ауада 
тотықтана отырып, мыс сулфиді   сульфатқа (CuSO4)  ауысады және 
зеңжар  жасылдау түс алады.  

Тағамдық қышқылдар мен мыс өзара іс-қимылы жасаған кезде 
уытты қосылыстар түзеді, сондықтан, ыдыс-аяқты таза мыстан 
дайындауға қазіргі уақытта Ресейде рұқсат етілмейді. Алайда, 
тауарлардың ассортиментінде, тосап қайнатуға пайдаланылатын,  
мыс тазы бар. 

Бұл қант мыстың тотығу барысын тежеп және улы заттар 
түзілуіне кедергі жасауына байланысты. Сонымен қатар, шығыс 
түріктер әдетте кофе  қайнату үшін ыдысты мыстан жасайды. 
Мұндай ыдыс-аяқ зиянсыз болып табылады тек, зеңжар 
құрылғанша,  белгілі бір мерзім аралығында пайдаланса. 

Өнеркәсіппен 10 таңбалы мыс шығарылады: таңбалау М00 
(99,99 % мыс), М4 (99% мыс). 

Мыс жез, қола және мыс-никель қорытпалар алған кезде кеңінен 
қолданады. 

Жез – мыс қорытпасы мырышпен, соңғының мөлшері 4-40% - ға 
дейін. Мырыш жездің түсіне әсер етеді. Мырыш мөлшері 20%- 
кедейін кезінде жез сары-қызыл түсті болады, 20 – 30% – құба-сары, 
одан 30 % – ақшыл-сары. 

Жез күрделі пішінді бұйымдарды дайындау кезінде қолданады: 
үрмелі музыкалық аспаптарда, саурындар, сондай-ақ ыдыс-аяқ, 
галантерея бұйымдарында, аң аулау оқтарының гильзаларды үшін, 
балық аулау жылтырағы және т.б. 

Қола мыс, қалайы қорытпасы. Қоланың түсі, аз мөлшерде 
мырышы бар, жезді  еске салады. Қола аздап шөгуді және сұйықтай 
аққыштығы жақсы, жоғары қажулық беріктігі мен тотығуға  
тұрақтылығы бар. 

Қоладан станоктық мүсін мен құйылатын күрделі кескіндемелі 
бұйымдар дайындайды: барельефтер, шам қойғыштар, 
шығардандар, аспашамдар, корпусы үстелге қоятын сағат, қоңырау 
және сылдырмақтар. 

Қалайыдағы  қола мөлшері  бес топқа бөлінеді: 
1) мүсіндік немесе тиындық – 5 % дейін; 

2) машиналық – негізінен мойынтірек ішпектері – 
10%; 

3) қоңыраулық, құрамында қалайы – 25% - ға дейін; 
4) куранттық, құрамында қалайы 35%-ға дейін; 

«мөлшерленген соққылы» (католик храмдары мен 
мұнаралық сағаттар) деп аталатын қоңырауларды 
дайындау үшін  пайдаланады; 

5) айналы, құрамында қалайы 40%-ға дейін қола бар; 



365 

 

 

бұл қола ақ түсі және айналар өндіруде күміс 
алмастырғыш ретінде пайдаланылуы мүмкін.  

Мельхиор – мыс қорытпасы никелмен, соңғы 18 – 20% 
мөлшерде. Қорытпа сұр түсті; МН (мыс және никель) әріптерімен 
таңбаланады және никелдің пайыздық мөлшерін көрсететін 
цифрлармен белгіленеді. Мысалы, МН19 таңбасы – мельхиор 
құрамында никель шамамен 19%. 

Мельхиор шай, үстелді жабдықтаудағы ыдыс-аяқ заттарын және 
медициналық аспаптар дайындау үшін қолданады Мельхиордан 
асханалық аспаптарды алтындайды немесе күмістейді (бағалы 
металдан жасалған жұқа қабатпен жабады ) 

Нейзильбер – мыс қорытпасы, никель және мырыш (мазмұны 
никель мөлшері – 13-17%, мырыш – 18 – 22%). Қорытпа күміс 
түстес көкшіл құлпырмалы, тығыздығы, беріктігі, қаттылығы, 
коррозиялық тұрақтылығы жоғары; МНМ (мыс, никель, мырыш) 
әріптерімен таңбаланады және никель және мырыштың пайыздық 
мөлшерін көрсететін цифрлармен белгіленеді.  

Қорытпа «күмістелген» деп аталатын өндіріс  ыдыс-аяқ және 
асханалық аспаптары үшін, «күміс» ақшалар, металдан 
галантереялар, кәдесыйлар, медициналық құрал-саймандарға 
пайдаланылады.  

 

Қоспалау металдары 

Никель – металл күмісті-ақ түсті. Таза никель улы емес, жақсы 
жалтыратылады, ол ас құралдары мен ыдыс-аяқта қорғаныс сәндік 
жабындар ретінде,сонымен қатар аспаптар, металл жиһаз, 
бөлшектер автомобиль, мотоцикл, велосипедтер дайындау үшін 
пайдаланылады. Никельден металл галантерея дайындалады: киімге 
және аяқ киімге айылбастар, шаш қыстырғыш,  қысқыш, металл 
түймелер. 

Хром – сұр-сұрғылт түсті металл, ауыр (тығыздығы 7 140 кг/м3). 
Хром жабын тозуға жоғары беріктік пен тотқа төзімділікті 
қамтамасыз етеді. Аспаптарды, корпус және бөлшектерді 
хромдайды. Жиі білезікпен бірге хромдалған сағаттар дайындалады. 
Велосипедтер бөлшектерін, мотоциклдер, машиналар (бамперлер, 
радиаторлар торлары) және т.б. хромдайды. 

Цинк – металл ақшыл-сұр түсті көкшіл құбылмалы, ауыр, бірақ 
жеңіл балқығыш (419°С), созылғыш. 

Мырыш болат бұйымдарға қорғаныш-декоративтік жабындар 
ретінде пайдаланылады, мысалы мырышталған  болат табақ, 
мырышталған шаруашылық ыдыс-аяқ. Автомобил шанақтарының 
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түбі мырыштауға  жатады. 
Мырышталған ыдыстар – табақтар мен шелек – міндетті түрде 

«тағамдық емес өнімдер» деп таңбалануы керек.  
Мырыш көптеген қорытпаларда, әсіресе мыс (латунь, 

нейзильбер), қоспалауыш элементтер ретінде қолданылады. 
Қалайы күмісті-ақ түсті металл, ауыр, жеңіл балқушылардың 

бірі (232°С), өте жұмсақ және иілгіш, фольгада оңай илемделеді. 
Қалайы көптеген тамақ өнімдерімен тұрақты іс-әрекетке, және 
уытты қосылыстар құрамайды, сондықтан көміртекті құрылымдағы 
болаттардан жасалған бұйымдар үшін қорғаныс жабын үшін, 
ыдысты қалайылау және ыдысты дайындау (консервілеу банкалары) 
үшін  кеңінен қолданылады. 

 
  

ӨНДІРІС ПРОЦЕСІНДЕ МЕТАЛЛ-
ТҰРМЫСТЫҚ ТАУАРЛАРДЫҢ 
ҚҰРАМЫНЫҢ ТҮЗІЛУІ  

Метал тауарлардың сапасы   металдар мен қорытпалардың, 

дайындау кезінде қолданылатын бұйымдардың қасиеттеріне, 

сондай-ақ технологиялық үдерістердің сапасына, олардың 

толықтығы және дәйектілігіне тәуелді. Металл тауарлар дайындау 

кезінде технологиялық цикл қамтуы мүмкін: 

1) тазартылмаған бұйымдар немесе бөлшектер (дайындамалар); 
2) өңдеу дайындамалары (механикалық, термиялық, 

физикохимиялық, химия-термиялық); 
3) құрастыру бұйымдары; 
4) қорғау-сәндік жабындарды жағу; 
5) қорытынды әрлеу; 
6) дайын бұйым сапасын бақылау 
Тазаламаған дайындау көбінесе не құюмен немесе пластикалық 

деформация әдістерімен алынады. 
Құю әдісі металл бөлшектер мен бұйымдар дайындаудағы  ең 

кең таралған тәсіл болып табылады. Оның мәні мынада, 
балқытылған металл, пішінде қатып тұрып қалады және берілген 
сипаттамалары мен өлшемдерін  алады. Құю әдісімен алынған 
дайындаманы, құйма деп атайды. 

Металл құймалар ыстықтай және суықтай жағдайда қысыммен 
өңделуі мүмкін. 
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Ыстықтай өңдеу материал құрылымын жақсартады: қайта 
кристалдану есебінен ұсақ түйінді құрылым құрылады, кейде 
кесекте бар,отыру қуыстары дәнекерленеді, ол материалдың 
механикалық қасиеттерін жақсартады. 

Суық өңдеу кезінде металл түйіндері, прокаттау бағытына 
тартылады, метал талшықты және анизотропия қасиеттері түріндегі 
сипатты құрылымда болады. Қаттылығы артады, бірақ пішінін 
өзгерту қасиеттері азаяды. 

Тұрмыстық металл тауарлар үшін металдарды қысыммен 
өңдеудің бірнеше тәсілдері қолданады.  

Илемдеу – металл дайындамаларды екі, қарама-қарсы бағытта 
айналатын, илемдік орнақтың біліктері жүйелері арасынан  
біртіндеп өткізу. Илем табақтық және  сорттық және (немесе 
кескіндік) болып бөлінеді, соңғысында көлденең қимасындағы 
пішіні күрделі болады.  

С о ғ у  –   бұйымдар мен күрделі қалыптардың дайындамаларын 
қатты қыздырылған металдан балғамен соғу арқылы алу. 

Қ а л ы п т а у  –  қысымдағы қалып көмегімен  металлға белгілі 

бір пішін беру. 
Кесіп өңдеу әдісі арқылы дайындама сайып келгенде түпкілікті 

пішінін, қойған өлшемдері мен бетінің талап етілген тазалығын 
алады. Кесумен өңдеуді метал кесетін станоктарда жүргізеді. 

Металдарды кесумен өңдеудің ең көп таралған тәсілдері қайрау, 
бұрғылау, фрезерлеу, сүргілеу, бұранданы кесу болып табылады. 

Металдарды физика-химиялық өңдеу әдістері, бұйымдарды, 
механикалық тәсілмен өңдеу қиын немесе мүмкін емес 
материалдардан, мысалы аса қатты металдар мен қорытпалар, 
дайындау кезінде қолданылады.  Осы әдістерімен үлкен дәлдікпен 
және жоғары тиімділікте өте шағын мөлшерлі қуыс немесе тесік 
немесе күрделі қалыптарды, қисық сызықты науашалы бөлшектер 
алуға болады.   

Термиялық өңдеу деп металдар мен қорытпалардың құрылымы 
мен қасиеттерін өзгерту мақсатында, қыздыру, ұстау және суыту 
өзгерту сияқты операциялар жиынтығы аталады. 

Метал тауарлар өндірісі барысында қолданылатын термиялық 
өңдеудің негізгі түрлері шыңдау, жұмсарту, күйдіру, нормалау және 
босаңдату болып табылады. Металдың ішкі құрылымын қалпына 
келтіру және реттеу мақсатында, оларды бөлшектер мен 
дайындамаларды механикалық өңдегеннен кейін жүргізеді. 

Химия-термиялық өңдеу, бұйымдардың ішінің жұмсақ және 
иілімділігін сақтап, беті  қатты және  тозуға беріктікке ие болуы 
керек жағдайларда қолданылады. Химия-термиялық өңдеу 
барысында  бұйымның беті (600 – 900°С температураларда 
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аралығында) бір немесе бірнеше химиялық элементтермен 
қанықтырылады.  

Нәтижесінде беткі қабатың құрамы, құрылымы мен қасиеттері 
өзгереді. Химия-термиялық өңдеуді әдетте, болат дайындамаларға 
пайдаланады. Өңдеудің негізгі түрлері цементтеу (көміртегімен 
қанықтыру), азоттау (азотпен қанықтыру), циандау (бір мезгілде 
көміртегімен және азотпен қанықтыру) және диффуздық 
металдандыру (болат бөлшектердің бетін алюминиймен, хроммен, 
кремний және басқа да элементтермен қанықтыру) болып 
табылады. 

Көптеген металдардан жасалған бұйымдар жиналып орындалады 
немесе құрамдағы  элементтер түрінде басқа бұйымдарға 
кіретіндігінен (электр тауарлары, электрондық тауарлар, 
автомобильдер, аспаптар мен жабдықтар), оларды дайындау кезінде 
белгілі бір дәлдік мөлшерін сақтау қажет. Сонымен қатар, бөлшек  
қандай да бір күрделі бұйымдар құрамына кіретін болса, 
экономикалық тұрғыдан жөндеу кезінде тозған бөлігін, жаңасын 
қайта сатып алмай,   ауыстырған жөн,  сондықтан металл 
бұйымдарға бір түрлілік және өзара алмасымдылық талаптары 
қойылады. 

Өңдеудің дәлдігі мен тазалығы  

Өзара алмасушылық бөлшектердің сызбада көрсетілген 

мөлшерін яғни номиналды мөлшерін, дәлме-дәл сақтауға 

байланысты. Бөлшектердің дайындау кезінде алатын нақты 

мөлшері, әрқашан номиналдыдан сәл айырмашылығы бар. Нақты 

және номиналды өлшемдері арасындағы айырмашылық  

номиналдан ауытқуы деп аталады және өңдеу дәлдігін анықтайды. 

Стандартқа сәйкес бар өңдеудің мынадай дәлдік кластары бар: 1, 

2, 2а, 3, 3а, 4, 5, 6, 7, 8, 9. Ең жоғары дәлдік класы бірінші болып 

табылады, ең төмен – тоғызыншы. Дәлдік класы жоғары болған 

сайын, шешетін ауытқу төмен. 

Бөлшектерді құюмен, соғу және илеумен дайындау кезінде 7, 8 

және 9-дәлдік кластары алынуы мүмкін. Бірқатар метал тауарларын 

дайындау үшін мұндай дәлдігі жеткілікті болып табылады. 

Металл бұйымдардың бетінде кедергілер болуы мүмкін, әсіресе 
микроскоппен ұлғайту кезінде жақсы көрінеді. Бұйымдар бетіндегі 
дөңбектер мен ойықтар микро тегіссіздік немесе кедір-бұдырлықтар 
деп аталады. Кедір-бұдырлық көрсеткіші беттің тазалығының кері 
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көрсеткіші болып табылады.  
Кедір-бұдырлық беткі қабатың физика-механикалық 

қасиеттерін нашарлатады,коррозиялық тұрақтылығын азайта 
отырып, осылайша қызмет мерзімін төмендетеді, металдық 
жылтырлығын азайтады. 

Стандартқа сәйкес бетің 14 тазалық класы  ажыратылады. 
Бірінші класс ең тегіс емес беті көрсетеді Бөлшектерді құюмен, 
қысыммен немесе кесумен дайындау кезінде іс жүзінде 6 – 7-ші  
кластан таза бетті алу мүмкін емес. 

 Өңдеудің жоғары классты дәлдігі бар бұйымдарды немесе беті 
жоғары тазалықты  металл бұйымдарды алу қажет болса, әрлеуде  
мынадай әдістерді қолданады: жұмырлау, крацовка, тегістеу, 
жылтырату, сүру және т.б. 

Крацовка – металл бұйымдарын бетін үлкен жылдамдықпен 
(шамамен 3 — 4 мың./мин) айналмалы  болат сым шөткемен өңдеу. 
Бұл әдіс  құйылған шойын ыдыстар, ет тартқыштар корпустары 
және т. б. үшін  пайдаланылады. 

Жұмырлау – арнайы барабандарда бөлшектер мен 
бұйымдардың бетін  өңдеу. Бұйыммен бірге барабанға түйіршікті 
материалдарды (құм, егеуқұм шаңы, керамикалық және металл 
шарлар) жүктейді және айландырады. Жұмырлау құрғақ және 
дымқыл болуы мүмкін, түйіршікті материалға сабын  ерітінділері 
немесе сілтілер қосады. Көбінесе жұмырлауды ұсақ бөлшектер мен 
бұйымдар – бұрандалар, бұрандалы шегелер, гайкалардың және 
т.б. беттерін өңдеу үшін қолданылады 

 Тегістеу – бұл түйіршікті айналмалы ажарлау шеңберлерінің  
немесе тегістеу станоктарындағы бастиектерінің көмегімен беті 
өңдеу әдісі.  Кезде айналу шеңбер айналғанда қажақ түйірлері  өткір 
қырлары металл бетінен,бетінің 10-шы кластық тазалығын 
қамтамасыз  ететін, микроскопиялық жоңқаны жонады. Тегістеу 
машина бөлшектерін және механизмдерін,  пышақтардың жүзін 
және қайшыларды  өңдеу  үшін пайдаланады.   

 Жылтырату, бұйымдарды талап етілетін мөлшеріне жеткізу,   
бетінің тазалығын 10 белгілі түрде байланыстырылған –14-ші класс 
дәлдігіне дейін арттыру, бұйымдарға сәндік  айналы жылтыр беру 
мақсатында беті өңдеу барысы болып табылады. Жылтырату, 
пышақтар мен ас құралдары, никел және хром жабындар және 
кейде бұйымдар үшін, оларға   қорғаныш жабындар салу алдында, 
соңғы әрлеу ретінде қолданады. 

Жиі дайын метал бұйымдар, белгілі түрде байланыстырылған, 
жекелеген бөлшектер мен тораптардың  кешені болып табылады.  
Жекелеген бөліктерді дайын бұйымға біріктірудің технологиялық 
барысы құрастыру деп аталады  
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Метал біріктіру  ажырамалы және ажырамайтын болуы мүмкін. 
Негізі бұйымдарға бөлшектерді бұранда  көмегімен қосу болып 
табылатын, бұрандалы және бұрандамалық қосылыстар, ажырайтын 
қосылыстардың көп тараған түрлері болып табылады. Мұндай 
қосылыстар, жекелеген бөлшектер тұтастығын бұзбастан,  дайын 
бұйымдарды бірнеше рет бөлшектеу және құрастыру мүмкіндігін 
қамтамасыз етеді; тұрмыстық машиналар, автокөліктер, 
велосипедтер, мотоциклдер, құлыптар дайындау кезінде 
қолданылады. 

    Ажыратылмайтын қосылыстарға дәнекерлеу, шегелеу, тігу, 
пісіруді жатқызады. Ажырамайтын қосылыстар тұрмыстық метал 
тауарларын дайындау кезінде кеңінен қолданады, мысалы, металл 
ыдыс-аяқ. 

 
Тұрмыстық метталл тауарларды тоттанудан қорғау 

мақсатында қорғаушы және қорғаныс-декоративтік 
жабындарды салу 

Жабындыларын мақсатына байланысты қорғаныш және 

қорғаныш-декоративті болып ажыратылады. Алғашқы тек 

қорғаныш қызметін (негізінен тоттанудан қорғау) орындайды,  

екіншісі бұдан басқа, оның сыртқы түрін жақсарта отырып,  

бұйымдардың эстетикалық қасиеттерін  арттырады. 

Металл жабындарын арасында кең тараған жабулар қалайымен, 

мырышпен, никелмен, хроммен, жезбен, мыспен, қоламен, күміспен 

және алтынмен. Тұрмыстық метал тауарлар үшін бейорганикалық 

металл емес жабындардан силикатты эмальдеу жиі пайдаланады. 

Металл емес органикалық текті жабындар ретінде лактар, бояулар, 

пленкалы полимерлік материалдар мен майлау әр түрлі 

консистенциясы пайдаланады. 
 Мырышты жабын сұр түсті және шыныда  аязды өрнекті еске 

салатын өзіне тән суретті бар.  Мұндай жабу болат бұйымдардың 
(мырышталған ыдыс-аяқ, мырышталған беттік болат және т.б.) 
қорғаныш-декоративтік жабыны ретінде пайдаланылады. 
      Никелді жабын  сәл көрінетін сары реңді ақ түсті және қатты 
айқын металдық жылтыры бар. Жабын жоғары тотығу 
тұрақтылығын және беті сәндеу әрлеу жұмыстарын жүргізуді 
қамтамасыз етеді. Жабын қалыңдығы – кемінде 9 мкм. 

Қалайы жабын – ақ түсті жарқылы аз; металл ыдыстар үшін 
(шелектер, бактар, бидондар, сусымалы өнімдер үшін банктер), 
терезе және есіктер аспаптары үшін, шамдардың  арматуралары, 
метал галантерея үшін пайдаланады. 
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Жағылған жұқпа (химиялық тотықтандыру) болат бұйымдардың 
тоттануға қарсы қасиеттерін көбейту үшін қолданылады. Қорғаныш 
жабын құру мақсатында бұйымды гидроксиді, натрий нитриті мен 
нитратты ерітіндісіне батырады. Тотығу нәтижесінде болат 
бұйымдар бетіне магнит темір оксидінің, қалыңдығы 10 мкм 
дейінгі, қабаты құрылады. Жағылған жұқпа беті көкшіл қара түсті 
болады. Жағылған жұқпа құрал-саймандар, аспаптар, терезелер мен 
есіктер, пышақтар мен қарулық тауарлар үшін  қолданады. 

Анодтау – алюминий бұйымдарды электрохимиялық тотықтыру. 
Нәтижесінде бұйымның бетінде қалыңдығы 200 мкм, алюминий 
тотығы (Л12О3) қабаты түзіледі. Қабат минералды немесе 
органикалық бояғыштармен алтын, қызыл, жасыл, көк немесе 
көгілдір түске боялуы  мүмкін. Анодтау қорғаныс әсемдік  жабу 
ретінде асхана ыдыстарында, тоңазытқыш корпустарында, электр 
шамдарыны бөлшектерінде, метал галантереяда және т.б. кеңінен 
қолданады. 

 Силикатты эмалдау – бұл, шыны құрушы материалдардан 
жоғары температура кезінде тоттанудан қорғау және декоративтік 
түр беру мақсатында  эмаль жабындарын алу.  

Эмаль жабын топырақты және бет эмальдардан тұрады. 
Топырақты қабат (қара түсті) тазартылған металл бетке тікелей 
түсіріледі және беттік қабатпен  металдың  берік  тұтасуы 
қамтамасыз етіледі. Беттік қабат қорғаныш-сәндік қызметін 
атқарады. 

Силикатты эмалды кварц құмы, саз, бор, балқытпаларымен(бура, 
сода, сақар)  дала шпаттарын балқыту жолымен алады. Беттік эмаль 
үшін талап етілетін түсті алу үшін бояғыштар және пигменттер 
енгізеді. Мысалы, хром оксиді эмалға жасыл түс береді, хром 
тотықтары және кобальт – көгілдір, күкірт қоспасы, селен және 
кобальт карбонаты – қызыл. 

Эмаль жағылғаннан кейін  бұйымдар 800°С температурада 
күйдіруден өтеді. Бұдан әрі эмальданған бұйымдар сәнделуі мүмкін. 
Барлық сәндік бөлшектер кептірілгеннен, күйдіріледі. 

Эмалдау ыдыс-аяқтың, тоңазытқыш,газ плита, ванналардың 
корпустарына қолданылады. 

Лак-бояулы жабын тоттанудан қорғау үшін тағамдық емес ыдыс-
аяқ, аспаптар үшін терезе, есік, құрал-саймандар, көлік құралдарына 
пайдаланады. 

Полимерлі қабатпен жабу қорғаныш жабындарын – эпоксидті 
шайыр, полипропилен немесе полиамид – жағу жолымен 
орындалады. Мұндай пленкалар коррозиялық төзімділікпен  ғана ие 
емес, электр оқшаулау қасиеттері де бар. Оларды, құрамалау үшін 
қолданылатын, құралдардың тұтқаларын жабу үшін пайдаланады. 
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Майлағышпен жабуды көміртекті болаттан жасалған метал 
бұйымдарды тасымалдау және сақтауда тоттанудан уақытша қорғау 
және консервациялау үшін қолданады. 

АССОРТИМЕНТ И КАЧЕСТ 

ВО МЕТАЛ-ТҰРМЫСТЫҚ БҰЙЫМДАР 

Тұрмыстық металшаруашылық тауарларға мыналар жатады: 
металл ыдыс; пышақ бұйымдары, асхана құралдары; үй еңбегін 
жеңілдететін аспаптар; терезелер мен есіктер үшін аспаптар; 
бекіткіш бұйымдар; аспаптық тауарлар мен металл галантерея. Бұл 
топтар бұйымдар  мақсаттарына сүйене отырып құрылды. 

Метал ыдыстар 

Метал ыдыстар – бұл металдар мен қорытпалардан жұқа 
қабырғалы қуыс бұйымдар тамақ өнімдерін және тамақты 
дайындау, қабылдау және сақтау үшін, сондай-ақ әр түрлі 
шаруашылық қажеттіліктерге қолданылады. 

Ыдыстың мөлшерлік  сипаттамалары сыйымдылығы литрмен, не 
болмаса диаметрі мен биіктігі миллиметрмен болады. Цилиндр 
пішінді ыдыс-аяқ үшін, негізгі өлшемдік сипаттамасы диаметрі 
болып табылады, ал күрделі формалы бұйымдарда (мысалы, 
шәйнек) – сыйымдылығы (көлемі). 

 Негізгі қойылатын талаптар, металл ыдыста – пайдаланудағы 
ыңғайлылығы мен қауіпсіздігі. Ыдыс-аяқ жылумен өңдеу және онда 
азық-түлік сақтау кезінде қауіпсіз және зиянсыз болуы, адам ағзасы 
үшін зиянды заттар бөлмеуі  тиіс. Ыдыстың пішіні оның жазық 
бетте тұрақтылығын қамтамасыз етуі тиіс. Металл ыдыс-аяқ су 
өткізбейтін болуы тиіс және жеткілікті механикалық берік болуы 
тиіс, арматура (қаламдар, имек және т.б.) корпуспен берік 
біріктірілуі тиіс. 

Тамақ дайындайтын ыдыстарының  белгілі бір термоберіктігі 
және жылу өткізгіштігі болуы тиіс, бу, су және органикалық 
қышқылдар іс-қимылына қатысты химиялық тұрақтылыққа ие 
болуы тиіс. Қосылғанда, материалдар тамақ өнімдерімен 
байланысында дәмін, иісін, түсін өзгертпеуге тиіс,  мүмкіндігінше 
тамақ өнімдеріне бар дәрумендер мен пайдалы заттарды бұзбауы 
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тиіс. 
Ыдыс-аяқтың  металл беті тегіс болуы, тамақ қалдықтарынан 

жеңіл тазалануы, тотығуға берік болуы тиіс. 
Ыдыс-аяқ сенімді және пайдаланғанға төзімді болуы, жоғары 

эстетикалық көрсеткіштері болуы тиіс. Металл ыдыстар үшін 
негізгі эстетикалық талаптар пішінінің ұтымдылығы талаптарын 
қамтиды. 

Неғұрлым біржақты тағайындаулы бойынша  металл ыдыстарды 
тамақ өнімдерімен жанасуға  (азық-түлік) арналған, және тамақтық 
емес ыдыс-аяқ деп бөледі.  Тамақ ыдыс-аяқтарын өз кезегінде, үй 
жағдайында тамақты сақтау және дайындау үшін асүйге арналған, 
және үстелді жабдықтау және тамақ беруге – асханаға арналған деп 
бөледі. Тамақтық емес ыдыс-аяқтар тазалау, жуу, тағамдық емес 
өнімдерді ауыстыру  және басқа да шаруашылық қажеттіліктеріне 
арналған. 

Тамаққа арналған және тамаққа арналмаған ыдыстар дайындау 
тәсілі бойынша бүтіндей қалыпталған, құрақталған және құйылған 
болып бөлінеді. 

Дайындау материалы бойынша болаттан, болаттан эмалданған, 
тоттануға берік (тот баспайтын) болаттан, шойыннан, эмалданған 
шойыннан, мырышталған, қалайыланған, боялған, алюминий 
табақты қалыпталған және құрылған, сондай-ақ мыс қорытпалардан 
жасалған ыдыстарға  бөледі. 

Болат эмальды ыдыс-аяқ өндірудің ең көп үлесін (Ресей 
Федерациясы) иеленеді. Көбінесе оны қалыңдығы 0,5 – 2 мм, 
көміртекті болаттың жұқа табақты суық илемінен дайындайды. Ең 
көп таралған дайындау әдісі – қалыптау, корпусы ұзартылған 
немесе күрделі корпусты түрлеріне терең созу пайдаланылуы 
мүмкін; ірі габаритті бұйымдар (бактар, шелектер) тігу  әдісімен 
дайындалады. 

Болат эмальды ыдыс-аяқтарда екі қабатты силикат жабыны  
болады. Төменгі қабатта – астарлық эмаль. Жоғарғы қабаты – беттік 
сәндік эмаль, әдетте, ашық түсті немесе түрлі-түске боялған. Сәндік 
эмаль әшекейленген деколмен, трафаретпен жазылады және (өте 
сирек) кескіндемеммен салынады. Күрделілігі бойынша эмаль 
ыдысты әшекейлеу алты топқа бөлінеді. Неғұрлым тобының нөмірі 
жоғары болған сайын, өңдеу соғұрлым күрделірек, демек, бағасы 
жоғары. 

Борт бұйымдары кесіліп, бүктеліп, тегістеліп және жиектеліп 
орындалады. Қақпақтар эмальданған болаттан, тотығуға төзімді 
болаттан, шыны, керамика және т.б. жасалған болады. Корпусқа  
салу тәсілдері  бойынша қақпақтар ернеулік, үстеме, салмалы және 
топсалы болып ажыратылады.  Ернеулік қақпақтар шайнектің үшін 
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12.3-сурет.Сусымалы тамақ өнімдеріне арналған, топсалы қақпақты 

эмалданған болат банкалар.  

және кофе шәйнектерге қолданады. Олар бұйымдар 45° бұрышқа 
қисаюы кезінде ұсталуы тиіс. 

Тиянақты, алмалы-салмалы және жылжымалы тұтқалар болып 
ажыратылады. Оларды болаттан, ағаштан, керамикадан және 
пластикалық массалардан дайындайды. Арматураны нүктелік 
электр дәнекерлеу, тойтару, бұрандалар арқылы бекітіледі. 

 

 12.2-сурет. Астарлы жиектелген 

қақпақты эмальданған болат кәстрөл.  

 

 
Болат эмальды ыдыс-аяқтың түрлік ассортименті кастрөлдер, 

сотейниктер, шәйнек және кофе шәйнектер, табақтар, күрішкелер, 
табақшалар, тәрелкелер, салат салғыш ыдыстар, шөміштер, 
құмыралар, науалар, бәнкелер, бидондар, шелектер, бактар (12.2 
және 12.3 сур.). 

Электр плиталарына арналған кастрөлдер түбі қалыңдатылып 
шығарылады. Түптің мұндай ойықтығы бұйымдар диаметрінің 1% 
аспауы тиіс,  өйткені электр конфорканың бетімен түптің барынша 
тығыз жанасуын қамтамасыз етілуі тиіс.  

Негізінен болат эмальды ыдыстың кемшілігі эмаль 
қаптамасында: ыдыс-аяқ, тіпті аздаған еңкіштігі (сырғиды) бар 
бетте сырғығыш, сұйықтық қайнаған кезде эмаль шытынайды және 
опырылады, ыдыс-аяқ екпінді жүктеме қолдану кезінде 
тұрақтылығы төмен, қажақты  жуу құралдарын қолданғанда эмаль 
өшірілуі және тырналуы мүмкін. 
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12.4.сурет. Салмалы қақпақты 

сотейник  

 
12.5 сурет. тоттанбайтын болаттан 

қос қабырғалы табақшасы бар  

шыны-аяқ 

 
 
Мырышпен қапталған болат ыдыс-аяқ қалыңдығы 0,35 – 0,75 

мм болат парақтан тігу немесе қалыптау арқылы жасалады  және 
мырышталады (мырышты жабынның қалыңдығы кемінде 12 мкм). 
Жабын уақыт өте келе күңгірттенеді. Бұл ыдыс-аяқ термиялық 
өңдеуге арналған өнімдерге  жарамды емес, міндетті түрде 

«тағамдық емес өнімдерге арналған» деп таңбалануы керек. Ол 
суды көшіру және сақтау үшін, санитарлық-гигиеналық 
мақсаттарға, бау-бақша құралдары ретінде және т.б. 
пайдаланылады. 

Болат қалайыланған ыдыс-аяқ (қалайы жабыны бар) ақ 
қаңылтырдан жасалады, қалыңдығы 0,36 – 0,45 мм. Қалайы 
шығыны қалайылау кезінде 20 г/м2 кем болмауға тиіс. Негізінен 
мұндай ыдысты сүт сақтауға, сондай-ақ сусымалы өнімдерді 
сақтауға арналған банкаларды дайындау үшін пайдаланады. Әдетте, 
бұл банктер жиынымен 4 – 8 данадан, сыйымдылығы 0,5-тен 5 л 
шығарылады. 

Тотығуға төзімді болаттан жасалған ыдыс-аяқ,  жоғары 
беріктікке, әдемі сыртқы түрге, әшекейлеуге ыңғайлылыққа ие. 
Тотығуға  төзімді болаттан жасалған (маркасы 12Х18Н9Т, 
04Х18Н10, 17Х18Н9) кәстрөлдер, табалар және фритюрницалар, 
жекелеген заттарын түрінде, сондай-ақ жиынтықтағы түрінде де 
шығарылады. Табалар  жиі арнайы күюге қарсы («тефлоновые») 
жабулы болады. 

Осы топтың ассортименті кастрөлдермен, табалармен, 
термосаттармен, шайдың және кофенің шыны-аяғымен, 
күрешкелермен  және т.б.  ұсынылуы мүмкін. Термостар, әдетте, 
қос қабырғамен  (12.4 және 12.5 сурет.) шығарылады. 

Шойын қара ыдыстар тұтас құйылған арматуралы сұр 
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шойынды құю әдісімен дайындалады. Әдетте, мұндай ыдыс-аяқта (7 
мм дейін) қалыңдатылған түбі болады. Негізгі артықшылығы – 
салыстырмалы төмен жылу өткізгіштігі. Азық-түлік, ондай ыдыста 
біркелкі жылыды. Алайда, сақтау кезінде металл дәмі пайда  болуы 
мүмкін, тағам қараяды (12.6 және 12.7 сурет.). 

Мұндай ыдыстар құрылған және бұқтырылған тағамдарға 
қолданылады.  Бұлар (140 " диаметрі – 400 мм) табалар, кастрөлдер 
(сыйымдылығы 5 л), көзе (сыйымдылығы 25 л дейін) және қазандар 
(сыйымдылығы 25-тен 500 л). 

 Шойын эмальданған ыдыс-аяқта, сұр шойынды құю әдісімен 
шығарылады және ішкі бетінде силикатты эмаль жабын болады. 
Кейде жабын (ақ немесе түсті) бұйымдардың сыртқы жағына 
жағылады, бірақ түбін ешқашан жаппайды. Бұқтыру үшін келесі 
ыдыстар шығарылады: табалар, үйрек және қаз пісіруге арналған 
ыдыстар. 

Алюминий ыдыс-аяқ табақты қалыпталған және құйылған 
болып бөлінеді. 
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12.6 сурет. Бүтіндей құйылған 

табалар (диаметрі 340 мм) 

 
12.7. сурет. Бұқтырылатын 

тағамдар жасауға арналған 

кәстрөлдер (сиымдылығы — 3 л) 

 
  

 
12.8. сурет.Дюралюминиден қалыпталған  
кәстрөл (ЖАҚ «Демидовский»)  

 

 
12.6 сурет. Бүтіндей құйылған 

табалар(диаметрі 340 мм) 

 
12.7. сурет. Бұқтырылатын 

тағамдар жасауға арналған 

кәстрөлдер (сиымдылығы — 3 л) 

 
  

 

 

 

12.8. сурет.Дюралюминиден 

қалыпталған кәстрөл (ЖАҚ 

«Демидовский»)  

12.9.  сурет.Қаз дайындайтын ыдыс  

(силумин, құйылған («Завод «Нева-

металл посуда») 

 

12.8. сурет.Дюралюминиден 
қалыпталған кәстрөл (ЖАҚ 
«Демидовский»)  

12.9.  сурет.Қаз дайындайтын ыдыс  
(силумин, құйылған («Завод «Нева-
металл посуда») 
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12.10 сурет. Шәйнек (жез) 
 

12.11. сурет. Кофе қайнатуға 

арналған мыс турка 

 
 

 

Табақты қалыпталған ыдысты Д1 және Д16 таңбалы 

дюралюминнен шығарады. Мақсаты, корпус кескіндемесі, 

қақпақтарын  қою тәсілі бойынша бұл ыдыстар болат 

эмальданғандарға  ұқсас. Арматураны болатқа  қарағанда, нүктелік 

дәнекерлеу арқылы емес, бір бірін тойтара бекітеді. Алюминийдің 

жоғары жылу өткізгіштігі жылдам дайындауды қамтамасыз етеді, 

алайда тағам күюі мүмкін, сондықтан түбін қалыңдатады. Мұндай 

ыдыстар жеңіл, бірақ берік тұрмайды. 
 
 
 

 

 
Сыртқы беттерді әртүрлі тәсілдермен безендіруге болады: 

түйіршіктеу, тегістеу, жылтырату, анодтау, хромды қаптау, 
никельдеу, қаптау, жабыспайтын тефлонды (тетрафторэтилен) 
жабу. Сүтті қайнатуға және ботқа пісіруге арналған кәстрөлдер, 
табалар, жақтауы биік табалар, тәрелкелер, тостағандар, шара, 
саптыаяқ, шөміштер, бидондар, қазандықтар, шәйнектер, 
туркаларды шығарады.  

Алюминийден жасалған ыдыс-аяқты қабырғалары мен түбі 
қалың (3 мм-ден 10 мм-ге дейін) болып келетін СИЛ-0, СИЛ-1, 
СИЛ-2 маркасының силуминдерінен жасайды. Бұл негізінен 
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бұқтырып пісіруге арналған таба, үйрек етін пісіруге арналған ыдыс 
және қазандар (12.8 және 12.9-суреттер). 

Мыс қорытпасынан жасалған ыдыс жез және мыс-никельді 
болып бөлінеді. Жез улы болып табылады, сондықтан жезден 
жасалған ыдыстардың ішінен 9 мкм-ден кем емес қалайы 
қабатымен жабады. Мұндай ыдыстардың сыртында никель немесе 
хром жабыны болуы мүмкін. Бұл шай және кофе ыдыс-аяғы, кофеге 
арналған туркалар, самауырындар (12.10 және 12.11-суреттер). 

 
Пышақ тауарлары және асхана аспаптары 

Бұл топқа пышақ, қайшы, асхана аспаптары, асхана мен ас үй 
жиынтығы кіреді. 

Пышақтар пышақ басынан (пышақтың жұмыс істейтін бөлігі) 
және тұтқадан тұрады. Пышақ басының жүзі мен уатқышы бар. 
Әдеттегідей, пышақты қайрау екі жақты болады. Қайшы мен ұшты 
пышақ үшін бір жақты қайрауды қолданады. 

Таңдалған топқа қойылатын негізгі талаптар оның 

функционалдық мақсаттарымен анықталады. Пышақтардың, 

қайшылардың, басқа кесу жиектерінің қаттылығына сұраныс 

қойылады және кесу үшін қажетті күш қалыпқа келтіріледі. 
Өнімнің беті дайындаудың мақсатына және материалына қарай 

8-ден 10-ға дейінгі тазалықтың белгілі бір класына сәйкес келуі 
керек. Жақсы өңделген бет металды жылтырды арттыра отырып, 
кесу қасиеттерін, коррозияға төзімділік пен эстетикалық 
қасиеттерді жақсартады. 

Бұдан басқа, бұл өнімдер механикалық және химиялық 
қауіпсіздікті қажет етеді. Өнімдердің шеттері мен бұрыштары (кесу 
жиектерінен басқа)мұқалған, қолдануға ыңғайлы, су және ыстыққа 
төзімді, тұздар мен қышқылдардың әсеріне химиялық тұрақты 
болуы керек. 

Ас құралдары мен пышақ тауарларын жасау үшін көміртекті 
және тот баспайтын болаттарды, түсті металдар қорытпаларын, 
пластмасса мен қатты ағаштан жасалған бұйымдар қолданылады. 
Композициялық (составные) пышақтардың тұтқалары төменгі 
көміртекті болаттан, тот баспайтын болаттан, жезден, мельхиор, 
алюминий қорытпасынан, пластмассадан және ағаштан жасалған 
болуы мүмкін. Тұтқалар құрылымына қарай тұтас металдан 
жасалған, салынбалы және саптамалы болып келеді. 

Осы топтың өнімдерін жасаудың ең кең таралған тәсілі – бұл 
ыстық және суық беттік қалыптау. Көміртекті болаттан жасалған 
пышақ жүздері, тұтас металды пышақтар, қайшылардың жартысы, 
шанышқылар және құрамды шанышқы мүйіздерін никельмен 
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немесе хроммен қаптайды. Қолөнер, тұрмыстық және 
гастрономиялық пышақтарды жиі қайрайды. Тот баспайтын 
болаттан жасалған бұйымдар жылтыратылған болады. Ас 
құралдарын декорациялау кезінде тұтқалар ою-өрнектермен 
безендірілген, штампталған, жиектелген болуы мүмкін, нейзильбер 
және никельден жасалған құралдардың тұтқасы күміс, қарайған 
күміс немесе кей жағдайларда алтынмен қапталуы мүмкін. Ағаштан 
жасалған тұтқаларды лактайды. Пышақтардың өлшемді 
сипаттамасы миллиметр есебіндегі ұзындығы болып табылады 
(жиналатын пышақтар үшін –  ұзындығы бүктелген түрде). 
Пышақтар тұтас металды және құрамды болуы мүмкін. 

Мақсатына қарай пышақтар асхана, буфет, тұрмыстық, кеңсе, 
қолөнерлік және жиналатын болып бөлінеді. 

Асханалық пышақтар үстелді жабдықтауға арналған. Олардың 
тұмсық бөліктері дөңгелек, жүзі кертікті немесе кертіксіз болып 
келеді. Пышақ жүзінің ұзындығына қарай асхана пышақтары екі 
түрге бөлінеді: жұмыс бөлігі ұзартылған және жұмыс бөлігі 
қысқартылған. 

Буфет пышақтары (12.12-сурет) салқын тіскебасар дайындау 
және үстелді жабдықтау үшін қолданылады. Бұл пышақтар жүзінің 
пішіні бойынша айтарлықтай ерекшеленеді, мысалы, ара пышақ 
нанға арналған, шанышқы-пышақ ірімшік үшін, орақ тәрізді 
пышақтар май үшін және т.б. 

Тұрмыстық пышақтар (12.13-сурет) тағам дайындауға 
арналған: ет және балық кесу, көкөністерді тазалау және кесу және 
т.б. Олар нан кесуге арналған және ас үйлік деп бөлінеді. Нан 
кесуге арналған пышақтардың айрықша ерекшелігі – жүзінің өткір 
болып егелгендігі және жұқа уатқышының болуы. Мұндай пішін 
кесу кезінде нанның жұмсағының мыжылып қалмауын қамтамасыз 
етеді. Ас үй пышақтары жүзінің пішіні бойынша айтарлықтай 
ерекшеленеді, олар жалпы мақсаттағы, аспазшының ет кесуге 
арналған (өткір ұшты және шабуға арналған), тамыр кескіш,сүбелік, 
(көкөністерге пішін беріп кесуге арналған) кескіндемелік және т.б. 
пышақтарға бөлінеді.  

Кеңсе пышақтары қағазды кесуге арналған. Жүзі әртүрлі 
пішінде болуы мүмкін, көбінесе сүйір тістері бар. Кабинеттік 
пышақтар әсем қылып безендіреді. 

Қолөнерлік пышақтарға аң аулау, аяқ киім, тері илеу, түптеу, 
пішуге арналған пышақ және т.б. жатқызады. 

Жиналмалы пышақтар бір және көп пәндік пышақтарға 
бөлінеді. Жиналатын пышақтың негізгі элементтері – тұтқасы, 
пышақ жүзі, бекітілген механизм. Жиналатын пышақтың жүзі 
лақтырылуы мүмкін: бүйірлік, беттік немесе «ұшатын қылшық» 
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тәрізді. Әдетте, ашық күйінде пышақ жүзі әртүрлі типтегі 
бекітпелердің көмегімен орнатылады. Мақсаты бойынша 
жиналатын пышақтарды туристік, аң аулауға арналған, бақшалық 
пышақтар, ханымдар пышағы, кәдесый-пышақтар және т.б. деп 
жіктейді.  

 

 

а — көкөніс және жемістерді тазалау үшін; б — балықты тазалау 

үшін; в — сүбелік; г —нан кесуге арналған; д — аспаз пышақтары; е 

— шапқыш; ж — сүйір ұшты; з — кескіндемелік 

 
 1 2.1 2- сурет. Буфет пышақтары: 
а — нанға арналған ара — пышақ; б — ірімшікке арналған 

пышақ; в — майға арналған пышақ 

 
                            ж             3 

12.13-сурет. Тұрмыстық пышақтар: 
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Қайшы тұтас металды және құрамды болуы мүмкін (мысалы, 

пластмасса тұтқасы бар). Мақсаты бойынша олар үй 

шаруашылығына арналғаг (жалпы мақсаттағы) және арнайы деп 

бөлінген: қалта қайшылары, қылау қайшылар, кеңселік, пішуге 

арналған, шаштараздық және т.б. 

Ас құралдарына асханалық және буфет пышақтарынан басқа 

қасықтар, шанышқылар, жаңғақтар мен қант үшін қысқыштар, 

кондитерлік күрекшелер, консервілік кілттер мен пышақтар, 

штопорлар, ыстықтың астына қоятын арнайы қойғыштар және т.б.   

Шанышқыларды мақсатына қарай шашушы, үлестіруші және 

асханалық шанышқылар деп бөледі: ет және көкөністер үшін, 

жемістер үшін, балық, шаян, ұсақ балыққа арналған. 

 
Құрылымына қарай шанышқылар ұзартылған (1 типті) және 

қысқартылған (2 типті) жұмыс бөлігімен шығарылады. Әрбір түрі өз 
кезегінде үлкен, орта (немесе десертті) және кішкентай (немесе 
балалардың) шанышқыларына бөлінеді. 

Қасықтар қасықтың ұзындығы мен көлеміне қарай үлкен (15 
см3), десерттік (10 см3), және балаларға арналған (8 см3) болып 
жіктеледі. Бұдан басқа, мақсатына қарай қасықтар кәкпір, ожау, 
гарнирлік, тұздықтық, шай, кофе қасықтары, балмұздақ, қыша, тұз, 
қантқа арналған және т.б. деп жіктелуі мүмкін. 

 Ас құралдарын жиынтықпен шығарады (шанышқы-пышақ, 
қасық – шанышқы – пышақ) және 6, 12 және 24 адамға арналған 
жинақтарда шығарылады (12.14-сурет). 

Асханалық жиынтықтар үй жағдайында тамақ дайындау үшін 
қолданылатын заттардың жиынтығын қамтиды. Мысалы, мұндай 
жиынтыққа ожау, кәкпір, балық пен котлеттерге арналған күрекше, 
ас үй қысқыштары, сүзгіш жатуы мүмкін. 

 
                          a    б 
12.14-сурет. Ас құралдарының жиынтығы: қатты (а) және 

пластмассалық тұтқалармен (б) 
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Үйде жұмыс істеуге көмектесетін құралдар 

Бұл топқа тағам дайындау, үйде консервілеу, пәтерлерді тазалау, 

киім жууға т.б. арналған құралдар кіреді. Мақсаты бойынша оларды 

келесідей бөледі: 
■ Өнімдерді ұсақтау және тазалауға арналған 

құрылғылар: ет тартқыштар, үккіштер, ұнтақтағыштар, кесекті 
кескіштер, алма кескіштер, жұмыртқа кескіштер, ірімшік 
кескіштер, нан кескіштер, көкөніс тазартқыштар, картоп 
тазартқыштар, кондитерлік шприцтер, миксерлер, кофе, бұрыш 
және т.б. арналған механикалық ұнтақтағыштар; 

■ Үйде консервілеуге арналған құралдар мен керек-
жарақтар – металл қақпақтар, қақпақтарды жабу машиналары, 
үйде консервілеуге арналған қысқыштар мен ұстағыштар, 
механикалық шырынсыққыш, шырын қайнатқыштар және т.б.; 

■ бөлмелерді тазалауға арналған өнімдер – металдан 
жасалған швабралар, мата қысқыштары, қырғыштар, қоқыс 
жәшіктері, сым торлы кілемше; 

■ қосымша керек-жарақтар – ыдыс-аяқтарды кептіруге 
арналған қойғыш, ас құралдары үшін қойғыш, өнімдерді 
ұсақтауға арналған ұнтақтағыштар, елеуіш, тұрмыстық 
таразылар, сифондар, сым қырғыштар және т.б. 

Бекіткіштер 
Бекіткіш металл өнімдері ғимараттар салу және жөндеу үшін 

шаруашылық машиналарының, құрылғыларының металл, 
пластмасса және ағаш бөлшектерін байланыстыру үшін арналған. 
Бұл топқа болттар, бұрандалар, сомындар, бұрама шегелер, 
тойтармалар, шегелер кіреді. 

Бекіткіштердің пішіні, мөлшері және материалы бойынша 
стандартқа сәйкес болуы керек. Бұранда толық болуы тиіс, 
ешқандай майысу, қажау және қылаусыз. 

Қажетті беріктігіне байланысты, бекіткіштерді әр түрлі 
маркалардың болатынан жасайды. Болаттан жасалған бұйымдарға 
коррозияға қарсы жабынды жағылуы мүмкін: мырыш, хром, никель, 
қалайы, мыс-никель, мыс. Тоқжіберуші секілді қолданылатын 
өнімдерді жезден немесе қоладан жасайды. 

Бұрама шегені салыстырмалы түрде пластмасса, ағаштан, 
жұмсақ металдан жасалған – қатты емес ортаға бұрап кіргізеді, 
оның бұрауға арналған дөңес жері бар. Бұранданы бұрандалы 
тесікке бұрап кіргізеді. Бұрандалар мен бұрама шегелердің басында 
бұрау үшін бойлық оймакілтек немесе арнайы оймакілтек – 
«жұлдызша» бар. 
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Құрал-саймандық тауарлар 

Құрал-саймандық тауарларға күнделікті тұрмыста ағаш, темір, 
монтаждау жұмыстары мен бау-бақша құралдары үшін 
қолданылатын құралдар кіреді. 

Құрал-саймандық тауарлар мақсатына қарай төрт топқа бөлінеді: 
ағаш өңдеу құралдары; металл өңдеу құралдары; монтаждау және 
өлшеу таңбалау құралдары; бау-бақша жабдықтары. 

Бұл тауарларға кейбір эргономикалық, әсіресе 
антропометриялық және физиологиялық талаптар қойылады. 
Антропометриялық талаптар өнімнің пішіні мен мөлшерін және 
олардың жеке бөліктерін адам ағзасының пішіні мен өлшеміне 
сәйкестігін, физиологиялық – құралдың пайдаланған кезде адамның 
физикалық қабілеттеріне сәйкестігін қамтамасыз етеді. 

Бұл өнімдердің беріктігі мен қаттылығына жоғары талаптар 
қойылады. Өңдейтін құрылғының қаттылығы өңделетін 
материалдың қаттылығынан жоғары болуы керек. Сондықтан, ағаш 
өңдеу құралы конструкциялық сапалы болаттардан, сондай-ақ 
аспаптық көміртекті болаттан жасалуы мүмкін; металл өңдеу 
құралдары қосындысы бар болаттан жасалады. 

Коррозияға төзімділікті қамтамасыз ету үшін құралдарды 
тегістейді, жылтыратады, қорғаныс және сәндік жабындар 
пайдаланылады: никельдеу, хромдау, мырыштау, тотығу, бояу. 

Ағаш өңдеу құралдарының тобына ағаш кесу және бөлшектеу 
құралдарын (балталар мен отын жаратын балталар), аралау (аралар 
мен қол аралар), жону (жонғы, сүргі және т.б.), ұңғылау (қашау 
және қашауыш) және бұрғылау (бұрғы, бұранда, бұрғылауыш) 
жатқызады. 

Балталар болат төсемінен (У7, У8 маркалы болат), пышақ, балта 
ұңғысы және балта сабынан тұрады. Құрылыс балталарын екі 
негізгі түрде шығарады: 

■ A түрі (ағаш кескіш) жүздері дөңгелек тәрізді және 
массасы 1,75; 1.97 және 2.17 кг (балтаның массасын қайыңнан 
жасалған стандарт сабымен бірге өлшейді); 

■ B түрінде (балташылық) түзу жүзі және үшкір ұшы 

бар және массасы 0,98; 1,1 және 1,65 кг. 

Бұл балталардың жұмыс бөлігінің қаттылығы үшін міндетті 

талаптар бар. 

Бұдан басқа, арнайы балталарды шығарады: туристік, аң аулау, 

қасапшылық, өрттік. 

Тұтас болат сынадан тұратын мұқалған жүзі мен сабы бар отын 
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жарғыш балталар ағашты талшықтар бойымен бөлуге арналған. 
А ғ а ш т ы  а р а л а у ғ а  а р н а л ғ а н  қ ұ р а л ғ а  бойлық және 

көлденең аралар жатады: жақ тәрізді, ілмекті, қол аралар және қыл 
аралар. Аралар тістер мен тұтқалардан тұрады (немесе жақ тәрізді, 
ілмекті ара және қыл аралар үшін білдек). 

Ж о н у  қ ұ р а л ы  ағаш беттерді өңдеуге және қалыпқа келтіруге 
арналған. Жону құралдарының барлық түрі тұтқасы бар ағаш 
немесе металл қалыпқа, кесек темір (ауыспалы болат кескі) және 
сына түріндегі қысқыш құрал (ағаш қалып үшін) немесе қысқыш 
бұрандаға (металл үшін) ие. Кесек темір пішіні бойынша сүргілеу 
сұрыпталымын жіктейді (сүргі және жартылай сүргіні қоспағанда), 
және ол мақсатын анықтайды.  Сұрыпталымға шерхебель, цину-
бель, жонғы, сүргі және т.б. кіреді. 

Б ұ р ғ ы л а у  қ ұ р а л ы  ағаш бөлшектерде цилиндрлік тесіктерді 
алуға арналған. Бұл топқа бұрғы, бұранда, бұрғылауышты 
жатқызады. 

Бұрғылар У7, У8А болат маркаларынан шығарылады және 
келесідей бөлінеді: 
бұралған (екі кесу жиектері, жаңқа шығаруға арналған ойықтар 
және орталық дөңес); 

■ орталық (күрек пішінді, екі кесу тістері бар – қиып 
алу үшін тік және жаңқаны таңдау үшін көлденең); 

■ қылшық (жұмыс бөлігінің пішіні «қасық» түрінде). 
Металл өңдейтін құрылғы металл бойынша жұмыс істеуге 

арналған және егеу, бөлшектеу, тесу, бұрғылау, турау және кесу 
құралдарына бөлінеді. Бұл топқа соққыш жәнеқосымша құралдарды 
жатқызады. Мұндай құралдардың қаттылық және беріктігіне 
жоғары талаптар қойылады. Бұл топтың барлық құралдары 
суалудан өтеді. 

Металл беттерді е г е у  ү ш і н  а р н а л ғ а н  қ ұ р а л д а р  тобына 
жонғыштар, егегіш және қылауық жатады. 

М е т а л д ы  б ө л ш е к т е у  ж ә н е  т е с у  ү ш і н  а р н а л ғ а н  
қ ұ р а л д а р  шапқы темірқашау, крейцмейсель, тескіштер болып 
табылады. 

Б ұ р а н д а л ы  қ ұ р а л ғ а  бұранда және бұрғы жатады. Оларды 
металды қолмен өңдеген кезде тесу үшін қолданады. 

К е с у  ү ш і н  а р н а л ғ а н  қ ұ р а л  – бұл таңбалаушылар, 
кескіш бұранда, бұрауыш және бұранда кескіш тұтқалар. 

Металл к е с у г е  а р н а л ғ а н  қ ұ р а л  қол ара және қайшылар 
арқылы келтірілген.  

С о қ қ ы ш  қ ұ р а л ғ а  зілбалға, ағаш, темір, жаппа ұста 
балғаларын жатқызады. Негізінен соққыш құрал металға қандай да 
бір пішін беру үшін деформациялауда қолданылады. Зіл балға 
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массасын 2-ден 8 кг-ға дейін шығарады. Ағаш және жаппа ұста 
балғаларының шаршы тәріздес соққыш және сына тәрізді жоғары 
бөлігі бар. Ағаш ұста балғаларын бес нөмірде шығарады, массалары 
0,2-ден 1 кг-ға дейін; жаппа – үш нөмірде: 0,4; 0,6 және 1,3 кг. Темір 
ұста балғаларының соққышы дөңгелек немесе шаршы формасында 
болуы мүмкін. Соққышы дөңгелек болып келетін темір ұста 
балғаларын алты нөмірде шығарады (массасы 0,2-ден 1,2 кг-ға 
дейін), шаршы соққышымен – сегіз нөмірде (массасы 0,2-ден 1,6 кг-
ға дейін).  

Металл өңдейтін құрал тобына, сонымен қатар, к ө м е к ш і  
қ ұ р а л д ы  – басқыштар, төстер, темір сықпасын және т.б.  
жатқызады. 

Монтажды құрал бұрандалы байланыстарды жинау және 
сұрыптауға, темір сымдарды бұрауға, шегелерді қағу және жұлуға 
арналған өнімдермен, сонымен қатар өлшеу және белгілеу 
құралдарымен  сипатталады. 

Б ұ р а у ы ш т а р  электромонтаж, ағаш және темірмен жұмыс 
кезінде бұрама шеге және бұранданы бұрау және босату үшін 
қолданылады. Олар тұтқа (пластмасса, ағаш,кей кезде металл), 
жұмыс бөлігінің күрек немесе крестовина түріндегі металл 
стерженьнен тұрады. Жұмыс бөлігінің пішіні бойынша 
бұрауыштардың қарапайым оймакілтекті және айқыш 
(«жұлдызшалы» оймакілтек) түрін бөліп көрсетеді. Стержень 
қимасын оймакілтек астынан ені 0,3-тен 2 мм-ге дейін дөңгелек 
және ені 1,6-дан 4 мм-ге дейін шаршы ретінде шығарады. Бұрауыш 
тұтқаларында әртүрлі құралдар үшін өзгертуге болатын патрон 
болуы мүмкін – күрекше, біздің әртүрлі өлшемі және пішіні 
бойынша және т.б. 

С о м ы н  к і л т т е р і н  бұрандалы байланыстарды жинау және 
сұрыптау үшін қолданады. Оларды ажырамалы және ажырамалы 
емес деп бөледі. Ажырамалы емес сомын кілттері өз кезегінде 
келесі топтарға бөлінеді:   

■ ашық ашасы бар кілттер, бір жақты (бір ашасы бар) және 
өлшемі 4x5-ден 75 х 80 мм-ге дейінгі алтыжақты бұрауыштарды 
ұстау үшін екі жақты (екі ашасы бар); 

■ салмалы (немесе сақиналы), сомын астында 5 х 7-ден 
50 х 55 мм-ге дейінгі алтыжақты жабық ашалы сақина тәрізді 
басы бар; 

■ сомын өлшемдері 5,5-ден 55 мм-ге дейінгі бір шеті 
ашық, екіншісі – жабық болып келетін екіжақты құрама түрі; 

■ бұрауыш астында тесігі бар металл стержень пішінді 
және қапталдық бөлігінде сомын үшін кескінделген ұясы бар 
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қапталдық түрі. Сонымен қатар, алдыңғылары секілді аша 
өлшемі 2,5 -ден 36 мм-ге дейін біржақты және екіжақты болуы 
мүмкін; 

■ Г секілді иілген, алтыжақты стержені бар ішкі 
(немесе «алтыжақтар») түрі. Бұранда немесе бұрандалы шегенің 
басы өнім бетінен төмен орналасқан (мысалы, жиһаздарды 
жинақтау барысында) жағдайлар үшін арналған; 

■ қиын пішінді ашасы бар арнайы кілттер.  
Реттелетін (немеес «шведтік») кілттер ашасының бір жартысы 

қозғалыссыз, ал екіншісі бұрандықты беріліспен арнайы бұранда 
көмегімен қозғалады, ол аша шамасын өзгертуге мүмкіндік 
тудырады. Мұндай кілттерді қол жетуі қиын жерлерде жұмыс 
кезінде қолданады. Оларды алты нөмірде дайындайды: 1-ден 
(ашаның максималды өлшемі – 19 мм) 6-ға дейін (ашаның 
максималды өлшемі – 50 мм). 

С ы м д ы  б ұ р а у  ж ә н е  т і с т е у  ү ш і н  а р н а л ғ а н  
қ ұ р а л д а р ғ а  кемпірауыз, дөңгелек атауыз, сопақ атауыз, сүйір 
атауыз, бүйір тістеуіштер және тістеуіктерді жатқызады. 

Кемпірауызды сымды тістеу және бұрау, бөлшектерді өңдеу 
кезінде ұстау және басқа да монтажды-темір жұмыстары үшін 
қолданады.   

Дөңгелек атауыз және сопақ атауыздардың аузы дөңгелек 
және сопақ пішінді болады. Бұл құралдар сым және металдың 
жіңішке қиығын майыстыру үшін қолданылады. 

Сүйір атауыздар және бүйір тістеуіштердің ауыздары 
қайралған болады (қайрау бұрышы 55–60°) және сымды тістеу үшін 
қолданылады.   

Тістеуіктердің аузы екі үлкен және кіші тереңдетілген 
диаметрлі жазық, сонымен қатар сымды тістеу үшін арналған 
ауыздары кіші диаметрлі болып келеді. Оларды кешенді электр 
монтажды жұмыс кезінде қолданады. 

Сымды тістеу және бұрауға арналған құралдың барлық түрлерін 
кернеуі 1000 В-қ дейінгі электр қондырғыларында жұмыс жасау 
үшін қолданады, сондықтан олардың тұтқасы оқшауланған. Көп 
жағдайда оқшаулағыш ретінде қалыңдығы 2 мм-ден кем емес 
диэлектрлік жабындарды қолданады. 

Ш е г е л е р д і  с у ы р у  ж ә н е  қ а ғ у  ү ш і н  а р н а л ғ а н  
қ ұ р а л  – бұл атауыз және ұста балғасы. 

Ө л ш е у - т а ң б а л а у  қ ұ р а л д а р ы н а  әртүрлі өлшемдерді 
өлшу үшін және өлшеу, ағаш, темір, құрылыс және басқа да жұмыс 
түрлерінде таңба қою үшін арналған құралдардыжатқызады. Бұл 
топқа сызғыш, жиналмалы метрлер, өлшеуіштер, циркульдер, 
штангенциркульдер, микрометрлер, қуыс бұрғылар, белгісалғыштар 
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және сызғыштардың түрлерін жатқызады. 
 

Терезе және есіктерге арналған құралдар 

Бұл топқа ғимараттарды салуға және жөндеуге пайдаланылатын 
терезелер мен есіктерді жабдықтауға арналған металл бұйымдары 
жатады. Олар мақсаты бойынша мынадай түрлерге бөлінеді: 
тұтқалар, ілмектер, құлыптар мен ілгіштер, құлыптау өнімдері, 
қосалқы өнімдер. 

Тұтқалар есік, терезе, шкаф тұтқалары, құлыптар мен 
ілгіштерге арналған тұтқалар болуы мүмкін. Құрылымы бойынша 
құлақ-тұтқалар, түйме-тұтқалар және қозғалмалы тұтқалар болуы 
мүмкін.  

Ілмектерді құрылымы бойынша жапсырмалы, ойып 
орнатылатын және серіппелі түрлерін шығарады. Екі бекіткіштен 
(карталардан) және біліктен тұрады. Жапсырмалы және ойып 
бекітілетін ілмектер орталықтан немесе шарлармен, білікпен және 
көтергіш шектегішпен жұмыс істей алады. Серіппелі ілмектердің 
бір жақты және екі жақты әрекетті түрлерін шығарады. 

Құлып – есіктерді (кішкене қақпалы есік, қақпа), шкафтарды, 
жиһаз жәшіктерін, автокөлік есіктерін, чемодандар, отқа төзімді 
шкафтар мен сейфтерді құлыптауға (ашуға) арналған құрылғы. 

Б е к і т у  ә д і с і н е  қ а р а й  қ ұ л ы п т а р  келесідей бөлінеді: 
алынбалы (ілініп тұратын) және қозғалмайтын (стационарлық). Өз 
кезегінде, стационарлы құлыптар ойып орнатылатын және 
жапсырмалы болып келеді. 

Ілініп тұратын құлып ілмек, құлыптар мен кілттердің 
механизмі орналасқан қораптан тұрады. 

Ойып орнатылатын құлып қорап, беткі тақтай, ілмек тақтайы 
мен кілттерден тұрады. Жабу  механизмі қорапта орналасқан. Кілт 
үшін арналған тесік құлыптың алдыңғы қақпағында орналасқан. 
Ойып орнатылатын құлыптар қозғалмалы және қозғалмайтын 
болуы мүмкін. Ең көп таралған қолданыс – бұл екі жабатын 
элементтері бар қозғалмалы тұтқасы бар ойып орнатылатын 
құлыптар. 

Стационар құлыптар оң және сол жақ есіктер үшін жарамды 
болуы керек, қисық ысырмалы құлыптар құлыпты оңнан солға 
айналдыра отырып ысырманы салуға мүмкіндік беруі қажет.  

Құрылымы бойынша барлық құлыптар бессусвальды, сувальные, 
цилиндр және әріптік-қойылым түріне бөлінеді. Бессивальды 
құлыптар көп жағдайда алынбалы болады. 

Цилиндрлі құлып қорапшасы төлке және цилиндрлі 
маханизммен айналатын барабанға ие. Төлке және барабанда 
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спиральды серіппелер мен түйреуіштерге арналған бірнеше 
саңылаулар бұрғылап тесілді. Цилиндрлі құлып кілті тегіс және 
төлке мен барабанда қанша ойық болса, сонша ойыққа ие. 
Барабаннан шығарылған түйреуіштер төлкені бұруға және бір 
уақытта құлып ысырмасын қозғалтуға мүмкіндік береді. 

Кілттер құпиялары. Тұтынушы құлыпты сатып алатын 
құлыпқа тек бір ғана кілт сәйкес келетін құлып түрін алғысы келеді. 
Бірақ жаппай өндіріс жағдайында индустрия әртүрлі кілттердің 
қатаң белгіленген санын шығарады. 

Осыған байланысты, құлыптың құпиясы туралы түсінік бар. 
Құпиялылық әртүрлі кілттер конфигурациясын жасаудың 
техникалық мүмкіндіктермен байланысты. Сувальді құлыптар үшін 
құпиялық 12-ден 18-ге дейін тербеледі, ал цилиндрлік құлыптары 
үшін 1000-нан кем емес. 

Құпия ауысатын құлыптардың бірнеше басы немесе оларға 
басылған сандармен (әріптер) шығыршықтары бар. Жасырын түрде 
бекітілген құлыптар шабадандар мен жәшіктерде, отқа төзімді 
шкафтар мен сейфтерде кең қолданыс тапты. Жасырын түрде 
бекітілген құлыптар стационарлық және алынбалы болуы мүмкін 
(ілулі). 

Құлыптар мен бекіткіштерді құлыпталатын ілгіштер, 
тұтқалар, цилиндрлі механизм үшін қаптама, бұрандалар, бұрама 
шеге, тұрақты кілттер (кем дегенде үш кілт) жабдықтайды. 

Құлыптау механизмдері есіктерді, терезелерді, желкөздерді 
құлыптарды қолданбай құлыптауға мүмкіндік береді. 

Көмекші құрылғылар есіктерді (серіппе) автоматты түрде 
жабуға, белгілі бір күйде терезелер мен есіктерді бекітуге 
(бекіткіштер), есіктер мен терезелердің қозғалысын шектеуге 
(тоқтау, тірек, есік тізбектері) және т.б. қолданылуы 
мүмкін.ТАЛЛОХОЗЯЙСТВЕННЫХ ТОВАРОВ 

 
 
 
 

МЕТАЛЛ ТАУАРЛАРЫН ТАҢБАЛАУ, ОРАУ, ТАСЫМАЛДАУ 

ЖӘНЕ САҚТАУ 

Металл бұйымдар қолданыстағы стандарттарға немесе 
техникалық сипаттамаларға сәйкес белгіленеді. 

 Барлық өнімдерге, өте кішкентайлардан басқа, өндірушінің 
сауда белгісін қолданылады. Коррозияға төзімді (тот баспайтын) 
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болаттан жасалған бұйымдар үшін «тот баспайтын», мельхиордан 
жасалғандары үшін «мельх» (немесе МН), нейзильберден – МНЦ 
деген сөз қосылады. Легирленген болаттан жасалған бұйымдарда 
материал бренді, жұмыс бөлігінің ені (қашау құралы, қашағыш 
және т.б.), бұранда диаметрі мен қадамы (бұранда кескіш және 
таңбалаушы) көрсетіледі. 

Таңбалау тәсілі өнімнің бетін өңдеу әдісімен және дайындаудың 
технологиялық үдерісімен  түсіндіріледі. Құю өнімдеріне 
таңбалауды құю үдерісі кезінде, қалыпталғандарда - мөр қою 
кезінде қояды. Эмальданған өнімдерде басқа түсті эмальді трафарет 
арқылы белгіленеді және күйдірумен бекітіледі. Боялған өнімдерді 
айқын жууға болмайтын бояумен белгілейді. 

Тасымалдау және сақтау кезінде өнімдер қасиетінің сақталуына 
орам айтарлықтай әсерін тигізеді. Топтық контейнерге оралмас 
бұрын, өнімдер қаптамада, парафинмен немесе тежелген қағазмен 
оралады. Сақтаудан кейінгі бұйымдар қағазға оралып, картон 
қораптарында немесе бумаларда бір немесе бірнеше бөлікке 
қойылады. Топтық орамда келесідей мәліметтерді қамтитын 
белгіленген мөр қойылуы керек,заттаңба жапсырылуы немесе 
таңбаша бекітілуі керек: өндірушінің тауар белгісі, өнімнің атауы 
және артикулы, өлшемі, түрі, шығарылған жылы, ТББ таңбасы, МС 
немесе ТТ нөмірі, қайта сақтауды ескермеген кездегі сақтау мерзімі, 
сақтау талаптары. Топтық ыдысқа оралған, тасымалданатын металл 
бұйымдарды ағаш жәшіктерге орналастырады. 

Көліктік ыдыс құрғақ ағаштан (ылғалдылық 20% -дан аспауы 
керек) жасалған болуы керек. Өнімдерді ораудан бұрын, ағаш 
жәшіктер екі қабатты су өткізбейтін қағазбен қапталады. Қорап 
сыртынан қаптамалық таспамен немесе жалпы пайдалану үшін 
төмен көміртекті болаттан жасалған сыммен жабылады. Қораптың 
салмағы 50 кг-нан аспауы керек. Әрбір қорапта жапсырмадағыдай 
ақпаратпен бірге орауыштық тізім салынған. 

Болаттан жасалған эмальді ыдыстарды өнімнің арасына ағаш 
жаңқасын немесе қағаз қаптарды төсеніш етіп қатаң контейнерлерде 
немесе қағаз пакеттерге орайды. Пакеттерді кендіржіппен 
байлайды. Осындай қара шойын және болат, мырышталған ыдыс-
аяқтар мен бау-бақша құралдары сияқты металл бұйымдарды 
бумасымен жинап, жұмсақ болат сыммен байлайды. Бума массасы 
40 кг-нан аспауы қажет. 

Металл-шаруашылық тауарлары контейнерлерде немесе жабық 
вагондарда, фургондарда немесе брезентпен ауыр көлік 
құралдарында барлық көлік түрлерімен тасымалданады. 

Металл өнімдерін жылытылатын немесе жылытылмайтын 
бөлмелерде сақтайды. Температура 12°С-тан төмен болмауы, 
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ауаның салыстырмалы ылғалдылығы 65–70%-дан аспауы керек. 
Өнімнің бетіне ылғалдың конденсациясы және коррозия 
процестерінің пайда болуына жол бермеу үшін өткір 
температураның ауытқуына жол берілмейді. Бөлме таза болуы және 
жақсы желдетілуі керек. Түрі, өлшемдері, сұрпы және басқа жіктеу 
сипаттамалары бойынша сұрыпталған металл бұйымдарды төсем 
бөрене немесе стеллаждарда сақтайды. Қаптаманың биіктігі 2 
метрден артық болмауы керек, байламдар – 1 метрден аспауы керек.  

 

 

 

БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ  

1. Легирленген болат деген не?; коррозияға төзімді болаттар             
дегеніміз не? 

2. Қандай металдарды түсті деп атайды және неге? 

3. Жұқартылған, соғылған, мөртабанданған металл бұйымдары 

арасындағы айырмашылық қандай? 

4. Өңдеудің дәлдігі және бет тазалығы сияқты көрсеткіштерді не 

сипаттайды? 

5. Металл өнімдеріне қорғауыш және қорғаныш-сәндік қабаттар 

не үшін қажет? 

6. Металл ыдыстардың ассортиментін сипаттаңыз. 

7. Пышақ тауарларының, ас құралдарының кіші тобына не кіреді? 

8. Монтажды құралдарға не жатады? 

9. Қара металл және қорытпалардан жасалған металл өнімдерін 

сақтау кезінде температураның күрт өзгеруіне неге жол 

берілмейді? 
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 13-тарау 

ЖИҺАЗ ТАУАРЛАРЫ 

ЖИҺАЗ ӨНДІРІСІНДЕ ҚОЛДАНЫЛАТЫН 

НЕГІЗГІ МАТЕРИАЛДАР ТУРАЛЫ ЖАЛПЫ 

АҚПАРАТ 

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛАХ 

 

Технологиялық мақсаты бойынша жиһаз материалдарының 

келесідей түрлерін ажыратады: құрылымдық; өңделетін; 

қаптамалық; төсемелі; қаптауға арналған; жабысқақ; алдыңғы және 

бекітетін фурнитуралар және т.б. 

Жиһаз өнеркәсібінде қолданылатын барлық материалдардың 

жалпы тізімінде ағаш материалдары және олардың жартылай 

фабрикаттары (араланған материалдар, композициялық ағаш 

материалдар және т.б.) маңызды орын алады. Оларды өндіруге 

арналған негізгі шикізат ағаш болып табылады. Ағаш қылқан 

жапырақты және жапырақты түрлерге бөлінеді. Өз кезегінде, 

жапырақты түрлердің арасында сақина тамырлы және шашыраңқы-

тамырлы түрлер ерекшеленеді. Қылқан жапырақты түрлер: қарағай, 

балқарағай, самырсын, тис, шырша, майқарағай; жапырақты сақина 

тамырлы түріне – емен, шаған, карағаш, ильм, амур барқыты; 

жапырақты шашыраңқы-тамырлы түріне –  қайың, шамшат, үйеңкі, 

жаңғақ, қызылқайың, сырға тал, терек жатады. Жиһаз жасау үшін 

тропикалық климаты бар елдерден импортталатын экзотикалық 

ағаш түрлерін де қолдануға болады. Бұл – қызыл ағаш (түрлері – 

махагони, макаре, амарант, мовинга), лимон, полисандр, макассар, 

қара, қызғылт, атлас және т.б. Ағаш бірегей табиғи материал болып 

табылады. Ол физикалық, механикалық, химиялық және 

биологиялық қасиеттердің жиынтығына ие, ол өз кезегінде оның 

жоғары сәндік және технологиялық өңдеуге жарамдылығын 

анықтайды. Ағаштың негізгі қасиеттеріне келесілерді жатқызады. 

Ағаштың сыртқы көрінісін анықтайтын қасиеттерге түс, 

жылтырлығы, текстура жатады. 
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Ағаштың т ү с і  әртүрлі болуы мүмкін: ақтан (көктерек, шырша, 
жөке) қараға (қарағаш)дейін әртүрлі реңкпен болады. 

Ж ы л т ы р л ы ғ ы  ағашқа әдемі сыртқы көрініс береді. Ең көп 
жылтырлыққа емен, бук, үйеңкі, қарағаш, амур барқыты, қызыл, 
лимон және сатин ие. 

Т е к с т у р а  – анатомиялық элементтерді кесу нәтижесінде ағаш 
бетінде қалыптасқан сурет. Текстура суретінің сипаты ағаш діңі 
қимасының(шет беттік, радиалды, тангенциялық) бағытына 
байланысты және жылдық қабаттардың ені мен айқындығымен, ірі 
тамырлардың болуы, негізгі сәулелердің дамуы және ағаш 
талшықтарының бағыттарынан (сызықты, толқынды және 
араластырылған) тәуелді. Әдемі және айқын текстурасымен – емен, 
карағаш, бук, карел қайыңдары, шаған, жаңғақ, «құс көзі» үйеңкісі, 
қызыл, лимон ағашы және т.б. ерекшеленеді. 

Ағаштың ы л ғ а л д ы л ы ғ ы . Келесіжей ылғалдылық 
деңгейлерін ажыратады: өте құрғақ -0%; бөлмелік-құрғақ -8-12%; 
ауа-құрғақ -15-20%; жаңадан шабылған -50-100%; ылғалды -100%-
дан артық. Ағашта ылғалдың ауытқуы кептіру, ісіну, шытынау және 
өзгеру процестерімен бірге жүреді. Сондықтан, жиһаз өндірісінде 
ағаш бөлшектердің ылғалдылығы қатаң бақыланады.  

Ағаштың т ы ғ ы з д ы ғ ы  материал көлемі (кг/м3) масса бірлігі 
бойынша сипатталады. 12% ылғалдылықтағы тығыздық көрсеткіші 
бойынша ағашты келесідей топтарға бөледі: тығыздығы төмен (510 
кг/м3  және одан кем – шырша, қарағай, балқарағай, терек, 
қандыағаш, себінді талшын, барқыт ағашы); орташа тығыздықты 
(510-740 кг/м3 – бұл балқарағай, тис, қайың, бук, алмұрт, емен, 
үйеңкі, шаған); жоғары тығыздықты (740 кг/м3 және одан да көп – 
бұл ақ акация, қатты қайың, сексеуіл, шамшат, қызыл тал, бакаут).  

Ағаштың қ а т т ы л ы ғ ы  оған қатты заттардың енуіне қарсы тұру 
қабілетін сипаттайды. Ағаштың өте қатты түрлері (шамшат, 
қызылқайың, шілік, қатты ағаш), қатты (балқарағай, қайың, бук, 
емен, шаған, қарағаш, жаңғақ, үйеңкі) және жұмсақ (шырша, 
қарағай, балқарағай, майқарағай, терек, жөке, көк терек) түрлерін 
ажыратады. 

Ағаштың б е р і к т і г і  оны созу, қысу, иілу және кесу кезіндегі 
беріктігініңшегімен сипатталады. Ағаштың беріктік сипаттамалары 
жиһаздың жеке құрылымдық бөлімшелерін құрастырғанда 
ескеріледі, бұл сайып келгенде жиһаз өнімдерінің ұзақ уақыт 
қызмет етуіне әсер етеді.  

Ағаштың химиялық қасиеттері – оның су, органикалық және 
бейорганикалық еріткіштерге қатысы. Ағаштың жапырақты түрінің 
аз химиялық тұрақтылығы ағаштың түсін өзгертуге және оның 
беріктік сипаттамаларын азайтуға мүмкіндік береді, бұл сыртқы 
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көріністің нашарлауына және дайын жиһаз өнімдерінің қызмет 
мерзімін қысқартуға әсер етеді.  

Ағаштың биологиялық қасиеттері саңырауқұлақтар мен 
жәндіктердің зақымдалуына қарсы тұруымен сипатталады. 

 
Жиһаз қаңқасын жасау үшін құрылымдық ағаш және 

ағаш-тақта материалдары 

Кесілген ағаш материалдары – талшықтар бойымен дөңгелек 
ағаштарды аралау арқылы алынған тақталар мен бөренелер. Енінің 
қалыңдыққа қатынасы 2-ден жоғары болатын кесілген ағаш 
материал тақтаға,2-ден кем болса бөренелерге жатады. Болашақ 
жиһаз бөлшектерінің көлеміне және сапасына сәйкес келетін, бірақ 
кептіру және ағаш өңдеуге арналған кесілген ағаш материалдарды 
алғашқы жиһаз дайындамасы (АЖД) деп атайды. Дайындамалардан 
ағаш өңдеумен үстелдер мен орындықтардың аяғын, креслолардың 
шынтақшаларын, төсек үшін царгалар, шкафтар үшін ернеулер 
және т.б. дайындайды.  

Ағаш тәрізді тақталарды (АТТ) орындықтар мен креслоларды 
қоспағанда, жиһаздың барлық түрлерін өндіру үшін қолданады. Бұл 
тақталар оларды жиһаз өндірісінде пайдалану көлемі бойынша 
басым болып келеді. АТТ-ны байланыстырғыш заттармен 
(карбамид-фенол-формальдегид және т.б.) араласқан арнайы 
алынған жаңқалар және ағаш бөлшектерін ыстықтай басу арқылы 
алады. АТТ-дан дайындалған жиһаз салыстырмалы түрде төмен 
бағаланады. Оның негізгі кемшіліктері –  айтарлықтай салмағының 
болуы, ісіну мүмкіндігі, шеттердің үгілгіштігі және улылықтың 
жоғары болуы болып табылады.   

 Ағаш талшық тақталары (АТшТ) –  тиімді парақ тәрізді 
құрастырымдылық материал болып табылады. Кілем түрінде 
қалыптасқан ағаш талшықтардың массасын ыстықтай басу және 
кептіру үдерісінде АТшТ алынады. Жиһаз өндірісінде бір немесе екі 
жағынан жылтыратылған қалыңдығы 2,5-12 мм өңделген беті бар 
АТшТ қолданылады. АТшТ-ны өңдеу әртүрлі болуы мүмкін. 
АТшТ-ын корпусты жиһаздың артқы қабырғасын, жәшік және 
жартылай жәшіктердің түбін, еркін жататын сөрелер, бітеуіш және 
отыру және жатуға арналған жиһаздардың негізін жасау үшін 
қолданады. 

Шетелде жиһаздың қасбеттік бөлшектері үшін орташа 
тығыздықты АТшТ МДФ (MDF – Medium Density Fiberboards) 
атауымен белгілі. Бұл тақталарды АТшТ-на қарағанда кемел 
технологиялармен жасайды. МДФ тақталары АТТ-мен 
салыстырғанда барлық қалыңдығы бойынша майда дисперсті 



395 

 

 

құрылымға ие және тақтаның барлық бағыттарында бірдей жоғары 
физикалық және механикалық қасиеттерге ие, жиектері берік,  
жақсы формалық тұрақтылыққа ие және суға тұрақты болып келеді. 
Бұл тақталарда шөгу мен өзгеру іс жүзінде байқалмайды.  

Фанера – жалпақ қабатты талшықтардың өзара 
перпендикулярлық орналасуы бар жапырақты немесе қылқан 
жапырақты түрлерден үш немесе одан да көп қабатталған ағаш 
буаттарын біріктіріп алынған ағаш материал. Қаптаушы қабаттар 
ыстық немесе салқын басу арқылы бір-біріне жабыстырылады. 
Қаптаушы қабаттарды ыстық немесе салқын басу арқылы бір-біріне 
жабыстырады. 

Сыртқы қабаттар жасалған ағаш түріне байланысты фанерді 
қайың, қарағай, бук және т.б. деп атайды. Фанер құрастырылымдық 
материал ретінде беріктік қасиеттердің  төменгі анизотроптығымен, 
ісіну, кебу, өзгеру, шытынау қабілеттері аз және оңай майысуымен 
сипатталады. Жиһаз өндірісі кезінде жалпы мақсаттағы фанер, 
жонылған қабатпен немесе үлдір қабатпен қапталған фанер 
қолданылады. Бұдан жәшік қаңқасы, корпусты жиһаздардың артқы 
қабырғалары, ішкі бөлімдер, сөрелер, отыру және жатуға арналған 
жиһаз негіздері және т.б. жасалады. 

Ағаш тақталар – бұл екі жағынан екі қабат аршылған 
қабыршақпен жабыстырылған жұқа тақтайшалардан жасалған 
қалқан секілді болып келеді. Тақтайшалардан орташа қабатты 
ағаштың жапырақты немесе қылқан жапырақты түрінен жасайды 
және тақтаның негізі деп атайды. Тіректің екі жағынан 
жабыстырылған қабықшаны беткі немесе айналмалы қабат деп 
атайды. Тақтайшалар бір немесе екі жағынан бағалы ағаш 
түрлерінің жонылған қабықшасымен қапталуы мүмкін. Жиһазға 
арналған ағаш тақтайшалардың беткі жағы міндетті түрде 
жылтыратылады. Ағаш тақтайларды жиһаз қаңқасын, үстелдің 
үстіңгі бөлігін жасау үшін қолданады.  

Жиһаз қалқандары – кесек-тақтайшалар мен ағаш 
материалдардан жабыстырылған құрылым болып табылады 
(қабықша, АЖТ, АТшТ). Үлкен, жабыстырылған және қуыс 
қалқандар деп бөлінеді. Жабыстырылған қалқандар – ағаш 
тақталарының бір түрі болып табылады, олардың беткі жағы 
жонылған қабықшадан жасалған. Қуыс қалқандар - сырты және іші 
жақтау, қабықша, фанер, қатты АТшТ-дан жасалған қабықпен 
қапталған тақтайшалардан тұратын қаңқалық құрылым болып 
табылады. Қалқанның тақтайша ішіндегі қаптауларының арасында 
қуыс толтырылады. Бүгінгі таңда қағаз-қияшықты толтырулары бар 
жиһаз қалқандары кеңінен таралған, бұларды жеңіл салмағы бар 
ірігабаритті жиһаз өнімдерін шығаруға тиімді қолданады.   
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Өңделген және қапталған материалдар 

Ағаш және ағаш-тақта материалдарынан жасалған жиһаздың 
сыртқы түрін сәндеу, оның гигиеналық қасиеттерін жақсарту, 
қызмет көрсету мерзімін ұзарту үшін жиһаз өнімнің беті қорғаныш-
сәндік жабынмен (ҚСЖ) қапталады. ҚСЖ жасау үшін өңдеу және 
қаптау материалдарын таңдау жиһаздың көркем бағасын, оны 
тасымалдау шарттары және құрылымдық материал түрінен тәуелді. 
Жиһаз өнімінің сыртқы түрінде  ақаулардың пайда болуын жою 
және сапалы түрде қаптау мақсатында оның бетінде сәйкес 
материалдарды пайдалана отырып  алдын-ала дайындық жүргізеді: 
ағартқыш заттар, топырақ, толтырғыш, бітеуіш. 

Бояғыштар мен қоспалар ағаштың табиғи түсін оның 
текстурасын қарайтпай өзгертеді немесе жақсартады. Олардың 
көмегімен бағалы ағаш түрінің түсін тиімді етіп келтіреді. 

Құрамында әдемі текстурасы, түсі, жылтырлығы бар ағаштың 
бағалы түрінен дайындалған жиһаз бетіне мөлдір жабындарды 
жасау үшін жиһаз лактарын қолданады: с п и р т т і к ,  
н и т р о л а к т а р  және т.б. 

Барлық қолданылатын жиһаз лактарының ішінен п о л и э ф и р л і  
лактар – әдемі қалың қабатты, яғни жылтырлығы жоғары 
жабындарды алуға ең қолайлысы болып табылады. Мұндай 
жабындар қаттылық, жоғары жылу, жарық, су, химиялық және аязға 
төзімділікпен ерекшеленеді. 

П о л и у р е т а н д ы қ  лактарды қылқан жапырақты ағашты өңдеу 
үшін қолданады. Бұл лактармен өңдеу кезінде жоғары қорғаныш 
және сәндік қабаттары бар ағаштың күңгірт ашық кеуек бетін алуға 
болады. Олардың негізіндегі қажалу және ауа райына төзімділікке 
байланысты жабындылар полиэфирліктен жоғары болып келеді. 

П о л и а к р и л д і  лактар ағаштың беткі қабатының түсін 
өзгертетін мөлдір бояуларын алуға мүмкіндік береді. Жиһаз бетінде 
жылтыр, тегіс, айна жылтырлығы бар жоғары жылтыр жабын жасау 
үшін жылтырататын пасталар мен политуралар сұрыпталымы кең 
ауқымды қолданылады. Соңғы жылдары ҚСЖ-ды жасау үшін су 
және сумен араласатын лак-сырлық материалдар қолданылады. Осы 
лактарды пайдалану жалпы жиһаздың санитарлық-химиялық 
қауіпсіздігін жақсартуға елеулі әсер етеді. 

Мөлдір емес өңдеу үшін арналған материалдарды жиһаз бетінде 
қымбат емес ағаш түрлері немесе ағаш-тақта материалдарынан 
(АЖТ, АТшТ, МДФ)жасалған мөлдір емес жабынды жасау үшін 
қолданады. Бұл табиғи қабыршақ, сәндік пленкалар және т.б. 

Т а б и ғ и  қ а б ы р ш а қ  ағаштан жасалған өнімдерді қаптау үшін 



397 

 

 

арналған жұқа қабатты ағаш материалы болып табылады. Бағалы 
жапырақты түр (бук, емен, карел қайыңы, жаңғақ және т.б.), 
сонымен қатар экзотикалық түрден (қызыл, лимон, қызғылт ағаш) 
болған ванчесті (бөрене пішінді жартылай өнім) жону арқылы әдемі 
текстура, түс жәжне жылтырлығымен ерекшеленетін жонылған 
табиғи қабықшаны алады. 

Ванчестің жону жазықтығына тәуелді жонылған қабыршақтың 
қиық текстурасының радиалды (Р), жартылай радиалды (ЖР), 
тангенциалды (Т), тангенсті-бүйірлік (ТБ) түрлерін ажыратады.  

Сәйкес жазықтыққа байланысты, кесілген шпагат радиалды (P), 
жартылай радиалды (PR), тангентал (T), тангентті (TT) кесілген 
текстурасы болып табылады. Ағаш кесіндісін жаңқалау арқылы 
қандай да бір пішімде кесілетін үзіліссіз таспа түріндегі 
жаңқаланған қабыршақ алады. Қаптау үшін арналған жаңқаланған 
қабыршақ жонылған түрінен сәндәләгәнәі аз болуымен 
ерекшеленеді, бірақ үлкен өлшемдерге ие. Табиғи қабыршақпен 
қапталған жиһаз сыртқы түрінің сапасы бойынша ағаш массивінен 
жасалған жиһаздан айырмашылығы жоқ, бірақ оның бағасы 
айтарлықтай төмен. 

С ә н д і к  ж ұ қ а  қ а б ы р ш а қ т а р д ы  ( с и н т е т и к а л ы қ  
қ а б ы р ш а қ )  екі топқа бөледі. Бірінші топқа термореактивті смола 
сіңген толық қатпаған қағаз негіздегі жұқа қабыршақтар кіреді. 
Екінші топқа термопластикалық полимер (поливинилхлорид және 
оның модификациялары) негізіндегі қабыршақтар жатады. Сәндік 
қабыршақтар сұрыпталымында ары қарай жақсарту жұмыстарын 
қажет етпейтін жабындарды алуға мүмкіндік беретін мәре-әсері бар 
қабықшалар ерекше орынға ие. Сәндік қабыршақтарды қолдану 
жиһаз өндіруді арзандатады, оған әдемі сыртқы түр береді. 

С ә н д і к  қ а ғ а з - қ а б а т т ы қ  п л а с т и к т е р  – бұл жазық 
жұмыс бетін, қалқан бөлшектерінің жиектерін және жиһаздың 
бейіндік-ендік өнімдерін қаптау үшін қолданылатын қалыңдығы 0,4 
мм-ден 1,2 мм-ге дейінгі қалыңдығы бар көпқабатты материал. 
Оларды термореактивті шайырды сіңірген қағаздың бірнеше 
қабатын (3-15) ыстық басу арқылы дайындайды. Пластиктің 
қажалуға, ластануға, жылу және жарыққа тұрақтылығының жоғары 
болуы оны ас үй, балалар бөлмесі және кеңсе жиһаздарын 
дайындауда қолданылуын қамтамасыз етеді. Ас үй және 
мейрамхана үстелдерінің беткі қабатын, сонымен қатар жуынатын 
бөлме жиһаздарын қаптау үшін кейін қалыпқа келетін қағаз-
қабаттық пластиктерді қолданады (ҚҚП-постформинг). Оларды 
пайдалану шетжақ беттерін біркелкі дөңгеленген жиектерімен, 
сондай-ақ ойыс немесе дөңес пішінді профильдерді алуға мүмкіндік 
береді. Үстелдің үстіңгі тақтайының дөңгеленген шетжақ беттері 
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сыртқы түрінің әдемі болуымен, түйіспелі тігістері жоқ, ластанудан 
жеңіл тазаланатындығымен ерекшеленеді. 

Э м а л ь д а р  жиһаз бетінде мөлдір тегіс, жылтыр, күлгін 
жабындарды жасайды. Майлы, нитроцеллюлоза, полиэфирлі, 
полиуретанды және басқа да эмальдарды қолданады. Эмальды 
жабуларды ас үй және кей жағдайларда балаларға арналған жиһаз 
өндірісінде пайдаланады. 

Ж а с а н д ы  т а с  – бұл дайын және кең қолданылатын 
полимерлі жабын. Оны акрилді шайырлар мен полиэфирлі 
эмульсиялар қоспасынан әртүрлі толтырғыштар мен түсті 
қоспаларды қосу арқылы алынады. Оларды жұмыс үстелі 
жиһазының беткі тақтайын өңдеу үшін, сонымен қатар жуынатын 
бөлме жиһадарында қолданады. 

 
 

ЖИҺАЗДЫҢ ЖІКТЕЛУІ ЖӘНЕ СҰРЫПТАЛЫМЫ 

АССОРТИМЕНТ МЕБЕЛИ 

Негізгі түсініктер мен анықтамалар 

Жиһаз – бұл тұрғын үй және қоғамдық ғимараттар, бау-
бақша және басқа да адамның болатын аймақтарын 
жабдықтайтын заттар болып табылады, негізінде керек-жарақ 
заттар және құрал-саймандарды сақтауда қызмет етеді. 

Жиһаз жиынтығы – бірдей көркем стильде шешілген және 
өзара өлшемі, құрылымы және бөлімдері бойынша келісілген 
мақсаты бойынша әртүрлі жиһаз бұйымдарының тобы болып 
табылады. Жиһаздың бір жиынтығының өнімдерінен жиһаз 
жинақтарының әр түрлі нұсқаларын жасауға болады. 

Жиһаз гарнитуры – құрамына нұсқаларды енгізбейтін жиһаз 
бұйымдарының жиынтығы. Жиһаз гарнитуры бөлменің белгілі бір 
функционалды аймағын (бөлме немесе бөлме функционалдық 
аймағының бір бөлігі) жиһазбен қамтамасыз етуге арналған. 
Гарнитурада барлық өнімдер көркемдік шешімге сәйкес 
үйлестіріледі. 

Жиһаз түрі – бұл бір функционалды пайдаланудың жиһаздық 
өнімі (шкаф, төсек). 

Жиһаздың әр түрі – барлық түрдегі сипаттамалары бар, бірақ 
өзінің жеке көркемдік және құрылымдық ерекшеліктері (киімге 
арналған шкаф, балалар төсегі) болатын жиһаз өнімі. 

Жиһаз үлгісі – бұл индексті тағайындауымен нақты жобада 
нақты көркемдік және конструктивті орындаудағы өнім болып 
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табылады. 

 

Жиһаздардың жіктелуі 

 
Жиһаз ассортиментін жалпы мақсаттарға, өндіріс әдісіне, 

құрылымдық ерекшеліктеріне, жинақтылықтың функционалды 
мақсаттарына және т.б. сәйкес жіктеледі. 

Ж а л п ы  м а қ с а т ы  б о й ы н ш а  жиһазды тұрмыстық және 
қоғамдық ғимараттар үшін арналған түрлерін ажыратады. 

Тұрмыстық жиһаз қалалық, қала сыртындағы, ауылдық үйде, 
сондай-ақ ашық алаңда пайдалануға арналған. 

Оған келесі жиһаз жатады: 
■ ортақ бөлмелер үшін – кітап пен ыдыс-аяққа арналған 

шкафтар, диван, демалуға арналған кресло, журнал үстелі, аудио 
және видео жабдықтар үшін тірек, түскі ас үстелі, орындықтар, 
айна; 

■ жатын бөлмелер үшін – киім және көйлек үшін шкаф, төсек 
(бір-екі немесе екі еселенген), екі төсектік қысқа шкаф, комод, 
орындықша немесе жұмсақ жиһаз, үстел немесе дәретхана үстелі, 
орындық, айна; 

■ асхана үшін – буфет, сервант,  түскі асқа арналған үстел, 
орындықтар, айна; 

■ кабинет үшін – кітап шкафы, аудио және видео жабдықтар 
үшін тірек, жазба үстел, компьютерлік үстел, жұмыс креслосы, 
демалуға арналған кресло, айна; 

■ балалар бөлмесі үшін – кітаптар немесе ойыншықтарға 
арналған шкаф, бір орынды төсек, шкаф-секретер, жазба үстелі, 
компьютерлік үстел, төсек жабдықтарына арналған кішкене шкаф, 
жұмыс креслосы, орындық. Балалар жиһазын гарнитур немесе 
жиынтық түрінде де, жеке заттар түрінде де шығарады. Балалар 
жиһазының функционалдық өлшемдері баланың жасы және бойына 
байланысты қалыпты болады; 

■ Ас үй үшін – ас үй шкафы, ас үй шкаф-үстелі, жуғыш астына 
шкаф, буфет, қабырғалық шкаф-сөре, түскі асқа арналған ас үй 
үстелі, орындықтар, отырғыштар, жиналмалы басқыш отырғышы, 
орнатылған электрлі тұрмыстық техника (электр немесе газ 
плитасы, ауаны тазартқыш, тоңазытқыш, ыдыс жуу машинасы, 
жоғары жиілікті пеш және т.б.); 

■ кіреберістің жиһазы – ілгіш, айна, банкетка, аяқ киімге 
арналған кішкене шкаф. Ілгіштер жылжымалы, аспалы, қабырғалық 
болуы мүмкін; 

■ жуыну бөлмесі үшін – дәретхана керек-жарақтарын сақтауға 
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арналған шкафтар, аспалы сөрелер қол жуғыш астына қойылатын 
шкаф. Жуынатын бөлме үшін арналған жиһаздың қорғаныш-сәндік 
жабуы жоғары температура мен ылғалдылық жағдайында оны 
пайдалану мүмкіндігін қамтамасыз етуі керек, сонымен қатар жиһаз 
соғылып, ісініп және өзгеріске ұшырамауы керек. 

Қоғамдық ғимараттарға арналған жиһаздар олардың қызмет 
сипатын және функционалдық процестер ерекшелігін ескере 
отырып, кәсіпорындар мен мекемелерді жабдықтауға арналған. 
Оған жататындар: әкімшілік ғимараттарға (кеңселерге), дәріхана, 
кітапхана, қонақ үйлерге, мектепке дейінгі мекемелерге арналған 
жиһаз және т.б. 

Ө н д і р у  ә д і с і  б о й ы н ш а  жиһаздың ағаш,  иілмелі, иілмелі-
желімденген, тоқылған түрлерін ажыратады.  

Ж а л п ы  қ ұ р ы л ы м ы  б о й ы н ш а  жиһаз білеулі және 
корпустық болуы мүмкін.  

Білеулі жиһаз жеке құрылымдық элементтер-білеушелерден 
(мысалы, орындық, үстел, отырғыш аяғы)тұрады. 

Корпустық жиһаз келесідей болуы мүмкін:  қалқандық – барлық 
жазықтығы жиһаз қалқаны немесе басқа ағаш-тақта 
материалдарынан жасалған;  жақтаулы – филенкалар орналасқан 
жазықтықтар бекіткіш-жақтаулардан жасалған; жақтау-қалқандық. 

Қ ұ р ы л ы м д ы қ  е р е к ш е л і к т е р і н е  қ а р а й  жиһазды 
келесідей бөледі: 

■ құрастырмалы-ағытпалы – жиһаз құрылымы оны қайта-
қайта жинауға және бөлшектеуге мүмкіндік береді;  

■ әмбебап жинақталатын – әртүрлі функционалдық 
мақсаттар мен өлшемдердің өнімдерін құруға мүмкіндік беретін 
жиһаздың біртұтас бөліктерінен тұратын жиһаз;  

■ секциялық – олар бір-бірінің үстіне немесе жанында 
орналасқан бірнеше жиһаз секцияларынан тұратын жиһаз; 

■ тұтас – оның байланыстары тұтас болып келетін 
жиһаз; 

■ орнатылған – ғимараттардың бөлмелеріне 
орнатылатын жиһаз;  

■ өзгертілетін – жиһаз, құрылымы бөлшектерді 
жылжыту арқылы оның функционалдық мақсатын және/немесе 
өлшемдерін өзгертуге мүмкіндік беретін жиһаз (диван-төсек, 
шкаф-секретерлер).  
Ф у н к ц и о н а л д ы қ  м а қ с а т т а р ы  б о й ы н ш а  келесідей 

жиһаз дайындайды: отыру және жатуға арналған; әртүрлі заттар мен 
бұйымдарды сақтау; тамақ дайындау және тамақтануға арналған; 
жұмыс; дәретхана бөлмесі және интерьер бөлмесін жасау.  

М а т е р и а л д ы ң  т ү р і  б о й ы н ш а  жиһаздар келесідей 
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бөлінеді: 

■ ағаш; 

■ пластмасса; 

■ металл; 

■ аралас. 

  Ж а с  е р е к ш е л і г і  б о й ы н ш а  ересектер мен балаларға 

арналған жиһаз деп бөлінеді.  

 О р н а т у  ж е р і  б о й ы н ш а  орнатылған, аспалы және 

жылжымалы жиһаз деп бөлінеді. 

 Ж и ы н т ы ғ ы  б о й ы н ш а  даналық және жиынтық жиһаз 

(жиынтықтар мен гарнитуралар түрінде) шығарады. 

 
Түрлі бұйымдар мен заттарды сақтауға арналған 

корпусты жиһаз сұрыпталымының сипаттамасы 

Шкаф – түрлі функционалдық мақсатты объектілерді 
сақтауға арналған жиһаз өнімі. Шкафтардың есіктері, 
орнатуға байланысты, айқарма ашылатын, жылжымалы, 
қайырмалы, «аккордеон» тәрізді жиналуы мүмкін. Киім, көйлек, 
іш киімге арналған шкаф есігінің ішкі жағында немесе сыртында 
айнасы бар бір, екі немесе одан да көп бөлімдерге ие болуы 
мүмкін. Киім мен көйлекті сақтауға арналған бөлімнің тереңдігі 
кемінде 560 мм болуы керек. 

Комод – киімді сақтауға арналған үш немесе одан көп жәшігі 
бар жиһаз өнімі. Комодтың қатты биік болмауы (725-1 100 мм 
шегінде) жоғарғы көлденең жазықтықты тұрып жұмыс жасау 
мүмкіндігін анықтайды. 

Сандық – бұл киімге, оның ішінде үстіңгі бөлікке киетін киімге, 
киім кешекті сақтауға қолданылатын ұзын жағында қақпағы бар 
жәшік. 

Кішкене шкаф – бұл тек қана қойма ретінде ғана емес, сонымен 
қатар әртүрлі заттардың астына қойылатын тіреу ретінде де 
қолданылады: төсек жанындағы кішкене шкаф, дәретханалық, 
аудио және радио жабдығы үшін, төсек орын жабдықтарын сақтау 
және т.б. 

Буфетті асхана мен ас үйге арнап шығарады. Жиһаздың бұл 
түрін асхана, шай және кофе ыдыстарын, асхана құралдарын, асхана 
аспаптарын, асхана жабдықтары, азық-түлікті сақтау үшін 
қолданады. 

Буфетница – аспалы жиһаз, ол ернеуі немесе қоршаулары бар 
көп қабатты терең емес сөре болып табылады. Оны тәрелкелерді 
сәндеп қою және т.б. үшін қолданады. 
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Горка – жоғары сапалы ыдыс-аяқ пен сәндік бұйымдарды 
сақтауға арналған. Артқы қабырғасы айнадан жасалған немесе 
қабырғаның периметрі бойынша бауы бар сәндік матамен жабылған 
болуы мүмкін. 

Витрина – горканың бір түрі, көркем және сәндік бұйымдарға 
арналған бір немесе екі бөлікке ие болуы мүмкін. 

Сервант – ыдыс-аяқтар, асханалық жабдықтар мен ас 
құралдарына арналған шкаф, үстіңгі көлденең беті асханалық 
үстелді жабдықтау үшін дайындық жұмыстарына арналған. 

Ас үй шкафы ас үй мен тұрмыстық заттарды сақтауға арналған. 
Олар едендік және аспалы болуы мүмкін. 

Ас үй шкаф-үстелі – тамақты тұрып жасауға арналған үстел және 
азық-түлік, ыдыс-аяқты сақтау қызметтерін біріктіретін ас үйге 
арналған жиһаз бөлігі. 

Бөгет-шкаф бөлмені бөлек аймақтарға бөлуге арналған. 
Кітаптарға арналған шкаф бір немесе екі бөліктен тұруы мүмкін. 

Төменгі бөлігінде, әдетте, екі соқыр есік артында,сөрелер мен 
жәшіктер, үстіңгі жағында кітап өшеміне тәуелді түрде жеңіл 
қозғалтуға болатын сөре ұстаушыларда жылжымалы сөрелер бар.  

Кітап үшін арналған сөрелерде жылжымалы әйнек-есіктер бар. 
Оларды бір-біріне орнатылатын немесе бөлек қабырғаға бекітілетін 
жеке заттар түрінде шығарады. 

Кітаптарға арналған стеллаж – тіректер мен сөрелердің көп 
деңгейлі жүйесін құрайтын жиһаз болып табылады. 1200-1,500 мм 
биіктіктегі стеллажды этажерка деп атайды. 

Шкаф-секретерді биіктігі бойынша екі немесе үш бөлікпен 
шығарады. Соқыр есіктердің артында орналасқан төменгі бөлігінде 
сөре бар. Сырғымалы әйнектердің артындағы сөресі бар жоғарғы 
бөлімі кітаптарды орналастыру үшін қолданылады. Төменгі және 
жоғарғы бөліктердің арасында қайырмалы есік артында сөресі бар 
қуыс орналасқан. Қайырмалы есікті жазба үстелінің беткі тақтайы 
ретінде қолданады. 

Аяқ киім сақтауға арналған кішкене шкаф: оның өлшемдері мен 
бөлімшелерінің жабдықтары аяқ киімді сақтау тәсіліне байланысты 
көлденең және тік болуы мүмкін. 

 
Тамақ дайындау және тамақтану жұмыстары 

үшін арналған корпусты жиһаз сұрыпталымының 
сипаттамасы 

 
Үстел – тамақ дайындау және тамақтану үшін арналған заттарды 

орналастыру үшін арналған жиһаз өнімі. Кез-келген үстелдің негізгі 
функционалды элементі – бұл өлшемі, конфигурациясы және 
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құрылымы, сондай-ақ оның еденнен орналасуының биіктігі 
үстелдің функционалды мақсаттарына тәуелді болатын көлденең 
жазықтық немесе беткі тақтайы. 

Жазу үстелі жұмыс, сабақ орындау үшін қолданылады. Үстелде 
қағаздарды, құжаттарды, кеңсе тауарларын сақтауға арналған 
жәшіктері бар жабық бөліктер (кіші шкафтар) болуы мүмкін. 

Бюро – жазу үстелінің бір түрі. Тақтайшаның жұмыс бетінде 
орналасқан сөрелер мен жәшіктермен қосымша қондырғының 
болуы оның анықтауыш белгісі болып табылады. 

Конторка – тұрып жұмыс істеуге арналған жазу үстелінің бір 
түрі. Үстелдің үстіңгі тақтайының жұмыс беті көлбеу болып келеді. 

Оқушы үстелі оқушының жұмыс орнын жабдықтауға арналған. 
Үстел құрылымының ерекшелігі, баланың бойына байланысты 
үстелдің биіктігін түзету мүмкіндігін қамтамасыз ету болып 
табылады.  Беткі тақтайын реттелетін көлбеу бұрышпен жасайды. 

Компьютерлік үстел компьютерде жұмыс істеу үшін 
қолданылады. Мұндай үстелде микропроцессор, монитор, 
принтерді орналастыруға арналған бөлім бар. Үстел астында 
пернетақта үшін жылжымалы тақтасы бар. 

Тамақтанатын үстел асханада, қонақ бөлмеде, ас үйде тамақ 
ішуге арналған. Асхана үстелдерінің өлшемдері адамға арналған 
орындардың саны бойынша анықталады. Асхана мен қонақ 
бөлмедегі тамақтану үстелі үшін бір орынның өлшемдері 325 мм-ге 
600, ас үй үшін 300 мм-ге 500 құрайды.  Құрылымы бойынша 
үстелдер жылжымайтын, жылжымалы және жиналмалы, қақпақ 
пішіні бойынша – шаршы, тік бұрышты, дөңгелек және сопақ болуы 
мүмкін. 

Жабдықтау үстелі – дөңгелекті жылжымалы үстел; бір бөлмеден 
екіншісіне тағамды жеткізу үшін пайдаланылады; ыдыстарды 
жинауға, сөрелерді, тұтқаларды жабдықтауға арналған. Көп 
жағдайда мұндай үстел құрылымы бойынша жиналмалы нұсқада 
болып келеді. 

 
Бөлме интерьерін құру үшін арналған жиһаз 

сұрыпталымының сипаттамасы 

Аудио және видео жабдығына арналған кішкене шкаф –биіктігі 
төмен шкаф (еденнен қақпақ бетіне дейінгі қашықтық 300-780 мм 
аралығында) болып табылады. Кіші шкафтарды жасау барысында 
ағаштан, пластмасса, металл және шыныдан жасалған құрылымдық 
материалдардың құрастырымы кеңінен қолданылады. 

Геридон – бұл жиек бойында ернеулері бар дөңгелек немесе 
тікбұрышты пішінді үстел. Оны сәндік бұйымдар, дәретхана керек-
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жарақтары немесе бір немесе екі адамға арналған шай немесе кофе 
үстелі ретінде пайдаланады. 

Консоль  – қабырғаның жанында орналасқан үстел. Оның үстіңгі 
тақтайы мен тірегі қабырғаға жақын орналасқан үстелдің 
орналасуына байланысты біржақты бағдарға ие. Қабырғада биік 
айнамен бірге қолданады және терезелер арасындағы қабырғада 
орналастырады. Үстелде сағат, гүлдер және басқа да көркемдік-
сәндік заттар тұратын вазалар бар. 

Бобик-үстелі – қолөнер жұмыстарына арналған, оның үстіңгі 
тақтайшасы бұршақ пішінді, бұл жұмыс бетінің пайдалану 
ыңғайлылығын қамтамасыз етеді. Мұндай үстел балалар ойындары, 
хаттар, дәретхана үстелі ретінде қолданылады. 

Ломбер үстелін карта ойнау үшін қолданады. Оның ламбер 
ілгегінің көмегімен шетіне орналасқан шаршы беткі тақтайы 
ортасынан жиналуы мүмкін. Ломбер үстелінің сұлбасын қазіргі 
заманғы ас үй тамақтану үстелдерінде қолданады. Артықшылығы 
беткі тақтайының ауданын екі есе көбейту мүмкіндігінде болып 
табылады. 

Журналға арналған үстелді демалыс аймағында орналастырады. 
Демалу аймағындағы бос уақыттың әртүрлілігі журнал үстелінің де 
алуан түрлілігін анықтайды. 

Шар айна – тік айнасы үстелмен немесе кішкене шкафпен 
байланысқан өнім. 

Псише – тіреуіші бар едендік немесе үстелдің айнасы, оның 
құрылымы оның қалаған күйінде бейімделуін және бекітілуін 
қамтамасыз етеді. 

Төсек жанындағы ілгіш уақытша (түнде) киім ілуге арналған; 
едендік болып жасалады. 

Шымылдық – бұл бөлмедегі функционалды аймақты қоршауға 
арналған бүктелген, тасымалданатын қалқан. Ширманың есіктері 
соқыр, торлы, шыныдан жасалған болуы мүмкін. 

Экран жақтау құрылымды тым биік емес тұтас шымылдық 
болып табылады, ол өрт тосқауылын (алауошақ) қамтамасыз етеді. 
Экран жақтауын әдетте сәндік матамен тартып қояды. 

Жардиньер немесе өсімдік астына қоятын тіреу бөлме 
өсімдіктері мен гүлдерге арналған. 

Манеж – баланың ойын аймағын қорғауға арналған, 
тасымалданатын, кейде төменгі қабаты бар қапталған қоршаулар. 

 
Отыру және жатуға арналған жиһаздар 

сұрыпталымының сипаттамасы 

Отыру мен жатуға арналған жиһаздар қаңқасын ағаш, ағаш-
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тақталық материалдардан жасайды, сонымен қатар металл 
қаңқаларды қолданылады. Бұл жиһаздың артқы жағы, 
отырғыштары, бастары, тіректері қатты және жұмсақ болуы мүмкін. 
Отыру және жатуға арналған жиһаздың қатаң элементтеріне 
төсеніші жоқ немесе төсеніш қалыңдығы 20 мм-ге дейінгі 
элементтер жатады. Жұмсақ элементтің деформациясы және 
икемділігіне тәуелді 70 кг-дық жүктемемен жеңіл элементтерді 
жұмсақтық санаттарына бөледі (0, 1, 2, 3, 4, мұнда ең жоғарғы мәні 
0). Жиһаз өнімінің жұмсақтық санаты негізінен қ а т а ң ,  и к е м д і ,  
с е р п і н д і  ж ә н е  а р а л а с  болуы мүмкін отырғыш, арқа жағы, 
ұйықтау орнының негізін ескере отырып анықталады. Балалар 
жиһазын жұмсақтық санатына бөлмейді. Жиһазға жұмсақ 
элементтерді жасағанда әртүрлі орама төсеніш және қабатты 
материалдар қолданылады: жиһаз мақтасы, ватин, кокос қыл-
қыбыры, синтепон, мебелин, көбікполиуретанды және т.б. Жұмсақ 
элементтерге үлпілдек және көлемді пішін беру үшін міндетті түрде 
қабу және бекіту арқылы жабын материалының жайматөсемі 
арасында төсеу арқылы шашыраңқы материалдардың қабатын 
қолдануға рұқсат бар (теңіз шөптері, ши-талшықтар, жылқы шашы, 
құс жүні және қауырсыны, ешкі мен қой жүні, бритбонд, бритфилл 
және т.б.). Жұмсақ элементтердің пішінінің тұрақтылығын, 
жұмсақтығын және икемділігін арттыруға төсеніш материалдарын 
серіппелермен және серіппе блоктарымен қолдану көмегін тигізеді. 

Отырғыш – бұл бір адамды отырғызу үшін арналған жиһаз түрі. 
Отырғыштарды ас үй және пианино үшін дайындайды. 

Орындықтың отырғыштан айырмашылығы айырмашылығы 
қарапайым (тік) немесе белдік (адам белінің төменгі бөлігіндегі 
қисық) болуы мүмкін артқы тірегінің бар болуы. Орындықтарды 
биіктігі бойынша жиылатын, жиылмайтын, жиналмайтын, жималы, 
реттелетін түрлерін дайындайды. 

Вена орындығы – дөңгелек қиманың бук таяқшаларымен 
өндірістің иілген әдісі арқылы жасалған тарихи қалыптасқан 
орындық атауы.   

Кресло – үстелде жұмыс істегенде немесе жұмыс жасағанда бір 
адамның ұзақ уақыт отыруына арналған жиһаз түрі, оның артқасы 
және қолдға арналған тірегі міндетті түрде болады. Креслоларды 
жылжыту оңай болу үшін роликті мойынтіректер қолданылады. 

Вольтер креслосы – бұл демалысқа арналған  креслоның тарихи 
қалыптасқан атауы. Айрықша ерекшелігі – бас үшін тірегі бар 
арқасының биік болуы. 

Орындық және кеңселерге арналған офистік креслолар шынтақ 
сүйенішімен және оларсыз дайындалады. Орындық пен креслоның 
биіктігі реттелуі және еденнен орындық бетіне дейін 540 мм-ге  
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дейін жетуі мүмкін. 
Банкетка  отырғышы жұмсақ немесе төсеніші бар орындықтар 

түрі болып табылады. Банкеткаларды жатын бөлмелерді жиһазбен 
қамту үшін қолданады, оларда қолға арналған бүйір тірегі болуы 
мүмкін. 

Пуф  бұл банкетканың бір түрі болып табылады, бұл толығымен 
оралған өнім; жатын бөлмені жиһазбен қамтамасыз ету үшін 
қолданылады. 

Қозғалыстағы орындықтың отырғышқа топсалы байланысқан 
арқасы бар. Арқасы  оның кез-келген ұзын жағына жылжи алады. 
Мұндай орындықты өзгерту қажет болса, мысалы, алауошаққа 
бетімен немесе арқа жағымен отыру керек болса пайдаланады. 

Шезлонг – түрленетін жұмсақ креслоның бір түрі, ұзартылған 
отырғышы бар; жартылай жатқан жағдайда демалу үшін қолданады. 
орынға ие; демалыс орнына демалу үшін өтініш жасаңыз.  

Тербелме-креслолар жартылай жатқан жағдайда демалуға 
арналған. 

Төсек – жатқан күйде демалу және ұйықтау үшін арналған жиһаз 
түрі. Төсектердің «бас жағында» бір немесе екі және «аяқ жағында» 
арқалығы болуы мүмкін. Құрылымдық ерекшеліктеріне қарай 
келесідей төсектерді шығарады:  матрас үшін қораптан бөлек 
орналасқан негізді; металл тор; белдемесі бар тірек немесе аспалы 
арқалықты; аяқтары бар жақтау шеңберіндегі аспалы арқалықтары 
бар. Енінің ұзындығы бойынша бір орынды төсек (700, 800, 900 мм) 
және қосарланған (1100, 1200, 1400, 1600, 1800, 2000 мм) жасайды. 
Төсек ұзындығы 1 860, 1 900, 1 950, 2 030, 2 050 мм болады, ал одан 
жоғары болса – арнайы тапсырыс арқылы жасайды. 

Балалар төсек-орындары екі түрде шығарылады: үш жасқа 
дейінгі балалар үшін қоршаулары бар және ложа ауыстыратын 
төсек; II – 3 жастан 7 жасқа дейінгі балаларға арналған төсек. I 
төсек-орынның функционалдық өлшемдері мынадай: ұзындығы – 
1200 мм; ені – 600 мм; еденнен қоршаумен биіктігі – 950 мм; 
еденнен ложаның өзгеруімен биіктігі – 300, 500, 815 мм. 

Диван – бірнеше адамға отырып демалуға арналған жиһаз түрі. 
Дивандардың артқалығы мен отырғышын құрамды жастықтар 
түрінде тұтас және секциялық түрде жасайды. Диван отырғышының 
жұмсақ элементін жасағанда, серіппелі блоктар пайдаланылуы 
мүмкін. Тік, бұрыштық және өзгертілетін дивандарды шығарады. 
Диван өлшемдері отыратын орындардың саны бойынша 
анықталады. Бір отыратын орынның ені 450 мм-ден 600 мм-ге 
дейінгі тереңдікпен 500 мм-ден кем емес.  

Диван-төсек, кресло-төсек – құрылымында диван, демалуға 
арналған кресло және төсектер функцияларын біріктіретін өзгермелі 
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өнімдер. Негізгі элемент – өзгеру механизмі. Өзгерудің бірнеше 
түрін ажыратады: жылжымалы механизммен; айналмалы 
механизммен; «кiтап» түрiнде өнiмнiң түрленуi; «жиналмалы 
төсек» түрінде өнімнің түрленуі. Өнімдерді ұйықтау орнының 
ұзындығы мен ені бойынша өзгертеді. 

Ұйықтау орнының өлшемдері келесідей шамалардан кем 
болмауы керек: диван-төсек үшін – 1 860-700 мм; кресло-төсек үшін 
– 1 860-600 мм. Көптеген диван-төсектердің төсек-орын 
жабдықтарына арналған жәшігі бар. 

Софа – бұл диван-төсектің бір түрі, ол биік емес арқалығы және 
бір қабырғасы бар немесе жоқ демалыс үшін арналған төмен ложа 
болып табылады. Төсек жабдықтарына арналған қорабы болуы 
мүмкін. Өзгеру механизмі – жылжымалы. 

Кушетка жатуға арналған. Бас сүйегішті валик немесе ложаның 
көтерілген бөлігі ауыстыруы мүмкін. 

Тахта – тіректері бар матрас түріндегі жатуға арналған жиһаз. 
Қазіргі заманғы тахта арқалықтың орнына үш жастықшамен немесе 
валикпен толықтырылуы немесе биік емес алынбалы арқалығы 
(жарты арқалық) болуы мүмкін. 

Козетка – екі адамға арналған жұмсақ диван. 
Канапе – арқалығы мен шынтақ тіреуіші бар диванның тарихи 

қалыптасқан атауы. 
 

Жиһаз сапасына қойылатын талаптар. 

Сапа бақылауы 

 
Саудадағы жиһаздың сапасын бақылау ақауларды анықтауды 

және нормативтік және ілеспе құжаттарда белгіленген талаптарға 
сәйкестікті немесе сәйкес еместігін қамтиды. Жиһаздың сыртқы 
түрі, жинау сапасы, өзгеруі, жиһаз құрамындағы шыны өнімдері 
және айналар сапасы ұсынылған топтың әрбір өнімінде тексеріледі. 
Жиһазды қабылдауды саудада орамның сыртқы түрін қараудан 
бастайды. Ылғалдан немесе зақымдалған контейнерден алынған 
жиһаз дереу орамасынан шығарылуы керек. Қаптама ашылып және 
ақауларды іріктегеннен кейін, қораптың бүліну себептері мен 
жиһаздың мүмкін болатын ақауларын көрсететін тексеру туралы акт 
жасалады. 

Параметрлері мен көрсеткіштері бойынша жиһаз үлгіге және 
оның техникалық сипаттамасына сәйкес келуі керек. 

Әртүрлі түрдегі шығарылатын жиһаз қатаң орнатылған 
функционалды өлшемдерге ие болуы керек. Функционалды 
өлшемдерді бақылау дайындаушы тарапынан жүргізіледі. 

Қатты ағаштан жасалған жиһаз тек ауыр ақауларсыз таза 
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ағаштан жасалған болуы керек. Балалар жиһазын өндіру үшін 
фанерді және E2 эмиссия класының АЖТ (100 г тақтайға 10 мг-нан 
артық формальдегид) және жұмсақ АТшТ пайдалануға тыйым 
салынады. Балалар матрастарын өндіру үшін қалыңдығы кемінде 3 
мм болатын ватиннен жасалған қосымша төсеніш қабаты бар тек 
серпімді көбік полиуретанды пайдаланады. 

Барлық алынбалы алдыңғы және бекітетін фурнитураларды 
құрылымның қаттылығын және тұрақтылығын арттыратын барлық 
бөлшектердің жақсы байланысуын қамтамасыз ететіндей орнатады. 
Есіктердің өздігінен ашылуын болдырмау үшін құрылғылар мен 
ілмектер болуы керек. Енгізілген және жабыстырылатын 
элементтер (филенкалар, айналар, әйнектер, жәшік түбі, сәндік 
элементтер) қозғалмайтын күйде бекітіледі. Трансформацияланатын 
элементтер (жылжымалы және қазғалатын) қажалу және ауытқусыз 
жүруі тиіс. Шыны сөрелердің номиналды қалыңдығын олардың 
ұзындығы мен жүктемесіне байланысты орнатады, ол 4-тен 6 мм-ге 
дейін өзгереді. 

Шыны сырғанайтын есіктердің қалыңдығы кем дегенде 4 мм 
болуы керек. Шыны сөрелер мен есіктердің жиектерін 
жылтыратады және тегістейді. 

Жиһаз бетінің түріне байланысты қорғаныш-сәндік жабынды 
болуы керек. 

Сыртқы түрінің ақаулары дифференциалданған және олардың 
түрі, мөлшері, саны, орналасуы мен әрлеу түріне тәуелді рұқсат 
беріледі. Қатты ағаштан жасалған жиһаздың қасбеті (көрінетін) 
беті, мөлдір қабатпен өңдеу кезінде сызат, құрт түскен жері, 
ластану, механикалық зақымданған (тәуекелдер, сызаттар, 
майысқан, сынуы, және т.б.) болмауы тиіс. 

Ағаш жиһаздың барлық беттері тазартылған, сүргіленген, ал 
өнім қабырғалары дөңгеленіп тегістелуі тиіс. Алдыңғы бетін мөлдір 
қабатпен өңдеу барысында елеулі бояу ақауларына жол берілмейді. 
Қаптау материалдарымен өңдеу кезінде қыртыс, желімнің бұзылуы, 
жабын астындағы көпіршіктер, қаптау жолақтарының ажырауы,  
айқас салынуы, жабынның негізден ажырауы және т.б. жол 
берілмейді. Шыны және айналардың жол берілмейтін ақаулары 
сызаттар, дақтар, күңгірттік, көпіршіктер, жолақтар, қара және 
қоңыр түсті дақтар, сұр түсті жолақтар болып табылады. 

Жұмсақ жиһазда қалыңдығы бойынша жұмсақ элементтің 
төсенішінің әркелкілігі, сәндік матаның қыртыс болуы, мата 
суретінің бетте қисық орналасуы, жұмсақ элемент тігістерінің 
(жиек) әркелкілігі және қисықтығы, қисық қайып тігулер және жіп 
түсінің сәндік мата түсімен сәйкес келмеуі секілді ақауларға жол 
берілмейді. Серіппе негізіндегі жұмсақ элементтершықыр және 
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шыртыл тиүріндегі шу шығармауы керек. Жиһазды жинау 
барысында қаңқаның қисаюы, белгіленген нормативтерден жоғары 
қалқан бөлшектерінің қисаюы, тегіс горизонталь бетте өнім 
тірегінің орнықсыздығына жол берілмейді. 

Жиналмалы түрде жеткізілген құрастырмалы-ағытпалы және 
жиынтық жиһазды қабылдау кезінде келесілерді тексереді: таңба 
рәсімдеуінің дұрыстығына, жиһазды күтіп-ұстауға арналған 
нұсқаулардың және орнату сұлбасының болуы; жиынтыққа кіретін 
өнімнің нөмірленуінің саны мен дәлдігі. 

Өндірушінің кепілдігі – өндірілген жиһаздың сапасына кепілдік 
береді. Сауда желісі арқылы бөлшек сату кезінде кепілдік мерзімін 
жиһазды сату күнінен бастап, нарықтан тыс тарату кезінде – 
тұтынушы алған күннен бастап есептеледі. Тұрмыстық жиһаздың 
кепілдік мерзімдері келесідей болып табылады: отыру және жатуға 
арналған жиһаздар үшін – 18 ай; корпусты жиһаз үшін – 24 ай. 
Балалар жиһаздары мен қоғамдық ғимараттарға арналған жиһаздар 
үшін бұл кезең сәйкесінше 12 және 18 айды құрайды. 
Импортталатын жиһаздың сапасын ресімдеу мерзімі ресейлік 
нормативтік құжаттарда көрсетілген кепілдік мерзімінен кем 
болмауы керек. Ақауларды жөндеу немесе ақаулы өнімдерді осы 
мерзімде ауыстыру тегін жүргізіледі. 

 

13.3. 

ЖИҺАЗДАРДЫ САҚТАУ ЖӘНЕ 

ТАСЫМАЛДАУ 

Таңбалау. Әрбір жиһаз орыс тілінде және/немесе Ресей 
Федерациясының басқа ұлттық тілінде таңбалауы бар болуы тиіс. 
Таңбалау анық болуы керек және келесі деректерді қамтуы тиіс: 
өнімнің атауы; өндіріс елінің атауы; өндіруші фирма атауы; 
өндірушінің және/немесе сатушының заңды мекенжайы; өнімнің 
индексі (егер бар болса); шығарылған күні; стандарт белгілеу; 
өндіруші фирманың тауар белгісі (бар болса); сертификатталған 
өнімдер үшін ұлттық сәйкестік белгісін белгілеу. 

Таңбалауды өнімнің беттік емес жағына түсірілуі тиіс. 
Таңбалауды жәшік бетіне, реттелетін сөрелер және басқа да 
ауыстыруға болатын бөлшектердің бетіне түсіруге жол берілмейді.  

Бөлшектелген күйде жеткізілген корпусты құрастырмалы-
ағытпалы жиһаз және әмбепап жинақталатын жиһаз жиынтығы 
жинақтау нұсқаулығы, монтаждау сұлбасы және жиынтық 
құжатымен бірге жүруге тиіс. 

Балалардың жиһаздарын (үстелдер, орындықтар) таңбалау 
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кезінде қосымша келесілерді көрсетеді: алымында – үстелдің 
немесе орындықтың нөмірі, бөлімінде – баланың орташа бойы. 

Қаптау және тасымалдау. Жиһаз жабық көлік құралдарында, 
сондай-ақ әмбебап контейнерлерде барлық көлік құралдарымен 
тасымалданады. Жиһазды тасымалдау кезінде ластану мен 
зақымданудан сақтайтын бір реттік немесе бірнеше айналымды 
оралуы керек. 

 Тұтынушы келісімі бойынша, жиһазды бір  елді мекеннен ашық 
көлік құралдарымен тасымалдануы мүмкін. Бұл жағдайда оны 
орамайды, бірақ жұқа қабықпен жауып және байлайды. 

Тасымалдау кезінде жиһаздың есіктері мен жәшіктері ашылып 
және жылжып кетудің алдын алу мақсатында құлыпталуы керек 
немесе құлып жоқ кезде жиһаздың зақымдануын тудырмайтын 
құралдармен бекітілуі керек. Барлық алынбалы фурнитуралар мен 
жиынтық өнімдерді  жәшіктердің біріне қойылатын немесе 
жиһаздың бір бөлшегіне бекітілетін желімделген (қорғаныш) 
пакетке немесе қораптарға орналастырады. Шыны және айнасы бар 
жиһаз орамына «Сынғыш. Сақ болыңыз», « Жоғары», «Ылғалдан 
сақтаңыз» таңбалары және манипуляциялық белгілер түсірілуі тиіс.  
Айна мен шыныларды брутто салмағы 80 кг-нан аспайтын жеке 
жәшіктерге орналастырады. Тиеу, түсіру және тасымалдау кезінде 
жиһаз соққы, түрткі, ылғалданудан және ластанудан қорғалуы тиіс. 

Сақтау. Жиһазды смақтайтын орын құрғақ, жылытылатын, 
желдетілетін және күн сәулесінің тікелей әсерінен қорғалған болуы 
керек. Сақтау бөлмесінің температурасын салыстырмалы 
ылғалдылығы 45%-дан 70%ға дейінгі кезде 2°С-тан кем емес 
деңгейде ұстау керек. Жиһазды өнімдер арасында 1 м-ден кем емес 
өткел қалдырып, қабырғадан 15-20 см қашықтықта, жылу 
құрылғыларынан 0,5-1 м қашықтықта орналастыру қажет. Ашылған 
жұмсақ жиһазды шаң мен кір жинақтауын болдырмау мақсатында 
қағаз немесе жұқа қабатпен жабады.  

Қойма ғимараттарында тазалықты сақтау және күйе көбелек, 
қоңыздардың және басқа да зиянкестерге қарсы шаралар қолдану 
қажет. 

 

 

 

БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ 
1. Жиһаз өндірісі үшін қолданылатын ағаштардың сыртқы түрін қандай 

қасиеттер анықтайды? 
2. МДФ аббревиатурасы нені білдіреді? 
3. Жиһаз тауарларының жіктелу белгілерін атаңыз. 
4. Гарнитур мен жиһаз жиынтығының айырмашылығы қандай? 
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5. Отыру және жатуға арналған жиһазда жұмсақтықтың неше санаты 

орнатылған? 
6. Функционалды мақсатын ескере отырып үстелдердің түрлерін атаңыз. 
7. Үлкендер және балаларға арналған корпусты жиһаз; отыру және 

жатуға арналған жиһаздар үшін кепілдік мерзімін көрсетіңіз. 
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14.1. 

14-тарау 

ТҰРМЫСТЫҚ ЭЛЕКТРЛІК ТАУАРЛАР 

Тұрмыстық электр тауарларға тоқ сымдары, электр орнатушы 

өнімдер, тұрмыстық жарықшамдар, электр жылытқыш құрылғылар, 

тоңазытқыштар, тұрмыстық жуу және тазалауға арналған 

машиналар, ас үй жұмыстарын механикаландыруға арналған 

машиналар, микроклиматты сақтауға арналған құралдар жатады. 

ТҰРМЫСТЫҚ ЖАРЫҚШАМДАР 

Жарықтандыру құрылғылары немесе тұрмыстық жарықшамдар 

жарық көзінен (шам) және жарықтандырғыш құрылғылардан 

тұрады. Тұрмыстық жарықшамдардағы жарық көзі ретінде 

қыздыратын, энергияны үнемдейтін және люминесцентті шамдар 

қолданылады. 

Қыздыру шамдары жарықтың жылу көзі болып табылады. 

Олардағы жарық энергиясы электр тоғының қыздырудың дене 

қызметін атқаратын вольфрам жібінен өтуі кезінде бөлінетін жылу 

есебінен түзіледі.  

Шамның қыздыру денесі жұмыс жағдайларына сәйкес, вакуумды 

және газ толтырылған болуы мүмкін. Жалпы пайдаланылатын 

вакуум шамдарындағы вольфрамның жарқылы 2400°К-тан, газбен 

толтырылғандарда 2 900°К-тан аспайды. Газбен толтырылған 

шамдардың вакуумды шамдармен салыстырғанда басты 

артықшылығы, теңгерімді қызмет ету мерзімімен инертті газдың 

қатысуымен, жіптің температурасын едәуір арттыруға және 

сәйкесінше жарық ағыны мен жарық шығаруды арттыруға 

мүмкіндік береді. 

Баллондар цилиндр, шар, тамшы, шам жалыны және т.б. пішінде 

болуы мүмкін. Шамдардың баллонының көлемі және  цокольінің 
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өлшемі (әдеттегі, миньондар) әртүрлі болады. 
Шамдардың электр параметрлеріне номиналды кернеу (В), 

номиналды кернеу кезіндегі шам қуаты (Вт) жатады. Шамның 
кейбір түрлері, мысалы шағын шамдар үшін қуат орнына тоқ күшін 
(А) мөлшерлейді. 

Жарық параметрлеріне жарық ағынын (лм - люмен) және жарық 
беруді (лм/Вт) жатқызады. Кейбір шам түрлері (мысалы, 
автомобильдер мен мотоциклдер үшін), сондай-ақ, жарық күшімен 
(кд – кандела) сипатталады. 

М а қ с а т ы  б о й ы н ш а  шамдарды келесідей жіктейді: жалпы 
мақсаттағы жарықтандыру, медициналық, автомобиль және 
мотоциклдер үшін, портативті және қалта шамдары, радио және 
электр құрылғылары үшін, велосипедтер, т.б. үшін арналған 
шамдар. Шам түрлерінің жіктеу белгілері кернеу, қуат, жарық 
шығару, жарықтандыру денесі және баллон пішіні, қыздыру 
денесінің жұмыс жасау шарттары болуы мүмкін. 

Электрлік қыздыру шамдары гигиеналық болып табылады, 
жарық көздерімен жарықтандыру қондырғыларына жақсы 
бейімделеді, бірақ олардың ПӘК-і аз (шамамен 3-5%) және 
спектральдық құрамы бойынша күн жарығының спектралды 
құрамынан ерекшеленетін жарықты шығарады. Сондықтан, 
қыздыру шамдары арқылы жарық түсірілсе, дұрыс түс беру 
қамтамасыз етілмейді. 

Люминесцентті шамдар (энергияны үнемдейтін). 
Люминесцентті шамдар деп жарық ағыны асыл газдар (аргон және 
т.б.) қоспасында электр разрядының нәтижесінде туындайтын, 
ультракүлгін сәулеленуінен қоздырылатын арнайы заттар 
(люминофор) жарқылының әсерінен туындайтын шамдарды атайды.  

Аргондағы электр разрядында тұтынылатын қуаттың шамамен 
2% көрінетін көк-жасыл сәулеленуге, 70-80% ультракүлгін 
сәулелеріне, ал қалғаны (18-28%) жылу сәулеленуіне тиісті. 
Ультракүлгін сәулеленуінің әсерінен люминофор жарқылдай 
бастайды. Осылайша, люминесцентті шамдар (ЛШ) екі бөліктен 
тұрады: ультрафиолет сәулелену көзі және ультракүлгін 
сәулеленуді көрінетін жарыққа айналдыратын люминофор. Жарық 
ағыны люминофорлардың жарқырауынан туындайды. Ультракүлгін 
сәулелер лампаның шегінен асып кетпейді, өйткені олар 
люминофор мен түтік шынысымен жұтылады. 

ЛШ қ ұ т ы с ы н ы ң  п і ш і н і  б о й ы н ш а  тік цилиндрлік, 
секциялы-сақиналық, сақиналық және U-тәрізді болып бөлінеді. 

Ш ы ғ а р ы л а т ы н  ж а р ы қ т ы ң  с п е к т р а л ь д ы  
қ ұ р а м ы н а  б а й л а н ы с т ы  ЛШ төрт түрге бөлінеді. 

Күндізгі жарық шамдар (КШ) Тц = 6500°К түр-түсік 
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температурасымен сипатталатын жарық ағынына ие және күндізгі 
күннің шамына жақын. 

Ақ жарық шамдары (АШ) Тц = 3500°К-қа ие, олар спектрі 
бойынша қыздыру шамдары спектріне жақын жарық шығарады. 

Жылы ақ жарық шамдар (ЖАШ) Тц = 2700°К  болатын адамның 
беттерінің ерекшеліктерін жақсы көрсететін (үй-жайларды 
жарықтандыру үшін жарамды) қызғылт реңкпен жарық шығарады. 

Салқын ақ жарық шамдар (САШ) Тц = 4850°К  болатын КШ 
және АШ арасында орын алады. 

Энергияны үнемдейтін шамның қуаты әдеттегіден 1:5 
қатынасына сәйкес анықталуы тиіс (14.1-кесте). 

LL орташа қызмет ету мерзімі кемінде 10000 сағат, яғни бір 
кернеуге есептелген қыздыру шамдарының орташа қызмет ету 
мерзімінен 10 есе артық. 
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14.1. кесте Қыздыру шамдары мен энергия үнемдейтін шамдардың 
қуат қатынасы, Вт  

Қарапайым қыздыру шамы Энергия үнемдейтін шам 

45 9 

60 12 

75 15 

100 20 
125 25 

150 30 
 

14.2. 

 
 
 

 

ЭЛНАГРЕВАТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ 

ЭЛЕКТР ЖЫЛЫТҚЫШ ҚҰРЫЛҒЫЛАР 
 
Тұрмыста электр жылытқыш құрылғылар үшін жоғары 

қарсылық, инфрақызыл немесе жоғары жиілікті жылыту электр 
жылу өткізгіштері қолданылады. 

Жоғары кедергілі өткізгіштердің электр жылытқыштары ең 
жиі кездеседі, оны жылыту электр құрылғыларының көпшілігінде 
қолданылады. 

Ыстыққа төзімді материалдар негізінен хром-никель 
қорытпалары (нихром). Төмен температурадағы жылытқыштарды 
(100°C дейін) дайындау үшін константан, графит, электр өткізгіш 
шыны және т.б. қолданылады. 

Кедергі жылытқыш электр құрылғысының негізгі бөлігі 
электрлік жылытқыш (электр қыздырғыш элемент) болып 
табылады. 

Әрбір берілген құрылғыда жылуөткізгіштікке, конвекцияға, 
сәуле шығару, яғни, барлық қолданыстағы үш әдіске, немесе бір 
немесе екі тәсілмен, қауіпсіздік талаптарына сәйкес электр 
жылытқышынан жылытылатын денеге жылу берілуі мүмкін. 

Инфрақызыл жылытуға барлық кедергісі бар электрлік 
жылытқыштар ие. Инфрақызыл электр жылытқыштарды (ТЭЖ) 
инфрақызыл көзге көрінетін сәулелерден басқа, «жарық» және 
инфрақызыл сәулелерді шығаратын «қараңғы» деп бөледі. «Жарық» 
сәулелендірушілерге ішкі айналық беті бар ИҚА (инфрақызыл 
айналық) қыздыру шамдарын жатқызады. 

Инфрақызыл толқындарын сәулелендіретін «қараңғы» түріне 
беттегі температурасы 700-750°С болатын ТЭЖ-ты жатқызады. 

Пісіру және қуыру үшін инфрақызыл жылу құрылғыларын 
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пайдаланғанда аспаздық өңдеу сапасы артады (өнім беті жақсы 
қуырылады). 

Жоғары жиілікті қыздыру тамақ дайындауда көп қолданысқа ие 
болып келеді. Оның басты артықшылығы тамақ дайындау 
жылдамдығы болып табылады. Беткі жылытумен салыстырғанда, 
өнімдерді дайындау уақыты 4-10 есе азаяды және бірнеше минутты 
құрайды. Сонымен бірге азық-түлік тағамдық құндылығын 
жоғалтпайды, ол күймейді, ыдыс жууды жеңілдетеді. 
Микротолқынды пештер қоршаған айналаға жылуды шығармайды, 
олар электромагниттік сәулеленуден қорғалған. 

 

Жылытқыш электр құрылғыларын жіктеу 

Р е т т е у  т ү р і н е  қ а р а й  жылыту құрылғылары төрт топқа 
бөлінеді: реттелмейтін; жылыту температурасын реттеу арқылы; 
қуатты реттеу; бағдарламалық басқаруымен автоматты түрі. 

Құрылғылардағы температураны реттеу үшін жылу шектегіштер 
немесе жылу реттегіштер орнатылады. Жылу шектегіш - бұл электр 
тізбегін автоматты түрде ажырату арқылы электр құралының 
қыздыру температурасын шектейтін құрылғы. Жылу реттегіштер 
белгілі бір шектерде алдын ала белгіленген температураны 
автоматты түрде ұстап тұруға мүмкіндік береді. 

Тұрмыстық электр жылытқыштарды м а қ с а т ы  б о й ы н ш а  
келесі топтарға бөлуге болады: тамақ дайындау және жылытуға 
арналған аспаптар; үтіктеуге арналған құрылғылар; жылыту; су 
жылыту қондырғылары; жылыту құралы; кептіру; адам денесін 
жылытуға арналған құрылғылар. 

Тамақ дайындау және жылыту құрылғылары. Оларды төрт кіші 
топқа бөлуге болады: жалпыға ортақ мақсатта тамақты пісіру және 
тамақ дайындау үшін, қуыру, бұқтырыру және пісіру, тамақ 
дайындау, сусындар жасауға арналған. 

Жалпы мақсаттағы тағам дайындау және жылытуға арналған 
құрылғыларға еден электр плиталары, жылжымалы плиткалар, 
мармит, балалар тағамдарын жылыту құралдары кіреді. 

Плита және жылжымалы электр плиталарының жұмыс бөлігі 
конфорка болып табылады, ол орындау түріне қарай екі түрге 
бөлінеді: жабық және қауіпсіз. 

Конфоркалардың негізгі параметрлері – олардың өлшемдері, 
қуаты, қыздыру температурасы, ПӘК, ал пайдалану қасиетінің 
көрсеткіштері – жұмыс күйіне келгенше қыздыру уақыты, электр 
қуатын тұтыну, пісіру уақыты, істен шығудың кепілдігі. 

Шойын конфоркалары бар плиталарды пайдалану кезінде қалың 
жылу тарататын түбі бар ыдыстарды пайдалану энергияны 
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үнемдеуге, пайдалану шығындарын азайтуға және пісіруге 
жұмсалатын уақытты қысқартуға көмектеседі. 

Электр плиталарын конфорка түріне, реттегіш түріне, конфорка 
саны, қуыратын шкафтың болуы бойынша бөледі. Плиталардың 
шарттаы белгілеулері барлық аталған сипаттамаларды қамтиды. 
Электр плиталары едендік және үстел үстіне қойылатын болуы 
мүмкін. Қазіргі уақытта шыны-керамикалық панелі бар плиталар, 
индукциялық жылыту плиталары өте танымал. 

Жылжымалы плиталар бір және екі конфорлы болуы мүмкін. 
Конфорканың стандартты диаметрі 145 және 180 мм. 

Қуыру, бұқтыру және пісіруге арналған құрылғылар. Осы кіші 
топтың сұрыпталымына гриль, тостер, таба кіреді. 

Грильдер – инфрақызыл жылытуға арналған қуыратын шкафтар. 
Инфрақызыл сәулелендіруші күмбез астында орналасады. Шкафтың 
бүйірлік қабырғалары арқылы дайындалатын өнімдерді бекітуге 
арналған құрылғыларды жібереді. Айналмалы құралдардың жетегі 
серіппелі немесе электрлік болуы мүмкін. Айналу жылдамдығы 3-4 
айн/мин. құрайды. 

Грильдің үздік модельдері жылыту реттегіштер, алдыңғы шыны 
есіктер, жарық беру шамдары, қуыру уақытын реттеу үшін контакт 
сағаты, астына тамақ жылытуға арналған тұғырықты қоятын 
жоғарғы қайырмалы қабырғаға ие.тамақ табасы салынған жоғарғы 
қақпақ бар. Гриль қуаты – 1,3-1,5 кВт. 

Тостерлер нанды қызартып пісіруге қызмет етеді, ал 
кейбіреулерінде сэндвичты қуыруға болады. Тостерлер қолмен 
басқару, жартылай автоматты, автоматты түрге бөлінеді. 

Тостерлерді бір мезгілде салынатын нан (бірден төртке дейін) 
кесектерінің санына қарай да жіктейді. Тостерлерде электрлі 
жылытқыш ретінде жиі ашық спираль қолданылады. Тостерлердің 
қолдану қуаты 700-1200 Вт, нанды қуыру уақыты – 2-3 минуттан 
аспайды. 

Тамақ пісіру және сусындарды дайындауға арналған 
құрылғылар. Құрылғының осы шағын тобына шай шайнектер, кофе 
қайнатқыштары, кофе шайнектер, самаурын және т.б. кіреді. 

Шәйнектерде цилиндр немесе жартылай сфералық пішіндегі 
жез, алюминий немесе пластмасс қаңқалар бар. Қыздырғыш түбі екі 
қабатты құбырлы немесе пластина түрінде болуы мүмкін. 

Қазіргі уақытта поликарбонат, полипропилен, шыны, «сымы 
жоқ» тот баспайтын болаттан жасалған, термос-шәйнектер 
(термоспот) кеңінен таралған. Шайнектің стандартты 
сыйымдылығы: 1; 1,6; 1,8; 2 және 2,5 литр. 

Кофе шәйнектер шәйнектерден пішіні (биіктігі диаметрден 
жоғары) бойынша және кофе қайнату үшін гейзердің болуымен 
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ерекшеленеді. Қыздырғыш элемент екі жаққа салынған. Кофе 
шәйнектердің сыйымдылығы 1,5 литрден аспайды. 

Кофеқайнатқыштар қысыммен кофе жасауға арналған. Олар екі 
ыдыстан тұрады, олардың біреуі суды қайнатады, екіншісі – дайын 
кофе сусыны жинақталады. Кофені дайындау процесі бірінші 
ыдыстан екіншісіне кофе арқылы қысыммен ыстық суды беруден 
тұрады. Кофеқайнатқыштың тығыз жабылатын қақпағы бар. 

Самаурындардың орыс дәстүрлі формасы бар. Оларды жабыны 
бар жезден жасайды. Самаурындарды сыйымдылығы 2; 2,5; 3 және 
4 литр, патрон түріндегі электр қыздырғыш немесе ТЭЖ қуаты 
сәйкесінше 0,8; 1; 1,25 және 1,6 кВт түрінде шығарады. 

Үтіктеуге арналған құрылғылар. Үтіктеуге арналған құралдарға 
электр үтіктері және үтіктеу машиналары жатады. 

Электр үтіктері. Шығарылған үтіктердің сұрыпталымы 
құрылымның және техникалық көрсеткіштердің (қуат, салмақ, 
өлшемдер және т.б.) әртүрлігімен  сипатталады. Осыған сәйкес олар 
әр түрлі тұтынушылық қасиеттерге ие. 

Жылу реттегіші бар үтіктер матаны үтіктеу кезінде оңтайлы 
температураны ұстайды. Электр энергиясының шығыны табаннан 
жылуды кетіруге байланысты: құрамы мен шыққан жері және 
ылғалдылығы әртүрлі мата талшықтарын үтіктеу кезінде 500-ден 
850 Вт-ға дейін өзгереді. 

Үтіктер өртке қауіпсіз, себебі табандағы максималды 
температура 260°С-тан аспайды. 

Жылу реттегіші және дымқылдатқышпен қамтамасыз етілген 
үтік өте жақсы болып табылады. Олар екі түрлі болуы мүмкін: 
тамшы және бойлер. 

Тамшы түріндегі үтікті дистилденген немесе қайнаған сумен 
толтыру керек. Қатты су пайдаланғанда конустық саңылауда оны 
бітейтін қақ пайда болады. 

Бойлер типтегі үтікте су үтіктен немесе өздігінен қызатын электр 
жылытқышында тікелей кіші бакта буланып кетеді. Мұндай 
үтіктерде қатты суды қолдануға рұқсат етіледі, бірақ бу пайда 
болуын тоқтатуға болмайды.  

Үтіктеу машиналары. Мұндай машиналардың электрлік 
үтіктермен салыстырғандағы басты артықшылығы, олармен жұмыс 
істегенде оларды жылжыту үшін ешқандай күш қажет емес, 
үтіктеуді отырып жүзеге асырады. 

Үтіктеу машиналарының жұмыс органдары каток және тоспа 
болып табылады. Айналмалы катоктың ұзындығы 85 см-ге дейін 
цилиндрлік пішіні бар, ол серпімді қабықпен жабылған. Металл 
жартылай дөңгелек баспа беті бар таспаны катоктың цилиндрлік 
бетіне қарсы басады. Үтіктеу кезінде матаны каток және тоспа 
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арасынан өткізеді. Электр жылытқышы таспада орналастырылған. 
Жылыту құрылғылары. Сату желісі арқылы қысқа мерзімді 

қосалқы жылытуға арналған жылжымалы электр құрылғлары іске 
асырылады. Жылу шығару жолымен жылыту құрылғыларын сәуле 
шығаратын және конвекциялы деп бөледі. 

Жылытуға арналған сәуле шығаратын құрылғыларды 
(алауошақ, шарпыма пештер) 600-900°C температурасында жұмыс 
істейтін қыздырғыш элементтермен жасайды. 

Конвекциялық жылытқыш құрылғыларын табиғи (конвекторлар, 
майлы электр радиаторлар) және мәжбүрлі конвекциямен (электр 
жылу желдеткіштер) шығарады. 

Конвекторлар тесілген корпусқа салынған көзге көрінбейтін 
жарық қыздырғыш элемент немесе ТЭЖ-на ие. Жылу беру негізінен 
корпустың төменгі бөлігіне кіретін ауа конвекциясына байланысты 
жүзеге асырылады. 

Майлы электр радиаторлары минералды (трансформаторлық) 
маймен толтырылған тегіс, герметикалық болат құрылымдармен 
дәнекерленген. 

Радиаторлардың төменгі жағында ТЭЖ орналастырылады. 
Радиатор бетінің температурасы 95°C-тан аспайды. 

Жылытуға арналған жылу электр желдеткіштерін мәжбүрлі 
желдеткішті конвекциялық құрылғыларға жатқызады. Бір корпуста 
қыздыру элементі немесе ТЭЖ, электр қозғалтқышы арқылы 
айналатын осьтік немесе ортадан тепкіш желдеткіш біріктірілген. 
Электр қыздырғышы ажыратылған кезде, желдеткіш 
жылытқыштарды желдеткіш ретінде қолдануға болады. 

Суды жылытуға арналған құрылғылар. Батырылатын электр 
қайнатқыштары алынбайтын байланыс бауы өтетін пластмасс 
тұтқасы бар спираль күйінде жинақталған түтікше күйіндегі электр 
жылытқыш элемент болып табылады. Бұл нұсқа су өткізбейді. 

Сыйымды су жылытқыштарды ағынды және жинақтаушы деп 
бөледі. 

Ағынды су жылытқыштарында су ағынын қыздыратын қуатты 
электр жылытқыштары орнатылады. 

Жинақтағыш су жылытқыштар (бойлерлер) жылытқыштың 
белгіленген қуаты кезінде 85°C температураға дейін жылытуға 
мүмкіндік береді. Жылытылған суды болған жағдайда күні бойы 
қолданады. 

Кептіру құрылғылары. Бұл топқа шашты кептіру және киімдерді 
кептіруге арналған құралдар және т.б. кіреді. 

Шаш кептіруге арналған құрылғылар (шаш кептіргіштер) жылу 
электр желдеткіштері болып табылады. Жылу желдеткіштерінен 
айырмашылығы олардың қыздырғыш элементінің қуаты мен 



420 

 

 

тиімділігі төмен болып келеді. 
Киімдерді кептіруге арналған құрылғылар әртүрлі құрылымды 

болуы мүмкін: барабан кептіргіштері, шкафтар, жылжымалы тік 
тіректер, жақтаудағы жылжымалы перделер және т.б. 

Адам ағзасын жылытуға арналған құрылғылар. Оларға 
медициналық жылытқыштар, электр жамылғылары, электр 
жаймалары, матрастар, аяқ жылытқыштар, электр кілемшелер және 
т.б. жатады. 

Осы өнімдердің барлығының ерекшелігі олар икемді және 
тікелей адам денесімен байланыста болады, температураны шектеу 
немесе реттегіші бар. 

 

Жылыту құрылғыларының сапасына қойылатын 

талаптар  

Пайдалану кезінде қысқамерзімде қолданылатын ажыратқыштар, 

реттегіштер, жылу реттегіштерінің тұтқасы егер металдан жасалған 

болса қоршаған орта температурасынан 35°С- тан, шыны және 

фарфордан болса 45°С-тан  және пластмасса, резеңке, ағаштан 

жасалған болса 60°С- тан аспауы керек. Пайдалану кезінде 

ұзақмерзімді ұсталатын құрылғылардың тұтқалары егер металдан 

жасалған болса қоршаған орта температурасынан 20°С- тан, шыны 

және фарфордан болса 40°С-тан  және пластмасса, резеңке, ағаштан 

жасалған болса 50°С-тан аспауы керек. Барлық құрылғылар жұмыс 

істеу кезінде қауіпсіздік талаптарына сай болуы керек. 

14.3. 

ТОҢАЗЫТҚЫШТАР 
 
Тоңазытқыштардың жалпы сипаттамасы және жіктелуі. 

Тұрмыстық тоңазытқыштар жаңа піскен және мұздатылған азық-
түліктерді сақтауға және шағын мөлшерде жеуге болатын мұзды 
дайындауға арналған. Тек азық-түліктерді мұздатуға және оларды 
ұзақ сақтауға арналған тоңазытқыштар мұздатқыштар деп аталады. 

Барлық тұрмыстық тоңазытқыштардың жұмыс принципі азық-
түліктер бар  (салқындатқыш камерасы) камерадан жасанды түрде 
қоршаған ортаға жылу беретіндігін білдіреді. Құрылымына қарай  
компрессорлы, абсорбция-диффузиялық және жылу электрлік 
тоңазытқыштарды шығарады. 

Компрессорлы және абсорбциялы тоңазытқыштарда камерадан 
алынған жылу оның булануы кезінде жұмыс затымен (хладагент-
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суытқыш агентімен) қабылданады. Хладагентпен қабылданған 
жылу қоршаған ортаға сұйықтыққа конденсацияланған кезде 
беріледі. Салқындатқыш агент герметикалық жабық тоңазытқыш 
қондырғысында (аппараттарда) айналады. 

Салқындатқыш заттың жоғары температурасы қоршаған 
ортаның температурасынан асуы компрессормен қысу арқылы қол 
жеткізуге болатын тоңазытқыштарды компрессорлық деп атайды. 
Компрессордың көмегі арқылы салқындатқыш қондырғыда 
хладагент айналымын да қамтамасыз етіледі. Компрессор 
қозғалысқа электр қозғалтқышы немесе кей жағдайларда 
электромагниттік жетек арқылы келтіріледі. 

Пайдалану шарты бойынша тоңазытқыштарды екі топқа бөледі: 
тропикалық климат (T класы) үшін, сондай-ақ орташа климат (H 
класы) үшін. 

Тоңазытқыштарды едендік шкафтар (КШ – компрессиялық 
шкаф, АШ – абсорбциялық шкаф), үстел үстінде тұратын шкаф (КС, 
АС), қабырғалық шкаф (КН), ас үй буфеттеріне орнатылатын шкаф, 
қабырғалық ойық (КВ, АВ), үстел үстіне қойылатын аз габаритті 
шкаф (АМ) түрінде шығарады. 

Буландырғыштың номиналды температурасына байланысты 
тоңазытқыштарды төрт топқа бөледі: буландырғыш температурасы 
нормаланбайтын; буландырғышта номиналды температура – 6°С 
(оларды бір жұлдызшамен белгілейді); температурасы – 12°C (екі 
жұлдызшамен белгілейді); температурасы – 18°C (үш жұлдызшамен 
белгілейді) болатын тоңазытқыштар. 

Тоңазытқыш камералардың саны бойынша, тоңазытқыштар бір, 
екі, үш және төрт камералы болуы мүмкін; компрессорлар саны 
бойынша – бір немесе екі. 

Компрессионды тоңазытқыштардың пайдалану сипаттамалары 
және сұрыпталымы. Тоңазытқыштардың пайдалану сипаттамалары 
келесі техникалық көрсеткіштермен сипатталады: жалпы ішкі 
көлем; тоңазытқыштың пайдалы көлемі; мұздатқыш бөлімінің 
пайдалы көлемі; мұздатқыш камераның және буландырғыш 
температурасы; электр энергиясының шығыны; габариттер; массасы 
және басқалары. 

Тоңазытқыштың пайдалы көлемі – өнімдерді сақтауға арналған 
көлем. Ол тоңазытқыш камерасының пайдалы көлемінен және 
мұздатқыш бөлімінің пайдалы көлемінен тұрады. Мұздатқыш 
бөліктің пайдалы көлемі мұздатылған өнімдерді сақтауға арналған 
көлемді білдіреді. 

 



422 

 

 

14.4. 

Тоңазытқыштар сапасына қойылатын талаптар 

Тоңазытқыштар техника-пайдаланушылық көрсеткіштер 
бойынша ішкі беттерге және тоңазытқыштың азық-түлік 
өнімдерімен байланыстағы элементтеріне арналған жабындық 
материалдар, сондай-ақ жылу оқшаулағыш төсемелер стандарттың 
талаптарына сәйкес болуы тиіс. Тоңазытқыш жабындары қажалуға, 
қышқылдар мен азық-түлік, сондай-ақ жуатын заттарға төзімді 
болуы тиіс. 

Салқындату агрегаты герметикалық болуы және оның бөліктері 
сынақ қысымын сақтай алу керектігі маңызды болып табылады.  
Есік тығыздағышы есік жабық кезде шкаф корпусына барлық жиегі 
бойынша тығыз жабысуы керек.  Тоңазытқыш сөрелері тіректерде 
тербелмей жатуы қажет және 1,764 КПа-дан кем емес меншікті 
жүктемеге шыдауы керек.  

Тоңазытқыштардың 15 жылдық қызмет мерзіміне қарай есік 
және оның элементтері кемінде 100 000 ашу мен жабуға төзімді 
болуы керек. Компрессионды тоңазытқыштармен жасалған шу 
деңгейі тоңазытқыш корпусынан 1 м қашықтықта 45 дБ А 
(децибелден) аспауы тиіс. 

 

 

ТҰРМЫСТЫҚ КІР ЖУУ МАШИНАЛАРЫ 

Жуу процесі өнімнен әртүрлі ластануды жоюға саяды. 
Кір жуу машиналарын жіктеу. Киімді жууға арналған машиналар 

әртүрлі ерекшеліктерге байланысты бөлінеді: орындайтын 
функциялар, жуу әдісі, бак саны, жуу процестерін механизациялау 
дәрежесі, процестерді автоматтандыру дәрежесі, сұйықты жылыта 
алуы, номиналды сыйымдылығы. 

О р ы н д а й т ы н  ф у н к ц и я л а р ғ а  б а й л а н ы с т ы  кір 
жуғыш машиналарды келесідей жіктейді: кір жуу машинасы, кірді 
сығуға арналған машина, кір сығу функциясы бар кір жуу 
машинасы, кір сығу және кептіру функциясы бар кір жуу 
машинасы. 

Ж у у  ә д і с і н е  қ а р а й  кір жуғыш машиналарды келесідей 
машиналарға жіктейді: барабан типті, дискті белсендіргішпен және 
т.б.  Белсендіргіші бар машиналарда киімге механикалық әсерді 
жоғары жиілікпен айналатын радиусы бойынша немесе бұранда 
сызығы бойынша орналасқан шығыңқы қабырғасы бар диск жүзеге 
асырады. 
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Барабанды кір жуғыш машина деп өз осінің бойымен бір бағытта 
немесе екі қарама-қарсы бағытта баяу айналатын киім көлденең 
немесе ойылған барабанда көлбеу орналасатын машиналарды 
атайды.  Киім жуу ерітіндісіне толық батырылмайды. 

Киімдерді қысуға арналған машиналар орталықтан тепкіш 
немесе білікті (қолмен) болып келеді. 

Кір жуу машиналары бір және екі бакты болуы мүмкін. Дискті 
белсендіргіші бар бір бакты машиналар жууды және шаюды жүзеге 
асырады; барабанды машиналар – жуу, шаю және қысу. Екі бакты 
машиналарда, әдетте, бір бак кірді жууға және шаюға, ал екіншісі 
қысу және кейде шаюға арналған. Бір бакты машиналар екі бакты 
машиналарды іс жүзінде  ығыстырып шығарды. 

А в т о м а т т а н д ы р у  п р о ц е с т е р і н і ң  д ә р е ж е с і  
б о й ы н ш а  киімді жууға арналған машиналарды автоматты емес, 
жартылай автоматты және автоматты түрге бөледі. 

Суды жылытуы бойынша кір жуу машиналары қыздырусыз, 
толық қыздыратын, қосымша жылытуы бар болуы мүмкін. 

Номиналды сыйымдылығына қарай машиналарды 1; 1,5; 2; 3; 4 
кг және одан да көп киім үшін шығарады. Машинаның номиналды 
сыйымдылығы деп бір уақытта бір операцияда немесе бір жуу 
циклында өңдеуге болатын килограмм бойынша құрғақ кірдің 
мөлшері түсіндіріледі. 

Кір жуу машиналарының функционалдық мақсаттар, жеке 
операциялардың механикалық және автоматтық дәрежесі, сонымен 
қатар номиналды сыйымдылығы бойынша машинаның түрін 
көрсету арқылы қандай да бір белгілеуі бар. Мысалы, 1 кг құрғақ 
киімге арналған кір жуу машинасы – CM-1, 1,5 кг құрғақ киімге 
арналған киімді қолмен сығатынкір жуу машинасы – СМР-1,5 және 
т.б. 

Киім сығу функциясы жоқ кір жуу машинасы (КЖМ) әдетте көп 
емес сыйымдылыққа, құрғақ кірдің 0,75-1 кг-на есептелген. 

Машинаның бүйір жақ қабырғасында ойығы бар сүйір пішінді 
пластмасса корпусы бар, оған алынбалы электр қозғалтқыш блок— 
активаторды орнатады. Блокты жұмыс жасамау кезінде машина 
корпусына орналастыруға болады. 

Кірді қолмен қысатын кір жуатын машиналар (ҚКЖМ) жуу 
процестерінің толық механизацияланбауымен – кірді қолмен қысу 
арқылы сипатталады. ҚКЖМ машиналары сұрыпталымда екі түрге 
бөлінеді: ҚКЖМ – 1.5 және ҚКЖМ – 2. Бұл машиналар іс жүзінде 
жартылай автоматты және автоматты машиналармен 
ығыстырылған. 

Жартылай автоматты кір жуғыш машиналар (ЖАКЖМ) 
толық механикаландырылған жуу процестерімен сипатталады (жуу, 
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шаю, киімді сығу, жууға арналған ерітіндіні сорып алу) және 
олардың кейбірі автоматтандырылған. Барлық машиналар жууды 
(шаюды) ал кейбірі, сонымен қатар, қысуды автоматтандырады. 
Осы процестерді автоматтандыру машиналарда уақыт релесін 
орнату арқасында жүргізіледі. Реле тұтқасын айналдыру арқылы 
жуу, шаю немесе сығу уақыты «беріледі», белгіленген уақыт 
өткеннен кейін қозғалтқыш өшіріледі. 

Автоматты кір жуу машиналары (АКЖМ) Ресейде 1960-шы 
жылдардың аяғынан бастап өндіріле бастады. Мұндай машиналар 
құрғақ киім үшін 3-7 кг сыйымдылықта шығарылды. 

Жуу әдісі бойынша автоматты машиналар негізінен барабан 
түрінде болуы мүмкін. Мұндай машинаның жұмыс органы – ішкі 
тарақшалары бар тесікті барабан болып табылады. Машина 
корпусы – сыртқы бакта орналасқан барабан жуу ерітіндісіне 
шамамен  1/3 бөлікте батырылған. сыртқы резервуарда – машинаның 
корпусында орналасқан жуғыш ерітіндіге шамамен 1/3 жуық. 
Барабан түріндегі машиналар жоғарғыы және қасбеттік жүктемемен 
болуы мүмкін. 

Тесікті барабандағы киімнің үстіңгі жүктелуінде қақпағы бар 
терезе жасалады. Бұл жағдайда маталардың механикалық 
зақымдануына жол бермеу үшін бұрыштар мен қырлары болмауы 
тиіс терезені және қақпақтарды мұқият дайындау қажет. Қасбеттік 
жүктеу кезінде, машинаның корпусына машинаның толық жұмыс 
циклі аяқталғанға дейін герметикалық жабық болатын есік 
жасайды. 

Барабан машиналарында киім жууды аудару әдісі бойынша 
жүзеге асырылады. Киім ескектермен ұсталып, көтеріліп, ауырлық 
күші әсерінен жууға арналған ерітіндіге түседі. 

Машиналарда кір жуу процесін автоматтандыру үшін 
бағдарламалық құрылғылар, жылу реттегіштер, жуғыш зат 
деңгейінің датчигі, электромагниттік вентильдер және т.б. 
орнатылады. 

Кір жуу машиналарының пайдалану сипаттамалары. Сапаға 
қойылатын талаптар. Кір жуғыш машиналардың негізгі 
функционалды және пайдаланушылық  қасиеттері келесілер болып 
табылады: киімнің жуылуы, шаю тиімділігі, сығу тиімділігі, кір жуу 
кезінде киімнің тозуы, еңбек, уақыт шығындары, жуғыш заттардың, 
суды шығындары, пайдаланудың ыңғайлылығы және қауіпсіздігі. 

Киімнің жуылуы – машиналар сапасына бағалау жүргізілетін 
негізгі қасиет. Жуудың сапасы машинаның құрылымы, судың 
қаттылығы, жуғыш заттың түрі, киімнің ластануының сипаты және 
дәрежесі, талшық бойынша киімнің түрі, жуудың таңдалған 
технологиясы және т.б. тәуелді болады. 
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14.5. 

Шаюдың тиімділігі киімнен жуғыш заттардың еритін 
бөлшектерін және киімде қалған ластанудың суда ерімейтін 
суспензиялы және эмульгацияланған бөлшектерін жою процесі 
оның жүргізу циклына тәуелді. Шаю көп суды және бірнеше шаю 
циклін талап етеді. 

Сығу тиімділігі сығудан кейін киімде қалған су массасының 
киімнің ауадағы күйіне қатынасымен анықталады. 

Киімнің тозуы жуу кезінде көптеген факторларға тәуелді 
болады. Барабан түріндегі машиналарда жуу кезінде, киімнің тозуы 
аз болатындығы, активаторы көлденең орналасқан машиналарда 
көбірек және активаторы түбінде орналасқан, әсіресе көлденең түбі 
бар машиналарда айтарлықтай болатындығы орнатылған. 

Су шығыны машинаның түріне байланысты. Дискті 
белсендіргіші бар кір жуғыш машиналар 1 кг кір үшін шамамен 80 
литр суды, барабан типті машиналар 1 кг-ға 55 литрден аз суды 
пайдаланады. 

Жуғыш заттар  шығыны машинада жуу кезінде машинаның 
түріне, судың қаттылығына, кірдің ластану дәрежесіне байланысты, 
бірақ қолмен жуумен салыстырғанда 15%-ға аз. 

Машиналардың тұтынатын қуаты A, B, C, D, E, F 
кластарыменн сипатталады. А класты машиналар ең үнемді болып 
келеді. 

Аталған талаптардан басқа кір жуғыш машиналардың сапасына 
қойылатын талаптарға қосымша: сұйықтықпен байланыс кезінде 
түйіндердің түйіндесуінде су өткізбеу; жуғыш ерітіндісімен 
байланысқан кезде барлық бөлшектердің тоттануға төзімділігі; осы 
бөліктердегі өткір жиектердің болмауы, олар кірді механикалық 
зақымдауы мүмкін; жетек белбеуін оңай ауыстыру мүмкіндігі және 
олардың керілуін реттеу мүмкіндігі; жуу аяқталғаннан кейін 
гидравликалық жүйеден судың толық босатылуы және кір жуу 
машинасының жұмыс істеуі кезінде жүктеу қақпағының қақпағын 
құлыптау (барабан типтегі автоматты машиналарда). 

 
 

ЖИЫП-ТАЗАЛАУШЫ МАШИНАЛАР 

Тұрмыстық тазалау машиналарына шаңсорғыш, еден сүрткіш 
және аралас тазалау машиналарын жатқызады. 

Үй-жайларды тазалау құрғақ, дымқыл және вакуумды болуы 
мүмкін. 

Вакуумды шаң тазалау рационалды болып келеді, оны 
шаңсорғыш немесе шаңсорғыш құрылғылары көмегімен жүзеге 
асырады. 
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Вакуумды шаң тазалау негіздері. Вакуумдық шаң тазалау ауа 
сорғыш қондырғысының көмегімен қозғалатын ауа ағынының 
энергиясын қолдануға негізделген. Ауа ағынының кинетикалық 
энергиясы беткі жағынан шаң мен ластану бөлшектерін алып, 
оларды шаңсорғыштың ауа жолымен тасымалдауға және таза сүзгі 
арқылы өтетін ластанған ауаны сүзетін түрде болуы тиіс. 

Шаңсорғыштардың жіктелуі және сұрыпталымы. Мақсаты 
бойынша шаңсорғыштарды әмбебап және арнайы деп бөледі. 

Әмбебап шаңсорғыштар көптеген операцияларды жасауға 
арналған (кілемдер, едендер, тазалауға қиын жерлер және т.б. 
тазалау). Олар сондай-ақ сұйықтықты шашыратуы мүмкін немесе 
жуғыш зат ерітінділерімен жуады. 

Арнайы шаңсорғыштар арнайы жұмыс түрлерін орындауға 
арналған, мысалы, кілемдерді (кілем шаңсорғыштары), киім-
кешектерді (киімге арналған электр шөткелері), автомобиль 
қаптарын (автокөлік шаңсорғыштары) тазалауға арналған. 

Әмбебап шаңсорғыштар жұмыс кезінде корпустың орналасу 
жеріне байланысты едендік, қолға арналған және иыққа асатын деп 
бөлінеді. 

Едендік шаңсорғыштар жұмыс кезінде еденде қалады, тазалау 
орнына корпуспен икемді құбыршек арқылы байланысатын 
қондырманы әкеледі. Өз кезегінде, бұл шаңсорғыштар тура ағынды 
және құйынды деп бөлінеді. Тура ағындық шаңсорғыштарда, мата 
сүзгісінің алдындағы ауа құйынға ұшырамайды, ал құйынды 
шаңсорғыштарда-құйынға ұшырайды. 

Қолмен жұмыс істейтін шаңсорғыштар тасымалданатын және 
штангілі деп бөлінеді. Тасымалданатын шаңсорғыштарды жұмыс 
барысында қолға ұстайды және жұмыс жасау орнына алып келеді, 
олардың икемді құбыршегі жоқ. 

Әмбебап шаңсорғыштарқұрылымының негізгі элементтері - 
корпус, ауа сорғыш қондырғысы, фильтр, ажыратқыш, қосқыш сым 
және т.б.. Ауа сорғыш қондырғы оның валына желдеткіш құрылғы 
арқылы бекітілген коллекторлық электр қозғалтқышынан тұрады. 
Шаңсорғыштардың маңызды бөлігі ауыспалы қондырғылар-
шөткелер болып табылады. 

Тазалау бетіндегі шаңды кетірудің негізгі тәсіліне байланысты 
шаңсорғыштар қондырғылары үш топқа бөлінеді: тазартылатын 
беттен шаңды механикалық жолмен алуды қамтамасыз ететін 
шөткелік; коллекторлық – аэродинамикалық әсерге байланысты 
шаңның бөлінуін жасайтын біркелкі жұмыс беті бар түрі; 
қозғалмайтын немесе қозғалмалы шөткелері бар және тегіс шетті 
саңылаулары бар аралас түрі. 

Жуғыш шаңсорғыштарда көбік ерітіндісін толтыру үшін 
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14.6. 

қосымша резервуары бар және клапан арқылы арнайы қондырғыға 
қосылған икемді құбыршек жүйесі бар. Клапанды ашқанда 
тазартқыш ерітіндіні мезгіл-мезгіл арнайы қондырғыға оны 
шашыратып жіберуге болады; ластанған ерітіндіні қондырғы 
арқылы вакуум шаңсорғыш жинағына сорады. 

Киім тазалауға арналған шаңсорғыштар немесе киім электр 
шөткелері,  қалыбында ластанған ауа сорылатын саңылаулар 
орналасқан алынбалы түкті шөткелеріне ие. Қалып үстінде фильтр 
және бір баспалдақты желдеткіш бар. 

Автокөлік шаңсорғыштары 12 В кернеуге және 60-70 Вт 
қолданбалы қуатқа арналған, олардың салмағы 1-1,5 кг-ды құрайды. 
   Шаңсорғыштардың пайдалану сипаттамалары. Сапаға қойылатын 
талаптар. Шаңсорғыштардың сапасының негізгі көрсеткіштері шаң-
тозаң сыйымдылығы, шаң жинау қабілеті, шаңды ұстау тиімділігі, 
жиһаз астының шаңын жинау мүмкіндігі және т.б. 

Шаңсорғыштардың шаң жинау қабілеті белгілі бір бетті шаңнан 
белгілі бір тазалау циклінде тазалаған кездегі тиімділігін атайды. 
Тазалау тиімділігі арнайы енгізілген және жиналған шаң 
мөлшерінің пайыздық қатынасымен өрнектеледі. 
  Шаңсорғыштың шаң-тозаң сыйымдылығын фильтр жинай алатын 
шаң мөлшерімен бағалайды. 

Шаңды ұстап тұрудың тиімділігі – фильтрде сақталатын шаң 
мөлшерінің шаңсорғышқа енгізілген шаңның мөлшеріне қатынасы 
(әдетте, бұл шаң-тозаң сыйымдылығына тең деп қабылданады). 

 

АСХАНА ЖҰМЫСЫН МЕХАНИЗАЦИЯЛАУҒА АРНАЛҒАН 

МАШИНАЛАР ДЛЯ МИЗИ КУХОННЫХ РАБОТ 

Ас үй жұмыстарын механикаландыру машиналары тамақ 
өнімдерін механикалық өңдеуге және ыдыс жууға арналған. Тамақ 
өнімдерін өңдеуге арналған машиналар жеке және әмбебап 
жетегімен шығарылады. 

Жеке жетегі бар машиналар бір және бірнеше операцияларды 
орындауға арналған. Әмбебап ас үй машиналары көптеген түрлі 
операцияларды орындауға мүмкіндік береді. 

Тамақ өнімдерін өңдеуге арналған ас үй машиналары. Ет 
тартқыштар екі бөліктен тұрады: электр жетегі және қондырғы 
(өздігінен тартылған ет тартқыштар). Оларды екі түрде шығарады: 
иірмекті және иірмексіз. Иірмекті ет тартқыштар қол жетегі бар ет 
тартқыштардан құрылымдық жағынан ерекшеленеді, себебі оларда 
ет салуға арналған тар және биік кеңернеуі бар. Бұл пайдалану 
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кезінде қауіпсіздікті қамтамасыз ету үшін жасалады. Ет 
тартқыштарда пластмассалық итергіш бар. Қондырғысы алынбалы. 

Иірмексіз етттартқышта (блендер) ұсақталған ет әртүрлі 
жазықтықта орналасқан және жоғары жылдамдықпен айналатын екі 
пышақпен ұсақталады. Мұндай ет тартқышпен сонымен қатар 
көкөніс, ірімшік, кептірілген нан және т.б. заттарды ұсақтауға 
болады. 

Ет тартқыштардың сапасы олардың өнімділігі, электр 
энергиясын шығындауы, шу деңгейі және басқа көрсеткіштермен 
сипатталады. 
    Кофе диірмендері және кофе ұнтақтағыштарының бір бағытты 
мақсаттары бар, бірақ кофе дәндерін ұнтақтау жолымен 
ерекшеленеді. Кофе диірмендерінде кофе дәндерін бөлшектейді 
және тез ұсақтайтын пышақтармен ұсақтайды (айналу жылдамдығы 
15-25000 айн/мин), кофе ұнтақтағышында – тісті дискілер және 
конустармен қиыршықтайды. Шырын сыққыштар жемістерден, 
жидектерден, көкөністерден шырындар шығаруға арналған, олар 
центрифугалық күштерді пайдалану қағидаты бойынша жұмыс 
істейді. 

Шырын сыққыштар жемістерден, жидектерден, көкөністерден 
шырын алуға арналған, олар ортадан тепкіш күштерді пайдалану 
қағидаты бойынша жұмыс істейді. 

Шырын сыққыштардың жұмыс бөліктері айналдырылған 
саңылауы бар себет және үккіш дискісі болып табылады. Өнім 
үккіш дискісінің пышақтарымен ұсақталады, шырын ортадан 
тепкіш күш әсерінен кәрзеңкедегі тесіктер арқылы өтіп, корпусқа 
түседі, одан кейін жалғама құбыр арқылы ыдысқа түседі. 
   Шырын сыққыштардың сапасы олардың өнімділігі, алынған 
шырынның мөлшері, оның тазалығы, шуылдың деңгейі, дірілдің 
шамасы және т.б. арқылы анықталады. 

Миксерлер (араластырғыштар) суық сусындарды араластыру, 
жұмыртқаны, муссты, сүт коктейлдерін араластыру, кремдер, 
майонез, омлет, қамырды, көкөніс және жеміс езбесін дайындау 
үшін арналған. 

Үстел үстіне қойылатын және қол миксерлерін 
(араластырғыштарды) шығарады. Үстел үстіне қойылатын 
миксерлердің жұмыс органы 1 литрлік сыйымдылығы бар соққыға 
төзімді пластмасса немесе силикат шыныдан жасалған конус стақан 
түріндегі ыдыста орналасқан жылдам айналатын өткір пышақтар 
болып табылады. Ыдысты алынбалы қақпақпен жабады.  

Миксерлердің сапасы өнімді араластыру, майдалау және 
ұнтақтау тиімділігі, өнімділік, жұмыс бөліктерінде қалған өнім 
қалдықтары және олардың ықтимал бүркуіне байланысты 
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бағаланады. 
Көкөніс кескіш станоктар электр жетегі бар корпустан, 

қабылдағыш-қоректендіргіш және ауыстырылатын пышақтардан 
тұрады. Ең көп таралған диск және барабанды көкөніс кескіштер 
болып табылады. 

Балмұздақ дайындаушылар жұмсақ балмұздақты тұрмыстық 
жағдайда дайындауға арналған. 

Электронды пышақтар нан, ет, ірімшік, картоп, тамыр 
дақылдарын және т.б. кесуге арналған. 

Әмбебап электр жетегі бар ас үй машиналары. Әмбебап электр 
жетегі бар әмбебап ас үй машиналары – әмбебап асүйлік машиналар 
(ӘАМ) бір электр жетегіне қосылатын жұмыс машиналарынан 
тұрады. Электр жетектің әмбебаптығы – аралас машинаның 
(комбайн) әр түрлі операцияларын орындау үшін қажетті жұмыс 
машиналарының жылдамдығының кең ауқымын қамтамасыз етеді. 
Қазіргі заманғы ӘАМ тегіс басқарылатын электр жетегіне ие. 

Жұмыс машиналары құрылымы бойынша жоғарыда аталған 
жеке электр жетегі бар машиналардан түбегейлі ерекшеленбейді 
және олардың функцияларын біріктіреді. 

Ыдыс жуғыш машиналар. Ыдыс жуғыш машиналар түрі мен 
орнына, жұмыстарды автоматтандыру дәрежесіне, ыдыс жуу 
қағидаларына, сыйымдылық, су жылытудың бар болуы және басқа 
да сипаттамалардың түрлері бойынша бөлінеді. 

Орнату түрлеріне қарай ыдыс жуғыш машиналар стационарлық, 
ауыспалы және жылжымалы болуы мүмкін. 

Ыдыс жуу қағидаларына сәйкес барлық ыдыс жуғыш 
машиналарды екі топқа бөлуге болады: кір жуу машинасының 
түбіне орнатылған құйынды бүріккіш құрылғылары бар машиналар 
және шашыратқыш түтікшелері бар машиналар. 

Ең көп таралған машиналар түтікшелі шашыратқыштар болды. 
Түтікшелі саңылаулары бар машиналарда бүрку бағыты әртүрлі 

болуы мүмкін. Түтікшелі саңылаулардағы су сорғымен беріледі. 
Ыдыс жуғыш машиналардың сапа көрсеткіштері: ыдыс жуу 

қабілеті, ыдыстарды кептіру тиімділігі, су, энергия, жуғыш заттар 
шығыны, шу деңгейі және т.б. 
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14.7. 
МАШИНЫ И ПРИБОРЫ ДЛЯ ПОДДЕРЖАНИЯ 

МИКРОАТА В ПОМ ҒИМАРАТТАРДАҒЫ 

МИКРОКЛИМАТТЫ САҚТАП ТҰРУҒА АРНАЛҒАН 

МАШИНАЛАР МЕН ҚҰРЫЛҒЫЛАР ЕЩЕНИЯХ 

Бөлмелердегі микроклиматтың негізгі параметрлері: 
температура, салыстырмалы ылғалдылық, ауа қозғалысының 
жылдамдығы, шаңмен, зиянды газдармен, иондардың 
концентрациясымен ластануы. Адамның қолайлы жағдайларын 
қамтамасыз етудің маңызды шарты адам мен оның арасындағы 
жылулық тепе-теңдігін сақтау болып табылады, онда адам жылуды 
немесе суық сезінбейді. 

Қажет микроклиматты қамтамасыз ету үшін тұрғын үйлерді 
орнату құрылғылары мен машиналармен жасақтауға болады: 
кондиционерлер, қыздыруға арналған жылу құралдары, 
дымқылдатқыштар, кондиционерлер, желдеткіштер, 
ылғалдандырғыштар, ионизаторлар, ауа тазартқыштар және т.б. 

Ауа кондиционерлері кондициялауға (жылытуға), тұрмыстық 
бөлмелерде ауаны желдетуге және ауа тазартуға арналған. 

Жылу сорғылары жылу және салқындатқыш өнімдер болып 
табылады, олар қоршаған ортадан екіншісіне «жылу» өткізуге 
қабілетті. 

Ауа кептіргіштері бөлмелердегі ауа ылғалдылығын азайтуға 
арналған. 

Су климаттауыштары ауаны су шымылдықтан өткізгенде оны 
салқындату және ылғалдандыруға арналған. 

Желдеткіштер олардың мақсаттарына, орналасу орнына, 
дизайнына, ауа ағынының бағытын өзгертуіне, қосу әдісіне, 
кернеуіне қарай бөлінеді. 

М а қ с а т ы н а  қарай желдеткіштердің төрт тобын тағайындауға 
болады: ауа үрлеу үшін; сору үшін; ағын және сору үшін; үрлеу 
және ауаны араластыру үшін. Қ ұ р ы л ы с ы н а  қ а р а й  тұрмыстық 
желдеткіштер ортадан тепкіш және осьтік болуы мүмкін. 

О р н а т у  о р н ы н а  қ а р а й  желдеткіштер – жұмыс үстелі, 
қабырға, үстел-қабырғалы, сәнсәулелі, қолдық, автомобильді, 
терезе, желдеткіш каналдарына кіріктірілген, төбелік болады. 

Ауа ылғалдандырғыштар құрғақ бөлмелерде ауа ылғалдылығын 
арттыруға арналған. Ауа ылғалдандырғыштарының жұмыс істеуі 
көпжақты су фонтанының айналасында ауа ағынына, стационарлық 
немесе қозғалыстағы ылғалданған гигроскопиялық тоқыма 
таспасының айналасына ауа ағынына, қыздырылған суды булауға, 
центрифугалық желдеткішпен су ағызуға арналған және т.б. болуы 
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14.8. 

мүмкін.  
Ауа ионизаторлары теріс зарядталған иондарды алу үшін және 

бөлмені ауамен байыту үшін қызмет етеді. 
Озонизаторлар озон алуға арналған, ол күшті тотықтырғыш 

бола отырып, үйдің ауасын тазартады және оның сергектігін 
қамтамасыз етеді. 

Ауа тазартқыштар – тамақ дайындау кезінде алынған 
аэрозолдардан ауаны тазалауға арналған, соның ішінде көміртегі, 
ароматика, көміртегі тотығын көміртегі диоксидіне тотығу үшін 

арналған сүзгілер. 

ЭЛЕКТР ТАУАРЛАРЫ МЕН ТҰРМЫСТЫҚ 

МАШИНАЛАРДЫ ҚАПТАУ, ТРАСПОРТТАУ ЖӘНЕ САҚТАУ 

КА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ ЭЛЕКТРОТОВАРОВ 

И БЫТОВЫХ МАШИН 

Электрлік бұйымдарда кейбір құрылғылар мен машиналар үшін 
(мысалы, электрлік қырғыштар, шаңсорғыштар, тазалағыштар үшін 
щеткалар және т.б.) жекелеген қаптамалар (орау) бар, олар құрылғы 
мен қосалқы бөлшектер үшін сақтау орны ретінде қызмет атқарады. 
Материал, жеке қаптаманың түрі өнімнің мақсаты, оның өлшемдері 
мен салмағына байланысты. Тасымалдау үшін өнімдердің көпшілігі 
атмосфералық жауын-шашыннан және тиеу-түсіру жұмыстарында 
механикалық зақымдан қорғау үшін контейнерлерге оралады. 

Электрмен реттелетін жарықтандырғыш бұйымдар әрбір өнімге 
арналған бөліктермен қорапқа салынады. Өнімдерді пакеттерге 
қаптауға рұқсат етіледі. Сонымен қатар, өнімдердің ең нәзік 
бөліктері қағазға оралғанда, сөмкедегі қапталмаған бөлшектер бір-
біріне тиіп кетпейтіндей етіп жасалады. Бір пакетте ең көбі 50 дана 
кішігірім заттар салуға болады. Тауармен қораптың салмағы 25 кг 
аспауы тиіс. 

Өзге қалалық жеткізілімдерде қағаз қаптардағы бұйымдар ағаш 
қораптарда немесе гофр картон қораптарында жиналады. 
Жәшіктердің салмағы 50 кг аспайды. 

Электршамдар гофрленген қағазға, одан кейін гофрленген 
картонға салынады. 

Әрбір жарықшам орау қағазына орайды немесе картон 
қорапшасына салынады. 

Орташа өлшемдегі өнімдер (жылыту құрылғылары, 
желдеткіштер, шаңсорғыштар және т.б.) жеке картон қораптарына 
оралады. Аксессуарлар қораптың ішіндегі бөлімдер арасында 
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орналастырылады. Бұл аксессуарлар жақсы бекітілген және 
тасымалдау кезінде қораптарға жылжытылмайтындай болғаны жөн. 

Контейнерлерде тасымалдау үшін жәшіктер көліктік қаптамада, 
ал вагондарда тасымалдау үшін салмағы 50 кг аспауы тиіс 
қораптарға орналастырылады. Контейнерлік тиеп жөнелту үшін 
гофрленген картон контейнерлеріндегі үлкен заттарды жинауға 
рұқсат етіледі. 

Ірі заттар (тоңазытқыштар, кір жуғыш машиналар және т.б.) 
қағазға оралып, ағаштан жасалған ыдыстарға немесе тығыздағыш 
материалдармен қорапқа салынып, оралады. Тоңазытқыштарды 
және кір жуғыш машиналарды алыс жерлерге тасымалдау үшін 
антикоррозиялық жабындармен қорғалған металл бөлшекті ілгіштер 
пайдаланылады. 

Әрбір өнімде паспорт және жұмыс істеу нұсқаулары болуы 
керек. Паспорт өнімнің мемлекеттік немесе салалық стандарттар 
талаптарына және қауіпсіз пайдалану талаптарын 
қанағаттандыратынын көрсетеді. Сонымен қатар, төлқұжатта: 
құрылғының түрі мен атауы; кернеудегі қуаттылығы немесе кернеу 
диапазоны вольтта; ток түрін; өндірушінің тауар белгісі; ватт 
немесе киловатт бойынша номиналды қуат тұтынуы; номиналды 
ток, егер ол 6 А астам болса; құрылғының бұл түрі үшін стандартты 
нөмір; сыныпты және құрылысты жобалау; шығарылған күні 
көрсетіледі. 

Бұл деректер барлық өнімдер үшін ортақ. Кейбір жағдайларда 
олар өзгертілуі және толықтырылуы мүмкін. Мысалы, тоңазытқыш 
төлқұжаттарында өндіруші зауыттың нөмірлеу жүйесі бойынша 
нөмірі, салқындату камерасының жалпы және пайдалы көлемі  
қосымша көрсетіледі. 

Пайдалану нұсқаулары машина немесе құрылғыны орнату, 
техникалық қызмет көрсету және пайдалану туралы барлық қажетті 
ақпаратты қамтуы керек. Паспорттың мазмұны және пайдалану 
жөніндегі нұсқаулық сериялық өндіріс үлгісін бекітуімен бір 
мезгілде бекітіледі. Импортталатын өнімдер үшін пайдалану 
нұсқаулары орыс тілінде болуы керек. 

Тұтынушылар мен жүктерді тасымалдау контейнерлері 
таңбалаудың стандарттарымен белгіленіп, ескертулер жасайды: 
«Жоғары», «Байқаңыз. Сынғыш!», «Домалатпа!», «Ылғалдан 
сақтаңыз»; сүңгілеу және ауырлық күшінің орнын көрсетіп, қадалар 
санын шектеу және тағы басқалар. 

Гальваникалық ұяшықтарды қоспағанда, барлық электр 
тауарлары мен тұрмыстық құрылғылар жабық құрғақ қыздырылған 
бөлмелерде кемінде 5°C температурада, 80% -дан аспайтын 
салыстырмалы ылғалдылықта жеке қорапта сақталады. Әуе 
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кеңістігінде өнімнің материалдарына зиян келтіретін қышқыл мен 
басқа да булар болмауы керек. 

Шағын және орта өнімді сөрелерде, үлкен өнімдерді едендерде 
бір деңгейде тік күйде сақтайды. Тауарды сақтау кезінде орауды 
бұзбайды. 

БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ 

1. Люминесцентті лампалар жарық шығаратын жарықтың 
спектральды құрамына қарай қалай жіктеледі? 

2. Қыздыру құрылғыларының құндылығы бойынша 
жіктелуі қандай? 

3. Тұрмыстық тоңазытқыштардың жұмыс істеу принципі 
қандай? 

4. Кір жуу машиналарын жуу жолы бойынша қалай 
жіктеуге болады? 

5. Вакууммен жинау қандай принципке негізделген? 
6. Ыдыс жуғыш машиналарын қалай жіктеуге болады? 
7. Су климаттауыштары не үшін қолданылады?  
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15-тарау  

МӘДЕНИЕТ-ТҰРМЫС ТАУАРЛАРЫ 

Мәдени-тұрмыстық тауарлар тобы  адамға оқуға, жұмысқа, бос 

уақытты өткізуге және т.б. қажетті индикаторлармен біріктірілген 

тауарлардың кең спектрін қамтиды. 

ШКОЛЬНО-ПИСЬМЕННЫЕ И КАН 

МЕКТЕПКЕ АРНАЛҒАН ЖАЗУ ЖӘНЕ 

КЕҢСЕ ТАУАРЛАРЫ ЦЕЛЯРСКИЕ 

ТОВАРЫ 

Қағаз және картон. Қағаз – өзара байланысқан, негізінен 
өсімдік талшықтарынан (целлюлоза) тұратын материал, онда 
желімдегіш заттар, минерал толтырғыштар, химиялық және табиғи 
талшықтар, бояғыштар және пигменттер болуы мүмкін. 1 м2 қағаз 
салмағы – 170-250 г  дейін. Салмағы  250 г/ м

2
 асатын қағазды 

картон деп аталады. 
Қағаз және картон сапасы олардың көрсеткіштері 

стандарттармен реттелген қасиеттермен сипатталады. Осы 
қасиеттердің ең маңыздысы талшықты жартылай фабрикаттардың 
құрылымы, 1 м2 салмағы, қалыңдығы, тығыздығы, тегістігі, 
желімделу дәрежесі, ақтығы мен сапасы болып табылады. Қағаз 
және картон ажырауға беріктігімен, ылғалдану және кептіру кезінде 
сызықтық деформациялану, ашықтық (тұнықтығы) ауа-өткізгіштігі 
және басқалары бойынша сипатталады. 

Қәне қағаз және картоннан жасалған өнімдерді жіктеу 
ассортименті. Қағаз мақсатына байланысты топтарға бөлінеді: 
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басып шығару, сәндік қағаз үшін, жазуға, машинамен жазуға, сурет 
және кескіндеме жасауға арналған, электротехникалық қағаз, 
затбелгі жасауға және орауға арналған қағаз, темекі және темекі 
өндіруге арналған, қағаз, түрлі мақсаттардағы техникалық қағаз 
және т.б. 

Картон мақсатына қарай орау, аяқ киім, электр және басқа да 
түрлері болуы мүмкін. 

Әрбір топтың қағазы түрлерге бөлінеді, ал түрлер – 
ерекшеліктері мен техникалық қасиеттеріне байланысты нөмірлер 
мен маркаларға бөлінеді. Картонды және қағазды орамда, 
парақтарда жасап шығарады. 

Тікелей қолдануға арналған парақтардың өлшемдері тұтынушы 
форматтарының стандартты жүйесі арқылы белгіленеді. Аталған 
стандартқа сәйкес А, В және С форматтарының үш сериясы 
белгіленді: A форматындағы қатар негізгі болып саналады. 

Пішім серияның әрпімен және серияның бастапқы пішімі қанша 
рет екі тең бөлікке бөлінетінін көрсететін нөмірмен көрсетіледі. 
Қағаз парағының бастапқы форматы мынадай өлшемдер ретінде 
қабылданады: А0 – 841 х 1189, А4 форматындағы офистік 
техникаға арналған стандартты қағаз 210 х 297 мм өлшемдеріне ие. 

Түпнұсқалық қағаз өлшемдерінің кейінгі таралуы парақтың 
үлкен жағында жүзеге асырылады, осы өлшемнен қажет пішіндерді 
алады. 

Жазу, машинамен жазу, фотокөшіру, сызу және сурет салу 
үшін қағазды келесі түрлерді шығарады: жазу, түрлі түсті жазу, 
почта жөнелтімдерін, теруді, көшіру, сызу, мөлдір, қағаз, үйлестіру 
қағазды және сызу калька, қағаз сурет, сызу, жазу жазбаша түрінде 
өндіріледі. 

Сәндік қағаз бір (қысылған беті) боялған тегіс немесе белдік, 
беттік-модельдеу нұсқаулығы барқыт, мәрмәр, былғарыдан немесе 
матамен жасалған қағазға ұқсас. Ол қағаз-ақ және картон 
бұйымдарын, сондай-ақ сәндік-қолданбалы өнерде пайдалануға 
арналған. 

Мұқабалауға арналған картон және қатырмабаспақ (жоғары 
тығыздалған тақтасы) альбомдарды, қалталарды, және басқа да 
өнімдерді жасау үшін пайдаланылады. 

Мектептік жазуға арналған тауарлар. Мектептік жазуға арналған 
тауарлар тобы кең ауқымды заттарды қамтиды: жазуға, сызуға, 
сурет салуға арналған жабдықтар, сондай-ақ оқулықтарды, 
дәптерлер мен керек-жарақтарды сақтауға және тасуға арналған 
өнімдер. 

Хаттарға керек-жарақтарға қарындаштар, қаламдар және сия 
жатады. 
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Сурет салуға арналған аксессуарлар – сурет тақталар, 
сызғыштар, рейсшиналар, үшбұрыш, қисықтар, тасымалдайтын, 
құралдарды (компастар, қаламсаптар сурет және т.б.), сызу 
құралдары (циркульдер, рейсфедерлер және т.б.), сызу 
құралдарының жинағы, түймелер және басқа да өнімдер. 

Сурет салуға арналған аксессуарларға бояулар да жатады: май 
және құрғақ, акварель, гуашь, темперлі; диаметрі әр түрлі № 1-ден 
24-ке дейін қылқаламдар,  көмекші материалдар – еріткіштер, 
лактар, картон, кенеп, зембіл. Қалған топқа капиллярлық-кеуекті 
өзегі бар фломастерлер (ташықты қаламдар) жатады. 
Фломастерларды әр түрлі түсте, органикалық және су еріткіштерде 
өндіреді. 

Оқулықтарды, дәптерлер мен керек-жарақтарды сақтауға 
және тасуға арналған өнімдерге портфельдер, рюкзактар, 
сөмкелер және пеналдар жатады («Галантерея өнімдері» тарауын 
қараңыз). 

Мектеп-жазба өнімдерінің сапасы пайдаланылатын 
материалдарға, жобалау ерекшеліктері мен өндірістік процессіне 
тәуелді болып табылады. Ж а л п ы  талаптар қолданылатын 
материалдар  стандартты-үлгіге сай болуын, қауіпсіздік 
шараларының орындалуын, сондай-ақ үлгіге сәйкестігін 
қамтамасыз етеді. А р н а й ы  талаптар құрылғының негізгі 
функцияларын тиісті орындауын қамтамасыз етеді. Мысалы, 
автоматты қаламсаптарда  сияның біркелкі және үздіксіз берілуі,  
қауырсындар және допша қағаз үстінен жайлап сырғыуы керек 
және талшықтарды зақымдамауы керек, қауырсындар (қауырсын 
автоқаламдарында) қорғаныш және декоративті жабын болуы тиіс. 

Қарындаштар жақсы кептірілген ағаштан жасалған болуы керек. 
Қарындаштар қабығы біркелкі лакпен қапталған тегіс беткейге ие 
болуы керек.  Жазу құралының бүкіл ұзындығы бірдей қаттылыққа 
ие болуы тиіс, ол күйреп немесе қағазда сызат қалдырмауы керек. 

Құрғақ акварель бояғыштардың үсті тегіс, сызатсыз немесе 
қатпарсыз болуы керек. Қылқаламдардың сабы торапсыз, кедірсіз, 
сызатсыз болуы тиіс; қылқаламды сулаған кезде күрт ұшын 
қалыптастыру керек. 

Мектепке арналған барлық тауарларда айқын белгі болуы керек. 
Тауар міндетті түрде сертификаттауға жатады. 

Кеңсе тауарлары. Кеңсе тауарлары тобына әр түрлі 
мақсаттағы тауарлар жатады: силикат, казеин, 
поливинилацетат, нитроселлюлоза желімдері; қағаздарға арналған 
байланыстырушы керек-жарақтар – қапсырмалары бар степлерлер, 
пышақтар (клекпапир), қағаз қыстырғыштар, штамптар, штамптар 
мен жастықтар; ПВХ, ПЭ, картондан дайындалған, әртүрлі бекіту 
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құрылғыларымен біріктірілген, сақтауға арналған қалталар. 
 

15.2. ФОТОТАУАРЛАР 

Фотографиялық тауарлардың мақсаттарына қарай топтарға 
бөлінеді: таспалы фотоаппараттар мен объективтер; сандық 
фотокамералар; фотоаппаратура, зертханалық және монтаждық 
жабдықтар; фото сезімтал материалдар мен фотохимиялық заттар. 

Таспалы фотоаппарат – фильмде суретке түсірілетін 
объектілердің суреттерін жасауға арналған күрделі оптикалық-
механикалық құрылғы. 

Камералардың қазіргі заманғы модельдері (фотоаппараттар) 
қосымша жабдықты электронды құрылғылармен жабдықтауға 
мүмкіндік береді, олар фотографиялық жабдықтың тұтынушылық 
қасиеттерін жақсартады. 

Фотоаппараттардың жіктелуі. Фотоаппараттар фреймстік 
форматқа, пайдаланылатын фотосезімтал материалға, фокустау 
және бұрау әдісіне, түсірудің түріне, экспозицияны орнатудың 
автоматтандыру дәрежесіне және басқа да сипаттамаларға сәйкес 
жіктеледі. 

Жеке топқа арнайы мақсаттағы құрылғылардан тұратын 
аппараттар жатады: панорамалық, стереоскопиялық және бір 
сатылы фото-процесс. 

Сандық фотоаппараттар құрылымына сәйкес таспалы 
аппараттарға ұқсас, бірақ көрнекі бейнелерді өзгерту және өңдеуі 
бойынша және сақтау құрылғысына байланысты ерекшеленеді. 
Көрсеткіш тетік ретінде олар сұйық кристалды дисплейді қолдана 
алады. 

Бейнелерді өзгерту және өңдеу құралы күрделі электронды 
құрылғы болып табылады, онда оқушы мен көрнекі түрлендіргіш 
ретінде CCD-матрица жұмыс жасайды. Бұл электр энергиясына 
жарық энергиясын түрлендіру үшін көптеген фотоэлементтерден 
тұратын (пиксель) жартылай өткізгішті құрылғы болып табылады. 
CCD-матрицасындағы фотоэлементтер неғұрлым көп болса, сақтау 
құрылғысына жазылған кескін сапасы соғұрлым жоғары болады. 
Жазылған кескіннің сапасы да CCD матрицаларының санына 
байланысты. Қазіргі заманғы сандық фотоаппараттарда 5 миллион 
пиксельден астам CCD-матрицасы бар.  
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15.3. 

Матрицаның екі негізгі түрі бар: олар ақпаратты пикселден оқу 
әдісімен ерекшеленеді. ПЗС (ПЗС) сияқты матрицада ақпарат 
ұяшықтардан оқылады, сондықтан файлдарды өңдеу өте ұзақ уақыт 
алады. Бұл пикселдер «ойланғыш» болса да, олар салыстырмалы 
түрде арзан, ал олардың көмегімен түсірілген суреттердегі шу 
деңгейі аз болады. 

CMOS (CMOS) сияқты матрицада ақпарат әрбір ұяшықтан жеке 
оқылады. Әрбір пиксель өлшеу және автофокус үшін матрицаны 
пайдалануға мүмкіндік беретін координаттармен белгіленеді. 

Сипатталған матрицалық типтер бірқабатты, бірақ үш қабатты да 
бар, онда әрбір ұяшық бір мезгілде үш түсті қабылдап, толқын 
ұзындығымен түрлі түсті бояғыш ағынды ажыратады. 

Ақпаратты сақтауға арналған құрылғы магнитті сақтау 
құралдары (мысалы, дискета) немесе біріктірілген (жад 
микросхемасы – flesh-жады) болуы мүмкін. 

Фототауар өнімінің сапасын бақылау және бағалау. Әрбір 
өнімді сату алдында нұсқаулығында көрсетілген тізімге сәйкес 
өнімнің және паспортының нөмірлері, тізімге сәйкес өнімнің 
толықтығын мұқият тексерілуі тиіс. 

Өнімді сыртқы тексеру арқылы жоғары сапалы әрлеу және 
бөліктерінің жабындары, сапалы таңбалауды, оптикалық 
бөлшектердің тазалығын тексереді. Бөлшектердің бетінде бояу 
қалдықтары, сызаттар, майысқан, коррозия және т.б. болмауы тиіс. 
Оптикалық компоненттері беттерде нақыстар, сызаттар, оптика 
және еріту жабындары, майлы тақта іздері болмауы тиіс болмауы 
керек. 

Механизмдер мен жинақтардың жұмысы тестілеу арқылы 
тексеріледі. Барлық жылжымалы элементтердің қозғалысы 
құрысуларсыз, бірқалыпты болуы керек. Тұрақты позицияға ие 

барлық механизмдерді бекітудің сенімділігі тексеріледі. 

БЫТОВАЯ РАДИОЭЛЕКТРОННАЯ АППАРАТУРА 

ТҰРМЫСТЫҚ РАДИО ЭЛЕКТР АППАРАТУРАСЫ 
Тұрмыстық радио өнімдері екі шағын топқа бөлінеді: 

радиоэлектрондық құралдар элементтері мен тұрмыстық 
радиоэлектрондық құралдары. 

Радиоэлектрондық құралдар элементтеріне радиоэлементтер, 
электрлі вакуумды және жартылай өткізгіш құрылғылар, 
интегралды тізімдер,электроакустикалық құрылғылар, ток 
көздерінің химиялық көздері жатады. 

Тұрмыстық радиоэлектрондық құралдар тұрмыстық аудио 
және видео жабдықтарына бөлінген. 

Тұрмыстық аудио жабдықтарға радио қабылдағыштар, CD-ROM 
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ойнатқыштары (компакт-дискілер), аралас дыбыстық жабдықтар 
және т.б. кіреді. 

Тұрмыстық бейне жабдығының құрамына теледидарлар, 
бейнекамералар, DVD ойнатқыштар, аралас видео жабдықтары 
және т.б. кіреді. 

Радиоэлектрондық құралдар элементтері 

Радио компоненттері. Радио компоненттеріне мыналар кіреді: 
резисторлар, конденсаторлар, индукторлар және басқа 
радиоқұралдар. 

Р е з и с т о р л а р  кернеуді өзгертуге және электр тізбегінің 
әртүрлі бөліктеріндегі токтарды реттеуге арналған. 

К о н д е н с а т о р л а р  электр тізбегіндегі әр түрлі нүктелерде 
электр энергиясын жинақтауға қызмет етеді. Конденсатор – 
диэлектриктермен бөлінген екі пластинаның (электродтар) жүйесі. 

Т р а н с ф о р м а т о р  – бір қуаттылықтың айнымалы кернеуін 
басқа шаманың айнымалы кернеуіне түрлендіруге арналған 
құрылғы. 

Б а с қ а  р а д и о қ а б ы л д а ғ ы ш т а р д а  электромагниттік реле, 
ажыратқыштар, сақтандырғыштар және т.б. жатады. 

Жартылай өткізгіш құрылғылар. Жартылай өткізгіш құрылғылар: 
диодтар, транзисторлар және интегралды микросхемалар. 

Ж а р т ы л а й  ө т к і з г і ш т е р  электр өткізгіштері металдардың 
электр өткізгіштігі мен диэлектриктер арасындағы электр 
өткізгіштігін білетін заттар болып табылады. Оларға бор, кремний, 
германий, фосфор, күкірт, мышьяк, сондай-ақ көптеген қосылыстар 
сияқты химиялық элементтер жатады. Жартылай өткізгіш 
құрылғыларда кремний және германий жиі қолданылады. 

Д и о д т а р  ток ағынын бір бағытта беруге арналған. Дизайн 
бойынша диодтар нүктеге және жазықтыққа бөлінеді. Алғашқысы 
кішігірім ток өткізуге арналған, ал екіншісі үлкендерге арналған. 
Мақсаты бойынша диодтар: түзеткіш, әмбебап, импульстік, зенер 
диодтары, индикаторлары және жарық диодтары. 
Ректификациялық, әмбебап және импульстік диодтар түрлі 
жиіліктердің токтарының түзілуіне арналған. 

Т р а н з и с т о р л а р  – электр сигналдарын күшейту үшін 
жасалған жартылай өткізгіш құрылғылар болып табылады. 
Жартылай өткізгіш түріне және олардың құрылымына байланысты 
биполярлы және өрістік болып бөлінеді. Өрісттік транзисторлары 
негізінен жоғары жиілікті сигнал күшейткіштерінде қолданылады. 

И н т е г р а л д ы  м и к р о с х е м а л а р  (ИМС) – 
микроэлектронды өнім, ол белгілі бір логикалық тізбекке жоғары 
тығыздығы бар сигналды өзгерту және өңдеуде қолданылады. 
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Мақсаты бойынша ИМС келесідей бөлінеді: аналогтық 
(күшейткіштер, қуат көздері, арнайы тағайындауға ие көп 
функционалды микросхема) және сандық ( логикалық элементтер, 
триггерлер, коммутаторлар, кілттер, генераторларды, тұйықталу 
жад құрылғылары, схемалар, сандық құрылғылар, есептеу және 
арнайы мақсаттағы құрылғылар). 

Химиялық ток көздері (ХТК). ХТК негізгі (гальваникалық 
жасушалар, батареялар) және қайталама (аккумуляторлар) 
бөліктерге бөлінеді. Негізгі ХТК оларда енгізілген белсенді 
заттардың химиялық энергиясын тікелей электр энергиясына 
айналдырады. Сондай-ақ, күміс-мырыш және литий ХТК кеңінен 
қолданылады. 

Қайталама токтың химиялық көздері электр тогымен зарядтау 
арқылы субстанцияның химиялық энергиясын қалпына келтіруге 
байланысты қайталама пайдалануға арналған. 

Ең жиі қолданылатын батареялар – қышқыл (мысалы, 
автомобиль) және «құрғақ» (ноутбук, ұялы телефондар үшін). 
Тұрмыстық аккумулятор элементтерінің арасында ең көп тараған 
үш түрі бар: никель-кадмий (Ni-Cd), никель-металды гидрид (Ni-
MH) және литий-ион (Li-Ion). 

Тұрмыстық аудиотехника 

Тұрмыстық аудио жабдықтарға радио қабылдағыштар, CD 
ойнатқыштары кіреді. 

Радиоқабылдағыштар. Радиохабарлама – көптеген 
тыңдаушылардың бір мезгілде қабылдауы үшін дыбыстық 
бағдарламалардың берілуі. Ол радиостанцияларды беру арқылы 
жүзеге асырылады және радио қабылдағыштармен немесе басқа 
радиоқабылдағыш құрылғылармен қабылданады. Радио 
таратқыш радиохабарламаны таратудың негізі болып табылады. 
Ол аудио жиіліктерді (диктордың, музыканың және т.б.) 
түрлендіруге арналған, содан кейін оларды әуеге (қоршаған әуе 
кеңістігіне) жібереді. 

Радиостанцияның басқа сілтемесі – радиохабар қабылдағыш, ол 
радиохабарларды радио бағдарламаларын алуға және оларды 
ойнатуға арналған. 

Тұрмыстық радиоқабылдағыштар жұмыс жағдайларына, қуат 
көзінің түріне, дыбыстың ерекшелігіне қарай ж і к т е л е д і . 

Жұмыс жағдайына байланысты тұрмыстық радио 
қабылдағыштар стационарлық және портативті құрылғыларға 
бөлінеді. 

Қуат көзінің түрі бойынша радиоқабылдағыштарды айнымалы 
ток және тұрақты ток көздерімен (бастапқы және қайталама), 
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сондай-ақ аралас қуатпен (кіріктірілген төмен вольтты түзеткіш 
құрылғыдан және дербес тұрақты ток көздерінен) қуат алатын деп 
ажыратуға болады. 

Дыбыс ерекшеліктеріне сәйкес радиоқабылдағыш жабдықтар 
моно және стерео болуы мүмкін. 

Тұрмыстық радиостанциялардың н е г і з г і  п а р а м е т р л е р і  –  
сезімталдық, селективті (селективті), қабылданған және қайта 
алынған жиіліктердің диапазоны болып табылады. 

Қабылдайтын жиіліктер диапазоны (радио толқындар) 
радиохабарлау құрылғысының белгілі бір типі мен үлгісі үшін 
радиоқабылдау мүмкін болатын жиілік диапазонын сипаттайды. 
Қазіргі радиоқабылдағыштар қабылдайтын жиіліктердің бірнеше 
ауқымын қамтуы мүмкін, соның ішінде: 

 ұзын толқынды диапазон – 148 - 285 кГц немесе 2 027-1050 
м; 

 орташа толқынды диапазон – 525-1 607 кГц немесе 591,4-
186,7 м; 

 қысқа толқынды жолақ – 3.95-12.1 МГц немесе 7.59-24.8 м; 
 ультра қысқа толқындардың диапазоны 1 және 2 тиісінше 

65,8-74 МГц немесе 4.56-2.06 м және 100-108.0 МГц немесе 3-2.78 
м. 

Қайталанатын жиілік диапазоны радиоқабылдағыштың 
бұрмаланусыз ойнататын дыбыс жиіліктерінің диапазонын  
сипаттайды. Ауқымды кеңейткен сайын, құрылғының дыбысы 
табиғи болады. 

Компакт-дискілерді ойнатқыштар (КДО) 

Мұндай ойнатқыш оптикалық деректер тасымалдаушыға сандық 
түрде жазылған дыбыстық ақпаратты ойнатуға арналған – компакт 
диск (CD). 

Ықшам диск - спираль тәрізді жолдары бар пластик диск. Бұл 
жолдарға жарықты сәулелейтін жабынды төсейді, оны үстінен 
пластикалық қақпақпен қорғайды. Жарық шағылыстыратын жабын 
ретінде алюминий, күміс, алтын, платина және басқа металл 
қосылыстар қолданылуы мүмкін. 

Компакт-дискідегі ақпарат оқырмандары CD ойнату кезінде 
қандай да бір механикалық байланыссыз ойнату кезінде тректердің 
бетінен сырғыған лазер сәулесі болып табылады. Осылайша, 
жазылған ақпараттың сапасы ықшам дискідегі ойнату (тыңдау) 
көлемінен тәуелсіз. CDге ақпарат сандық түрде жазылады. 

КДО пайдалану жағдайына қарай тұрақты (музыкалық 
орталықтардың және Hi-Fi, Hi-End аппаратураның құрамына 
енгізілген), портативті (CD ойнатқыштарға) болып жіктеледі. 
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КДО негізгі параметрлері жиілік жұмыс ауқымы, шу мен 
кедергілердің салыстырмалы деңгейі, шығыс  және пайдаланылатын 
қуаты, салмағы мен мөлшері болып табылады. 

Ж и і л і к  ж ұ м ы с  д и а п а з о н ы  – музыкалық 
орталықтарының құрамына енгізілген ПКД-де 2-ден 22 000 Гц дейін 
ауытқиды. 

С а л ы с т ы р м а л ы  ш у  д е ң г е й і  (ысқыру және фондық шу) 
фонограмманы жеткілікті сапалы тыңдау мүмкін болатын, 
стандартпен рұқсат етілген шу деңгейі. Музыка орталықтарының 
құрамына енгізілген КДО үшін ол 94-тен 110 дБ-ге дейін. 

Магнитолалар біріктірілген аудио жабдығына жатады. 
Магнитоланың құрамы кем дегенде екі радиоэлектрондық 
құралдарды қамтиды: радио қабылдағыш және CD ойнатқыш. 
Магнитолаларды қысқа қашықтықта ауыстыруға болады. Оларда 
қосарлы қуат көзі бар: ауыспалы токтың электр желісінен және ток 
көздерінің химиялық көздерінен. Техникалық параметрлері 
олардың құрамына кіретін құрылғыларға қойылатын талаптармен 
анықталады. 

Музыкалық орталықтардың магнитолалардан айырмашылығы 
– тасымалдауға арналмаған, олар үнемі бір орында тұрады. 
Музыкалық орталықтарда кемінде екі радиоэлектрондық құрылғы 
бар: музыкалық орталықтарда тюнер деп аталатын радио 
қабылдағыш және КДО. Олар айнымалы ток желісінен бір 
жеткізілімге ие. Дизайн ерекшеліктері бойынша, музыка 
орталықтары үш түрге бөлінеді: micro, mini және midi (микро, 
мини және миди). Көзбен қарап, олардың мөлшері бойынша 
ажыратуға болады. Олардың ең ықшамдары – микро. Техникалық 
параметрлері олардың құрамын құрайтын құрылғылармен 
анықталады. 

Тұрмыстық видеотехника 

Теледидарлар. Теледидар – визуалды бейнесі және ілеспе дыбыс-
нұсқаманың түрінде теледидар бағдарламаларын қабылдау мен 
ойнатуға арналған радиоэлектрондық аппаратура. Теледидар 
радиоқабылдағыш сияқты қызмет атқарады, айырмашылығы тек 
аудио жазбалармен қатар бейнені де қабылдайды, ол теледидардың 
экранында көрсетіледі. 

Теледидарды жіктеу. Кескін түріне қарай қара-ақ және түсті 
суреттердің теледидарын ажыратады. 

С у р е т т і  к ө р с е т у  қ ұ р ы л ы м ы  б о й ы н ш а  электронды-
сәулелік түтік (ЭCT), сұйық кристалды панельдер (СКП 
тақтасымен) және плазма панелді болып жіктеледі. 

Ж о б а л а у  п а р а м е т р л е р і н е ,  қ ұ р ы л ы м ы н а ,  
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п а й д а л а н у  е р е к ш е л і к т е р і н е  байланысты теледидарлар 
стационарлы және қозғалмалы болуы мүмкін. Стационарлық 
теледидарлар экран өлшемімен бірдей диагоналі бойынша кемінде 
50 см болатын кинескопқа ие, қозғалмалы теледидарлар – кемінде 
45см. 

Төмен құны негізінде электронды-сәулелі түтікке ие 
теледидарлар ең кеңінен қолданылады. Теледидардың негізгі 
элементі – электронды-сәулелі түтік; оның көрушіге қараған 
алдыңғы бөлігі ішкі жағынан люминоформен қапталған, оған 
жылдам электрондар әсер еткен кезде жарық бөлуге қабілетті 
арнайы зат. Люминофор үш негізгі түстің қосындысы ретінде 
қапталады – қызыл, жасыл, көк, себебі оларды араластыру арқылы 
(әр түрлі пропорцияда) кез келген түстің спектрін алуға болады. 

Сұйық кристалды панельді (LCD) теледидарлар соңғы жылдары 
көбірек таралған. Олардың негізгі артықшылықтары – шағын 
тереңдігі, денсаулыққа зиян жұмсақ рентген және ультракүлгін 
сәуленің болмауы мен салыстырмалы төмен салмағы. 

Тұтыну нарығында плазмалық теледидарлар бар, бірақ олар аз 
ғана сұранысқа ие, себебі олар СК-теледидарлармен салыстырғанда 
құны жоғары. Олардың басты артықшылығы – экрандағы көрініс 
аймағынан сапалы тәуелділігінің болмауы, ол СК-теледидарлардың 
кемшілігі болып саналады. 

Теледидардың негізгі параметрлері. Теледидардың ең маңызды 
тұтынушылық қасиеттері келесі параметрлермен сипатталады: 
сурет өлшемі, ауыстырылатын арналардың саны, ойнатылатын 
жиілік диапазоны, сезімталдық, шығыс және қуат тұтыну, өлшемдер 
және салмақ. 

К е с к і н н і ң  ө л ш е м і  пайдаланылған сурет түтігінің түрі 
бойынша анықталады және экранның диагональдық өлшемімен 
көрсетіледі. Теледидардың заманауи түрлерінде экран диагоналі 
ұзындығы 16, 23, 25, 31, 32, 40, 50, 51, 61, 67, 81 см және одан көп 
болуы мүмкін. Берілімдерді дұрыс көру үшін экранға дейінгі 
қашықтық бес бұрышты ұзындығына тең болуы керек. 
Импортталған теледидарларда экранның қиғаш сызығы дюймде 
көрсетіледі (1 дюйм 2,54 см-ге тең). 

А у ы с т ы р ы л ғ а н  а р н а л а р д ы ң  с а н ы  нақты теледидар 
үлгісіне ие болатын арналардың санын сипаттайды. Қазіргі заманғы 
теледидарларда ауысу арналарының саны 60 немесе одан да көп 
болуы мүмкін. 

Қ а й т а л а н а т ы н  ж и і л і к т е р  а у қ ы м ы  теледидардың 
дыбыс сапасын сипаттайды. Ақ-қара түсті теледидарлар үшін 100-
10 000 Гц диапазонында, түсті теледидарлар үшін – 80-12 500 Гц 
болуы мүмкін. 
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С е з і м т а л д ы ғ ы  теледидардың белгілі бір қашықтықта 
теледидар орталығынан сигналдарды қабылдау мүмкіндігін 
сипаттайды. Ол қалыпты кескіндер мен дыбыс шығаратын 
теледидардағы микровольттерде (мкВ) теледидар сигналының ең аз 
кернеумен анықталады. Теледидардың сезімталдығы жоғары болған 
сайын, телеорталықтан қашықтан қабылдау соғұрлым жақсы 
болады. Стационарлы теледидардың толқын ұзындығының 
диапазонында сезімталдығы 50-55 мкВ, дециметрда – 90 мкВ. 
Қозғалғыш теледидарлар екі жолақта да 55-110 мкВ сезімталдығы 
бар. 

Ш ы ғ ы с  қ у а т ы  теледидардың дыбыс  көлемін анықтайды 
және әр түрлі модельдер үшін  0,15- 30 Вт құрайды. 

Қ у а т т ы  т ұ т ы н у  теледидарлардың тиімділігін сипаттайды. 
Қазіргі заманғы теледидарлар үшін бұл – 17-250 ватт. Тұрақты ток 
көзін пайдаланатын қозғалғыш теледидарларда 8-20 ватт. 

Өлшемдері мен салмағы өзара байланысты, ол теледидар түріне, 
керек-жарақтарының өлшеміне, дизайн безендіруіне байланысты 
болып табылады. 

Бейнекамералар. Бейнекамера – бейнелерді және дыбысты оқуға 
және өңдеуге, оны кейіннен магниттік таспаға жазуға арналған 
радиоэлектронды құрылғы. 

Көрнекі сурет түрлендіргіші – CCD-матрица (немесе зарядтау 
байланысымен құрал ЗБҚ-матрица). Бұл жарық энергиясын электр 
энергиясына айналдыратын көптеген фотоселлалардан тұратын 
жартылай өткізгіш құрылғы. CCD матрицасындағы фотоселлалар 
неғұрлым көп болса, магнит таспасында жазылған кескін сапасы 
соғұрлым жоғары болады. Қазіргі CCD-матрицаларында пикселдер 
саны 600 мыңнан асады, жазылған суреттің сапасы да CCD 
матрицаларының санына байланысты. Мысалы, әуесқойлық 
бейнекамераларда бір немесе екі CCD матрицасы, ал кәсібилерде 
олардың саны төртеуге жетуі мүмкін. 

Бейне камера негізінен екі радиоэлектрондық құрылғылардың - 
аудио және бейне ақпаратын және видео ойнатқышты оқу және 
айырбастауға арналған құрылғы болып табылады. Аудио және 
бейне ақпаратын оқу және айырбастауға арналған құрылғы 
оптикалық жүйені (линзаны) және CCD матрицасын қамтиды. 

Тұрмыстық бейнекамералар жазба форматы мен мақсаттарына 
сәйкес жіктеледі. 

Ж а з у  ф о р м а т ы  б о й ы н ш а  бейнекамералар форматы VHS, 
Video8 форматында және сандық форматта (мини-DV, HDD, DVD, 
Flash) бөлінеді. Алғашқы екі форматтағы нұсқалар тиісінше VHS-C 
(S-VHS-C) және Hi-8 форматтары болып табылады. 

Б е й н е к а м е р а н ы ң  м а қ с а т ы  б о й ы н ш а : әуесқой, 
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жартылай кәсіби және кәсіби. 
Тұрмыстық бейнекамералардың негізгі параметрлері – CCD-

матрицаның диагональ бойынша өлшемі, жарық сезімтал CCD-
элементтер саны, таспаға жазудың максималды уақыты, сервистік 
функциялардың саны, пайдалану қуаты, өлшемдері мен салмағы 
болып табылады. 

C C D - м а т р и ц а с ы н ы ң  ф о т о с е з і м т а л  
э л е м е н т т е р і н і ң  с а н ы  белгілі бір дизайндағы CCD-
матрицасы бар фото-сезімтал элементтердің санын сипаттайды. 

Ж а р ы қ  с е з і м т а л д ы қ  оның түсіруі мүмкін объектінің ең аз 
жарықтандырылуын сипаттайды. Жарық сезгіштігі люкс (люкс) 
арқылы өлшенеді. 

Т а с п а д а  ж а з у д ы ң  м а к с и м а л д ы  ұ з а қ т ы ғ ы  
таспадағы бейне ақпаратын жазу үшін қанша уақыт қажет екенін 
көрсетеді. VHS-C форматындағы бейнекамераларда бұл уақыт тек 
45 минут, Video-8 бейнекамераларында – 2 сағат, ал сандық 
форматта – ақпараттық тасымалдаушының сыйымдылығына 
байланысты 2 сағаттан артық. 

Қ ы з м е т  ф у н к ц и я л а р ы н ы ң  с а н ы  бейнекамераның 
ыңғайлылығын жеңілдететін және көбейтетін қосымша 
функциялардың санын сипаттайды (мысалы, жазу атауын, әртүрлі 
арнайы әсерлермен жазу және т.б.). 

Т ұ т ы н ы л а т ы н  қ у а т  бейне камерасының тиімділігін 
сипатталады. Бұл параметр бейне камераның түріне, ондағы 
құрамдас бөліктерге және схеманың диаграммасына байланысты. 

Габариттік өлшемдері мен салмағы бейнекамераның түріне, 
компоненттердің орналасуына және өлшеміне және көркем 
дизайнға тәуелді индикаторлармен бір-бірімен байланысты. 

DVD ойнатқышы. Ең жоғары сапалы бейнематериалдардың 
біреуі DVD ойнатқыштары (DVD ойнатқыштары) болып табылады. 
DVD-Video стандарты PAL және NTSC түсті теледидар жүйелерінің 
және дыбыстық сигналдардың дискілік сандық сигналдарын жазуды 
қамтамасыз етеді. DVD-бейне дискісіне түсірілген түсті кескіннің 
рұқсаты тігінен 480-ден 500-ге дейін және көлденеңінен шамамен 
720 сызық. Салыстыру үшін: VHS және Video CD бейне 
форматтарында көлденең ажыратымдылық 240 сызық, Лазерлік 
Диск (LD) жүйесіндегі лазерлік дискілерде 400-425 сызық бар. 
Жазылатын деректер көлемін азайту үшін, MPEG-2 немесе MPEG-4 
әдістерін қолданып, дискіге жазу алдында сурет сигналы 
«қысылған» болады. 

Бастапқыда DVD-дің қысқартылуы digital video disc (сандық 
бейне дискісі) ретінде болған. Іс жүзінде, бұл үлкен сыйымдылығы 
бар оптикалық дискілер. Олар компьютерлік бағдарламалар мен 
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қосымшаларды, сондай-ақ толықметражды фильмдер мен жоғары 
сапалы дыбысты сақтау үшін қолданылады. Осылайша, кейінірек 
DVD-дисктің digital versatile disc цифрлы әмбебап дискісі ретінде 
декодтау пайда болды. 

DVD форматындағы деректер мөлшеріне сәйкес келетін дискте 
жазылады және конструкцияда тұрақты дискке жазылады. Сонымен 
қатар, DVD дискілері аудио ықшам дискідегі 0,7 ГБ-мен 
салыстырғанда кемінде 4,7 гигабайт (ГБ) DVD дискілерінен 
цифрлық ақпараттың үлкен мөлшерін қамтуы мүмкін. Қазіргі кезде 
шығарылған DVD-дискілерде әдеттегі CD-ROM жетектерінің 
көлемі 7-14-ке тең. Кәдімгі ықшам дискілерден айырмашылығы, 
DVD дискілері екі жақты болуы мүмкін және әр жағынан екі 
қабатты ақпарат болуы мүмкін. Екі жақты қос қабатты диск 17 ГБ 
ең үлкен ақпарат сыйымдылығына ие. 

Барлық DVD-дискілерде әдеттегі CD дискінің өлшемдері бар 
(диаметрі 12 см, қалыңдығы 1,2 мм). Қазіргі уақытта жаппай DVD-5 
және DVD-10 бейнедискілері шығарылуда. 

Сандық деректер мен қателерді түзетудің неғұрлым тиімді 
модуляциясы схемаларын пайдалану мәліметтерді оқудың қателігін 
болдырмау деңгейін «қалыпты» CD-мен салыстырғанда DVD-диск 
азайтты және сенімділігін арттырды. 

Оқушы құралда радиациялық толқын ұзындығы 0.635-0.65 мкм 
(әдеттегі CD ойнатқыштарында 0,78 мкм) бар «қызыл» лазерді 
пайдаланады. Лазерлік сәуленің толқын ұзындығын қысқарту, 
сондай-ақ оптикалық жүйенің апертурасын арттыру қарапайым CD- 
дисктерге қарағанда аз және одан жақын орналасқан ақпаратты 
оқуға мүмкіндік берді, ал жеке жолдардың арасындағы қашықтық 
1,6-дан 74 мкм дейін. 

Келесі буын DVD дискілері ағымдағы дискілермен 
салыстырғанда алты есеге көбірек ақпаратқа дейін өткізеді, ол тоғыз 
электроника өндірушілер мәлімдемесіне сай жаңа сипаттамасы 
арқасында орындалады. Консорциумға Hitachi, LG Electronics, 
Matsushita, Pioneer, Philips, Samsung, Sharp, Sony и Thomson 
Multimedia компаниялары енеді. Қазіргі кезде Toshiba-ны атап 
өтуге болады, ол DVD-ді нарыққа бірінші болып шығарды, және 
JVC бейненің қарапайым форматына үлкен қаржы салған. DVD-
дисктердің келесі буынының стандарты бекітілген – Blu-Ray диск, 
деректерді оқу және жазу «көккүлгін» лазермен, толқын ұзақтығы 
0,405 мкм, ол дисктің бір жағында 27 ГБ ақпаратты, ал қос бетті 
нұсқада 50 ГБ ақпаратқа дейін сақтауға мүмкіндік береді. Мұндай 
дискіге сапасы дәстүрлі фильмге ұқсас жоғары сапалы екі сағаттық 
фильм (HDTV) сияды. 

Радиоэлектрондық тауарлардың сапасын бағалау, тасымалдау 
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15.4. 

және сақтау. Сауда ұйымдарында радиоэлектрондық тауарлар тек 
сыртқы бақылау мен сынақтардан өтеді. Жабдықтардың 
параметрлерін тиісті құрылғылардың көмегімен тексеру 
жүргізілмейді. 

Радиоэлектрондық тауарлардың сапасын бағалау корпустың 
және басқару элементтерінің ақауларын тексеруден басталады. 
Электрондық құрылғының жұмыс қабілеттілігін түрлі режимдерде 
тексереді. Тексерілген радиоэлектрондық құрылғының өнімділігін 
басқа, анық, қызмет көрсетіп тұрған құралмен салыстыру қажет. 

Тасымалдау мынадай түрде жүзеге асырылады. Көлік 
контейнеріндегі қаптамалық қондырғылар ГОСТ талаптарына 
сәйкес барлық көлік түрлерімен тасымалдануы мүмкін, тек қана 
саңылауы бар ұшақ бөліктерінде және кемелер мен кемелердің 
ашық палубаларында рұқсат етілмейді. Темір жол арқылы жабдық 
контейнерлерде тасымалданады. 

Электрондық құрылғыларды ауадағы қышқылдық, сілтілік және 
басқа агрессивті қоспалар болмаған кезде ГОСТ-қа сәйкес 

қоймаларда сақтайды. 

СРЕДСТВА ОРГТЕХНИКИ 

КЕҢСЕ ТЕХНИКАСЫ ҚҰРАЛДАРЫ 
Кеңсе техникасы – бұл әр алуан электронды құрылғылардың 

түрлері. Оларға шағын бағдарламалық есептеуді қамтамасыз ету 
және есептеу құрылғылары, компьютерлік техника, байланыс 
құралдары мен көбейткіш техника жатады. 

Шағын бағдарламалық есептеуді қамтамасыз ету құрылғыларына 
микрокалькуляторларды, ұйымдастырушыларды, электронды жазба 
кітапшаларын және басқаларын жатқызуға болады. 

Компьютерлік техника құрамына әр түрлі компьютерлер мен 
түрлі перифериялық құрылғылар: принтерлер, сканерлер, 
манипуляторлар жатады. Әдетте, кез келген компьютердің 
құрамына монитор, пернетақта және процессор (базалық бірлік) 
кіреді. 

Байланыс техникасы кеңсе техникасының ең көп түрі. Ол, 
телефондарды, жеке радиобайланыс құралдарын, пейджинг және 
факс аппараттарын қамтиды. 

Миниатюралық бағдарламалық қамтамасыз ету және есептегіш 
құрылғылар. Микрокалькулятор әр түрлі математикалық 
операцияларды орындауға арналған электрондық компьютер. 

Дизайны бойынша олар көшіруге және жұмыс үстелінде тұруға 
арналған болып бөлінеді. Функция бойынша микрокалькулятор 
қарапайым, инженерлік, бағдарламалық және арнайы болуы мүмкін. 
Ақпаратты енгізу қағидасы бойынша олар индикаторға, принтерге, 
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сыртқы ақпарат шығару құрылғысына шығарылатын құрылғыларға 
бөлінеді. 

Микрокалькуляторды жетілдірудің негізгі бағыттары – 
энергияны тұтынуды азайту, қызмет ету уақытын және сенімділігін 
арттыру. 

Компьютер техникасы. Мақсаты бойынша компьютерлер жеке, 
ғылыми және арнайы зерттеулерге арналған болып бөлінеді. Дербес 
компьютерлер екі түрі болуы мүмкін: ойындар (SEGA, Sony Play 
Station және т.б.) және кәсіби ойын (IBM және IBM-үйлесімді, 
Macintosh және т.б.). Ғылыми зерттеулерге арналған компьютерлер 
кейінірек жеке болады. Арнайы компьютерлер кез-келген нақты 
операцияларды орындауға арналған, мысалы, автомобильдерде, 
ұшақтарда, сандық бағдарламамен басқарылатын станоктарда және 
т.б. 

Ең жиі қолданылатын дербес компьютерлер. Олар монитордан, 
пернетақтаның және процессордан тұрады. Монитор визуалды 
түрде компьютерден ақпаратты шығаруға арналған. Сурет шығару 
құрылғысының түріне қарай олар үш түрге бөлінеді: электронды-
сәулелік түтік (ЭСТ), сұйық кристалды матрица (СКМ) және 
плазмалық матрица (ПЛM). 

Монитордың тұтынушылық сипаттамалары: экран жұмыс 
аймағының мөлшері, нүктелердің қадамы, қолдайтын 
рұқсаттылығы, контраст, жарықтық, тік және көлденең жиілігі және 
істен шығуды дұрыстау уақыты. Э к р а н  ж ұ м ы с  а й м а ғ ы н ы ң  
м ө л ш е р і  – бұл экранның бір бұрышынан басқа бұрышына 
дейінгі диагональ мөлшері болып табылады. СКМ экран диагоналі 
көрінетін аймағына тең, бірақ ЭСТ мониторларда көрінетін өлшемі 
әрдайым кіші. 

Н ү к т е л е р д і ң  қ а д а м ы  – бір түсті люминофордың екі 
нүктелер арасындағы диагональдың қашықтығы. Нүктенің қадамы 
немесе жолақ қадамы неңұрлым кіші болса, монитор соғұрлым 
жақсы. 

М а к с и м а л д ы  р ұ қ с а т , монитордың негізгі параметрлердің 
бірі болып табылады, оны әрбір өндіруші көрсетеді. Рұқсат 
көлденең және тігінен экранда көрсетілетін элементтер санын 
(нүктелерді) көрсетеді, мысалы 1024х768. 

К о н т р а с т  дисплейдегі ең жарқын және ең күңгірт 
аймақтарының қатынасы ретінде есептеледі. Олардың 
айырмашылығы көп болған сайын соғұрлым жақсы. Адам көзінің 
қалыпты жұмыс жасауы үшін контрастілік 250: 1 көрсеткішінен 
төмен болмауы тиіс деп саналады 

Процессор – техникалық тұрғыда ең қиын құрылғы. Онда 
аналық тақта, микропроцессор, қатты  магниттік дисктегі 
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жинақтауыш (винчестер), диск салғыш және басқа да 
технологиялық жағынан күрделі құрылғылар орналасқан. 
Компьютердің өндірушілігі (ақпаратты өңдеу жылдамдығы) 
процессор компоненттерін құрамына байланысты. Қазіргі заманғы 
компьютерлер соңғы буынның микропроцессорларының негізінде 
құрылған. 

Перифериялық құрылғылар. Олардың ішінде келесі типтер 
бөлінеді: принтерлер, манипуляторлар, плоттерлер мен сызғыштар, 
сканерлер, модемдер және т.б. Ең көп қолданылатын принтерлер. 
Принтерлер дизайн бойынша үш түрі болуы мүмкін: матрицалық, 
сия және лазер. Соңғы жылдары ең кең таралған сиялы және 
лазерлік принтерлер. Манипуляторларға компьютерлік тышқандар 
(дизайн бойынша – механикалық және оптикалық), джойстиктер 
және т.б. жатады.  

Сканер әр түрлі графикалық және мәтіндік тасымалдаушылардан 
(кітаптар, суреттер, мәтіндер және т.б.) графикалық және мәтіндік 
ақпаратты компьютерге көшіруге арналған. Құрылымы бойынша, 
сканерлер планшеттік, бүктелген және қолдық болып бөлінеді. 
Планшеттік сканерлер кеңінен қолданылады. 

Модем компьютерден ақпаратты телефон желісі арқылы беруге 
арналған. Құрыллымы бойынша олар ішкі және сыртқы болуы 
мүмкін. Ноутбуктерде ішкі, ал стационарлы компьютерлерде – 
сыртқы және ішкі модемдер пайдаланылады. Өңдейтін ақпарат 
түріне байланысты олар факсмодемді және ADSL-модемді болып 
бөлінеді. Соңғысы Internet  желісіндежұмыс істеуге арналған. 

Байланыс техникасы. Байланыс технологиялары түрлерінің 
арасында ең кең таралғаны телефондар болды. Байланыс режиміне 
байланысты олар сымды және сымсыз телефонға бөлінеді. Сымды 
телефондар базалық станцияға тікелей сымды қосылымға ие, ал 
сымсыз байланыс желісі базалық станциямен радиостанция арқылы 
қосылған. Сымсыз қосылымы бар телефондарға радиотелефондар, 
ұялы және мобильді телефондар жатады. Радиотелефон базалық 
станциясы қалалық телефон желісіне қосылған құрылғы болып 
табылады. Базалық станциясымен байланыс жүйесі түрлеріне қарай 
олар төмен жиілікті және жоғары жиілікті болуы мүмкін. Қазіргі 
радиотелефондар – жоғары жиілікті. Әрекет ауқымына байланысты 
жақын қашықтықты (50-ден 300 м-ге дейін) және алыс қашықтағы 
(100-ден 1000 м дейін) және ультра-диапазонда (1000-нан 5000 м-ге 
дейін) телефондар бар. Радиотелефондар, сондай-ақ, қарапайым 
және мүмкіндіктерге бай ішіне сервистік функциялардың санына 
сәйкес жіктеледі. 

Ұялы телефон – бұл қызметтің белгілі бір саласында ақпарат 
алмасатын радиоэлектрондық құрылғы. Қызметтің барлық аймағы 



450 

 

 

жасушалар деп аталатын көптеген шағын аймақтарға бөлінеді. Бұл 
жағдайда ұялы байланыс операторлары қызмет көрсету орындарын 
ұсынады. Ресейде 900-ден 1900 МГц жиілікте жұмыс істейтін МТС, 
Beeline және Мегафон сияқты ұялы байланыс операторлары кең 
таралған. Ұялы телефонға смартфон және коммуникатор (КПК) 
жатады. 

Ұялы телефонның алдыңғысы мобильді телефон болды. Базалық 
станциямен байланыс бірнеше ондаған километр қашықтықта 
жүзеге асырылды, бұл өте үлкен көлемді энергияны қажет етеді. 
Сондықтан бұл телефондар тек мобильді көлік құралдарында ғана 
қолданылған. 

Жекелеген радиобайланыс құралдары көлік компаниялары мен 
компанияларында кеңінен таралған. 

Жеке байланыс үшін екі диапазон бар – бұл азаматтық және 
кәсіби. Азаматтық диапазондағы байланыс 27 МГц жиілікте жүзеге 
асырылады. 

Жеке радиобайланыс құралдарының барлығы байланыс, 
ақпараттық технологиялар және бұқаралық коммуникациялар 
саласындағы (Роскомнадзор) Федералдық қадағалау қызметінде 
тіркелуі тиіс. 

15.5. ОЙЫНШЫҚТАР 

Ойыншықтар мен ойындар – бұл балаларды тәрбиелеуге 
арналған тауарлардың ерекше түрі. Олар балалардың психикалық 
және физикалық дамуына үлес қосады, оларға қоршаған әлемді 
білуге, оларды жұмысқа үйретуге және олардың мінезін 
қалыптастыруға көмектеседі. Ойыншықтың тұтынушы қасиеттері 
балалар онымен ойнаған кезде байқалады. 

Балалар үшін бұл ойын ересек адамның жұмысы, 
шығармашылық қызметі сияқты маңызды, сондықтан ойыншықтар 
бүгінгі бейнелер мен оқиғаларды көрсетуі керек. 

Біздің елімізде ойыншықтар өндірісі үнемі кеңеюде. 
Электрлендірілген және электронды ойыншықтар өндірісі жоғары 
деңгейде дамып келеді, балалар шығармашылығына арналған 
жиынтықтар мен заттардың ашылуына көп көңіл бөлінді. 

Ойыншықтардың классификациясы және ассортименті. 
Ойыншықтар білім беру (педагогикалық) және жас ерекшелігі, 
сондай-ақ өндіріс материалдары бойынша жіктеледі. 

Ойыншықтарды білім беру мақсаттары үшін жіктеу олардың 
педагогикалық бағыттылығы, яғни ойыншықтардың қасиеттері 
балалардың психикалық, физикалық және эстетикалық дамуына 
әсер етеді. Білім алу мақсатында ойыншықтар сегіз топқа бөлінеді. 

Алғашқы қозғалыстарды және қабылдауды дамытуға ықпал 
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ететін ойыншықтар баланың өмірінде бірінші болып табылады. 
Олар онымен сенсорлық сезімді, қозғалыстарды үйлестіруді 
дамытады, пішін, өлшем, түс туралы бірінші идеяны береді. 
Олардың ішінде шатқалдар, шоқтар, шарлар, жиналмалы 
пирамидалар, қуыршақтар, түсті кубиктер және т.б. 

Балалардың физикалық дамуына ықпал ететін ойыншықтар 
(күші, ептілік, дәлдігі, қозғалыстар үйлестіру әзірлеу) – бұл 
шеңберлер, секіртпе, кегль, спортроллерлер, велосипедтер, 
садақтар, пистолет және қару, шаналар және басқалар. 

Балаларды қоршаған ортамен таныстыратын 
ойыншықтарға (бейнелі және сюжеттік ойыншықтар) қуыршақтар, 
адамдар, жануарлар мен балық фигуралары, тұрмыстық заттар, 
транспорттық ойыншықтар және т.б. жатады.  

Ғылым мен техника элементтерімен балаларды 
таныстыратын ойыншықтарға (политехникалық ойыншықтар) 
конструкторлар,  машиналардың, механизмдер мен құралдардың 
қолданыстағы моделдері, химиялық және электр жинақтарының 
модельдерін, аэродинамикалық, магниттік, пневматикалық 
ойыншықтар, радио- және электромеханикалық ойыншықтар, 
телеойындар жатады. 

Балаларды жұмыс процестерімен таныстыру ойыншықтары 
– күректер, тырмалар және басқа да бау-бақша құралдары, балалар 
техникалық шығармашылығы ойынщықтары (құралдар мен 
аспаптар жиынтығы, бөлшектер, жартылай фабрикаттар), балалар 
тігін машиналары және т.б. 

Балалардың музыкалық және сурет салу деңгейін 
қалыптастыратын ойыншықтарға балалар музыкалық 
аспаптары, қуыршақ театры, бояуға арналған альбомдар, пластилин, 
панорамалар, шырша және карнавалды безендіруге арналған 
ойыншықтар жатады. 

Үстел ойындары байқауды, логикалық, ойлауды, өнертабысты, 
тәртіпті, ұжымдық сезімді дамытады. 

Ермек ойыншықтар көңілді, би және таңғажайып элементі бар 
жануарлардың фигуралары, ертегі кейіпкерлері секілді, сондай-ақ 
басқатырғыштар мен қиялдары бар ойыншықтар. 

Ойыншықтарды ж а с ы  б о й ы н ш а  тағайындау бойынша 
жіктеу түрлі жастағы балалар әртүрлі даму деңгейіне ие, олардың 
айналасындағы объектілер мен құбылыстарға қызығушылығын 
көрсетіп, оларға жақын ойыншықтармен ойнайды және түсінеді. 
Осыған байланысты барлық ойыншықтар үш топқа бөлінеді: 
балалар бақшасындағы балаларға арналған, мектепке дейінгі және 
мектеп жасындағы балалар үшін. Балаларды жеделдету жас 
топтарының шекарасында ауысуға әкелді, өйткені 7 жасқа дейінгі 
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балалардың көпшілігі оқиды және жаза алады. 
Сәбилерге арналған ойыншықтар (3 жасқа дейін) бірнеше 

топқа бөлінеді. Ойыншықтардың жіктелуі: бірінші топ – ерте 
жастағы (бала өмірінің алғашқы жылы) ойыншықтар – 
сылдырмақтар, салпыншақтар, резеңке және пластмасса 
ойыншықтар шағын мөлшері баланың қолының мөлшеріне сәйкес 
келетін; Екінші жас тобы (бала өмірінің екінші жыл) – қуыршақтар, 
доптар, арбашалар, қуыршақтар және т.б.; алғашқы кіші топтар 
(бала өмірінің үшінші жылы) сақина, пирамида, текшелер, 
үшдөңгелекті велосипедтер, күректер, қалақтар, сондай-ақ 
трансформатор ойыншықтарды пайдалана отырып дамытушы 
ойындар, кітап ойыншықтар, мозайкалар және т.б. 

Мектепке дейінгі балаларға арналған ойыншықтар (3-тен 6 
жасқа дейін) ойындар сипаты бойынша таңдалып алынады, ондай 
ойыншықтармен балалар өз беттерімен, қиялдарын қосу арқылы 
ойнайды. Ойыншықтардың келесідей түрлері бар: 

■  қарапайым музыка, көңілді, ойыншықтар, қуыршақтар      
жиһаз және ыдыс, құм жиынтығы, велосипедтер, көлік    
ойыншықтары, конструкторлар, мозаика, т.б.; 

■ неғұрлым күрделі безендіру мен құрылымы, шарлар, 
кеглдер, темір жол, тақырыптық жиындар, ( «Балабақша», 
«Аурухана», «Дүкен», «Барби», «Bratts» және т.б.); музыкалық 
және дидактикалық (білім беру) ойыншықтар, карнавал 
жиынтықтар, Сандар мен әріптер, қарапайым құралдар, үстел 
ойындары, кітаптар, панорамалы, алфавит, таяқтар, 
велосипедтер, электр және электронды ойыншықтар, және басқа 
да ойыншықтар. 
Мектеп жасындағы балаларға арналған ойыншықтар – 

конструкторлар, жинақтау ойыншықтары, кесу жинақтары, қалалар, 
шаңғы, шаналар, велосипедтер, т.б. белгілейді; шахмат, дойбы, 
электронды (компьютерлік) ойындар, үстел теннисі, радиотехника, 
физика, химия бойынша жиынтықтар, жағуға арналған 
жиынтықтар, құралдар. 

Ө н д і р у  м а т е р и а л ы  бойынша ойыншықтар пластик, 
металл, ағаш, резеңке, мата (жылдам толтырылатын), картон және 
басқа да болып бөлінеді. Жеке топқа шырша және карнавал 
әшекейлерін жатқызады, олар шыныдан, пластмассалардан, 
металдандырылған лавсаннан, картоннан, қағаз және басқа 
материалдардан жасалады. 

Пластикалық ойыншықтар. Бұл ойыншықтар басқаларының 
арасында кең тараған, себебі жеңіл, нысандары мен 
конструкциялары әр түрлі, ашық түсті, жақсы жуылатын болып 
табылады. Пластикалық ойыншық полиэтилен, полипропилен, 
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поливинилхлорид, поликарбонат, полиуретаннан (көбік) жасалады. 
Оларға қуыршақтар, жануарлар мүсіндері, сылдырмауықтар, 
сақина, текшелерді, ыдыс-аяқ, машиналар, акватикалық 
ойыншықтар, шарлар, т.б. Пластикалық ойыншықтар жоғары 
тұтынушылық қасиеттерге ие болуы тиіс: эстетикалық, 
эргономикалық, сенімділік және қауіпсіздік қасиеттері. 

Металл ойыншықтар ерте жастағы бірінші топтағы балалардан 
басқа барлық балаларға арналған. Оларды өндіру үшін түрлі болат 
қорытпалары, түрлі-түсті металл пайдаланылады. Транспорттық 
металл ойыншықтарда серіппелік, инерциялық және электрлік 
қозғалтқыштар қолданылады. 

Металл ойыншықтар келесідей топтарға бөлінеді: көлік 
ойыншықтар, ауыл шаруашылығы техникасы, аэроғарыштық 
жабдықтар, электр және оптикалық ойыншықтар, құралдар, 
конструкторлар және басқалар 

Ағаш және керамикалық ойыншықтар қазіргі таңда шектеулі 
ауқымға ие (пластикалық ойыншықтармен алмастырылды). Олар 
өндіру әдісі бойынша ерекшеленеді: токарьлы (қалашықтар, 
пирамидалар), ағаш шеберлігі арқылы және егеуленген (қуыршақ 
жиһазы гарнитурасы), тоқылған (себеттер). 

Ағаш ойыншықтарды қылқан жапырақты ағаш, фанера 
парағынан жасайды, ал әрлеуде бояу немесе мөлдір бояулар, кесу 
құралын, күйдіруді пайдаланады. Керамикалық ойыншықтар 
зерленген майоликимен ұсынылған (ысқырық, жинақ сандықша 
және т.б.). 

Резеңкеден жасалған табиғи каучук ойыншықтардың саны 
шектеулі. Қазіргі уақытта олар ПВХ-пластизол және ПВХ-
пленкалардан жасалған жұмсақ ойыншықтармен ауыстырылған. 

Үрме ойыншықтар газ өткізбейтін электродпен микротолқынды 
пісіру арқылы газбен жабыстырылған ПВХ-пленкадан жасалған. 
Таспаға арнайы клапан алдын-ала қойылған, оның көмегімен 
ойыншық ауамен толтырылады. Суда жүзгіш ойыншықтар үшін 
олар ашық болғанда да ауаны босатпайтын арнайы ниппелі 
клапандарды пайдаланылады. 

Силиконнан жасалған резеңке ойыншықтар балабақшадағы 
балаларға арналған. Бұл адамдар, құстар, балықтар, арнайы бояумен 
боялған, үрленген доптар мен шарлар. 

Жұмсақ ойыншықтар жасанды және табиғи терілерден, түрлі-
түсті маталардан жасалады. Толтыру материалына – синтетикалық 
мақта, поролон, пластикалық шарлар (арнайы қосалқы пакетте) 
жатады. Бұл ойыншықтардың сағаттық тетігі және қосымша 
декорациялар болуы мүмкін (қамыт, медаль, таспа, иірілген жіп). 
Жұмсақ ойыншықтар кең ауқымда шығарылады; олар жеңіл, 
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жағымды, жууға және дезинфекциялауға болады. 
Ойыншықтардың сапасын бақылау. Ойыншықтар жоғары 

сапалы, қауіпсіз және зиянсыз материалдардан жасалуы керек. Олар 
функционалдық, эргономикалық (оның ішінде гигиеналық), 
эстетикалық талаптарға сәйкес болуы керек, сондай-ақ сенімді және 
қауіпсіз жұмыс істеуі керек. 

Ойыншықтардың сапасы органолептикалық және физика-
химиялық көрсеткіштерді бағалауға міндетті (міндетті санитарлық-
эпидемиологиялық қорытынды). Сонымен қатар, жеке қаптаманың 
дизайнын (материал, сенімділік, ақпараттылық, мәнерлілік), сондай-
ақ балалардың жасын көрсететін белгілерді дұрыс жобалауды 
бағалайды. Су құйылған құтқару ойыншықтары «Ересектердің 
қадағалауымен таяз суда ойнау үшін» арнайы жазба ескертуімен 
жабдықталуы керек. 

Ойыншықтарды қабылдау тек қана бір түрде жасалады және 
қабылдау процесінде 100% инспекцияға бағынады. 
Ойыншықтардың міндетті сертификаттау жүйесінде сәйкестік 
сертификаты болуы және техникалық регламенттердің талаптарына 
сәйкес болуы тиіс. 

БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ 

1. Қағаздың қалыңдығын қандай индикатор сипаттайды? 
2. Цифрлы фотоаппаратта CCD матрицаның мақсаты 

қандай? 
3. Тұрмыстық радиоқабылдағыш қандай толқын 

ұзындығын қабылдайды? 
4. CD ойнатқышының жұмыс принципі неге негізделген? 
5. Теледидар экранының өлшемін қандай өлшем бірліктері 

өлшейді? 
6. DVD дискілері қалай жіктеледі? 
7. Ұялы телефонның функциялары қандай? 
8. Ойыншықтарды қалай жіктеуге болады?  
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16-тарау  

ЗЕРГЕРЛІК БҰЙЫМДАР 

ЗЕРГЕРЛІК БҰЙЫМДАРҒА ПАЙДАЛАНЫЛАТЫН 

МЕТАЛЛДАР МЕН ҚОРЫТПАЛАР Ы И СПЛАВЫ, 

ПРИМЕНЯЕМЫЕ ДЛЯ ЮВЕЛИРНЫХ ИЗДЕЛИЙ 

Қымбат бағалы металдарға алтын, күміс, платина және платина 
тобындағы бес метал: палладий, иридий, родий, рутений, осмий 
кіреді. 

Алтын – күшті жылтырлығы, жұмсақ (бір грамм алтынның 
ұзындығы үш километрге дейін ұзартылуы мүмкін) сары түстегі 
метал, механикалық беріктігі айтарлықтай, химиялық тұрақты. 

Күміс – ақ, жылтыратылған, өте созылмалы және қақтауға 
төзгіш металл; шағылыстыратын қасиеті жоғары, электр және 
жылуды жақсы өткізгіш, майысқақ – қалыңдығы 0.00025 мм дейінгі 
жіңішке табақтарға созылады және жұқа сымға айналуы мүмкін. 

Платина – күміс түстей ақ металл, жоғары химиялық 
төзімділікке ие, берік; Ол платина қорытпаларының негізгі 
компоненті ретінде қолданылады, әдетте гауһар  бұйымдарда. 

Палладий – күміс-ақ метал, табиғатта платинамен бірге 
кездеседі; соғып иілгіш, сондай-ақ жұқа парақтар және сымдарға 
жақсы айналады, алтын қорытпасында палладийді легирлегіш 
металл ретінде пайдалану – палладий «ақ алтын» деген жаңа термин 
енгізді, ол палладийдің (алтынға қатысты) қамтамасыз ету қабілетін 
ерекше көрсетеді. 

Иридий – сұр ренкті ақ металл, өте қатты, бірақ сынғыш. Бұл 
қоспалаушы элемент ретінде платина ерітпелерінде родиймен бірге 
легирлеуші құрам ретінде қолданылады. 

Родий – ақшыл көк түсті сынғыш метал. Сыртқы түрінде родий 
алюминийге ұқсас; Ол металлдарды, соның ішінде күміс және ақ 
алтын өнімдерін жабу үшін қолданылады. 

Рутений күміс түстес ақ метал болып табылады, ол сыртқы 
көріністе платинаға ұқсас, бірақ қатты және сынғыш; Платина 
қорытпаларының компоненті ретінде пайдаланылады. 
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Осмий – көгілдір түсті реңкке ие, ақшыл метал. Механикалық 
өңдеуге жатпайды, платина қорытпаларына олардың беріктігін және 
икемділігін қамтамасыз ету үшін қосылады. 

Қымбат металдардың негізгі физикалық қасиеттері 16.1 Кестеде 
келтірілген.. 

Зергерлік бұйымдарды дайындау кезінде, әдетте  қымбат 
металдарға белгілі бір пропорцияда легирлеуші басқа металдар 
қосып алынған әр түрлі қоспалар пайдаланылады. Легирлеуші 
металдарға қымбат немесе қымбат емес металдар жатуы мүмкін, 
бірақ нәтижесінде алынған қорытпалар әрқашан қымбат болып 
саналады. Әдетте қорытпаның атауы басты құнды (асыл) металл 
атымен анықталады. 

Әр қорытпаның негізгі сипаттамасы – оның құрамы немесе 
үлгісі болып табылады. Ресей Федерациясында метрикалық үлгіні 
қолданады – бағалы металл бөліктерінің саны 1000 бөліктерінде 
(фракциялары) қорытпасы қамтылған. 

Зергерлік бұйымдар мен қымбат металдардан жасалған басқа да 
тұрмыстық заттар үшін келесі үлгілер орнатылды: 

■ платиналық – 950, 900, 850; 

■ алтын – 999, 958, 750, 585, 500, 375; 

■ күміс – 999, 960, 925, 875, 830, 800; 

■ палладийлі – 850 и 500. 

 
Әр түрлі сынақты қорытпалардың тұтынушылық және 

Таблица 16.1. Бағалы металлдардың физикалық қасиеттері 

Металл 
Тығыздығы, 

кг/м3 

Балқу 
температурасы
, °С 

Мооса 
шкаласы 
бойынша 
қаттылығы 

Көрсету 
коэффициенті, % 

Алтын  19 320 1 064 2,5 До 88 

Күміс  10 500 961,9 2,7 До 95 

Платина 21 450 1 772 4,2 До 75 

Палладий 12 020 1 552 4,8 50 – 70 

Иридий 22 420 2 450 6,5 60 – 70 

Родий 12 420 1 960 6,5 75 – 80 

Рутений 12 370 2 950 7 75 – 80 

Осмий 22 480 3 047 7,5 – 
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технологиялық қасиеттері әр түрлі. 375 сынақты алтын 
қорытпалар төмен сынақты, ауада күңгірттенетінге жатады. 958-ші 
сынақты алтын қорытпалар жоғары сынақты болып саналады, 
олар ең жоғары коррозияға төзімділігі бар, таза алтын түсті, бірақ  
жұмсақтыққа ие: беттерін жылтырату қысқа уақытқа жетеді және 
тез жойылады. Алтын қорытпалардың жасалған зергерлік 
бұйымдардың ең көп қолданылатын 585-ші және 750-ші сынақты 
үлгілері болып табылады. 

585-ші сынақты (және оған жақын 583 сынақты) алтын 
қорытпалары үлгілерінің сырт бейнесі әдемі көрініске ие, жоғары 
механикалық және коррозияға қарсы қасиеттері бар, жақсы 
технологиялыққа ие. Алтын қорытпалардың арасында олар тозуға 
төзімділікке ие. 

750-ші сынақты алтын қорытпалары түсті және ақ түске 
бөлінген. 

Түсті қорытпалар – алтын – күміс – мыс, үш еселенген жүйе, 
сондықтан олардың түсі жасыл (жоғары күмістен) қызылға дейін 
(жоғары құрамды мыс) легирленген компоненттердің мазмұнына 
байланысты әр түрлі болуы мүмкін. Сәндік-технологиялық 
қасиеттердің үздік комбинациясы ЗлСрМ 750-125 қорытпалары 
(қызғылт түспен жарқын сары) және ЗлСрМ 750-150 (жасыл сары) 
болып табылады. 

Алтынға легирлеуші элемент ретінде платина, никель және 
мырыш қорытпаларын қосқан кезде қорытпа ақ түске ие болады 
(түссізденеді). Отандық зергерлік өнеркәсібінде ЗлНЦМ 750-7.5-2.5 
маркасының 750-ші сынақты ақ алтын қорытпасы, сондай-ақ 
ЗлСрПд 585-255-160 маркасы қорытпасы кеңінен қолданылады. 
Соңғысы жоғары иілгіштікке ие, жақсы жылтыратады, жоғары 
коррозияға төзімді. Ресей стандартында «ақ алтын» қорытпасын 
таңбалауда 585-ші сынақты алтынның құрамына байланысты. Бірақ, 
шын мәнінде, бұл қорытпа құрамында металдар болмайды, 
сондықтан 585-ші сыныптағы ресейлік «ақ алтын» соншалықты 
құнды. 

Күміс қорытпалары алтын сияқты әртүрлі емес. Олардың 
барлығы бір-біріне түсі (күміс-ақ түсті) және физика-механикалық 
қасиеттері бойынша жақын. Күміс қорытпаларында зергерлік 
бұйымдар жасау үшін легирлеуші компонент ретінде негізінен мыс 
пайдаланылады. 

Платина құймалары дәстүрлі түрде алмаздармен жасалған 
зергерлік бұйымдарды өндіруде қолданылған. Бір кездері олар ақ 
алтынның технологиялық қорытпаларымен алмастырылды. Ресейде, 
соның ішінде әлемдегі Қазіргі уақытта әлемде, соның ішінде 
Ресейде платина қорытпасынан жасалған өнімдерге қызығушылық 
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16.2. 

артуда, және платина тағы бір рет бағалы металдар арасында өз 
орнын алады. 

Палладий зергерлік индустриядағы жаңа материалға жақын. 
Зергерлік бұйымдарды өндіру үшін 850 және 500-ші палладий 
үлгілері рұқсат етілген. Палладийден жасалған зергерлік 
бұйымдарға деген сұраныс тұрақты түрде өсіп келеді. Индий және 
басқа да сирек кездесетін металдармен қосыла отырып, қызғылт 
және сары, ақшыл күлгін сияқты таңғажайып түстерді құрайды.  

ПР ЗЕРГЕРЛІК БҰЙЫМДАРДЫ ТАҢБАЛАУ ЖӘНЕ 

СЫНАУ ОБИРОВАИ КЛЕЙМЕНИЕ ЮВЕЛИРНЫХ ИЗДЕЛИЙ 

Ресей Федерациясы аумағында жасалған бағалы металдар және 
бағалы металдардан жасалған сату үшін біздің еліміздің аумағына 
әкелінген өзге де шаруашылық бұйымдары Ресей Федерациясының 
қаулысымен анықталған үлгілерге сәйкес келуге тиіс және  
мемлекеттік маркамен сынамаланған болуы керек. 

Мемлекеттік таңбалау – өнімдерге басатын белгі  немесе 
механикалық емес әдіспен (электр ұшқыны немесе лазер арқылы) 
соғатын белгі. Ресей Федерациясында зергерлік бұйымдарды және 
басқа да тұрмыстық заттарды сынау Қаржы министрлігі жанындағы 
Ресей мемлекеттік талдау кеңсесінде жүзеге асырылады. 

Мақсаты бойынша таңбалау негізгі және қосымша болып 
бөлінеді. Негізгі талдау маркалары құнды қорытпа белгіленген 
стандарттардың біріне сәйкес келетінін куәландырады. Қосымша 
таңбалау зергерлік бұйымның ажыратылатын бөліктерін табалауда 
немесе өнімде бірнеше түрлі қорытпалар болған жағдайда 
пайдаланылады. 

Қымбат бағалы қорытпаның әрбір түрі таңбалаудың өзіндік 
түріне ие (16.1-сурет): күрекше түрінде – алтынға; кеспек – күміс 
үшін; полиэдр – платина үшін; палладий үшін жарты дөңгелек 
негізмен қысқартылған конус. 

Таза асыл металлдың мазмұны сынамадан анықталады. Әрбір ел 
өзіндік қымбат металдардың үлгілері: метрика, карат немесе басқа 
да өз жүйелерін белгілейді. Қазіргі уақытта көптеген елдерде 
метрикалық жүйелерді қолданады, сондай-ақ караттық жүйелерді 
пайдалану да жалғасуда. 
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Карат жүйесінде карат – қорытпадағы немесе зергерлік 

бұйымдардағы қымбат металдардың шартты өлшемі; қорытпаның 
барлық салмағы 24 бөлікке сәйкес келеді, яғни таза алтын 24 
каратқа сәйкес келеді, мысалы, 18-караттық үлгі қорытпасы алтын 
бөлігі 18 және 6 бөлігі лигатура екенін білдіреді. 

Революцияға дейінгі Ресей мен Кеңес Одағында 1927 жылға 
дейін таза алтынның немесе күміс саны бір фунттағы қорытпадағы 
саны мысқалмен өлшенген. Бұл үлгілер тек орыс сынама жүйесі 
болған. Қазіргі уақытта мысқал үлгілері антикварлық өнімдерде 
ғана кездеседі. 

Зергерлік қорытпалардың үлгілерінің әр түрлі жүйелерінің 
арасындағы байланыс 16.2. Кестеде келтірілген.  

Көптеген шетелдік елдерде зергерлік бұйымдарды өндіру үшін 
таза алтын (24 карат) және 22, 18, 14, 9 және 8 карат үлгілерін 
пайдалануға рұқсат етілген. 

Металды қорыту кезінде қымбат металдың нақты қосындысын 
ұстап қалу техникалық қиындықтар туғызғандықтан, ремедиум деп 
аталатын нормадан кейбір ауытқуға рұқсат етілген. Қазіргі уақытта 
барлық қорытпалар үшін 5 бірлікке тең оң ремедиум ғана 
белгіленеді. 

Сертификаттың ресейлік белгісі бұл өнімнің ресейлік 
мемлекеттік сараптама бөлімінің аумақтық бақылау 
инспекциясында бұл өнімді сыналып, маркаланғанын көрсетеді. 
Қазіргі ресейлік сәйкестендіру белгісі – кокошниктегі оңға бұрылып 
тұрған әйелдер басы болып саналады. Ол 1994 жылдан бастап 
орнатылған. 

 
16.1-сурет. Бұйымдардың мемлекеттік сынама таңбаларының 

эскиздері: а – алтын; б – күміс; в – платина; г – палладий 
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Қазіргі уақытта әлі де 1958 жылғы 1 маусымда енгізілген фонда 

орақ пен балғаның суреті бар бес бұрышты жұлдыз КСРО 
пайдалану белгісі қолданылады. 

 1958 жылға дейін өндірілген өнімдерде «балға» (1927 жылдан 
1958 жылға дейін) куәліктің белгісін көруге болады. 

Ресей Федерациясының аумағында өнімдерде негізгі 
таңбалаумен бірге, сондай-ақ, 1937 жылдан бері Ресейде 
пайдаланылатын өндірушінің таңбасын (немесе атауларының 
тізімін) салады.  

Таңбалауыш – ресейлік барлық өнімдерге салынатын, өнім 
тіркелген жердегі жеке белгілері (коды), шығарылған жылы – 
атауларының тізімі көрсетілген таңба белгілері. Таңбалауыш 
белгілері бір контурға қосылуы керек. Контурдың пішіні 
сараптаманың әрбір нақты аумақтық инспекциясы үшін белгіленеді. 

2000 жылдан бастап таңбалауыштардың жаңа түрі енгізілді. 2001 
жылға арналған оның келесі көрінісі бекітілді. Бірінші сипаты 
бойынша, 2001 жылдың шифрлеуі болып саналатын, орыс 
әліпбиінің алғашқы «А» үлкен әрпі алғашқы белгі болуы тиіс. 2002 
жылғы белгілеу бойынша «Б» үлкен әрпі, 2003 жылғы белгілеу 
бойынша «В» үлкен әрпі бірінші белгі болып саналады және т.с.с. 
Екінші таңба  – өндіруші жұмыс жасайтын саладағы мемлекеттік 
инспекция шифрын білдіретін орыс әліпбиіндегі әріп. Мысалы, «М» 
әрпі орталық мемлекеттік сараптамаға сәйкес келетін, Орталық 
Ресей, Мәскеу облыстарын қамтитын сынама бақылау Орталық 
мемлекеттік инспекцияға сәйкес келеді. Келесі бір немесе екі әріп 
белгілі бір өндіруші кәсіпорынның шифрын білдіреді («ВМЯГ» –

16.2. Кесте Зергерлік қорытпа сынамалар жүйесінің қатынасы 

Метрлік Караттық Мысқалдық 

1 000 24 96 

958 23 92 

916 22 88 

875 21 84 

750 18 72 

585 14 56 

500 12 48 

375 9 36 

333 8 – 
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16.3. 

ЖШҚ «Эдем», «ВМЮ» – АО МЭЮЗ «Ювелирпром»). 
Таңбалауыштағы бұрында қолданылған нүкте алынып тасталды. 

Кез келген басқа белгілер (оның ішінде өндірушінің сауда 
белгісі, авторлық құқықты қорғау символы және т.б.) атаушының 
контурында болмауы керек. 

Атау белгілерінің және сынақ белгілерінің таңбалары, әдетте, 
алдыңғы бөліктен қараған кезде жасырын жерге тағылады, бірақ 
өнімді жан-жақты тексеруде айқын көрінеді. Мысалы, сақинадағы 
бұл белгілер ішкі жағына, сырға, брошьке, тізбектерге – құлпының 
бөлшектеріне, алқаларда – құлақшаның сыртқы жағына және т.б.  

Тестілеу кезінде деструктивті де, деструктивті емес те тестілеу 
әдістері пайдаланылады. Ең қарапайым және кең тарағаны – сынау 
тасын қолданбай бұзбай сынау әдісі. Бұл әдіс жақсы нәтиже береді. 
Мысалы, білікті сарапшы (пробисер) қорытпаның сынамасын екі 
бірлік дәлдігімен анықтайды, ол белгіленген ремедиумнан төмен. 
Сондықтан тәжірибелік мақсаттар үшін тестілеудің 
қарапайымдылығы мен жылдамдығымен қатар бұл әдіс ыңғайлы. 
Дегенмен, сынақ тасымен жұмыс істеу үшін жоғары білікті 
мамандар қажет. 

Үлгіні неғұрлым дәл анықтау қажет болғанда зергерлік 
бұйымдар химиялық талдауға ұшырайды, ол сандық химиялық 
талдау әдісімен таза металлдың қорытпа құрамындағы үлгісін 
анықтайды. Бұл әдіс пайдалану кезінде өнімнің тұтастығы 
бұзылады. 

Соңғы кездері жедел талдауда арнайы детекторлар жиі 
пайдаланылуда. 

ЮВЕЛИРНЫЗергерлік қорытпалар 

Сипаттамасы. «Зергерлік қорытпалар» термині табиғи қымбат 
бағалы, жартылай бағалы және сәндік минералдар, органикалық 
материалдар (інжу, кәріптас), табиғи тазартылған тастар, табиғи 
минералдардың жасанды және синтетикалық аналогтары, сондай-ақ 
табиғатта болмайтын табиғи бағалы тастарға ұқсас синтезделген 
химиялық қосылыстар (фианит, иттрий алюминий, гадолиний-
галлий гранаты және т.б.). Зергерлік қорытпалардың бөлінуі 16.2-
суретте келтірілген.  
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Табиғи асыл және жартылай асыл тастарды зерттеу, жіктелуі, 

диагностикасы, бағалау және бағасының қалыптасуын, өңдеу, жаңа 
табиғи асыл және жартылай асыл тастарды жасаумен табиғи тастар 
туралы ғылым – геммология айналысады. 

Табиғи зергерлік тастарды ең танымал және толық жіктеу – 
Е.Я.Киевленко, онда зергерлік материалдарды тағайындап (топ) 
және бағасын (тәртіп) анықтау болып табылады (16.3 Кесте). 

Алмаз (гауһар) – кристалды көміртек; мөлдір, түссіз, сары, 
қоңыр немесе көк түстес. Кейде «ерекше» (фантазиялық) түстерін 
табуға болады: қызғылт, сары, жасыл және қара. Алмаздар зергерлік 
және зергерлік емес болып бөлінеді (карбонадо, борт). Негізгі кен 
орындары – Австралия, Бразилия, Қытай, Үндістан, Намибия, 
Ресей, Оңтүстік Африка. 

Корунд – алюминий тотығы (Al2O3), ол түрлі кристалдық 
торларды құрайды. Корунд түрлері – қызыл және сапфир (көк), 
сондай-ақ түссіз, көк, қызғылт, сары, жасыл, күлгін. Жұлдызды 
қызғалдақтар мен сапфирлер кездеседі. Рубин және сапфирдің 
негізгі кендері – Бирма, Таиланд, Танзания, Шри-Ланка және 
басқалар.

 
16.2. cурет. Зергерлік қорытпалардың бөлінуі 
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 Берилл – бериллий және алюминий силикаттары 

(Be3Al2[Si6O18]). 

Берилдің түсі барлық түстерді жабады. Берилдің келесі түрлері 

бар: 
■ Изумруд (смарагд) – ашық жасыл, қара жасыл, шөпті жасыл 

(түс хром қоспаларымен байланысты). Кейбір қара-жасыл үлгілер 
алмастан гөрі бағалы. Өте нәзік тас. Негізгі кендері – Ауғанстан, 
Бразилия, Үндістан, Замбия, Зимбабве, Колумбия, Пәкістан, Ресей; 

■ аквамарин – ашық жасыл-көк, көгілдір-жасыл, көк-мөлдір. 
Түсі темірдің қоспасынан пайда болады. Сыртқы көріністе ол 
көгілдір топаз және ашық көк корунд сияқты, бірақ қаттылық пен 
оптикалық сипаттамаларымен ерекшеленеді. Негізгі кендері – 
Бразилия, Бирма, Намибия, Ресей, АҚШ; 

■ Александрдрит – хризоберилдің түрі. Хамелеон тасы, 

Топ  Реті Тастардың атауы 

Зергерлік (асыл 
тастар) I 

Алмаз, лағыл, сапфир көк, 
зүбәржат 

II 
Александрит, корунд, асыл қара 

опал 
III 

Топаз, аквамарин, турмалин, 
шпинель, ақ түсті және өрт опал 

IV 
Циркон, сары, жасыл және 

қызғылт берилл, көгілдір, аметист, 
пироп, алманды, ай мен күн тас, 
хризопраз, цитрин 

Зергерлік өңдеу 
тастары 

I 
Лапис лазули, ядэйт, жасыл, 

малахит, шай, кәріптас, рок-
кристалл (түтінді және түссіз) 

II 
Агат, амазонит, гематит-қант, 

родонит, мөлдір суармалы талшық 
шлифтері (ақ фрит және т.б.), 
обидиялық суару 

Өңдеу 
тастары 

 Джаспер, мәрмәр оникс, обидий, 
гагат, тасты ағаш, listvenite, 
өрнектелген шелтер, графикалық 
пигматит, флюорит, авентурин 
кварцит, селенит, агалматолит, түсті 
мәрмәр және т.б. 

16.3 кесте. Табиғи зергерлік тастардың жіктелуі 
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жарыққа байланысты, түсі өзгертеді. Негізгі орындар Ресей, 
Бразилия, Үндістан; 

■ гелиодор – алтын, сары-жасыл. Негізгі кендері – Намибия, 
Мадагаскар; 

■ госенит (ростит) – түссіз. Негізгі кендері – Бразилия, АҚШ. 

Берилдің әртүрлілігі оның тығыздығы мен оптикалық 
қасиеттерімен сипатталады, қаттылық 7,5-8 бірлік. 

Топаз – фтор құрамында алюминий силикаты (Al2[FOH]SiO4). 
Ресейде топаздар «Сібір алмаздары» деп аталды. Топаз жарықпен 
ойнау қабілетімен ерекшелінеді, оның ашықтығы мен айқындығы 
шық тамшыларын еске салады. 

Топаз бояулары өте алуан түрлі: сары, шарап түстес және алтын 
сары, көк, көк-жасыл, жасыл, қызғылт, қызыл (бразилиялық Рубин), 
күлгін, сирек тастар мүлдем түссіз болып табылады. Топаз 
кристалдары мысық көзі (астеризм) әсеріне ие болуы мүмкін. 

Опал кремнийден және судан тұрады (SiO2-nH2O). Асыл 
опалдың түсі ақ, сұр немесе қара болып табылады, ал басты 
артықшылығы – опалиция, яғни қайталанатын жарық сәулесін 
шашу мүмкіндігі. Асыл опалдар бөлінеді: ақ опал – бұл су 
негізіндегі ақ негіз; қара опал – суаруға негізделген қара базасы; өрт 
сөндіргіш (немесе күн) – мөлдір және жартылай мөлдір, қызғылт 
немесе қызғылт сары, жалтырақ, кейде суару; мысық көзі (өте сирек 
кездесетін және ең қымбат) – ашық түсті жасыл және жасыл түсті 
концентрлі аймақтық опалесценциямен; патшалар опалы – қара-
қызыл немесе қола ядросы, изумруд-жасыл шекарасы және 
боялмаған сыртқы аймағы бар. Қарапайым (жалған) опальдарда 
опалиция жоқ. 

Турмалин. Турмалиннің танымалдығы әр түрлі мөлдір 
сорттарының сұлулығымен байланысты: рубелит – қызғылт немесе 
қызыл; сибирит – шие қызыл; индигоолит – көк немесе аспан көк; 
верделит – жасыл; шерл – қара. 

Плеохроизм әсері бар (бір кристалда негізгі түстердің екі 
реңктері), сондай-ақ астеризм әсері бар турмалиндер кездеседі. 

Циркон – цирконий силикаты (Zr[SiO4]). Оптикалық қасиеттері 
бойынша цирконий үш түрге бөлінеді: Сиам гауһарлары (сары, 
сабан-сары цирконий және түтінді); гиацинттер (қызыл, сары-
қызғылт, таңқурай, апельсин, қоңыр және қызыл қоңыр циркон); 
түссіз және көкшіл циркондар. Олар кейде Алмаз имитациясы 
ретінде пайдаланылады. 

Шпинель – магний алюминаты (MgAl2O3). Ежелгі дәуірде 
шпинельді лағылға жатқызатын. Әр түрлі бояуларға ие: қызғылт 
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және қызылдың барлық реңктері, көк, көгілдір, жасыл, сары, күлгін, 
қызғылт, шегіргүл, күлгін, қара қоңыр (Цейлон). Түссіз шпинель, 
александрит, астеризм әсері бар төрт және алты сәулелі шпинель 
кездеседі. 

Көгілдір ақық тас – кристалданатын суы бар мыс пен 
алюминийдің негізгі фосфаты. Мөлдір емес, бірақ жұқа қабаттарда 
арғы беті жарқырайды. Түсі – ашық аспан көктен алма-жасылға 
және жасыл-қоңырға дейін. Көгілдір ақық тас күннің ұзақ әсерінен 
түззіздене алады. Уақыт өте келе, ішімдік әсерінен, парфюмерия, 
эфир майлары, сабын көбігі әсерінен «қартаяды», жылтырын 
жоғалтады және жасыл-қоңыр түсті иемденеді. 

Гранат алюминий, темір, кальций, магний, марганец, хром 
силикаты болып табылады. Мынадай түрлері бар: 

■ альмандин (қызыл жақұт, асыл гранат) – қызғылт сары 
немесе күлгін түстес қызылкүрең; 

■ пироп – қан қызыл; 
■ Спессартин – қызғылт, қоңыр, қызыл-қызғылт, сары-қоңыр; 
■ гроссуляр – тұшала жемісі түсіне ұқсас болғандықтан  

осылай аталады;  
■ уваровит (Орал зүміреті) – жауһар, жасыл өте сирек 

кездесетін және ең әдемі гранаталардың бірі; 
■ андрадит және оның түрлері – демантоид (шөп жасыл) және 

меланит (қара). 
 
Кварц тобы кремний диоксиді (SiO2)  болып табылады. Барлық 

минералдардың арасында кварц табиғатта ең көп. Ол сондай-ақ 
құрылған кристалдар түрінде, және друз ретінде болады. Сонымен 
қатар зергерлік кәсіпте кварцтан жасалған тау жыныстары – яшма 
мен кварциттер де пайдаланылады. Кварцтың барлық сорттары 
былай бөлуге болады: кристалдық – тау хрусталі, рутила, морион, 
аметист, кварц және криптокристалдық (мөлдір және тұнық) – 
хризопраз, ақық, сардер, гелиотроп, оникс және басқалары. 

Таза кварц – түссіз және мөлдір. Кварц түстері күн спектрінің 
барлық түсін қамтиды: күлгін аметист, көк және көк халцедон, 
жасыл празем және хризопраз, қара морион, апельсин түстес ақық, – 
қызыл карнеол, қызыл дақтары бар жасыл гелиотроп және түрлі-
түсті яшма. 

Тазарту (Жақсарту) деп табиғи зергерлік тастарды арнайы 
өңдеуді атайды, нәтижесінде әр түрлі физика-химиялық әсерлердің  
– нәтижесінде бірқатар тұтынушылық сипаттамалары жақсарады 
(түсі, мөлдірлігі, бояу жылдамдығы және басқалары). Тазартылған 
тастарды зергерлік кәсіпте пайдалану бұрмалану болып 
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саналмайды, алайда сатушылар тазаартылған әдіспен алынған 
тастарды пайдаланғаны туралы сатып алушыларға ескертуі қажет. 
Тазартылған тастардың бағасы әдетте табиғи өңделмеген таспен 
салыстырғанда төмен. 

Тастарды тазарту табиғи тасты тұтыну қасиеттерін арттыруға 
мүмкіндік беретін белгілі техниканы қолдануды қамтиды. Ең жиі 
қолданылатын әдістер жылу және радиациялық өңдеу, лазерлі 
бұрғылау, сызаттарды «емдеу», майлау, балауыздау, жабу, бояу 
немесе түссіздеу болып табылады. Қандай әдісті таңдау көбінесе 
асыл тастың түрі бойынша анықталады. 

Зергерлік кәсіпте тазартудан басқа ұқсату (имитация) деген 
түсінік бар, онда зергерлік бұйымдардағы қымбат тастарды басқа 
материалдармен алмастырады. Алайда, егер ұқсатуды сатып алу-
сату мәмілелері барысында табиғи асыл тас деп берілсе, бұл 
жалғандық түрлерінің бірі, яғни жасанды болып саналады. 

Ұқсатудың бірнеше түрін бөліп көрсетуге болады: 

■ Арзан асылтастарды қымбат, құнды асыл тастар деп беру; 

■ асыл тастарды әйнектен имитациялау (шынылы әйнек); 

■ асыл тастарды пластиктен имитациялау  

■ композиттік зергерлік тастарды өндіру; 

■ қайта жасалған зергерлік тастарды өндіру. 
Имитация табиғи материалдардың көмегімен жасалады, 

сондықтан синтетикалық тастарды – табиғи алмастырғыштарды 
жасанды өсіруден ажырату керек. 

«Синтетика» сөзі минералдардың химиялық құрамдастардан 
зертханада синтезделуін білдіреді. Бұдан басқа, синтетикалық 
материалдар жасанды түрде алынған, бірақ табиғатқа ұқсастығы 
жоқ материалдарды қамтиды. Фианит, иттрий-алюминий гранаты 
және т.б. оған мысал болады. 

Жекелеген топқа өсірілген інжу-маржандарды жатқызады, олар 
бөтен заттардың устриц-інжу-маржаны организміне жасанды 
енгізумен өсіріледі. 

Тастарды бедерлеу. Зергерлік бұйымдарды қарапайым өңдеу – 
кабошон – дөңес (күмбез тәрізді) бұрышары жоқ тас. 

Биіктігі бойынша кабошондар төмен, орташа және жоғары 
болып бөлінеді. Пішіні бойынша кабошондар жалпақ, қос 
дөңестелген және ойыс дөңес болып бөлінеді. 

Кабошонмен мөлдір мөлдір емес минералдарды өңдейді 
(көгілдір ақық, чариот, родонит), жартылай мөлдір минералдарды 
(морион, ай тас), эффектісі бар минералдарды (мысықкөз, жолбарыс 
терісі түстес, өгізкөз, сұңқар) және астеризм эффектісі бар. 

Асыл тастарды бедерлеудің барлық алуан түрлері пайдалы 
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қазбалардың кристалдық құрылымын білдіреді. Бедерленген тастың 
әрбір бөлігі белгілі бір есімге ие. Толық бедерленген гауһартас 
бөлік аттары 16.3-суретте көрсетілген  

Бірнеше түрдегі бедерлеуді ажыратуға болады. 
Алмас ұшы. Кесілген октаэдраны қоса алғанда көпбұрыштың 

табиғи қырларын тегістеу және жылтыратуға негізделген. 
Алмас кестесі. Октаэдр жақтарының бірін алаң (кесте) пайда 

болғанға дейін кесуді білдіреді, ал октаэдрдің қарсы ұшын калетта 
пайда болғанға дейін тегістейді, оның ауданы кестеге қарағанда 23 
есе аз.  

Сегіздікпен бедерлеу. Кішкентай тастарды бедерлеу үшін 
қолданылады (0,01 ден 0,03 каратқа дейін). Кесте сегіз 
төртбұрышты шектермен қоршалған және павильон сегіз 
үшбұрышты шектерден тұрады. 

Швейцариялық алмас бедерлеу. Шағын және орта тастар үшін 
қолданылады (0,01-0,3 карат). Ол күрделі сегіздікпен бедерлеуді 
білдіреді. Кесте сегіз қырмен қоршалған, және тәжінде тағы 8 
қосымша төменгі шектер бар. Павильонда 16 қыры бар. 

Розамен бедерлеу. Бедерлеудің бұл түрі тегіс негізге ие және 
күмбезі екі немесе одан да көп үшбұрышты қырлардан тұрады және 
кесте түзбейді. 

 



 

 

 
 
Толық бедерленген гауһартас. Бедерлеудің мұндай түрінде 

таста 57 (58) қыр бар, оның ішінде кесте, тәж – 32 қыр, павильон – 
24 қыр; орташа және үлкен мөлдір тастар үшін қолдануға болады. 
Платформа октаэдра түріне ие. Астарының қырлары тиек деп 
аталатын нүктеге жинақталған. Кейде тиекті қиып тастайды, сол 
кезде алаңның пішіні сияқты және оған параллель жазықтық пайда 
болады, және ол 58-ші қыр калетта деп аталады. 

Дөңгелек, классикалық пішінді гауһартасқа қатысты 
М.Толковский гауһартас беделін жасап шығарды, ол кристалдың 
табиғи сұлулығын ең жақсы деңгейде көлеңкелейді және бұл әдіс 
М.Толковскийдің классикалық (мінсіз) бедерлеуі деп аталады. 
(16.4-сурет). 

М.Толковский, дөңгелек гауһартас ең үлкен жарқылын және 
«ойнауын» көрсету үшін алмаздың оптикалық қасиеттері барынша 
пайда болатындай бедерлеу керек екенін анықтады. Осы мақсатта 
кесілген тастың кейбір өлшемдері байқалуы керек. 

Толық гауһартас бедері келесі нұсқаларында дамыды: 
■ ЭЛБА гауһартас бедерлеуі – тас толық гауһартасты 58 

 
16.3-сурет. Толық бедерленген гауһартастың негізгі элементтері:  
а  –  т ә ж :  1 – алаң (кесте); 2  – тәждің жоғарғы қырлары; 3  – 

тәждің негізгі қырлары; 4 – тәждің төменгі қырлары; б – р у н д и с т ;  
в –  п а в и л ь о н :  8  – павильонның жоғарғы қырлары; 9  – негіз 
(павильонның төменгі қырлары); 10  – калетта 
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қырлы пішінге ие, бірақ қырларды рундистің бетіне де түсіреді; 
■ Магна бедерлеуі (немесе Ұлы) 102 қырлардан тұрады. Негізі 

он жақты қыры бар кесте болып табылады, оның қырлары келесі 
тәртіпте орналасады: тәж қырлары 61 (1, 10, 20, 20, 10) және 41  
павильон қырлары (10, 20, 20, 10, 1); 

■  импариант бедерлеуі – жұпсыз бедерлеу; Максиме Эльба 
(Гамбург, Германия) әзірлеген; кестелердің жұпсыз (тақ) қырлар 
санына негізделген 9, 11, 13. Мұндай бедерлеу 23-30%-ға көбірек 
қарқынды «тас ойынын» қамтамасыз етеді; 

Тәжірибелік гауһартас бедерлеу. Бедерлеу геометриялық 
параметрлерінің неғұрлым кең ауқымы салдарынан алмас 
шикізатын тиімді пайдалануға мүмкіндік береді. Бедерлеудің бұл 
түрі Ресейде кеңінен қолданылады. Бедерлеудің негізгі 
параметрлері мынадай: рундист диаметрі 100%, кестенің диаметрі 
50 – 65%, тәж биіктігі 10-16%, павильон биіктігі 40-45%, тәж 
қырларының еңістігі 30 – 40°, павильондыкі 38 – 43°. 

Зүмірет бедерлеу (сатылы). Нәзік, сынғыш асыл тастарды 
бедерлеуде қолданылады. Негізі (кесте) – квадрат немесе 
бұрыштары қиылған тікбұрыш (багет). 

 

  

 

 
Гаухартас асты – павильон 
16.4-сурет. М.Толковскийдің классикалық (мінсіз) бедерлеуі  
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16.4. 

Аралас бедерлеу. Тастарды бедерлеу процесінде талқыланған 
зергерлік бұйымдарды кесу және өңдеу түрлерінің әр түрлі 
комбинациясы мүмкін. Боялған тастар үшін ең жиі қолданылатын 
гауһар тастан жасалған бедерлеу және павильонның сатылы 
қырлары пайдаланылады. Бұл бедерлеу түрі маржан, сапфир, 
турмалин және шпинельді бедерлеу үшін қолданылады. Аралас 
бедерлеу қолданылуы мүмкін, онда тәжді кабошонмен өңдейді, ал 
павильон – сатылы бедерленеді. Кері комбинациясы да 
пайдаланылады: тәж – алмас бедерлеумен, павильон – кабошонмен. 

Аралас бедерлеудің үлгісі – алмас бедерлеу тәжінен және 
сатылы павильондан тұратын Цейлон бедерлеуі. 

Бедерлеудің қиялдық пішіндері. Классикалық бедерлеуге қыры 
– 57 (58) болатын дөңгелек алмас бедерлеулер жатады – 
Толковский, Эпплер, скандинавиялық классикалық бедерлеулер. 
Классикалық бедерлеуден өзгеше параметрлермен бедерленген 
барлық гауһар тастарды қиялдық бедерлеуге жатқызады. Бұл 
барлық сопақша, үшбұрышты, «алмұрт», «шоколад», «жүрек» және 
басқа да бедерлеулер. Қиялдық бедерлеу кезінде тастың пішіні 
мінсіз, яғни клондардың бұрыштары, өзгеретін немесе азайған 
беттердің саны бойынша өзгереді. Бұл кем дегенде екі себепке 
байланысты: 

■ классикалық кескін өлшемдеріне сәйкес келмейтін табиғи 
шикізаттың мөлшерін немесе ақауларын барынша пайдалану 
қажеттілігі; 

■ тұтынушының ерекше бедерленген қымбат тасқа ие болу 
ниеті, бұл көбінесе сәнге байланысты. 

 

К ЮВЕЛИРНЫХ ИЗДЕЛИЙ 

ЗЕРГЕРЛІК БҰЙЫМДАРДЫҢ ТҮРЛЕРІ МЕН БӨЛІНУІ 
 
БЖ 005-93 бүкілресейлік өнімді жіктеуішінде «мәдени-

тұрмыстық, шаруашылық, оқу мақсатындағы театр-көріністік 
кәсіпорындардың жеңіл өнеркәсібіне арналған өнімдері» 96 
тобында «Зергерлік өнеркәсіп өнімдері» деген тобы қарастырылған. 
Иерархиялық жiктеу жүйесiне сәйкес, барлық өнiмдер шикiзат 
құрамына, материалына, мақсатына қарай жiктеледі. Тауардың 
жіктелуі зергерлік бұйымдарды асыл металдардан жасалған 
зергерлік бұйымдар және зергерлік техниканы қолданатын қымбат 
тастар деп қарастырады. 

Әшекейлер денеге және киімге арналған әшекейлерге бөлінеді. 
Денеге арналған әшекейлер өз кезегінде басқа (сырғалар, клиптер, 
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диадемалар), мойын және кеудеге (моншақтар, алқалар, 
шынжырлар, салпыншақтар, медальондар), қол мен аяққа (сақина, 
білезіктер, баулар) арналған болып бөлінеді. Әрі қарай әрбір топ әр 
түрлі жіктеу критерийлерін пайдалана отырып бөлінеді:  аз 
пайдаланылатын, қолданылған металл немесе қоспа, өнімнің 
жобалау ерекшеліктері, т.б. (16.5-Сурет). Сайып келгенде, 
жіктелудің ең төменгі деңгейінде барлық басқа өнімдерден ерекше 
сипаттамалары бар өнімдер болады. 
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16.5-сурет. Зергерлік әшекейлердің жіктелуі 



 

 

 
 
 

Сырғалар – ең көп тараған әшекейлер. Шығару және алуан түрлі 

материалдарды және сәндік әшекейлердің түрлері бойынша сырға 

жетекші орындарды алады. Сырғалардың ассортименті қарапайым 

дәстүрлі өнімдермен (жебелер, роликтер, доптар және т.б.) және 

классикалық формалармен (конструктивті емес үлкен) және түрлі 

қиялдармен ұсынылған. 

Сырғалардың негізгі (алдыңғы) және құлыпты бөлігі бар. 

Алдыңғы бөлік негізден (сырғаның жоғарғы жағы), каста, ілдірік 

астындағы жиек, қабаттасулар немесе кірістірулерден тұрады, кейде 

аспалары бар. Суспензия кронштейндері мобильділікке арналған 

сақинаны қосып, сырғыманың жоғарғы жағына бекітіледі. 

Тесілген және тесілмеген құлақтарға арналған сырға құлыптары 

дизайны бойынша әр түрлі. Тесілген құлақ үшін: ілмекпен 

бекітілген ілгектер, серіппелі ілгектер; істікше бекіту (тұрмыста 

көбіне шеге деп атайды) – ойық, сақина және жіп пен гайкамен 

бекітілген бүркеншексіз шеге. Пайдалануда ең сенімдісі – серіппелі 

құлыптар, бірақ сонымен бірге оларды ең қиын жолмен жасайды. 

Бұл құлыптар екі басты бөліктен тұрады – серіппелі ілмек пен 

бұранда. Бұранда екі негізгі түрге бөлінеді: зергерлік бұйымдар мен 

галтантереялық (16.6-сурет). Зергерлік бұйымдар бағалы қымбат 

металдардан жасалған зергерлік бұйымдарға (мысалы, алмаздарға) 

арналған. 

Тесілмеген құлаққа арналған сырғалар бұрандамен немесе 

арнайы қысқыштың көмегімен бекітіледі. 

Сырғалар сақина, білезік, алқа, шертпе, диадемамен бірге 

әшекейлер жиынтығының элементі бола алады. Әшекейлер 

жиынтығының ескі атауы – «парюр» (фр.), ол бірдей стильде 

жасалған білезіктен, сырғадан, сақинадан тұрады. Гарнитура деп 

аталатын әшекейлер жиынтығы түйреуіштен және сақинадан, 

білезіктен және сақинадан, білезіктен, алқадан, сақина және 

сырғадан тұрады.  
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Диадема – ертедегі Грецияда әйелдер әшекей ретінде, ұлдар мен 

ерлер жеңіс символы ретінде, діни қызметкерлер рухани қадір-

қасиетін білдіретін белгі ретінде басқа таққан әшекей түрі. Қазіргі 

заманда диадема жалпақ негізбен, жартылай жиекті ашық тәж 

түрінде тек әйелдер әшекейі болып саналады. 

 Алқалар – өзара байланыстардан тұратын зергерлік 

бұйымдар. Алқалар әйелдер мен ерлер арасында танымал дәстүрлі 

әшекейлер тізбегі. Оларды жеке әшекей немесе салпыншақтар мен 

мойынтұмарларды бекітуге арналған қосалқы әшекей ретінде 

қолдануға болады. Қазіргі уақытта Ресейде өндіріс көлемі бойынша 

алқалар зергерлік бұйымдардың басқа түрлері ішінде бірінші орын 

алады. 

 Алқалар, әдетте, тізбекті тоқыма машиналары мен жартылай 

автоматтандырылған машиналарда механикаландырылған әдіспен 

жасалады. 

 Жалғанбаған алқалар (бастың үстінен киіледі) өзара 

тізбектелген байланыстардан, жалғанған алқалар – құлыптан және 

ажыратылатын бөліктерден тұрады. 

 Мақсатына байланысты алқалар былай бөлінеді: 

 

 

■ мойынға арналған; 

■ бүйір (қалталы сағатты киімге тағу үшін); 

■  белге арналған; 

■ білезік (білекке арналған сән үшін). 

 

 
16.6-сурет. Зергерлік (а) и галантереялық (б) швенза: 1  – тұмсық; 

2  – қосымша; 3  – ойық 
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Базовые цепочки могут образовывать множество производных, 

которые можно разделить на четыре группы: 
Алқалардың ұзындығы мақсатына қарай 15-тен 90 см дейін 

өзгеруі мүмкін. 40-тен 65 см алқалар ең үлкен сұранысқа ие. Алқа 
массасы жасалған қорытпасына, тізбектеу әдісіне және жеке 
бөлектерінің жобалау ерекшеліктеріне байланысты және әр түрлі 
болуы мүмкін. 

Алқалардың пішіні қарапайым болуы мүмкін: дөңгелек, сопақ, 
тік бұрышты, бір жазықтықта жатқан немесе күрделі, яғни, бірнеше 
жазықтықтарда күрделі иілген болуы мүмкін. Ілмегі бойлық осіне 
қатысты симметриялы емес. Алқаның буындары белгілі бір пішінде 
және көлемде немесе кезектесіп келетін әр түрлі пішінде және 
көлемде болады. Ірі тізбектердің буындары көбіне бос болып 
жасалады. 

Б у ы н д а р ы н ы ң  п і ш і н і  ж ә н е  т і з б е к т е у  с и п а т ы  
бойынша алқалар негізгі, туынды және қиял болып бөлінеді. 

Әрбір негізгі алқаның өз атауы бар: зәкірлік, серіппелі, сымды, 
«арқан». Ең көп тарағаны зәкірлі, серіппелі және олардың 
туындылары. 

Негізгі алқалардың коптеген туындылары бар, оларды төрт топқа 
бөлуге болады: 

■  әртүрлі өлшемдегі ауыспалы буындарымен («Фигаро» түрі); 
■ түрлендірілген буын түрімен («Венециялық», «Бостон», 

«Ұлу»); 
■ қосарлы және үштік («Кішкене лента», «Элика»); 

■ Қосымша технологиялық операцияларды пайдалану 
арқылы. Мысалы, гауһар тасты немесе өңделмеген түймені 
престеу арқылы. 
Жалғайтын бөлшегі бар алқалар әр түрлі құрылымды құлыптарға 

ие: қапсырмаға бекіту, ілмек құлыптау, карабин құлыптаушы, 
серіппелі құлып және т.б. 

Моншақтар – моншақтардан, аралық буындардан, қауіпсіздік 
құрылғысы мен жіптен, құлыптан тұратын әйелдерге арналған 
мойын зергерлік бұйымдары. Моншақтар түрлі мөлшерде және 
формаларда (дөңгелек, сопақ, фигуралы), әр түрлі әрленіп жасалған 
болып келеді. Олар бағалы металдардан және қорытпалардан, 
қымбат бағалы, жартылай бағалы және сәндік тастардан, 
сүйектерден, шыныдан, пластмассадан, фарфордан, ағаштан 
жасалады. 

Жасалған материалы әдетте моншақтың атын анықтайды. Інжу 
моншақтар белгілі бір пішіндегі және бірдей немесе әртүрлі 
көлемде жасалады. Кәрпітас моншақтарды дайындауда дөңгелек 
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немесе сопақ пішіндес өңделмеген немесе жылтыратылған кәрпітас, 
маржан моншақтарды дайындауда – дөңгелек немесе сопақ 
пішіндес, сондай-ақ әр түрлі ұзындықтағы моншақтар 
пайдаланылады. Моншақтарды қымбат металдардан жасалған 
қорытпалардан және металл мен тастан, металды-сүйек 
қоспаларынан жасайды. Металл моншақтардың бөліктері сәндік 
кескішпен әртүрлі пішіндер мен өлшемдерден жасырылған болуы 
мүмкін. 

Моншақтардың жіпке өткізуге арналған тесіктері болуы мүмкін 
немесе болмауы мүмкін, бұл жағдайда моншақтар бір-біріне арнайы 
сым арқылы жалғанады. Әр түрлі металл ілгектермен жалғау 
көбінесе нәзік сынғыш моншақтарға қолданылады, себебі моншаққа 
тесік жасау бұл жағдайда технологиялық мүмкін емес. 

Моншақтар алқалар сияқты жалғанбаған және жалғанған болып 
бөлінуі мүмкін; соңғысының құлпы бар. 

Алқа бау – мойынға арналған әйелдер зергерлік бұйымы (лат. 
collum – мойын). Құрылымы бойынша ол моншақтарды еске 
салады, бірақ орталық бөлігі суретінің күрделі құрамымен және 
жекелеген элементтерінің топсалы жалғануымен ерекшеленеді. 
Алқа баудың ортасында әрдайым ірі элементтері орналасады, 
шеттерге қарай бірте-бірте кішірейеді. Кейде байланыстар жұқа 
тізбекше болып аяқталады. 

Алқа бауларды алтын, күміс, платина қорытпаларынан жасайды. 
Орталық бөлікте, әдетте, кіші асыл тастармен қоршалған үлкен 
көлемді асыл тас орналасады. Бір алқа баудағы тастар әртүрлі 
өлшемдерімен ғана емес, көбінесе өнімнің жеке пішініне сәйкес әр 
түрлі пішінде болады. Орталық бөлігінде көркемделген әзірлемелер 
болуы мүмкін. Құлыпқа жақын жері моншақтармен немесе бірнеше 
тізбектермен аяқталады, бұлар кейбір жағдайларда бірнеше қатарлы 
болуы мүмкін. 

Салпыншақ – бұл тізбекке, бауға немесе лентаға киюге арналған 
бұйым. Ұзақ уақыт бойы ол әйелдер әшекейі саналып келді, бірақ 
соңғы кездері оны ерлер үшін де әшекей ретінде пайдалана бастады. 

Салпыншақтар әр түрлі пішінде болуы мүмкін: дөңгелек, сопақ, 
шаршы, жас тамшысы, Зодиак белгісі немесе сенім символы ретінде 
(мысалы, православтық крест); Қосымша сәндік әрлеуі болуы 
мүмкін: сүргіленген, оюланған, алмас өңделген, соғылған, эмальдау, 
қарайтылған және т.б. 

Тізбекке арналған құлақшасынан басқа кері жағында металл 
жиектемеге шарнир және құлпы бар түйреуіштер де шығарылады. 
Бұндай салпыншақтар сондай-ақ түйреуіш болуы мүмкін. 

М е д а л ь о н  – бұл ерекше пішінді салпыншақ, корпусы екі 
қақпақтан жасалған және ол сопақ формалы тегіс қаптама қызметін 
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16.7.Сурет Сақина 

құрылымының 

элементтері: 
1 — жиек (шинка); 2 — 

кра- пан; 3 — ендірме; 4 — 

рант; 5 — қаптама 

атқарады, алайда дөңгелек, шаршы, жас тамшысы тәрізді, жүрек 
пішіндес, т.б. түрлері де кездеседі. Бос корпусы кішкене фотолар 
немесе сувенирлар салуға арналған.  

Медальондар ашылатын және ашылмайтын болады. 
Ашылатындары ілмектермен немесе оларсыз жасалады. Алдыңғы 
қақпақ түрлі ойылған немесе штампталған суреттермен, әр түрлі 
материалдармен, көркемөнер эмалімен безендіріледі. 

К у л о н  – бұл салпыншақтың бір түрі. Кулонды тағуға арналған 
алқада арнайы өткізгіш сақина болады –  ол ең үлкен бөлік және 
оған кулон тағылады. 

 
 
 
С а қ и н а  – саусаққа киюге арналған 

әшекей бұйым. Сақинаны сәндік жиек 
түрінде безендіріп, ендірме немесе олсыз 
жасайды. 

Құрылымы бойынша, сақина тегіс 
(әсіресе, неке жүзігі) және 
ендірмелерімен болып бөлінеді. 
Ендірмелері бар сақина келесі 
бөлшектерден тұрады (16.7-сурет): жиек 
– (құмыралар), каста, шырақтар, 
рамкалар және ендірмелер. 

Сақинаның қиылған жеріндегі ж и е г і  
әр түрлі пішінде болуы мүмкін: дөңгелек, 
жартылай дөңгелек, дөңес, жартылай 
сопақ, тікбұрышты, үшбұрышты, 
трапеция тәріздес. 

Сақина жиегінің сыртқы жағы тегіс, оюланған немесе үлгі, жазу 
зермен, финифтьпен немесе гризантпен әрленген болуы мүмкін. 

Сақина жиегінің ішкі жағы көбіне тегіс болады, бірақ кейбір 
кезде, мысалы, неке жүзіктерінде  белгілі бір сурет ойылып 
салынады. Жиектің шеттерін өрнекті сыммен және т.с.с. сәндейді. 
Кез келген қиманың пішіні кең және тар болуы мүмкін. 

Каптамалар қараңғылық элементтерімен тегістелген, 
нақышталған, оюланған, филиграл әрленген болуы мүмкін. Пішіні 
мен ендірмелерінің саны тек дизайнердің қиялы мен зергердің 
шеберлігіне байланысты: ортасында түрлі түсті тасы бар және 
шеттерінде ұсақ гауһар тастармен қапталған классикалық алтын 
жүзіктен бастап, зергерлік тастардың алуан түрлі дәстүрлі емес 
бедерлеуіне дейін. 

Сақинада ендірменің орнына тікбұрышты, квадрат, жиі сопақ 
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металдан жасалған, ол бейнеленген сурет немесе мөрге ұқсас 
монограмм (күнделікті өмірде бұл сақина мөр деп аталады) болуы 
мүмкін. 

Білезік қолдың білек пен жіліншігін безендіру үшін, сондай-ақ 
қолға сағатты бекіту үшін қолданылады Көркем дизайні әртүрлі. 
Білезіктер қатты және жұмсақ, жабық және жабық емес болып 
бөлінеді. 

Қ а т т ы  білезіктер жабық, серппелі және ілгекті болуы мүмкін. 
Жабық білезік шеңбер түрінде жасалады, одан қолдың өтуге 
мүмкіндік беретін белгілі бір өлшемдері болуы керек. Серпімді 
материалдан немесе металл сымнан («жылан») жасалған білезік 
серіппелі деп аталады. Ілгекті білезіктер топсамен немесе бірнеше 
жекелеген элементтерден – байланыстармен байланыстырылған екі 
қатты жартысынан тұруы мүмкін. Білезік буыны әртүрлі пішіндер 
мен өлшемдермен, әртүрлі ендірмелермен, өрнектермен, 
филиграньмен немесе эмальмен қапталған болуы мүмкін. 

Ж ұ м с а қ  білезіктер глидерлі, тізбекті және тоқылған болып 
бөлінеді. Глидер білезіктер арнайы жолмен, көбінесе ілмектердің 
көмегімен қосылатын жеке байланыстардан (глидерлер) тұрады. 

Тізбекті білезік өзара іліскен әр түрлі пішіндегі сақиналардан 
тұрады. 

Тоқылған білезіктер материалына және жекелей кейбір 
буындарының пішініне, олардың байланысу тәсіліне қарай әр түрлі 
болуы мүмкін. 

Білезіктерге арнап түрлі құлыптар қолданылады. Мысалы, алқаға 
жасалған сиякты шпрингелді, түйрелген және қорапты құлыптар. 
Бұдан басқа, тек білезіктерге арналған ерекше құлыптар бар. Бұл 
штифті және ілгекті құлыптары. 

Брошь (түйреуіш) – көйлек, блузка, пиджак, қолғап, шарф және 
т.б. киімдерге тағатын әйелдің зергерлік бұйымдары. Брошьты 
қымбат бағалы және түсті металдардан және ендірмелермен және 
оларсыз жасайды. Брошь пішіндері әртүрлі. 

Ежелгі Грекиядан келген брошьдің ежелгі түрі – геммы. Олар 
бедерлі бейнесі бар түрлі түсті қабаттарды (ақық, обсидиан, агат) 
білдіреді. Геммылардағы суреттердің екі түрі болады: ойыс 
(инталия) және дөңес (камея). 

Брошьтарға арналған құлыптардың екі негізгі түрі бар: ашық – 
астына ине салынатын әр түрлі ілгектер және жабық, ілмектің 
өздігінен ашылуынан қорғайтын ине. Соңғысына сүмбілі, сөрелі 
және револьверлі (немесе бас барабан) құлыптары жатады. 

Түйреуіштер бірнеше сантиметр болатын металдан жасалған 
үшкір стержннен, басынан және сақтандырғыштан тұрады. 

Түйреуіштер галстукке, пенжектің қайырмасына бас киімді 
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безендіруге арналған әшекей болып табылады. 
Манжеттерге арналған жеңілгек – ерлердің ілгекті 

әшекейлері, көйлектердің жеңдеріне арналған ілгек. 
 

ЗЕРГЕРЛІК БҰЙЫМДАРДЫ САҚТАУ, 
ҚАБЫЛДАУ, ТАСЫМАЛДАУ, ТАҢБАЛАУ, ОРАУ.   

 

Зергерлік бұйымдар жеке, топталған және көліктік 

ыдыстарда оралуы керек.   

Жеке ыдыс қағаз қапшық, полиэтиленді қабықша (қапшықпен), 

әртүрлі материалдан қорап немесе қап болуы мүмкін. Қапты жеке 

ыдыс ретінде қолданғанда, оның құрылымының  көлемі мен 

ерекшелігі  тапсырыс берушімен келісіледі.   

Бұйымның әр бірлігіне таңбалық белгі бар құлақша бекітіледі. 

Асыл тастар ендірілген бұйымдардың құлақшасында төрт 

көрсеткіш міндетті түрде  ендірмеге байланысты көрсетіледі:  

салмағы, түсі, тазалығы, бедерінің сапасы. Мысалы, гауһары бар 

бұйым құлақшасындағы жазу: КР-57 2/4А0,2, толық бедерлі гауһар 

дегенді; 2 – түстілік тобы; 4-ақаулылық; бедерінің сапасы мінсіз;   

Түстілік тобы  санмен белгіленеді; оның көлемі бірлікке жақын 

болған сайын тасы сапалы болады.  Түстілік тобының саны бедер 

түрі және ендірме салмағына байланысты.  Қырланған гауһар тас 

үшін қарапайым бедер (КР-17 типті) гауһартас салмағына тәуелсіз 

түстіліктің төрт тобына бөлінеді;  күрделі бедер үшін (мысалы, КР-

57типті) және салмағы  0,29 каратқа дейінгі гауһартас – жеті топ;  

0,3 карат типті – тоғыз топ. Бірегей түсті гауһартас (көк, күлгін, көк 

жасыл және басқа сирек кездесетін түстер)  бірінші топты түстілікке 

жатады. Егер гауһартас түсі  сары не қоңыр болса, бірінші топтағы 

түстілікке жатып, бірегей деп танылуы мүмкін.   

Ресейде ақаулықтың келесі топтары қабылданған: қарапайым 

бедерлі гауһартастар үшін – 6; салмағы 0,3 каратқа дейін – 

ақаулықтың 9 тобы;  0,3 караттан көп – 12-ден көп. 

Гауһартастың сапасын  өңдеудің төрт дәйектелімі бар.   

А – мінсіз симметриялы тас, дұрыс бұрышты және көлемді, 

қырында сызат және жылтыр із болмайды.   

Б – тастың симметриясы немесе үйлесімділігі оның түсі мен 

жылтырын төмендете бастайды. Формасының дұрыстығы бұзылған,  

тас бірқатар үйіндіге ұқсас немесе қарапайым көрінеді.  Қырында 

ұсақ сызықша немесе жылтыр іздер, бірақ қайта жылтыратуды 

талап етпейді.   

В – үйлесімі  және сәйкестігі жаман симметрия таста оның түсі 
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мен жылтырын төмендететін «терезенің»  пайда болуына әкеледі.  

Қайта  жылтыратуды талап ететін үстіңгі ақауы болуы мүмкін.   

Г – нақты емес  симметрия және үйлесім, тас қырлауды талап 

етеді. 

Топталған ыдысқа талап – жеткізу шартында анықталады.   

Топталған ыдыс көбінесе қатырма қап түрінде болады. Асыл 

металды бұйымдар топталған ыдысқа белгілі қатаң мөлшерде 

салынады.  Мысалы, жылтыр неке сақиналар 10 немесе 20 дана, ал 

алқалар 5 немесе 10 дана.  Топталған ыдысқа бір артикулдегі 

бұйымдар салынуы тиіс.   

Қағазға оралған және қапшық немесе қапқа, қорапқа салынған 

дайындау заттары және бөлменің ішкі көрінісінің заттарын 

топталған ыдысты пайдаланбай, көліктік ыдысқа салуға рұқсат 

етіледі.    

Салмақты бұйымдары бар   топталған ыдысқа қаптау парағы 

салынуы тиіс. Бұйымдары бар топталған ыдысты дайындаушы 

кәсіпорын пломбылауы тиіс.   

Пломбада анық бедерлеме болуы тиіс.   

Топталған ыдысқа, қапшыққа немесе қорапқа қойылған 

бұйымдар көліктік ыдысқа салынады.   Көліктік ыдысқа 

бұйымдарды орау арнайы байланыс ұйымы талаптарымен сәйкес 

жүргізілуі тиіс.  Сертификаттары бар бұйымдар көліктік ыдысқа 

салынуы тиіс.  Оралған бұйымдары бар көліктік ыдыстың салмағы   

егер жеткізу шартында келісілмесе, 10 кг аспауы тиіс.   

Зергерлік бұйымдарды олардың және тасымалдау ережесінің 

сақталуын  қамтамасыз ете отырып, көліктің барлық түрімен 

тасымалдауға болады.  Алтын, платина және  палладийден жасаған 

бұйымдарды арнайы байланысты пайдаланумен поштамен 

тасымалдайды.   

Кәсіпорындарда бөлшек саудаға қойылған зергерлік бұйымдар 

шкафта және сөреде арнайы барқыт астауларда немесе құтыда 

орналастырылады.   Шкафтар мен сөрелер шаң мен ылғалдан 

сақтауды қамтамасыз етуі тиіс.   

Зергерлік бұйымдар қоры    яғни, түрі  бойынша, артикулы 

бойынша  т.б. температураның  қатты ауытқуы болмайтын құрғақ 

жылытылған орынжайлардағы жанбайтын шкафтарда сақталады.   

Сатуға қойылған зергерлік бұйымдар жұмыс күні аяқталған соң, 

жанбайтын шкафқа қайта  орналастырылады. Бағалы заттар 

қоймасы пломбыланады.   

Зергерлік бұйымдарға  әр 10-15 күнде байқау мен хаттама 

жасалады, сонымен бірге алтын және платина бұйымдар   0,01 г, 
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күмістер 0,1 г нақтылықпен өлшенеді.   

Құндылықты қабылдау, рәсімдеу, сақтау Ресей Федерациясының 

Қаржы министрінің  29 тамыз 2001 ж. №68  бұйрығымен бекітілген 

«Асыл металдар мен тастарды, олардан жасалған өнімдерді  сақтау 

және есепке алу туралы және оларды өндіруде есеп-қисап жүргізу, 

пайдалану және қарау туралы» нұсқаулық және 2000 ж. 28 

қыркүйек №731 Ресей Федерациясы Өкіметінің Қаулысымен 

қойылған есеп-қисапқа сай жүргізу, сол сияқты    «Асыл металдар 

мен тастарды, олардан жасалған өнімдерді  сақтау және есепке алу 

туралы» Ережелерге сәйкес жүзеге асырылады.   

 

БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ 

Асылға қандай металдар жатады? 

Метрлік сынама деген не?  Тағы қандай сынама жүйесі  бар?   

Төмен сынамалыға алтынның қандай қорытпасы жатады?  

«Ақ алтын» дегеніміз не? 

Зергерлік асыл тастарға қандай тастар жатады?  

Зергерлік тастардың бедерлеу  түрлерін атаңыздар  

Зергерлік әшекейлердің қандай тобын ішкі деп атайды?  Сақина 

құрылысының негізгі   элементтерін атаңдар. 

Қандай зергерлік бұйымдар әйелдердің әшекейінің жинағына 

енеді?   
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17-тараутарау 

САҒАТТАР 

 

 

Сағаттар – бұл уақыт өлшеуге арналған аспап. Негізгі 

жіктеушілік белгілері сол және басқа  физикалық құбылыс 

механизмінде пайдалануға негізделген жүріс қағидаттары  болып 

табылады.   

 

МЕХАНИКАЛЫҚ  САҒАТТАРДЫҢ  ҚҰРЫЛЫСЫ 

ЖӘНЕ ӘРЕКЕТ МЕРЗІМІ  

Қазірге шейін  көбірек  таралған  құрылым механикалық 

сағаттар  – маятникті және теңгерімдік. Мұндай сағаттар 

механизмі  алты негізгі  тораптар мен қосымша қатарлардан тұрады.   

Негізгі торапқа қозғалтқыш, ауыстыратын механизм, реттегіш, 

шаппа, серіппені оталдыру механизмі және бағытты ауыстырғыш, 

көрсеткіш (17.1-сур.). 

Қозғалтқыш. Ол сағаттың  барлық механизмін қозғалысқа 

келтіретін энергия көзі болып табылады.  Механикалық сағаттарда 

гірлі және серіппелі  қозғалтқыш ажыратылады.  

Гірлі  қозғалтқыш көтерілген гірдің ауырлық күшін 

пайдаланады;  қабырға, стол, сол сияқты көше, мұнаралы сағаттар 

үшін  пайдаланылады.  

Серіппелі  қозғалтқыш  реттегішке түсу (жүріс) және дөңгелек 

жүйесі арқылы берілетін, қалыптасқан серіппе энергиясы есебінен 

жұмыс істейді.  Бұл қозғалтқыш көшпелі сағаттарда: қол, қалта, 

стол, қоңыраулы сағаттарда; дегенмен тұрақты сағаттарда 

қолданылады.    
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Сурет 17.1. Механикалық сағаттардың негізгі тораптары  

 
Механикалық сағаттардың негізгі тораптары 

Қозғалтқыш Ауыстырғыш 

механизм 

Реттегіш Шаппа Бұрау 

механизмі   

     

Көрсеткіш 

Гір  

(тілшікті) 

Серіппелі 

(балансты) 

    

 

Ауыстырғыш механизм. Механизм оның түріне сәйкес (17.2-

сурет) сан, тісті дөңгелектер қатарынан тұрады және қозғалтқыштан 

энергияны беру үшін қызмет атқарады.  Бұл  механизм сол сияқты 

дөңгелекті жүйе, тісті жылжу немесе ан-гренаж деп атайды.  

Дөңгелек және жалғасқан триба торап жасайды және  

1 3 4 5 8 9 

 
 

 
 17.2.-сурет Сағаттардың ауыстырғыш  механизмі  

 

а –  минутты дөңгелекпен  (1 – басты дөңгелек; 2 – серіппе 

барабан; 3 – минуттық дөңгелек; 4 – минуттық  триб; 5 – аралық  
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триб; 6 – аралық дөңгелек; 7 – секундтық триб; 8 – секундтық 

дөңгелек; 9 – қайырмалы  триб; 10 – қайырмалы дөңгелек); б – 

минутсыз дөңгелек (1 – серіппе барабаны; 2 – басты дөңгелек; 3 – 

ауыстырылған дөңгелек; 4 – екінші аралық дөңгелек; 5 – екінші 

аралық  триб; 6 – бірінші аралық  триб; 8 – серіппелі дөңгелек  

трибі) 

 
а 

17.3.-сур.  Платина және көпірлер: 
 

а – платина; б –  барабанды көпір; в – дөңгелек берілісінің көпірі; г – теңгерімдік  

 

көпіртісті жұпты  құрады. Дөңгелек  – трибаға қарағанда үлкен 

диаметрлі. Қозғалтқыштан дөңгелек жүйесінің айналуы қозғалғыш 

дөңгелекке беріледі.   

Іліністегі әр  тісті жұп дөңгелек пен триб диаметріне байланысты  

белгілі бір беріліс қатынасын қамтамасыз етеді.   Тісті жылжудың 

жеке өстерінің айналу жылдамдығы,  орталық дөңгелектің өсі 

сағатында,   ал секунды  минут үшін толық айналым жасайтындай 

ықшамдалған.   

Дөңгелек жүйесі платинада – сағат механизмінің негізі болып 

табылатын тілімшеде  жиналады.  Платинада беріліс дөңгелегінің 

соңғы өсін (шетмойын) бекітуге арналған саңылау болады, сол 

секілді сағат механизмін салыстырмалы аз алаңда орналастыру 

мүмкіндігі болатын түрлі формадағы ойық пен томпақ болады.  

Дөңгелектердің осьтерінің қарсы жақтары көпірдің тесіктеріне 

бекітіледі, олар платинадағы қатпарлар мен бұрандалармен қатаң 

бекітілген бөлшектер (17.3 -сурет) 

  Платинаның өлшемі сағаттардың мөлшеріне байланысты. 

Халықаралық тәжірибеде XIX ғасырдан бері. Француз (Париж) 

желілеріндегі сағат өлшемін анықтау үшін әдет-ғұрып орнатылды. 

Бір сызық (үш сызықпен көрсетілген) 2,255 мм-ге сәйкес келеді. 

 Жеңілдетілген дизайндағы арзан сағаттарда осьтердің ұштары 

платина мен көпірлердің тесіктерінде тікелей айналады. Сапалы 
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сағаттық  механизмдерде  тіректердің үйкелісі мен тозуын азайту 

үшін  синтетикалық корундтан жасалған тіректер –  сағаттық 

тастар      қолданылады. 

 Сағаттық тастар өте кішкентай, әртүрлі пішіні бар. Олар платина 

мен көпірлердің тиісті тесіктеріне сығылады, ал труниондар тастың 

тесіктерінде орнатылған. 

Қол сағаты (сағаттардың әрленімі мен күрделілігіне байланысты) 

әдетте 15-тен 33-ға дейінгі тастардан тұрады. 

 Реттеуші (немесе тербеліс жүйесі). Механикалық сағаттарда 

реттегіш – тілшік немесе шиыршықпен теңгерім. 

 Тілшік  тек стационарлық сағаттарда қолданылады. Ол жиі 

жазық диск тәрізді таяқ пен линзадан тұрады. Линзаны тілшіктің 

қарнағына қатысты төмендетуге немесе көтеруге болатындай етіп 

бекітілген. 

  Теңгерім реттегіш қолайлы сағаттарда қолданылады. Бұл – 

шиыршықпен теңгерім түрінде тербеліс жүйесі. Қозғалтқыштан 

шыққан энергияның әсерінен тепе-теңдіктің ауытқуы байқалады. 

Айналмалы, ол шиыршықты желдетеді немесе жұлады, осылайша 

дөңгелекті жетектейді немесе құлыптайды. Көптеген тағатын 

сағаттарда теңгерім сағатына 9000 айналымды құрайды.  

Теңгерімдегі ауытқу кезеңі шиыршықтың термометрімен 

ұзындығы арқылы өзгертілуі мүмкін. Термометрді бір бағытта бұру 

немесе басқаша теңгерімді шиыршықты ұзартуға немесе қысқартуға 

мүмкіндік береді. Сағат теңгерімін теңгерім көпіріне реттеу үшін 

«+» және «-» белгілері, яғни курс жылдамдату немесе баяулату. 

 Түсіру (жүріс). Бұл беріліс пен реттегіш арасында орналасқан 

сағат бірлігі. Шығару қозғалтқыштан берілетін механизм арқылы 

қажетті энергия мөлшерін өлшейді. 

Қазіргі заманғы сағаттарда анкерлі  түрінің іске қосу механизмі 

қолданылады. 

Серіппені  орау механизмі және көрсеткілерді ауыстыру 

(жөндеуші). 

Бұл механизм көрсеткілерді беру және серіппені  басқаруға 

мүмкіндік береді. 

 Бастапқыда барлық сағаттар  тұрқындағы арнайы тесікке 

салынатын кілттің көмегімен  бұралатын. 

Қазіргі уақытта көптеген сағаттарда, тәжді бұрау пайдаланылады 

(17.4-сурет). Зауыттың осындай механизмдерінің алғашқы өндірісі 

атақты Швейцарияның ««Патек Филипп және  компания»  

фирмасымен ХІХ ғ. басталды. 

  Қазіргі заманғы қол сағаттарының негізгі жабдықтары өзін-өзі 
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орау механизмі болып табылады. Өздігінен автоматты бекіту 

механизмі бар сағаттар, егер үнемі тағатын болса, серіппелі 

орамның серіппелі бастиегін  талап етпейді. 

  Сағатты 10 сағат қолда  пайдалану кезінде 



 

 

 
 

 
17.4.-сурет Тәжді бұрау: 

а – бұрау; б – тілін ауыстыру; 1 – бұрамалы бас; 2 – муфталық 

дөгелек; 3 – муфта трибы; 4 – бұрандалы вал; 5 – бұрандалы 

дөңгелек; 6 – тіреуіш дөңгелек; 7 – серіппе барабаны; 8 – орнатқыш 

иінтірек; 9 – муфталық иінтірек; 10 – тілдерді басқаратын дөңгелек; 

11 – үлкен ауыстыру дөңгелегі 

 

 

оның қалыпты жұмысы 24 с. көп қамтамасыз етіледі. Өздігінен 

орау механизмі – бұл жартылай дискі тәрізді және доңғалақ 

жүйесінен әрекет ететін өсте еркін айналатын серпіндік жүктеме 

түріндегі құрылғы (17.5-сурет). 

Өздігінен орау механизмі – бұл жартылай дискі тәрізді және 

доңғалақ жүйесінен серіппеге  әрекет ететін өсте еркін айналатын 

инерциялық жүктеме түріндегі құрылғы (17.5-сурет). 

 Өздігінен жүретін сағаттардың орамасының серіппесі зауыттық 

тәжі арқылы әдеттегідей бұралуы мүмкін.   

Көрсеткіш. Механикалық сағаттардың көрсеткіш механизмінің 

классикалық көрінісі – меңзерлік көрсеткіші: бір немесе бірнеше 

айналмалы тілі  бар стационарлық сағат. 
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Сондай-ақ, қозғалмайтын тілі бар және бір немесе бірнеше 

айналмалы цилиндрлік, шар тәрізді немесе жалпақ тілі бар.   

Сандық нұсқаулар болуы мүмкін, бірақ механикалық сағаттарда 

сирек қолданылады. Механикалық сағаттар бар, олардың меңзерлік 

және  сандық көрсеткіші  де бар. 

 Қосымша құрылғыларға мыналар жатады: секунд өлшеуішті, 

күнтізбелі, магнитке қарсы, соққыға төзімді; шаң мен ылғал, 

көрсеткіші және т.б. енуден қорғау механизмдері. 

Секунд  өлшеуіш құрылғысы. Секунд өлшеуіш  және 

хронографтар (хронографтар деп секунд өлшеуіші бар қол 

сағаттарды атайды) сағат жасау бизнесінде ерекше орын алады. 

   Олардың біріншісі – орталықтандырылған, екінші білікпен 

және көрсеткішінің барлық механизмі бар кез келген уақытта 

тоқтап, бастапқы нөлдік позицияға оралған сағаттар. 

  Секунд өлшеуіште  кәдімгі сағаттар үшін сағат тілі жоқ, олар 

секундтан кейін жұмыс істей бастайды. 

  

 
 17.5-сурет. Өздігінен оралатын механизм: 

1 – жұмысшы дөңгелек (жартылай диск); 2 – түрлендіргіш; 3 – төмен түсіру; 4 – 

кронштейн кезінде шиеленіс шектегіші; 5 – жел диаметрі; 7 – серіппе; 8 – барабан; 

9 – заводтық тәж 



488 

 

 

 

тілдер, тоқтаған кезде барлық сағаттық жұмыс тоқтатылады. 

Екінші хронографтардан секунд өлшеуіштің айырмашылығы, аз 

бөлінген  арнайы межеліктегі уақытты көрсететін, орталық 

секундтық тілі және  негізгі екі меңзерлік сағаты бар  хронометрлік 

құрылғыны ұсынады. Хронографтың сағаттық механизмі  

секундтық меңзерлігі бар секунд өлшеуіштің бейнелі механизмі, 

арнайы басталу және нөлге келтіру механизмі бар түймені басу 

арқылы қосылуы мүмкін. 

    Күнтізбе құрылғысы. Қазіргі заманғы сағаттарда әртүрлі, 

кейде өте күрделі құрылғы  болуы мүмкін. Жалпы алғанда, ол 

нөмірді, айды және кейде аптаның күнін көрсетуге қызмет етеді. 

    Кейбір сағаттар Ай кезеңдерінің  көрсеткішімен жабдықталуы 

мүмкін, ол кез келген уақытта Айдың қандай кезеңде  екенін 

көрсетеді. «Мәңгілік күнтізбелік күн» сияқты басқа да қызметтер 

болуы мүмкін. 

  Соққыға қарсы құрылғы. Бұл құрылғы сағаттардың қозғалыс 

механизмін сынудан қорғауға немесе биіктіктен кездейсоқ түсуден 

сақтауға  арналған. 

 Шаң мен ылғалдың енуінен қорғау механизмдері. Сағат 

механизмін шаң мен ылғалдың жағымсыз әсерінен қорғау үшін, 

шаңға төзімді, шашырамайтын және су өткізбейтін шкафтар 

дайындалады. 

Ресей  тәртібіне сәйкес қарапайым су өткізбейтін корпусы суды 1 

минуттан 30 минут немесе 1,5 м тереңдікте 20 м тереңдікте суға 

батырған кезде судың ену механизмін қорғауы керек. 

   Көптеген шетелдік фирмаларда олардың суға төзімділігі 

көрсеткіші және өлшем бірліктері (әдетте метрлерде немесе 

атмосфераларда) бар. 10 м су құйылымы атмосфераға қысымның 

артуына сәйкес келеді. 

 Егер «10 атм» немесе «10 бар» таңбасын шетелдік таңбалауда 

«WR100M», «100 метр» немесе «300 фут» деп белгілесе (бейнедегі 

соңғы таңба сағат  ағылшын нарығында іске асыру үшін жүзеге 

асырылады). Суға төзімділіктің осы көрсеткіші  бар сағаттарды 

аквалангімен суға батыра аласыз. Соққыларға қарсы сағаттарда 

әдетте «WR» таңбасы бар. 

Турбильон. Сағаттың дәлдігін жақсарту үшін жасалған бұл 

құрылғы, ғарышта сағаттық механизмнің күйіне қарамастан, 

ықпалдастық әсерін өтейді. 

 Қол механикалық сағаттар үшін күніне 5 с дейін ауытқу 
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17.2. 

қалыпты деп есептеледі, теңіз сағатына ауытқу тәулігіне 0,3-тен 

аспауы керек, ал турбонамен сағатына тәулігіне 0,05 сағ. 

  Tурбийон  механизмі   барлық жүріс  бөлшектері орталығы 

бойынша теңгеріммен орналасқан  болат немесе титанның 

жылжымалы платформасынан тұрады. Белгілі бір уақыт кезеңі үшін 

платформа (1, 4 немесе 6 минут) өз осінің айналасында бір 

айналмалы қозғалыс жасайды, әр секундта механизмнің орнын 

әртүрлі жағдайлардағы  қателері бір-бірімен жойылады. 

 Tурбийонды   құрастыру және баптау қолмен жасалады, ол 

жоғары білікті шеберді  қажет. Мұндай сағаттардың құны өте 

жоғары.  

Көптеген ресейлік сатып алушылар «Ашық» турбийондарды, 

яғни көрнекі тілі бар, турбийон механизмі жақсы көрінетін сағатты 

дұрыс санайды.   

 Сигналдық құрылғылар және шайқас механизмі. Бұл 

көрсеткілерді көрсететін дыбыстық  белгілер беретін құрылғыларға 

сәйкес. Олар білекке, қалтаға, үстелге, қабырға мен еденге арналған 

сағаттарда, сондай-ақ оятатын сағатта қолданылады. Әдетте дабыл 

құрылғы өз серіппелі қозғалтқышымен басқарылады. Белгі 

серіппесінің орамасы және белгі  көрсеткішін орнату екінші тәждің 

көмегімен орындалады. 

    Жоғарыда аталған қосымша механизмдер қазіргі заманғы 

сағаттарда бар барлық құрылғылардың қатарын қамтымайды. 

Осылайша, кейбір сағаттар термометрлер, қысымды өлшеуіштер, 

психрометрлер немесе компастар, жарықты жарықтандыру, жеңіл 

жарықтандыру элементтері және тіпті сандық камера және СК-

дисплей болуы мүмкін. 

  

ЭЛЕКТР САҒАТТАР 

Дизайн бойынша электр сағаты механикалық сағаттардан 

түбегейлі ерекшеленеді. Егер механикалық сағатта көрсеткілердің 

қозғалысы бұрама серіппеден  берілетін қуатқа байланысты болса, 

электр сағатта электр қуаты механизм арқылы платинадағы 

кішкентай  батареядан (элементтен) жеткізіледі. Батареяның қуаты 

осцилляторды іске қосады. Осциллятор (механикалық түрдегі 

электрлік байланыс) дірілдің ілмекті құрылғы арқылы, содан кейін 

көрсету механизміне бәсеңдеткішті  жібереді. 

 Электр сағаттың артықшылығы – олар күнделікті ораманы 

қажет етпейді, өйткені батарея 12-24 айлық механизмнің үзіліссіз 

жұмысын қамтамасыз етеді.  
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17.3. 

  Сонымен қатар, электр сағаттары механикалық сағатпен 

салыстырғанда тура нақтылықты арттырады. 

 Электрлік сағаттар желі  құрылымына байланысты қосылған 

және қосылмаған (транзисторлы) арналған дискінің дизайнына 

қарай жұмыс үдерісі бойынша бөлінеді. Соңғы кейде электронды-

механикалық деп аталады. Қолданылатын реттегіштің әрленіміне 

қарай, электр сағаты баланс пен камертонға бөлінеді. 

 

ЭЛЕКТРОНДЫҚ ЖӘНЕ КВАРТ ҚҰРАЛДАРЫ 

Электрлік сағаттар әрекет қағидасы бойынша  желі құрылымына 

қарай жанасқан және байланыссыз (транзисторлы) деп бөлінеді.  

Соңғыны кейде электронды механикалық деп атайды.  Қабылданған 

реттеушіге байланысты электрлік сағаттар теңгерімдік және 

камертондық деп бөлінеді.   

 

ЭЛЕКТРОНДЫҚ ЖӘНЕ  КВАРЦ  САҒАТТАР 

Электрлік сағаттан электрондық сағатқа өту сенімсіздеу 

электрлік байланысты электронды шалаөткізгіш элементіне – 

транзистор, ал энергия көзін электронды генераторға салыстырмалы 

ауыстырумен сипатталады. Электрлік және  электрондық сағаттың 

басқа элементтерінің қызметтері мәні бойынша теңгерімдік 

осциллятормен ұқсас.   

Кварц сағаттар электронды класқа жатады, бірақ олардың 

уақытты көрсететін элементі кристалл болып табылады.  Кварц 

сағаттардың негізгі тораптарын атауға болады:  осциллятор 

(кристалл), электронды  интегралдық үлгілер, қоректену көзі және   

көрсеткіш механизмі. 

Кейбір заттардың кристалдары  – кварц, сегнет тұзы, турмалин 

және басқалар – белгілі бір кеңістігін тегістеу, механикалық 

сығымдалу кезінде   олардың соңғы бетінде электр қуаты болады. 

Осындай пьезоэлектрлік нәтиже екіжақты сипатқа ие болады – 

көрсетілген кристалл бетіне электр қуаты берілгенде керісінше 

сығымдалады.   

Замануи кварц сағаттарда табиғи немесе синтетикалық кварцтар 

қолданылады.  Кварц қиығы электродпен жабдықталған және суық 

дәнекерлеу жібімен тігілген әйнек және металл корпусқа 

орнатылған.  Швейцарияда 1968 ж. өндірілген бірінші кварц қол 

сағатта кристалл 8192 Гц тұрақсызданды.  Заманауи кристалдардың 

көбі жаппай белгіленген үйреншікті 32 768 Гц жиілікпен  

тұрақсызданады.   
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Кварц кристалл ауытқуының өршуі бір  транзисторлы немесе екі 

транзисторлы сызбамен қамтамасыз етіледі.  

Кристалмен басқарылатын реттеуші жиілігі уақыт туралы 

ақпарат беруші ретінде тікелей пайдалануға болатындай өте биік, 

сондықтан   сандық көрсеткіштің электронды сызбасы үшін 

секундты түрткі  беретін көпкасқадты жиілік бөлгіші қажет.     

Кварц сағаттарда  көрсеткіш тетігі классикалық меңзерлік 

циферблат немесе электрондық сандық көрсеткіш түрінде 

орындалуы мүмкін.  Кейбір кварц және электрондық сағаттарда 

жарыса және меңзерлік көрсеткіш және дисплей қолданылуы 

мүмкін.   

Меңзерлік көрсеткіші бар сағаттарда жиілікті бөлгіштен 

электромеханикалық түрлендіргішке белгі барады.   

Сандық көрсеткіш жүйелерінде электромагнитті түрлендіргіш 

электрооптикалық жүйемен ауыстырылады.  Бұл жүйені екі 

маңызды элемент құрады – шифрды жай жазуға айналдырушы және 

дисплей. Шифрды жай жазуға айналдырушы электр белгілерінде 

дисплейде уақытты көрсететін сандық бейнені жасайтын  жиілік 

бөлгіштің кодталған белгіні түрлендіреді.   

Жеті бунақты дисплей жиі қолданылады.  Жеке  бунақтар немесе 

жарық диодтан немесе сұйық кристалдан тұрады.   Бірінші жүйе 

заманауи электрондық сағат өндірісінде  ЛЭД (LED – Light Emitting 

diodes Displau), екіншісі   – ЛСД (LCD – Liquid Crystals Displau  

белгіленеді.  

Электрондық жалған меңзеуші  көрсеткіші бар үлгілер кездеседі.   

Циферблат өзінің классикалық дөңгелек түрін сақтайды (меңзерлік 

индикацияға тән), бірақ атқыш жоқ,  ал көрсеткіште 72 нүкте бар: 

сыртқы межеліктердің 60 нүктесінде секундтар мен минуттар 

бейнеленген, ал ішкі межеліктің 12 нүктесінде сағаттар көрсетілген.     

Кварц қол сағаты  және электронды сағаттың қорек көзі ретінде 

қазір кіші сынап элементтер, мысалы «Мэллори» типтес, кернеуі  

1,35 В немесе күмістотықты элементтер кернеуі  1,5 және   1,75 В 

дейін қолданылады.  Олардың қызмет мерзімі бір не одан көп жыл 

аралықта.  Жаңа және үмітті шешім - кішкене күн батареясы көп 

қызмет ету мерзіммен енгізу болып табылады. Егер осындай 

батареяны бірнеше минут күн немесе жасанды жарықпен 

кездестірсе, сағат бір күн жұмыс істеуге арналған электр 

энергиясын толықтыруға жетерлік.  

Кварцтың кристалымен басқарылатын осцилятордың жоғары 

жиілігіне өту сағаттың жүру нақтылығының жоғарылығын 
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17.4. 

17.5. 

көрсетеді. Кварц осцилляторлы қол сағаттар жылына 1 минуттан 

көп емес қатемен  жұмыс істейді. 

 

АТОМДЫ САҒАТТАР 

Қысқа толқынды спектроскопияны дамыту  лайықты спектрлік 

желіге сәйкес,  жиілік арқылы уақытты нақты өлшеу саласында 

жаңа мүмкіндіктер ашты.    Жиілік үлгісі деп санауға болатын бұл 

жиіліктер уақыт үлгісі сапасында кванттық генератор пайдалану 

идеясына әкелді.   

1967 ж. уақыт бірлігінде   – атомдық секунд, яғни,  133 цезий 

атомын,    9 192 631 770 атомның сәулеленудей анықтайтын  жаңа 

үлгі енді.  Бұл шешім хронометрия тарихында тарихи айналым 

болды, сондықтан ол ертеде әрекет еткен уақыттың астрономиялық 

бірліктері уақыттың жаңа кванттық бірліктерімен ауысты.   

Қазіргі уақытта жиіліктің және уақыттың атомдық өлшеуіші 

негізінде  екі басты мақсатта пайдаланылады – негізгі жиілік 

өлшеуішін  бақылау және уақыт өлшеуді сұрыптау. Екі жағдайда 

кварц сағаттардың генераторы жиілігін атомдық өлшеуіш 

жиілігімен салыстырады.   

Атақты жапондық  фирма «Сэйко» (Seiko) кристалды 

осциллятормен күрделі хронограф шығарады, ол алғашқы атомдық 

қол сағатын ұсынды. Бұл фирма аталмыш сағаттардың  

(радиоизотоп прометий-147)  энергетикалық көзі болып табылатын 

шағын отын элементін шығарады.  Бұл элементтің қызмет мерзімі 5 

жылға тең.  Тантал мен тот баспайтын болаттан жасалған сағат 

тұрқы Р-сәулелену элементінен жеткілікті қорғалған (өндірушілер 

растағандай) болып табылады.   

САҒАТТАРДЫ ТОПТАСТЫРУ ЖӘНЕ 

СҰРЫПТАМА 

Тағайындалу бойынша сағаттар: жеке тұрмыстық және ұжымдық 

қолдануға (қол, қалта, оятқыш, қабырға, столдық, едендік, 

мұнаралық); арнайы сағаттар (мысалы, шахматтық және 

секундөлшегіш); техникалық тағайындау уақытын өлшеуге 

арналған аспаптар (хронометриялық аспаптар, көлікте, өндірісте, 

ғылыми зертханаларда т.б. қолданылатын) болып бөлінеді.  Келесі 

белгі – сағат механизмінің әрекет қағидасы және құрылысы – 

механикалық, электрлік, кварцтық, атомдық.  

Қосымша жіктеу белгілері бөлінуі мүмкін:  жүру нақтылығы, 

құрылымдық ерекшеліктері, қосымша міндеттерінің болуы, 

тұрқының безендірілуі т.б.   
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Белгілі ресейлік нарықта шетел өндірушілерінің ішінен бірінші 

орынды  Швейцария алады. Швейцария заңы бойынша швейцарлық 

сағат деп аталуға құқылы сағаттарды дайындағанда үш міндетті 

талаптар орындалуы керек:   

Сағат механизмі швейцарлық болуы тиіс, яғни, оның  50% 

(бағасы бойынша) көп бөлшектер мен тораптар Швейцарияда 

өндірілуі  тиіс; механизм жинағы  Швейцарияда орындалу керек; 

Сағатты құрастыру Швейцарияда болуы тиіс; 

Сағаттың сапасын бақылау Швейцарияда жүргізілуі тиіс. Осы 

талаптарды циферблатта  орындау жағдайында (сағаттың басқа 

бөліктерінде) Swiss Made жазуы қатысуы керек. Швейцарлық емес 

сағаттарда Swiss Movement немесе Swiss Quartz,  егер швейцарлық 

сағаттар механизмі (тек бірінші шарт орындалған) немесе  егер 

механизм швейцарлық бөлшектен дайындалса  Swiss Parts жазуы 

болуы мүмкін.  Жоғары сапаны ерекше растайтын және сағат 

толығымен дайындалғанын куәлендіретін Geneva жазуы бар,  

Женева контоны аумағында сапа бақылауынан өткен сағатқа 

ерекше талап қояды.   

Ресей нарығында құны бойынша төрт жеткілікті суреттелген 

буын ұсынылған:  

«аса жоғары класты» айрықша сағаттар  (бағасы 50 мыңнан 

жоғары, долл.). Бұл буын жоғары табысты сатып алушыларға 

бағытталған  (Patek Philippe, Breguet, Vacheron Constantin, Rolex); 

Орта буынды  (1 мың долл.баст.). Сағаттар арнайы сағат 

салондарында, Мәскеу мен Санкт-Петербургтің көп шоғырланған 

бөліктерінде сатылады. Бұл буын жоғары табысты сатып 

алушыларға бағытталған. Осы топтағы сағаттардың кейбір 

белгілерін бөліп қарауға болады:   

Дөңес жақұт әйнегі бар  (1 500 долл.бастап); 

Асыл құймалы сағат тұрқы (2 000 долл.бастап); 

Күрделі қосымша міндеттері бар (1 500 долл.бастап); 

Сертификатталған хронометрімен автоматты  механизм (2 000 

долл.); 

Осы үлгі шығарылымының  шекті  топтамасы  («Limited 

edition»). 

Бұл буында белгілі швейцарлық өнідірушілер жұмыс істейді,  

сол сияқты Ресейде белгілі француз, неміс, және итальян 

фирмалары:  Blancpain, Omega, Van der Bauwede, Pierr Cardin т.б. 

«Эконом-класс» (100 долл.бастап). Бұл буынға жаппай өндірістің  

швейцарлық, жапондық, еуропалық сағаттары: Tissot, Candino, 
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Swatch, Flik Flak (Швейцария); Seiko және Citizen (Жапония); Gucci 

және Christian Dior (Франция); Wendox және Storm (Англия); 

Boccia және  Hermle (Германия). Бұған ресейлік өндірушілер 

«Полет» және «Востокты» жатқызуы мүмкін; 

Аса жоғары емес табыстары бар тұтынушылар үшін сағаттар  

(орта есеппен 10-20 долл.). Бұл топқа әсіресе, ресейлік, сол секілді 

қытай өндірушілерінің Omax, Orientex, Seikon жатқызылады.   

Әйнекті дайындау материалдары бойынша  сағатты 4 топқа 

бөлуге болады: 

Жақұт әйнекпен (таңба Sapphire). Қымбат бұйымдар тұрқында 

орнатылады; 

Таза шынымен (таңба  Cristal). Сол сияқты қымбат сағаттар 

тұрқында орнатылады; 

Қарапайым силикат әйнекпен  (таңба Mineral). Құны бойынша 

орташа сағаттар тұрқында болады.  Болат заттармен тез бүлінеді; 

Пластикалық қоспадан жасалған әйнекпен (арнайы таңба 

тұрқында болмайды). Қатты емес, мықты емес және бағасы төмен. 

Шаң мен судан қорғалған сағаттарда қолданылмайды.   

Өндірушілер әйнектің басқа түрлерін де қолдануы мүмкін, 

мысалы,   Seiko (Жапония),  тұрақтылығы жақұт әйнектен төмен, 

бірақ кәдімгідей арзан, екі қабатты әйнек  Sapphlex.   

Қол сағаттың циферблат  әрленімі әр  алуан болуы мүмкін.  

Дөңгелек немесе тікбұрышты циферблаттар дәстүрлі үлгі болып 

табылады.   2003 ж. дөңес конус үлгілі линза бетінде бар үшбұрыш 

формалы циферблат ұсынылды. Циферблат түсі әртүрлі бола береді. 

Өз түсін жарыққа байланысты өзгерте беретін «құбылғы» 

циферблат ұсынылады. Сағат-«скелетондар» барлық механизмі 

жақсы көрінетін мөлдір циферблаттар ұсынылады.   

Қол сағаттың механизм бөлшектерінде көркем нақыштар болуы 

мүмкін,  ал кейде асыл тастар, мысалы гауһар таспен сәнделеді.   

 



495 

 

 

17.6. 

17.6.-сурет. «Пердеше» үлгідегі сағаттар  Vacheron Constantin Les Historiques 

Jalousie (а) және  Ebel Shanta (б) 

 

17.7.-суреттер.  Шарлы қалам  кварцты сағаттар   

 

Жоғары және сырт жағында (қолмен ұстайтын жағы) 

циферблаты бар, сол секілді циферблатында  қозғалмалы 

«пердешесі» бар сағаттар – қызықты сағаттар.  (17.6-сур.). 

Сағат механизмі ендірме ретінде басқа бұйымдарға, мысалы, 

сақинадағы немесе алқадағы сағаттарда, сол сияқты ілмекте, 

оттықта, галстук қысқышында, жазу құралдарында құрастырылған 

сағаттарда пайдаланылуы мүмкін  (17.7-сур.). 

Қолдың сағаттарында білезік ретінде  дәстүрлі былғары бау 

қолданылады.  Олар ыңғайлы және таза.  Қымбат фирмалар табиғи 

былғарыны су жұқтырмайтын материал ретінде пайдаланады. 

Металл білезіктер мәңгілік, оларды көбінше тот баспайтын болаттан 

дайындайды. Асыл   (алтын, күміс, платина, палладий) қоспаларды 

тұрқы сәйкес келетін металдары бар, қымбат маркалы сағаттарға 

қолданады. Мұндай білезіктер зергерлік істер мен асыл және 

жартылай асыл тастармен сәнделіп дайындалады.  Пластмасса 

білезіктің жетістігіне төменгі бағаны алып бару керек. Көрнекті 

фирмалар пластмасса білезіктер үшін зиянсыз және сенімді 

пластмасса түрлерін (мысалы, Swatch ) пайдаланады.   

Сағат пен білезіктер тұрқына қолданатын жабындар алуан 

түрлі. Бұл - асыл және асыл емес металдардан жасалған металл 

жабындар.  Асыл жабын ретінде алтын мен күмісті бұйым бетіне 

жұқа қабатпен тозаңдату арқылы пайдаланады. Қымбат емес 

жабынның ішінде көбірек таралған хромдау жабыны.  Хромды 

жабын тотығуға тұрақтылықты жоғары және бөлшектердің 

беріктігін қамтамасыз етеді, сол сияқты сыртқа түрі әдемі.  Басқаша 

көзбен қарағанда хромдаудың  тұрақтылығы басқа жабындарға 

қарағанда қолайлы.  Анодтау алюминий тұрқы мен білезіктерге 

қолданылады.  Анодталған бұйымдарда тегіс бет  және әртүрлі 

бояулар болады: алтын түстес, қызыл, көк боз.  

Сауда сұрыптама жасау кезінде кәдімгі жайма сұрыптамаға  20-

30 тауар айқындамасының  атауы енуін, әмбебап дүкеннің сағаттар 

бөлімінде – 200-ден аз емес үлгі болуын есептеу керек.  

  

ТҰТЫНУШЫЛЫҚ ҚАСИЕТ ЖӘНЕ САҒАТ 

САПАСЫНА ТАЛАПТАР  

Функционалдық белгілеу көрсеткіштері  тұрмыстық 
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17.1- кесте. Тұрмыстық қол сағаттың  эргономикалық  көрсеткіштер 

тізімдемесі 

Көрсеткіш Сипаттама 

Антропометриялық  
Қол сағатын  бекітудің  қолайлылығы. Сағатты  білезікпен  

білекке «бейімдеу» ыңғайлылығы  Тәжді қажетті орынға 

ауыстырып, сағатты басқару  орнына қолжетімділік 

 
Физиологиялық 

Тілдің әртүрлі жағдайында  уақытты есептеу ыңғайлылығы. 

Тіл мен циферблаттың жарық және түрлі- түсті кереғарлыққа 

шартталған уақытты көрсету ыңғайлылығы.  
Цифрлау және циферблат өлшеміне және формасына сәйкес 

шартталған уақытты есептеу ыңғайлылығы Сағаттың 

салмағына шартталумен қолға тағу ыңғайлылығы  

Психологиялық және 

психофизикалық 
Күнтізбе көрсеткішін  қою, тілді керек жағына т.б. ауыстыру 

ыңғайлылығы. Жүріс нақтылығын тексеру ыңғалылығы 

Гигиеналық Білезік пен сағат тұрқын тазалау ыңғайлылығы 
 

сағаттарды мақсатқа сай пайдалануды сипаттайды.  Барлық 

тұрмыстық сағаттарда  негізгі міндеттері бар – уақытты есептеу 

және өлшеу.  Алайда, қосымша міндеттері бар сағаттар бар.   

Сенімділік көрсеткіштері тұрмыстық сағаттардың сақталуы, 

жөндеуге жарамдылығы, төзімділігі, тоқтаусыз жұмыс істеуі сияқты 

қасиеттерді сипаттайды.   

Эргономикалық көрсеткіштер  сағатты пайдалану кезінде 

ыңғайлылық пен жайлылықты сипаттайды.  (17.1-кесте). 

Эстетикалық тағайындау көрсеткіштері  сағаттар сапасын 

бағалау үшін үлкен мәні бар.  Әдемілік  және пайда  – сағатты 

пайдалану кезіндегі басты белгілер.  Қазіргі  уақытта сағаттың көп 

бөлігі зергерлік атқарумен дайындалады. Сәнді, көркем 

безендірілген сағаттар шығарады. Сағаттың көркемдігі 

тұтынушылардың бағасының негізгі бір өлшемі  болып табылады.      

Тұрмыстық сағаттардың қауіпсіздік көрсеткіштері 

тұрмыстық сағаттарды пайдалану кезінде пайда болған  зиянды 

ықпалдар деңгейін сипаттайды.  Мұндай көрсеткіштер сағаттың 

шуыл деңгейі, жарық беретін жабын сәуле таралу деңгейі болуы т.б. 

мүмкін.  Тұрмыстық сағаттарда пайдалану кезінде қолдың терісін 

зақымдайтын  кескіш шеттер, дөңестер және басқа бөлшектер   

болмауы тиіс.   

Сағатты сапасы бойынша қабылдау кезіндегі негізгі 

көрсеткіштер болып табылады: сағаттың сыртқы түрі, тілдің 

өзара орналасу дұрыстығы, бұрау механизмінің жұмысы және 
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17.7. 

тілді ауыстыру, бір толық бұраудан соңғы сағаттың жұмыс істеу 

уақыты, жүріс нақтылығы (тәуліктік жүріс).   

 

САҒАТТЫ  ОРАУ; ТАСЫМАЛДАУ ЖӘНЕ  

САҚТАУ  

Сағатты орау. Сағаттарды сататын ұйымдардың  базалары мен 

қоймаларына тасымалдауда, сол сияқты сақтауда  бүлінуден сақтау 

үшін оларды мұқият орайды.   

Қол, қалта сағаттар және секунд өлшеуіштерді жеке қапшыққа 

салады.  Асыл тастар мен қорытпалардан дайындалған сағаттардың 

тұрқына жеке құжаттар тіркеледі.  Сағаты бар қапшықтар өз 

кезегінде он орынды қораптарға салынады.  Қораптарды брутто 

салмағы 50кг аспайтын жәшіктерге салады.   

Жәшіктерге қаптау парағы нұсқаулармен салынады: сағаттар 

атауы, саны, орау уақыты мен қаптаушы нөмірі. Дабыл сағаттарды  

екі қабат орау қағаздарымен орайды және жеке қаптарға орайды.  

Дабыл сағатпен бірге оның қызмет мерзімі, жұмыс істеу ережелері 

т.б. көрсетілген нұсқаулық оралады.  Дабыл сағаттың  қорапшалары 

контейнерде оларды механикалық зақымданудан  қорғайды. Әрбір 

қорапқа белгіленген үлгідегі  бақылау  парағы қойылады. Қораптың 

қақпағында жазулар бар: «Жоғары», «Сақ болыңыз», «нақты 

аспаптар» және «түсіруге болмайды». 

 Стол сағаты мен  қабырға сағаттарының қаптамасы дабыл 

сағаттарының орамасына ұқсас. Контейнердегі жинақтағыш 

қораптарды қораптың ішіне жылжыту мүмкіндігі болмайтындай 

тығыз ұстау керек. 

Сағатты тасымалдау және сақтау. Сағатты тасымалдау көліктің 

барлық түрлерімен жүзеге асырылуы мүмкін. Тұрқы қымбат 

металдардан  (қорытпалардан) жасалған сағаттарды  қауіпсіздікті 

қамтамасыз ететін ережелерге сәйкес, арнайы көлікпен 

тасымалдайды. Тасымалдау, түсіру және тиеу кезінде 

қорапшалардың құлап кетуіне жол бермеу керек, әйтпесе 

сағаттардың дәлдігі нашарлайды және әртүрлі механикалық 

зақымдар орын алады. Сағатты жоюдың басты себебі болып 

табылатын  шаңнан және ылғалдан сақтау кезінде  қорғау қажет. 

МСТ-та оралған  сағатты құрғақ қыздырылған бөлмеде, ауа 

температурасы 10-дан 25 ° C-қа дейін сақтау керек. 

   Егер сағаттар ұзақ уақыт бойы ылғал ортада сақталса, металл 

бөлшектер тоттануы мүмкін. Сағатты тоттануға әкелуі мүмкін 

заттармен бір бөлмеде сақтамаңыз. 
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БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАР 

 1. Механикалық сағатта қандай қозғалтқыштар қолданылады? 

2. Сағаттық тастар дегеніміз не және олар  механикалық сағатта 

қанша болуы мүмкін? 

3. Қазіргі заманғы сағаттарда қандай көрсеткіштер бар? 

4. Турбийон дегеніміз не? 

5. Электрлік және электрондық сағаттар арасындағы 

айырмашылық қандай? 

6. Кварц сағатында қандай көрсеткіштер қолданылады? 

7. Қандай материалдардан  сағаттық шыны жасалады? 

8. Сағаттарға білезіктер жасау үшін қандай материалдар 

пайдаланылады? 

9. Сағатты жекелеген жағдайда орау ережелерін келтіріңіз. 

 

 18-тарау 

ХАЛЫҚТЫҚ ЖӘНЕ КӨРКЕМДІК ҚОЛӨНЕР 

БҰЙЫМДАРЫ ЖӘНЕ КӘДЕСЫЙЛАР 

КӨРКЕМДІК БҰЙЫМДАР МЕН КӘДЕСЫЙЛАР 

Кәдесыйлар  (фр. souvenires – естелік сыйлық) – бір зат немесе 

біреу туралы естелік заттар. Сыйлықтардан айырмашылығы, 

кәдесый сыйлық ретінде емес, жеке пайдалану үшін сатып алынуы 

мүмкін. Осылайша, кәдесыйлар елге, аймаққа, өлкеге тән  ұлттық, 

жергілікті ерекшеліктерді, көрікті жерлерді, көрнекті күндерді, 

оқиғаларды т.б.көрсететін  дәстүрлі түрде әшекейленген дайын өнім 

деп саналуға тиіс.  

Кездесулер мен материалдар бойынша кәдесыйлық және көркем 

бұйымдар мынадай түрде жіктеледі: 

1) белгішелер (металл, пластик); 

2) естелік медальдар (металл, пластик, керамика, гипс және т.б.); 

3) талисман-ойыншықтар, негізгі тізбектер, танымбелгілер, 

шалбар, жалаулар және жалаулар (материалдар әртүрлі); 

4) кішкене нысандардың кәдесыйлық мүсіндері (металл, сылақ 

және жартылай асыл тастар, керамика, пластик және т.б.); 

5) баспа кәдесыйлары: маркалар мен конверттер, ашықхаттар 

мен альбомдар, жарыс танымбелгілері , кітаптар; 

Кәдесыйлар мен көркемдік бұйымдар материалдар бойынша 

мынадай түрде жіктеледі: 

1) белгішелер (металл, пластмасса); 

2) естелік медальдар (металл, пластмасса, керамика, гипс және 
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18.2. 

т.б.); 

3) талисман-ойыншықтар, негізгі тізбектер, танымбелгілер, 

шалбар, жалаулар және жалаушалар (материалдар әртүрлі); 

4) кішкене нысандардың кәдесыйлық мүсіндері (металл, сылақ 

және жартылай асыл тастар, керамика, пластик және т.б.); 

5) баспа кәдесыйлары: маркалар мен конверттер, ашықхаттар 

мен альбомдар, сіреңке затбелгілері, кітаптар; 

6) фото, кино және естілетін кәдесыйлар: 

■ слайдтар; 

     бейнефильмдер; 

үнтаспалар; 

CD-дискілер; 

тәжірибелік мақсаттарға арналған кәдесыйлар: 

мәдени-тұрмыстық мақсаттағы кәдесыйлар; 

кәдесыйлық тауарлар; 

кәдесыйлар мен аяқ киім өнімдері; 

2) жасанды гүлдер (пластик, мата, былғары, төменгі жіп, қағаз); 

3) кәдесый өнімдері; 

4) халық шығармашылығының кәдесыйлары: 

керамикалық өнімдер; 

Ағаштан жасалған бұйымдар; 

лак-бояумен папье-маша өнімдері; 

сүйек бұйымдары мен мүйізден жасалған бұйымдар; 

тастан жасалған бұйымдар; 

металл өнімдері; 

пластмасса бұйымдары; 

былғары бұйымдары; 

матадан жасалған бұйымдар; 

кілемдер; 

тоқылған тоқыма, кесте, шілтер. 

 

ХАЛЫҚТЫҚ ЖӘНЕ КӨРКЕМДІК КӘСІП 

БҰЙЫМДАРЫНЫҢ СҰРЫПТАМАСЫ 

 

    Көркемөнер тауарлары тобына  олардың тұрмыстық белгісі 

көркемдік рәсімделуімен  тығыз байланысты әртүрлі заттар қатысты 

болып табылады. 

Көркемдік  тауарлар оларды  әрлеу және дайындау әдісіне, 

сондай-ақ мақсатқа сәйкес жасалған материалдарға сәйкес 

топтастырылады.  
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Көркемдік  тауарлар күйіктас (кәрлен, жанан, күйдірген сары 

балшық, қыш саздан), тас, ағаш,  папье-маше, қағаз-ағаш қоспасы, 

сүйектер, пластмассалар, әйнек, металл, былғары, маталар т.б. 

жасалады.  

    Өндіріс әдісіне сәйкес, көркемөнер бұйымдары қашалған, 

ұшталған, мөртаңбаланған, құйылған және т.б. болуы мүмкін. 

Өңдеудің табиғаты бойынша олар ою, кесте, кескіндеме, бояу және 

т.б.болуы мүмкін.  

Белгілеу бойынша өнер бұйымдары сәндік-сәндік-қолданбалы 

болып бөлінеді. 

 

Керамикалық көркемдік бұйымдар 

 

   Гжель керамикасы. Гжельдегі (Мәскеу облысы) алғашқы 

керамикалық фабрикасын шаруа Куликов 1802 жылы Гжель 

қолөнершілерінің бай дәстүрлерін қолдана отырып, сұрыптық 

тағамдар мен керамикалық әшекейлер шығара бастап,  негізін 

қалады. 

    Гжель қолөнершілерінің және шағын жартылай 

фабрикалардың алғашқы туындылары ерекше нысандары мен 

жарқын шынайы бейнесі арқылы ерекшеленді. Басқа да ұқсас 

бұйымдардан айырмашылығы, Гхель қолөнершілерінің жұмыстары 

кескіндеме және ою-өрнекте ұлттық орыс тілін анық көрсетті. 

 Керамикалық өнімді өндіру технологиясы бірегей болып 

табылады және құю, бояу және шыныдан тұрады. 

 Бұйымдар кварц, әк және көмірқышқыл қышқылының әкімен 

қосылған гжель балшықтарынан жасалған. Шикізат түрінде 

массаның қараңғы түсі бар және күйдірілгеннен кейін сарғыш, 

алтын немесе ақ түсті болады.  

Кобальт нитратының (көгілдір) ерітінділерімен көбінесе 

кескіндемені қолмен жасайды, бұқаралық өндіріс үшін 

пайдаланылатын суретті салудың механикалық әдістерімен 

салыстырғанда, бұйымдардың сәндік сапасын жоғары деңгейде 

қамтамасыз етеді. 

     Гжельдің өнімдері, әдетте, байлығы және  түсінің  

қанықтығымен толыққан. Суретшілер өнімнің бүкіл бетін  жиі, 

былайша айтқанда, мұқабаны бояды; басқа жағдайларда ғана 

өнімнің орталық бөлімі ақ түсте  боялады. 

    Гжель қолөнершілері шай жиынтықтарын, жеке шыны 

аяқтарды, шәйнектерді, қант ыдыстарын, стакандарды, 
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күлсауыттарды, гүлдер үшін көптеген фарфордан жасалған 

гүлсауыттарды дайындайды. Негізгі безендіру түрі кобальтпен асты 

кіреукелі жеңіл  ақ түсті бөлу арқылы  сақталады. Қара көк 

кобальтты жағдай бойынша алтынмен әшекейлеуді сирек 

қолданады.   

   Скопинск керамикасы. Рязань облысының Скопин қаласында 

қолөнершілер қыш ыдыстар, балшық ойыншықтар, ауылдық 

жерлерде сұранысқа ие түрлі саз мүсіншелер жасады. 

   Скопинская керамикасы гончарлық балшықтардың жергілікті 

кен орындарының негізінде пайда болды. Өндіріс көлемімен және 

өнім түрлерімен Скипинск керамикасы Гжелден әлдеқайда төмен. 

   XIX ғасырдың ортасынан бастап, Скопин қаласында сәндік 

жылтыраған ыдыстардың өндірісі кеңінен таралды. 

   Жалпы алғанда, скопинск  өнімдері бірнеше бөліктен тұрады, 

олардың әрқайсысы гончарлық шеңберде бөлек жасалады. Мүсіндік 

бөлшектері (қолдары, мұрындары) қолмен қалыптастырылады. 

Осының арқасында шеберлер күрделі өнімдерді қалыптастыра 

алады. 

    Кесілген пішінді кептіріп тастағаннан кейін (қоспалайды), 

одан кейін  бөлек араластырылған  саз (шылан құрамдар) көмегімен 

біріктіріледі, одан кейін өнімнің беті геометриялық әшекеймен 

әдемі түрде безендіріледі. 

  Күйдіруден  бұрын барлық өнімдер өнімнің балқуы мен 

таралуы кезінде қорғайтын түрлі-түсті кіреукелі  қорғасын  

ұнтағымен жабылған, көптеген реңктер мен құбылуларға ие, сары, 

жасыл немесе қоңыр түсті мөлдір жарқыраған қабатты 

қалыптастырады. Қара, терең реңктер (сызықтар) кіреукенің 

шұңқырларға батқан жерлерінде немесе қалыңырақ түсіп кеткен 

жерлерде қалыптасады. 

  Жиі түстердің неғұрлым кең ауқымын жасау үшін өнім бірнеше 

тонна кіреукемен  жабылады. Скопин керамикасының әсерлі 

тиімділігінде түс өте маңызды рөл атқарады. 

   Скопинск өнімдерінің сұрыптамасы өте кең: гүлсауыттар,  

шарап пен квастарға арналған ыдыстар, тұздықтар, қант ыдысы, 

кепкен нан сауыты, ұсақ дәретхана бұйымдары және т.б. Ыдыстарға 

көбінесе қиял-ғажайып формадағы қанатты айдаһарлар мен барақ 

иттердің, ертегідегідей «құбыжықтардың»  мифтік батырлардың  

және т.б.бейнелерін береді.  

  Кейбір ыдыстар қой, қайырылған  жалды арыстан түрінде 

жасалды. Ыдыстар әдетте жануарлар мен құстар түрінде 
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жабыстырылған  күрделі қақпақтармен безендірілген. 

   Күрделі нысандар мен бай әшекейлеу арқасында Скопин 

шеберлерінің барлық бұйымдары сәндік мүсін деп қабылданады. 

   Димковский ойыншықтары. Әртүрлі ерекше керамикалық 

көркемдік бұйымдардың  бірі – Киров (Вятка) қаласындағы 

бұрынғы Димково қаласы маңындағы слободада  пайда болған 

дымковтық немесе вяткалық  декоративті ойыншық болып 

табылады. Димково ойыншығының сәндік ерекшелігі ғасырлар 

бойы өңделді. 

   Нұсқаның жалпылығы көбірек ерекше бөлшектердің күрт 

ерекшеленуі, ақ түстегі жылтыр әшекейдің ашық  болуы – 

дымковтық ойыншықтардың көркемдік шығармашылық екенін 

айқындайды.   

Димковтық ойыншықтардың  дайындау техникасы өте 

қарапайым. Ойыншықтың формасын кәдімгі қызыл балшықтан 

қолмен жабыстырады, тесіктерін таяқшамен теседі; ұсақ 

бөлшектерін бөлек жасайды.  Жапсырылған ойыншықты күнде 

емес, ауада кептіріп, содан соң орыс пешінде күйдіреді.   

    Күйдірілген ойыншықтарды бірнеше рет ұнталған және 

еленген ерітіндіні сүтпен араластырып, соған салады.  Сүтті бордың  

сазды беті мықты ақ жер – «казеинді» жасайды.   Осы аяға (фонға) 

жарық түрлі-түсті  әшекей қояды.  Өрнек үшін анилинды және 

темперлі сырларды қолданады.  Кейбір жағдайда жарқырату үшін 

бетін жұмыртқа ағымен жабатын, гуашь бояуды пайдаланады. 

Ойыншықтар геометриялық фигуралар, жарқын дақтар, шеңберлер, 

қиылысатын қисық жолақтардан тұратын өзіндік оюмен 

безендірілген. Сәндік ойыншықтар   алтын  және күміс жалатылған 

жапырақтардан басқа бейнелер мен  кішкентай квадраттар жапсыру 

нәтижесінде жоғарылайды. 

  Дымково ойыншықтары талғампаз, қызықты және көркем. 

Дымковск  шеберлері жалпыланған түрде жиі адамның, 

жануарлардың және құстардың керемет суреттерін көшіреді. 

  

Ағаштан жасалған  көркемдік заттар 

Ағашты көркемдеп өңдеу  – орыстың халықтық көркем өнерінің 

дәстүрлі, көне мәнерінің бірі. IX-Х ғғ. қатысты   ағашты көркемдеп 

өңделген ескерткіштер белгілі. Ағашты көркемдеп өңдеу бойынша 

кәсіптер қазіргі уақытта да кең таралған.  Шығарылған көркемөнер 

бұйымдарының сұрыптамалары өте кең таралған.   Бұлар – әртүрлі 

оюлы жиһаздар, сәндік гүлсауыттар, қобдишаның әртүрі, ожаулар, 
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қабырға ыдыстары, сәндік стөл мүсіндер, жазу құралдары,қасықтар 

және көптеген сәндік, тұрмыстық заттар.   

Көркемөнер бұйымдарын дайындау үшін ағаш тұқымының әр 

түрін пайдаланады:  жөке, қайың, қандыағаш, көктерек, қарағай, 

шамшат  және басқалар, қайыңның қабығы – ағаш діңі мен 

түбіріндегі қабығы, өсігі (шоры)  – қайыңның, өріктің  тамыры және 

безі  және басқалар.  

Бұл бұйымдардың материалдарын өңдеу сипаты бойынша 

балташылық, оюлы, өңделген т.б. бөлінеді.   

Богород  бұйымдары. Мәскеу облысы Богородский селосында 

ежелден бері ағашты оюлау бойынша халықтық кәсіпшілік орын 

алған.   

XIV ғ. Радонеж қаласы, Мәскеуге  жақын, Троице-Сергиев 

монастырь құрылды.  Монастырь жанында Сергиев қыстағы бар. 

Қыстақтағы жанданған сауда ағаштан жасалған өтімнен кең нарық 

берді.   

   Богород шеберлері бұйымның екі түрін шығарады: ашық түсті 

боялған ойыншықтар және ақ боялмаған «мүсіндік», бірақ 

безендірілген әшекейлі оюы бар ойыншықтар.  Кей жағдайда 

бұйымдарды морилкамен жауып лактайды. Қолөнерге арналған 

материал қарапайым құралдармен өңделетін қарапайым, көктерек, 

қандыағаш, жөке дайындамалары  болып табылады. Құралдар 

ретінде  арнайы Богород пышағы қолданылады. 

  Богородтық мүсіндердің оюшылары әрдайым шындыққа ие, 

сюжеттер өмірден алынады. Кейде цифрлар арнайы 

механизмдермен қозғалысқа келтіріледі. Ең танымал арқау –  адам 

және аю. 

 Абрамцево-Кудрин өнімдері. Абрамцево-Кудринское ағаштан 

жасалған рельефті кесу шеберлерінің орталығы Мәскеу облысының 

Хотково қаласындағы орталықпен бірге ауылдың шеберлерін 

біріктіреді. Бұл халық шығармашылығының атауы 19-шы ғасырдың 

соңында пайда болған Абрамцево ауылы мен Кудрино ауылы. 

 Ағаштағы   жалпақ бедерлі кескіндеме ауқымды ағаш мүсіннің 

өндірісі сияқты ескі. 

Абрамцево-Кудрин ағаш ою шеберлері бір уақытта және 

безендірілген қызмет ететін  күнделікті өмірдің жоғары көркемдік 

заттарын жасайды.   

  Бұл –  нан, қант сауыты, гүлсауыттар мен гүлдер үшін ыдыстар, 

әртүрлі жазу құралдары, қораптар, сөрелер, суреттер мен 

фотосуреттерге арналған жақтаулар, қабырға сағаттарына 
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қапшықтар, қағаз   кескіш пышақтар, дәретхана қорапшалары, ұнтақ 

қораптары және тағы басқа әртүрлі форма және көлемдегі 

көркемдік ыдыстар. Бұл бұйымдардың бәрі күрделі ойып жасалған 

бедерлермен безендірілген. 

   Бұйымның  бетіне алдын ала болашақ суреттің пішінін салады, 

содан кейін шебер арнайы жұмысшы кескішін таңдап, жұмыс 

үстелінсіз, қолменен таңдайды,  өңін тереңдетеді, біртіндеп оюшы 

ретінде жұмыс істейді, суретті әкеледі. Өз жұмысында шеберлер 

кескіш, қашау, егеу сияқты қарапайым құралдарды пайдаланады.  

 Абрамцево-Кудрин шеберлерінің өнімдерін безендіруде жұмсақ 

иілгіш бұтақтар мен жапырақтар, гүлдер мен шөптер түріндегі гүлді 

үлгі – бұларға  тән элемент. 

Өнімдерді өндіру үшін жөке ағашын, қайыңдарды сирек 

пайдаланады. Дөңгелек бұйымдарды алдын ала қырнаушы 

білдегінде қажетті пішінге құрастырылады, содан кейін оюшы  

бұйымға сурет салады. 

  Өнімнің нақышталған бетін терімен тазалайды, қоңыр-қызыл 

түсті морилкамен бояйды, содан кейін ашық мөлдір лакпен 

жабылады немесе жылтыратады.    

Хохлома өнімдері. XVIII ғасырдың соңында Нижегород 

облысының Хохлома ауылында ағаш бұйымдардың түпнұсқа сәндік 

кескіндемесінің көркемдік әдісі кеңінен танымал болды. Бастапқыда 

«Хохлома» әшекейінің  шеберлері негізінен «танымал» ағаш 

қасықтарды шығарған. 

  Білдекте қашалған  немесе ағаштың жұмсақ тұқымынан  

ұңғыланған  бұйымды тегістеп сырлайды, оның бетін сұйық 

балшық қабатымен жабады.  Содан кейін өнім «соққыға» 

ұшырайды: оның беті шикі зығыр майы, содан кейін «нығыздайды»  

(тегістейді) және үш немесе төрт рет «олифтейді» (кептіруден кейін 

үнемі  олифпен жабады) сіңіріледі. 

Содан кейін өнімнің металдану үдерісі жүреді; оны олиф 

кептірілетін пеште қыздырады,  соның арқасында алюминий немесе 

қалайы ұнтақтары оған жақсы жағылады. Осыдан кейін өнімдерді 

«дәнекерлейді» – металл ұнтақтарының қабаттарын қолданады. 

    Металды жылтырлығы бар бұл топырақта қолданбалы бояу 

қолданылады, одан кейін өнімді қайтадан олифпен жабады, 2 рет 

түссіз лакпен жабылады және ақырында 100°C қысымда кептіріледі. 

    Хохломаның өнімдерінің  түсі қатты  ерекшеленеді. Қара және 

қызыл немесе қызыл, жасыл және қара түсті т.б. қарама-қарсы 

түстер жиі таңдалады.Түстерді  таңдау жалпы алтын аяда  әдемі 
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түрде бөлінеді. 

   Ою-өрнекте «шөп», «алма», «шырша», «жидек» кең таралған 

өсімдік үлгілері басым болады.  

   Хохлома шеберлерінің өнімдерінің сұрыптамалары өте кең. 

Олар: түрлі сәндік гүлсауыттар, қасықтар, жиынтықтар, шәй 

сауыттар, қант ыдысы,  ыдыс, шөміштер, тегенелер, сәндік ыдыс, 

темекі сауыттар, қарындаштар үшін стақан, әшекейлі кескіндеме 

жасайтын түрлі балалар жиһазы және тағы басқалар. 

   

Папье-машьеден жасалған лак-бояу өнері 

 

XVIII ғасырдың аяғында Мәскеу облысының Федоскино 

кентінде және XIX ғасырдың басында папье-маша технологиясы 

әзірленіп, игерілді. 

  Папье-маша өндірісінің негізгі материалы – картон, оның үстіне 

тілімшелер дұрыс өлшемнен кесіледі. Болашақ өнімнің қажетті 

қалыңдығына байланысты 4-тен 12-ге дейінгі мөлшердегі бұл 

плиталар қамыр арқылы жабылады және қалыптарға «таблетка» 

түрінде қысылады. 

 Таблеткалар кептіріліп, жылытылған өсімдік майы бар кеспекте  

сіңіріледі. Сіңдірілген «таблетка» 200°C температурада 2-3 күн 

арнайы металл қораптарда кептіріледі. Кептіруден кейін жоғары 

беріктігі бар материал алынады. Содан кейін қарапайым ағаш 

ұстасы құралдарының көмегімен ол аралайды, кеседі, қырады және 

соңғы түрге  пішіндейді.  

Кескіндемеде папье-маша өнімдері түрлі өңдеуге ұшырайды. 

Беткейлер егеуқұммен  тегістеледі және түзеледі. Топырақ үшін  

«голландиялық» күйе, маймен араласқан арнайы жұқа қызыл сазды 

қолданады. 

 Бұл қоспаны мәрмәр тақтаға жағады және қалақтың көмегімен 

қораптың қабырғасына сүртеді.  Тегістеуді 3 ретке дейін жүргізеді 

және әрқайсысынан кейін бұйымды құрғатады. Тегістелген беттерді 

кеуектаспен қорғайды, суға тұрақты егеуқұммен ажарлайды және  

глифтал лакты күйемен үш рет бояйды, тағы бірнеше рет қара 

майлы лакпен бояйды,  одан соң қайтадан пеште кептіреді.   

Қораптың ішін 3-4 рет  карминді киноварь және ашық майлы 

лакпен бүркейді. Осыдан жабыннан кейін де бұйымды кептіреді.   

Суретті ешқандай көшірме  үлгісіз жіңішке қылқаламмен қолмен 

жағады.   

Бұйымның бетіне көркем сурет салынған соң ашық майлы лакты 
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скипидарға қосып   жалтылдатады және кептіреді.  Содан соң 

бұйымға «туынды» алтынмен немесе алюминий ұнтақпен (күміс 

асты) қол қояды.  Ақырында қол қойылған бұйымды кептіреді және 

бетін сүйектен жасалған қатпар жазғышпен немесе ақықпен бетін 

жылтыратады, одан кейін лакпен бірнеше рет жабады және айнадай 

жалтыратады.   

    Федоскин өнімдері. Федоскиннің шеберлері бояу 

жұмыстарына арналған бояғыштарды пайдаланады, сондай-ақ 

алтын жапырақтардың жалтыр аясында мөлдір бояуларды кеңінен 

пайдаланады; кейде түстермен боялған ая ретінде, седеп 

(перламутр) қолданады. Ерекше әсер алу үшін кескіндемені 

біріктіруге мүмкіндік беретін жеке бөлшектердің кескіндемесі 

бойынша топыраққа седеп ойып орнатады.  

Негізгі арқау  миниатюралар –- жазғы және қыстық дәстүрлі 

«үшбұрыштары», түрлі табиғат суреттері, натюрморттар, орыс 

халық ертегілерінің тақырыптары. Өнімдердің сұрыптамасына  

мыналар кіреді: қобдишалар мен қорапшалар, темекі сауыт,  ұнтақ 

қорапшалары, шай қораптар. 

  Федоскиндік өнімдер  жарықтың жұмсақтығы, суреттің жалпы 

сипаты, түстің жарықтығы, кескіндеме шындыққа толылығымен 

сипатталады.  Федоскиннің мектебі  оның жүзжылдық тәжірибесі 

мен   толық қарама-қайшы стилі  керісінше оның жүз жылдық 

тәжірибесі – Палех пен Мстера кентінің икон жазушылар өнері 

болып табылады.  

   Палех өнімдері. Иваново өңірінің ежелгі Палех ауылы бірнеше 

ғасырлар бойы мұнда болған икон жазушылардың  маңызды 

орталығы болды. 

    Федоскиннің шеберлерінен айырмашылығы палешандар 

темперлік бояулармен - сірке суын қосу арқылы жұмыртқаның 

сарысымен қосылған бояулармен жазады. Жұмыртқа темперасы  

акварель бояуы сияқты  тез құрғайды,   бірақ бірнеше түрлі-түсті 

қабаттар қолданылған кезде ерімейді, бұл жіңішке түсті өтулерді 

алуға мүмкіндік береді. 

   Палех суретшілері өз өнімдерін ою-өрнекте «цировка» 

техникасын қолдануға пайдаланады. Жоғарғы үстіндегі жалған 

алтынның үстінен бояу жағады, содан кейін жіңішке инемен 

ақырын бояу қабатын  түсіріп, жұқа алтын өрнектен түрлі-түсті ая 

жасайды. 

  Көптеген өнімдер  аясында, әдетте, қара, сәндік элемент ретінде 

пайдаланылады. Осылайша, Палехтың миниатюрасындағы аспан 
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қара болуы мүмкін, ал тек ең жіңішке, алтын жіптермен бұлттардың 

сұлбасын көрсетеді. 

 Сурет жалпыланған, кейде шартты. Ол натуралистік емес. 

Миниатюралар стильдендірілген, сандар теңестірілмеген түрде 

түсіріліп, әдемі ерекше түстермен боялған, ғимараттар мен 

пейзаждар жиі дәстүрге айналған. 

 Палехтың миниатюралары әртүрлі. Ертегілік  және эпикалық 

әңгімелермен қатар әдеби және тарихи әңгімелер кездеседі. Орыс 

фольклорына негізделген қазіргі заманғы тақырыптарда көптеген 

миниатюралар орындалуда. 

 Mстера өнімдері. Mстера  туралы алғашқы ақпарат XVII 

ғасырдың басында кездесетін құжаттарда кездеседі, сонымен бірге, 

Мстерде иконалар кескіндемесінің болуы туралы сілтемелер бар. 

 Мстера шеберлері, сондай-ақ Палех шеберлері өз өнімдерін 

жұмыртқаны темперлік бояумен безендіреді. Мстералық 

суретшілердің айрықша ерекшелігі – сахна өте жарқын, көркем 

шынайы пейзаждар аясында бейнеленген. 

  Құрам әдетте өте жұқа алтын оюмен безендірілген. Шөптердің, 

жапырақтардың, жемістердің үлгілерінен бір оюмен боялған 

өнімдерді  аз шығарады. 

 Мстера пейзаждары – шыңдар, төбелер, сәулет бөлшектері, 

өсімдіктер  – шынайы және маңызды. Түстердің аясы (Палехға 

қарағанда) - көгілдір, қызғылт, алтын - табиғаттың жұқа 

сызықтарымен тамаша араласады. Егер палехтердің шеберлері 

қарама-қарсы түстерді  пайдаланса, Мстера шеберлері құрамның 

жалпы  түсінің  бірлігін құруға тырысады. 

 Холуя  бұйымдары.  Холуя шеберлерінің көркем тәсілінің 

ерекшелігі қоңыр-қызғылт және көкшіл-жасыл өңді пайдалану 

болып табылады. Әсем табиғат аясында  адамдардың тұлғалары 

шынайы түрде салынған.  Көптеген эпостар, орыс халық ертегілері, 

шығармалар: А.С.Пушкин, М.Ю.Лермонтов, Н.А.Некрасов,  

П.П. Бажов, П.П. Ершов және басқалардың арқауына  

композиция  құрылған.   Холуи шеберлері, сондай-ақ  палех және 

мстерлік суретшілері өз өнімдерін жұмсақ  жұмыртқа  бояумен қол 

қояды.  

 

Мүйізден ойып-соғылған көркем бұйымдар 

  

    Жануарлардың түрдегі сүйектері  әртүрлі көркем өнімдерді 

шығаруға арналған сәндік материал болып табылады. 
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Сүйекті  ою  өнері – бұл ең  ескілерінің бірі. Орыс сүйекті ою 

өнері  XI ғасырдан бері белгілі, бірақ ол XVIII ғасырда Архангельск 

облысындағы Холмогорда өзінің ең үлкен дамуына жетті. 

  Әдетте сәндік материалдар ретінде келесі материалдар 

пайдаланылады: 

■ піл сүйегі – пілдердің өзінің қаттылығымен ерекшеленетін 

және онымен бірге бір мезгілде өңдеуге жарамды азу тістері. Ақ 

түсті немесе ақшыл-кремді; 

 мамонт сүйегі – мамонттың азу тістері – «қазып алынған сүйек», 

Сибирьде өңделген, әсіресе, негізінен өзендер жағалауы бойынша 

құйғаннан кейін. 

 Мұндай сүйек морждан жұмсағырақ, жеңіл сары түсі бар, 

өңдеуге тез түседі, жұқа қима және ұсақ бедерлі жұмыстарға 

қолданылады; 

      Морж сүйегі  – морждың азу тістері; өте қатты, ақ, қанық 

емес жасыл түсі бар, кесу, бояуға тез түседі.  Морж сүйегі 

қаттылығыына қарай жақсы безендіріледі. Одан бейнелер, әртүрлі 

ірі заттар, сол секілді шұбар бұйымдар кеседі. Морж  сүйегі  

Шукотка жағалауынан  және Ақ теңізде, алыс Солтүстік аймақта 

өндіріледі; 

    Ірі үй жануарларының құбырлы сүйегі (дөңес) салыстырмалы 

жұмсақтық арқасында оңай өңделеді. Өңдеуден бұрын сүйек 

тазартылады, сутегі тотығымен  ағартып, қажетті түске  түседі. 

    Мүйізден жасалатын бұйымдарға ірі үй жануарының мүйізін 

пайдаланады.  Мүйіз көлемі, бояуы, текстурасы бойынша әртүрлі,  

майсыздандырады және олар қажетті бояуды алу үшін реңк беруі 

мүмкін; өңдеуге оңай түседі.   

    Сүйек-мүйізді емдеу қолмен жасалады, ол үшін әдеттегі құрал-

саймандар қолданылады: үлкен диаметрлі сүйек кескіш, егеуіш,  

пышақтар, бұрылыстар, түрлі диаметрлі бұрғылар (бұрғылау есігі 

бар шұбар кесінді  үшін – «ашылғанда»). Сүйекті өңдеу үшін 

тістерді, бұрғыларды, тегістеу машиналарын қолданады.  

  Сүйекті өңдеуден кейін, өнім жылтыратылады, ол жағымды, 

жұмсақ жылтыр береді. 

Холмогорлық кескіндеме. Холмогор шеберлерінің сүйек кесу 

өнімдері кеңінен танымал. Холмогордың ою-өрнектері XVIII 

ғасырға жатады. 

   Холмогорск шеберлерінің стилі жазық кесінділер мен 

миниатюралық дөңгелек мүсіндерде толық ашылады. Ою-өрнектер, 

әртүрлі сюжеттер, миниатюралық портреттерді шкафтар, 



509 

 

 

қорапшалар, кубтарда, қағаз кесетін пышақтардың тұтқаларында 

т.б. қолданған.   

    Чукот мүсіндемесі. Чукоткада, Уэлен селениясында, Наука-не, 

Чаплино, Дежневтің басында  және басқа жерлерде  сүйек 

бұйымдарын өндіру саласы бұрыннан бері кеңінен дамыды. 

Чукчалар  түрлі-түсті безендірудің  шеберлері және негізінен 

солтүстік табиғат әлемін бейнелейтін миниатюралық мүсіндердің 

авторлары ретінде танымал. Олардың бұйымдарының 

материалдары – морж сүйектері.  Чукоткалық мүсіндер  көркем, 

шынайы, түрінің қарапайымдылығымен ерекшеленеді. Безендіруді 

чукчалардың аңшылығы, еңбегі, демалысы тақырыптарына 

жасайды.   

 

Тоқыма өнімдері 

    Ресейде  тоқыма қол өнері  помещиктер шеберханаларында 

шаруадағы әйелдер Батыс Еуропаның үлгілерін игеруге үйретілді.     

Дегенмен, орыс шеберлері өзіндік көркемдік дәстүрді, оюлардың 

кең ауқымды  үлгілерін жасады. 

   Шілтерді  «Бөрене» бойынша тоқиды – қалың қағазға салынған 

техникалық суреттер. Бөрене орамалы жастықшаға бекітілген.    

Бобиндердің арқасында  шілтер – ағаш жіңішке, дөңгелек 

саңырауқұлағы бар, оның үстіне жіптер жабылады, ал шілтердің  

ұштары дөңгелектенген ұштары бар жастықшалармен 

нығайтылады. 

 Шілтерді ұршықтың көмегімен  – басында жіп оралған дөңгелек 

басы бар ағаш таяқша, ал соңында шілтер жастық білігіне арты 

дөңгелек түйреуішпен бекітіледі. Тоқу элементі көп болмаса да  –

бау, кенеп шілтердің жолағы  (кендір), шілтердің бұзылуы, қисық 

немесе квадратты тығыз форма  – дегенмен,  олардың ұқсастығы 

түпнұсқа форманы алуға мүмкіндік береді.  

Вологодск   шілтері. Сауда-саттықтың тууы  көйлектер мен іш 

киімдер үшін шілтерлі безендіру басталған   1820 ж. қатысты.  

Вологодск шілтерінде барлық суреттер тығыз, үзілмейтін, көлеміне 

қарай бірдей, тегіс кендірмен жасалған.  Олар жұлдызшалары бар  

оюлы шарбақтар аясында  анық суретке салынады. Оюды ірі 

симметриялық, жалпы өсімдік түрлері, әйелдердің бейнесі, қораз-

тауыс түрінде орындайды.  Сұрыптамада өлшемді шілтерлер және 

жеке бұйымдар – қол орамал, алаша, жағалар, қолғаптар, жарқанат 

және т.б.  ұсынылды.   

Елецк  шілтері. XIX ғ.  Ельцада  (Липецк обл.) қолөнердің басы 
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ретінде сәнді қара жібек орамал тоқыды. Елецк  шілтерлері 

Вологодскіге қарағанда, қарама-қарсы өтулер жоқ, көбірек жұқа 

және жеңіл. Шілтердің ерекшелігі сол  элементтердегі түрлі мата 

тығыздығының тәсілі  болып табылады, бұл оларға жеңіл және 

көлеңкелі ойын және оюдың көлемділігі әсерін туғызады.  Типтік 

себептер – бұл қарлар  және аязды оюлар. 

 Белгілі қолөнер – Кировтық, Киришск және Михайлов 

шілтерлері болып табылады.   

 

КӨРКЕМДІК БҰЙЫМДАРДЫ ТАСЫМАЛДАУ, 

ТАҢБАЛАУ ЖӘНЕ ОРАУ ЖӘНЕ САПАСЫНА    

ТАЛАПТАР 

    Халық шығармашылығының өнімдері саудасы осы 

тауарлардың ерекшеліктеріне, тауар ауқымының кеңдігі және  

өнімнің әртүрлі көркемдік құнына байланысты күрделілігімен 

ерекшеленеді. 

 Көркемдік бұйымдардың сапасына талаптар келесідегідей 

бекітіледі. Дайын  керамикалық бұйымдар әдемі,  зиянды беті жоқ 

тегіс, мінсіз  болуы керек. Кейбір қисаюлар,  түп жағында 

кішкентай қабыршық, кенейлер (көзде ұсақ тор сызаты) және 

жылтырақ белгі, диаметрі 1-1,5 мм-нен артық емес жылтырақ  

көпіршіктерге жол беріледі. 

  Бұйымның сыртқы түрін бұзбайтын ақаулардың болуына 

рұқсат етілген.   

Ағаш бұйымдар өңделген жұмсақ бет және ақпайтын бояу, 

сызатсыз болуы керек.  Оюлар анық, бір тереңдікте болады.  

Бұйымда кесте болмайды, ағаш бұйымдарда қосылыстар тығыз, 

тігістер өңделген, қақпақтар тығыз қималы, бірақ күшсіз, еркін 

ашылуы тиіс.  



 

 

Папье-машеден жасалған  бұйымдарда сызат, кестесіз 

жарқыраған лакты жабыны, бет жағында атқарушы суретшінің тегі, 

дайындалған орны, сол сияқты кейде арқаудың атауы көрсетіледі.   

Біртума  авторлық жұмыстарда бұйымды дайындаушының қолы 

(таңбасы) болуы тиіс.   

Таңбалауды  дайындаушы кәсіпорын тауарлық белгіні қысып 

шығару жолымен  орындайды немесе жуылмайтын сырмен 

қалыптау немесе затбелгіні жапсырумен орындайды. Таңбалауда 

дайындаушы кәсіпорын бұйымның атауын, шығарған уақытын 

көрсетеді. Таңбалау бұйымның сыртқы түрін бұзбайтындай 

орындалуы тиіс. Бет жағына таңба салуға болмайды.  

Көркемдік бұйымдарды тасымалдау кезінде бүліну, бір-біріне 

соқтығысу болмайтындай орайды.  Ол үшін бұйымның кейбір 

түрлерін жеке қорапқа, мақта немесе қағазға орап салады.  Тығыз 

төсем үшін  жәшікке қағаз немесе жоңқа салады.  Бұндай 

бұйымдарға танамоншақ, рөмкелер, ұнтақтар және сол сияқты 

басқаларын ішінде бекіткіш ұя бар арнайы қапшықтарға салады.   

Механикалық бүлінулер мен атмосфера шөгінділерінен қорғау 

үшін оралған көркемдік бұйымды кез келген көлік түрімен     

тасымалдайды.  

 Бұйымды құрғатылған орынжайларда,  материалдардың (мата, 

ағаш, былғары т.б.) нақты түрлерін сақтау бойынша ұсынылған 

стандарт талабына сәйкес, атаулары мен түрлері  жеке-жеке 

сөрелерде сақталады.    

 

БАҚЫЛАУ  СҰРАҚТАРЫ 

1.Ағаштан жасалған халықтық  қолөнер  бұйымдарын атаңыз. 

2. Хохлома  кескіндеме өнерімен жасалған көркемдік 

бұйымдардың  қандай ерекшеліктері  бар? 

3. Палехс кескіндеме өнер туындыларының ерекшеліктері 

қандай? 

4. Гжель керамикасының және  Дымково ойыншықтарының 

айырмашылықтары қандай? 

5. Көркемдік   бұйымдар  қалай жіктеледі? 

 



J 

 

 

19 - тарау 
20 - тарау  

21 - тарау 
22- тарау 
23 - тарау 

  

АЗЫҚ-ТҮЛІККЕ ЖАТПАЙТЫН ТАУАРЛАРДЫҢ САУДА 

ТЕХНОЛОГИЯСЫ 

 

 

  

  

Бөлшек сауда желісі 

Дүкендердегі операциялық үдерістер  

Сұрыптаманы қалыптастыру және 

тұрақтылығын қамтамасыз ету   

Тауар жеткізу жүйесін ұйымдастыру 

Тұтынушылық сұранысты зерттеудің 

міндеттері мен әдістері 
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19-тарау 

19-ТАРАУ 

БӨЛШЕК САУДА ЖЕЛІСІ 

 

 

Бөлшек сауда желісі – тауарларды сату және сатып алушыларға  

қызмет көрсету мақсатында белгілі бір аумақта орналасқан бөлшек 

саудамен айналысатын кәсіпорындар мен басқа сауда бөлімдерінің 

жиынтығы. 

  Бөлшек сауда желісінің қызметтері: тауарларды сатып алу; 

тауарларды сату; тасымалдау; сақтау; тәуекелді қабылдау; 

қаржылық қызмет; нарық туралы хабардар ету, нарық туралы 

ақпарат алу; шағын сұрыптау, жұмыс істеу, нарыққа шығару және 

т.б. 

    Сауда желісі жұмыс орны мен тұрғын үйдің ыңғайлы 

жағдайында,  кең және терең сұрыптамамен  еркін таңдау 

жағдайында ең аз уақыт пен күш-жігермен қажетті тауарлар мен 

қызметтерді тез және ыңғайлы түрде сатып алуға мүмкіндік береді. 

   Бөлшек сауда желісі мынадай белгілермен  сипатталады: 

стационарлық, тауарлық-сұрыптамалық пішіні, сату түрлері, 

орналастыру, материалдық-техникалық базасы, ықпалдастыру түрі 

мен түрлері. 

      Станционарлық тұрғыдан алғанда желілердің үш түрі бар: 

стационарлық (дүкендер); жартылай стационарлық (павильондар, 

шатырлар, дүңгіршектер, дүкеншелер); көшпелі (таситын  және 

тіркейтін). 

     Тауар-сұрыптама белгілеріне қатысты бөлшек сауда желілері: 

аралас (тағамдық және тағамдық емес тауарлармен  сатушы бір 

жұмыс орнында   сауда жасайды); Мамандандырылған (бір немесе 

екі-үш топ немесе кешендерде сату); тар мамандандырылған (жеке 

кіші топтар мен тауар түрлерімен сауда жасау); әмбебап (барлық 

топтармен немесе тағамдық немесе тағамдық емес тауарларды 

сату). 

  Сауда нысандары бөлшек желілермен ерекшеленеді: өзін-өзі 

қызмет ету түрінде сауда жасау; сөрелер арқылы; ашық 

орналасулар; үлгілер бойынша; жеке қызмет түрінде; каталогтар 

бойынша. 

    Орналасу бойынша бөлінеді: негізгі тұтынушы ағындарының 

қиылысында орналасқан жалпы қалалық желі; тұрғын ауданының 

желісі. 
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    Материалдық-техникалық негіз бойынша:  бөлек ғимараттарда 

орналасқан дүкендер; тұрғын үйдің бірінші қабаттарында салынған; 

кіріктірілген (тұрғын емес ғимараттың бірінші қабатында сауда  

 

 

алаңы болмаған кезде және сауда алаңдары тұрғын үйге 

бекітілген); (немесе тұрғын үйге немесе әкімшілік ғимараттарға). 

     Бірлесу  нысандары мен түрлері бойынша бөлшек сауда 

желілері әртүрлі бірлестіктер түрінде жеке бөлімше ретінде бар. 

   Ресейде сауда қауымдастықтар көбірек дамып келеді. Мұндай 

кәсіпорындардың мысалы: «Жетінші континент», «Қиылыс 

жолдары», «М.Видео», «Қарт Хоттабыч». Сауда кәсіпорындары  

бірлесуінің  әртүрлі нысандарын дамыту бірқатар маңызды 

артықшылықтарға  ие: орталықтандырылған басқару, жеткізу, көлік 

және бухгалтерлік қызметтерді енгізу арқылы үстеме шығыстар 

азаяды. Ірі тауарлар тобын сатып алудың нәтижесінде көп 

мөлшерде баға арзанға түседі. 

    Бірлесудің  екі түрі бар: сауда бірлестігі мен сауда кешені. 

Сауда қауымдастығы – бұл өздерінің тәуелсіздігін сақтап 

қалатын және кәсіпкерлік қызметті үйлестіру, жалпы мүліктік 

мүдделерді қорғайтын және коммерциялық емес ұйым болып 

табылатын сауда кәсіпорындары құрған ерікті бірлестік. 

  Сауда кешені – тауарлардың әмбебап сұрыптамасын іске 

асыратын және қызметтердің кең ауқымын, сондай-ақ сауда 

қызметіне (электр энергиясы, сумен қамтамасыз ету, байланыс 

құралдары және т.б.) шаруашылық қызметтерінің  

орталықтандырылған істерін  жүзеге асыратын сауда 

кәсіпорындарының жиынтығы. 

     Бөлшек сауда кәсіпорындары  сатылатын тауарлар ауқымына 

байланысты жіктеледі: әмбебап, мамандандырылған және 

мамандандырылмаған. Белгілі бір типтегі бөлшек сауда 

кәсіпорындары сауда аймағының көлеміне және пайдаланылатын 

коммерциялық қызметтердің нысандарына қарай жіктеледі (19.1 

және 19.2 -кестелер). 

  

  

 



19.1-кесте.  Кәсіпорын түрін сипаттайтын негізгі  белгілер  
   
 

розничной торговли 
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Кәсіпорын түрі Сауда алаңы, м
2
,аз 

емес Тауар түржинағы Сауда қызметінің түрлері 

Әмбебап дүкендер 

Заңғар дүкен 5 000 
Тағамдық және   тағамдық емес тауарлардың 

әмбебап түржинағы  

Ерекше өзіне өзі қызмет ету  

Әмбебап дүкен 
3 500 — қалалық 

сауда; 
650 — ауылдық 

сауда 

Тағамдық емес тауарлардың  әмбебап 

түржинағы   Өзіне өзі қызмет ету; үлгі бойынша;  тізбе 

бойынша; жеке қызмет көрсету, сөрелер 

арқылы және бас.  

Әмбебап дүкен  «Балалар 

әлемі» 
2 500 Тағамдық емес балаларға арналған  

тауарлардың  әмбебап түржинағы   Өзіне өзі қызмет ету; үлгі бойынша;  тізбе 

бойынша; жеке қызмет көрсету, сөрелер 

арқылы және бас. 

Дүкен-қойма 650 
Тағамдық және   тағамдық емес тауарлардың 

әмбебап түржинағы 
Өзіне өзі қызмет ету; сауда алаңындағы  

көліктік ыдыстан тауарларды сату; 

Әмбебап дүкен (супер-

маркет) 
400 

Тағамдық  тауарлардың әмбебап 

сұрыптамасы және   тағамдық емес 

тауарлардың  жиі сұраныстағы түржинағы   

Ерекше өзіне өзі қызмет ету 
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19.1-кестенің жалғасы 

Кәсіпорын түрі Сауда алаңы, м
2
,аз 

емес Тауар түржинағы Сауда қызметінің түрлері 

Гастроном 400 
 Гастрономияның басымдықтары бар 

тағамдық өнімдерінің жан-жақты 

түржинағы 

Есептегіш  арқылы жеке қызмет ету 

Тауарлардың күнделікті 

сұранымы  
100 

Күнделікті сұранымдағы тағамдық және 

тағамдық емес тауарлар 
Ерекше  өзіне-өзі қызмет көрсету 

Мамандандырылған тағамдық дүкендері 

Балық, ет, шұшықтар және 

бас. 
18 

Дүкеннің   мамандандырылғанына сәйкес   

 
Есептегіш арқылы жеке  және өзіне өзі 

қызмет  көрсету  

Мамандандырылған тағамдық емес дүкендер 

Жиһаз, шаруашылық 

заттары, киімдер және бас. 

18 Дүкеннің   мамандандырылғанына сәйкес   

 Өзіне-өзі қызмет көрсету; үлгі бойынша; 

тізбе бойынша; жеке; есептеуіш арқылы 

Барлығы үй үшін, 

балаларға арналған 

тауарлар, әйелдерге 

арналған тауарлар  және 

басқа  құрама 

сұрыптамалы тауарлар 

650 Мамандандырылғанға сәйкес тауар 

кешендері  
Өзіне-өзі қызмет көрсету; үлгі бойынша; 

тізбе бойынша; есептеуіш арқылы; жеке 

қызмет көрсету  
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Мамандандырылған дүкендер 

Табиғат, тұқымдар, 

кітаптар және бас.  
18  Дүкеннің   мамандандырылуына сай 

Өзіне-өзі қызмет көрсету; үлгі бойынша; 

тізбе бойынша; жеке; есептеуіш арқылы 

Мамандандырылмаған тағамдық дүкендері 

Өнімдер  (мини- маркет) 18 Тағамдық тауарларының тар түржинағы Есептеуіш арқылы 

Мамандандырылмаған тағамдық емес дүкендер 

Сауда үйі 1 000 
Әйелдер, ерлер үшін гардероб және 

дәретхана заттарының тауралық кешені  
Өзіне-өзі қызмет көрсету; үлгі бойынша; 

тізбе бойынша; жеке; есептеуіш арқылы 

Өндіріс тауарлары 
18 Тағамдық емес тауарлардың тар түржинағы Есептеуіш арқылы жеке қызмет көрсету 

Комиссиялық  дүкен 18 Тағамдық емес тауарлардың тар түржинағы 
Есептеуіш арқылы жеке  және өзіне  өзі 

қызмет көрсету 

Аралас тауралар  түржинағымен дүкендер 
 18 

Тағамдық  және тағамдық емес тауарлардың 

тар түржинағы 

Есептеуіш арқылы 

 



 

 

Кәсіпорынға жалпы 

сипаттама Жіктеу 

тобы 

Саудалық және сауда емес 

салалардағы ұқсас қатынастар 

дүкендерінің түрлері  

Әмбебап 

түржинағымен дүкендер 

 

1Н 
Әмбебап дүкен, «Балалар 

әлемі», «Сауда үйі» 

Мамандандырылған 

кең түржинақты дүкен 

11Н «Жас жұбайларға арналған 

тауарлар»,«Әйелдерге  арнал -

ған тауарлар», «Ерлерге  

арналған тауарлар», 

«Жастарға  арналған 

тауарлар»,«Балаларға  арнал -

ған тауарлар» «Ардагерлерге  

арналған тауарлар» «Киім»  

«Аяқ киім» «Бөпе» Мамандандырылған 

толық   түржинақты 

дүкен  111Н «Шартауарлар» 

 1УН «Тұрмыстық химия» 
 УН «Спорт және  туризм» 

«Тұрмыстық техника» 

«Жиһаз» 

«Құрылыс  материалдары» 

«Галантерея- парфюмерия» 

«Радио, аудио, видео, фото 

өнімдері» 

«Офистік техника» 

«Сағаттар» 

«Зергерлік бұйымдар» 

 

Мамандандырылған 

тар немесе шектелген  

түржинақты дүкен  У1Н «Кітаптар» 

 У11Н «Гүлдер» 

«Табиғат» 

«Тұқымдар» 

«Аңшы» 

«Комиссиялық» 

«Сирек кездесетін»  

 

Тауарларды сату ережелеріне сәйкес, бөлшек саудагерлер 

тұтынушылардың өмірі мен денсаулығының сақталуын және 

олардың мүлкі қауіпсіздігін қамтамасыз етуі керек. 

Бөлшек сауда  кәсіпорындарда төмендегілер орындалуы тиіс: 
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■  санитарлық-гигиеналық талаптар (СaнЕжН 2.3.2.560-96 

«Тағамдық шикізаты мен тағам өнімдерінің қауіпсіздігі мен 

сапасына қойылатын гигиеналық талаптар» СанЕжН 2.3.5.021-94  

«Тағамдық өнімдерінің бөлшек сауда кәсіпорындары үшін 

санитарлық ережелер»; СанЕжН 2.2.4.548-96.2.2.4 «Табиғи ортаны 

физикалық факторлары. Санитарлық ережелер мен нормалар. 

Өндірістік өндіріс орынжайлардың микроклиматына гигиеналық 

талаптар»; 

Санитарлық нормалар СН 2.2.4/2.1.8.562-96 «Тұрғын үй, 

қоғамдық ғимараттарда және тұрғын үйлер аумағында, жұмыс 

орнындағы шу»; 

 ■ Өрт қауіпсіздігінің талаптары (СНжЕ 21.01-97 «Ғимараттар 

мен құрылыстардың өрт қауіпсіздігі»); 

■ Электр және жарылыс қауіпсіздігі бойынша талаптар (МСТ 

12.2.003-91, СЕжН 23-05-95 «Табиғи және жасанды 

жарықтандыру»); 

■ Қоршаған ортаны қорғауға қойылатын талаптар (СНжЕ 

2.08.01-89 «Тұрғын үй ғимараттары», СНжЕ 2.08.02-89 «Қоғамдық 

ғимараттар мен құрылыстар», СанЕжН 42-128-4690-88 «Елді 

аумақтарды сақтаудың санитарлық ережелері»). 

Бөлшек сауда  кәсіпорындардың МСТ 12.2.032-78 және МСТ 

12.2.033 талаптарына сәйкес, қажетті жайлылық пен қауіпсіздікті 

қамтамасыз ететін ішкі жүйелер және жабдықпен жабдықталуы 

керек. «Машиналар, механизмдер, басқа да өндірістік жабдықтар 

мен көлік құралдары» сәйкестік сертификаттарына ие болуы тиіс. 

   Құрылыста және ұйымдастырылған  бөлшек сауда 

орындарында мүгедектер мен төмен ұтқырлық топтарына 

баспалдақтар мен пандустарды (соның ішінде ашық жерлерде) 

жылжытуға және сауда залдарын және қызметтерді көрсету үшін 

құралдарды пайдалануға мүмкіндік беретін құралдар мен шаралар 

ұсынылуы керек. 

  Жеке тұрған  дүкеннен тұрғын үйлер мен балабақшалардың 

терезелеріне дейін өрт қауіпсіздігі талаптарына сәйкес, қашықтығы 

25 метрден аз  болмауы керек. 

     Дүкеннің көлемді жоспарлау құрылымы және оның 

учаскесінің басты жоспары сатып алушылардың және тауарлардың, 

сондай-ақ жаяу жүргіншілер мен жүк ағындарының, соның ішінде 

тауарларды жеткізу және түсірудегі  қозғалыс ағындарын бөлу 

арқылы функциялық аймақтандыруды  қамтамасыз етуі тиіс. 

  Бөлшек сауда кәсіпорындарында  кіруге қолайлы жолдар мен 
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жаяу жүргіншілер жолдары болуы тиіс. Бөлшек саудадағы 

кәсіпорындарға жататын  аумақ кешкі уақытта  жарықтандырылуы 

керек. Бөлшек сауда кәсіпорнына жататын және тұтынушылар үшін 

қолжетімді аумақта жүк тиеу-түсіру жұмыстарын жүргізуге, 

контейнерлерді сақтауға, контейнерлерді қоқыспен орналастыруға 

жол берілмейді. Қоқыс жинауға арналған алаңдар дүкеннің 

терезесінен және есіктерінен кемінде 20 м қашықтықта болуы 

керек. 

    Бөлшек сауда кәсіпорнында заңды мекен-жайы, орналасқан 

жері, жұмыс тәртібі,  ұйымның фирмалық атауы көрсетілген белгі 

ілінуі керек. Бөлшек сауда кәсіпорынының орынжайында сауда 

кәсіпорны, оның тіркелген органының атауы, лицензияның нөмірі, 

оның қолданылу мерзімі және лицензияны қолданған жағдайда, 

лицензияны берген органның мемлекеттік тіркеуі туралы ақпарат 

болуы керек.  

    Сауда залдарының биіктігі еденнен төбеге дейін кемінде 3 м 

болуы керек. 

    Орынжайдың қабырғалары мен қалқасында ылғал режімдегі   

1,6 м  биіктікте ылғалға төзімді қабат болуы керек. 

   Дүкенге кіру кезінде үйдің еденінің белгісі тротуардың 

белгісінен кірудің алдында 0,15 м және одан жоғары болуы тиіс. 

     Сауда, қосалқы, қойма бөлмелерінің және олардың 

аудандарының орналасуы технологиялық үдерістердің іске асуын 

қамтамасыз етуі тиіс. 

    Өзін-өзі басқаратын дүкендерде кассир бақылаушыларының  

жұмыс орындарының саны – кассир-бақылаушының жұмыс орнына 

арналған сауда  алаңының бір жұмыс орнына  байланысты 

қабылданады: 

100 м2-ге дейін қоса алғанда – тағамдық дүкендерінде; 

■ 160 м
2
 қоса алғанда – тағамдық емес дүкендерде. 

Есептеу торабының ауданы сауда алаңының 15% артық болмауы 

керек. Қосымша қызмет көрсетуге арналған бақылаушылардың, 

кассирлердің  сауда залы аудандарындағы  жұмыс орнының саны 

есептеу кезінде назарға алынбайды. 

Құрылыс және ұйымдастырудағы бөлшек сауда орталықтарында 

үш немесе одан да көп сауда залдарында  жолаушылар лифтері 

немесе эскалаторлар болуы керек. 

Сауда алаңы 2500 м2  немесе одан көп  тағамдық емес дүкендерде  

сатып алушыларға арналған қоғамдық дәретханалар   болуы керек. 

 Косметология және басқа да мамандардың кеңестерін  арнайы 
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осы қызмет түріне құқығы бар және дайындықтан өткен  тұлғалар 

жүргізуі керек. 

Маңдайша жазу, сөрелер, жарнамалық материалдар, көрмелік 

құралдар және дүкеннің қызметкерлерінің сыртқы түрлерінің 

көрінісіне қойылатын талаптар тізімі   19.3-кестеде берілген. 

  

19.3-кесте Әртүрлі дүкендердің рәсімделу талаптарының тізімі 
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Әмбебап 

дүкен 
Әмбебап дүкен + + + + + 

 Әмбебап дүкен  

«Балалар әлемі» 

+ + + + + 

 Қойма-дүкен - - - - - 

Маманданд

ы-рылған 

тағамдық емес 

дүкен 

Жиһаз, 

шаруашылық 

тауарлары, электр 

тауарлары, киім, аяқ 

киім, маталар және т.б. 

+  + + + 

 
Барлығы үй үшін, 

балаларға, әйелдерге 

т.б. арналған тауарлар  

+ + + + + 

Басқа  

маманданған 

тауар 

дүкендері  

Табиғат, тұқым,  

зоодүкен, кітаптар 

және т.б. 

+  + + + 
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Маманданд

ы-рылмаған 

тағамдық емес 

дүкен 

Сауда үйі + + + + + 

 

 

Мамандандырылған дүкенде сатылым аймағының жартысынан 

көбі дүкеннің мамандануына сәйкес келетін тауарлармен 

саудаланады, сондай-ақ сауда залдарында өтудің енін реттейді 

(19.4-сурет). 

 Әмбебап дүкенде сатылатын  тауарлардың түржинағына 

сұраныс болса,  Ростұтқадағалау аймақтық  мекеме белгілеген 

тәртіппен  келісім бойынша тағамдық тауарлары түржинағымен 

толықтырылуы мүмкін, ал «Балалар үйі» әмбебап дүкені  – нәресте 

тағамдарының түржинағымен  толықтырылуы мүмкін. 

  «Өндірістік тауарлар» дүкендері негізінен ауылдық жерлерде 

орналасқан. Бөлшек сауда кәсіпорындарында келесі қызмет 

түрлерін ұсыну ұсынылады: 

■ тапсырыстар бөлімі, соның ішінде сыйлық жиынтықтарының 

жиынтығы; 

■ тағамдық кәсіпорындары; 

■ маталарды кесу және перделерді тігу; 

■ дүкеннен сатып алынған киімдердің шағын өзгеруі; 

■ жаңа өнімдерді көрсету; 

■ өнімдерді нақыштау; 

 

 

 

 

19.4-кесте Дүкендердің сауда залының өту ені 

Өткелдің орналасуы 
Ені, м, 

аз емес 

Есепшілер арасында сатып алушылардың жеке 

заттарын және қабырғаларды сақтауға (сатып алушылар 

үшін сауда алаңына өту) 

1,7 

параллель орналасқан аралық төбеде 1,4 
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Аралық төбелер  мен қабырғалық жабдықтардың 

арасында * 
1 ,6 

Кассалар немесе қызмет көрсету есептегіштері мен 

оларға параллель орнатылған төбешік арасында * 
2 

Бақылаушы кассирлердің кабиналары арасында 0 ,6 

Кассалық кабина және аралық төбешіктің 

бүйіржағында  
2 

Сөрелер арасында және сөрелерден кейінгі 

жабдықтар арасында  
0,9 

Сөрелер арасында  2 ,8 

Сөрелер мен қабырға арасында 1 ,2 

* Жүк көтеру және көліктік жабдықтарды пайдалана отырып, 

сауда алаңына тауарларды жеткізу кезінде өтудің ені кемінде 2,2 

метр болуы керек. 

 

■ аяқ киім мен бас киімдерді  созу; 

■ сатып алушылардың  демалыс аймағын ұйымдастыру; 

■ балалардың  бос уақытын ұйымдастыру; 

■ ойын автоматтары; 

■ дәріхана киоскісі; 

■ нәресте арбаларын  сақтау; 

■ аудио және бейне жазбалар, оларды тыңдау және қарау; 

■ кино және сурет өнiмдерiн өндiруге арналған тапсырыстарды 

алу пунктi; 

■ кино және фотосурет өнiмдерiн өндiруге арналған 

тапсырыстарды орындау; 

тұтынушыларға қызмет көрсету бюросы (тауарларды үйде 

жеткізу, заттар мен бұйымдарды қабылдау және сақтау, дүкеннің 

әртүрлі бөлімдерінде сатып алынған тауарлар, таксиге тапсырыс 

беру, ақпараттық үстел); 

ксерокөшірме, визиткалар, буклеттер жасау; 

валюта айырбастау пункттері; 

туристік агенттіктер; 

көлік агенттіктері; 

 ■ телефон байланысы, факсимильдік, почта қызметтері; 

■ ілеспе өнімдерді көрсету және сату; 

■ дүкеннің әртүрлі бөлімдерінде сатып алынған тауарларды 

пайдалана отырып жөндеу-құрылыс немесе монтаж жұмыстарына 

тапсырыс қабылдау; 
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■ металл бұйымдарын, зергерлік бұйымдарды, сағатты кішігірім 

жөндеу; 

■ шаштараз. 

19.5-кестеде ұсынылатын бөлме мөлшері сатып алушыларға 

қосымша қызметтер ұсыну. 

  
19.5 –кесте   Клиенттерге қызмет көрсетуге арналған үй-жайлар 

(тауарларды сатуды қоспағанда) 

 

Қызмет атауы 
Алаңы, м2, 

кем емес 

  Тауарларға, соның ішінде сыйлық жиынтықтарының толық 

жиынтығын қабылдау және орындау 

 

12  

Дүкенде сатып алынған тауарларды пайдалану арқылы 

жөндеу-құрылыс-монтаж жұмыстарына тапсырыс қабылдауды 

ұйымдастыру 

6  

 

Қызмет атауы 
Алаң , м2, кем 

емес 

   Клиенттерге тауарларды сату бойынша  кеңесшілер, 

дизайнерлер, косметологтар және басқа мамандар кеңес беру 

 

6  

Аудио-бейнежазбалар, оларды тыңдау және қарау 6  

Маталарды пішу 12  

Дүкеннен сатып алынған тігін өнімдерін ұсақ қайта 

жөндеулер  
8  

Аяқ киім және бас киімдерді созу  6  

Әйнекті кесу 18 

Кино-сур өнімдеріне тапсырыс қабылдау 

3 

Кино-сур өнімдерін дайындайын тапсырысты орындау 6  

Тауралардың тұсаукесер жарнамасын өткізу 18 

Бұйымдарды нақыштау 3 
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Сатып алушыларға қызмет ету бюросы: тауарларды 

жеткізуді ұйымдастыру; сатып алушылар заттарын қабылдау 

және сақтау дүкеннен сатып алған тауарды орау; таксиге 

тапсырыс; анықтама бюросы 

7 

Ана мен бала бөлмесі қызметін ұсыну  (балаларға арналған 

тауарлар кешені болғанда) 

15 

Демалыс орнын ұйымдастыру 10  

сатып алушылар заттарын  және тауарларын  сақтау 10  

 

Бөлшек сауда желісінің құрылымы әртүрлі кәсіпорындардың 

түрлері: 

■ тағамдық және тағамдық емес тауарлармен айналысатын 

кәсіпорындардың қатынасы; 

■ сауда кәсіпорындарының жалпы санына мамандандырылған 

дүкендердің үлесі; 

■ пайдаланылатын қызметтердің сату формалары мен әдістері; 

■ тауарлардың жекелеген топтарын іске асыру үшін 

пайдаланылатын бөлшек кеңістіктің қатынасы; 

сауда алаңының күн ішінде пайдаланылу ұзақтығы (пайдалану 

тәртібі); 

еркін және кіріктірілген ғимараттарда орналасқан 

кәсіпорындардың сауда алаңдарына қатынасы; 

тоңазытқыш жабдықтармен қамтамасыз етілген дүкендердің  

үлесі, оның ішінде тез бұзылатын тауарлар сататын 

кәсіпорындардың да  үлесі 

Бір дүкеннің сауда алаңының орташа көлемі   

Сауда желісінің мамандануы – жекелеген кәсіпорындардың 

тауарлардың жекелеген топтарындағы сауда-саттық қызметін 

шектеу. 

Типтендіру – дүкендердің техникалық тұрғыдан кеңейтілген 

және үнемді түрлерін таңдауға бағытталған іс-шаралар жүйесі. 

  Сауда кәсіпорындарын типтендіру мынадай көрсеткіштердің 

болуын қамтиды: сауда алаңы, тауарлық  түржинақ, тауарларды 

сату нысаны. 

   Дүкендерді типтендіру  құрылыс шығынын төмендетуге, 

түржинақты реттеуге, қызмет көрсету деңгейін қамтамасыз етуге 

мүмкіндік береді. 

    Бөлшек сауда желісінің сапасы келесі көрсеткіштермен 

сипатталады: 
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    сауда желісінің тығыздығы – 10 000 тұрғынға арналған сауда 

бірліктерінің саны; 

■ халықты бөлшек сауда желісімен қамтамасыз ету – 1000 

тұрғынға арналған сауда алаңы; 

■ бөлшек сауда желілерінің жалпы санындағы жартылай тұрақты 

желі үлесі; 

 бөлшек сауда желісінің мамандандырылу деңгейі – 

мамандандырылған сауда кәсіпорындарының санының сауда 

кәсіпорындарының жалпы санына қатынасы; 

■ сауда кәсіпорындарының жалпы саны; 

■ дүкеннің орташа бөлшек сауда алаңы; 

■ дүкеннің сауда және сауда емес алаңы.  

Бөлшек сауда желісін орналастыру әдістері 

1) біртекті – халықты барынша жақындату мақсатында; 

2) функционалдық – қалалық дүкендердің түрі, тұрғын 

аудандарындағы дүкендердің түрі; 

3) топтық – сауда көшелерін, сауда орталықтарын құруды 

көздейді. 

    Сауда орталығы – функционалды және кеңістікте 

байланысқан сауда кәсіпорындары, жаппай тағамдық, күнделікті 

және басқа халықты бір жерде тауарлар мен қызметтердің кең 

ауқымын және уақытты үнемдеуді қамтамасыз ететін қызметтер   

кешені. 

    Бөлшек сауда желілерінің орналасуына әсер ететін 

факторлар  бөлінеді: 

    қала құрылысы – қаланың көлемі, аумақты функционалдық 

аймақтарға бөлу, халықтың тығыздығы, жұмыс орындарының, 

әкімшілік, мәдени және спорт орталықтарының орналасуы; 

■ көліктік – қоғамдық және жеке көліктің негізгі ағындарының 

бағыты мен қарқындылығы; 

■ әлеуметтік – бөлшек сатушыларға барып, қызмет көрсетудің 

жоғары деңгейіне жету үшін уақытты қысқарту мүмкіндігі; 

■ экономикалық – күрделі салымдардың тиімділігі, олардың 

кірістілігінің оңтайлы деңгейі. 

Дүкендердің материалдық-техникалық базасы (МТБ) мыналарды 

қамтиды: ғимараттар, құрылыстар (аспалар, платформалар), кірме 

жолдар, кабель желілері, техникалық жабдықтар (сумен жабдықтау, 

канализация, жылу, жарықтандыру, желдету), технологиялық және 

коммерциялық жабдықтар, басқа түгендеу.  

    Дүкен ғимараттарының келесі түрлері бар: 
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 кіріктірілген (бірінші қабаттарда және тұрғын үйлер мен 

мекемелердің жертөлелерінде); 

Кіріктірілген-орнатылған; 

■ кооперативті пайдалану, мұнда жертөле мен бірінші қабат 

дүкен, екіншісі– күнделікті қызмет кәсіпорындары; 

жеке тұрғындар. 

    Коммерциялық ғимараттарға қойылатын талаптар – 

технологикалық, сәулет-құрылыс, техникалық, эстетикалық, 

экономикалық. 

    Т е х н о л о г и я л ы қ талаптар – сауда үдерісін ұйымдастыру, 

тұтынушылардың, тауар ағындарының ұтымды қозғалысы үшін 

арнайы үй-жайлардың болуы; еңбек ресурстарын механикаландыру, 

ең аз еңбек және ресурстық шығындармен сатып алушыларға 

қызмет көрсету шарттары. 

    Сәулет-құрылыс талаптары – жеке үй-жайларды салудың 

заманауи өндірістік әдістерін пайдалану; жеке бөлмелерді қайта 

құру және кеңейту, дүкенге ыңғайлы әдістер мен тәсілдердің болуы. 

 Техникалық талаптар – ауаның сапасы мен жарықтандырудың 

тиісті оңтайлылығын қамтамасыз ету. 

Эстетикалық талаптар – олардың мақсаттарына сәйкес 

бөлмелерді жобалау және безендіру. 

Экономикалық талаптар – сауда үдерісінің тиімділігі, пайдалану, 

құрылыс, жобалау үшін ең төменгі шығындарды қамтамасыз ететін 

шарттарды таңдау. 

  Бұдан басқа, қойма ғимараттарының техникалық және 

экономикалық көрсеткіштері қарастырылады. 

1. Сауда алаңының дүкеннің жалпы ауданына қатынасы сауда 

алаңы дүкеннің жалпы алаңының  қандай бөлігін алып жатқанымен 

сипатталады. Бұл коэффициенттің мәні неғұрлым жоғары болса, 

дүкен ғимаратының ауданы неғұрлым тиімді пайдаланылады. 

Мысалы, супермаркетінің жалпы ауданы 3 200 шаршы метрді 

құрайды, оның ішінде 1200 м2 – сауда алаңы. Сауда алаңының 

дүкеннің жалпы ауданына қатынасын есептейміз. Көрсеткіш - 0,38. 

Демек, супермаркет сауда алаңы жалпы ауданның 38% -ын ғана 

құрайды, ал сауда емес алаңы – 62%. Қорытынды мынада: дүкен 

ғимаратының ауданы тиімсіз пайдаланылады, себебі оның тек қана 

маңызды бөлігі сатып алушыларға  қызмет етуге арналмаған, қойма 

ретінде әрекет етеді. 

     Сыртқы сауданың тәжірибесінде дүкеннің сауда-саттық және 

коммерциялық емес алаңдарының  ара қатынасы сәйкесінше 70 
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және 30 пайызды құрайды, бұл бөлшек сауда қызметтері –

тауарларды сатуға және сатып алушыларға  қызмет көрсетуге 

байланысты. Заманауи дүкендерде бұл қатынас 90% және 10% 

құрайды. 

 1. Жабдықты орналастырудың ұтымдылық көрсеткіші 

(сауда алаңын пайдаланудың тиімділігі) сауда жабдығының 

аумағының (нұсқаушы алаңы, яғни коммерциялық жабдығының 

еденінің бетінің кескіні) сауда алаңының жалпы ауданына 

қатынасын көрсететін орнату коэффициенті (K). Бұл 

коэффициенттің оңтайлы мәні 0,3-0,32 болуы керек. 

 Мысалы, супермаркеттің сауда алаңы 1200 м2 құрайды. 

Коммерциялық жабдықтардың (стационарлық, механикалық емес, 

контейнерлер және т.б.) әртүрлі типтегі орнату алаңы 408 м2. 

Параметр коэффициенті - 0,34. 

Демек, сауда алаңының 34% -ы орнатылған сауда жабдығы 

болып табылады, сатылым алаңының 66%-ы сатып алушылар мен 

сатушылар үшін өтуден, қосымша клиенттерге қызмет көрсетуді 

орналастырудан және тауарларды насихаттаудан тұрады. 

 

  Дүкендегі жұмыс орны – бұл бір адамға немесе белгілі бір 

аумаққа шектелген және сатып алушыларға  қызмет көрсету үшін 

түрлі  операцияларды орындауға арналған жабдықпен 

жабдықталған (сатушының жұмыс орны, кассир бақылаушы, сату 

жөніндегі кеңесші және т.б.)  аймақ. 

Жұмыс орындарын ұйымдастыру мен қамтамасыз етуге мынадай 

талаптар қойылады: 

 1) техникалық жабдықтаудың жоғары деңгейі; 

2) жабдықтың эргономика талаптарына сәйкестігі (еңбек 

үдерісінде адамның психофизиологиялық және антропометриялық 

мүмкіндіктері); 

3) жабдықтарды, құралдарды, бұйымдарды, орауыш 

материалдарын тәртіппен орналастыру; 

4) еңбектің қауіпсіздігін және қолайлы жұмыс жағдайын 

қамтамасыз ету; 

5) тауарлар қорларын, қаптама материалдарын үздіксіз толтыру; 

6) жабдықты және түгендеуді уақтылы жөндеу. 

    Дүкеннің үй-жайының (алаңдарының) түрлері: сауда және 

сауда емес. 

   Сауда алаңдары мен  дүкен алаңдары қамтиды: сауда залдары, 

кафетерия залдары, шырындарды сататын орындар, ойын 
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автоматтары. 

 Коммерциялық емес орынжайлар белгісі бойынша  бес топты 

құрады. Коммерциялық емес орынжайлардың бірінші тобы 

тауарларды қабылдау, сақтау және дайындау үшін орынжайлар мен 

алаңдар болып табылады. 

   Екінші топқа – шаруашылық қызметтерінің жедел 

үдерістерінің орынжайларына қатысты: ыдыстар мен  орау 

материалдарын, қосалқы жабдықтарды, құралдарды, басқа 

жабдықтарды, арнайы киімдерді, ыдыстар мен жабдықтарды 

жөндеуге арналған шеберханалар,  декорациялық жөндеу 

шеберханасы, қалдыққа арналған камера және бас. кіреді. 

   Үшінші топ – әкімшілік-тұрмыстық орынжай. 

   Төртінші топ – технологиялық орынжай. 

    Бесінші топ – тауарларды орналастыру үшін және дүкен 

қызметкерлерінің қозғалысы үшін дәлізден тұрады. 

    Дүкеннің технологиялық жоспарлануы – белгілі бір 

қосылыста дүкеннің барлық орынжайларының жиынтығы, бұл 

операциялық үдерістерді ұтымды ұйымдастыруды қамтамасыз 

етеді. Бұл – жолдар, адамдар мен тауарлар қозғалысы 

траекториясын қалыптастырады. 

  Дүкеннің орналасуына қойылатын талаптар: 

1) сауда залдарын сатуға арналған тауарларды дайындау үшін 

орынжайлармен технологиялық тұрғыдан байланыстыру керек; 

2) сатуға арналған тауарларды дайындау үшін қойма жайлары 

және орынжайлар өтетін болуы тиіс;  

1) қабылдауды тауарларды сақтауға арналған орынжайдың 

жанында орналастыру керек; 

2) тауарларды сатуға, сақтауға және дайындауға арналған үй-

жайлар тауарлардың сауда алаңына ең аз қозғалыс жолын  

қамтамасыз етуі тиіс; 

3) дүкеннің орналасуы сатып алушыларға тауарларды қысқа 

мерзімде еркін таңдауға жағдай жасау, ауданды оңтайлы 

пайдалануға мүмкіндік береді, операциялық үдерістерді  ұтымды 

ұйымдастыру үшін қызметкерлерді сақтау үшін қажетті жағдайлар 

жасайды; 

1) жоспарлау – макет сатып алудың жеңілдігі мен 

қарапайымдылығын қамтамасыз етуге, бар тауарлардың  көрінуін 

және түржинағының көрінулерін қамтамасыз етуге, импульстік 

сатып алуды ынталандыруға, керекті тауарларды іздестіру уақыты 

және  барлық жоспарланған тауарларды алуға қажетті қашықтыққа 
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барынша азайтуға мүмкіндік береді. 

Сауда алаңының технологиялық орналасуларының түрлері – 

сызықтық, қорапшалық, аралас, көрме, еркін; сауда алаңының 

көлеміне және кескіндемесіне, сатылатын өнімнің ауқымына, 

сатудың нысандары мен әдістеріне байланысты. 

 Сауда алаңының сызықты орналасуы –  тауарлардың 

орналасуы мен сатып алушыларға арналған  өтулерді сауда 

алаңының параллель сызығы түрінде, есептеу торабына 

перпендикуляр жоспарлаған. Бұндай орналасуды  негізінен өзіне өзі 

қызмет ететін дүкендерде қолданады. Ол бойлық, көлденең және 

аралас болуы мүмкін 

 Бокстық  жоспарлау – сауда алаңы бір-бірінен оқшау 

бөлімдерге бөлінеді. Үлкен дүкендерде есептегіш арқылы сатылған 

кезде қолданылады. 

   Аралас жоспарлау – бокстық  және сызықтық  

жоспарларының қиыстыруды қолдана отырып, дүкендегі  

жабдықтарды орналастыру. 

  Сауда алаңының көрме қабатының жоспары тауарларды үлгі 

бойынша  сатқанда пайдаланылады. Ірі габаритті  тауарлар әртүрлі 

жабдықтарға орналастырылып, тауарлардың көрмесін жасайды. 

Еркін жоспарлау сауда залының түріне сәйкес   белгілі бір 

геометриялық жүйесіз жабдықтарды орналастыруды қарастырады. 

Бөлшек кәсіпорынның жобалауы,   алаңдарды жоспарлау және 

тарату қызмет ету ортасын қалыптастыратын басқару 

стратегиясының ажырамас бөлігі болып табылады. 

   Дүкен әрленімі  үш негізгі көріністі  қамтиды: 

1) инженерлік-экономикалық; 

2) эстетикалық және психологиялық; 

3) коммерциялық. 

Дүкендегі әрленім үдерістері төмендегідей: 

1) сауда залдарында адамдар, тауарлар мен жабдықтардың 

икемді және еркін қозғалысын қамтамасыз ету; 

 1) санитарлық күтім пен техникалық қызмет көрсету 

қарапайымдылығы және үнемділік шарттарын құру;  

2) лайықты жиһазбен, сауда жабдығымен, құрал-сайманмен, түс 

таңдауымен, жарықтандырумен жабдықтау арқылы тартымды 

дүкеннің ішкі көрінісін жасау. 

   Дүкендердегі қалдықтардың орналасқан жері туралы шешім 

қабылдау кезінде келесі жайларды ескеру керек:  дүкен аумағының 

көлемі, үй-жайдың кескіндемесі, сатып алу контингентінің 
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ерекшелігі, олардың дағдылары мен әдеттері, түржинақ ерекшелігі 

мен кеңдігі, дүкен аумағының құны, ғимараттың көп қабаттылығы,   

тапсырыс берушілердің барынша көп санын тартуға және 

тауарлардың барынша көп мөлшерін тексеру және таңдау үшін 

ұсынуға мүмкіндік береді. Бір қабатты дүкендерде мамандар 1 м2 

сауда алаңына келетін тауар айналымы көлемі және  бағаларын 

ерекшелендіретін төрт аймақты бөледі. Алдыңғы қатардағы 

аймақта, дүкеннің қасбет қабырғаларында  дүкеннің жалпы 

айналымының шамамен 40%-ын жүзеге асырады, ал кіреберістің 

қарсы қабырғасына бағытындағы келесі аймақ айналымның 30%-ын 

береді, ал кейінгі аймақтар сәйкесінше 20 және 10% құрайды. 

 Бөлімшелерді орналастыру кезінде олардың түржинағына 

енгізілген тауарлардың ерекшеліктері ескеріледі. Сатып 

алушыларға  қосымша ыңғайлылықтар беретін импульстік сұраныс, 

жартылай фабрикаттар және басқа да тауарлар тұтынушылар 

ағындары ең қарқынды болатын жерлерде орналасқан (сатып 

алушылар сауда алаңында осы тауарларды арнайы іздемейді). 

Сауда-технологиялық дүкендер жабдықталуының  әр түрі 

бар. 

1. Жиһаз келесі белгілерге  сәйкес жіктеледі: пайдалану орны 

(сауда залдары үшін, қосалқы бөлмелер); тағайындалуы 

(тауарларды қабылдау, дайындық және сату,  тауарларды көрсету: 

есептеу және сату;  тасымалдау және сату;  сатып алушылармен  

есептесу;  сатып алушыларға қызмет көрсету); тауар көрінісі 

бойынша  (әмбебап, мамандандырылған); құрылым бойынша 

(ажыратылмайтын, жиналмалы). 

Жиһаздарға талаптар қояды: 

■ пайдалану және  техникалық талаптар (стандартты, әмбебап, 

сыйымды, үлкен экспозициялық алаң болуы тиіс, күшті, тұрақты, 

сенімді болуы керек); 

■ экономикалық (арзан, пайдалануға үнемді, заманауи 

технология негізінде жаппай өндіріс мүмкіндігі); 

 эргономикалық (жиһаздың негізгі өлшемдері адам санының өсуі 

мен арақатынасы ескеріле отырып, ең аз шаршауды қамтамасыз ету, 

тауарлардың жақсы көрінуі және оларға еркін қол жеткізу); 

■ эстетикалық (формасы, үйлесімділігі және түсі оның 

функционалдық мақсаттарына, сауда залының ішкі көрінісіне 

сәйкес келуі керек); 

санитарлық-гигиеналық талаптар (жиһаздың құрылысы, 

дайындауға арналған материалдары оларды тазалауға кедергі 
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келтірмеуі керек.  

Сауда жабдығы – клиенттерге қызмет көрсету үдерісінде 

тауарларды көрсету және өңдеу үшін қолданылатын аспаптар, 

құралдар-жабдықтар,  сондай-ақ әр түрлі қосалқы және 

шаруашылық операциялары. 

Сауда-саттық мүкаммалдарды  сыныптау: пайдалану бойынша 

(қойма және қосалқы үй-жайлар, сауда алаңдары үшін); тағайындау 

бойынша (ыдысты ашу, тауардың мөлшері мен сапасын тексеру, 

сатуға және демалуға  дайындық, төсеу және жарнамалау, санау, 

көмекші, санитарлық-гигиеналық, өрт сөндіру). 

  Саудалық өлшеу құралдары  – таразылар, гирлер, ұзындық 

және көлем өлшегіштер.  Таразылар жіктеледі: әрекет үдерісі 

бойынша (иінтіректі, электромеханикалық); орны және орналасу 

әдісімен (жұмыс үстелі, жылжымалы, стационарлық); меңзегіш 

құрылғы түріне қарай (гирлік, межелік, межелік-гирлік, 

циферблатты, цифрлық, электрондық); өлшеу түрлерінің есептеуі 

бойынша (визуалды есеп-қисап, құжаттамалық есепке алу); 

өтініштерді алып тастау әдісімен (жергілікті және қашықтықтан 

есептеуді алып тастау әдістерімен). 

 Кассалық бақылау құралдар – кассалық бақылау машиналар – 

мынадай сипаттамаларға сәйкес  бөлінеді: жиынтық есептегіш саны, 

жиынтыққа арналған жолдар саны, жиынтық, машинаға енгізілген 

сома, жұмыс есептегіштерінің саны, алынбалы клавиш-кілттердің 

болуы. 

 

БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ 

1. Бөлшек сауда желісінің негізгі қызметтерін көрсетіңіз. 

2. Сауда бірлестігі мен коммерциялық кешен арасындағы 

айырмашылық қандай? 

3. Бөлшек сауда  түрі қандай белгілерді сипаттайды? 

4. Бөлшек сауда желісінің құрылымы қандай? 

5. Сызықты орналасқан бокстық  сауда залы  мен көрменің 

орналасуы арасындағы айырмашылық қандай? 

6. Коммерциялық өлшеу құралдары туралы не білесіз? 

7. Кассалық бақылау жабдықтарының  түрлері қандай? 
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 20-тарау 

ДҮКЕНДЕРДЕГІ ЖЫЛДАМ ҮДЕРІСТЕР 

НЕГІЗГІ ТҮСІНІКТЕР 

    Дүкендердегі жылдам үдерістер  – бұл сауда-саттық және 

технологиялық үдерістердің үйлесуі болып табылады, олардың 

мақсаты тұтынушыларды ең аз еңбек және уақыт жұмсаумен кең 

түржинаққа  және тиісті сапаға жеткізу болып табылады. 

   Сауда үдерісі құндылық түрін өзгертуді қамтамасыз етеді, 

мұнда еңбек заты  тек тауарлар ғана емес, сатып алушы да болып 

табылады. Оның құрамына тұтынушыға тауарларды әкелу, 

тапсырыс берушінің сауалнамасын жүргізу, түржинақ  жасау, 

өнімді жарнамалау, сұранысты (сауда-саттықты) ынталандыру 

шаралары кіреді. Сауда-саттық үдерісінің құрылымы, әртүрлі 

операцияларды орындау реті дүкеннің экономикалық тәуелсіздік 

дәрежесіне, дүкеннің түрі мен типіне байланысты. 

  Т е х н о л о г и я л ы қ   ү д е р і с тауарларды дүкенге дейін 

жеткізуден бастап, тауарлық ағындарды өңдеуге және олардың 

сауда жабдығына сатуға және сатуға дайындығына кепілдік береді. 

Ол тауарларды саны мен сапасына, сақтауға, орауға, таңбалауға, 

қозғалысқа қарай қабылдау сияқты операцияларды қамтиды. Бұл 

үдеріс  сатып алушылардың қатысуынсыз жүргізіледі 

Жедел үдерістерді ұйымдастыру үдерістері төмендегідей: 

 Тауарды сатудың оңтайлы нұсқаларын өңдеуге кешендік 

әдістерді қамтамасыз ету; 

Сауда қызметінің жоғарғы деңгейі, сатып алушылар уақытын 

үнемдеу, тауар таңдаудың артық шарттарын қамтамасыз ету; 

Алдыңғы технологияны пайдалану, қазіргі ғылыми-техникалық  

деңгейдің технологияға сәйкестігі; тауар айналымын жеделдету, 
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еңбекке ақы төлеу, айналымға жұмсалатын шығындарды азайту 

арқылы технологиялық үдерістің оңтайлы экономикалық 

тиімділігін қамтамасыз ету; 

тауарлардың физикалық және химиялық қасиеттерін сақтау. 

Тауарларды саны мен сапасы бойынша қабылдау «Халық 

тұтынатын таауарларды сапасы бойынша және өндірістік-

техникалық белгілі тауарларды қабылдау тәртібі туралы», 

«Өндірістік-техникалық пайдалану және халық  тұтынатын 

тауарларды санына қарай қабылдау тәртібі туралы» нұсқаулыққа 

сәйкес,   егер жеткізілім шарттарында, стандарттар мен ТШ 

тауарларды қабылдаудың басқа тәртібі жоқ болғанда жүргізіледі. 

 Тауарларды санына қарай қабылдау – ілеспе құжаттардың 

көрсеткіштері (шот-фактура, жөнелтім) көрсетіліп, салмақ, орын 

саны, түскен тауарлардың нақты бірліктерін көрсетумен  аяқталады.  

тауар бірліктерін салыстырып тексеру. Қабылдау нұсқаулықта 

көрсетілген белгілі бір уақыттарда жүзеге асырылады. Жетпегені  

коммерциялық актімен ресімделеді. 

   Тауарларды сапалы қабылдау нұсқаулықта белгіленген 

мерзімге сәйкес жүзеге асырылуға тиіс. Тауарлардың сапасы мен 

толықтығы, ораманың сәйкестігін, қаптаманы, белгіленген 

талаптарға сай таңбалауды, сондай-ақ ілеспе құжаттарды анықтау. 

Нашар сапалы немесе толық емес тауарларды анықтаған кезде 

қабылдау уақытша тоқтатылады және коммерциялық акт жасалады. 

 Технологиялық карта – бұл үдерісті жүзеге асыруды жедел 

дамытуды қамтитын құжаттаманың нысаны, ол оны орындау үшін 

қажетті техникалық құралдарды, уақытты және жұмысты көрсетеді. 

Тауарлардың технологиялық қабылдау карталары ағымдағы 

күндерде тауарларды қабылдау кестесін, операциялардың 

кезектілігін, тауарларды түсірумен және қабылдаумен айналысатын 

қызметкерлердің санын қамтуы тиіс. 

 Тауарларды сатудың келесі формалары пайдаланылады: өзін-

өзі қызмет ету; жеке қызмет; тапсырыс берушілердің алдын-ала 

өтінімдері бойынша; ашық есептеуі  бар; үлгілер бойынша; телефон 

арқылы (немесе теле-сату); консультациялық сату; парадоксиялық 

сату; интерактивті сату. 

 Өзін-өзі қызмет ету – бұл сатып алушы таңдалған тауарды 

төлемнің бір нүктесіне дербес түрде тексеріп, таңдайды және 

жеткізетін сату нысаны. Әдеттегі сауда жабдықтары, ең аз қызмет 

қарастырылады. А л д ы н  а л а  т а п с ы р ы с т а р бойынша 

тауарларды сату – бұл сатып алушылар сату үшін қол жетімді 
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20.2. 

тауарларды алдын-ала тапсырыс беріп, оларды дүкенде, үйде 

немесе жұмыс орнында белгілі бір уақытта алуға болатын сатып алу 

нысаны. 

 Жеке қызмет ету сатылымының  нысаны – онда сатушы әрбір 

нақты сатып алушыға қызмет көрсетіп, оны сатып алуға 

көмектеседі, тауарды пайдалануға, пакеттерге кеңес береді және 

тауарларды шығарады. Сатып алушылармен есеп айырысудың 

барлық нысандарын, сатудан кейінгі қызмет көрсетуді, сатып 

алушының өтініші бойынша тегін жеткізуді, тауарларды қайтаруды 

қамтамасыз етеді. 

    Ашық көрсетумен  сатылым – сатып алушылар тауарлардың 

түржинағымен  өз бетімен танысқан кездегі  сатылым формасы,  

сатушы сапаны тексереді, кеңес береді, тауарларды босатады және 

орайды.  

    Үлгілер бойынша тауарларды сату – сатып алушылар дербес 

немесе сатушының көмегі арқылы сауда залында қойылған 

тауарлардың үлгілерімен танысқан кезде сатудың нысаны. Өнімді 

таңдағаннан және сатып алуға төлегеннен кейін ол сатып 

алушының үйіне жеткізілуі немесе дүкен қоймасынан тікелей 

жеткізілуі мүмкін. 

 Телефон арқылы сату – бұл сатушы тұтынушыны шақырған 

кездегі белсенді, еркін сауда. Телефон шалу тауарларды 

жарнамалау және сатып алушыны табу үшін пайдаланылады. Сату 

агенттері арқылы тауарларды сату үшін пайдаланады. 

  Үйлестіру және басқа сату – сатып алушыларға кеңесші  болып 

табылатын сатушы қызмет көрсететін сату нысаны. Сатудың бұл 

түрі инжинирингтік қызметтерді ұсыну,  құрылыста, 

информатикада қолданылады. 

   Әдеттен тыс (топтық) сатылым – бұл тыңдау, өзара 

түсіністіктің көрінісі, ортақ көзқарастармен алмасуға негізделген 

сатылым түрі. Сатушының ролі иелік етуші рөлге дейін төмендейді. 

   Сатылым сатылары – қабылдау  және байланыс орнату; 

қажеттілікті анықтау және тыңдау; тауарларды дәлелдеу және 

көрсету; қарсылықтарға жауап беру; сатуды жүзеге асыру. 

   

ТАУАРЛАРДЫҢ ЖЕКЕ ТҮРЛЕРІН САТУ 

ЕРЕЖЕЛЕРІ 

      

Сауда ережелері Ресей Федерациясының Үкіметі 1998 жылғы  

19 қаңтардағы №55 қаулысымен бекітілген «Тұтынушылардың 
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құқықтарын қорғау туралы» Ресей Федерациясының Заңына сәйкес 

әзірленді және сатып алушылар мен сатушылардың арасындағы 

тағамдық және тағамдық емес тауарлардың жекелеген түрлерін 

сатуда қарым-қатынасты реттейді.  

Осы сауда ережелеріне сәйкес мемлекеттік немесе коммуналдық 

меншіктегі коммерциялық кәсіпорынның жұмыс тәртібін тиісті 

атқарушы органдар, басқа ұйымдық-құқықтық нысандардағы 

кәсіпорындар, ал жеке кәсіпкер – дербес белгілейді. Сатушы 

тауарлардың түржинағын, көрсетілетін қызметтердің тізімін, 

сондай-ақ сатушының сату түрін қызмет саласының бейініне және 

мамандануына сәйкес анықтайды. 

    Сатушы сатып алушыға мемлекеттiк тiркеу туралы және 

тiркеушi органның атауын табыс етуге мiндеттi. Егер сатушының 

қызметін лицензиялауға жататын болса, лицензияның саны мен 

ұзақтығы, сондай-ақ оны берген орган туралы ақпарат беру қажет. 

    Осындай ақпарат сатушының уақытша үй-жайда, жәрмеңкеде, 

науалардан, сатушының тұрғылықты жерінен тыс жерде, сатып 

алушының назарына жеткізілуі керек. 

   Сатушы келесі ақпаратты сатып алушыға беруге міндетті: 

тауардың атауы; тапсырыс берушiлердiң талаптарын қабылдайтын 

және тауарларды жөндеу және күтiп-ұстауды жүзеге асыратын 

тауарлар мен кәсiпорындардың атауы мен орналасқан жерi; 

стандарттарды белгілеу; тауарлардың негізгі тұтынушылық 

қасиеттері туралы ақпарат; тауарларды тиімді және қауіпсіз 

пайдалану ережелері мен шарттары; егер ол белгілі бір өнімге 

орнатылса, кепілдік мерзімі; қызмет мерзімі және сақтау мерзімі; 

сатып алу бағасы мен шарттары. 

  Парфюмерлік және косметикалық өнімдер туралы ақпарат, 

басқа ақпаратқа қосымша, мыналарды қамтуы тиіс: тағайындау 

туралы ақпарат және өнімдерге енгізілген ингредиенттер; әрекет 

және әсер; пайдаланудың қарсы қасиеттері; Қолдану әдістері мен 

шарттары. 

    Ресей Федерациясында өндірілген және оның аумағына 

әкелінген қымбат металдардан және қымбат тастардан жасалған 

бұйымдарды сату осы бұйымдарда Ресей өндірісінің өніміне 

өндірушілердің атаулары болған кезде ғана жүзеге асырылады. 

Жекеленген тастар сатылымы әр тасқа сертификатпен жүзеге 

асырылады. 

  Жалпы ақпаратқа қоса, қымбат металдардан және тастардан 

алынған өнімдер туралы ақпаратта Ресей Федерациясында 
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орнатылған өнімдерге арналған үлгілер туралы ақпарат, брендинг 

өнімдерін рәсімдеу стандарттарынан және шектелген табиғи 

қымбат тастарды сертификаттаудан және Ресей Федерациясының 

мемлекеттік нышандары бейнеленуі тиіс. 

  Сатушы тауарды сертификаттау туралы сатып алушыға 

хабарлауға міндетті. Тауарларды сатумен байланысты сатушының 

ұсынған қызметтері сатып алушының келісімімен ғана жүзеге 

асырылуы мүмкін. 

  Сатып алушы ірі тауар жеткізген жағдайда, сатушы сатып 

алушының тегін автокөлігіне тегін тауарларды беруге міндетті. 

    Жеке гигиена, парфюмерлік-косметика, тоқыма (шара), іш 

киім, тұрмыстық химия өнімдері, қымбат металдардан жасалған 

бұйымдар, жиһаз және басқа да заттардан басқа, сатып алынған 

тауарларды басқа өлшемдерге, пішіндерге, габариттерге ұқсас 

айырбастауға тиісті сападағы тағамдық емес тауарларды беру 

сәтінен бастап 14 күн ішінде  ауыстыруға құқығы бар.   

     Алмастыру үшін қажетті тауарлар болмаған кезде сатып 

алушы ақшаны қайтаруға құқылы. Егер сапасы дұрыс емес тауарлар 

сатылатын болса, онда сатып алушы: басқа брендтің ұқсас өнімі 

немесе өнімін алмастыруға құқылы; сатып алу бағасын төмендету; 

тауарлардағы ақауларды босату; тауарлардың кемшіліктерін жоюға 

арналған шығыстарды өтеуге  құқылы. 

 Федералдық монополияға қарсы қызметті (ФМҚ Ресей), 

Федералдық атқарушы билік органдарын және олардың аумақтық 

органдарын Ресей Федерациясының Индустрия және сауда 

министрлігінің (Ресей Федерациясының Өнеркәсіп және сауда 

министрлігінің) Ішкі сауда реттеу басқармасы, Тұтынушылардың 

құқықтарын қорғауды қадағалау жөніндегі федералдық қызметі, 

сату ережелерінің сақталуын бақылауды жүзеге асырады.  

 

ТАУАРЛАРДЫ ОРНАЛАСТЫРУ ЕРЕЖЕЛЕРІ  

Тауарларды сызықтарға орналастырған кезде: 

■ өнім топтары үшін аймақтарды бөлу үдерісі  

Тауар топтарына сызықтарды бөлу кезінде келесі факторлар 

ескеріледі: 

■ түрлі тауарларды сатып алу жиілігі; 

■ тауарларды бірлескен (кешенді) сатып алу; 

■ белгілі бір тауарларды таңдау ұзақтығы; 

 Тауарларды коммерциялық емес үй-жайдан ауыстыру; 

■ кейбір тауарлардың басқаларға теріс әсерін қоспағанда, өзара 
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тауардың жақындығына қойылатын талаптар. 

Сауда жабдықтарына  тауарларды орналастырудың келесі 

қағидаларын сақтайды: 

■ біртекті тауарлар тігінен салынған; 

 тауарларды орналастырудың қарапайым әдістерін қолдану; 

Тауарлардың сәнмен  орналасуы жарнамалық мақсаттарда ғана 

қолданылады; 

Сауда жабдығы тауарлармен толтырылмауы керек; 

Тауарлардың оңтайлы көру аймағы (еденнен 1100-ден 1600 мм-

ге дейін) тауарларды шығаруға арналған, оларды жедел енгізу 

жылдамдыққа ие. 

 Дүкенге тауарларды орналастырудың негізгі талаптары: 

■ сатып алушыларға түржинақты  және сатып алу мазмұнын тез 

ұсынуға мүмкіндік беру; 

■ дүкенде тұру үшін ыңғайлы жағдай жасау; 

■ ақпарат пен қызметтерді ұсыну; 

■ сауда алаңдарын  пайдалануды оңтайландыру; 

■ материалдық құндылықтардың сақталуын қамтамасыз ету; 

■ тұтынушылармен тауарлық ағындарды және сатып 

алушылармен есеп айырысу әрекеттерін  тиімді ұйымдастыру. 

 Сауда қызметтерінің сапасы тауарларды сатып алуға 

жұмсалған ең аз уақыт, қызмет жайлылығы мен ыңғайлылығы және 

дүкеннің экономикалық тиімділігі арқылы анықталады. 

   Саудалық қызметтер сатып алу немесе тұтыну кезінде сатып 

алушыларға сауда кәсіпорындары қосымша көрсететін пайдалы 

әрекеттердің әртүрлі үдерісінде түсініледі. 

  Өндірістік сипатта қызмет көрсету түрлері – көлік, жүк тиеу-

түсіру, тауарды сатып алу, тауарларды сату, дүкенге келген 

қонақтар үшін қолайлы ортаны қамтамасыз етумен байланысты 

кеңестер. 

Жалпы бөлшек ұсыныс әртүрлі түржинақ, баға, қосымша 

қызметтер, ыңғайлылық, ынталандыру, орналастыру. 

 Тауарлар мен қызметтер кешені – автотұрақ; тауарлар мен 

қызметтерді сату; түрлі түржинақ; қосымша қызметтер; несие 

бойынша жеңілдікті бағамен сатуға; тауарларға кепілдік және 

ауыстыру; дүкен үлгісі; жеткізуді  жасайды. 

Байланыстар кешені – ауызша ұсыныс; жарнамалық қызмет; 

тұтынушылармен қарым-қатынас; дүкеннің орналасуы; каталогтар; 

телефон арқылы сату.   

Физикалық бөлу кешені – қоймалар, көлік, жүктеме, көшіру. 



539 

 

 

Заманауи дүкендер тұтынушыларға түрлі қызмет түрлерін 

ұсынады: қағаз қаптар; машинаға сатып алынғанды тасу; 

пластикалық бумалар; фильмдерді шығару және басып шығару; 

кітаптар, газеттер, журналдар сату, бейнетаспаларды жалға беру; 

лотерея билеттерін сату; ойыншың бейнеавтоматтарды; дүкен 

жанындағы жылдам қызмет ететін кәсіпорын; дүкендердегі 

дәріхана; құттықтау ашықхаттары; гүлдер мен сәндік өсімдіктер 

бөлімі; бақша және көкөніс мүкаммалы; тұқымдар.  

   Дүкенге сатып алушылардың қатынасына әсер ететін 

факторлар: 

■ қолайлы тұрақ; 

■ сыртқы және ішкі жарнама; 

■ кассалар саны; 

■ сатуды насихаттау; 

■ жанданған атмосфера; 

■ жұмыс режимі; 

■ қаптаманы пайдалану; 

■ орау мен тасымалдауда көмек көрсету; 

■ тауар желілерінің ені мен ұзындығы; 

■ тауардың желілерде орналасуы; 

■ әрбір өнімнің орналасуы; 

■ тауарлар бағасы; 

■ тауарларды іріктеу аймағының басында ұсынылған түржинақ; 

■ тауарлардың сапасы; 

■ дүкеннің қолжетімділігі; 

■ орналасқан жері; 

■ сауда алаңы; 

■ компанияның бейнесі; 

■ сауда жабдықтары; 

■ коммерциялық жабдықтардың орналасқан жері; 

■ қызметкерлер; 

■ сәулет. 

 

БАҚЫЛАУШЫ  СҰРАҚТАР 

1.Тауарларды сатудың қандай түрлері бар? 

2.Жақсы сапалы тауарлар алмасудың соңғы мерзімі қандай? 

3.Қандай жақсы сапалы тауарлар алмасуға жатпайды? 

4.Сауда қызметтерінің сапасын анықтайтын көрсеткіштерді 

көрсетіңіз. 

21-тарау 
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21-бөлім 

 

ТҮРЖИНАҚТЫҢ ЖАСАЛУЫ ЖӘНЕ ОНЫҢ 

ТҰРАҚТЫЛЫҒЫН ҚАМТАМАСЫЗ ЕТУ  

 

    Тауарлық түржинақ – бұл түржинақ құжаты құрамына 

енетін, әртүрлі тауарлардың белгілі бір жиынтығы.  Тауарлық 

түржинақтардың жасалуы – сауда үшін қажетті жинақты 

жасайтын, тауарлар тізімінің белгілі тәртібі бойынша орналастыру 

және өңдеу. Дүкендегі тауарлардың түржинағын 

қалыптастыруға мынадай факторлар әсер етеді: сұраныс, өндіріс 

(импорттық түсімдерді қоса алғанда), дүкеннің түржинақ көрінісі,  

оның қызмет ету аумағы, материалдық-техникалық базаның 

жағдайы. Тұтынушылық кешендер – бұл функционалдық және 

тұтынушылық сипаттамалармен қалыптасатын тауарлардың әртүрлі 

топтары  сұрыптарының нақты тізімі. Олар сауда аймағының 

көлемін, аймақтағы орналасуды ескере отырып, түрлі нұсқалар 

үшін әзірленген. Кешендер келесі ерекшеліктерге сәйкес жасалады: 

жасы, жынысы («Әйелдерге арналған тауарлар», «Балаларға 

арналған тауарлар»), өмір салты мен бос уақыт («Бағбан үшін 

тауарлар», «Туристерге арналған тауарлар»), өмірдегі салтанатты 

шаралар үшін (Жазғы сән, үйлену үшін тауарлар), мерекеге 

байланысты тапсырыс берушінің әдеттерін көрсететін қоғамдық 

оқиғалар мен мерекелер («Оқу жылының басындағы тауарлар»).     

Тауарлардың түржинағын  қалыптастыру негізінен сұраныстың 

сипаты бойынша анықталады.   Арнайы сұраныс – кез келген басқа, 

тіпті біртекті өнімнің алмастырылуына мүмкіндік бермейтін белгілі 

бір өнімге немесе оның алуан түріне сұраныс.   

    Импульстік сұраныс – талаптардың, ұсыныстардың 

(жарнамалардың, мәлімдемелердің) ықпалымен пайда болатын 

және қалыптастырылатын сұраныс.  Альтернативті сұраныс – 

тауарды іріктеу, ұсынылған түржинақпен танысу үдерісінде 

жасалған  сұраныс.  Оңтайлы түржинақ жиынтығы мықты 

бекітілген сұранысты тауарлардың тұрақты құрамын, өнімдердің 

түржинағына  импульсті енгізу мүмкіндігін және баламалы сұраныс 

тауарларын жаңартуды көздейді. Топтық түржинақ – оған кіретін 

тауарлар топтары тізіммен сипатталады. Тауарлар мынадай 

белгілерге сәйкес топтастырылады: олардан жасалған шикізаттың 

біртектілігі (металл бұйымдары, жүн бұйымдары), тұтыну 
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мақсаттары (киім, аяқ киім), өндіріс тәртібі (трикотаж бұйымдары). 

Тауар жіктеудің негізгі түрлері бар: тарау (тағамдық емес 

тауарлар), бөлікше (шектеулі немесе шектеусіз жарамдылық 

мерзімі), топ (біртектілікте немесе сақтау қоймасында – тұрмыстық 

химия, аяқ киім, жиһаз), топша (осы топтың саудалық түржинағын 

сұрыптау үшін), тауарлардың түрі (ол әр топтың түржинағын 

жаяды), алуан (белгілі бір өнім атауы).  Сауданың сұранысының 

жиілігі негізінде жиі сұранысқа ие тауарлардың, мезгілдік және 

сирек сұраныстың кіші бөлігі  пайда болды.   

Саудалық түржинақты  қалыптастыру қағидалары: 

 ■ әрбір дүкенде жиі сұранысқа ие тауарлардың жеткілікті 

толықтығын, қарапайым түржинағын, тұтынуға және сұранысқа 

ауыстыруға болмайтын және ауыстыруға қиындықты қамтамасыз 

ету; 

■ дүкеннің түржинағы көрінісіне  қарай әр топқа және кіші топқа 

тауарлардың жеткілікті мөлшерін қамтамасыз ету;  

■ өнімнің көрінісіне  және дүкен қызметінің аумағына қарай әр 

тауар түріне арналған сұрыптардың  белгілі бір санын белгілеу;  

■ Осы саладағы сұраныс ерекшеліктерін есепке алу және 

көрсету.  

Түржинақтың орнықтылығы (тұрақтылығы) дүкеннің сауда 

алаңында болуы керек барлық топтардың, кіші топтардың, түрлер 

мен сұрыптардың тұрақты түржинағын  қамтамасыз ету болып 

табылады. 

Түржинақтың кепілдік коэффициенті бақылау кезеңінде 

қолжетімді тауар түрлерінің санының журналдағы түржинақ 

тізімінде анықталатын тауарлардың санына қатынасы ретінде 

анықталады. Егер нәтиже бірден кем болса, онда бұл кәсіпорын 

тиімді жұмыс істемейтінін білдіреді. 

Түржинақтың  тұрақтылығын қамтамасыз ету дүкендегі 

тауар қорының өзектілігі мен қозғалысына байланысты. 

Қорлардың қалыптасуы мен өзгеруін анықтайтын 

факторлар – өндіріс жағдайлары, тасымалдау шарттары, жеткізу 

шарттары және тұтыну шарттары болып табылады. 

Қазіргі қоймалық қорлар сауда-саттықтың күнделікті 

қажеттіліктерін қамтамасыз ететін көтерме және бөлшек сауда 

кәсіпорындарында тауарлар болып табылады. 

   Маусымдық қорлар – сұраныс пен ұсыныстың маусымдық 

өзгеру кезеңдерінде үздіксіз сауданы қамтамасыз ету үшін қажетті 

қорлар. 
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   Мақсатты қойма қоры – белгілі бір жағдайларға байланысты 

құрылған тауар қорлары. 

   Түржинақтың  ені дүкен ұсынатын өнім топтарының саны 

бойынша анықталады. 

  Түржинақтың  тереңдігі әрбір тауар тобындағы тауар 

түрлерінің санымен анықталады. 

Кең түржинақтың  ені мен тереңдігі бөлшек сатушының  өзіне 

және тұтынушының қалауына байланысты жалпы мақсаттар мен 

міндеттерге байланысты болуы керек. Дүкендегі түржинақпен 

жұмыс өнімді пайдалану тауардың өмірлік айналымы  кезеңдеріне 

сәйкес жүзеге асырылуы керек. 

 Өнімнің өмірлік айналсоқпаның  келесі кезеңдері 

ерекшеленеді: 

енгізу, өсу, жетілу және ескіру. 

І с к е  а с ы р у  кезеңі – танымал жеткізушілерден тауарлардың 

салыстырмалы түрде аз мөлшерін сатып алу. 

Ө с у д і ң сатысы – әртүрлі сұрыпты тауарлардың үлкен 

мөлшерін сатып алу, жаңа жеткізушілерді іздестіру, үздіксіз 

жеткізуді қамтамасыз ету, дүкенде ірі тауар қорларының 

шоғырлануы. 

  Кемелдену  сатылары – сатып алу бағасының төмендеуі, әлсіз 

жеткізушілердің қызметтерінен бас тарту, тауар қорларын азайту 

және жарнама. 

 Ескіру сатылары тауарлардың қалдықтарын сату болып 

табылады. 

Дүкенде тауарларды қалыптастыру және орналастыру саласында 

АҚШ, Франция және Канададағы бірқатар фирмалардың тәжірибесі 

қызығушылық тудырады. 

  Осы фирмалардың әмбебап дүкендеріндегі түржинақ 

айқындамаларының саны тағамдық және тағамдық емес тауарлар  

66 және 34% қатысында бөлінген. 

   Өзіне өзі қызмет көрсететін дүкендерде тағамдық емес 

тауарлардың  түржинағын  қалыптастыруға ерекше көңіл бөлінеді. 

 Бұл топқа әдетте кіреді: құттықтау ашықхаттары,  ас үй ыдыс-

аяғы, кеңсе тауарлары, мектепке арналған керек-жарақтар, 

ойыншықтар, кітаптар, тұрмыстық заттар, тоқыма бұйымдары, 

автокөлікті күтуге арналған заттар, үстелдер мен төсек-орын тысы, 

перделеу, тұрмыстық машиналар, жол құрал-жабдықтары, үй 

жануарлары, құстарға арналған жем,  спорт тауарлары, ағаштан 

жасалған бұйымдар,   CD және DVD дискілер, электротехникалық 
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бұйымдар, тігін және қолөнер бұйымдары, суретке керек-жарақтар, 

бағбандық және бақша керек-жарақтары, жіп және тоқыма, 

парфюмерия, косметика, санитария және гигиена  заттары. 

      

БАҚЫЛАУ  СҰРАҚТАРЫ 

Тұтыну кешені деген не?  

Түржинақтың тұрақтылық шамасын қалай анықтайды?  

Балама, импульсивті сұраныс деген не?   

Сауда түржинағының қағидаларын атаңыздар. 

Жеке сауда желісіндегі тауардың өмірлік айласоқпа сатыларын 

атаңыздар.  –та 

Рау 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

22-тарау 

 

ТАУАРМЕН ЖАБДЫҚТАУ ЖҮЙЕСІН ҰЙЫМДАСТЫРУ  

 

   Тауармен жабдықтау – тауарларды бөлшек саудагерлерге 

жеткізу үшін коммерциялық және технологиялық операциялар 

кешені болып табылатын қызмет түрлері. Ол келесі үдерістерді 

қамтиды: сатып алу, жеткізу, қабылдау және сақтау, дайындау және 

сату.  

    Тауармен жабдықтаудың  екі түрі бар: транзиттік – 

жеткізушілерден тікелей сатып алынған тауарларды алу; қойма – 
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көтерме делдалдардың қоймалары арқылы тауарларды алу. 

    Мысалы, АҚШ дүкендерінде әмбебап дүкендерге арналған 

өнімдерді жеткізу мынадай түрде жүзеге асырылады: 

■ көкөністер мен жемістер – 87% қоймалардан, 13% тікелей 

өндірушілерден; 

 ■ сүт өнімдері тиісінше 34% және 66%; 

Ет және шұжық өнімдері – 77 және 23%; 

■ тағамдық өнімдер – 74 және 26%; 

Нан өнімдері – 24 және 76%; 

Тағамдық  емес тауарлар – 35 және 65%. 

   Айналымның жоғары жылдамдығы және қысқа сақтау мерзімі 

бар тауарлар дүкенге шығыршықтарда (орауыш құралдарында) 

жеткізіледі. 

    Жеткізілімдердің жалпы көлеміндегі контейнерлерде әртүрлі 

тауарлардың үлесі: жемістер мен көкөністер – 69%, ет және шұжық 

өнімдері - 66%, нан және нан-тоқаш өнімдері – 47%, сүт өнімдері – 

66%, тағамдық өнімдері – 40 %, тағамдық емес тауарлар – 34%. 

Шығыршықтардағы  контейнерлерден басқа, паллет (палеттер) 

жеткізу үдерісінде қолданылады. 

    Тауармен жабдықтаудың   келесі қағидалары  бөлінеді: 

жоспарлылық, ырғақтылық, тиімділік, үнемділік, орталықтандыру, 

өндірістің мүмкіндігі. 

  Жоспарлылық – тауарларды тасып жеткізудің жоспарланған 

кестелері негізінде жүзеге асырылуы тиіс. 

   Ырғақтылық – тауарларды уақытша тең уақыт аралығымен 

тасып келтіру, бұл дүкендер, қоймалар мен көлік үшін оңтайлы 

жұмыс жағдайларын жасайды. 

   Тиімділік сұраныстың өзгеруіне байланысты тауар жеткізілімі 

үдерісін жүзеге асыруды болжайды. 

    Үнемділік – тауарларды жеткізу үшін жұмыс уақытының, 

материалдық және ақшаның ең аз құны. Бұл көлік құралдарын 

тиімді пайдалану, тиеу-түсіру жұмыстарын механикаландыру, 

тауарлардың қозғалысы кезінде ұтымды байланыс орнату арқылы 

қол жеткізіледі. 

  Орталықтандыру – жабдықтаушы-кәсіпорындардың 

құралдары және  бөлшек сауда желісінің күшімен  қамтамасыз ету. 

  Технологиялық – контейнерлерді пайдалана отырып, 

өнеркәсіптік тауар жеткізу жүйесін пайдалану. 

   Тауар жеткізудің транзиттік нысаны өндіруші мен 

тұтынушыға (бөлшек сауда кәсіпорнына) мынадай жағдайларда 



545 

 

 

тиімді болады: 

  ■ сатылатын тауарлардың саны тікелей сату шығындарын 

негіздеу үшін жеткілікті үлкен; 

■ аз тұтынушылар бар және салыстырмалы түрде аз аумақта 

орналасқан (тұтыну нарығының шоғырлануы бар); 

■ өнім жоғары мамандандырылған қызметті қажет етеді; 

■ жеткізілген әр партияның көлемі бір жүк тиелген орынды 

толтыру үшін жеткілікті (вагон, контейнер); 

■ сатып алушылар үшін жеткілікті қоймалар, қосалқы үй-жайлар 

желісі бар; 

■ сатып алушымен дереу келісуді талап ететін  бағаның тез 

ауытқуы бар. 

   Тауармен  жабдықтауды  ұйымдастыруға әсер ететін 

факторлар: 

■ өндіріс (өндіріс орны, өндірістік кәсіпорындардың 

мамандануы, өндірістің маусымдық деңгейі); 

■ көлік (хабарламаның көліктік бағыттарының жағдайы, көлік 

түрлерінің жағдайы); 

■ әлеуметтік (халықты көшіру, ақша түсімдерінің деңгейі); 

■сауда-саттық (көлемдер, мамандану және сауда 

кәсіпорындарының орналасқан жері, тауар түржинағының  

күрделілігі, олардың қасиеттері). 

  Тауарларды сатып алу сауда кәсіпорынының коммерциялық 

қызметінің ажырамас бөлігі болып табылады, оған мыналар кіреді: 

■ тапсырыс берушінің сұранысын зерттеу және болжау; 

■ табыс көздері мен тауарлар жеткізушілерін анықтау және 

зерттеу; 

■тауарларды жеткізушілермен экономикалық қарым-

қатынастарды, соның ішінде жеткізілім шарттарын жасауды 

ұйымдастыру; 

■ шарттық міндеттемелерді орындауды есепке алуды және 

бақылауды ұйымдастыру. 

■тауарларды жеткізушілермен экономикалық қарым-

қатынастарды, соның ішінде жеткізілім шарттарын өңдеуді  және 

жасауды ұйымдастыру; 

■ шарттық міндеттемелерді орындауды есепке алуды және 

бақылауды ұйымдастыру. 

Тауар жеткізу жүйесінде қызмет көрсету деңгейі мынадай 

факторларға байланысты: 

■ тапсырыстың жылдамдығы (тауарларды алуға тапсырыс беру 
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уақытынан); 

  арнайы тапсырыс бойынша тауарларды дереу жеткізу 

мүмкіндігін; 

■тауарларда  ақаулар анықталған жағдайда, қайтадан алуға 

дайындық   және мүмкіндігінше тезірек сапалы  ауыстыру   (және 

белгілі  бір жағдайларда – оның  бас тарту себептерін түсіндірусіз  

тауарларды кері  қабылдау); 

■сатып алушының өтініші бойынша әртүрлі топтарын тиеп 

қамтамасыз ету; 

■ көліктің ең лайықты түрін пайдалану мүмкіндігі; 

■жоғары тиімді қызмет; 

■ сақталған қойма желісі; 

■ жеткілікті қор деңгейлері; 

■ қызметтер көрсетілетін бағалар деңгейі. 

Сатып алуды жоспарлау келесі кезеңдерден тұрады: 

1 – ақпараттық жинау; 2 – қажеттіліктер мен мүмкіндіктерді 

талдау (жеткізуші және сатып алушы); 3 – сатып алу стратегиясын 

таңдау (тауар жеткізу нысандары); 4 – сатып алу әдісін анықтау; 5 – 

тауар айналымы үдерісіне байланысты жедел шешімдер; 

6 – бақылау; 7 – жоспардың орындалуына талдау; 8 – жоспарды 

түзету. 

 

Дүкендегі тауарларды сатып алу қағидалары: 

1) түржинақтың қалыптасуының бастапқы кезеңдерінде 

коммерциялық қызмет сапасын жақсартуға және негізгі 

тауарлардың сапасы бойынша стандарттарды белгілеуге 

бағытталуы үшін сатып алынатын және сатылатын заттардың 

шектеулі саны ғана болуы керек. Тек осыдан кейін  кеңейтімді одан 

әрі кеңейтуге болады; 

2) барлық деңгейлерде коммерциялық қызметтерді және өндіріс 

технологтарын, өнім берушілер мен көтерме сатып алушылар 

арасындағы тығыз ынтымақтастықты орнату. Түржинақты 

қалыптастыру, сапаны қалыптастыру, жаңа тауарларды дамыту 

бойынша бірлескен жұмыстарды құптау. 

Сатып алуды ұтымды ұйымдастыру тауарларды сатып алуды 

білдіреді: 

1) қажетті сапа; 

2) дұрыс мөлшерде; 

3) өз уақытында; 

4) сенімді жеткізушіден; 
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5) қолжетімді бағамен. 

Сатып алу көлемі (тапсырыстың оңтайлы мөлшері (ОРЗ)) – бұл 

сақтау қоймаларын барынша пайдалану деңгейіне жету, қорларды 

сақтауға жұмсалатын шығындар азайтылады. 

  ОРЗ анықтаудың мағынасы болмайды, егер  сұраныстың елеулі 

ауытқуы және тұрақсыз бағалар және  тапсырыстың басталу уақыты 

өте ұзақ болса.  Басқа барлық жағдайларда, ОРЗ анықтамасы қызмет 

көрсету сапасының жоғалтпай қорларды сақтау шығындарының 

төмендеуіне әкеледі. 

    

 
 

мұнда V – сатудың жылдық көлемі; P – бір тапсырыс беру құны; 

C – өнімнің өзіндік құны; S – қоймадағы бірлікті сақтау құны. Сауда 

фирмасы үшін ОРЗ есептейміз. Тапсырыстарды есепке алу 

кітаптарынан (журналдарынан) компания жыл сайын 1000 бірлікті 

сатып алатынын анықтаймыз. Өнімдер (V) 5 шартты бірлік 

әрқайсысы (С). Кеңсе жұмысында, телефонмен әңгімелесуде, бір 

тапсырыста  (P) кадрлармен жұмыс істеу үшін 20 шартты бірлік 

қажет болады.  Өнімнің бір бірлігін сақтауға (S) – 0,5 шартты бірлік  

шығындар. Формуланы пайдаланып біз: 

 

 

 

 Сондықтан 126 бұйым құратын тапсырыс  оңтайлы  болады. 

Жылына 1000-ға жуық өнім қажет болғандықтан, жылына 1 000/126 

= 8 осындай тапсырыстар қажет. 

 Тауарларды сатып алуды жүзеге асыру   бойынша  екі әдіс  

бар: 

■ тікелей, бөлшек сауда кәсіпорындарымен тікелей байланыс 

орнату; 

■ жарнама – тауарларды сатып алу мен сатуды қамтитын 

делдалмен арнайы келісім негізінде сауда және делдалдық 

байланыс. 

   Сатып алу жұмыстарын жүргізу кезінде шартты (жеткізу 

келісімшарты) әзірлеудің негізгі ережелеріне назар аударылады: 

1) келісімшартқа қол қойғанға дейін  контрагентпен барлық 

шарттармен оның ниеттері мен міндеттерін білу үшін келісілуі тиіс; 

2) шарт  жазбаша түрде  жасалады; 
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3) жеткізілетін тауарлардың үздік сапасына кепілдік беру қажет; 

4) жеткізілетін өнімнің техникалық сипаттамалармен 

(ерекшеліктерімен) сәйкестігін растаудың тәртібін белгілеу қажет; 

5) мерзімдер шарттың ең маңызды шарты болып табылады; 

жеткізу уақытында және келісілген мөлшерде жүзеге асырылуы 

тиіс; 

6) апатқа, ереуілдерге және т.б. байланысты жабдықтардың 

бұзылуына қатысты барлық жауапкершілікті алып тастайтын 

келісімшартты қосу қажет; 

7) төлем шарттары көрсетілуі тиіс. 

8) сауда-делдалдық әрекеттер – бұл тауарларды сатып алуға 

және сатуға байланысты және өндіруші атынан олардың арасында 

жасалған шарт негізінде немесе жеке келісімшарт негізінде тәуелсіз 

делдал арқылы жүзеге асырылатын әрекеттер 

 Сауда-делдалдық қызметтер – контрагентті іздеу, мәміле 

жасауға  дайындық, несие беру, сатып алушы тауарларды, көлік-

жабдықтаушылық әрекеттерді ұйымдастыру және тауарларды 

сақтандыру, кедендік ресімдеу, жарнама, сауда операцияларын 

қаржыландыру, кепілдік беру, нарық туралы ақпарат беру. 

Тікелей байланыс тәртібінде сатып алу келесі кезеңдерден 

тұрады: шарт жасасуға дайындық, келісімшарттарға қол қою, 

келісімшарттарды жасау.  

   Ұсыныс (оферта) – сатып алушыға  сатушы белгілеген 

мерзімде тауарларды жөнелту туралы жіберілген жазбаша ұсыныс. 

Мәміленің барлық негізгі шарттарын қамтиды: өнімнің атауы, саны, 

сапасы, бағасы, жеткізу  шарты, жеткізу мерзімі, төлеу шарттары, 

қаптама мен орау материалдарының сипаты, қабылдау және жеткізу 

тәртібі, жалпы жеткізу шарттары. 

 Ұсыныстың келесі түрлері бар: 

■ қатты ұсыныс – сатушы өзінің ұсынысымен байланысты 

кезеңді көрсете отырып, белгілі бір тауарды сатуға жазбаша 

ұсыныс; 

■ еркін ұсыныс – белгілі бір тауарды бірнеше ықтимал сатып 

алушыларға сату туралы жазбаша ұсыныс. 

 Әдеттегі келісім – сауда тәжірибесін ескере отырып, алдын-ала 

қалыптастырылған, жазбаша түрде баяндалған біртұтас шарт 

немесе жиынтық келісім. Ол жаппай шикізат пен тағамдық 

өнімдерге арналған қор биржаларында мәмілелер жасау кезінде 

стандартты жабдықтар, машиналар, тұтыну тауарлары, өндірістік 

шикізат үшін мәмілелер жасасу кезінде қолданылады. Әдеттегі 
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келісімшарттар мезгіл-мезгіл қайта қаралады және кейде өзгереді. 

   Сату-сатып алуға  арналған келісім – тауар жеткізушімен 

және сатып алушымен келісілген, қол қойылған, тауарларды 

жеткізуге арналған келісімшарт болып табылатын коммерциялық 

құжат. Оның ажырамас шарты – меншік құқығын беру 

  Сатып алу-сату шартының мазмұны – тауардың сапасын 

анықтаудың, жеткізудің уақыты мен орнын, жеткізудің негізгі 

шарттарын, жеткізудің бағасы мен жалпы құнын, төлеу шарттарын, 

тауарларды жеткізудің тәртібін, тауардың сапасын анықтау 

әдістерінің тәртібі мен көлемін (тауардың атауы мен саны) 

кепілдіктер мен санкциялардың шарттары, арбитраж туралы, 

жеңілмейтін күш  жағдайлары, көлік жағдайлары, тараптардың 

заңды мекен-жайы, сатушының және сатып алушының қолдары. 

 Негізгі шарттар – тауарларды жеткізу үшін сатушының және 

сатып алушының міндеттемелерін белгілейтін ерекше жағдайлар 

және сатушыдан сатып алушыға тауарларды кездейсоқ жоғалту 

немесе зақымдау қаупі бар болған кезде сатушының сатушыдан 

сатып алушыға жеткізуге байланысты шығыстарды кім 

анықтайтындығын анықтайды.  

Тіркеу әдісіне байланысты бағалардың келесі түрлерін бөліп 

алады: 

■ қатты – шартқа қол қою кезінде белгіленеді; 

жылжымалы – келешекте қайта қаралуы мүмкін келісімшарттық 

бағасы жасалынады (бағаны көтеру және төмендету туралы ескерту 

жасалады); 

сырғыма – өндіріс шығындарының өзгеруін есепке ала отырып, 

келісімшарттық бағаны қарау арқылы шартты орындау кезінде 

есептелген баға; әрбір жеткізуге есептеледі; 

 ■ Келісімшартты орындау үдерісінде бекітілген. 

Коммерциялық мәмілені жасау кезінде шығарылған 

құжаттама мыналарды қамтиды: 

 тауарларды тиеп жөнелтуге арналған құжаттарды дайындау; 

1) коммерциялық құжаттар; 

2) төлем және банк операциялары туралы құжаттар; 

3) сақтандыру құжаттары; 

4) көлік құжаттары; 

5) тасымалдау-жөнелту құжаттары; 

6) кедендік құжаттар. 

   Жөнелтуге арналған тауарларды дайындау үшін келесі 

құжаттарды рәсімдейді: 
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жарғылық қызмет көрсету туралы өтініш (жабдықтаушыға 

түзету үшін орын сақталады, көлік құралының нұсқауы, жөнелту 

уақыты көрсетіледі); 

■ жіберуші нұсқаулық – жүк туралы ақпарат және жеткізушінің 

талаптары; 

■ жөнелту тәртібі – тауарларды жөнелту туралы егжей-тегжейлі 

деректер көрсетілетін әуе тасымалы үшін; 

■ тасымалдау тәртібі (жергілікті тасымалдау үшін тасымалдау 

туралы нұсқаулар бар); 

■ жіберуге дайындығы туралы хабарлама сатып алушыға 

хабарлауға тапсырыс берген тауарлардың дайын екендігін 

хабарлайды; 

■ диспетчердің хабарламасы (сатушы жүк жөнелтушіні хабардар 

етеді). 

жарғылық қызмет көрсету туралы өтініш (жабдықтаушыға 

түзету үшін орын сақталады, көлік құралының нұсқауы, жөнелту 

уақыты көрсетіледі); 

■ жіберуші нұсқаулық – жүк туралы ақпарат және жеткізушінің 

талаптары; 

■ жөнелту тәртібі – тауарларды жөнелту туралы егжей-тегжейлі 

деректер көрсетілетін әуе тасымалы үшін; 

■ тасымалдау тәртібі (жергілікті тасымалдау үшін тасымалдау 

туралы нұсқаулар бар); 

■ жіберуге дайындығы туралы хабарлама сатып алушыға 

хабарлауға тапсырыс берген тауарлардың дайын екендігін 

хабарлайды; 

■ диспетчердің хабарламасы (сатушы жүк жөнелтушіні хабардар 

етеді). 

  Коммерциялық құжаттарда тауарлардың құны, сапалық және 

сандық сипаттамалары бар: 

■ коммерциялық  есеп (жеткізілген тауарға арналған соманы 

төлеу туралы сатып алушыға сатушының сұрауы: тауарлардың 

бірлігінің бағасы, есептің  жалпы сомасы, жеткізудің негізгі 

шарттары, төлем әдісі және төлем нысаны, банктің атауы, тасымал 

құнын төлеу туралы мәлімет,  сақтандыру туралы мәлімет); 

 шот-фактура (сатып алушы тауарды түпкілікті қабылдаудан 

кейін шығарылған тауарлармен бірге жөнелтілген жүкқұжат ретінде 

пайдаланылуы мүмкін); 

  шот-сипаттама (тауарлардың түрлеріне және сұрыптарын, 

сондай-ақ тауарлардың барлық тобының  жалпы құны, топта 
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сұрыптама  үшін әртүрлі тауарлар болған кездегі жазуды көрсетеді); 

 проформа-шот – жүктің құны мен бағасы туралы ақпарат бар, 

бірақ төлемге деген сұраныс жоқ; жөнелтілген, бірақ сатылмаған 

тауарға жазылуы мүмкін; аукциондарға, көрмелерге, жәрмеңкелерге 

консигнацияға тауарды жеткізу кезінде жазылады; 

Сипаттама – осы топқа  енгізілген тауарлардың барлық 

түрлерінің және сұрыптарының тізбесі; 

 Техникалық құжаттама – техникалық тұрғыдан күрделі берік 

тауарларды жеткізу үшін; орнату және пайдалану туралы нұсқаулар 

бар; 

Қаптама   бет – әрбір тауарлық орындағы  тауардың барлық 

түрлерінің және сұрыптарының  тізбесі; 

  сапа туралы сертификат  – деректі жеткізілген тауардың сапасы  

мен оның келісімшарт шартына сәйкестігін куәландыратын  куәлік.  

Банкке төлеу амалдары туралы құжатқа енеді: 

банк аударымы туралы нұсқаулық; 

банк жобасына өтініш; 

төлемдерді жинау туралы хабарлама; 

тауарлық аккредитив бойынша төлем туралы хабарлама; 

тауарлық аккредитивті қабылдау туралы хабарлама; 

Тауар аккредиті бойынша төлемге құжаттарды қабылдау туралы 

хабарлама; 

банк кепілдігіне өтініш; 

банк кепілдігі; 

      тауарлық аккредитив бойынша кепілдеме хат; 

инкассалық тапсырма; 

тауарлық аккредитив бойынша тапсырыс; 

тауарлық аккредитив; 

айырбастау пункті; 

вексель; 

борыштық міндеттемелер. 

 

   Сақтандыру құжаттары сақтандырушы мен сақтанушының 

арасындағы қатынасты көрсетеді. Бұл сақтандыру полисі, 

сақтандыру сертификаты, сақтандыру хабарландыруы, 

сақтандырушының шоты, ковернот. 

 Көлік құжаттарын тасымалдаушы шығарады: 

■ теңіз көлігімен тасымалдау үшін – коносамент, теңіз 

жолжүктері, штурман қолхаты, док түбіртег; 

 темір жол тасымалы кезінде – теміржол жолдары, жолдар тізімі; 
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әуе тасымалы үшін – әуе тасымалы; 

автомобиль көлігі үшін – жүк көлігі. 

Көлік-экспедиция құжаттарына мыналар жатады: 

жөнелту тәртібі (жабдықтаушыға жүктелген операциялар 

тізбесі); 

  экспедиция туралы нұсқаулық, жабдықтаушының есебі, 

жабдықтаушының тауарларды алу туралы куәлігі; жүкті алу туралы  

жабдықтаушының куәлігі, қойма туралы түбіртек, тауарларды 

жеткізуге арналған кепілдеме, жүктерді өңдеуге кепілдеме. 

Кедендік құжаттар – кедендік декларация, экспорттық және 

импорттық лицензиялар, валюталық бақылау декларациясы, 

валюталық лицензия беруге мәлімдеме, валюталық лицензия, 

салықтық декларация, жүк декларациясы, ветеринарлық, 

санитарлық, фитосанитарлық және карантиндік сертификаттарды 

беру туралы өтініш болып табылады. 

 Теміржол көлігіндегі жүктерді тасымалдау тәртібін реттейтін 

негізгі құжат теміржол көлігі жарғысы болып табылады 

 Жүк құжаты – жөнелтуші, алушы, жүк тасымалдау 

жылдамдығы, атауы, орын саны және жүк салмағы, жіберуші 

жариялаған жүктің құны, тасымалдау үшін тауарларды қабылдау 

уақыты туралы негізгі тасымалдау құжаты. 

 Теміржол көлігі тарифтері – темір жол тасымалы үшін 

алынатын алым, сондай-ақ тауарларды тасымалдаумен байланысты 

қосымша амалдар  үшін алымдар. 

 Коммерциялық акт – бұл шарттың талаптарын дұрыс 

орындамағаны үшін алушы  шығын іздейтін  негізгі құжат. Бұнда 

акт жасалған күн және сан, жүктің жай-күйін қаптамасын және 

көлік құралының дұрыс жұмыс істемеу жағдайларын, жүктің 

бүлінуіне немесе бүліну себептерін нақты сипаттауын көрсетеді.  

 Теңізде жүзу саудасының кодексі – су-теңіз көлігімен жүкті 

тасымалдауды реттейтін құжат. 

Коносамент – теңіз тасымалы кезінде пайдаланылатын 

тасымалдау құжаты. 

Ауа кодексі  – бұл әуе тасымалдарын реттейтін құжат. 

    Тауар қозғалысы – тұтынушыға тауар әкелу процесі. 

 Тауар айналымы үрдісінің негізі: тауарларды тасымалдау, тиеу-

түсіру жұмыстары, тауарларды сақтау, сауда сұрыптамасын  алу, 

сұрыптау, орау, сатуға дайындық. 

 Тауар айналымын ұтымды ету қағидаттары: 

■ тауарлардың қозғалысының ең қысқа жолдарын пайдалану; 
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■ тауарлардың қозғалысы кезінде оңтайлы байланыс орнату; 

■ көлік құралдарын дұрыс таңдау және олардың тиімділігі 

пайдалану; 

 орау жабдығын және механикаландыру құралдарын қолданумен 

тауарларды жеткізудің озық  жүйесін қолдану 

тиеу-түсіру және қойма жұмыстары. 

Тауарды жеткізудің екі әдісі бар – орталықтандырылған және 

орталықсыздандырылған. 

 Жеткізудің орталықтандырылған тәсілі бөлшек сауда 

кәсіпорындарының өтінімдері негізінде жеткізушінің күші мен 

құралдары арқылы тауарларды жеткізу болып табылады. 

 Орталықсыздандырылған жеткізу тәсілі – жеке немесе 

жұмылдырылған көлікпен жеке сауда кәсіпорындарына  тауарларды 

жеткізу.  

    Жеткізу бағыттары желілік (маятник) және айналмалы 

болуы мүмкін. 

    Сызықтық бағыттар – бір сапармен  бір дүкенге  тауарларды 

жеткізу. 

Айналма бағыт – тауарларды бір сапармен  бірнеше жеке 

кәсіпорындарға жеткізу 

   Тауарды жеткізу құнының көлемі  мынадай факторларға 

байланысты болады: жеткізу әдісі, олардың түрлері; жеткізу 

бағыттары, жеткізу технологиясы; көлік түрлері; жеткізуді 

ұйымдастыру. 

   Тауарды жеткізу жиілігі тауарлардың физикалық және 

химиялық қасиеттеріне, сату мерзімі мен сатылымына, сатудың 

орташа тәуліктік көлеміне, тіркелген азайтылмайтын тауарлардың 

көлеміне, қосалқы бөлмелердің сыйымдылығына, сату аймағындағы 

жабдыққа, жеткізудің ең төменгі мөлшеріне, машинаның жүк 

көтеру қабілеттілігіне, жеткізілім шығындарының деңгейіне 

байланысты болады . 

 Белгілі бір тауар топтары үшін АҚШ-тың әмбебап дүкендеріне 

тауарларды жеткізу жиілігі: 

■ көкөністер мен жемістер – жеткізу көлемінің 48% -ы аптасына  

5 рет тасылады; 

■ сүт өнімдері тиісінше – 34% - аптасына 6 рет; 

■ ет және шұжық өнімдері - 40% - аптасына 3 рет; 

■ тағамдық өнімдері – 41% - аптасына 2 рет; 

■ нан – 67% - аптасына 6 рет; 

Тағамдық емес тауарлар – 40% - аптасына бір рет. 
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   Тапсырыс берілетін тауарлардың саны тасып жеткізу  

жиілігі, орташа күндік жүзеге асу, тасып жеткізу күніне 

тауарлардың қалдығы мен азайтылмайтын қорға байланысты.   

 Жеткізілім кестесі – бағыттың нөмірі, тасу  күндері, сауда  

кәсіпорнының атауы, оның мекен-жайы, көлік түрі, жеткізу 

сағаттары көрсетілетін дүкендерге тауарларды іріктеу мен жеткізу 

кестесі.  

    Тауар аукциондары – белгiлi бiр жүйе нарықтарында 

мерзімдік  қолданылатын, белгiлi бiр уақыт кезеңiнде және арнайы 

белгiленген жердегi сатып алушымен алдын-ала тексерiлген 

тауарларды (тауарлар жеке қасиеттерге ие болуы тиіс)өткiзу 

арқылы ең жоғары бағаны ұсынған сатып алушының меншiгiне 

өткiзiлетiн, көпшілік сауда жолымен  арнайы ұйымдастырылады.  

    Аукционды өткізудің  келесі сатылары  бөлінеді: тауар 

дайындау, тексеру, аукциондық мәмілені орындау және рәсімдеу. 

 Лот – аукционды сатуға арналған бірыңғай сапа бойынша 

сұрыпталған тауарлар саны. 

 Сауда-саттық – тауарларды сатып алу тәсілі, тапсырыстарды 

орналастыру және  бірнеше жеткізушілерден (тендерлерден) алдын-

ала белгіленген мерзімге ұсыныстар енгізуді көздейтін шарттарды 

жасау тәсілі; сауданы ұйымдастырушылар үшін ең тиімді болып 

табылатын олардың біреуімен жасалған шарт. 

 Сауда-саттықтың түрлері барлық мүдделі компаниялар сауда-

саттыққа қатысқанда ашық болуы мүмкін, тек жекелеген фирмалар  

сауда-саттыққа шақырылғанда  жабық болуы мүмкін. 

    Сауда-саттықтың сатылары дайындауды, ұсыныстар беруді, 

жеткізушіні таңдауды, келісімшартқа қол қоюды қамтиды. 

 Жәрмеңке – мерзімді түрде жұмыс істейтін нарық, яғни. бір 

мезгілде белгілі бір уақытта және белгілі бір уақыт аралығында 

тұрақты түрде әрекет ететін  нарық. 

 Жәрмеңкенің мақсаты – қатысушыларға өз өнімдерінің 

үлгілерін көрсетуге, сауда мәмілелерін  жасасу үшін жаңа 

жетістіктер мен техникалық жетілдіруге мүмкіндік беру. 

 Жәрмеңке дирекциясы – қатысушыларға қызметтер ұсынады, 

кешенді келіссөздер жүргізу үдерісін басқарады, келісімшарттарды 

жасайды, оларды есепке алады, тіркейді, операциялық есептерді 

жүргізеді, үй-жайларды жалға береді, есеп-қисапты және 

операциялық есептілікті жүргізеді. 

 Жәрмеңке комитеті келесі қызметтерді жүзеге асырады: 

жәрмеңкеге қатысушылардың жұмысын жалпы басқару 
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(ұйымдастырушылық іс-шаралар кестесі, қатысушылардың құрамы, 

жұмыс тәртібі, үй-жай алаңын орналастыру тәртібі, отырыстың 

кестелері, құжаттарды ресімдеу тәртібі); келіспеушіліктер, 

тауарлардың қосымша көздерін табу туралы шешімдер 

қабылдайды. 

     Бұл алқалы орган, оның мүшелері жәрмеңке 

қатысушыларымен сайланады. 

   Биржа – тауарлардың, шикізаттың, бағалы қағаздардың 

тұрақты жұмыс істейтін көтерме нарығы. 

  Биржада келесі операциялар жүзеге асырылады: нақты 

тауарларды сатып алу және сату, хеджирлеу, бағалық баға белгілеу, 

биржалық тауарларға арналған стандарттарды белгілеу, типті 

келісімшарттарды жасау, төрелік жұмыстарды орындау, есеп 

жүргізу, ақпараттық қызмет. 

 Тауар биржалары – тұрақты жұмыс істейтін нарықтардың 

ерекше түрі болып табылады, онда белгілі бір жағдайларда жаппай  

шикізатқа және жалпы сипаттарға ие, сапалы біртектес   және 

ауыспалы тағамдық тауарларына сатып алу-сату мәмілелері жүзеге 

асырылады (тауарлар оларды ұсыну және тексерусіз  сатылады, 

сатып алынады). 

 Сендірме – сатушы сатып алушыға сатқан тауардың меншік 

құқығын растайтын құжат. Сендірме  тауардың қор биржасына 

жеткізілуін растайды. 

 Биржалық мәмілелердің мынадай түрлерін айқындау – нақты 

тауарларды сатып алу және сату бойынша мәмілелер; мерзімдік – 

сатып алу кезінде және   нақты өнімді сатудың кешіктірілген 

мерзімімен сату; шұғыл – стандартты келісімшарттарды сатып алу 

және сату бойынша, яғни, әлі  өндірілмеген тауарларды сатуға 

арналған мәмілелер; опциондық – тауарларды жеткізуге арналған 

шарттар немесе бекітілген баға бойынша сату және болашақта 

сатып алуға, сату және сатып алу құқығы  мәмілелері  

   Нақты тауарларға жасалған мәмілелер тауарларды сатушыдан 

сатып алушыға нақты аудару арқылы аяқталады. Жеткізу уақытына 

қарай олар: болашақта   жеткізілім және  дереу жеткізу деп  

бөлінеді. 

Шұғыл (фьючерс) мәмілелері тауарға құқықты сатып алу және 

сатуды қамтиды. 

   Осындай мәмілелердің нәтижесі – шарт жасасу күні және 

орындалу күні бағасы арасындағы айырманы төлеу немесе алу. 

Фьючерстік келісімшарттар тауарлар саны бойынша емес, белгілі 
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бір келісімшарттар бойынша жасалады. 

   Тауарлардың саны келісімшарттар саны бойынша анықталады. 

Шұғыл келісім-шарт жасасу кезінде тек баға мен жеткізу уақыты 

(орны) келісіледі. 

 Сату арқылы хеджерлеу – бұл шұғыл  келісімдердің шұғыл 

биржасында нақты тауарларды жеткізу уақытында бағалардың 

құлдырау қаупінен сақтандыру үшін нақты өнімдердің тең санын 

сатып алу кезіндегі  сату. 

 Сауда  және өнеркәсіптік көрмелер – мезгіл-мезгіл әрекет 

ететін нарық болып табылады, оның мақсаты – экспонатталған 

үлгілер бойынша  коммерциялық мәмілелерге рұқсат етілген 

ғылыми және техникалық жетістіктерді көрсету. 

Сауда  және өнеркәсіптік көрмелердің мынадай түрлері бар: 

қысқа мерзімді, жылжымалы, тұрақты үлгілері. 

 

БАҚЫЛАУ  СҰРАҚТАРЫ 

Бөлшек сауда желісінде тауармен қамтамасыз етудің қандай 

негізгі қағидалары бар? 

2. Тауарларды сатып алудың оңтайлы мөлшерін қалай есептеу 

керек? 

3. Тікелей байланыстар тәртібінде сатып алудан сатып алу 

кезеңінде сауда және делдалдық операциялар арасындағы 

айырмашылық қандай? 

4. Ұсыныс дегеніміз не? 

5. Қандай құжаттар коммерциялық болып табылады? 

6. Коммерциялық әрекет дегеніміз не? 

7. Тауар аукциондарын қалай өткізесіз? 

 

23 – т 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

арау 
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23-тарау 

 

САТЫП АЛУШЫНЫҢ  ТАЛАБЫН  ЗЕРДЕЛЕУ МАҚСАТЫ 

МЕН ӘДІСТЕРІ 

 

 

 

 

Сұраныс халықтың төлемге қабілетті қажеттілігімен 

сипатталады және сатып алушылардың тауарларға ақы төлеу 

мүмкіндігінің ең жоғары деңгейімен анықталады. 

  Сұраныстың көлемі (көлемі) сатып алушы белгілі бір уақыт 

кезеңіне ұсынылған бағамен сатып алуға дайын тауарлардың ең көп 

санымен анықталады. 

 Сұраныстың келесі түрлері бар: 

■ макро сұраныс – белгілі бір тауар тобына арналған тауарларға 

сұраныс (мысалы, аяқ киім, жүн бұйымдары, жиһаз және т.б.); 

микро сұраныс – белгілі бір өнімге деген сұраныс (мысалы, лак 

жиһазына сұраныс, оқушылардың есеп дәптерлері, сандық 

фотоаппараттар, Canon және т.б.). 

 Тауар жеткізілімінің нақты жағдайына қарай сұраныс  жүзеге 

асырылған – сатып алынған және қанағаттандырылмаған – 

саудада жоқ тауарларға сұраныс деп екіге бөлінеді.   Бұдан басқа, 

жеткізудің деңгейіне қатысы жоқ кейінге қалдырылған сұраныс 

бар және тауарларды сатып алу үшін уақытша болмауы себебінен, 

мысалы, дүкенге баруға уақыт болмаған кезде. 

 Сатып алушының тауарға қатысы бойынша қатты 

тұжырымдалған  сұраныс, ол өнімнің басқа түрімен алмастыруға 

мүмкіндік бермейді, балама – мұндай ауыстыруды жүзеге асыруға 

мүмкіндік береді, импульстік кенеттен немесе сауда  жарнаманың 

әсерінен көрген тауарлар,    жаңа сұраныс – жаңа және аз белгілі  

тауарларға сұраныс.  

Сұранысты қалыптастыратын негізгі факторлар: 

■ сұралатын өнімнің баға деңгейі; 

■ осы өнімді тұтынуға ауыстыратын тауарлардың бағалары; 

■ осы өнімді тұтынуға толықтыратын тауарлар бағасының 

деңгейі; 

■ халықтың ақысыз кірісінің мөлшері 

    тұтыну дәстүрі; 

жарнама қызметінің қарқындылығы; 
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Сұра-
ныс 

23.1-сурет Қисық сұраныстың 

әдеттегідей түрі 

жылдың маусымы; 

тұтынушылардың күтуі; 

әлеуетті сатып алушылардың демографиялық сипаттамалары 

(жынысы, жасы, ұлты, кәсіби құрамы, діни нанымдары және т.б.). 

    Сұраныстың көлеміне бағаның әсері қисық сұраныспен 

сипатталады. Сұраныс қисығының типтік формасы 23.1-суретте 

көрсетілген.  

 Бұл қисықтың түріне қарай, құны құндылығына айтарлықтай 

тәуелді болып табылатын, серпінді сұраныс ерекшеленеді, ал құны 

құнсызданудан серпінсіз (23.1-суретті қараңыз) сұраныс. Соңғы 

топқа, мысалы, нан, сабын немесе тұз тәрізді маңызды заттар кіреді. 

Өнімге деген сұраныс пен оны алмастыратын өнімдердің бағасы 

арасындағы тікелей байланысты, яғни алмастырушы тауарлардың 

бағасының өсуімен, аталған тауарға деген сұраныс артады. 

 Сонымен, мысалы, шайды ауыстыратын тауарлар кофе, какао, 

шырындар немесе ішімдіксіз сусындар.  Демек, осы өнімдердің кез-

келген бағасының өсуі шайға сұраныстың артуына әкелуі мүмкін. 

Қосымша тауарларға бағаның кері әсерін тигізеді, яғни олардың 

ұлғаюымен қаралып отырған тауарларға деген сұраныс төмендейді. 

   Мысалы, тұтынылатын 

шайды толықтыратын өнім қант 

болады, сөйтіп, қанттың 

бағасын көтеру шайға 

сұранысты төмендетуі мүмкін 

және керісінше. 

Тұтынушылардың табысына 

сұраныстың әсерін бағалау 

әлдеқайда қиын. 

 Мұндай жағдайда барлық 

тауарларды екі санатқа бөлуге 

болады: толық бағалы тауарлар, 

тұтынушылар табысы өскен 

сайын сұраныс жоғарылайды 

немесе төменгі санатты 

тауарлар,  тұтынушылардың 

табыстарының өскен сайын тапсырыс азаяды.    Айта кету керек, бір 

тауар халықтың бір бөлігіне толық бағалы, сол тауарлар бір топқа  

табыс деңгейіне байланысты толық бағалы болмауы мүмкін.  

   Жарнамалық қызметтің қарқындылығы бірінші қажеттілік 

тауарларына және сауда кәсіпорындары аймағында  орналасқан  
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дәстүрлі тауарларға сұранысқа  айтарлықтай әсерін тигізбейді. 

 Барлық басқа жағдайларда жарнамалық қызметтің 

қарқындылығының өсуі сұраныстың артуына әкеледі. 

   Дегенмен, бұл көтерілімнің нарықтың сыйымдылығы мен 

жарнамалық қабылдаудың психикалық ерекшеліктерімен 

шектелетін шегі бар, жарнамалық әрекеттің шамадан тыс 

қарқындылығы қарсы нәтижеге, яғни, сұраныстың төмендеуіне 

әкелуі мүмкін.  

 Әсіресе, тұтынушылардың сұранысын күтуге  әсер етуді ескеру 

өте қиын, себебі олардың өзгеруі көбінесе кездейсоқ және 

сұраныстың күрт өсуіне әкелуі мүмкін, мысалы, жоғары баға 

күтулеріне байланысты және жоғары сапалы жаңа өнімдер туралы 

ақпарат пайда болған кезде оны азайту. 

 Сондай-ақ, тағамдық өнімдерінің, киімнің, аяқ киімнің және 

басқа да бірқатар тауарлардың (мысалы, тыңайтқыштар мен 

шыршалық әшекейлердің) жекелеген түрлеріне деген сұраныстары 

маусымдық ауытқуларға ұшырайды, олар да назарға алынуы тиіс. 

 Жоғарыда айтылғандардың барлығы сауда кәсіпорны 

орналасқан бірнеше нарық сегментінде тауарларға деген сұранысты 

сипаттайды (өңірде, қалада, қала ауданында). 

 Алайда, нарық сегменті бойынша тауарларға сұраныстың болуы 

сол тауарға белгілі бір сауда кәсіпорнында сұраныс бар дегенді 

білдірмейді. 

    Нақты сауда кәсіпорындарында сұранымды бағалау және 

бақылау үшін кәсіпорынның бәсекеге қабілеттілігін,  көптеген 

факторлар, сол сияқты бәсекелес сауда кәсіпорындарын санымен 

анықталатынын  есептеу қажет.  Кәсіпорынның сұранысқа әсер 

ететін бәсекеге қабілеттілігінің негізгі факторлары төмендегідей 

болады: 

■бәсекелестердің бағасымен салыстырғанда баға деңгейі; 

■ тауарлар ауқымының ені; 

■ тауарлардың сапасы; 

■ ілеспе өнімдердің  түржинағы; 

■ қосымша қызметтердің қолжетімділігі мен сапасы; 

■ қызметкерлердің біліктілігі; 

■ кәсіпорынның орналасқан жері; 

■ жарнама сапасы және т.б. 

     Осыған байланысты сұранысты зерттеу және болжау мәселесі 

күрделі болып келеді. Сонымен бірге тапсырманы шешудің нақты 

әдісін таңдау өнім түріне де, тауар тобына да, зерттелген сұраныс 
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түріне және жүргізілетін талдаудың мақсаттарына байланысты. 

    Өткізілген сұранысты талдау – тауарларды сатудың өнім 

ауқымы  құрылымын және тауарлық қорлардың қозғалысын есепке 

алуды зерттеуден тұрады. 

   Белгілі бір уақыт кезеңі ішінде іске асырылған сұраныстың 

құны сатылған тауарлардың санына тең болады және мынадай 

арақатынаста  есептелуі мүмкін: 

Ср = (Зн + П) – (Зк + Д), 

онда Ср – оқу кезеңіне өткізілген сұраныстың құны; Зн – 

зерттелген кезеңнің басында тауардың қоры; П – оқу кезеңінде 

тауардың түсуі; Зк – кезең аяқталғанға дейін қорлар; Д – сатылым 

болып табылмай, талданған уақыт кезеңі үшін құжатталған 

тауарларды   тұтыну. 

 Өткізілген сұраныстың есептелуі туралы бастапқы ақпарат – 

зерттелетін кезеңнің басындағы және аяғындағы қорлар туралы 

деректер, сондай-ақ, түгендеу деректері пайдаланылуы мүмкін. 

Тауарды алу туралы деректерді  шот-фактуралардан және жүк шот-

фактураларынан алынады. 

   Ұзақ сақтау мерзімі бар тауарлар үшін нақты сұранысты 

зерттеу – тауар қорының жай-күйін талдау арқылы толықтырылады. 

Тауар қорының  өнім ауқымы құрылымы  туралы мәліметтер 

деңгейінде жүзеге асқан  сұраныстың үрдістерін, тауар 

жеткізілімінің сатып алушылардың сұранысы құрылымына 

сәйкестігін, сондай-ақ баяу айналымның тауарларын анықтауға 

мүмкіндік береді. 

  Қанағаттанғысыз сұраныстарды білу  сатып алушылардың 

сұрақтарын тіркеумен жүзеге асырылады.  Сол үшін тек қана 

тауардың аты, жүйелілік дәрежесін, тапсырысты тіркемей, 

тауардың сипаттамасы (қасиеті), түсі, көлемі, үлгісі, сұрып т.б. бірге 

тіркеу керек.  Сатып алынған тауардың көлемін қанағаттанғысыз 

тапсырыс санына көбейтілген заттың орташа көлеміне көбейтумен 

шығарады, яғни:   

С = Р орК 

мұнда Сн – қанағаттанғысыз сұрақтар көлемі; Рср – сауданың 

орташа көлемі; К – үйрену кезіндегі қанағаттанғысыз сұрақ 

жағдайының саны. 

Әртүрлі тауарларға жасалған сұранымды мынандай әдістермен 

үйренуге болады: сату көрмесі, байқаулар көрмесі, сатып алушылар 

сұрақтары (ауызша, жазбаша) дәмін татып көру, аз белгілі тауарлар 

немесе сауданың жүру барысын арнайы бақылау жолымен.   



561 

 

 

Сұранымның барлығын оқып үйренудің әмбебап әдісі сауалнама 

сұрақтары болып табылады.    Ол сатып алушылар жауап беруге 

ұсынылатын нақты құрылған сұрақтары бар сауалнама көмегімен 

жүзеге асырылады.   Бұл сұрақтар зерттелетін тауар немесе тауар 

тобына емес, сұралатындардың өзіне де қатысты болуы мүмкін.   

Сауалнама сұрақтарын жүргізгенде, сатып алушы өзі немесе арнайы 

бөлінген қызметкерлер толтыру керек.  Екінші жағдайда ақпарат 

көбірек нақты болады.   

Сауалнама әдісін нақты тауар сұранымына яғни, аз сұраным 

үйрену үлгісіне  қолдануды қарастырамыз.  Бұндай жағдайда 

сауалнамада төменде көрсетілгендей, сегіз сұрақ болады.   

 

Сұранымды үйрену үшін сауалнама 

 

I. Тұтынушылар туралы мәлімет (керегін сызу). 

Жынысы (әйел, еркек). 

Жасы ( 18 жасқа дейін;  18-ден 30 жасқа дейін,  30 дан 50 жасқа 

дейін,  50 жастан жоғары). 

Әлеуметтік жағдайы (жұмысшы, қызметкер, кәсіпкер, оқушы, үй 

шаруасындағы әйел, зейнеткер). 

 ІІ Тапсырысты үйрену үшін сұрақтар. 

Осы тауарды алғыңыз келер ме еді? (Иә, жоқ). 

Сіз тауарды баға бойынша ______ сом аласыз ба? (Иә, жоқ). 

      3.Қандай тауар алғыңыз келеді? (санын, данасын немесе 

салмағын көрсетіңіз). 

Тауарды қалай жиі сатып аласыз? (керегін сызыңыз): 

а) күнделікті; 

б) аптасына бір рет; 

в) айында бір рет; 

г) жарты жылда бір рет; 

д) жылына бір рет; 

е) бір рет сауда. 

5.Қандай баға сізді қанағаттандырады? (соммен бағасын 

көрсетіңіз. 

6.Өзіңіздің бағаңыз бойынша тауардың қаншауын сатып 

алғыңыз келеді? (санын, данасын немесе салмағын көрсетіңіз).



 

 

Сұрақ 1 – 

— Иә 

– Иә –Сұрақ 2 – 

– Иә  – Сұрақ 8 

Жоқ 

– Сұрақ 3 

– Сұрақ 4 

– Сұрақ 5 – 

Сұрақ 6 

– Сұрақ 7 

Өзіңіздің бағаңызға тауарды жиі сатып аласыз ба? (керегін сызу): 

а) күнделікті; 

б) аптасына бір рет; 

в) айында бір рет; 

г) жарты жылда бір рет; 

д) жылында бір рет; 

е) бір сатып алу. 

Сатып алудан не үшін бас тарттыңыз (керектің астын сызу 

керек): 

а) бар; 

б) қажет емес; 

в) сапасы қанағаттандырмайды; 

г) түсі ұнамайды; 

д) үлгісі ұнамайды; 

е) түрі ұнамайды; 

ж) әрленім  ұнамайды; 

з)     көлемі қанағаттандырмайды; 

и) артық ақша жоқ; 

к) өзім жасай аламын; 

л) басқа. 

23.2-суретте сұрақтар жауабы, яғни, алда тұрған сұрақтарға 

жауап беруге байланысты қойылатын сұрақтар тәртібі көрсетілген.   

Сұрақтың нәтижелерін ары қарай өңдеудің ыңғайлылығы үшін 

матрицаға 23.1 кестеде көрсетілгендей, тапсырысты үйренуді енгізу 

керек. 23.1. Сұралғандардың санының  нақты нәтижесін алу үшін 

23.1 кестеде көрсетілгеннен көп білуге тура келеді.   

Респонденттердің (сұралғандар) демографиялық құрылымын 

анықтаудан нәтиже өңдеу басталады.   Бұл үшін келесі 

көрсеткіштерді есептейміз: 

23.2. – сурет.   Сұрақ сызбасы 

– Kt8-30 .100 %; D – Кз0-50 .100 %; D – Кза50 .100 %; 

D18-30 — .100 %; D30-50 — .100 %; D3a50 — .100 %; 

N N N 



 

 

Kp  K c  Кп р  

Dp – p.100%; Dc – c.100%; Dnp – пр.100%; Dy – у.100%; 
p
 N N  

p
 N 

у
 N  

D. – Кд.100%; Dn – –.100%, д N N  

N – респонденттердің жалпы саны (23.1 кестенің 1 бағанындағы  

соңғы нөмір); ДМ – респонденттер арасында ерлер үлесі,%; Дж – 

үлес 

 

 

 23.1-кесте. Сұраныс матрицасын зерделеу.  

 Өнімнің атауы _________ Өнім бағасы ___________руб. 

 

 сом 

№ 

Тұтынушылар туралы 

мәлімет 
Сұраныс туралы мәліметтер 
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5
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5

0
 

1  2 3 4 5 6 7 8 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1

0 

1

1 

1

2 

1

3 

1

4 

1

5 
1 М  +   С + + 3 В 1

0 

1

0 
В  

2 М  +   П

р 
+ + 4 Г 1

4 
8 Г  

3 Ж   +  Д + + 1

0 
Д 1

5 

1

0 
Д  

4 М   +  Р + + 1 В 1

2 
5 В  

5 Ж  +   С -       Б 

6 М +    У + -   8 2 В  

7 М +    У + + 5 Е 1

0 
8 Г  

8 Ж    + П + -   8 1 Д  

9 М    + П -       И 

1

0 
М  +   С + + 3 В 1

0 
5 Б  

 

 
Ескерту: M – ер, Ж – әйел, Р – жұмысшы, С – қызметкер, Пр – кәсіпкер, У – 

оқушы, Д – үй шаруасындағы әйел, П – зейнеткер; «+» – «иә» деген жауап тиісті 

сұраққа «-» – тиісті сұраққа «жоқ» деген жауап; A-дан Л-ге дейінгі әріптер – 

ұсынылған тізімнен тиісті жауапты таңдау.  



 

 

 

 

Респонденттердің арасында әйелдер,%; Dao18 – респонденттер 

арасында 18 жасқа толмаған адамдардың үлесі,%; D18.30 – 

респонденттер арасында 18-ден 30 жас аралығындағы адамдардың 

үлесі,%; D30-50 – респонденттер арасында 30-50 жас аралығындағы 

адамдардың үлесі,%; D3a50 – респонденттер арасында 50 жастан 

асқан адамдардың үлесі,%; Dp – респонденттер арасында 

жұмысшылардың үлесі,%; Dc – респонденттер арасында жұмыс 

істейтіндердің үлесі,%; Dh? – респонденттердің арасында 

кәсіпкерлердің үлесі,%; Dy – студенттердің респонденттер арасында 

үлесі,%; D /  – респонденттер арасында үй шаруасындағы 

әйелдердің үлесі,%; DH – респонденттер арасында зейнеткерлердің 

үлесі,%; Kм – респонденттердің арасында ерлер саны (кестенің 2-

бағанындағы M саны); Кж – респонденттер арасында әйелдердің 

саны (№23.1 кестенің 2-бағанындағы Ж саны); 

  Kдo18 – респонденттер арасында 18 жасқа толмаған адамдардың 

саны (3-бағандағы «+» белгілерінің саны); К18-30 – респонденттер 

арасында 18-ден 30 жас аралығындағы адамдардың саны (кестеде 

«+» белгілерінің саны) 

  респонденттер арасында 30-50 жас аралығындағы адамдардың 

саны (5 бағандағы «+» белгілерінің саны); Kза50 – респонденттер 

арасында 50 жастан асқан адамдардың саны (кестеде «+» 

белгілерінің саны) 

 ; 6); Kр – респонденттер арасында жұмысшылардың саны 

(графада P әріптерінің саны) 

; Kc – респонденттер арасында жұмыс істейтін қызметкерлердің 

саны (бағанда C әріптерінің саны) 

  7); Кпр – респонденттер арасында кәсіпкерлер саны (7-бағандағы 

«Пр» әріп саны); Kу – респонденттер арасында оқитын студенттер 

саны (7-бағандағы У әріптер саны; Кд – респонденттер арасында үй 

шаруасындағы әйелдердің саны (7-бағанда D әріптерінің саны); Кп – 

респонденттер арасында зейнеткерлер саны (7-бағанда П әріптер 

саны). 

Алынған деректер кәсіпорынның орналасқан жерінің 

демографиялық сипаттамасымен салыстырылуы тиіс. Олардың 

айырмашылықтары аз болуы керек, әйтпесе нәтижелердің 

сенімділігі төмен болады. 

 Енді сұраныс деректерін өңдеуге барайық. Облыстың 



 

 

тұрғындары арасында әлеуетті сатып алушылардың үлесі мына 

түрде анықталады: 

Dn.n = N 
'100%'

 

мұндағы DmTl әлеуетті сатып алушылардың үлесі,%; ЛДп – 

респонденттер арасында әлеуетті сатып алушылардың саны (8-

бағандағы «+» таңбаларының саны). 

  Әлеуетті  сатып алушылардың демографиялық сипаттамалары  

респонденттердің демографиялық сипаттамалары сияқты 

анықталады, бірақ кестенің барлық жолдарын емес, тек 8-бағанда 

«+» белгісі қойылған және тек тиісті формулалар үшін N-ге ЛTп п.-ге 

ауысу керек.  

DH.m әлеуетті сатып алушылардың  үлесінің жалпы үлесі, бірақ 

олардың бәрі де біз белгілеген  бағаға келісе бермейді.  Сонда біз 

есептей аламыз. 

N c 

D
c
.n = N -100%, 

мұнда Dnn – тауардың ұсынылатын бағасын қабылдайтын 

әлеуетті сатып алушылардың үлесі; Nn.n – тауардың ұсынылған 

бағасын қабылдайтын әлеуетті сатып алушылардың саны (9 

бағандағы «+» белгілерінің саны). 

   Кестенің келесі екі графигінің деректерін өңдеу. 23.1 осы 

өнімге сұранысты анықтауға мүмкіндік береді. 

  Әртүрлі сатып алушылар түрлі жиілікте (күніне бір реттен 

бастап, жылына бір рет) тауарларға өтінім бере алатындығына 

байланысты, осы көрсеткішті есептеу формуласы келесідей болады: 

^ 365Pd + 52Pn + 12Pm + 2Png + Pg + By 

_ 365, 

мұнда С – тәулігіне сұраныс сомасы; Пд – күн сайын тауарларды 

сатып алғысы келетін сатып алушылармен жасалатын сатып 

алулардың саны (10-бағандағы A санымен белгіленген жолдардан 

алынатын 10-бағандағы сандардың сомасы); Mon – аптасына бір рет 

тауарларды сатып алғысы келетін сатып алушылармен жасалған 

сатып алулар саны (11-бағандағы В бағасымен белгіленген 

сызықтардан алынған 10-бағаннан алынған сандардың сомасы); 

 Пн – аптасына бір рет тауарларды сатып алғысы келетін сатып 

алушылармен жасалған сатып алулар саны (11-бағандағы Б 

бағасымен белгіленген сызықтардан алынған 10-бағаннан алынған 

сандардың сомасы); Пм – тауарларды айына бір рет сатып алуға 

дайын сатып алушылардың саны (11-бағандағы B белгісімен 



 

 

белгіленген жолдардан алынған 10-бағандағы сандардың сомасы); 

   Ппг – тауарларды  сатып алушылардың саны алты айда бір рет 

(10-бағандағы 11-бағандағы D әрпімен белгіленген сызықтардан 

алынған сандардың сомасы); Pg – жылына бір рет тауарларды сатып 

алғысы келетін сатып алушылармен жасалатын сатып алулар саны 

(11-бағандағы D әрпімен белгіленген жолдардан алынатын 10-

бағандағы сандардың сомасы); 

 П0 – тауарды бір рет қана сатып алғысы келетін сатып 

алушылардың сауда саны  (11-бағандағы Е әрпімен белгіленген 

сызықтардан алынған 10-бағаннан алынған сандардың сомасы).  

Есептелген мән ұсынылған бағаны қабылдайтын сатып 

алушыларға сұраныстың шамасын сипаттайды. Сонымен қатар, 12 

және 13 деректер кестесін өңдеу кезінде ұсынылған баға жоғары 

болып көрінетін тұтынушылар үшін Q сұранысының мөлшерін 

есептеуге болады. 

  Сатып алушылардың үміттерін қанағаттандыратын деңгейге 

баға төмендеуімен толық сұраныс: 

Cтолық = C + C 

ал тауарларды сатуға жұмсалған баға сатып алушылар үшін 

күтілетін және күтілетін арасындағы орташа мән ретінде анықталуы 

мүмкін. 

 Ақырында кестенің соңғы бағанын өңдеу. 23.1-тармақ 

тауарларды сатып алудан бас тарту себептері туралы және осы 

кемшіліктердің жиілігі туралы түсінік береді. 

 Сұрау әдісінің артықшылығы мынада: бірыңғай сауалнама 

жүргізу  тауарлардың тұтынушылық қасиеттеріне, орташа сатып алу 

мөлшеріне, өнімге арналған дүкенге кіру жиілігіне, сатып 

алушылардың үміттерін қанағаттандыратын орташа баға деңгейіне, 

сондай-ақ күтілетін тауарлардың әлеуетті сатып алушылардың саны 

мен демографиялық сипаттамалары. 

  Сатып алушылардың контингентін бейнелейтін өкілдік тобына 

ие болу үшін сұралған тұлғалардың мөлшерін және құрамын дұрыс 

таңдау ғана маңызды. Алынған деректер қарастыру көлемін 

анықтауда бастапқы деректер ретінде қарастырылуы тиіс. 

  Алайда, көптеген тауарлардың үлкен өзара алмасуы 

жағдайында, сұраныстың артуы және бәсекелестіктің болуымен 

жалпы нәтиже алынған жағдайда алынған нәтижелер белгілі бір 

өнімдегі халықтың нақты қажеттіліктерін нақты көрсетпейді. 

 Сондықтан, нәтижелердің дұрыстығын жақсарту үшін оларды 



 

 

нақты сату көлемдері туралы деректерді ескере отырып түзету 

қажет. 

 

  БАҚЫЛАУ СҰРАҚТАРЫ 

1. Қанағаттанарлықсыз және кейінге қалдырылған сұраныс 

арасындағы айырмашылық қандай? 

Серпімді және сұраныссыз сұраныс арасындағы айырмашылық 

қандай? 

3. Басқа тауарлар жарнамасы   өте қажетті  сұранысқа ие  

тауарларға  қалай әсер етеді? 

4. Өткізілген сұраныстың құны қалай анықталады? 

5. Тұтынушыларға  сауалнама не үшін жүргізіледі? 

6. Сұрау салынған тұтынушылардың демографиялық құрылымы 

деген не? 
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